RESOLUCAO N2 10, DE 10 DE FEVEREIRO DE 2012.
(Publicadano D.O.U. de 13 de fevereiro de 2012)

Altera, até 30 de junho de 2013, as
aliquotas do Imposto de Importacéo
incidentes sobre Bens de Capital, na
condicédo de Ex-tarifarios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE
COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribuiciio que lhe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n2
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2 ° do mesmo
diplomalegal,

CONSIDERANDO as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10 e 57/10 do
Conselho do Mercado Comum do MERCOSUL - CMC e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de
2004, e n? 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Criar os seguintes Ex-tarifarios de Bens de Capital:

NCM DESCRICAO

8407.29.90 |Ex 008 — Motores maritimos de pistdo, aternativos, de ignicdo por centelha (ciclo
Otto), 4 tempos, a gasolina de fixag&o interna ao casco, com sistema de refrigeragdo a
&gua com captagdo externa, com injecdo eletré nica, com 8 cilindros em "V", poténcia
no hélice de 320HP a 5.000rpm, com capacidade volumétrica de 5,7 litros

8407.29.90 |Ex 010 — Motores maritimos de pistéo, aternativos, de ignicdo por centelha (ciclo
Otto), 4 tempos, de fixacdo interna ao casco da em barcagéo, sistema de refrigeracéo a
&gua com captacdo externa, com injecao eletronica, com 8 cilindros em "V*", poténcia
no hélice de 270HP a 5.000rpm, com capacidade volumétricade 5 litros

8408.10.90 | Ex 018 — Motores maritimos de pistdo, alternativos, de igni¢do por compressdo (ciclo
dieseal), 4 tempos, de fixacdo interna ao casco, com sistema de refrigeracdo a agua
com captacdo externa, com injecéo eletronica, com 6 cilindros em linha e poténcia de
700HP a 2.350rpm, capacidade volumétrica de 10,8 litros, com reversor de
transmissao tipo azimutal

8408.10.90 |Ex 020 — Motores maritimos de pistdo, aternativos, de igni¢do por compressao (ciclo
diesel), 4 tempos, de fixacdo interna ao casco, com sistema de refrigeracdo a agua
com captacdo externa, com injecéo eletrénica, com 6 cilindros em linha e poténcia de
900HP a 2.300rpm, capacidade volumétrica de 12,78 litros, com reversor de
transmissao para pé de galinha

8413.50.90 |Ex 044 — Bombas volumétricas aternativas, de ago, dotadas de émbolo, molas,
vélvulas e filtro, para promover o bombeamento do fluido hidraulico de freio, gerando
pressdo no sistema e alimentando o sistema de frenagem do veiculo, utilizado no
sistemade freios ABS (anti -lock brake system) e ESP (electronic stability program)

8414.80.90 |Ex 007 — Combinagdes de méaquinas para compressao de oxigénio/ozonio, utilizadas
na pressurizacao e entrega dos gases, compostas de: 2 compressores com vedacdo de
anel liquido, para oxigénio, com capacidade para gerar pressao maxima de 14bar (abs)
e 1.320Nm%h de vazdo, montados em 1 base metélica (“skid”), 1 subsistema de
controle do processo de compressdo do oxigénio e 0zonio, com controlador 16gico
programavel (CLP) e inversor de frequéncia, a ser instalado préximo aos
compressores de oxigénio, 1 compressor com vedacdo de anel liquido para ozonio,
com capacidade para gerar pressdo méxima de 12bar (abs) e 1.450Nm °h de vazéo,
montado em base metalica (“skid™)

8414.90.39 |Ex 004 — Conjuntos de rotores do 1° e 2° estagios do compressor centrifugo de gas
combustivel construido de acordo com norma API -617, montados com eixo e pinh&o,
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balanceados e testados, acondicionados em embalagem metalica com pressurizacdo
interna de nitrogénio, com rotor do 1° estégio em liga de titénio Ti6AL4V e rotor do
2° estagio em aco inoxidavel X5CrNiCuNb

8414.90.39

Ex 005 — Rotores montados para compressor centrifugo para gas de reciclo com vazéo
de 118.241Nm%h (2.122m%h), constituidos de eixo em material A-322 Gr 4140, 6
impelidores do tipo fechado com didmetro nominal de 440 e 435mm em material 17-
4PH; pistédo de balanceamento em material A -479 tipo 420, acondicionado em
contéiner bipartido com pressurizagéo interna de nitrogénio

8417.90.00

Ex 041 — Anéis de rolamento para forno rotativo produzidos em aco fundido ou
forjado, com diémetro externo maior ou igual a 5.000mm, didmetro interno maior ou
igual a4.000mm e larguraigual ou maior que 400mm

8417.90.00

Ex 042 — Conjuntos de 2 rolos suporte para sustentagdo e movimentacdo de forno
rotativo, com mancais, com didmetros entre 1.400 e 1.600mm e largura maior ou igual
a700mm

8419.89.99

Ex 073 — Tubos refrigeradores de ago inox bipartidos, utilizados para arrefecimento
da fibra dptica no processo da torre de puxamento, com cilindros pneuméticos para
abertura e fechamento, com dimensdo de 2.000 x 467 x 238,5mm

8419.89.99

Ex 098 — Reatores de hidrotratamento de diesel instavel para saturagdo de olefinas e
arométicos, remocdo de compostos de enxofre e de nitrogénio, corpo principal

fabricado em chapas de aco liga Cromo-Molibdénio-Vanadio SA-542 D CL 4 A/SA-
336 Gr F 22 V com espessura de 106mm, com revestimento interno por depdsito de
solda ("Welding Overlay") em aco inoxidavel austenitico resistente a corrosdo com

espessura de 4,5mm, para pressio de projeto de 100kgf/cm? manométrico e
temperatura de projeto de 425°C, com didmetro interno de 4.800mm

8419.89.99

Ex 099 — Reatores de hidrotratamento de diesel instavel para saturag@o de olefinas e
arométicos, remocdo de compostos de enxofre e de nitrogénio, corpo principal

fabricado em chapas de aco liga Cromo-Molibdénio-Vanadio SA-542 D CL 4 A/ SA-
336 Gr F 22 V com espessura de 106mm, com revestimento interno por depésito de
solda ("Welding Overlay") em aco inoxidavel austenitico resistente a corroséo com

espessura de 4mm para pressdo de projeto de 97kgf/cm? manométrico e temperatura
de projeto de 425°C, com diametro interno de 4.800mm

8420.91.00

Ex 003 — Cilindros em ferro fundido, coquilhado, centrifugado, com dupla fusdo para
0 processamento de borracha, com diédmetro igual ou superior a 500 mm e largura Util
igual a 1.500mm ou superior até 3.000mm, contendo perfuragdes para circulagdo de
agua para controlar a temperatura do processo, mantendo -a estavel

8421.29.90

Ex 067 — Sistemas autométicos para determinacdo de carbono e enxofre em fornos de
calcinacdo, incluindo amostrador pneumatico, sistema de transporte, moagem,
dosagem e andlise controlado por CLP

8421.39.90

Ex 017 — Filtros para remoc&o de particulas em suspensdo do oxigénio, construidos
em aco inoxidavel, com pressdo méxima de 5,5barg, temperatura de trabaho entre —
25 a +50°C e volume de 36L

8422.40.90

Ex 257 — M&quinas autométicas para compressdo e embalagem de espumas com
capacidade de comprimir pacotes de espumas com diametro entre 500 e 1.700mm,
com fechamento hidraulico do pacote de espuma, soldagem e corte para embalagem
com filme de polietileno, através da barra pneumética e dobra com sistema em frio

8422.40.90

Ex 336 — CombinacBes de maguinas para embalagem automatica de refrigerador
domeéstico, tipo "Hooding Machine", com capacidade méxima para produtos com
2.000kg, compostas de: embaladora automatica de refrigerador por meio de "filme
tubular de polietileno eléstico”, com dimensdo maxima para embalagem de 1.100mm
de comprimento x 1.300mm de largura x 1.750mm de altura, com capacidade de ciclo
de embalagem de 25 a 120produtos’hora; mesa de roletes transportadores para
movimentagdo dos produtos acionados por fotocélulas; sistema pneumético
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8422.40.90

Ex 337 — Encartuchadeiras automaticas para filtros de café, em cartuchos de papel
"Kraft" com 30 unidades, com 2 esteiras de transferéncias, com sistema "smart belt" e
2 transferidores na esteira de gavetas, com unidade de armagdo maxima de
260cartuchos/minuto e carregamento dos magos de filtros, com capacidade maxima
de producéo de 7.800litros de café/minuto

8422.40.90

Ex 338 — Méquinas encartuchadoras horizontais de movimentos continuos para
acondicionamento de sabonetes em cartuchos, velocidade mecdnica maxima de
400ciclos/minuto, com fechamento mecanico das abas, com dispositi vo para troca
rapida de formato, transportador de produtos, com 54 compartimentos, controle de
presenca de produtos no interior dos compartimentos, com dispositivo de
desligamento de sobrecarga e "display" de visualizagdo

8422.40.90

Ex 339 — Maquinas envelopadeiras alimentadas por placas automaticamente, por
sistema a vécuo, para dobrar e selar eletronicamente o separador (uma fita de
polietileno) em torno das placas positivas, empilhando as placas dobradas e seladas
junto com placas negativas para formar as células das baterias chumbo-acido, com
vel ocidade méxima de 180placas/minuto

8422.40.90

Ex 340 — Mé&quinas para emblistamento de comprimidos e capsulas, para aplicactes
em plantas-pilotos, desenvolvimento farmacéutico e pequenos lotes, recobertas em
aco inoxidavel revestido, painel elétrico dentro do gabinete, com producdo méaxima de
90blisteres/minuto

8422.40.90

Ex 341 - M&quinas para empacotar individualmente facas de aco inoxidéavel, com
laser incorporado para efetuar a marcagéo do logotipo nas ldaminas, com capacidade
maxima de 50pecas/minuto

8422.40.90

Ex 342 — Rob6s industriais dotados de bragos mecanicos para embalagem, com
acondicionamento e alocacdo de pegas plésticas, como talheres, velocidade de
aceleracdo e desacel eracdo maxima entre 50 a 70m/s, com capacidade para retirada e
empilhamento automaético de pegas acabadas, munidos de servomotor, com gjuste de
posicéo de alvos, moédulo de duplo sistema de orientacdo do rolamento, interface de
seguranga, movimentos lineares, com controlador 16gico progr amével (CLP)

8424.30.90

Ex 007 — Mé&quinas para jatear com solucéo abrasiva a face metalizada de placas para
produc&o de circuito impresso

8424.89.90

Ex 007 — M&quinas para corrosdo do cobre na fabricagdo de placas de circuito
impresso, de agdo continua, por meio de bicos dispersores “spray” de solucéo
corrosiva, com sistema automatico de preparacéo da solugdo e camara de lavagem

8424.89.90

Ex 132 — Combinagdes de maguinas para pintura automética de pecas de aeronaves,
com sistema de visdo para localizacdo de pecas pequenas, compostas de: 1 braco
robotico, com 2.000mm de alcance e 0,2mm de repetibilidade, velocidade de
aplicacéo de 900mm/s, capacidade de carga de 10kg, eixo X com curso adaptado de 5
a 7m, capacitado para trabalhar em ambiente contaminado ¢ om névoa quimica, com
sistema de abastecimento de tinta por meio de 5 tanques de 20L

8424.89.90

Ex 133 — Mé&quinas autométicas para oleamento de tiras de ago por meio do principio
eletrostético, com capacidade para olear tiras de ago com largura entre 600 e
1.600mm, gramatura aplicada de 0,2 a 5g/m? para 6leo preventivo de corroséo e 0,1 a
0,2g/m?2 para 6leo protetivo ambos os lados, velocidade de processo entre 30 e
450m/min, dotadas de tanques para armazenamento de 800L e sistemas de filtragem,
fonte de estado sdlido com saida variavel méxima de 125kV, sistema de controle e
automagdo com controlador 16gico programavel (CLP)

8424.89.90

Ex 134 — Méaquinas para processar, aplicar ou pulverizar composices diversas de
rebocos e argamassas pastosas, com camara seca para homogeneizacdo continua de
componentes com granulometria maxima de 4mm, camara Umida para mistura em
leito de &gua projetada por sistema de alta pressdo, dimensionada para uma caudal
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"standard" aproximada de 22L/min, com variacdo de 5 a 60L/min em funcdo da
consisténcia de mistura, alcance de transporte horizontal maximo de 60m e maximo
vertical de 30m, dotadas de estrutura mével sobre rodas para transporte, bomba de
mistura, compressor com sSistema automatico de comando, bomba de é&gua,
acionamento elétrico, rotor/estator, maquina de projetar, dispositivos com jogo de
mangueiras

8424.90.90

Ex 016 — Gotegjadores integrais cilindricos de polietileno, autocompensantes em
pressdes compreendidas entre 5 e 40m.c.a, com 2 entradas de agua com filtro,
labirinto para auto limpeza por voértice, fluxo de agua turbulento, membrana
reguladora de pressdo e vazbes de 0,8 a 3,8litros/hora, com didmetro de 20,4mm e
comprimento de 50mm

8424.90.90

Ex 017 — Gotegjadores integrais cilindricos de polietileno, autocompensan tes em
pressdes compreendidas entre 5 e 40m.c.a, com 2 entradas de agua com filtro,
labirinto para auto limpeza por vortice, fluxo de agua turbulento, membrana
reguladora de pressdo e vazbes de 0,8 a 3,8litros/hora, com diédmetro de 16,3mm e
comprimento de 45mm

8424.90.90

Ex 018 — Gotegjador integral cilindricos de polietileno, ndo compensante, com 2
entradas de dgua com filtro, labirinto para auto limpeza por vértice de fluxo de &gua
turbulento com vazdo nomina de 0,5 a 8 litros/hora, com didmetro de 16,3 mm e
comprimento de 43 mm

8426.20.00

Ex 040 — Guindastes de torre com coroa giratoria, com operagdo com 2/4 quedas de
cabo através de 2 carrinhos na langa, com capacidade na base igual ou superior a
40.000kg e capacidade na ponta da lancaigual ou superi or a4.000kg, com mecanismo
de elevacdo de no méximo 110kW, com inversor de frequéncia, com torre trelicada
com montantes do tipo caixa fechada, unidos por pinos e buchas cénicos

8426.41.90

Ex 029 — M&quinas hidraulicas para movimentacdo de materiais, aut opropulsadas
sobre pneus (pneuméticos), tragdo nas 4 rodas, acionadas por motor diesel, com 2
eixos, sapatas para fixagdo, brago articulado, langa compacta e pronta para receber
garra ou prato magnético ou tesoura hidraulica, intercambiével, cabine com ele vagéo
gustavel e peso damaquinaigual ou superior a 19t

8427.10.90

Ex 034 — Plataformas para trabalhos aéreos, para 2 pessoas, sobre base giratoria, com
capacidade de rotacdo de 355°, ndo continuos, autopropulsadas sobre rodas, acionadas
por motor elétrico alimentado por baterias, com elevacdo maxima de 13m e
capacidade maxima de carga de 227kg, com acance horizontal maximo de 7m,
velocidade de operacéo de 6,4km/h, dotado de sistema hidraulico com capacidade de
15L, com giro de 160°, com inclinag&o de 30% e rotagdo vertical dalancga de 144°

8427.20.10

Ex 013 — Empilhadeiras multidirecionais para elevacéo, transporte e estocagem de
carga, dotadas de plataforma de carga com torre de elevacdo retrétil, movidas por
motor a combust&o a base de dleo diesel, com capacidade nominal de 25.000kg, com
6 rodas (3 duplas) e tracéo por meio de motores hidraulicos independentes, com altura
maxima de elevacdo de 6.000mm e poténcia méaxima dos motores de 220HP

8427.20.90

Ex 056 — Veiculos autopropulsados sobre rodas acionados por motor a diesel, para
transporte e movimentacéo de carretéis de aco, com capacidade méxima de carga de
300t, velocidade maxima de 4km/h quando descarregados e 3km/h carregados para
transporte e movimentagdo de carretéis com didmetro de flange comp reendido entre
7.800 a 12.000mm, com largura externa de flanges 5.000mm e largura maxima nos
"hubs' de 5.890mm dotados de chass em "U", com sistema de suspensdo
independente, bombas hidraulicas, motor de 2.100rpm, sistema de manuseio com 2
bragos “mastros” para elevacdo e rotagdo dos carretéis, com velocidade maxima de
elevacdo de 1,9m/min, distribuidores manuais e sistema de pesagem

8428.90.90

Ex 093 — Manipuladores hidraulicos controlados manualmente, para movimentagéo de
pecas fundidas, com capacidade operacional maxima compreendida entre 1.000 e
2.000kgf, com cabine para operador com sistema de condicionamento de ar, dotados
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de garra com abertura maxima igual ou inferior a 750mm e forca de fechamento
maxima de 1.500kgf com capacidade para manipular peg as com temperatura maxima
compreendida entre 600 e 700°C

8428.90.90

Ex 091 — Alimentadoras de preformas de fibras dpticas, dotadas de movimentos nos
eixos X, Y e Z, com garras de fixag&o e controle de velocidade de deslocamento no
eixo Z e painel eletro/ eletrbnico

8428.90.90

Ex 140 — Combinagdes de méagquinas para pal etizacdo de sacos de papel multifolhados,

com capacidade de producéo igual ou superior a 20.000sacos/hora, compostas de:

estrutura basica, magazine para paletes vazios, mesa de recebimento e e levacdo de
paletes, mesa giratéria com pingas para posicionamento e transferéncia de pacotes de

sacos, posicionadores, formador de pilhas, sistema de prensagem e esteira rolante de

saida

8428.90.90

Ex 141 — Plataformas de elevagéo tipo tesoura autopropul s adas sobre rodas, acionadas
por motor ciclo diesel com poténcia de 37,3kW, com atura maxima de trabalho de
15m, capacidade de levantamento para 700kg, com velocidade da unidade (recol hida)

de 6km/h e velocidade da unidade (elevada) de 1km/h

8430.41.20

Ex 016 — Unidades de cabega de corte, com disco frontal rotativo, incompletas, para
construcdo de tuneis pelo método de "Tunnel Boring Machine- Earth Pressure
Balance", com diametro igual ou superior a 10.000mm, constituidas por: roda de corte

com 4 segmentos externos do disco frontal, acompanhados dos seus pertences
(cortadores, parafusos, porcas, arruelas e vedacdes), desprovida do segmento central

do disco frontal; cabeca de corte (escudo frontal) "front shield", feito em ago

estrutural, compostas de 4 segmentos projetados para suportar pressoes iguais ou
superiores a 4bar, contendo suportes e elementos soldados aptos para instalagéo de

motores, flanges, tubulagdes, pecas hidraulicas e 1 conjunto de pegas de fixacdo para
instalacdo da unidade principal de acionamento e do parafuso sem fim, 1 conjunto de
porcas, parafusos e arruelas para fixagdo dos cortadores; tubulacdo do sistema de

condicionamento e 8 bicos de espuma, para serem fixados no disco frontal "front

shield"; 20 sedes de cortadores de 17 polegadas e 124 suportes de cortadores; 2
sobrecortadores; escudo intermediario "middle shield" feita em ago estrutural, capaz

de suportar pressdes de 4bar, contendo articulagdo e selagem para conectar -se a
cabega de corte "front shield", suportes e elementos sold ados para receber, eretor,
flanges, tubulagdes, cilindro de articulac&o, 2 cilindros de avango com seus pertences

(parafusos, porcas, arruelas etc.), 1 conjunto de juntas de vedacdo e pecas hidraulicas;

escudo de cauda "tail shield", feita em ago estrutural, capaz de suportar 4bar, com 6
ou mais linhas duplas para argamassa, 15 ou mais linhas para mastique, 2 fileiras de

selos de escovas, 1 fileira internalexterna, de placas de aco, 2 cilindros de articulagéo

com seus pertences (parafusos, porcas, arruelas etc.), um conjunto de juntas de
vedacao, incluindo-se seus pertences (porcas, parafusos, arruelas etc.)

8430.50.00

Ex 014 — Equipamentos autopropulsados por meio de esteiras rodantes com

acionamento hidraulico, para adensamento e aumento da capacidade de carga de solos
por métodos de vibro compactacéo e vibro substituicdo com instalacdo de colunas de
brita ou colunas de concreto, profundidade maxima de penetragdo de até 25metros,

com um maodulo vibrador cilindrico de acionamento elétrico, por injecdo de agu a ou
por injecdo de ar comprimido, dotado de torre retrétil de até 30m de altura, motor

diesel, com ou sem compressor de ar e gerador, bombas hidraulicas, guincho principal

e auxiliar, tremonha, cagamba, tubulacdo de descida, cabine para operador, sistema
automatico informatizado de controle de qualidade e sapatas estabilizadoras

8430.69.90

Ex 001 — Equipamentos para adensamento e aumento da resisténcia de solos por vibro
compactagdo e vibro substitui¢éo, para instalagdo de colunas de brita, com penetracéo
de até 50metros de profundidade, com 1 ou mais médulos vibradores cilindricos de
acionamento elétrico ou por injecdo de agua ou por ar comprimido, tremonha de
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enchimento de brita, cacamba, tubulacdo de extensdo, potencializador de presséo
(booster), painel de controle, com sistema automético informatizado de controle,
préprio paratrabalho suspenso por guindaste

8433.20.90

Ex 002 — Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador
para serem acopladas em colheitadeiras, com sistem a rigido, com tamanho de 25 pés
(7,62m), com esteira transportadora de borracha, com rolamentos de roletes selados
para o "draper", com "drapers’ reversiveis com rastreamento de guiaem "V"

8433.20.90

Ex 003 — Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador
para serem acopladas em colheitadeiras, com sistema unico de flex&o, com tamanho
de 40 pés (12,19m) a 45 pés (13,7m), com esteira transportadora de borracha, com
rolamentos de roletes selados para o "draper", com "drapers' rev ersiveis com
rastreamento de guiaem "V"

8433.20.90

Ex 004 — Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador
para serem acopladas em colheitadeiras, com sistema unico de flex&o, com tamanho
de 30 pés (9,1m) a 35 pés (10,67m), com esteira transportadora de borracha, com
rolamentos de roletes selados para o "draper", com "drapers' reversiveis com
rastreamento de guiaem "V"

8433.40.00

Ex 003 — Enfardadeiras-apanhadeiras de palha ou forragem, ndo autopropelidas,
tracionadas por trator, para formacdo de fardos cilindricos grandes (com didmetro
compreendido entre 813 a 1.829mm, largura méxima de 1.565mm e peso maximo de
1.100kg), controladas por monitor de controle eletrénico, com recolhedor de grande
capacidade (2.200mm de largura ex terna), guste de densidade do fardo por meio de
vélvula reguladora, com 8 correias de formacdo de fardo, dotado de sistema de
fechamento do fardo por amarragdo com fio ou por rede, com capacidade de
armazenagem de 8 rolos de fio (para maquinas com sistema de fechamento de fardo
por amarragdo com fio) e capacidade de armazenagem de 2 rolos de rede (para
méaquinas com sistema de fechamento de fardo por rede)

8433.51.00

Ex 001 - Ceifeiras-debulhadoras para parcelas de ensaios (experimentos agricolas),
livre de mistura, limpeza automética entre colheita de parcelas, sistema de transporte
de gréos por correia transportadora anti estatica, com elevacdo da semente para o
ciclone, por sistema pneumatico, didmetro do tambor de debulha de 350mm, largura
de 785mm, com capacidade de efetuar diferentes tipos de colheitas

8438.50.00

Ex 183 - Mé&quinas de alto vacuo para producdo de presuntos de alta qualidade,
desaerando, porcionando ou embutindo de forma continua, pedacos grandes de carne
ou musculos inteiros, capacidade méxima de 16.000kg/h, pressdo de trabalho méxima
de 10bar, aimentacdo da maquina por meio de succdo da carne do tangque de partida
de 1.100L para o funil desaerador, por meio do tubo de 200mm mediante o véacuo
gerado pela bomba de véacuo do sistema, funil de desaeracéo principal da massa de
carne com tampa articulavel, com sensores de nivel e de vacuo independentes,

alimentagdo ativa das camaras da bomba de carne com eixo helicoide acionado por
servomotor, vavula com didmetro de 200mm para controle dinamico da alimentacéo,
acionada por servomotor, gerenciamento inteligente do vacuo com sensores
independentes no funil e na bomba de carne, bomba de carne com volume total

aproximado de 10Kg e rotor com méximo de 6 palhetas, servomotor com possivel

variacdo do volume da bomba de carne em 1,6kg, 3,3kg ou 5kg, saida de produto com
diametro de 100mm, monitor de controle "touch screen” com 250 posicOes de
memoria e tela colorida de 12 polegadas

8438.50.00

Ex 184 — M&quinas de ato vacuo para producdo de presuntos, apresuntados ou
mortadelas, porcionando ou embutindo massa de carne picadas ou com pedacos de no
maximo de 500g e também emulsdes na fabricagdo de mortadelas, capacidade
méxima de 14.400kg/h, pressdo maxima de trabalho igual a 35bar, alimentagdo da
méaquina por meio de sucgdo da massa de carne do tanque de partida de 1.100L para o
funil desaerador, por meio do tubo de 200mm, mediante o vacuo gerado pela bomba
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de vécuo, funil de desaeracado principal da massa de carne com tampa articulavel, com
sensores de nivel e de vacuo independentes, alimentagado ativa das camaras da bomba
de carne com eixo helicoide acionado por servomotor, valvula de diametro de 200mm
para controle dindmico da alimentacdo acionada por servomotor, gerenciamento
inteligente do vacuo com sensores independentes no funil e na bomba de carne,
bomba de carne com rotor de maximo 14 palhetas, com servomotor, saida de produto
com diametro de 60mm, monitor de controle "touch screen” com 250 posi¢les de
memoria e tela colorida de 12 polegadas

8439.10.10

Ex 003 — Combinacdes de maguinas para dispersdo de aparas de papel, compostas de:
dispersor de disco, com capacidade compreendida entre 50 a 1.000toneladas/dia, com
injecdo de vapor direta; rosca equalizadora de descarga para fornecimento uniforme
de massa

8441.10.90

Ex 035 — CombinacBes de maguinas para cortar e intercalar (interfolhar) toalhas de
papel, com velocidade de 200m/min, compostas de: 1 desbobinador duplo de rolos;
unidade de corte e dobra com separador automatico de “logs”; conjunto transpor tador
e 1 cortadeira de formatos

8441.30.90

Ex 012 — Combinacdes de maquinas para fabricacdo de caixas de papeldo ondulado,
com velocidade maxima de até 24.000 chapas/hora, para chapas com comprimento
minimo de 475mm e maximo de 1.800mm, e largura minima de 200mm e méxima de
663mm, compostas de: 1 unidade de alimentacdo, 4 unidades de impressdo
flexografica, com ou sem transporte a vacuo entre unidades; 1 unidade de entalhe
"dlotter" para cortar e vincar; 1 unidade de corte e vinco rotativo; 1 unidade
dobradeira/coladeira com sistema de colagem de orelha, com coleiro eletrbnico; 1
unidade de empilhamento, contagem e gjecdo de pacotes; unidade central de controle
computadorizada

8441.30.90

Ex 024 — Combinagdes de maguinas para aplicacdo de dobra e colagem s obre folhas
de papel e cartdo, previamente cortadas e vincadas para a producéo de capas flexiveis

para livros, com e sem abas (orelhas), pastas simples e tridimensionais (com

lombada), envelopes simples e/ou com aplicagéo de fita dupla face, porta CD e/ou

DVD

8443.39.10

Ex 085 — Mé&quinas autométicas de impressdo por jato de tinta, para marcagdo de
chapas de ago laminadas, com temperatura na superficie da chapa igual ou inferior a
1.000°C

8443.39.10

Ex 086 — Maquinas de impressdo por jato de tinta piezoelétrico, com 2 cabecas de
impressdo, para 2 ou mais cores, largura maxima de impressdo igua ou superior a
1.800mm, resoluc&o igual ou superior a 1.440dpi, proprias paraimpressdo em tecidos
planos, utilizando tintas com corantes e/ou pigmentos a base de &gu a, obtendo a
termofixacdo por meio de secagem por infravermelho

8443.39.10

Ex 087 — Méaquinas de impressao por jato de tinta piezoelétrico, com 24 cabegas de
impressdo, para 4 ou mais cores, largura maxima de impresséo igual ou superior a
1.600mm, manchd de estampagem a base de poliuretano, e etronicamente
controladas por encoder (gerador de impulsos) de alta resolugéo, sistema continuo de
lavagem do manch&o, com resolucdo igual ou superior a 600dpi, préprias para
impressdo em tecidos planos, malhas e falsos tecidos, podendo utilizar tintas com
corantes e/ou pigmentos a base de &gua, acidos e reativos, obtendo termofixacéo por
meio de secagem por infravermelho e ventilacéo

8443.39.10

Ex 088 — Maquinas para impressdo digital em tecidos por jato de tinta, com 64
cabegas de impresso, largura maxima de impressao compreendida entre 1,8 e 3,2mm,

dotadas de poliamida "nylon", viscose, seda, algoddo, linho, 18 poliéster e suas
misturas entre outros de tecidos complexos, utilizando tinta com corantes a base de
agua, &cidos, reativos, dispersos, secador, obtendo a fixagdo posterior por

vaporizagéo, com velocidade méxima de impressio de 906m %h na resolugéo de 360 x
360dpi (“dot per inch™) com 2 pass
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8444.00.10

Ex 007 — Combinagdes de méaquinas para fabricagdo de fio s sintéticos de poliéster e
nylon estirados, com capacidade de producéo 30-60kg/h em funcéo do didmetro do
fio, compostas de: aquecedor e extrusor de matéria-prima, 4 esticadores de fios, sendo
3 com 7 cilindros e 1 com 5 cilindros, 4 aquecedores de fios, sendo 3 com ar quente
com aquecedores e ventiladores e 1 com agua gquente com agquecedor e bomba de
agua, 1 resfriador e desumidificador a vacuo com bombas e dutos, 1 equipamento para
adicionar 6leo no fio com motor e reservatorio de 6leo; 1 equipamento para
enrolamento dos fios nos carretéis acionado por motores elétricos; 1 enrolador de
reforco acionado por motores elétricos

8444.00.10

Ex 008 — Mé&quinas para fabricacdo de fios sintéticos de poliéster, compostas de linha
de distribuicdo de polimero fundido (“spinning beam”), aquecedores de fluido
térmico, sistema de resfriamento da fibra, sistemas de aplicacdo de ensimagem,
sistema de controle de tensdo e direcionamento das fibras por meio de roletes
giratorios (“godets rolls”), sistema de deposicdo das fibras em latdes (“sunflower
wheel”), sistema de movimentagdo dos latdes para enchimento (“can traversing unit”),
cortador do feixe e conjunto de painéis el étricos de acionamento e comando

8454.30.10

Ex 037 — Mé&quinas injetoras para fundigdo de metais ndo fer rosos, sob presséo, tipo
camarafria, com controlador 16gico programavel (CLP), forca maxima de fechamento
de 10.500KN, curso de abertura do molde de 1.000mm, altura do molde de 562 a
1.150mm, distancia livre entre colunas de 1.000mm, velocidade maxima de émbolo
de injecdo de 8,38m/s, curso do émbolo de injegdo de 850mm, ajuste em tempo rea

da curva de injecéo garantido por meio de 20 pontos para curva de enchimento e 20
pontos para fase de compressdo, com aplicador de desmoldante, alimentado por

bomba dosadora de desmoldante e dgua

8457.10.00

Ex 104 — Centros de usinagem verticais para metais, de alta precisdo, com comando
numérico computadorizado (CNC), com estrutura em concreto polimero, com

possibilidade de fresar, furar e roscar em 5 eixos posicionado s, capazes de usinar em 5
eixos smultaneos os 5 lados da peca, com sistemas de medicdo absolutos, cursos dos
eixos X, Y e Z iguais a 650 x 600 x 500mm, respectivamente, e avangos de 45m/min,

aceleraco de 6m/s2 e com precisio de posicionamento de 0,008mm e resolugdo de
0,0001mm, mesa circular basculantes de 540 x 540mm, com variagdo do angulo de
trabalho do eixo A entre +30 a -115, com capacidade de carga méxima na mesa de
1.000kg em usinagem com 5 eixos simulténeos, fuso com rotacdo igual a 18.000rpm,

poténcia de 15kW e torque de 130Nm, com cone "HSK A63", magazine com

capacidade maxima de 32 ferramentas, com trocador automético, sistema de medicéo

de ferramentas a laser integrado, sistema de apal padores integrado, monitoramento de

colisdo

8460.90.19

Ex 021 - Retificas para faces de bielas com 2 rebolos de eixos horizontais, com
comando numérico computadorizado (CNC), capazes de executar simultaneamente a
retificagdo, com espessuras diferentes entre olhais, dos 2 lados do furo para 0 munhéo
do virabrequim e dos lados do furo para o pino do pistéo, com diédmetro permissivel
de trabalho de 4 a 200mm, espessura permissivel da peca de 4 a 95mm, equipadas
com alimentador de pegas rotativo e com 2 motores de poténcia igual ou superior a
35kW, didmetro externo dos rebolos de 915mm, velocidade de rotagdo do rebolo de
755/625rpm, vel ocidade periférica aproximada de 30metros/segundos

8460.90.19

Ex 031 - M&quinas autométicas de polimento robotizado, montadas em base
monaobloco, para trabalhar pegas metalicas e component es de ferragens/fechaduras
com 3 unidades de polimento com variador de velocidade, interligados via sistema
informatizado e de integragdo a 1 robd com 6 eixos interpolados com capacidade de
165kg, com cabecote para fixacdo das pecas, controles pneuméticos e elétricos,
painéis moveis de comando, cabine de enclausuramento com isolamento acustico e
iluminacdo interna e um sistema automdtico de aplicacdo de pasta liquida de
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polimento

8460.90.90

Ex 047 — M&quinas automaticas para lixamento e polimento, montadas em base
monobloco, para trabalhar com barras de ago com diametros entre 5 e 35mm, dotadas
de 3 unidades (cabecotes) de trabalho com controlador individual automético de
pressdo e velocidade maxima de 25m/min, com mesa de alimentacdo e descarga, 1
painel elétrico de comando e controle, com controlador 16gico programavel (CLP)

8460.90.90

Ex 048 — Méaquinas para rebarbar, polir e gerar raios em superficies de dificil acesso
por meio de fluxo de pasta abrasiva, utilizando 2 cilindros verticalmente opostos que
deslocam um meio abrasivo de um lado para o outro (fluxo de 2 sentidos), ou 1
cilindro que desloca 0 meio abrasivo em apenas 1 sentido (fluxo de sentido Unico),
com contador de fluxo de passagem de pasta e contador de ciclos, diametro do
cilindro do meio abrasivo menor ou igual a 305mm, curso menor ou igual a 320mm,
capacidade volumétrica menor ou igual a 23,2L, vazdo menor ou igua a 76L/min.,
pressdo minima de trabalho maior ou igual a 4bar e pressdo maxima de trabalho
menor ou igual a 276bar

8462.10.90

Ex 088 — M&quinas para conformagdo das extremidades (calibragem) de tubos
petroliferos, com pressdo de avanco de 500t, pressdo de fixacdo de 865t e
deslocamento do cilindro principal de 508mm para trabahar com bitolas de tubos de 2
3/8" a 16", com espessura maxima de paredes de 22,22mm

8462.21.00

Ex 115 - Méaquinas autométicas para curvar tubos, com 5 ou mais eixos elétricos
digitais controlados por comando numérico computadorizado (CNC), com precisdo de
posicionamento dos eixos de +/-0,01mm, capazes de curvar tubos com didmetros
compreendidos de 4 a 20mm em diferentes raios de curvatura, com dispositivo para
raio variavel (calandra) e raios grandes, dobra direito e esquerdo em automatico, com
carga automética integrada ao bragco de dobra do tubo

8462.29.00

Ex 135 — Méaquinas autométicas para desempenar (endireitar) e desovalizar tubos de
aco sem costura no estado temperado e revenido com ponta lisa, para bitolas de 4 1/2"
a 16", com espessura maxima das paredes dos tubos de 38,1mm, velocidade maxima
de trabalho de 60m/min, dotadas de 3 pares de rolos montados verticamente e
inclinados entre si, dispositivos auxiliares para abastecer e desabastecer os tubos de 6
a 14,5m de comprimento com controlador 16gico programavel (CLP)

8465.91.90

Ex 021 — Mé&quinas de serrar painéis de fibra ou particulas de madeira e laminados
plasticos, dotadas de serra transversal, com 1 ou mais linhas de corte, com comando
numérico computadorizado (CNC), contendo 2 portas pincas totalmente
independentes, empurrador automético, permitindo o corte de 2 ou mais tiras de pegas
com medidas diferentes, num Unico corte, com regulagem eletrénica de ferramentas,
com sistema de fechamento automético durante o corte, impedindo a entrada do refilo
na exaustao

8465.92.19

Ex 021 — Mé&quinas para fresagem da cobertura do painel de instrumentos, com
operacdo por meio de fresa especial de Imm de didmetro, com capacidade para gerar
espessura residua da cobertura com variagéo entre 0,7 e 0,3mm, 0,15 ou 0,3mm e
0,15mm, com controle numérico de 5 eixo's, velocidade de avanco da fresa de 90mm/s
a uma velocidade de rotagdo de 25.000rpm, com deslocamento maximo de usinagem
em X, Y e Z de 824 x 1.604 x 608mm, respectivamente, rotagdes em A= +/ -110°, C=
360° +/-90°, dotadas de troca rgpida de ferramenta "standard”, com capacidade de
producdo de 550 pegas/dia

8465.99.00

Ex 070 — Maquinas-ferramentas multifusos, com funcionamento hidropneumatico
para tornear e lixar pecas de madeira com comprimento maximo de 300mm e
diédmetro maximo de 95mm, com controlador 16gico programavel (CLP), dotadas de 6
fusos, carro porta-ferramentas, com ou sem grupo de furacéo

8468.90.90

Ex 001 — Mé&quinas autoalinhadoras de soldagem, com peso méximo de carga de
60.000kg
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8468.90.90

Ex 002 — Maquinas autoalinhadoras de soldagem, com peso maximo de carga de
20.000kg

8474.20.90

Ex 060 — Combinacfes de méquinas para britagem e mistura de calcério, categoria
semimoével, em uma sO passada, tipo britador de impacto, com sistema de filtro

incorporado e transportadora de evacuagdo do material britado, compostas de: 1
moega de aimentagdo principa em chapa reforcada, em estrutura metdlica,

capacidade de 100m?, espessura da chapa de 25mm, com sistema de medicéo de nivel

incorporado, tipo ultrassonico; 1 alimentador de sapatas (“aprom feeder”) pa ra
maximo de 850t/h, placas de 20mm, largura de 1.800mm, comprimento de 8.500mm,

angulo de 25°, apoiados sobre corrente reforcada para arraste, distancia entre elos

202,9mm, com lubrificacdo permanente, acionamento por redutor planetario acoplado

direto, poténcia de 55kW, com sistema para recolher e transportar os finos passantes
entre as |aminas; 1 moega lateral, com capacidade de 100m * em chapa reforcada, com
perfis metdlicos, sensor de nivel ultrassbnico incorporado e estrutura de suporte da
mesma; 1 alimentador de sapatas (“aprom feeder”) para méaximo de 425t/h, placas de

20mm, apoiada sobre corrente especial para arraste, com lubrificagdo permanente,

inclinagdo de 25°C, comprimento de centro a centro de 16.500mm, acionamento com

redutor planetario, poténcia de 45kW, com sistema de recolher e transportar os finos
passantes entre as |1aminas; 1 peneira de discos excéntricos para separagao da parcela
fina, equipada com 6 rolos, acionamento por corrente, fenda entre rolos 80mm,

velocidade de 85m/min, 2.400mm de comprimento e 2.200mm de largura com
sistema de limpeza, acionamento de 30kW; 1 britador de impacto, com polia especial

para acoplamento a0 motor de 1.000kW, n&o incluso, placas de britagem com

indicagdo de posicdo e sistema hidraulico para regulagem remota, tremonha de
entrada de material e de saida para o transportador de extracdo; 1 transportador para
descarga do material britado com capacidade maior que 800t/h, largura de 1.800mm,

comprimento de 12.500mm, acionamento com motorredutor, poténcia de 30kW,
montado diretamente no tambor do transportador; 1 unidade para desempoeiramento

da instalacdo, com capacidade de 40.000m */h, temperatura do ar igual ou superior a
25°C, concentracdo de pé na entrada de 50g/Nm?, teor de p6 apds o filtro de
20mg/Nm?®, érea filtrante igual ou superior a 400m?, equipado com compressor de
parafuso, para 65m>/h ou mais, pressdo de trabalho de 10bar, reservatério de ar para
4751, eclusa rotativa 250 x 250 x 300mm, motorredutor de 0,37kW e jogo de

eletrovavulas para limpeza das mangas; vigas de sustentagéo, plataformas e escadas
para acesso e manutencdo; hidraulico para auxilio a producéo e troca de barras de

impacto, capacidade de elevacdo de 12m, for¢a para movimentar 2t em um raio de

4m, com giro de 360°

8475.29.90

Ex 026 — Combinagdes de méquinas para formagéo de |amina continua de vidro plano

(processo “float” em banho de estanho), compostas de: camaras de aco inferiores e

superiores, blocos refratarios, pecas estruturais de ago, pegas de grafite moldadas,

sistema motorizado de raspagem da superficie do estanho, sistema de resfriamento a
dgua da lamina de vidro, sistema de injegdo controlada de gas inerte (H »+N,), sistema
para aguecimento controlado por resisténcias elétricas com cabos especiais para alta
temperatura, sistema de ventilagdo para a parte exterior inferior das camaras, sistema
de monitoramento dos padrdes estabelecidos para o produto, sistema visual com

monitores e cameras para ata temperatura, motores lineares, dispositivos de

transferéncia do vidro fundido para banho de estanho, dispositivo capaz de redlizar a
passagem da lamina do vidro plano para o préximo estégio do processo produtivo,

interface homem maquina computadorizadas, com painés e monitores, controlador

|6gico programével (CLP) e painéis elétricos

8477.10.11

Ex 018 — Combinagdes de maquinas para moldar pré-forma de politereftalato de
etileno (PET) por injecdo, compostas de: injetora hidréulica horizontal com dupla
rosca e forca de fechamento de 300 toneladas métricas, distanciamento entre co lunas
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igual a 780 x 780mm, dotada de: calibracdo automatica de altura para 0 molde;
controle independente das servovalvulas de fechamento, tonelagem e injecdo; unidade
de poténcia hidraulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a &gua; unidade de
injecdo de 2 estdgios com funcBes de injecdo e plastificacdo separadas para
plastificagdo continua, baixos niveis de geracdo de acetaldeido (AA); robd integrado
com 4 estagios de resfriamento e acionamento por servomotor duplo; sistema
pneumdtico de refrigeragdo forcada das pré-formas com desumificador de ar
dedicado, com molde de 48 cavidades;, capacidade produtiva igual ou superior a
11.920 pré-formas de 52g/h; controle baseado em PC industrial ("Windows” e
"TwinCAT"); disponibilidade de monitoracéo e diagnd stico remoto; transdutores de
posi¢do com resolugdo de 5y, "Profibus’ e "EtherCAT" para os circuitos de entradas e
saidas

8477.10.11

Ex 019 - M&quinas de moldar por injecdo termopléasticos (polipropileno ou
poliestireno), dotadas de rosca de plastificagdo acionada por motor elétrico, com
diametro de 55mm, relagdo comprimento L/D 25:1, acumulador de pressdo a gés
nitrogénio, forca maxima de fechamento de 280 toneladas ou 2.746kN, 40 zonas de
controle de temperatura para moldes, duplo trocador de calor majora do e sistema de
fechamento de molde diferenciado, com placaintermediaria

8477.10.99

Ex 026 — Maquinas para moldagem ou encabegamento de tubos pléasticos, com injecdo
de termoplasticos, com acionamento elétrico, hidréulico e pneumético, com
abastecimento, injecdo, perfuragdo e extracdo com velocidade de 40pegas/minuto,
transporte automético dos tubos, interface computadorizada com monitor "touch
screen”, dispositivo automatico de perfuracdo do orificio, sensores de seguranca para
operacdo e unidade de extragéo por “Clipper”, com molduras redondas de 40 e 50mm
de didmetro, com dispositivo de orientacéo

8477.20.10

Ex 107 — Combinagdes de maguinas para producdo de tubos de Polibutileno
Tereftalato (PBT) ou Polipropileno (PP) com geleia e fibras Opticas no seu interior
com controle preciso de sobra de fibra, com velocidade de produgdo méxima de
500m/min, compostas de: 1 conjunto de alimentadores para 12 fibras Opticas;, 1
cortador rapido de fibra; 1 controlador de didametro de tubo por fluxo de ar
comprimido; 1 bomba para sistema de enchimento de geleia; 1 sistema de secagem de
material de extrusdo; 1 extrusora monorosca com cabecote; 1 sistema de dosagem e
coloragdo de material; 1 sistema de calha de resfriamento; 1 caterpillar de fixagéo; 1
cabrestante de polia dupla; 1 medidor de diametro; 1 detector de evento; 1 caterpillar
de puxamento; 1 bobinador duplo automético; 1 painel de distribuicéo e 1 sistema de
controle da linha computadorizado

8477.20.10

Ex 107 — Mé&quinas para co-extrusdo de PET (polietileno tereftaato), para 1 linha
continua de producéo de filme de poliéster bi -orientado, sem secagem prévia do gréo
e com capacidade de processamento uniforme no intervalo vazéo entre 100kg/h e
600kg/h de polimero fundido

8477.20.10

Ex 108 — Mé&quinas para producdo de plastico-bolha coextrusado em 10 camadas com
nylon (barreira a saida do ar) mais laminacdo para 4° ou 5° filme, largura Gtil de
2.600mm, com dosador gravimétrico, bomba dosadora de pressdo, rebobinador
automatico de 3 estagios e corte com descarga automética de bobinas

8477.51.00

Ex 020 — Confeccionadoras eletropneuméticas, para fabricagdo de pneus de kart, com
aro de 5 polegadas, semi-autométicas, com tambor de confecgdo, bancada de rolador,
canhdo de luzes para centralizar os componentes do pneu durante a montagem,
desenrolador e alimentador de telas e prensa para junta de banda de rolamento,
controladas por comandos el étricos e relés

8477.51.00

Ex 028 — Mé&quinas para fabricagdo de pneus de caminho leve, camioneta ou agricola
dianteiro, tipo bexiga expansiva, com capacidade do aro de pneus entre 15" a 18" com
até 11 segmentos estruturais, sendo 6 lonas estruturais, 2 lonas antiquebra
(“breakers™), 2 almofadas estruturais de enchimento dos taldes (“chafer”), 1 forno
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interno selante, com mandris com diametrode 7,5a 16" e 7,5a 18"

8477.59.90

Ex 072 — Combinagdes de méquinas para fabricacdo de luvas de létex, cirdrgicas ou
para procedimentos, compostas de: transportadores de correntes paralelas, tanques
para banhos de imersdo dos moldes; equipamento de limpeza com escovas horizontais
e verticals; tanques de compostos quimicos e rinsagem; tanques de |&tex; aquecedores
a gas com infravermelho e por sopradores; estufas para vulcanizagdo; equipamento
para producdo de cordéo; equipamento de desmoldagem; conj unto de formas e painéis
elétricos

8477.59.90

Ex 073 — Mé&quinas de rotomoldagem, para fabricagdo de pecas de pléastico, dotadas
de forno a gés natural ou gas propano, para temperatura de 370°C, com sistema de
balanco e giro maximo de molde de 45°, comandad o por motor elétrico, com 3
gueimadores de 185.000kcal, independentes, camara de combustéo avancada (sistema
de conveccgdo de ar quente), 2 estacdes de refrigeraco, capacidade maxima de moldes
de 5.500 x 2.500mm, temperatura méaxima do forno de 370°C, tempe ratura interna dos
moldes monitorada por sistema eletrdnico, equipadas com controlador |6gico
programavel (CLP) etela sensivel ao toque

8477.80.90

Ex 217 — Mé&quinas automaticas de corte e solda para producdo de sacos plasticos do
tipo stand-up pouches em formato geométrico personalizado com figuras, com
capacidade méaxima de producdo de 400sacogminuto (variavel de acordo com o
tamanho dos sacos), com disponibilidade para producéo em 2 linhas paralelas e
simulténeas, dotadas de: desbobinador para 3 bobinas (1 para producéo da frente e
verso e 2 para produgdo da base dos sacos), 4 jogos de barras de selagens verticais, 3
barras de selagem horizontal, 3 barras de resfriamento verticais, com sistema de corte
dos formatos personalizados no perimetro dos sacos ¢ om 3 barras de acumuladores de
descartes; sistema puxador dos filmes plasticos com 3 jogos de servo motores; guias
de borda para o ainhamento dos filmes; estacéo de corte e solda acionada por servo
motor e esteira transportadora para retirada dos sacos ac abados, com controlador
|6gico programavel (CLP)

8479.10.90

Ex 007 — Mé&quinas do tipo "walk behind" para nivelamento de concreto, controlada
por laser, com motor 4 tempos com 1 cilindro, refrigerado a ar e poténcia do motor de
6HP a 3.600rpm

8479.89.12

Ex 041 — Méaquinas para dosagem em linha de ingredientes em produtos assepticos
liquidos tipo “longa vida”, sob condigdes assépticas, dotadas de valvulas, tanque de
equilibrio, filtros, medidores de vazado, sensores de pressio e painel de controle com
sistema de intertravamento ingrediente/produto automatizado, formando um corpo
anico, com capacidade de dosagem de 5 a 150litros’hora

8479.89.12

Ex 042 — Mé&quinas para dosagem em linha de ingredientes pré -tratados em produtos
assépticos liquidos tipo longa vida, sob condi¢Bes assépticas, dotadas de valvulas,
camara de injecdo, bombas de dosagem, filtros, medidores de vazdo, sensores de
pressdo, transmissores de temperatura e painel de controle com sistema de
intertravamento ingrediente/produto automatizado, formando um corpo Gnico, com
capacidade de dosagem de 0,5 a 30litros/hora

8479.89.99

Ex 380 — Bobinadores para fibra éptica, com controle automatico de tensionamento e
sistema de guste do passo de espalhamento, com velocidade maxima igual ou
superior a 1.000metros/minuto, com painel eletro/eletrénico

8479.89.99

Ex 387 — Puxadoras para fibra Optica, com velocidade igual ou superior a
1.000metros/minuto e controle eletronico

8481.30.00

Ex 003 — Vavulas de retencdo, 10 polegadas de diametro, para servico de po Ipa de
minério sob alta pressdo, tipo retencdo oscilante, controladas por meio de cilindro
pneumdtico, com sede removivel revestida em carbeto de cromo

8481.80.92

Ex 001 — Vavulas moduladoras, de ata pressdo, com regulador de pressdo para
sistema de freios hidraulicos ABS (anti-lock brake system) e ESP (electronic stability
program), atuadas e controladas por for¢ca magnética criada por bobinas elétricas,
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utilizadas para restringir ou permitir a vazdo de forma proporcional a corrente
aplicada ou através de cortes fixos, dotadas de componentes cravados, estampados e
forjados, além de plastico moldado como filtros de malhafina

8481.80.99

Ex 036 — Conjuntos de valvulas sanitarias montadas matricialmente (“manifold”) para
distribuic¢do, contendo no minimo 4 vavulas sanit&rias confeccionadas em ago inox
usinado em peca Unica, constituindo 1 monobloco de 2 gomos esféricos contiguos,
interligadas sobre base Unica e dispostas em matriz

8481.80.99

Ex 037 — Vavulas sanitarias de dupla sede, a prova de mistura, com corpo em aco
inox usinado em pega Unica constituindo 1 monobloco de 2 gomos esféricos contiguos

e de 2 a 4 vias, com rugosidade (Ra) das superficies em contato com o produto de

0,8um, livres de soldas internas e com formatos internos esféricos para a red ucéo de
perda de carga, com comando de acionamento pneumatico e retorno por mola, pressao

de operacdo de 10bar, fechos balanceados e fecho inferior com vedacdo radial que

evita quaisquer vazamentos e perda de produto durante a operacdo, com sistema de

limpeza dos assentos e camara de deteccdo de vazamentos por meio do levantamento

independente das sedes

8486.40.00

Ex 008 — Equipamentos autométicos para metalizacdo de placas de circuitos
impressos horizontais, através de aplicagdo de camada de polimero cond utor para
posterior deposi¢ao de cobre eletrolitico com capaci dade de processamento de 1m/min

8501.33.20

Ex 001 — Modulos geradores de energia elétrica para uso em veiculos pesados
compostos de 2 conjuntos de pilhas combustivel com 150kW de poténcia total ,
subsistemas auxiliares responsaveis pelo condicionamento dos gases necessarios para
areacdo eletroquimica entre hidrogénio e ar; possui densidade de poténcia nominal de
240W/L e méxima de 288W/L, controlador eletrénico para comando de todos os
sistemas internos garantindo que a reacdo ocorra produzindo eletricidade de forma
segura, eficiente e suficiente para suprir as necessidades energéticas de um veiculo

8514.20.11

Ex 006 — Mé&quinas de inducdo para tratamento térmico (témpera) aplicadas a molas
helicoidais para vélvulas, didmetro de arame compreendido de 1,5 a 6mm, com ciclo
de producdo de 1,2segundo/peca (50molas/minuto), temperatura méxima de 910°C,
com resfriamento por meio de banho com polimeros, poténcia da fonte de alimentacéo
de 150kW, frequéncia maxima de saida de 100kHz, painel de comando com
controlador 16gico programavel (CLP)

8514.90.00

Ex 014 — Rolos moéveis com alta resisténcia a choques térmicos, para elevadas
temperaturas variando de 700 a 1.200°C, com luva, incluindo mandril oco de aco
resistente ao calor, didmetro de 56/40 x 2.272mm, centragem interna, com
extremidades em barra, didmetro de 49,5 x 287mm, conexdo de ago para uso em
fornos elétricos nos processos de tratamento continuo a quente e recozimento de tiras
de aco silicio, tiras de ago carbono, de produtos galvanizados ou outras aplicacdes de
recozimento continuo de tiras de aco

8515.21.00

Ex 096 — Combinagdes de méaquinas para producéo de telas soldadas (tipo Pop) etelas
para concreto, com largura entre 1.100 e 3.000mm, comprimento entre 2.000 e
6.000mm, com arames longitudinais com didmetros de 3,4 a 8mm e transversais de
3,40 a 8mm, compostas de: 60 desbobinadores de arames longitudinais; 1 sistema de
monitoramento dos arames; 2 unidades para endireitamento em 2 planos do aram e
longitudinal; 1 unidade de tracionamento e "looping”; 1 endireitador de tendéncia de
arame longitudinal; 1 unidade de avanco por roletes, 4 desbobinadores de arames
transversais; 1 jogo de guias; 1 unidade de tracionamento e "looping" para 0 arame
transversal; 2 dispositivos injetores de arames transversais com endireitamento e
corte; 1 maquina de solda telas de arames, com capacidade para produzir 2 telas
simultaneamente, em 2 planos; 1 guilhotina de arames longitudinais; 1 estagcdo de
amarracdo de painéis; 1 empilhador de painés; 2 desbobinadores para a estacdo de
amarracdo de painéis;, 1 empilhador automético para pacotes de painéis, 1 mesa de
rolos motorizada para descarga dos pacotes de painéis; 2 pulpitos de comando da
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linha; painéis el étricos.

8515.21.00

Ex 097 — Combinagdes de maquinas para fabricacdo de painéis utilizados na
construgdo civil, compostos de EPS (Poliestireno Expansivel) mais telas de arames
galvanizados, constituidas por: 1 equipamento de solda para producéo de maha de
aco com largura de 1.300mm, espaco entre os arames longitudinais 40mm e espago
entre os arames transversais 25mm, com velocidade méxima de producdo de 120
ciclos de solda/minuto e 1 montadora automatica de painéis “concrewall” composta
de bancada de carregamento, bancada de soldagem, 6 pontos de arames conectores
verticais, painel de controle e bancada de saida de painéis produzidos

8515.21.00

Ex 098 — M&quinas autométicas para soldar, por resisténcia, sapatas de freios
metdlicas com raio compreendido entre 7 e 12 polegadas, com capacidade de
producdo de 800 a 1.000pecas/hora, compostas de: unidade de calibracdo com
acionamento hidréulico automaético para conformacdo do raio da sapata apos a
soldagem, sistema automatico de alimentagdo, manipulador mecanico para
posicionamento de pecas, sistema de refrigeracéo de eletrodos e painel elétrico

8515.31.90

Ex 050 — Combinacdes de méaquinas para movimentacdo de pegas e tocha de solda,
compostas de: 1 robd com capacidade de manipulacdo de 20kg, raio de alcance de
3.106mm, precisdo de posicionamento de +/- 0,15mm, com bragos mecanicos para
movimentos orbitais de 6 ou mais graus de liberdade; 1 posicionador com capacidade
de carga de 2.000kg, abertura entre flanges de 4m, precisao de posicionamento de +/ -
0,dmm, com 2 graus de liberdade; painel de comando computadorizado com
controlador |6gico programével (CLP), com sensores para identificagdo dos multiplos
pontos de soldagem, com capacidade para correcdo automatica da trgjetoria da tocha

8515.80.90

Ex 047 — Smuladores de soldagem V RTEX 360, equipamentos projetados para
acelerarem o treinamento de soldagem por meio da utilizaggo da realidade virtual

9027.10.00

Ex 028 — Analisadores de emissdo de gés, para determinacdo de potencial rea de
producdo de metano (ou atividade metanogénic a especifica AME), perfil da dindmica
de degradacdo de qualquer substrato, especifico para andlise e monitoramento
continuo da geracdo de gas metano provenientes da digestdo anaerdbica de matéria
organica de qualquer natureza por meio de microrganismos, co m controle maximo de
temperatura de 95°C, velocidade méxima do reator de 140rpm, dotados de 1 bancada
de medicdo de gas metano, 1 banho termostato, 1 agitador mecanico, 1 agitador
magnético, 1 célulafluxo, PC, hardware e software

9027.30.19

Ex 008 — Espectrémetros a laser, portateis, para andlise e identificacdo de matérias -
primas e/ou inspegéo de produtos acabados, com possibilidade de verificagdo por
meio de embalagens fechadas, com faixa espectral de 250 a 2.875cm ™, resolucéo
espectral de 8 a 10,5cm™, comprimento de onda do laser de excitagdo 785nm +/ -
0,5nm, estabilidade inferior a0,1cm™ e poténcia de saida do laser 250mW +/ -25mwW

9027.50.90

Ex 071 — Sistemas automatizados para triagem de doadores de sangue por meio da
metodol ogia de Amplificagcdo Mediada por Transcricéo (TMA)

9027.80.20

Ex 036 — Espectrémetros de massa dotados de bomba de seringa integrada, interface
por cortina de gas, célula de colisdo Q2 e taxa de fluxo compativel de 5 a 3.000
microlitros/minuto

9027.80.20

Ex 037 — Espectrémetros de massa hibrido triplo quadruplo/ion "trap" linear, dotados
de célulade colisdo Q2 e interface por gas continua

9027.80.99

Ex 130 — Equipamentos para teste de dissolucdo de medicamentos, com fluxo
continuo e capacidade para 2 testes simulténeos, dotad os de sistema de coleta
automatica, 14 eixos de agitacdo com vasos, pas e cestos, bomba de pistdo de
cerdmica equipada com cabegas de bombeamento individuais para cada célula de
dissolucdo, com capacidade para guste de fluxo de 1,5 a 35ml/min e gjuste de fluxo
independente de cada canal, com seletor automético com 0 méaximo de 3 meios e
coletor de fragdes para posterior andlise, temperatura de trabalho de 37°C, velocidade
de rotacéo de 25 a 200rpm
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9027.80.99

Ex 131 — Equipamentos para teste de dissolugcdo de medicamentos, com fluxo
continuo e capacidade para 2 testes smultneos, dotados de sistema de coleta
automatica, bomba de pistdo de ceramica equipada com 7 cabecas de bombeamento
em ceramica sem vavula para assegurar alto nivel de reprodutibilidade e ¢ onsisténcia
do fluxo, com capacidade para guste de fluxo de 1,5 a 35ml/min e gjuste de fluxo
independente de cada canal, com seletor automéatico com 0 méximo de 3 meios e
coletor de fragdes para posterior analise

9027.80.99

Ex 132 — Sistemas de monitoramento da tensdo elétrica ("VMS') em tempo real para
0s principais indices envolvidos na avaliagdo do uso da energia el étrica na eletrélise a
membrana para producdo de soda caustica, hidrogénio e cloro, com programas
("softwares'), consistindo de: unidades de aquisicdo de dados, unidades de
comunicacdo e alarme; unidade eletronica de aquisicdo centralizada de dados e
unidade el etrénica de comunicacgéo de dados

9031.20.10

Ex 009 — Bancos de ensaio a frio para andlise de funcionamento de motores de
combustdo interna sem queima de combustivel, acionados por motor elétrico, com
transportador, sistema pneumético, bandegja coletora de Gleo, painel eletrénico de
comando com controlador |6gico programével (CLP), gabinete para equipamento de
medicdo para aplicacdo de testes mecanicos, teste de componentes elétricos, teste de
funcionamento e verificacdo de vibragéo, torque, entrada e saida de pressdo de 0leo,
pressdo de escape, funcionalidade de vavulas reguladoras de pressdo de injecdo do
combustivel e temperatura do 6leo de lubrificagdo

9031.49.90

Ex 078 — Aparelhos para medi¢éo da espessura da parede fina e da parede grossa de
latas de aluminio de volumes de 350 ml (12 0z) e 473 ml (16 0z), com cabegotes de
medicdo retrateis e pneumaticos, sensores automaticos, ciclo d e leitura entre 6 e 8
segundos e capacidade de até 1.000 leituras por segundo

9031.49.90

Ex 163 — M&quinas automaticas para medicdo de perfil, largura e comprimento de
chapas de aco, por meio da captacdo e andlise de imagens, utilizadas na linha de
laminagdo de chapas grossas, para otimizagdo de processo de corte, dotadas de
cameras "CCD", sensores de imagens, unidades de laser, sistemas "backlight”,
pirdbmetros, gabinete eletronico, unidade de calibracéo, secador de ar, soprador de ar,
resfriadores a agua, estruturas de aco para suporte, transformador, unidades de
visualizacdo "IHM", instrumentacao, sistemas el étrico, de controle e automacdo

9031.49.90

Ex 164 — Méaquinas de inspecdo para deteccdo de defeitos em embalagens de vidro,
modular, dotadas de mecanismo para a rejeicdo de produtos defeituosos, com uma ou
mais das seguintes inspecoes: diametro interno da boca e do fundo do produto, tenséo
no fundo e na boca, verificagdo de boca falhada/abaulada, defeitos dimensionais e
embalagens de vidro ndo redondas, com leitor de niUmero de moldes, capacidade
maxima para 30 cABmaras com vel ocidade maxima de 600garrafas/minuto

9031.49.90

Ex 165 — Méaquinas de inspecéo para deteccdo de defeitos em embalagens de vidro,

modular de alta velocidade, com monitor sensivel ao toque, dotadas de mecanismo
para a reeicdo de produtos defeituosos, com velocidade maxima de
400garrafas/minuto, com uma ou mais das seguintes inspecfes: didmetro interno e
externo da boca do produto; deteccéo de trincas na boca, pescoco, tronco e fundo do
produto; leitura do nimero de moldes; inspecdo do acabamento da boca do produto;

inspecdo da altura; deteccdo de parede fina e ovalizac8o e inspegcdo dimensiona da
boca do produto por meio de cdmera ou por meio de calibres mecanicos; inspegdo da
lateral do tronco do produto, inspegdo de verticalidade do produto; inspe¢éo de tensdo
no fundo e tronco do produto e inspecdo de produtos ndo redondos

9031.80.99

Ex 376 — Equipamentos autométicos de inspecéo ndo destrutiva por meio de ultrassom
em tanque de imersdo com unidade de filtragem em circuito fechado, dotados de porta
transdutores intercambiaveis montados em sistemas de suspensdo (cabegote
flutuante), tecnologia "phased array", microprocessadores para deteccdo de defeitos
internos em barras de ago redondas com didmetros de 50 a 254mm e comprimento
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minimo de 3.000mm, capazes de detectar defeitos internos de 1mm de didmetro por
12mm de comprimento com repetibilidade de deteccéo de +/ -2 DB, com sistema de
guias de atuacdo hidraulica e tracionamento elétrico de entrada e saida de barras, 1
microcomputador para coleta e armazenamento de dados, 3 painéis elétricos de
comando e controle, com controlador |16gico programavel (CLP)

9031.80.99 |Ex 377 — Mé&guinas autométicas para teste de microvazamento e resisténcia mecéanica
a dta pressdo em embalagens metdlicas tipo galdo/3,6litros, com 15 cabecotes,
operando através de sensores eletro-pneumético, com sistema de rejeicdo automatico

§ 1° Alterar para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2013, as aliquotas ad
valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os referidos Bens de Capital, na condicéo de
NoVos.

§ 2° Os bens que se enquadrem nas descricdes dos Ex -tarifarios a que se refere este
artigo e que sgjam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou su bmetidos a qualquer tipo
de reforma, poderdo ser importados nestas classificagdes tarifarias, mas néo ter&o direito a usufruir
da reducéo da aiquota do imposto de importagéo.

Art. 2° Criar 0 seguinte Ex-tarifario de Bens de Capital:

NCM DESCRICAQO

8423.30. | Ex 001 — Combinagbes de maquinas para dosagem de cargas reforcantes e produtos
11 guimicos em pd, compostas de 1 conjunto de dosagem de cargas com 10 dosadores de

roscas equipados, cada um, com um elemento de aquecimento; 2 balangas para negro de

carbono; 2 conjuntos de sucgdo para correcdo dos pesos fora de tolerancia superior; 1

conjunto de estocagem e dosagem de produtos quimicos em pd com tremonha de

estocagem, dosador vibrante e balanga; 1 conjunto de passarelas, suportes e acessorios; e 1

conjunto de armarios el étricos de controle

§ 1° Alterar para 6% (seis por cento), até 30 de junho de 2013, as aiquotas ad
valorem do Imposto de Importagéo incidente sobre o referido Be m de Capital, na condi¢&o de novo.

§ 2° Os bens que se enquadrem nas descrigdes dos Ex-tarifarios a que se refere este
artigo e que sgjam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo
de reforma, poderdo ser importados nestas classificacdes tarifarias, mas néo terdo direito a usufruir
dareducéo da al iquota do imposto de importagéo.

Art. 3° Criar Ex-tariférios de Bens de Capital para os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (SI):

(S1-888) : Sistema integrado para conversao, geracdo e monitoramento de energia (PSU - “Power
Supply Unit”) em alta tensdo e alta frequéncia, préprios para trabalhar com 2 geradores de 0zénio com
capacidade de producéo de 250kg/h de ozénio com concentracdo de 13% em peso, montados em
contéiner de 52 pés, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8419.89.99 | 863 |4 sistemas de refrigeracdo a agua para conversores e tiristores

8504.22.00 | 701 |4 transformadores de alta tensdo, com primario em 1.240V e secundéario em
5.500V, poténciade 2,IMVA, dielétrico liquido e refrigeracdo a dgua gelada
8504.34.00 | 701 |4 transformadores secos com primério em Delta 690V e secundério em Delta
Y 1.240V, 12 pulsos com defasagem de 60° e poténcia de 810kV A

8504.40.90 | 701 |4 conversores, de média frequéncia, poténcia maxima 700kW, tensdo de
entrada 690V, tensdo de saida 5.500V
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8531.10.10 701 |1 sistemaeletrénico de alarme de incéndio

8537.10.20 | 964 |2 controladores l6gicos programéaveis (CLP) para controle do processo de
producéo de 0zbnio com microcomputador, tensdo de trabalho de 24V cc

8537.10.90 | 952 |4 mddulos eletrbnicos para controle, monit oramento de energia e seguranca
dos geradores de 0z6nio e das préprias PSU, tensdo de trabalho 24V cc

(S1-889) : Sistema integrado para escavagdo mecanizada de tunel, para didmetro de 2.210mm, com
capacidade de escavar em qualquer condicdo geoldgica incluindo rocha ou material de terceira
categoria, com acesso a cabega de corte por meio de escotilha que permite troca das ferramentas de
escavacdo em rocha durante a operagdo enquanto a maguina esta sob o solo e sistema de injegdo de
agua de alta pressdo de 250bar para escavagao em solo argiloso, constituido por:

cODIGO | EX DESCRICAO

7309.00.90 | 703 |2 tanques de sedimentacdo

8425.42.00 | 701 |1 sistema de cravacdo dotada de macaco principa com capacidade de
12.980kN e 3 macacos intermediérios de 6.000kN

8430.39.90 | 701 |1 méquina de escavagdo com a cabega de corte para rocha e solo, didmetro de
2.210mm, equipada com discos de corte para rocha e dentes de escavacédo
intercambiaveis para solo

8474.10.00 | 703 |1 planta de separacdo com remocdo do material escavado por meio de
circulacdo de lama e bentonita

8479.89.99 | 953 |1 sistema de circulagdo de lama e bentonita para tineis com alcance méaximo
de 450m de comprimento, dotado de 4 bombas para lama, 1 bomba para
bentonita, 1 bomba para agua de alta presséo e duplo medid or de vazéo

8537.10.90 | 999 |1 contéiner de comando que permite operacdo remota e em trechos em curva

§ 1° Alterar para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2013, as aliquotas ad valorem
do Imposto de Importacdo incidentes sobre os referidos componente s dos Sistemas Integrados (Sl):

§ 2° Os bens que se enquadrem nas descricdes dos Ex -tarifarios a que se refere este
artigo e que sgam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de
reforma, poder&o ser importados nestas classificagOes tarifarias, mas ndo terdo direito a usufruir da
reducdo da aliquota do imposto de importag&o.

§ 3° O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importagdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§4° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, qu e se
destinem a permitir a sua operagdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do MERCOSUL (NCM) indicada.

Art. 4° Manter em vigéncia os Ex-tarifarios de Bens de Capital criados pelas
Resoluctes CAMEX cujos prazos de concessdo ainda néo tenham expirado.

§1° A adteracdo para 2% (dois por cento) das aliquotas ad valorem do Imposto de
Importacéo incidentes sobre os referidos Bens de Capital somente podera ser usufruida por bens
importados na condic&o de novos.

§ 2° Os bens que se enquadrem nas descricdes dos Ex -tarifarios a que se refere este
artigo e que sgam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de
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reforma, poderdo ser importados nestas classificagfes tarifarias, mas ndo terdo direito a usufruir da
reducdo da aliquota do imposto de importagdo de que trata o parégrafo anterior.

Art. 5°. O Ex-tarifario n® 001 da NCM 8602.90.00, constante da Resolucdo CAMEX n*®

22, de 8 de abril de 2009, publicada no Diério Oficial da Unido de 9 de abril de 2009, passa a vigorar
com a seguinte redacao:

8602.90.00

Ex 001 — Locomotivas com acionamento diesel -hidrostatico, dotadas ou ndo de conversor
catalitico, filtro de particulas e sistema de video com fio, utilizadas para rebocar vagoes
de carga e de pessoal dentro de tlneis em construcdo, com velocidade méaxima igua ou
superior a 25km/h, poténcia do motor igual ou inferior a 250kW em rotacfes iguais ou
maiores que 2.000rpm, para linha férrea de bitola de 900mm, com peso igual ou inferior a
40 toneladas

Art. 6°. O Ex-tarifario n® 114 da NCM 8477.80.90, constante da Resolucdo CAMEX

n® 04, de 4 de fevereiro de 2010, publicada no Diério Oficial da Unido de 5 de fevereiro de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redagéo:

8477.80.90

Ex 114 - Combinagbes de méaquinas para producdo continua de painéis ou telhas
termoisolantes, do tipo "sanduiche", com folha de aco pré -pintado, e alternativamente em
aluminio, aco galvanizado ou ago inoxidavel, com nucleo de poliuretano expandido, de
largura compreendida entre 1.000 e 1.200mm, espessura compreendida entre 15 e 200mm
e comprimento entre 1.600 e 15.000mm, compostas de: unidade para perfilamento de tiras
de metal (GLL); unidade para conformacgéo do painel com poliuretano (GLP); unidade
para corte do painel com poliuretano com controlador |6gico programavel (CLP)

Art. 7°. O Ex-tarifario n® 005 da NCM 8465.91.20, constante da Resolugdio CAMEX

n°® 34, de 26 de maio de 2010, publicada no Didrio Oficial da Unido de 27 de maio de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redacao:

8465.91.20

Ex 005 - Méaguinas ferramentas para serrar madeiras macicas, de comando numérico,
com otimizadora €eletrénica de cortes transversais, com ou sem leitor dptico de defeitos,
com ou sem carregador e descarregador automati cos.

033 daNCM

Art. 8% Os Ex-tarifarios n° 009 da NCM 8479.10.90, n® 021 da NCM 8479.50.00 e n°
8479.89.99, constantes da Resolucdo CAMEX n® 53, de 5 de agosto de 2010, publicada no

Diario Oficial daUni&o de 6 de agosto de 2010, passam avigorar com as seguintes redacoes:

8479.10.90

Ex 009 — Combinagdes de maguinas de geometria variavel, com ou sem sistema de fundo
movel, para producdo de trilhos em concreto armado e protendido, de se¢éo transversa
variavel (méxima igual ou superior a 2,2m nas extremidades e de até, no minimo,
1,5£0,1m na parte central do vao), com tolerancias dimensionais que atendam a norma
ACI 358.1R-92, retas e curvas, para veicul os leves sobre pneuméticos (VLP's) em sistema
de monotrilho de via elevada, com comprimentos entre 15 e 35m e raios de curvatura
horizontal minimos igual ou superior a 50m com superelevacdo méaxima de até 12% e raio
de curvatura vertica minimo igual ou superior a 450m, compostas de: 1 ou mais
conjuntos de formas retas com suporte, em aco carbono, de comprimento igual ou
superior a 30m; 1 ou mais conjuntos de formas curvas, com suporte, em ago carbono,
raios curvatura horizontal minimo igual ou superior a 50m com superelevacdo maxima de
até 12% e raio de curvatura vertical minimo igual ou superior a 450m.

8479.50.00

Ex 021 - Paletizadores autométicos robotizados, para caixas de pisos ceramicos com
transportadoras de caixas, capacidade igual ou inferior a 9caixas/minuto e dimensdo dos
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| paletesigual @800 x 1.200mm |

8479.89.99

Ex 033 — Combinagbes de méquinas para montagem do médulo do sistema de airbag,
composto de cobertura frontal, bolsa inflavel de seguranca e placa de reagéo, compostas
de: 1 méquina com dispositivo limitador de altura para dobra da bolsa inflavel de
segurancga; 1 méguina com mesa giratéria para montagem final do médulo do sistema de
airbag e verificagdo automética do torque aplicado na montagem e verificacdo de
presenca de componentes

Art. 9°. O Sistemaintegrado Sl -815, constante da Resolugdo CAMEX n® 90, de 14 de

dezembro de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 15 de dezembro de 2010, passa a vigorar
com a seguinte redagéo:

(SI-815) : Sistema integrado para producdo de tubos para transporte de gas ou agua sob alta pressdo,

com didmetro externo compreendido entre 280 e 1.600mm e capacidade maxima de producéo de

950kg/h de HDPE e 800kg/h de PP, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8419.89.99( 848 |1 conjunto de refrigeracdo de tubo composto de 2 ou 4 ou 5 banheiras de
resfriamento por spray de &gua e acessorios

8423.30.19( 711 |1 balanca dosadora gravimétrica

8428.90.90| 949 |2 ou 3 mesas de tombamento

8443.99.49| 702 |1 equipamento para marcacdo de tubos

8465.91.90| 705 |1 serrade corte planetaria

8477.20.10( 730 |1 extrusora monorrosca com rosca de didmetro nominal de 75mm ou 90mm, razéo
L/D 37:1, com adaptador e controlador 16gico programavel (CLP)

8477.20.10| 731 |1 coextrusora monorrosca com rosca de didmetro nomina de 30mm, razéo L/D
25.1

8477.40.90( 702 |1 ou 2 banheiras de vacuo com conjunto de calibradores de tubos e acessorios

8477.90.00( 714 |1 cabecote de coextrusdo com ferramental para tubos com didmetros externos de
280, 315, 355, 400, 450, 500, 560, 630, 710, 800, 900, 1.000, 1.200, 1.400 e
1.600mm, montado em suporte sobre rodas, com aplicador de listras coloridas e
acessorios

8479.89.99( 843 |1 ou 2 puxadores

9031.80.99| 789 |1 medidor de espessura de tubos por ultrassom

Art. 10. Os Ex-tariférios n® 027 da NCM 8441.80.00 e n® 009 da NCM 8479.89.99,

constantes da Resolugdo CAMEX n° 4, de 16 de fevereiro de 2011, publicada no Diario Oficial da Uni&o
de 17 de fevereiro de 2011, passam avigorar com as seguintes redacdes:

8441.80.00

Ex 027 - Maguinas autométicas para corte, vinco com ou sem aplicagdo de "hot -
stamping” na superficie de papéis com gramatura igual ou superior a 80g/m2, velocidade
igual ou superior a 4.500 folhas por hora e formato maximo igual ou superior a 740 X
560mm

8479.89.99

Ex 009 - Extratores de revestimentos e parafusos de revestimentos de moinhos de bolas
baseados em martelo de impacto pneumatico semi -automatico composto por conjunto do
cilindro e 1 botoeira, que, acionado, dispara energia de impacto entre 61 a 4.340J,

operado pneumaticamente, consumindo 2.286 |pm com pressdes entre 340 a 1.030kPa
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Art. 11. Os Ex-tarifarios n° 192 da NCM 8422.30.29 e n® 007 da NCM 8433.59.90,
constantes da Resolugdo CAMEX n® 29, de 5 de maio de 2011, publicada no Diério Oficial da Uni&o de
6 de maio de 2011, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8422.30.29 | Ex 192 - CombinagOes de maquinas para escolha e encaixotamento de revestimentos
ceramicos, com controle de tamanho e planicidade automatico, "scanner" de selecéo,
esteiras transportadoras, com 4 ou mais empilhadores, com velocidade superior a

180pecas/min

8433.59.90 |Ex 007 - Colhedoras de forragem, autopropelidas, com poténcia no motor igual ou
superior & 449HP, capacidade de colheita igual ou superior a 120toneladas’hora, com ou
sem plataformas de corte, sistema variavel de processamento e corte da massa colhida em
particulas de 5 a 22mm, com capacidade para acoplamento de plataformas de cort e de 6m
de largura e/ou de 8 unidades de colheita em linhas

Art. 12. O Ex-tariféario n® 340 da NCM 9031.80.99, constante da Resolugdo CAMEX
n® 36, de 1° de junho de 2011, publicada no Diério Oficial da Unido de 3 de junho de 2011, passa a
vigorar com a seguinte redag&o:

9031.80.99 | Ex 340 - Méquinas para medicdo e guste (pré-set) de ferramentas de usinagem para
realizar medicdes absolutas e relativas, ambas por contato simultaneo de apalpadores
micrométricos, com resolucdo de 0,001mm, torre vertical com g uias de ata precisdo para
posicionamento motorizado no eixo Z, 2 dispositivos de medigdo com carga de contato de

200mN, acance variavel do medidor de 4 a 20mm, protegdo contra colisdo dos
apalpadores, deslize motorizado no eixo X e Z para posicionamento, "joystick" para
gjuste rgpido, régua de medicdo micrométrica, ponte flutuante para medicéo destacavel,

com projetor 6tico ou camera de visualizagdo eletronica

Art. 13. Os Ex-tarifarios n° 061da NCM 8465.99.00, n® 054 da NCM 8479.82.10 e n°
055 da NCM 8479.82.10, constantes da Resolucdo CAMEX n® 48, de 11 de julho de 2011, publicada no
Diario Oficial daUni&o de 12 dejulho de 2011, passam avigorar com as seguintes redacoes.

8465.99.00 |Ex 061 - Méaguinas-ferramentas para trabalhar madeira, com comando numeérico
computadorizado (CNC), capazes de fazer furos, furos oscilantes, fresar, podendo usinar
as 2 ou mas faces da pegca, com capacidade de trabalhar 1 ou mais pegas
simultaneamente, com ou sem carregador e descarregador automatico ou manual, com ou
sem magazine de alimentagdo, com cursos no eixo X de 3.000mm ou superior, eixo Y de
220mm e eixo Z de 180mm

8479.82.10 | Ex 054 - Combinagbes de méquinas para mistura, granulacdo e homogeneizacdo de
materiais farmacéuticos para fabricacdo de comprimidos, com co ntrolador [6gico
programavel (CLP), compostas de: 1 processador de leito fluidizado com resisténcia a
pressdo e chogue de 12bar e capacidade bruta do recipiente do produto de 525L, incluindo
unidade de tratamento de ar de entrada e saida, ventilador, silen ciador e valvulas de
seguranca; 1 moinho/peneira, com taxa de fluxo de 1.500kg/h (dependendo do produto),
velocidade do rotor de até 1.000rpm e nivel de ruido permanente menor que 72dB (A); 1
estacdo de acoplamento para descarga do leito fluidizado, com di ametro nominal de
200mm; 1 estacdo de limpeza contendo unidades de mistura, sistema de dosagem e
distribuicdo de detergentes, 1 estacdo de supervisdo e controle para monitoracdo do
processo produtivo

8479.82.10 | Ex 055 - Combinagdes de maguinas para secagem, mistura, granulacdo, revestimento,
incorporacdo e homogeneizacdo de materiais farmacéuticos para fabricagcdo de
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comprimidos, com controlador |égico programével (CLP), compostas de: 1 processador
de leito fluidizado com resisténcia a pressdo e choque de 12bar e capacidade bruta do
recipiente do produto de 726L, incluindo unidade de tratamento de ar de entrada e saida,
ventilador, silenciador e valvulas de seguranga; 1 moinho/peneira, com taxa de fluxo de
até 1.500kg/h (dependendo do produto), velocidade d o rotor de até 1.000rpm e nivel de
ruido permanente menor que 72dB (A); 1 sistema de transporte de vacuo acoplado para
descarga do leito fluidizado, com capacidade 3.100kg/h (dependendo do produto); 1
coluna de elevagdo e suporte para sistema de transporte a vacuo

Art. 14. O Ex-tarifério n® 085 da NCM 8515.21.00, constante da Resolugdo CAMEX
n® 68, de 20 de setembro de 2011, publicada no Diério Oficial da Unido de 21 de setembro de 2011,
passa avigorar com a seguinte redacao:

8515.21.00 | Ex 085 - Rob6s industriais de solda a ponto, com 4 ou mais graus de liberdade, dotado ou
ndo de terminal portédtil de programacdo, equipado com ponteadeira, dotada de
transformador de voltagem, 1 ou mais painéis el étricos

Art. 15. O Ex-tarifario n® 017 da NCM 8456.10.19, constante da Resolugdo CAMEX
n® 85, de 9 de novembro de 2011, publicada no Diério Oficial da Unido de 10 de novembro de 2011,
passa avigorar com a seguinte redag 8o:

8456.10.19 | Ex 017 - Méquinas para corte a laser de chapas metdlicas, com cabegote movel de
poténcia de 1kW, para chapas de espessura maxima de 6mm (0,25”) ou 2kW para chapas
de espessura maxima de 12mm (0,50”), sensor de rastreamento sem contato para o €ixo Z,
predispostas para trabalhar com nitrogénio ou oxigénio, velocidade de trabalho de 0 a
10m/min, distancia de deslocamento no eixo de 1.260mm para os eixos X e Y e 100mm
para 0 eixo Z, avango rapido de 30m/min para o eixo X e Y e 15m/min para o eixo Z,
precisdo de repetibilidade de posicionamento de +/-0,01mm, com comando numérico
computadorizado (CNC)

Art. 16. Os Ex-tarifarios n® 022 da NCM 8207.30.00, n® 003 da NCM 8426.49.90, n°
099 da NCM 8457.10.00, n® 101 da NCM 8457.10.00, n° 006 da NCM 8477.40.90, n° 002 da NCM
8515.29.00, n° 048 da NCM 8515.31.90 e o Sistema Integrado SI-881, constantes da Resolucdo
CAMEX n° 96, de 9 de dezembro de 2011, publicada no Diério Oficial da Unido de 1 3 de dezembro de
2011, passam avigorar com as seguintes redagoes:

8207.30.00 | Ex 022 - Conjuntos de ferramental intercambiavel para fabricacdo de painel externo do
paralama direito ou painel externo do paralama esquerdo ou ambas na mesma base de
veiculos automotores, executado em apenas 3 operacdes de estampagem sequenciais

8426.49.90 | Ex 003 - Guindastes sobre esteiras, dotados de langa lateral, para ass entamento de tubos,
com tamanho de lanca entre 5,49 a 7,3 m, com capacidade de icamento entre 18.145 a
63.504kg e contrapesos gjustaveis

8457.10.00 |Ex 099 - Centros de usinagem universais, tipo portal, com comando numérico
computadorizado (CNC), para fresar, furar e roscar, capaz de usinar os 5 lados da pecaem
uma Unica fixagcdo, executar usinagem com interpolagdo, utilizando os 5 eixos
simultaneos, sendo 3 eixos com deslocamento X, Y e Z com curso de 3.400, 3.400 e
2.000mm respectivamente, com velocidade de deslocamento de 60, 30 e 40m/min
respectivamente, eixo B com amplitude de giro de 190° (-10 a +180°), maguina com 2
paletes com sistema de troca automatico controlado pelo comando numeérico
computadorizado (CNC) denominado eixo C com dimensdes de 2.000 x 2.500 mm, com
capacidade méxima de carga de 10.000kg, dotada de cabegote de fresamento com cone
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tipo HSK A 100, com rotacdo de 6.300 rpm, poténcia de 44kW, torque de 1.550Nm, com
sistema de troca de ferramenta automatica, com magazine de 60 ferramentas

8457.10.00

Ex 101 - Centros de usinagem verticais com coluna mével, com comando numérico

computadorizado (CNC), com 5 eixos controlados, capaz de trabalhar os 5 lados da peca
em uma Unica fixagdo, cursos ndo eixos X, Y e X iguais ou superiores a 2.600, 70 0 e
700mm respectivamente, avango rapido nos eixos X, Y e Z iguais ou superiores a
80m/min, com acionamento linear no eixo X, equipados com mesa fixa extra pesada,

dimensdes da mesa de 2.900 por 700mm com capacidade de carga de 2.150kg. mesa
rotativa controlada pelo comando numérico computadorizado (CNC), integrada a mesa
principal com didmetro de 750mm e capacidade de carga de 500kg, fuso principal com

rotacdo de 18.000rpm, com torque e poténcia disponiveis respectivamente de 130Nm e
35kW e capacidade de variacdo do angulo do fuso (eixo B) de +/-100°, com sistema de
medicdo de ferramentas a laser e sistema de medicdo de pecas com apal pador, equipado

com transportador de cavacos

8477.40.90

Ex 006 - Combinacdes de méaquinas para producdo de contra portas e c aixas internas de
refrigeradores domésticos por termoformagem de chapas plasticas ABS ou PSAI
(Poliestireno de Alto Impacto), com capacidade para espessuras maximas de 8mm e
dimensdes maximas (C x L x A) de 2.000 x 1.000 x 650mm, com capacidade de producéo
horaria de 200 ciclos para contra portas ou 100 ciclos para caixas internas, composta de: 1
estacdo de alimentag&o por suspensdo das chapas por meio de ventosa s e posicionamento
automatico por servomotor; 1 estacéo de pré-aguecimento e 1 estagdo de aquecimento por
resisténcia elétrica de quartzo, com controle de temperatura e fotocélula de seguranca
para impedir a deflexdo excessiva da chapa; 1 estagdo de termoformagem com 1 bomba
de vécuo rotativa, com capacidade de 8.000 litros/min (equivalente a 480m */hora) e grau
de véacuo 10Torr; 1 estagdo de refilamento das abas com prensa rebarbadora e de corte a
largura e ao comprimento das pegas termoformadas; 1 estagcdo de descarga das pegas por
sistema de vacuo (ventosas), controlado por controlador 16gico program avel (CLP)

8515.29.00

Ex 002 - Méaguinas de solda a ponto por resisténcia, proprias para montagem de carroceria
de automoéveis, compostas de: transformador conjugado com controle eletronico
programavel e sistema de compensagao no secundario, uma ou mais pi stolas e dispositivo
de suspensdo

8515.31.90

Ex 048 - Combinacbes de méaquinas para soldagem de partes de veiculos automotores,
compostas de: 1 ou 2 robds sendo cada rob6 com capacidade de manipulacdo de 3kg e
com 06 ou mais de liberdade , 1 ou 2 painéis de controle para 1 ou 2 rob6s, com terminal
portéatil de programacdo para 1 ou 2 robos; 1 ou 2 equipamentos de soldagem (processo
MIG ou MAG); dispositivo de fixacdo com eixo de rotacdo; painel de controle por
controlador I6gico programavel (CLP); cortina de luz de seguranca, cerca de seguranca ;
dotada ou n&o de gabarito para verificacdo de geometria de partes soldadas de veiculos
automotores

(S1-881) : Sistema integrado para producdo de partes de refrigeradores industriais, por processo de
dobra e puncionamento, a partir de chapas metalicas, com comando légico programavel (CLP),
constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8428.90.9| 705 |1 alimentador de chapas (3 posicBes de alimentacdo), com mesa de centragem
0 (estac&o de alimentacdo)

8428.90.9 | 706 |1 mesade trocade dispositivo defixacdo (estacdo de bloqueio/estacdo de espera)
0
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8428.90.9 | 708 |1 mesa descarregadeira (unidade de descarga 1 — sem dobra transversal e unidade
0 de descarga 2 — com dobra transversal)

8462.29.0 | 828 |1 dobradeira para bordatransversal
0

8462.29.0 | 829 |1 dobradeira paraborda longitudinal
0

8462.49.0 | 707 |1 puncionadeiracom 2 estagoes (12 e 22 estagOes de puncionadeiras)
0

8479.89.9 | 998 |1 unidade inclinadora de chapas 180° com mesa de centragem
9

8537.10.2 | 959 |1 equipamento de controle elétrico com controlador 16gico programavel (CLP) para
0 gestéo e controle de todo o sistema integrado

Art. 17. O Sistema Integrado SI-884 e os Ex-tarifarios n® 046 da NCM 8458.91.00 e
n® 125 da NCM 8462.29.00, constantes da Resolucio CAMEX n° 01, de 12 de janeiro de 2012,
publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de janeiro de 2012, passam a vigorar com as seguintes
redacoes:

(S1-884) : Sistemaintegrado para producdo de perfis de aluminio, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO
8461.50.9 | 701 |combinacBes de méaquinas para manuseio e corte de perfis de auminio de
0 comprimento Util de 42 a 50m, compostas de sistema de resfriamento,

tracionamento mecanico, mesa de saida e transferéncia, estiradeira a frio superior a
25toneladas com mesa de transferénci a, mesa de corte e serra de perfis e carros
para carga de perfis para envel hecimento

8462.39.9 | 739 |tesouras para corte a quente de tarugos de aluminio de didmetro de 7polegadas,

0 comprimento compreendido entre 200 e 960mm
8462.99.2 | 703 |prensas hidréulicas horizontais para extrusdo de perfis de aluminio, com capacidade
0 de forca entre 1.705 a 1.880 toneladas e pressdo hidraulica de 257,5kg/cm *

8537.10.2 | 963 |sistema de controle e supervisdo com controlador |6gico programével (CLP)
0

8458.91.00 | Ex 046 - Centros de torneamento vertical para pegas metdlicas, com comando numérico

computadorizado (CNC), com didmetro mé&ximo de usinagem de 1.250mm, altura
maxima da pecga a trabalhar de 1.250mm, cursos dos eixos X de 1.875mm, eixo Y de

1.060mm e Z de 1.345mm respectivamente, eixo B com inclinagdo de 150° (-30° a
+120°) e incremento de indexacdo minimo de 0,0001°, eixo C com rotacdo de 360°

(continuos) e incremento de indexagdo minimo de 0,0001°, rotagdo méxima do fuso de

10.000rpm, mesa com capacidade de carga unif ormemente distribuida de 2.700kg (pal ete
incluido), velocidade de avanco rapido nos eixos X, Y e Z de 42.000mm/min, com funcéo

de interpolacdo de 5 eixos simultaneos, magazine com capacidade para 40 ferramentas

com troca automatica, com trocador automatico para paletes

8462.29.00 | Ex 125 - Prensas hidraulicas para processo de grafagem (uni&o de parte interna e externa)

de capbs, ou portas, ou porta malas de veiculos automotores, com acionamento por 4
cilindros hidréulicos, com capacidade de 150t de pressurizacéo e tempo de ciclo de 60s,
dotadas de conjunto ferramental para grafagem, com ou sem sistema alimentador de
pecas, com ou sem sistema descarregador de pegas e sistema de seguranca de operacéo

Art. 18. No art. 6° da Resolugdo CAMEX n° 1, de 12 de janeiro de 2012, publicada no
Diério Oficial daUni&o de 13 de janeiro de 2012, Secfo 1, paginas2 a7, onde se lé “Os Ex-tarifarios n®
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083 da NCM 8458.11.99, n® 067 da NCM 8460.31.00, n® 125 da NCM 8462.29.00 e n° 454 da NCM
8479.89.99, constantes da(...)”, leia-se “Os Ex-tarifarios n® 083 da NCM 8458.11.99, n°® 067 da NCM
8460.31.00, n°® 125 da NCM 8462.29.00 e n° 216 da NCM 8477.80.90, constantes da(...) ”

Art. 19. Revogar o Ex-tarifério abaixo relacionado, constante da Resolugdo CAMEX n°
1, de 12 dejaneiro de 2012, publicada no Diério Oficial da Unido de 13 de janeiro de 2012:

8426.30.00 | Ex 007 - Descarregadores de embarcactes, com capacidade nominal (escavacao livre) de
2.200t/h por grua (para carvéo 0,8t/m* em modo totalmente automético), embarcacdo a
ser manuseada 15.000 a 250.000DWT, capacidade de levantamento 50t, velocidade de
levantamento/fechamento de 160/180m/min., levantamento total 52m, alcance a partir do
trilho no lado do mar de 42m, alcance traseiro a partir do trilho em terra de 18,5m,
disténcia de curso de aproximadamente 380m (comprimento total de 760m), tempo de
levantamento do guincho de 6min, carga méxima de roda (mar e terra) de 40t, compostos
de portico estrutural PLC e sistema de controle e protecdo

Art. 20. Revogar os Ex-tarifarios abaixo relacionados, constantes da Resolucdo
CAMEX n° 54, de 5 de agosto de 2010, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 6 de agosto de 2010:

8541.40.32 | Ex 002 - Madulos fotovoltaicos de dimensdes de 1.584 x 790 x 35mm, com poténcia
maxima de 175W, compostos de 72 células cada
8541.40.32 | Ex 003 - Madulos fotovoltaicos de dimensdes de 1.586 x 1.056 x 35mm, com poténcia
maxima de 235W, compostos de 96 células cada
8541.40.32 | Ex 004 - Mddulos fotovoltaicos de dimensdes de 1.647 x 977 x 35mm, com poténcia
maxima de 235W, compostos de 60 células cada

Art. 21. Revogar os Ex-tarifarios abaixo relacionados, constantes da Resolugéo
CAMEX n° 67, de 2 de setembro de 2010, publicada no Diério Oficial da Unido de 3 de setembro de
2010:

8541.40.32 | Ex 005 - Mddulos fotovoltaicos de dimensdes de 1.209 x 548 x 35mm, com poténcia
maxima de 95W, compostos de 36 células cada

8541.40.32 | Ex 006 - Mdédulos fotovoltaicos de dimensbes de 1.488 x 672 x 35mm, com poténcia
maxima de 140W, compostos de 36 células cada

Art. 22. Revogar os Ex-tariféarios abaixo relacionados, constantes da Resolugdo
CAMEX n° 3, de 16 de fevereiro de 2011, publicada no Diério Oficial da Unido de 17 de fevereiro de
2011

8541.40.32 | Ex 007 - Mdédulos fotovoltaicos de dimensdes de 1.500 x 990 x 46mm, com poténcia
maxima de 215W, compostos de 54 células cada
8541.40.32 | Ex 008 - Mdédulos fotovoltaicos de dimensdes de 1.646 x 991 x 38mm, com poténcia
maxima de 240W, compostos de 60 células cada

Art. 23. A partir de 1° de janeiro de 2013 as reducdes tari férias de que tratam a presente
Resolucdo deverdo ser adaptadas ao novo regime especial comum e aos procedimentos que vierem a ser
estabel ecidos pelo MERCOSUL.

Art. 24. Esta Resoluc&o entra em vigor na data de sua publicagéo.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL

Este texto ndo substitui o publicado no D.O.U.



