RESOLUCAO N 94 BE J» DE JULHO DE 2011.

Altera para 2% (dois por cento), até 31 de
dezembro de 2012, as aliquotas do Imposto de
Importa¢do incidentes sobre Bens de Capital,
na condigdo de Ex-tarifarios.

O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR,
conforme o deliberado em reunifo realizada no dia 15 de julho de 2011, com fundamento no inciso
X1V do artigo 2° do Decreto 4.732, de 10 de junho de 2003,

CONSIDERANDO as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08, 59/08. 56/10 ¢ 57/10 do
Conselho do Mercado Comum do MERCOSUL - CMC e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de
2004, e n* 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE:
Art. 1° Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2012, as aliquotas ad

valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condigio de Ex-
tarifarios:

NCM DESCRICAO

84224090 | Ex 310 — Combinagdes de maquinas para embalar medicamentos com envase em embalagem priméria tipo
“blister", de PVC, PVDC e preparada para aluminio-aluminio e polipropilenoe ¢ em embalagem secundéria
em cartuchos com bula, com capacidade de produgiio maxima de 360blisteres/min, com sistema de
controle eletrénico computadorizado, com unidade central de controle, compostas de: 1 estaco de
formagdo de blister com pranchas de aquecimento com sistema de pré-aquecimento prneumatico durante a
partida da médquina e separaco durante a parada; 1 estacio dosadora com alimentagio de comprimidos
com zona de movimento continuo dedicada; | estagdio de selagem ¢ corte com ferramenta em forma de
rolos cilindricos; | estagdio posicionadora de blister, com colocador de bula; 2 dispositivos automaticos de
colocaglio de livreto e de protetor pldstico de blister, abertura de cartucho com sistema de marcagdo de
nameros de lotes, datas de fabricagfio e validade; 1 estagfio de encartuchamento e fechamento, com
capacidade de até 450cartuchos/min, com sistema de inspegio por meio de cimeras para verificacio de
presenca do comprimido na cartela e sistema digital de leitura de posicionamento e monitoracio de
comprimido, blister, bula, cartucho ¢ marcagfio, com acoplamento sincronizado para controle de peso de
cartucho, para verificacfo de totalidade no cartucho

8479.40.00 | Ex 043 — Maquinas planetdrias de alta velocidade para a fabricacdo de cabos e cordoalhas de aco de fios de
alto teor de carbono, compostas de: desenroladeira gaiola, espula para arames, dispositive de isolamento
ndo-metalico, contador de comprimento em metros, pré-formado, bobinadeira transversal, sistema de
transmisso e sistema de controle elétrico

8486.40.00 | Ex 003 - Fornos para tratamento térmico continuo para a cura ou polimerizagio de epdxi empregado na
solda de “chip” no processo de encapsulamento de circuitos integrados semicondutores, realizado por meio
da passagem dos “chips” em baixa velocidade, de forma continua, por uma regifo de temperatura
uniformemente controlada ¢ ambiente inerte, com comprimento e abertura do forno, respectivamente, de
| A00mm e &mim, com § zonas de aquecimento

8486.40.00 | Ex 004 — Maquinas automdticas para solda de fios em semicondutores capazes de realizar a solda, de
forma automdtica e pré-programada, de fios de ouro extremamente finos entre os pontos de conexdo do
“chip” (“bonding pads”) e os terminais do “chip”, substratc ou placa por meioc de compressfo
termossonica, difmetro méximo do fio de 50,8pum, comprimento maximo de 8mm, velocidade de 20fios/s
8486 40.00 | Ex 005 -~ Maguinas para o encapsulamento de circuitos integrados semicondutores com aplicacio
automatica em quantidades, formatos e posi¢des pré-programadas, de resinas ep6éxi sobre “chips”
previamente colados com posterior cura por radiacio ultravioleta proporc onando protegfio mechnica ¢




Fls. 2 da Resolucio CAMEX n® | de / /

ambiental aos “‘chips”

9031.41.00 | Ex 001 — Maquinas para inspe¢do visual automatica e segregacio de “chips” ou mddulos semicondutores
apos teste elétrico, capazes de realizar a separagdo dos rejeitos do teste elétrico de “chips” ou médulos
semicondutores de forma automatica apos inspecdo visual auxiliada por cAmera CCD e sistema automatico
de inspecio

Art. 2° O Ex-tarifario n® 021 da NCM 8426.20.00, constante da Resolugio CAMEX
n® 27, de 30 de abril de 2010, publicada no Diario Oficial da Unidio de 3 de maio de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redagio:

8426.20.00 | Ex 021 - Guindastes de torre auto montaveis, com coroa giratoria, rebocaveis sobre eixos rodoviarios, com
desdobramento da langa no ar, sistema de montagem por desdobramento automatico através de sistema de
unidade e cilindros hidraulicos, sistema de lubrificacio automatica do sistema de rotagdo, inversores de
frequéncia para controle dos motores de elevagio, rotagio e distribuicdo, anemometro integrado, célula de
carga eletronica, sistema de comando e de montagem por controle remoto, indicadores de posicionamento e
de carga no controle remoto, sistema eletrénico de controle para aferigdes e diagnostico, compartimentos
protegidos para os painéis de comando e mecanismos eletromecanicos, capacidade para trabalho com lanca
trelicada completa ou semi dobrada, operacio com lanca horizontal ou inclinada compreendida entre e
inclusive 8% e 20°, langa com comprimento em modo extendido compreendido entre e inclusive 16m e
maximo 45m, capacidades maximas de ponta entre 500 e 1.350kg, capacidade maxima entre 1.000 e
6.000kg, patolamento automatico, sistema de autolastragem

Art. 3% Os Ex-tarifarios n® 005 da NCM 8465.91.20 e n® 011 da NCM 8474.80.90
constantes da Resolucdo CAMEX n® 34, de 26 de maio de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido
de 27 de maio de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacdes:

8465.91.20 | Ex 005 - Maquinas ferramentas para serrar madeiras macigas, de comando numérico, com otimizadora
eletrénica de cortes transversais, com ou sem leitor optico de defeitos

8474.80.90 | Ex 011 - Maquina automética de inje¢do sob pressio de massa cerdmica, para fabricagdo de loucas
sanitérias, apresentada sem os moldes, com forga de fechamento igual ou superior a 700kgf

Art. 4° Os Ex-tarifarios n® 021 da NCM 8414.80.19, n® 056 da NCM 8457.10.00 e n®
033 da NCM 8465.99.00, constantes da Resolugdio CAMEX n® 53, de 5 de agosto de 2010, publicada no
Diario Oficial da Unido de 6 de agosto de 2010, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8414.80.19 | Ex 021 - Motocompressores ou Compressores centrifugos de um ou mais estagios, para operarem com
nitrogénio e/ou ar, montados em "skid" contendo interresfriadores e pés resfriadores, acoplamentos, sistema
de gas de selagem, instrumentagdo e monitoramento, com pressio de descarga maxima de 50bar e vazio
méxima 122.450Nm’/h

8457.10.00 | Ex 056 - Centros de usinagem horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC), “floor type”,
utilizados para fresar, mandrilar, furar, roscar, capacidade de usinagem em 4 eixos controlados
stmulianeamente, cursos dos eixos lineares X, V, Z e W igual 3 9.000 x 5000 x 1.200 x 1.000mm,
respectivamente, com eixo (Z+W) igual a 2.200mm, com cabecote angular e universal, banco fixo com
comprimento de 11m e capacidade de carga de 15.000kg/m’, magazine com capacidade maxima de 80
ferramentas, sistema de refrigeragdo através do "spindle” com 15bar de pressao, poténcia do fuso igual a
60kw e rotagio maxima do fuso de 2.500rpm

§465.99.00 | Ex 033 - Maquinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numérico computadorizado (CNC),
capazes de furar, fresar ¢ serrar, por meio de dois cabegotes, com 2 mandris de cada lado, com rotagio
maxima de 24.000rpm, com no minimo 5 eixos interpolados podendo chegar a 12 eixos com acionamento
simuliineo (interpolados), com programacic através de CAD dedicado programacdo em 3D com ou sem
digitalizador possibilitando trabalhar pegas de superficie irregular, para pecas com comprimento no eixo X
com no minimo 1.700mm e maximo 6.200mm, com ou sem carregador automético de pecas
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Art. 5° O Ex-tarifario n® 020 da NCM 8419.50.10, constante da Resolugio CAMEX n®
78, de 3 de novembro de 2010, publicada no Diario Oficial da Unidio de 4 de novembro de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redagio:

8419.50.10 | Ex 020 - Trocadores de calor tipo placas soldadas (em ago inox), montados no interior de um casco (aco
liga cromo-molibdénio), para troca térmica entre fluidos frios (nafta hidrotratada e hidrogénio de reciclo) e
quente (nafta reformada), com calor trocado de 33,25 x 10° keal/h, com pressio de projeto de §,0kgflem? e
temperatura de 550°C para o lado quente e pressdo de projeto de 10,5kgf/em2 e temperatura de 495°C para o
lado frio

Art. 6° O Ex-tarifario n® 084 da NCM 8419.89.99, constante da Resolugio CAMEX
n” 90, de 14 de dezembro de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 15 de dezembro de 2010,
passa a vigorar com a seguinte redagdo:

8419.89.99 | Ex 084 - Reatores de hidrotratamento de diesel instavel, para saturagio de olefinas e aromaticos, remocio

de compostos de enxofre e de nitrogénio, casco fabricado em ago liga cromo-molibdénio-vanadio, com

revestimento interno de ago inoxidavel austenitico resistente & corrosio, e componentes internos em a@o}
inoxidavel, para pressio de projeto entre 100 ¢ 134kgf/cm® man e temperatura de projeto entre 415 e 430°C, |
com didmetro interno de 4.900 a 5.000mm

Art. 7° Os Ex-tarifarios n® 014 da NCM 8443.16.00 e n® 019 da NCM 8479.89.99,
constantes da Resolucdo CAMEX n® 4, de 16 de fevereiro de 2011, publicada no Diario Oficial da
Unido de 17 de fevereiro de 2011, passam a vigorar com as seguintes redacdes:

| 8443.16.00 | Ex 014 - Maquinas impressoras flexograficas com ntcleo em granito, com operagio através de sistema
g "gearless” (sistema de camisas de impressdo sem engrenagens), "shaftless” (sistema de transmissdo através
| de servos-motores, sem eixo cardan), com 4 ou mais cores, largura maxima de impressio de 340mm, e/ou
? velocidade méaxima de 150metros/ minuto, com secagem através de UV frio encapsulado, sem dutos e/ou
ventiladores de exaustao, equipadas com cilindros "Chill Drums" refrigerados a agua

8479.89.99 | Ex 019 - Sistemas de aeragio tipo “orbal”, com 63 discos de rotagfo de didmetro 1,378mm, fabricados em
poliestireno, para serem instalados no tanque do reator biolégico, com as fungdes de aportar oxigénio para
permitir & eliminagdo da matéria organica, nitrificacdo, desnitrificagio, eliminagio do fésforo e
estabilizagdo do lodo dentro do préprio processo, com velocidade de rotacdo 57rpm, submergéncia 0,533m,
demanda de oxigénio 1,198kg O2 st/h/disc

Art. 8° Os Ex-tarifarios n® 052 da NCM 8465.99.00 e n® 001 da NCM 8481.80.95,
constantes da Resolugdo CAMEX n® 12, de 14 de margo de 2011, publicada no Didrio Oficial da Unifio
de 16 de marco de 2011, passam a vigorar com as seguintes redacdes:

8465.99.00 | Ex 052 - Maquinas-ferramentas para trabalhar madeira, com comando numérico computadorizado (CNC),
para fresar, serrar e furar, com sistema de otimizacio de corte reto ou curvo {"nesting™), sistema de
identificagdo de pegas com cédigo de barras, troca de ferramentas, para trabalhar painéis de madeira
aglomerada ou fibra (MDF) com largura méxima de 2.205mm e comprimento maximo de 5. 600mm, com
ou sem carregador e descarregador

8481.80.95 | Ex 001 - Valvulas tipo esfera, utilizadas em carregamento de tambores de coque, testadas a fogo "fire safe”,
vedagdo metalica ndo lubrificada, temperatura de operagio maxima de 510°C, pressdo de operagdo maxima
de 5.27kgf/cm’ , operadas por meio de um painel de controle local e atuador elétrico

Art. 9° O Ex-tarifario n® 005 da NCM 8462.39.10, constante da Resolucdo CAMEX
n® 23, de 7 de abril de 2011, publicada no Didrio Oficial da Unido de 8§ de abril de 2011, , passa a vigorar
com a seguinte redacio:

8462.39.10 | Ex 005 - Combinagdes de maquinas para corte transversal, em V. corte oblongo e furos de chapa de aco
silicio, com funcionamento automatico, compostas de: [ desbobinador duplo com capacidade para bobinas
de 5.000kg e largura de 1.020mm; sistema de transporte e guias; sistemas de medicio; guilhotinas: pungdes
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Art. 10. O sistema integrado - SI-840, constante da Resolugdo CAMEX n° 29, de 5 de

maio de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 6 de maio de 2011, passa a vigorar com a
seguinte redagio:

| (SI-840) : Sistema integrado de gerenciamento e prote¢do de cargas reativas série fixa, trifasico, para barramento de 230kV

nominais, constituido por:
e
CODIGO EX DESCRICAO

8504.31.11 728 | 3 wansformadores de corrente tipo "desbalango”, com tensio nominal de 52kV e classe de

transformagio 10A/0,05A para obten¢do de dados de corrente em pontos da plataforma
8535.40.90 701 | 51 dispositivos de absorcio de surtos tipo MOV ("Metal Oxide Varistor") de dxido metalico

 para barramento de 230kV

8535.90.00 729 |3 centethadores de disparo rapido com um eletrodo principal (um invélucro) para barramento
de 230kV ("Spark Gap")
5543.70.99 735 | 1 subsistema redundante de entrada o saida de dados para monitoramento, para aplicagdo em

subestagbes de energia, composto de 2 médulos de entradas e saidas para conexdes Opticas, 6
conversores eletro-Opticos para interconexio dos transformadores de corrente com o modulo
de entrada e saida, 6 moédulos, acionados por sinais Opticos para disparo dos centelhadores,
| colunas de sinais ¢ isoladores, elementos de montagem ¢ de conexio

Art. 11, Os Ex-tarifarios n® 111 da NCM 8424.89.90 e n® 116 da NCM 8479.89 99
constantes da Resolu¢io CAMEX n® 36, de 1 de junho de 2011, publicada no Diario Oficial da Uniio de
3 de junho de 2011, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8424.8990 |Ex 111 - Combinagoes de maquinas para pintura automatica de carroceria automotiva com fecnologia a base |
d'dgua com pintura em 3 camadas ("primer”, "top coat”, "clear coat") umido sobre timido, com capacidade
maxima de 19carrocerias/h, compostas de: 12 robés industriais para pintura automotiva, cada um com 5 ou
mais graus de liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 20kg, com atomizador de tintas
eletrostatico rotativo, com faixa de rotagdo de até 60.000rpm, por meio de turbina com suspensio
pneumatica, com ou sem multipla bomba de engrenagem, com painel de controle elétrico/pneumatico/alta
tensdo, com sistema de programagao préprio, dotado ou ndo de terminal de programacdo portatil e cabos de
interconexdo, dotados ou niio de alimentador de cartuchos de tinta para pintura automotiva, com capacidade
de até 32 cartuchos recarregavels e respectivos painéis elétricos (com CLP integrado) e pneumaticos,
sistema supervisorio com programagdo de cor na primeira estagdo e acionamento automatico das demais.
estagdes, cabine customizada de montagem modular para posicionamento correto dos robds com sistema de
insuflamento e exaustio de ar e controle de temperatura e umidade, cimara de secagem a gas natural para
pré-cura enire processos e estufa para cura progressiva da tinta em 3 estagios, com sistema automdatico de
| transporte com fragdo (correntes ou fric¢io) e elevadores para movimentacio vertical da carroceria

8479.89.99 | Ex 116 - Combinagdes de maquinas para recobrimento continuo de 12 fios de ago de alto teor de carbono,
com fosfato e bérax, com DV de 120 {didmetro do fio, em milimetros, vezes a velocidade do fio, em metros
por minuto), constituidas por: conjunto de polias-guias para direcionamento de 12 fios para a linha de
fosfatizagdo; tanque de banho de ativagio quimice com bombas; tanque de aco inoxidével para a
fosfatizagdo, aquecido eletricamente, com controle automatico de temperatura; tanque de ago inoxidavel
para o bdrax, aquecido eletricamente, com agitador e controle automatico da temperatura; ventilador para
Secagem com controle automético da temperatura

Art. 12. Esta Resolugio entra em vigorna aié?fg de sua publicagio.




