COMERCIO

RESOLUCAO N2 %4, DEZ{DE JUNHO DE 2011.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE
EXTERIOR, no uso da atribuicio que lhe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n°

4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo
diploma legal e tendo em vista as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10 e 57/10 do
Conselho do Mercado Comum do MERCOSUL e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de 2004, e n°
5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2012, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importagio incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na
condicdo de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

7308.20.00

Ex 001 — Torres em aco pintadas ¢ galvanizadas por imerséo a guente com aliura total minima de 280m,
compostas principalmente por elementos tubulares ¢ perfis montados mediante parafusos ¢ pecas de
conexao ocas para serem utilizadas em linhas de transmissio de energia elétrica de 500kV de 2 circuitos
com 4 condutores por fase em cada um deles e 2 para-raios, incluindo parafusos, porcas, arruelas ¢ demais
clementos de conexdo, assim como acessérios de sinalizagao diurna e noturna aplicaveis

Ex 001 — Turbinas a vapor para agua de resfriamemo;&ﬂuxo axial, tipo pressdo reversa e poténeia de
1.095kW, pressio de entrada de vapor a 87.3kg/em’G a 485°C e pressio de saida de vapor de
17,6kg/cm?G, dotadas de instrumentagio, atendendo 3 norma API 617

Ex 001 - Motores pneumaticos para o acionamento de basculamento de emergéncia de converiedores a
oxigénio do tipo LD de capacidade nominal de 330 toneladas por corrida, com capacidade para operacio
utilizando ar, nitrogénio ou outros gases, com poténcia nominal de 28,5kW, relacio de engrenagem de
23,3, 1orque de 3.170Nm, pressiio maxima de operacao de 8bar

8413.50.90

Ex 015 — Bombas intensificadoras de pressio, montadas em “skid”, para aplicagio em cortes a jato d’dgua,
com pressao de operacio igual ou superior a 40.000psi

8413.50.90

Ex 037 — Bombas de deslocamento voluméirico alternativo, acionadas pneumaticamente, construidas em
plastico, com vazio méxima igual ou superior a 151/min, mas inferior ou igual a 900L/min ¢ pressfo
maxima igual ou superior a 6,5bar, mas inferior ou igual a 8,6bar

Ex 047 — Compressores de ar centrifugo, isenios de dleo, com 3 estdgios, pressio maxima de trabalho igual
. P . . - P . . ey
ou superior a 7,0 bar, capacidade de gerar ar comprimido com vazio méaxima it ual ou superior a 9.000m /h

Ex 001 — Combinages de maquinas para exaustio de gases provenientes de grupos eletrogéneos acionados
por motor de combustio interna, compostas de 8 silenciadores, 5 chaminés, dutos de gases de descarga, 2
recuperadoras de calor, juntas de expansio e isolamento érmico

8414.80.90

Ex 002 - Combinagdes de maquinas para exaustdo de gases provenientes de grupos eletrogéneos acionados
por motor de combustdo interna, compostas de 10 silenciadores; 6 chaminés; dutos de gases de descarga; 2
recuperadoras de calor; juntas de expansio e isolamento térmico

8417.90.00

Ex 035 — Anéis de rolamento ¢ sustentacio para forno rotativo para producio de clinguer, construidos em
ago, com didmetro externo igual ou maior que 1.600mm, didmetro interno igusl ou maior que 550mm ¢
largura igual ou maior que 600mm

8419.32.00

Ex 009 - Combinaces de méquinas para secagem por meio de ar quente, de fibras de madeira, com
capacidade de producio de 45.000t/h de {ibra seca compostas por valvulas para controle de fluxo de ar
quente, ventilador, valvalas rotativas nara descarua de fibras o sistema de supervisio e controle

| 1m0x% com isolanie iérmico, con

Ex 002 ~ Camaras de cura de placas para balerias automotivas com capacidade de curas 400.000 placas por
ciclo de cura, ciclos de 40 horas divididos em ciclo Gmido com controle de umidade de 90% (+/-5% de
tolerancia} e ciclo seco com controle de temperatura de 74°C (+/-5% de tolerincia), construidas em ago
i ole de fluxo de ar para uniforme distribuigio no interior de estufa, porta |
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tipo cortina automatica resistente a alta temperatura, sistema umidificador do ar por meio de bico de dgua
com controle de leque de névoa de dgua a ser injetada dentro da cAmara, leitor de umidade interna da
camara utilizando sistema de bulbo umido e bulbo seco, aquecimento de estufa com resisténcia elétrica ou
gas (bicombustivel), painel elétrico de controle com chave seletora do tipo de aquecimento a ser utilizado,
controlador de parametros com registros graficos emitindo relatérios com registros a cada segundo para
cada cura, possibilidade de programacio para até 10 tipos de ciclos diferentes no controlador

8419.89.99

Ex 059 — Combinagbes de mdquinas, para tratamento de solo contaminado, com temperatura de
aquecimento do solo de até 600°C e temperatura de oxidacio dos gases de até 1.100°C, compostas de: 2
tremonhas de solo; transportador helicoidal de solo: 1 forno rotative com queimador; 2 queimadores
auxiliares; 1 coletor de poeiras tipo ciclone; 1 coletor de poeiras tipo rotociclone; 1 filtro de mangas; 1
camara de pés-combustio com queimador; 2 resfriadores de gases tipo "quencher™; 1 trocador de calor; 1
umidificador de solo; 1 expansor de gases; 1 lavador de gases; 1 chaminé; 1 cabine com controlador 16gico
programével (CLP)

8419.89.99

Ex 090 — Resfriadores de clinquer modular de grelhas fixas, com barras transversais moéveis alternadas
sobre placas da grelha, reguladores individuais de fluxo de ar autoajustdveis, unidade hidraulica de
acionamento, canais para desobstruidores, pneumiticos, dotados de britador de rolos com 3 rolos para
britagem de clinquer de alta temperatura e acionamento individual para cada rolo e conjunto de
equipamentos elétricos e conjunto de dispositivos de controle e seguranca

Ex 017 — Maquinas para aplicacao de rétulo, colareta ou colarinho e contra rétulo auto-adesivo ou & cola,
com pré-disposigio para aplicar selo fiscal & cola, com capacidade maxima de 12.000garrafas/hora,
dotadas de: carrosel com plataformas porta-garrafas, prendedor de garras na entrada ¢ fotocélulas na
entrada ¢ saida da méquina para controle de acimulos, variacio da velocidade com inversor com
funcionamento automtico, 3 estacbes auto-adesivas, dispositivo de orientagio foto-elétrico de capsula tipo
cspumanie sobre a estrela de entrada através de 6 postos, dispositivo de soltura do rétulo com
funcionamento eletrbnico e controlador Iégico programavel (CLP)

8422.30.21

Ex 019 — Méquinas automdticas para embalagem de café em pé a vécuo, para pacotes de 500g, em
embalagens simples, constituidas de filmes laminados de selagem a quente para manutencio do vécuo,
com unidade formadora de pacotes, unidade de enchimento ¢ selagem, com capacidade 120pacotes/min

8422.30.29

Ex 193 - Combinagbes de mdquinas para envase de gorduras industriais em caixas revestidas com bolsas
plésticas, com capacidade méxima de 15caixas/min e 18.000kg/h, compostas de: formadora de caixas;
insersora de bolsas plasticas a partir de filme com espessura de 12 a 35u duplo; dosagem com precisio de
+/-40g e conirole de pesagem; seladora das bolsas e fechamento das caixas; transportadores; com
controlador 16gico programavel (CLP)

8422.30.29 | Ex 194 — Equipamentos para selecio e etiquetagem de cddigos de barras em tubos para coleta de sangue,
com 2 médulos com 4 gavetas cada, suportando até § bandejas de tubos com didmetro externo dos tubos de
12 a 17mm e altura de 75 a 100mm, capacidade de 360kits/h

8422.30.29 | Ex 195 — Equipamentos para selecio e etiguetagem de c6digos de barras em tubos para coleta de sangue,

com 2 mdbdulos, podendo ser expandido até 5 médulos com 4 gavetas cada médulo, suportando até 20
bandejas de tubos com difmetro externo dos tubos de 12 a 17mm ¢ altura de 75 a 100mm, capacidade de
300kits/h

Ex 196 — Equipamentos para separar e etiquetar tubos para coleta de sangue, com gavetas plésticas para
100wbos/gaveta, capacidade de processamento de 1.200tubos/h, difmetro externo do tubo com variacdo de
122 17mm

Ex 197 - Combinacdes de maquinas para envase de bisnagas com produto farmacéutico e posterior
encartuchamento da bisnaga em cartuchos com bula, com controlador ldgico programavel (CLP),
compostas de: 1 envasadora em tubo (bisnaga) flexivel de aluminio/pldstico ou de aluminio ou pléstico
e/ou laminado de didmetro compreendido entre 10 ¢ 50mm e comprimenio compreendido entre 50 ¢
250mm, com capacidade méxima de produgio de 200bisnagas/min; 1 robd para carregamento de

bisnagas/tubos ¢ 1 encartuchadora, com capacidade méxima de rodugio entre 140 e 200cartuchos/min

8422.30.29

Ex 198 — Combinagfes de mdquinas para envase e fechamento continuo e automéatico de frascos, com
capacidade miéxima igual ou superior a 23.000frascos/h, com controlador légico programével (CLP),
compostas de: alimeniadora sutomdtica de frascos; envasadora com 10 estagbes de enchimento;
alimentador/posicionador de tampas; tampadora com 10 ou mais cabegotes de fechamento automitico com
controle de torque

8422.40.50

Ex 300 - Maquinas para embalagem dupla de confeitos ovalados, achatados em bastao com 12 unidades,
utilizando folha de aluminio para embalagem interna ¢ papel impresso para embalagem externa, dotadas de
alimentador vibratério, dispositivos embaladores interno e externo, com sistema de ajusie da embalagem
exierna, com registro de impressio, com aplicador de cola quente, com capacidade de produgio de
120/130bastées/min, dobradas nas abas, sem selagem, saco externo tipo luva em papel impresso, selado
com cola

Oplacas/min se envelopadas em polictileno, ou maxima de 200placas/min quando envelopadas em fibra

les positivas e negativas, com capacidade de producio ajusidvel entre B0 ¢
g
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de vidro, trabalhando placas com dimensées compreendidas entre 117 a 161mm de altura ¢ 98 a 145mm de
largura, com espessura maxima de 3mm, dotadas de dispositivo de detecgho de separadores defeituosos,
sensor de falta de placas, sensor para evitar acimulo de separadores no rolo de arraste, mecanismo de pré-
dobra, controle de desbobinamento do separador com sensor laser, controladas por controlador 16gico
programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 303 — Mdquinas envelopadoras de placas e formadoras de elementos para baterias de motocicletas, com
capacidade de produgdo de até 120placas/min quando trabalha com envelopes de (AGM) “Absorbent Glass
Mat”, compostas de: 3 alimentadores, sistema a vacuo para transporte dos separadores, servomotores para
garantir o sincronismo dos movimentos como (transporte, corte, dobra, envelopa, empitha), sisiema de
deteccio de placa, falta de placa e detecgio de contato fisico dos elementos no processo, estrutura selada
em policarbonato, ajusie automdtico de aliura e largura das placas, esteira transportadora com
sevomecanismo para descarga da miquina equipado com sistema de alinhamento dos elementos e bandeira
das placas, conirolados por controlador légico programavel (CLP) e interface homem maquina (IHM) por
tela sensivel ao togue (“touch screen”)

8422.40.90

Ex 304 — Empacotadoras automadticas constituidas de esteira transportadora, elevador continuo de 9 ou 10
telhas, motorredutor, corrente elevagio, guias convergentes de metal duro, empurrador de telhas, formador
de pacotes de 9 x 4 tethas com sistema de rotagio de 90°, pinga para pegar o pacote de 36 ou 40 telhas,
pinga de paletizacdo, esteira para paletes, esteira de armazenamento paletes, cintadora vertical para 36 ou
40 telhas, cintadora horizontal para 36 ou 40 telhas, alimentador automatico para paletes

8422.40.90

Ex 305 — Combinacbes de méquinas para paletizacio de blocos de concreto, com capacidade de
3.450blocos/h, compostas de: 1 paletizador de blocos de concreto (medida do palete 48 x 54 polegadas), 1
cubador automdtico, mesa giratoria para amarracio dos cubos em camadas, esteira transportadora,
alimentador de paletes e virador de chapa, com controlador I6gico programéavel (CLP)

8424.30.10

Ex 019 — Méquinas automaticas para lavagem das carcacas de aluminio (caixa de cambio e suporte unido)
com jato de solucho a base de dgua/detergente, compostas de estacio de "rebarbagem a alta pressio”
maxima de 400bar, com sistema interno de transporte tipo “transfer”, lavagem geral ¢ lavagem posicionada
comandada por 6 motores de acionamento controlados por comando numérico (CN), sopragem
posicionada e camara de secagem a vicuo com sistema de aquecimento do liquido por resisténcias elétricas
a temperatura de 45°C, com sisiema de filtragem classe NAS 9 e sistemas auxiliares fais como
abastecimenio automatico de dgua e detergente ¢ sistema pneumatico de fixacao das pecas no palete do
transportador, dimensdes totais incluindo a casa de maquina 10.400 x 4.000 x 2.900mm

8424.81.21 | Ex 001 — Miniaspersores movidos a esfera metalica (tnico), com vazdes entre 335 a 700litros/hora,
modelos autocompensados ¢ ndo autocompensados com rosca de % polegada macho, saida de dgua com
angulo entre 10 e 25 graus

8424.81.21 | Ex 002 — Microaspersores com engate entre as partes do tipo "baioneta” especial ¢ exclusivo, com anteparo
ou asa giratoria de pequeno, médio e grande alcance, anti-inseto ou invertida e bocais de vazées de 29 a
333Litros/hora

8424.81.21 | Ex 003 — Microaspersores modulares com anieparo ou asas giratGrias de pequeno, médio e grande alcance

ou invertida verde, bocais de vazdes de 25 a 400litros/hora com conexdes exclusivas (paralela por
compressao ou ranhurada) e dispositivo opcional anti-pulverizacio

8424.81.29

Ex 001 — Nebulizadores (atomizadores) produzidos em material plastico de alto desempenho, para fins
agricolas com uma saida de 4gua com funcionamento em baixa pressio nas vazbes de 7 a 28litros/hora,
utilizados em sistemas de irrigacio

8424.89.90

Ex 105 — Méquinas para aplicacio de revestimento (filmes aquosos & nio aquosos), em comprimidos e
outros nicleos, com capacidade compreendida entre 400 a 800litros/lote, dotadas de 8 pistolas de
pulverizagdo do liquido, bomba de dosagem do Hguide de revestimenio, sistema de
carregamento/descarregamento dos comprimidos, sistema de tratamento de ar de enirada e safda com
desumidificador e filiragem absohuta, sistema automatico de limpeza “Clean In Place™ (CIP) e sistema
integrado de controle e gerenciamento de processo

Ex 106 - Combinagdes de maquinas para pintura automotiva seriada, com capacidade para 62carroceriash,
seguindo o conceito “primerless”, compostas de: | méquina para pintura por eletrodeposicio de tinta a
base d'4gua, por meio de 1 transportador com movimentos giratérios de 360°, por imersfo, dotado de
tangues, tema de aplicagdc do eletroforélico, bombas de recirculagio, reservatérios, subestaches
geradoras de tensBo, retificadores de tensio, sistema de barramentos e escovas de contato elétrico para
energizacdo da carrcceria, sistemas de monitoramento, visores ¢ medidores de nivel com alarme,
medidores e reguladores de vazéio, pressio e temperatura, compressores, zonas de enxdgue e zona de
goiejamento; 1 equipamento de polimerizagio de tinta eletroforética a base d'dgua, com 1 sistema de pés-
queima a gas para aquecimento ¢ exaustfo {(antipoluicio) dotado de sistema de secagem por polimerizacio
da tinta por aquecimento da carroceria, sistema de ulirafiltracio de dgua por osmose reversa, bombas para
circulacio da dgua ultrafilirada, tanques de armazenagem da dgua, 1 equipamento para vedacio automatica
com massas PVC nas unifes soldadas de carrocerias com sistema "flat stream”, dotado de dupla zona de
i ie com boxes para retrabalho de carrocerias, 4 zonas de aplicaclo automdatica de massa
iores das carrocerias, dupla zona de aplicagio manual de massa PVC nas regides

ot &
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internas da carroceria e partes méveis, zona de aplicagio automatica de massa PVC nas soleiras da
carrocerias e sistema de bombeamento de massa PVC; 1 equipamento de polimerizacio de massas PVC
por meio de sistema de pés-queima a gas do ar de aquecimento ¢ exaustdo (antipolui¢do); 1 equipamento
automatico para pintura completa de carrocerias com depurador de ar a seco, com reaproveitamento de
80% da exaustdo (reciclagem do ar), indice de eficiéncia na depuragiio do ar de 0,3mg/Nm’, dotado de 1
sistema de distribuicio, caplag@o e recirculagio do ar para ventilacio e exaustio, agregados de
condicionamento e circulagio de ar, com zona de filtragem do ar, zona de umidificacio com sistema de
spray de 4gua deionizada, zona de aquecimento, zona de resfriamento, ventiladores ¢ motores de
insulflamento, cabine de aplicacio de tinta com caixa de distribuicio de ar, agregados de exaustio e
depuracao do ar a seco; 1 maquina com sistema automadtico de limpeza das carrocerias provida de escovas
especiais que neutralizam as cargas estéticas removendo a seco particulas com tamanho méaximo de lum,
sistema de bombeamento ¢ dosagem de produto de limpeza ¢ sistema de aspiragic das cerdas; 1
equipamento automatico robotizado de pintura a base (“base coat”) para regides internas e externas da
carroceria; | equipamento automdtico robotizado de pintura de verniz (“clear coat”) para regides internas ¢
externas da carroceria; | equipamento de medi¢do de camada imida de tinta (“base coat”) automdtica e a
laser de no minimo 40 pontos, com 120 disparos de laser por carroceria com gerador de laser e
emissor/receptor; 1 equipamento central de abastecimento de tintas (10 cores), dotado de bombas de
acionamento elétrico com vazio ¢ pressdo controladas por meio de inversores de frequéncia dos motores
elétricos, com possibilidade de redugo da pressio e vazdo automaticamente quando a tinta ndo estd em
uso, agitadores clétricos ou pneumiticos de tinta, sistema de filtragem, controle de temperatura da tinta,
mandmetros, valvulas, conexdes e tubulages para confrole ¢ monitoramento do sistema, rede de
distribui¢do de tinta nos pontos de utiliza¢io das cabines de pintura; 1 equipamento de polimerizagio de
lintas por meio de sistema de pds-queima a gés do ar de aquecimento e exaustio (antipolui¢io); 102 robds
de pintura de 7 eixos com 2 ou mais bragos mecinicos com 2 ou mais eixos de movimentagio com
comando numérico computadorizado (CNC)

8424.89.90

Ex 107 ~ Combinagbes de mdaquinas para pré-iratamento completo de carrocerias, por meio de
transportador com movimentos giratérios de 360°, por imersio, com capacidade para 62carrocerias/h,
compostas de: 3 zonas de desengraxamento; 5 zonas de enxdgue; 1 zona de refinador de cristais; 1 zona de
fosfatizacao; 1 zona de passivizagdo provida de 1 estacio de lavagem com sprays na safda, todos
constituidos de tanques, sistema de circulagio de materiais, filtros e taneis; 1 equipamento de geragio de
dgua deionizada por processo de troca ibnica por meio de torres fricatibnicas; bombas para circulagfo da
agua DI ¢ tanques de armazenagem da dgua; 1 equipamento de supervisio, controle e integragio das
instalagbes de transportadores e processo de pré-tratamento; sistema magnético de separacio de limalhas;
equipamentos de filiragem de particulado por processo hidrociclnico; equipamento de separacio de
oleo/agua, filtro prensa para separaco de borra de fosfato, equipamento de filtragem e instrumentacio para
confrole automdtico de PH, condutividades, concentracdes, niveis, vazbes, temperaturas, pressdes e
velocidades

8424.89.90

Ex 108 - Méquinas para aplicacio de pelicula a base de dgua e de solventes organicos em comprimidos
farmacéuticos, com conirolador légico programével (CLP), comando computadorizado e “software”
dedicado para desenvolvimento e simulagio de processos, dotadas de cacamba fotalmente perfurada de 66
polegadas de didmetro, volume nominal bruto de 1.000L ou 800kg, com 8 defletores removiveis equipada
com sistema de pulverizagio por bomba peristiltica contendo 8 pistolas de aplicagio feitas em titinio com
sistema "antigolejamento”; tanque para preparagio de solugio, em aco inox com capacidade de 2501
unidade de tratamento/condicionamento de ar com eficiéncia de 85%, aquecimento a vapor, sistema "face
and bypass" para controle de temperatura ¢ filtragem final tipo HEPA com vazio de 11.893m’/h; unidade
de exaustéo de ar com filtros coletores de pés e sistema de limpeza automdtica "wash in place” (WIP

124 89.90

e el
I

Ex 109 — Robds industriais para pintura automotiva a base d'igua, com 5 ou mais graus de liberdade,
capacidade de carga igual ou superior 20kg, com atomizador de tintas eletrostdtico rotativo, com faixa de
rolagio de até 60.000rpm, por meio de turbina com suspensdo pneumética, com painel de controle
elétrico/pneumdtico/alta tensio, com sistema de programacio proprio, dotados ou ndo de terminal de
programacio portdiil e cabos de interconexfio, dotados de alimentador de cartuchos de tinta para piniura
automotiva composio de até 32 cartuchos recarregdveis, com seu respectivo painel elétrico e painel
neumatico

8424 89.90

%y

Ex 110 — Robés industriais para pintura automotiva, com 5 ou mais graus de liberdade, capacidade de
carga igual ou superior 20kg, com atomizador de tintas eletrostatico rotativo, com faixa de rotacio de até
60.000rpm, por meio de turbina com suspenséio pneumdtica, miltipla bomba de engrenagem, com painel
de conirole eléirico/pneumadtico/alta tensfio, com sistema de programagao proprio, dotados ou ndo de

terminal de programacio portdtil e cabos de interconexio
¢Oes de mdquinas para pintura automdtica de carroceria automotiva com tecnologia

Ex 111 -
base d'dgua com pintura em 3 camadas (“primer”, “top coat”, “clear coat”) timido sobre umido, com
emissio maxima de VOC (componentes organicos voldteis) limitada a 18g/m", com capacidade méxima de
19carrocerias/h, compostas de: 12 robds industriais para pintura automofiva, cada um com 5 ou mais graus

de liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 20kg, com atomizador de tintas eletrostatico rotativo,
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com faixa de rotagio de até 60.000rpm, por meio de turbina com suspensdo pneumdtica, com ou sem
miltipla bomba de engrenagem, com painel de controle elétrico/pneumatico/alta tensdo, com sistema de
programagéo proprio, dotado ou ndo de terminal de programacéo portatil e cabos de interconexdo, dotados
ou ndo de alimentador de cartuchos de tinta para pintura automotiva, com capacidade de até 32 cartuchos
recarregaveis e respectivos painéis elétricos (com CLP integrado) e pneumaticos, sistema supervisério com
programacido de cor na primeira esfacio e acionamento automitico das demais estacdes, cabine
customizada de montagem modular para posicionamento correto dos robds com sistema de insuflamento ¢
>xaustao de ar e controle de temperatura e umidade, cimara de secagem a gés natural para pré-cura entre
processos ¢ estufa para cura progressiva da tinta em 3 estagios

8424.89.90

Ex 112 —~ Maquinas automaticas para oleamento por pulverizagio de chapas planas de aluminio utilizando
a pulverizacio do dleo protetivo em névoa por meio do principio eletrostatico, com capacidade de olear as
2 faces, com largura entre 700 ¢ 2.000mm, gramatura aplicada 150~350mg/m2, com velocidade entre 30 ¢
1.500m/mir, geradores de 125kV, sistema de armazenamento de Sleo composto de 4 tanques de ago com
capacidade de S00L cada, aguecedores de imersio, filtros de cesto duplo

8424.89.90

Ex 113 — CombinagSes de maquinas para acabamento de perfis de aluminio ou aco, de tamanho méximo
igual ou superior a 7.200mm de comprimento x 150mm de altura x 150mm de largura, com perfis
previamente embolsados em filme plastico (para pintura com transferéncia da pelicula de finta por
sublimacdo no vicuo a temperatura média de 200°C), com capacidade de producio igual ou superior a
70perfis/hora, compostas de: 1 maquina ensacadora automéatica com mesa de carregamento dos perfis; 1
forno a gas, com mesa de carga e descarga automaticas

8425.39.10

Ex 002 — Tensionadores hidrdulicos, para langamento de 2 cabos condutores simultaneamente com
didmetro maximo de 46mm, em redes transmissoras de energia elétrica, com 2 pares de rodas-guias com
conirole completamente independente, freios hidraulicos negativos - autoatuantes, dinamdmetros
hidraulicos, sistema de resfriamento do éleo hidraulico, contadores digitais de metro, medidores digitais de
velocidade, instrumentos de controle para os sistemas hidraulicos e motor diesel, eixo rigido para reboque
a velocidade maxima Skm/h com freio de estacionamento mecénico, gerador de poténeia hidréulica para
controlar no maximo 4 suportes de tambor separados com motor hidraulico e coniroles independentes

8426.20.00

Ex 036 — Guindastes de torre, trelicados, com langa de 5 comprimentos diferentes com variacdo de 36 a
1.5m de alcance, divididos em se¢bes de 12 ¢ 10m, com capacidade de carga na ponia igual a 5.400kg
em seu alcance maximo, com raio minimo de alcance de 4,3m, com capacidade maxima de carga igual a
40.000kg em um raio de 13,8m, com operagio de 2 ou 4 quedas cabos, com poténeia de elevacio igual ou
superior a 80kW, torre trelicada com montante do tipo caixa fechada, segmentos de torre telescopaveis

8427.20.10

Ex 006 — Empilhadeiras autopropulsadas sobre pneumaticos, acionadas por motor diesel de poténcia
minima de 261kW, com capacidade de carga de 42toneladas, dotadas de torre duplex hidraulica com garfos
fabricados em ago forjado com 300 x 135 x 2.400mm, préprias para elevacio, transporte e armazenagem
de bobinas de aco, chapas e tarugos, equipadas com sistema de identificacio de falhas, por meio de
médulos de controle interligados por sistema de cabos tipo "can-bus”, com entre eixos "wheel base" de no
minimo 5.500mm de comprimento

8427.20.90

Ex 020 ~ Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevacio, transporte ¢ armazenagem de cargas, com
lanca telescépica fixada na traseira do veiculo, equipada com garfo para empilhamento ou cacamba para
carregamento, acionados por motor diesel ou a GLP, com poténcia de 44 a 63kW, capacidade maxima de
carga de 2.400 a 3.500kg e elevacio maxima com braco estendido de 4.350 a 5.600mm

Ex 044 — Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevacio, transporte e armazenagem de cargas, com
lanca telescopica fixada na traseira do veiculo, elevacdo maxima da langa igual ou superior a 5.560mm e
alcance méximo igual ou superior a 3.050mm, equipados com garfo para empilhamento, acionados por
motor diesel, com poténeia méxima de 63 a 93kW, com fracio ¢ direciio em duas ou nas quatro rodas, com
capacidade méxima de carga igual ou Inferior a 5.500k

8427.20.90

Ex 045 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagio, transporte ¢ armazenagemn de cargas, com
langa telescopica fixada na traseira do vefculo, com elevagio da langa entre 5,5 e 13m, alcance horizontal
entre 3,3 ¢ 8,5m, equipados com garfo para empilhamento, acionados por motor diesel, com poténcis
méaxima de 60 a 90HP, com tracdo e direcdo em duas ou nas guairo rodas, com capacidade de carga
inferior a 4.000k

B428.39.10

Ex 001 — Puxadores hidraulicos para lancamento de cabos com diidmetros méximos de 3Zmm, em redes de
transmissoras de energia clétrica, com roda-guia de didmetro de 80Cmm, freios hidraulicos negativos
autoatuantes, dinamémeltros hidrdulicos com ponto de ajuste e controle automéatico de fragio maxima,
sistema de resfriamento do 6leo hidréulico, instrumentos de controle para os sistemas hidréulicos e motor
diesel, eixo rigido para reboque a velocidade maxima de 30km/h com freio de estacionamento mecénico,
enroladores/bobinadores automaticos de carretel incorporados com autocarregamento e enrclamento de
nivel automatico ¢ estabilizador de 1dmina frontal com atuacio mecinica

Ex (40 ~ Combinagbes de médquinas e equipamentos utilizados para a separacio automatica de produtos de
alta rotacBo, csiocados individualmente em canais verticais, formadas de: 7 linhas espeihadas com 10
médulos de “S-Pemat” com capacidade para 720 canais de produtos cada um, com esteira coletora de
produtos central e ponto de carga diretamente nas caixas, com capacidade de até 1.200caixas/h cada linha;
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¢ mais 2 linhas espelhadas com 7 médulos de S-Pemat com capacidade para 560 canais de produtos de
pequeno volume cada um, cada uma delas com esteira coletora central; 2 maquinas para colocacio
automdtica de produtos em bolsa pldstica com fechamento térmico e ponto de carga diretamente nas
caixas; ¢ software de controle de separagio de pedidos ¢ controle automatico de erros no processo
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Ex 041 -~ Maquinas automdlicas para transporte, descarregamento e agrupamento de cigarros ou barras de
filro em bandejas, com capacidade de produgdo para 10.000unidades/min, com esteira alimentadora,
plataformas vibratérias com deslocamento vertical eletromecinico e saida de bandejas cheias, com
controlador 16gico programivel (CLP)

8428.39.90

Ex 042 — CombinacGes de maquinas para preparagio e reposicio automdtica de pedidos com capacidade
para 1.500caixas/h, compostas de: sistema de preparacdo automdtica de pedidos, dispensadores
autométicos de itens fracionados, com reposigho automética de caixas nos “flow-racks”, com sistema
transportador de caixas e “racks” dedicados

8428.39.90

Ex 043 — Combinagbes de miquinas e equipamentos utilizados para o armazenamento individualizado de
pedidos finalizados ou em preparacio, com capacidade maxima de preparacio para 2.000caixas/h, com
ajuste varigvel conforme demanda, com gerenciamento de inventario em tempo real, com capacidade total
de armazenamento de 12.480 posicdes, compostas de: 13 carrosséis horizontais, com 15 niveis de
armazenagem; 13 clevadores duplos para retirada e colocagio de caixas, com direcio de transporte na
horizontal e vertical, com controle via “software”

8428.39.90

Ex 044 — Combinacbes de maquinas e equipamentos para armazenamento individualizado de alta
densidade de produtos de média rotagio e separagio, com capacidade de preparagio para 2.000caixas/h,
com ajuste varidvel conforme demanda, com gerenciamento de inventdrio em tempo real, com capacidade
total de armazenagem de 17.940 posi¢Bes, compostas de: 7 carrosséis horizontais com 15 niveis de
armazenagem ¢ 8 carroséis horizontais com 30 niveis de armazenagem; 15 elevadores duplos para retirada
e colocacao de caixas, com direcdo de transporte na horizontal e vertical, com reposicio automatica

imediata das caixas processadas pelas caixas a processar, com 2 estages manuais de preparacio até

pedidos cada, simultaneamente, e 2 estacbes robotizadas de preparagio automitica de pedidos com

sistema de visualizagio automdtica de volumes, 2 robds para preparacio de pedidos e 2 torres de
sequenciamento vertical, e “software” de controle e armazenagem

LN ]

8428.90.90

Ex 108 — Combinagbes de méaquinas para empilhamento de laminas de vidro plano, com medidas méximas
de 6.500mm (altura), 3.660mm (largura) ¢ 12mm (espessura) ¢ medidas minimas de 1.200mm (altura),
2.800mm (largura) e 2mm (espessura), compostas de: empilhador com brago tipo pendular, com ventosas
acopladas, carro sobre trilhos para suportar os cavaletes de empilhamento, médulo transportador, com
equipamento de alinhamento frontal e traseiro das laminas, sistema de icamento automético para
posicionamento manual de espacadores, mesa basculante para rejeigio de ldminas, painel elétrico ¢ sistema
de controle computadorizado e sistema de seguranga integrado, com grades metdlicas, sensores éticos e
fechaduras de seguranga

8428.90.90

109 - CombinagGes de mdquinas para alimentagfo, acimulo, formacio e dosagem de pilhas de
biscoitos laminados salgados por meio de discos rotativos empurradores tipo "skipper wheels",
servomotorizados, em 8 méquinas de embalagem existentes, compostas de: sistema de recebimento de
biscoitos deitados ¢ parcialmente sobrepostos em 24 fileiras paralelas sobre transportador inclinado logo
apds sistema de corte e separagio de biscoitos existente, transportadores vibratérios de distribuicio e
posicionamento de produtos no passo de operacdo da linha, esteira retratil para abertura automdtica e
descarga de produtos caso seja detectado nivel alto no sistema de acumulacio e parada das maquinas de
embalagem, sistema de transportadores vibrat6rios para empilhamento e acimulo de produtos para permitir
operacio continua méxima de 2,5min, mesmo no caso de microparadas das maquinas de embalagem
existentes, posicionamento dos produtos empilhados e sobreposios em magazines de alimentacio e 3
unidades de discos empurradores servomotorizados para posicionamento de um produto individualmente
em uma velocidade de 390biscoitos/min formando pilhas de 3 biscoitos deitados nas correntes de
alimeniago para cada méquina de embalagem existente, totalizando 24 discos de alimentagdo, com
capacidade maxima de alimentacdo de 390pilhas/min por méquina de embalagem, com um total de
A20p § 3& min ¢ 9.360biscoitos laminados/min, com operagio por meio de painel com controle l6gico
programivel {CLP) e motorizacio eletrfnica de todos os transportadores inclusos no escono

ymx

8428.90.50

Ex 110~ ‘afiagumas alimentadoras de caixas de bateria automotiva com capacidade de alimentacio méxima
de 12caixas/min, trabalhando com caixas tipo (H3) a (H8) com dimenses de comprimento x largura x
Irtura compreendidas enire E’?S x 175 x 175mm o modelo "H3" ¢ 360 x 175 x 177mm no modelo "HE"
pela norma DINO (Instituto Alemio de Normatizagio), dotadas de correia transportadora, placa de
zﬁ}iifzham%w apoio 1 “wa@izés em material pldstico, drea de armavenamento com comprimento de

3.650mm ¢ capacidade de armazenamento de 20 colunas com 5 caixas de altura com alimentacio manual,
i mpilhamento automdtico e sincronizado, controlado por controlador I6gico programével

8
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Car eg,;g{:%@?as ¢ descarregadores automdticos de telhas, para producio de 40tpm, constituidos de
carregador de ie rescas com esteira de entrada, elevador frontal para telhas frescas, 16 andares de 4
elevador posterior para telhas frescas 16 andares de 4", 2 empurradores, descarregador de telhas sgggg
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empurrador de telhas secas, gaiola de ago, desensor de 16 pianos com 3 telhas cada, motorredutor, esteira
de safda, transportador de gaiolas, esteira de interligacio, painel de controle com controlador 16gico
programével (CLP

8428.90.90

Ex 112 — Carregadores ¢ descarregadores autométicos de telhas, para produgio de 120tpm, constituidos de:
carregador de telhas frescas com esteira de entrada, elevador frontal para telhas frescas, 16 andares de 47,
elevador posterior para telhas frescas 16 andares de 47, 2 empurradores, descarregador de telhas secas,
empurrador de telhas secas, gaiola de aco, desensor de 16 pianos com 3 telhas cada, motorredutor, esteira
de saida, transporiador de gaiolas, esteira de interligacio, painel de controle com controlador 6gico
programéavel (CLP)

8429.30.00

Ex 001 — Tratores tipo "scraper”, autopropulsados sobre pneus, articulados, para corte, carregamento,
fransporte ¢ despejo de material, impulsionados por motor diesel com poténcia liquida de 462/500HP a
1.800rpm, com um segundo motor de “scraper” com poténcia lquida de 266/283HP

8429.30.00

Ex 002 - Tratores tipo "scraper”, autopropulsados sobre pneus, articulados, para corte, carregamento,
transporie e despejo de material, impulsionados por motor diesel com poténcia liquida de 330/365HP a
1.800rpm, sem motor no “scraper”

8429.30.00

Hx 003 — Tratores tipo "scraper", autopropulsados sobre pneus, articulados, para corte, carregamento,
iransporte e despejo de material, impulsionados por motor diesel com poténeia liquida de 330/365HP a
1.800rpm, com um segundo motor de “scraper” com poténeia liquida de 239/266HP

8429.30.00

Ex 004 — Tratores tipo "scraper", autopropulsados sobre pneus, articulados, para corte, carregamento,
transporie ¢ despejo de material, impulsionados por motor diesel com poténcia liquida de 564/600HP a
1.800rpm, com um segundo motor de “scraper” com poténeia liquida de 410/451HP

8429.30.00

Ex 005 ~ Tratores lipo "scraper”, autopropulsados, sobre pneus, articulados, para corte, carregamento,
ransporie e despejo de material, impulsionados por motor diesel com poténeia Hquida de 462/500HP a
1.800rpm

8430.10.00

Ex 011 — Martelos de cravaciio de estacas com regulagem de ajuste continuo, sem esteiras, sem unidade
hidrulica de acionamento (“power pack™), com energia de cravagio compreendida entre 0 ¢ 58.800kN,
capacidade compreendida de 0 a 120golpes/min, para serem acoplados em perfuratrizes hidrdulicas sobre
csieiras

8431.39.00

Ex 001 — Malhas metdlicas em aco inoxiddvel, auto empilhdvel, compostas por hastes horizontais
cilindricas, interligadas por malhas trangadas de arame ¢ elos de emendas laterais, com largura (til igual ou
maior a 37,5cm, préprias para trechos retos ou curvos, para uso em transportadores continuos de entrada ¢
saida de fornos e congeladores para processamento de alimentos

4

8433.59.90
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Hx 009 — Colheitadeiras para pesquisa agricola, autopropulsadas, acionadas por motor a diesel com
poténcia igual ou superior a 80HP, com transmissdo hidrostatica, com plataforma de colheita para duas
linhas de cultura, sistema de transporte e limpeza de sementes por coluna de ar ¢ sistema de pesagem e
ensaque de amostras experimentais, sistema de coleta de dados das parcelas, cabine para duas pessoas com
ar condicionado, tracio 4 x 4

8433.60.10

Ex 003 — Méquinas para selecionar frutos, para dimensionamento e distribuigio de frutas citricas para
processamento, por meio de correias circulares e rolos medidores rotativos, com sistema de
armazenamento dos compartimentos controlados por meio de sensores laser com tempo real
retroalimentagio e sistema de limpeza automdtica do equipamento, tipo CIP (“Clean in Place”), para frutos
de dimensdes de 1,5 a 6 polegadas, com capacidade para até 65loneladas métricas/h
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Ex 001 — Aparelhos para classificagdo de ovos, por meio da andlise achstica, com capacidade de
processamento maximo de 120.000cvos/h, com a utilizagBo de “hammers” mecénicos com ponta de resina
(pléstica) que ac tocar o ovo emitem sinais, que sdo analisadas acusticamente diagnosticando como sendo
ovos irincados ou sem irincas

Ex 006 — Peletizadoras para producio de ragdo animal, com capacidade de produgfio igual ou superior a
40t/h, qualidade de pelete minimo 85% de PDI, com matriz de didmetro interno igual ou superior a
900mm, com sistema de tralamento térmico permitindo tempo de retengo de operagio de 60 segundos,
com dispositivo de alimeniacio com controle constante da carga peletizadora com sistema de automacio
integrado, poténeia eléirica do motor principal igual ou superior 2 400kW

Ex 017 — Méaquinas autopropulsadas sobre esteiras de aplicacio florestal para abate de 4rvores, desgalhe e
recorie de toras, tipo "harvester”, com nivelamento da cabine no eixo lateral, fromtal, traseiro, com
comando autométuco e/ou manual, com intercambialidade das esteiras e fungio autolimpante, com grua de
brago telescépico para alcance maximo compreendido de 9 a 13,2m, com poténcia do motor compreendida
de 101 a 245HP

BEx 076 - CombinacSes de mdquinas para produgio de biscoilos doces por extrusio, por corte de arame,
com até 300cortes/min, com capacidade maxima igual ou superior a 2.000kg de massa por hora para
biscoitos de 1lg, com sistema para fabricagio e manuseio de biscoitos compostas de: basculador e
alimentacdo de massa; sistema de rejeigiio; extrusdo com tremonha encamisada; drea de cocgio hibrida
radiante com 30m de comprimento e convecgdo indireta com 50m de compriments para produtos

extrusados, com cocgdo sobre uma ldmina em chapa de acgo inteirica de até 1.500mm de largura para
expansdo dos biscoilos, com refrigeracio da ldmina com dgua ¢ ar; sisiema de resfriamento com
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transportadores, com inversor e controlador légico programével (CLP) com tela sensivel ao toque

8438.50.00

Ex 166 — CombinacGes de maquinas para corte de frangos eviscerados (carcacas) de 1.200 a 2.800g, com
capacidade de 6.500carcagas/h, compostas de: 1 transportador aéreo, tipo "heavy-duty"; 1 conjunto de
ganchos de porcionamento; 1 painel de comando; 1 conjunto de portais de suspenséo; 1 estagio de pendura
de produtos; 1 lavadora de ganchos; 1 dispositivo de posicionamento de ganchos; 1 guia do esticador de
asas; 1 médulo cortador de asas; 1 médulo cortador de peito; 1 médulo corta metades dianteira/traseira; 1
modulo cortador de sambiquira; 1 médulo cortador de pernas; 1 sistema de descarga

8438.80.10

Ex 001 — Méquinas de extracio de 6leos essenciais de frutas citricas a frio, por meio da puncio da casca
por multiplas agulhas de aco inoxiddvel montadas em rolos cilindricos que giram e oscilam
horizontalmente, sem alingir o albedo da casca, com cdmara de rolos secadores conjugados para remogio
de residuos de dgua e 6leo contidos na superficie da fruta, com minima extragio da pectina, com vazio
operacional de S00L/h de dgua ¢ capacidade mixima de remogio de 90% do 6leo citrico, com preservagio
das propriedades guimicas do dleo

8439.99.90

Ex 021 - Camisas de aco inoxidavel calandrado ou centrifugado, ferro fundido, aco forjado ou bronze
(inddstria de papel e celulose), para rolos de sucgio, com ou sem revestimento, para extracio ¢ producio
de papel, celulose ¢ pasta de celulose

8440.10.90

Ex 031 — Mdquinas formadoras de capas duras para livros, compostas de unidades de alimentacdo do
cartdo, alimentacio do forro no cartdo e prensagem, com capacidade méxima igual ou superior a
25folhas/minuto, formato médximo igual ou superior a 450 x 800mm

8441.80.00

Ex 061 — Maquinas autométicas para corte e vinco, com destacador, formato maximo de corte de folhas de
1.660 x 1.200mm, abertura de pinga de 6 a 12mm, velocidade maxima mecénica de 5.000folhas/h

8443.13.90

Ex 031 — Combinagbes de maquinas para impressio a 4 cores e envernizamento de folhas metalicas, com
dimensées méxima de 1.200 x 1.000mm, minima de 710 x 510mm, sistema de secagem da tinta pelo
processo ultravioleta, compostas de: 1 unidade de alimentacdo de folhas com sistema de elevacio,
posicionamento ¢ transporte; 4 unidades de impressio com velocidade méxima de 8.000folhas/h; 6
unidades de secagem por raios ultravioleta (UV); 1 maquina de envernizamento: 2 unidades de mspecio de
folhas; 1 unidade de empilhamento duplo; sincronismo de velocidade ¢ de transmissio das maquinas,
controle por conirolador I6gico programédvel (CLP), regulagem do formato das folhas com controle
numérico computadorizado (CNQ)

8443.16.00

Ex 016 — Impressoras flexogréficas com largura de trabalho de 850mm e velocidade méaxima de 120m/min,
capacidade méaxima de 6 cores, dotadas de desbobinador, rebobinador com troca automatica, rolos-guia,
pré-tratamento corona, alinhador e estrutura com capacidade maxima de 6 unidade de impressio para
impressdo em iecidos de rfia ou filme de 1 ou 2 lados com comprimentos de impressio variaveis de 100 a
850mm em repetigdes de 550 a 1.300mm (comprimento dos sacos) utilizando-se de 1 tnico cilindro porta
cliché com acionamento via tecnologia de servodrive, unidades de impressio dotadas de controle de
vicosidade, entitamento direto via rolo “anilox” e camera de tinta com faca raspadora, cilindro de
contrapressdo com ajuste de disténcia varidvel para vérias espessuras de cliché, secadores com ar quente
apos cada cor ¢ controle de impressio por meio de 1 sistema de cimera e lampada estroboscdpica

8443.19.10

Ex 032 — Impressoras serigraficas automdticas, com comando numérico computadorizado {CNC), com 3
estacGes de serigrafia e 3 estagdes de cura UV, com servomotores e comando numérico multieixos, pard a
decoracao de embalagens de vidros cilindros, ovais, retangulares e de formatos irregulares

8443.19.96

Ex 076 — Méquinas de impressio de imagens hologréficas, com imagem transferida de uma placa matriz
para substrato, por meio de pressio e temperatura, alimentada por bobinas, por meio de processo de
sofragem

84431990

Ex (77 — Méquinas de impressdo combinada para operaciio entre os processos de ofsete, flexografico,
serigrafico, “hot-stamping”, “cold stamping” e relevo, por meio da troca de “cassetes” intercambidveis,
com velocidade maxima igual ou superior a 160m/min, alimentadas por bobinas de largura méxima igual
ou superior a 420mm

84431550

Ex 078 - Méquinas de impressdo rotativa para operagio em linha e impressio combinada entre os
processos flexogréfico, serigrafico e “cold stamping”, por meio da troca de cassetes intercambidveis, com
sistema de secagem UV a frio, com velocidade méxima igual ou superior a 150m/min, alimentadas por
bobinas de largura méxima igual ou superior a 254mm

Ex 041 - Méquinas para impressio por jato de tinta em tecidos, com composicio minima de 70% de
poliéster, 6 cores, largura méxima de impressio de 3.200mm, com alimentacio a rolo, com processo de
cura infravermelho, unidade de rebobinamento ¢ adaptagio para impressio em materiais perfurados, com
multiplataforma para “software” RIP, com controle de pressdo de alto e baixo vacuo em caso de queda de
energla ou perda de pressio, com 24 cabegotes com capacidade de formacio de gotas de 50 picolitros, com
resolugdo méaxima de 400DPI, com ajuste de altura da “carriage” durante impressio, com funcio de
impress&o “double side” e com velocidade méxima de 60m%/h

84423510

Ex 070 ~ Maquinas para impressio digital em tecidos compostos de algodio, poliamida, seda ou viscose,
utilizando tinta a4 base de dgua com baixo teor de composto orginico volatil - voc (“volatile organic
compound”) - como os corantes 4cidos, reativos, dispersos e pigmentos, obtendo a fixacio posterior por
vaporizacao, com largura méxima de impressdo de 1.650mm com resolucio variavel de 360, 540, 720, 800
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ou 1.080 "DPI", com 256 bicos de injegdo distribuidos em 8 cabegas de impressio para 8 cores

8443.39.10

Ex 071 - Méquinas de impressdo digital de tecido dotado de poliamida "nylon", viscose, seda, algodao,
linho, 12 ¢ suas misturas entre outros tecidos complexos, por jato de tinta, utilizando tinta i base de 4dgua,
como os corantes dcidos, reativos, dispersos e pigmentos, com secagem por evaporagio , com 8 unidades
de impressio, com velocidades de impressido compreendidas de 170 a 428m?/h, largura de impressio de
1.800 a 3.400mm, resolugdo méxima de 2.400dpi, dimenséo da gota de 4 a 18pl, com rolo e carrinho para
grande rolo, em falda, com transportador de tecido dedicado e secador integrado em linha

84433910

Ex 072 — Méquinas de impressio digital "inkjet" serigrifica, com 4 cabecas de impressio, para decoracio
de bisnagas cilindricas flexiveis, com velocidade minima de produgio de 15unidades/min, com altura
maxima para impressio de 210mm, dotadas de dispositivo manipulador e de descarga, secagem por UV

8443.39.10

Ex 073 — Impressoras digitais a jato de tinta de uso industrial, com injecfio piezoelétrica, utilizadas para
impressdo com tinta & base de dgua ¢ baixa emissdo de elementos volateis, com aplicagiio direta em tecidos
de tamanho A2 (42 x 60cm), portateis, com dimensdes de 850 x 1.300 x 450mm (L x C x A), com
capacidade de impressio para 60camisetas/h, com resolugdo maxima de 2.800dpi, com 30mm de altura
méaxima da cabega impressora

8443.39.16

Ex 074 — Méquinas de impressao digital em tecidos, por jato de tinta piezoelétrico , utilizando sistema de
impressao de goticulas do tamanho de 4 a 72 picolitros, com capacidade maxima de impressio de 16 niveis
de cinza, com tapete de estampar, contendo 7 filas de impressio (uma fila por cor ¢ cada fila podendo
receber 34 cabegas de impressio), para utilizagio com corantes a base de dgua, com largura atil de
impressdo de 1.500mm

8444.00.10

Ex 005 — CombinacGes de méquinas de fiagdo, para fabricacdo de fios de elastano, compostas de: 1
conjunto de mdquinas de extrusdo de solu¢do polimérica com estrutura metdlica, motobombas de
engrenagens, ficiras capsulas filtrantes, aquecedores elétricos, rolos motorizados, isolamento térmico,
distribuidor com jatos coalescedores e conjunto de ferramentas e acessérios especiais para montagem,
alinhamento e operagio; 1 conjunto de bobinadeiras autométicas com sensores e computadores de
monitoramento: 1 conjunto de filtros, com elementos filtrantes; 1 conjunto de agitadores com motores de
1/4HP; 1 conjunto de tanques de ago inox com capacidade de 0,44 a 2,43 m?; 1 conjunto de aquecedores
elétricos com poténcia de 15 ¢ 30kW; 1 conjunto de méquinas para climatizago, ventilacio e exaustio: 1
sistema de circulagio de gas inerte com condensador de solvente, soprador centrifugo de 400HP, maquina
de refrigeracdo, analisadores de concentragio de oxigénio, trocador de calor e acessérios; 1 conjunto de
valvulas de controle e instrumentos de medigdo de varidveis de processo (nivel, pressio, vazio ¢
temperatura); 1 conjunto de motobombas de engrenagens centrifugas; 1 conjunto de vélvulas de alfvio em
aco inox com diimetro de 3/4 a 3"; 1 testador de jatos de coalescéncia com computador; 1 maquina de
limpeza de alta pressdo de dgua com controle automatico; 1 conjunto de painéis elétricos de controles e
comando; 1 conjunto de tubulagbes, acessérios para tubulagdes e valvulas

8445.40.19

Ex 006 — Bobinadeiras automiticas de fios ¢ filamentos sintéticos ou artificiais, recebidos diretamente da
linha de extrusio computadorizada, compostas de fusos individuais para formacio de bobinas compacias,
dotadas de controle eletrénico de tensdo do fio programével com velocidade de 600m/min

8449.00.10

Ex 007 - Sistemas modulares de produgio priméria de feltro de algoddo reciclado e/ou mistura de fibras
sini€ticas com resinas em p6 aglutinantes termorreativas, com silo para "big bag” de resina, “air-lay”, forno
a vapor, sec8o de resfriamento, cortador guilhotina, filtro de impurezas e “software” de supervisio

8451.80.00

Ex 045 - Combinagbes de maquinas para operagio de acabamento (alisamento e dobra) de obras de
matérias 8xteis apos lavagem, com capacidade maxima de 800pecas/h (varidvel de acordo com o tamanho
dos artigos téxteis a serem processados), semiautomatizadas, compostas de: 1 tinel de acabamento
(“Finisher” 1); I tinel de acabamento (“Finisher” 2); 1 sistema transportador aéreo de cabides; 8 estacBes
de alimentacdo de cabines; 2 méaguinas dobradeiras automaticas
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Ex 069 — Combinagbes de maquinas, com sistema de automagiio para beneficiamento de couros,
compostas de: 1 dispositivo de alimentagio para mdquinas enxugadeira de couros, com sistemas de pingas
que ndo danificam os mesmos, controlador de velocidade; 1 dispositivo para selegiio e classificacdo dos
couros, com controlador 16gico programével (CLP), com capacidade de memorizagio de até 99 programas,
1 sistema de transferéncia das peles por carros autométicos, comandados por radios e fibra ética com
translado linear ou vertical, 1 extrator e empilhador para couro "Wet Blue" apés a divisdo dos mesmos,
com 2 estagbes diferentes e independentes que permitem separar a flor ¢ a raspa do mesmo couro, 1
extrator ¢ empilhador que disponibilizam os couros apés o rebaixamento para empilhamento automético,
com conirolador 16gico programavel (CLP)

8453.20.00

Ex 002 — Maquinas automaéticas para corte, por navalhas, de couro e materiais sintéticos utilizados na
producio de calgados, com controlador 16gico programavel (CLP), com sistema de projecio a laser, com 1
cabegote de corte colocado sobre um brago suspenso com movimento rotatério, que permite o corte de
materiais de tamanho ilimitado frontal ¢ lateralmente, com uma cavidade para contenciio do cours enrolado
no lado traseiro da mesa de corte, entre a mesma mesa ¢ o suporte do brage do cabecote, mesa de trabalho

8454 3¢.10

L x C) de 1.200 x 600mm e velocidade méxima de corte de cada cabecote de 50m/minuto
ix (34 — Combinagdes de maquinas para fundi¢io de metais nio-ferrosos (zinco) tipo cimara quente, para
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fechamento de 240kN, com curso de fechamento da placa movel de 180mm, altura maxima do molde de
300mm, inje¢do em 2 fases, com posicionamento motorizado do molde, painel de comando com
controlador 16gico programédvel (CLP) para supervisio e controle dos pardmetros operacionais do processo,
com diagnéstico remoto, com 1 forno de fusdo de 1 cimara com capacidade de 420kg/Zn para fusio de
120kg/Zn/hora, com poténcia instalada de 24kW; 1 aplicador automatico de desmoldante com acionamento
pneumatico, com circuito de sopro e de pulverizagio com controle eletronico incorporado; 1 sistema de
pesagem automatico para pesos variaveis de 5 até 2.000g, com tolerfincia de +/-1g, prato de balanca de 400
x 400mm; 1 tambor separador

8454.30.90

Ex 032 — Méquinas automadticas para fuso de algas utilizadas na fabricacio de baterias de chumbo-acido,
com capacidade médxima de 3 baterias/min, agdo rotativa com estagio de carga, estacio de alinhamento,
estacao de fusio ¢ estagao de descarga, com controlador 16gico programavel (CLP)

8454.90.90

Ex 014 - Placas de cobre laminadas para composic¢do de molde de resfriamento primario em lingotamento
continue de ago, contendo Cu, Ag, Zr e Cr em sua composicio, condutividade térmica de 3,94W/CMN,
dureza 78 a 90HB, grau de deformagio de 420mm”, ensaio de fluéncia de 14,5KP/mm’ 0,09% e 200°C
para 1.000 horas, limite superior de escoamento de 0,01 a 150°C (aproximadamente 150N/mm®?)

8455.21.90

Ex 010 — CombinagGes de mdquinas para laminagio continua a quente de tarugos de aco de 150 x 150mm,
para produgdo de vergalthbes com bitolas compreendidas entre 8 ¢ 25mm, com capacidade maxima de
laminagéo de 400.000toneladas de ago/ano e velocidade méxima de laminacio de 12m/s compostas de:
mesas de rolos; rolos puxadores; trem de laminagio de desbaste dotado de 3 cadeiras horizontais ¢ 3
cadeiras verticais, incluindo eixos, proteces, cassetes, suportes, dispositivos de resfriamento ¢ dispositivos
de extragio de cassetes; tesoura para desponte de barras; trem de laminacio intermediario dotado de 3
cadeiras horizontais e 3 cadeiras verticais; incluindo eixos, protecies, cartuchos, suportes, dispositivos de
resfriamento ¢ dispositivos de extracio de cassetes; tesoura para desponte e picotamento de barras; trem de
laminagéo de acabamento dotado de 5 cadeiras horizontais ¢ 1 cadeira vertical, incluindo cixos, prote¢ses,
cassetes, supories, dispositivos de resfriamento e dispositive de extragio de cassetes; formadores de lago;
dispositivo de resfriamento ¢ tempera 4 dgua "quenchin line", dotado de caixa d'dgua, tubulagbes, guias de
enirada e saida, "coolers”, bancos de vélvulas, bombas ¢ instrumentago; tesoura para desponte e corte de
vergalhiio; leito de resfriamento contendo mesa de rolos de entrada e saida, calhas de elevagiio e sapatas
magnélicas, balenie de seguranca, fransportador do tipo viga caminhante, mesa de alinhamento,
transporiador de corrente, "trolleys” de transferéncia e rolos transportadores; estacio de corte de vergalhdes
contendc mesas de rolos de entrada e saida, tesoura a frio do tipo guilhotina, dispositivo de remocio de
sucala e viga de aferigdo de comprimento com batente mével; estacio de formacio de feixes e acabamento
contendo transportadores de corrente, "trolleys" de transferéncia, dispositivo para contar vergalhges,
empithador, mesa de rolos, maquinas de amarragio de feixes dotadas de "dispensers” e dispositivo de solda
de arame; estaciio de coleta contendo mesa de rolos de entrada, batente, transportadores de corrente,
dispositivo de pesagem e maquinas para rotulagem de feixes; robd para troca dos cilindros; virador de
gaiolas; ferramentais; dispositivos dpticos para alinhamento; aquecedores indutivos; tubulacbes; sistemas
hidrdulicos, de lubrificacio, pneumatico, elétricos, de automagho e controle com controlador 16gico
rogramével (CLP), cabos e instrumentaciio

Ex 009 — Combinagbes de mdquinas para laminagio de chapas de aluminio em bobinas de até 25
toneladas, espessura minima de 0,15mm, largura maxima de 2.000mm, com velocidade maxima de
2.000m/min, composias de: laminador a frio em trem de 2 cadeiras, com sistemas de desbobinamento e
bobinamento em linha com 4 cilindros de apoio e 4 cilindros de trabatho, montados verticalmente em 2 a 2
formando em cada gropo de 2 uma gaiola de laminagio; § pares de mancais de rolamentos; sistema de
refrigeragao de cilindros; equipamentos auxiliares de processo e automacio; 2 equipamentos de medicio
de espessura por raios-X; carros para troca de cilindros; rolete de medicio de planicidade; dispositivo de
transferéncia e remogdo de espula ¢ movimentagio de bobina; sistema para recuperaciio do éleo de laminar
constituido por 1 torre de lavagem ¢ por 1 sistema de destilagio a vécuo; sistema de exaustio de fumos;
dispositivos para inspecdo de qualidade superficial; sistema para preparacio das pontas de bobinas;
subsistemas de comando geral providos de painéis elétricos, equipamentos mecinicos e eguipamentos
eletrbnicos

Ex 014 - Combinages de maquinas para laminacio a frio de fio maquina de aco, com bitola de entrada
compreendida entre 5,5 ¢ 14mm, bitola de saida compreendida entre 3,4 ¢ 12mm, com velocidade maxima
de laminacio de 14m/s, compostas de: 1 desbobinador de fio-médquina com 1 torre com 2 unidades de
abastecimento acionadas hidraulicamente, dotadas de funil de alimentacio; 1 descarepador de fio-mdquina;
I lubrificador de fio-méquina, com sistema de reciclagem de sabdo e tanque para estoque; 1 laminador de
fio-maquina a frio, com 3 blocos horizontais de laminacio; 1 bobinador com eixo horizonial para fic
miaguina; 1 subsistema de controle e supervisio, com controlador 16gico programével

8455.22.90
3455.30.10

Ex 001 - Cilindros de laminacio em ago fundido centrifugado com alto teor de cromo, com didmetro da
mesa cilindrica de até 1.106mm, comprimenio da mesa cilindrica de 2074mm, comprimento {otal entre
exiremidades de até 4.969mm e peso superior a 22 loneladas

Ex 002 - Cilindros de laminagiio em ago fundido centrifugado com alio teor de cromo, com dismetro da
mesa cilindrica de até 1.021mm, comprimento da mesa cilindrica de 3.048mm, comprimento total entre
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extremidades de até 6.628mm ¢ peso superior a 28 toneladas

8455.30.90

Hx 007 — Cilindros laminadores forjado em ago FP-9W (aco répido - HSS — “High speed Steel”) ou ago
FP-7 (aco ferramenta) de ligas especiais: C, Si, Mn, P, S, Cr, Mo, V, W, com didmetro igual ou inferior a
300mm, comprimento maximo igual ou inferior a 2.500mm, com dureza igual ou menor a 64 HRC, nio
inferior a 55 HRC, com peso méximo de 1.400kg

8456.90.00

Ex 021 — Combinagbes de maquinas para processar chapas metdlicas com comprimento maximo
especialmente estendido de 12.000mm e largura médxima de 2.540mm compostas de: sistema de corte
térmico por jato de plasma; cabegote de perfuragio por broca com 1 mandril porta-broca, dispositivo troca
ferramenta de furacio com 6 posi¢es, poténcia do motor do mandril de perfuracio de 20kW, didmetro
mdximo do furo de 40mm, velocidade de rotacdo das brocas de 180 a 4.000rpm, unidade de perfuracio por
puncionamento com forga de 1.000kN, espessura maxima de perfuragio por puncionamento de 25mm,
marcadora por escritura com 38 caracteres alfanuméricos de marcagiio, sistema de movimentacio da chapa
por carro motorizado e 2 pingas para fixacdo da chapa, comando numérico computadorizado (CNC)

8457.10.00

Ex 052 — Centros de usinagem vertical para melais, de alta precisio e alta velocidade, com comando
numérice computadorizado (CNC), para fresar, perfurar, rosquear e mandrilar, com capacidade de
usinagem com 5 eixos controlados simultancamente, curso dos eixos lineares X, Y ¢ Z igual a 2.850, 1.250
¢ 1.000mm, respectivamente, curso dos eixos rotativos A igual a +95°-110° e igual a +/-200°C, com
trocador automatico de ferramentas com magazine a corrente para 42 posigoes, com réguas pticas em
todos os eixos, com cone HSK-63A, poténcia do fuso de 55kW, com cabecgotes birotativos continuos
equipados com servomecanismos com recuperagio automdatica da folga e capacidade de posicionamento
com resolugio de 0,001°, rotagio maxima do fuso de 24.000rpm, velocidade méxima de avango dos eixos
lineares de 24m/min, com mesa fixa de 3.500 x 1.500mm, carga maxima da mesa de 22.000kg, com
sistema de monitoramento das vibraces do fuso, com medicio automatica das ferramentas por sistema a
laser, precisio de posicionamento dos eixos lineares X, Y e Z igual a +/-0,012, +/-0,010 e +/-0,008mm,
respectivamente, equipado com sistema HMS de medicio e qualificacio dos cabegotes bi- rotativos pra
verificagio e corregio de modo automdtico ¢ em tempo real dos erros geométricos, da precisio de
posicionamento ¢ dos parAimetros RTCP do cabecote da mesa

8457.10.00

Ex 086 — Fresadoras portal para fresar em 5 eixos simultaneamente, mandrilhar, furar e rosquear pas para
turbinas hidrdulicas com poténcia do acionamento principal de 63kW, com 4rea de trabalho [X, Y, Z] de 6
x 5,5 x 2m, possuindo um sistema integrado de mesas, 6 pallets (mesas) de 4 x 5m, 2 estacbes de
preparagao (prepara¢ac externa de componentes - estacdo de carga) e 3 cstagbes de carregamento, para
posicionamento com capacidade de peso de 30toneladas/mesa com sistema de fixacio do tipo cone ISO 50,
dotado de sistema automdtico de troca e cabegotes 2D (2 eixos CNCs) do tipo “Gimbal” para fresamento
em 5 eixos continuos e cabegote horizontal, com sistema de escancamento tridimensional para verificagio
do sobremetal a usinar, sistema automatico de contato por pontas de medigdo (“touch-trigger probe”) para
detecgao da posigio e definicdo do plano de usinagem e sistema de identificacio de ferramentas
complementar de célula de usinagem de comando numérico computadorizado (CNC)

8457.10.00

Ex 087 — Centros de usinagem para perfis metalicos ¢ pldsticos, de comando numérico computadorizado

(CNC) com 5 eixos controlados simultaneamente, com cabegote (ou eixo B) para fresagem automética e

simultanea de 5 lados das pecas numa tGnica fixagio por meio de mesa NC e eixo B com amplitude de 0 a

90°, curso dos eixos X, Y, Z de 1.250 x 1.250 x 1.000mm respectivamente, velocidade maxima de avanco

dos eixos X, Y e Z de 60m/min respectivamente, rotacio maxima do fuso de 12.000rpm, poténcia méxima

de 28/19 (40% ED), magazine com capacidade para 40 ferramentas, dotado de sistema de cabeca com 2
ontas de eixo sem colisho para usinagem simultinea de 5 pegas em um ciclo de usinagem

Ex 048 — Centros de torneamento ¢ fresamento horizontal, com comando numérico computadorizado
(CNC), fuso principal com poténeia de 29kW, rotagio de 7.000rpm e passagem de 42mm e contra-fuso
com poténcia de 19kW, rotagio de 7.000rpm ¢ passagem de 42 mm, eixo Z com curso de 500 mm, avango
de 60 m/min e 3 cabegotes revélver com possibilidade de usinagem simultinea com capacidade minima de
10 estagGes cada, com 2 cabegotes revilver superiores, 1 comcursos X, Ye Z iguais a 70, 70 ¢ 250mm, ¢ 1
com curso X igual a 125mm, com 1 cabegote inferior com cursos X, Y e Z iguais a 70, 70 ¢ 400mm,
respectivamente, com poléncia de 4 2kW e torque de 11Nm

8458.11.99

Ex 079 — Centros de torneamento, horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC),
monofusos, com 4 eixos controlados simultaneamente, com 2 torres porta-ferramentas com capacidade
para usinagem simuliinea, sendo uma delas equipada com ferramentas acionadas e zixo Y com curso de
+/-70/-50mm, difimetro méximo tormeédvel de 370mm, comprimento méximo iornedvel de 600mm, com
capacidade para usinar barras com didmetro de 91mm, cursos em X e Z de 225 e 650mm respectivamente
para a torre superior, ¢ de 170 ¢ 650mm respectivamente para a torre inferior, avanco nos eixos X ¢ Z de
25 e 30m/min para as 2 lorres porta-ferramentas, rotacio méxima do eixo 4rvore igual ou superior a
4.000rpm, motor com torque de 709Nm e poténcia de 26kW

Ex 008 - Mandriladoras/fresadoras horizontais/verticais, tipo "Floor Type", com comando numérico
computadorizado (O] ilizadas para fresar, mandrilar, furar e roscar, capacidade de usinagem em 4
eixos conirolados simultaneamente, cursos dos eixos lineares X, Y, Z e W iguzis a 12.900 x 6.000 x 1.200
x 1.000mm respectivamente, com eixo (Z+W) igual a 2.200mm (curso total do “ram™), curso do eixo V da |
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mesa giratoria igual 2.400mm, dotado de magazine para troca automética de 4 cabecotes sendo 1 cabecote
CNC angular, 1 cabegote mecnico angular, 1 cabegote vertical universal com comprimento de 1.220mm e
1 cabecote tipo placa de faceamento; 4 placas (mesa fixa) de 4.000 x 1.885 x 400mm; transportador de
cavaco por esteira com comprimento de 12.900mm e mesa giratéria de 3.000 x 3.000mm com curso V de
2.400mm e capacidade de SOtoneladas

8459.31.00

Ex 009 — Méquinas mandrilhadoras-fresadoras com comando numérico computadorizado {CNC), com 2
colunas, sendo 1 coluna com curso vertical de 7.000mm e curso transversal de 1.900mm e curso maximo
longitudinal de 25.000mm, segunda coluna com curso vertical de 6.500mm e curso transversal de
1.900mm, com 2 cabegotes ortogonais, sendo 1 cabegote fixo longitudinal de 1.200mm e outro angular,
com poténcia nos cabegotes de 46kW, com sistema de refrigeracio, com mesa fixa de 30m de
comprimento ¢ 4m de largura, com mesa girat6ria de 3.500 x 3.500mm e curso de 3.000mm, capacidade de
carga sobre a mesa de 100 toncladas

8459.61.00

Ex 016 — Méquinas fresadoras de banco fixo, com comando numérico computadorizado (CNC), com
superficie Gtil da mesa de 2.200 x 1.100mm, capacidade maxima na mesa de 6.000kg, cursos nos eixos X,
Y e Z de 2,000, 1.200 ¢ 1.000mm, avanco répido de 20.000mm/min, velocidade mdxima do fuso de
6.000rpm, com poténcia de 28kW

8459.61.00

Ex 017 - Fresadoras horizontais para roscas plastificadoras, com banco inclinado para carro fresador
frontal, com contraponta, luneta para apoio da peca, distdncia entre pontas de 7.190mm, comprimento
méaximo de fresamento de 6.400mm, velocidade de avango maximo do eixo Z igual a 6.000mm/min,
rotacdo maxima do mandril porta-peca de 32rpm, rotagdo méxima do fuso porta- fresa de 5.000rpm,
dotadas de transportador de cavacos, com comando numérico computadorizado (CNC)

8460.21.00

Ex 077 — Retificas cilindricas de virabrequins, com comando numérico computadorizado (CNC), para
retificacio dos munhdes e moentes, dotadas de 2 cabegotes independentes operando com rebolos de nitreto
de boro (CBN), com corregdo automdtica da circularidade (erro de forma) do diimetro retificado através da
medi¢o simultdnea “em processo” ¢ do monitoramento continuo sobre o desbalanceamento dos rebolos,
didmetro méximo usinavel de 320mm, comprimento maximo usinavel de 1.500mm, peso méaximo da peca
usinavel igual a 200kg e didmetro méximo dos rebolos igual a 700mm

8460.21.00

Ex 102 — Méquinas retificadoras cilindricas de comando numérico computadorizado (CNC), para retificar
cixos, comando de valvulas e virabrequins, com conceito "quickpoint" que consiste em somente 1 ponto de
contato entre o rebolo CBN ¢ a pega a ser retificada, capacidade maxima pra 3 cabegotes para rebolo
méximo de 400mm, velocidade maxima periférica de 6.000rpm, altura méaxima dos centros de 170mm,
didmetroc méaximo retificavel de 280mm, distincia maxima entre centros de 1.200mm, comprimento
méximo de retificado de 1.000mm, com arraste da peca somente entre pontos, sem arrastador mecanico

8460.39.00

Ex 018 — Méquinas automaticas para afiar flancos de dentes de serras circulares calcadas com metal duro
ou cermica com didmetros de 200 a 800mm, com 3 eixos servomotorizados no carregador ¢ 5 eixos
servomotorizados na miquina, sistema de compensacio de afiacdo, sistema automatico de medicdo para
correcio de afiacio, comando 16gico programével e sistema de refrigeracio

8460.90.50

Ex 039 — Méquinas de lixamento ¢ escovamento de macanetas, espelhos e acessérios de fechaduras,
dotadas de rob6 industrial acoplado, 2 unidades principais de lixar na posiciio horizontal, 2 unidades
auxiliares de lixar na posigao vertical, 1 unidade dupla com 2 discos de escovamento para aplicacio em
macancias ¢ fechadura, compartilhamento de cabine ¢ sistema de paletizagio integrado

8460.90.90

Ex 040 — Méquinas automaticas para polimento de serras circulares calcadas com metal duro, cerdmica,
diamante policristalino ou HSS com difmetro entre 100 a 800mm, com carregador aulomatico para
carregamento ¢ descarregamento das serras circulares com capacidade para didmetro de 150 a 600mm,
com 6 eixos servomotorizados no carregador e 1 ¢ixo servomotorizado na maquina, eixos de alimentagio
controlados por servomotor, 4rea de polimento da serra programével, suporte de guias lineares para
movimentagio dos eixos e comando légico programével (CLP), sistema de refrigeragiio com tanque de
capacidade para 80L ¢ motor de refrigeracio com poténcia de 0,37kW

8462.10.90

Ex 078 - Maquinas para estampar horizontal, automética, para fabricacio de rebites para correntes de
motoserra, a partir de arame de aco, com um martelo e matriz de batida tinica, alimentagio coniinua,
endireftador de arame ¢ velocidade de 710pecas/min.

8462.10.90

Ex 079 — Maquinas para conformagio das extremidades (calibragem) de tubos petroliferos, com pressio de
avango de 500 toneladas, pressio de fixacio de 865 toneladas e deslocamento do cilindro principal de
508mm para trabathar com bitolas de wbos de 7% a 14", com espessura maxima de paredes de 20,62mm

8462.29.00

Ex 114 — Méquinas hidréulicas com controlador légico programével (CLP), para conformacio a guente de
olhetes fechados, abertos, cilindricos, ovais, retos ¢ cotovelo com difmetro interno entre 27 & 100mm, em
laminas de aco mola com largura de 40 a 160mm, comprimento entre olhetes de 800 a 2.200mm, com
operacd

es de corle ¢ pré-dobra, alimeniagdo manual auxiliada por mesa de carregamento, com painel
elétrico, ajuste de “‘set up” automatico, painel remoto de controle

Ex Aaquinas para curvamento de tubos a quente, por indugio, para tubos com didmeiro de 2" a 16",
espessuras das paredes de 5 a 65mm, com mecanismo de ajuste do raio, pusher eletromecinico, dispositivo
rolativo para curvamento ("bending arm"), sistema de controle automatizado, sistema hidraulico, médulos

{de controle, PC industrial com interface de operador, sistema de medigio, com controlador isgico
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programéavel (CLP), software para estimar informagoes de curvamento, ajuste automatico de velocidade de
curvamento, raio, temperatura de curvamento, controle de forcas laterais

8462.29.00

Ex 116 — Combinagbes de mdquinas para conformar as extremidades de tubos de aco carbono (pontear),
com didmetro de cntrada compreendido entre 20 e 127mm (inclusive), espessura da parede entre 2 ¢ 6mm,
comprimento do tubo compreendido entre 6 ¢ 9m, compostas de: carregador de feixe de tubos com
capacidade maxima de carregamento de 3.000kg/feixe, equipados com sistema de transferéncia por meio
de cintas motorizadas (horizontais e inclinadas); dispositivos de carregamento ¢ descarregamento de tubos
com transportador de rolos; magquina conformadora (ponteadora) de tubos com capacidade de pontear um
tubo a cada 14s (para tubos com espessura de parede inferior a 4mm) ou 24s (para tubos com espessura de
parede superior a 4mm) e caixa coletora equipada com cintas motorizadas para transferéncia dos tubos

8462.39.10

Ex 006 - Combinagbes de mdquinas para corte e refilo de bobinas de metais ferrosos de espessuras
compreendidas de 0,4 a Zmm e larguras de 1.000 a 1.500mm, corte por meio de tesoura rotativa de laminas
ajustaveis automaticamente & espessura do material, com sistema de empilhamento magnético, com
desbobinador duplo de mandris expansiveis, com sistema de descarga por transportador de 2 posicoes

8462.39.10

Ex 007 — Méquinas para cisalhar barras de aco a frio ¢ a morno, transversal, tipo guilhotina, para barras de
ago com difmetro de 33 até 90mm x 9m de comprimento, com precisio de corte de +/-0,15mm, velocidade
de cisalhamento de 230mmy/s, 650N/mm” de tensdo, 60ciclos/min, poténcia de 75kW, capacidade de
cisalhamento de 4.500kN, compostas de: 1 mesa de armazenamento, 1 sistema automdtico de
carregamento de barras, 1 unidade de rolos de pressio hidraulicos duplos, 1 guia de alimentagio da barra, 1
barra de transferéncia, 1 unidade hidrdulica, 1 sistema ceniral de lubrificacio, 1 unidade de ajuste e
controle do comprimento de tarugos de até 500mm, com parafuso acionado por motor elétrico e “display”,
1 sistema de embreagem e freio hidraulico combinados, 1 dispositivo de ajuste do dngulo de todo o corpo
da maquina para favorecimento do corte, 1 mecanismo de travamento hidraulico das facas de corte, 1
sistema de monitoramento térmico dos rolamentos, 1 sistema separador de tarugos para a central de
pesagem e classificaco, 1 calha e esteira de descarga para depésito do tarugo, 1 painel de controle e 1
gabinete elétrico

8462.91.11

Ex 001 — Prensas hidraulicas, para calibragem de pegas sinterizadas metalicas com martelo superior com
forga de 2.500kN ¢ porta-ferramentas multimesa com 4 mesas inferiores, matriz com forca de 600kN, mesa
I com forga de 200kN, mesa 2 com forca de 300kN e mesa do macho com forga de 40kN ¢ 2 mesas
superiores (mesa 1 vinculada diretamente ao martelo e mesa 2, extratora, com forca de 200kN), com
comando numérico computadorizado (CNC) e sistema multiprocessador com integragio homem-méaquina

8462.91.11

Ex 002 — Prensas hidrdulica para compacta¢io de pés- metalicos, com 2 eixos principais, sendo martelo
superior com forga de 3.000kN e martelo inferior com forca méaxima de até 1.500kN, porta-ferramentas
com multimesa com 6 mesas inferiores (matriz, mesa 1, mesa 2, mesa 3, mesa 4 fixa ¢ mesa do macho) ¢
até 3 mesas superiores (mesa 1, mesa 2, mesa 3), com comando numérico computadorizado (CNC) e
sistema multiprocessador com integracio homem-maquina

8462.99.26

Ex 017 — CombinacSes de méquinas para produgio de perfilados de aluminio compostas de: 1 prensa
extrusora horizontal de 4 colunas, com capacidade de 3.300toneladas e 285bar de pressio operacional para
tarugos de 9 ¢ 10polegadas, com comprimento maximo de 1.350mm e dimensées dos perfilados de 200 x
400mm, com no mdximo 20kg/m, 5 bombas principais controladas por inversor de frequéncia, 1 pistio
principal, com didmetro de 1.150mm e for¢a de 3.017MT, com velocidade maxima de 35mmy/s e ciclo de
operagio manual ou automético (ciclo morto de 12 segundos), 2 cilindros laterais de dupla acdo, com
dibmeirc da camisa de 250mm e da haste de 180mm, 4 cilindros laterais de dupla agfo, com difmetro da
camisa de 200mm e da haste de 140mm e equipada com 1 faca de taldo que utiliza 1 cilindro, com
didmetro da camisa de 200mm ¢ da haste de 160mm possuindo forca de corte de 91MT; com 1 carregador
de tarugos comandado por 4 servomotores; com mesa de carregamento de barras de 3,5 2 7,.5m de
comprimento; 1 maquina de escovar, com 3 escovas que giram a 250rpm ¢ 1 aspirador de 4HP, sistema
acoplado a 1 forno de aquecimento de tarugos, a gés, tipo tinel, com producic méxima de 5.300kg/h e
aquecimento cOnico, tomado como referéncia a temperatura de trabalho de 440°C e poder colorifico do g4s
de 8.300kcal/Nm® com controles estequioméiricos por queimadores; com 1 tesoura com curso horizontal
para cortes de tarugos de 9 a 10 polegadas com forga maxima de 150toneladas e capacidade de corte entre
250 a 1.350mm a uma temperatura minima de 360°C na liga 6063 sincronizada a 1 manipulador com
irilhos de 7.500mm e curse méximo de 6.000mm na horizonial e 1.500m na vertical, sistema de
alimentagdo e resfriamento de ar, 4gua nebulizada "Spray” e tanque de 4gua fria com ondas para
resfriamento de perfil; | serra para corie em movimento de perfis, com curso de 16.5m ¢ velocidade
maxima 50m/min com coletor de cavacos, possui mesa de saida e manuseio de S6m com sistema de
ventilago, equipado com 2 puxadores de perfis com forga méxima de tragio de 300kg e velocidade de
retorno de 200m/min acionado por 1 motorredutor com sistema pinhio/cremalheira e 1 esticador de
120toneladas com curso de 2.000mm e capaz de estirar perfis entre 6 ¢ 56m, guiados por 1 mesa, com
roletes “Keviar”; com | sistema de corte ¢ encestamento automatico de barras de 2 a 16m de comprimento,
mesa de descarga de corte acabado, com mesas para acumulagfio e manuseio de perfis; sistema de

manuscio de perfis de aluminio e tratamento térmico, com forno de envelhecimento equipado com tubos
radianies ¢ sistema de reversio, com aguecimenio a gés equipada, com sistema de controle ¢ su ervisio,
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com controlador 16gico programével (CLP)

8463.30.00

Ex 054 — Méquinas autométicas para fabricagdo de telas de arame de ago tipo alambrado de simples torcio
de dupla espiral, com tamanho de malha de 25 a 80mm, didmetro dos arames entre 1,5 ¢ 3,4mm ¢ largura
total de trancamento de até 3m

8463.30.00

Ex 055 — Combinactes de mdquinas para conformagao de arames ¢ fios de metal compostas de: 1 maquina
para conformar arames de fios de metal, com comando numérico computadorizado (CNC), com 5 eixos
controlados, para enrolamento e dobramento de arames em multiplos formatos em 2 ou 3 dimensdes, com
2 cabecotes, com alimentador automdtico e introdutor motorizado de arame com capacidade para trabalhar
arames de didmetros médximos de 16mmy; 1 recalcadora hidraulica para conformar extremidades de arame
com capacidade de 40 toneladas; 1 desbobinador motorizado de arame

8464.90.19

Ex 040 - Combinagbes de mdaquinas para filetar (debastar) chapas de vidro, com capacidade de filetar
chapas de 1m? em 11 segundos, nos 4 lados, totalmente automatico e realizado com cintas diamantadas,
compostas de: 1 mesa para colocar as chapas de vidro; 1 mesa de transporte das chapas de vidro; 1
mdquina filetadora vertical e automadtica para os lados superior ¢ laterais das chapas; 2 mesas de transporte;
I mdquina filetadora para o lado inferior das chapas; 1 lavadora; 1 mesa de transporte; 1 mesa para
descarregamento da chapa processada, com controlador 16gico programavel (CLP)

8464.90.19

Ex 041 - Combinagdes de mdquinas para lapidacio vertical a frio dos 4 lados de chapas planas de vidro
com dimensGes minimas de 300 x 300mm, dimensdes maximas de 4.000 x 2.000mm ¢ espessuras de 3 a
8mm, com velocidade maxima de trabalho igual ou superior a 4,5m/min, com controlador l6gico
programével (CLP), compostas de: 4 mesas lapidadoras/biseladoras retilineas, com 9 rebolos para
acabamento polido, plano ¢ /ou chanfrado e 3 giradores de pegas para angulo de 90°

Ex 014 — Equipamentos para dosagem/aplicacio de cola para unificacio de fibras de madeira para
producao de placas de MDF (encoladeira) com 2 unidades dosadoras com capacidade mdxima de
27.000kg/h de fibra seca ¢ 1 unidade aplicadora de cola de 45.000kg/h de fibra seca, com rolos
desintegradores de fibra ¢ bicos de aplicagdo de cola, controlados por balangas dosadoras e sistema de
superviséo e controle

8465.95.91

Ex 003 — Maquinas automdticas para furagdo interna das paredes dos vasos de monobloco plastico,
utilizados na producdo de baterias automotivas, com capacidade de producio de 12monoblocos/min,
dotadas de: esteira de alimentacio com sistema de parada, posicionamento ¢ fixacdo do monobloco para
furagao, 1 cabegote com 5 pungdes de corte com movimento perpendicular a0 movimento do cabecote,
sistema de sucgio para remogao de aparas geradas na furagdo, sistemas hidraulicos para acionamento do
cabegote e pungdo, controlados por controlador logico programéavel (CLP) e tela sensivel ao toque (“touch
screen’”

8465.99.00

Ex 057 — Combinacdes de méquinas para selegio ¢ lavagem de cavacos de madeira, com capacidade para
producdo média de 45t/ de fibra seca, compostas de classificador de material com 3 estigios de
classificacio, tanque de imersdo provido de agitador e cAmara para extragio de particulas grosseiras,
bomba centrifuga, tanque ciclone para extragdo de areia ¢ impurezas da agua de limpeza, roscas para
separacao da dgua do cavaco e controle eléirico

Ex 058 — CombinagGes de mdquinas para preparo, dosagem e aplicagdo de cola para unificacio de fibras
de madeira para produgio de placas de MDF (encolagem) com capacidade de até 45.000kg/h de fibra seca
por meio de bicos atomizados a vapor para aspersio de cola com sistema de supervisio e controle,
compostas por: aplicador de cola; vélvula de corfe; unidade dosadora de emulsio com capasldade para
1.600L/h; unidade dosadora de cola com capacidade para 10.000L/h; unidade dosadora de dgua com
f‘@é&{i&é@ de 2.000L/h; unidade dosadora de uréia com capacidade 1.600L/h:; unidade dosadora de
fungicida com capacidade de 1.200L/h; unidade dosadora de endurecedor com capacidade de 1.200L/h;
médulo de mistura de cola

8466.10.00

Ex 007 - Porta-ferramentas  acionados, para serem utilizados em tornos com comando numérico
computadorizado (CNC), dotados de torres acionadas e que permitem o uso de ferramentas rotativas como
brocas, fresas, machos de rosqueamento, alareadores, para a usinagem em gualguer plano da eca

8468.20.00

Ex 020 - Maquinas de solda a gés natural, para soldagem do pélo terminal externo de baterias automotivas
com capacidade de produgio de Gbaterias/min (12 pélos), dotadas de 1 esteira com 2 correias metalicas ¢ 4
cilindros pneumaticos para posicionamento da bateria no local de soldadura, 2 cabegotes servocontrolados
com 2 conjuntos de solda cada, cada conjunto de solda formado por 1 sonda metilica aquecida por 1
magarico de gés natural e oxigénio e 1 forma para modelagem do pélo externo refrigerado a dgua, com
controlador 16gico programavel (CLP) acionado por tela sensivel ao toque (“touch screen”)

Ex 002 — Dispositivos pf.,;zfa icos {Eiiii‘“i}mésé‘smgﬂg a‘i}XﬂE%&,S sem Capac;éaéﬁ de 0§8I‘3€2§§ aisiéﬁgma

’%caf o vai{}e de cuézism em g:tggm maeda e d{:p{;aﬁa«zég em cassete szcf
oo N;i;af?a de {,maégzi menor ou igual a 30cédulas/vez, com velocidade de processamento

s maior ou icual a 0, 3¢/cédula

sgaxaiﬁs% ;}Qrzmzc% eletromecanicos, aaxi%*’a;es sem capacidade de operacio autbnoma,
ara integracao 4 maq;ma de autosservigo com utilizagiio de papel-moeda, com fungio exclusiva
ralidar a autenticidade e identificar o valor de édai is em papei-moeda; reté-las em casseie {ixo ou
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removivel, com ou sem armazenamento intermediario (“escrow”) e dispensar as mesmas cédulas retidas
{reciclagem), com entrada de cédulas menor ou igual a 30 cédulas por vez, com velocidade de
processamento das cédulas maior ou igual a 0,3 segundos, por cédula

8474.20.90

Ex 048 — Moinhos verticais de rolos para moagem de cru para a inddstria de cimento, com capacidade de
produgdo maior ou igual a 350t/h, 6 rolos conicos de didmetro igual ou superior a 1.630mm, sistema de
lubrificacdo e sistema hidrdulico, com redutor para poténcia de acionamento de 3.600kW

8474.20.90

Ex 049 — Moinhos verticais de rolos para moagem de cru para a indastria de cimento, com capacidade de
p £ o para \ .
produgio maior ou igual a 210t/h, 4 rolos conicos de didmetro igual ou superior a 1.630mm, sistema de
tubrificaciio e sistema hidréulico, com reduior para poténeia de acionamento de 2.300kW
¢ P

8474.20.50

Ex 050 - Britadores méveis para minério de superficie, autopropulsados, com sistema de deslocamento
sobre esteiras, com acionamento hidraulico, com capacidade méxima de produgio igual ou superior a
200t/h

8474.39.00

Ex 006 — Misturadores de concreto, com duplo eixo horizontal, com capacidade para britas de tamanho
méaximo igual ou superior a 90mm ¢ rotagdo méxima igual ou superior a 48 ciclos por hora

8474.39.00

Ex 010 — Misturadores de concreto, com duplo eixo horizontais, com capacidade para britas de tamanho
médximo igual ou superior a 90mm e rotagio entre 43 e 44 ciclos por hora

8474.39.00

Ex 011 - Pré-homogeneizadores de britas de materiais minerais em pilha circular infinita com didmetro
méximo de 90m, para armazenagem efetiva de 38.000toneladas e maxima de 51.000toneladas, com
capacidade de empilhamento igual ou superior a 850toneladas/h, com capacidade de retomada igual ou
superior a 400toneladas/h, dotados de: transportadores; filtros de despoeiramento; painéis eclétricos de
distribuicéo, comando e controle; dispositivos de montagem, conexio e instalacdo.

Ex 002 — Combinagoes de maquinas para fabricacio de preformas de fibras Gpticas pelo processo PCVD
“plasma chemical vapor deposition”, compostas de: forno elétrico com ressonador de microondas: bomba
de vécuo; dispensador de cloretos; gabinete de alimentacio contendo o sistema de aquecimento dos gases e
dos cloretos; painel de alimentacio de energia elétrica: e mesa de controle (PCVD)

Ex 012 — Combinacbes de miquinas para moldar, por injecio de alta performance, para produgéo de pré-
formas de politereftalaio de etileno (PET), compostas de: injetora hidraulica horizontal de for¢a de
fechamento de 300 toneladas métricas, distanciamento entre colunas igual a 780 x 780mm; calibracdo
automatica de altura para o molde; controle independente das servovalvulas de fechamento, tonelagem ¢
inje¢io; unidade de poténcia hidraulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a agua; unidade de
injeco de 2 estagios com fungdes de inje¢do e plastificagio separadas para plastificagfio continua, baixos
niveis de geragio de acetaldeido (AA); robd integrado com 4 estdgios de resfriamento e acionamento por
servomotor duplo; sistema pneumdtico de refrigeracio forcada das pré-formas com desumidificador de ar
dedicado; com molde de 72 cavidades; capacidade produtiva igual ou superior a 23.500unidades/h de pré-
formas/h de 20,6g; e controle baseado em PC industrial (TwinCAT); disponibilidade de monitoragio e
diagnéstico remoto; transdutores de posigio com resolucio de 5p: Profibus e BtherCAT para os circuitos
de entradas e safdas

Ex 015 — Méquinas injetoras rotativas de 10 estagdes de trabalho independentes, para injecho de bases de
escovas, vassouras, cabos de trinchas e pincéis em material termopldstico com capacidade igual ou
superior a 2.700 gramas, forca de fechamento de 30 toneladas

Ex 096 — Combinagbes de maquinas automdticas destinadas 4 produciio continua de bisnagas em resinas
plsticas de LDE/ HDPE/LLDPE e misturas, por meio de coextrusio multicamadas, com acabamento ¢
decoragio final, com ferramentais sobressalentes para "set-up” das bisnagas, com capacidade méxima para
150bisnagas/min de didmetros compreendido de 35 a 60mm, espessura da camada compreendida de 0,3 a
0,8mm, comprimento final maximo de 240mm, compostas de: 1 extrusora com rosca de 60mm de

idmetro, utilizada para produgio dos monotubos, com controle de temperatura, sistema de medicio de
pressio e temperatura de fusio, peca de transigio, mairiz de extrusio multicamadas, 1 extensio para 2
cabegotes de 30mm de dimetro para coextrusfio, 1 extensfio para cabecote de 60mm de difmetro para
coexirusdo; 1 equipamento de calibragio a vécuo, com dispositivo de témpera, aparelho de medicdo do
didmetro e controle suplementar; 1 méquina de corte do tubo com transportador de correia e sepraradores;
1 méquina de encabegamento com rosca de extrusio de 240mm de difmetro, com unidade de transferéncia
e descarga, 1 transportador de tubos, 1 organizador e armazenador dos sobressalentes {dispositivos
intercambidveis de operagio), com sistema de mandris de troca répida, com 8 prendedores dos mandris,
com sistema de troca rdpida dos mordentes, com carregador automdtico, alimentador de bisnagas,
acumulador ¢ unidade de transferéncia; 1 impressora ofsete para bisnagas plasticas, com capacidade para 8
cores, 16 estagbes, acumulador continuo vertical com corrente de pinos de 2 secgBes, com sistemna de
descarga das bisnagas acoplado a 2 unidades UV (ultravioleta) de secagem; 1 méguina aphcadora de
solugo selante; 1 aplicadora de tampas de 12 estagGes, com sistema de alimentagio das bisnagas por meio
de correias transporiadoras, com alimentador vibrat6rio das tampas e tambor rotativo para descarga;

ainéis para comando ¢ automacio, com conircladores 1égicos programiveis
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Ex 097 ~ Combinagbes de méquinas para produgio de fitas monofilamentos em termopldstico
polipropilenc (PP), compostas de: 1 extrusora com unidade de alimentacio e dosagem, canhfo com
sistema de aquecimento ¢ monoparafuso, com sistema porta-telas para filtracio de polimero fundido,
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matriz plana no formato "T" de largura util de 1.800mm com labio reversivel e escamotedvel; 1 unidade
com banheira d'dgua, com controle de temperatura; 1 unidade de secagem do filme; 1 unidade de corte do
filme em fita; 1 sistema de retroalimentacéo do refile; 1 conjunto de cilindros pré-estiro; 1 estufa térmica
de aquecimento de ar por resisténcia; 1 conjunto de cilindros de estiro de fitas; 1 conjunto de painéis
elétricos de controle ¢ comando, equipado com controlador I6gico programavel (CLP) para supervisio da
linha de produgio, com velocidade de operacio nominal méxima de 550m/min

8477.20.10

Ex 098 — Combinacbes de maquinas para confeccdo de tubos com 1 ou 2 capas (folhas) a partir do tecido
polipropileno/polictileno laminados ou nao, constituidos por: 2 sistemas de desbobinamento simultineo
com freios pneumdticos, aplicador automdtico de adesivos liquidos (“hot melt”) com bicos aspersores,
formadora de wbo com solda longitudinal via extrusora, bobinadeira semiautomética com controlador de
iensdo, painel de controle, sanfonador lateral com profundidade maxima de até 110mm, didmetro maximo
de bobinas de até 1.500mm, largura maxima do tecido de até 1.350mm e velocidade méxima de trabalho
de até 150m/min

8477.30.90

Ex 030 — Maquinas para moldagem por sopro de frascos em resina termopléstica, por meio de processo de
co-extrusao com 6 camadas, rosca extrusora com didmetro maximo de 60mm (L/D 28), 2 mesas de sopro
(300 x 375mm) com 8 toneladas de forga de fechamento, capacidade de transformagio de 120kg/h,
programador de "parison” com 100 pontos e curso de 20mm e unidade de rebarbagio dos frascos

8477.51.00

Ex 008 — Madguinas de moldar por vulcanizagio, carcagas de borracha ndo endurecida para a fabricacio de
pneus de engenharia civil com didmetro externo de até 2.750mm, constituidas de cinta de travamento, cuba
de vulcanizagio, médulo de aprovisionamento com pinga de algar a carcaca, eixo central de alimentacio de
flyidos, sistema de siliconagem, grupo hidréulico e painel de comando

8477.59.90

Ex 048 — Maquinas de prototipagem répida tridimensional a partir de modelos virtuais que operam por
deposicao de resinas sobre filme transparente, com resolugiio de 768 x 1.024 x 2.000dpi

8477.59.90

Ex 049 — Méquinas de profotipagem rdpida tridimensional a partir de modelos virtuais que operam
solidificando em camadas de material fotossensivel e/ou cera, com volume de construgio igual ou superior
a 298 x 185 x 203rmm

8477.59.60

Ex 067 - Méquinas de prototipagem répida tridimensional, policromatica, com velocidade de impressio de
4,6camadas/min, volumes de construgio de 254 x 381 x 203mm

8477.80.90

Ex 195 — Maquinas autométicas para inflagem de pneus pos-vulcanizagio, com 4 posicoes, com
acionamento independente, capacidade de inflar pneus de motocicleta entre 8" ¢ 21", com didmetro exierno
méximo de 650mm ¢ largura méxima de 200mm

83477.80.90

Ex 196 — Equipamentos de corte CNC com lidmina continua, com ou sem mesa giratéria, com sistema de
afiagdo automdtico, para corte com formas diversas de blocos de espuma de materiais como: PU flexivel
(poliéter e/ou poliéster), latex, espuma aglomerada, de melamina, espuma PE e materiais semelhantes, com
largura de trabalho de 2.300 até 2.900mm, altura até 1.300mm ¢ velocidade de corte maxima de 25m/min

8477.80.90

Ex 197 — Combinacbes de méaquinas para confeccio de carcagas de pneus de segunda fase destinadas aos
segmentos agricola ¢ construcdo civil, com didmetro compreendido entre 24" a 46", compostas de:
extrusora de borracha com alimentacdo a frio, completa de unidade de controle de temperatura,
transportador de alimentagio de massas, transportador de alimentagio de tira de borracha e conjunio
conformador/aplicador de lira e borracha; confeccionadora de carcaga completa de bancal de roletagem,
torreta de alimentagfo de cinturas ¢ aparelhagens de confecgiio (posicdo direita); confeccionadora de
carcaca completa de bancal de roletagem, torreta de alimentagio de cinturas ¢ aparelhagens de confeccio
(posicio esquerda); conjunto de painéis de acionamento e comando com controlador Iégico programavel
(CLP)

8477.90.00

Ex 016 — Sistemas de fixago magnética de moldes em maquinas injetoras de plastico, com o tamanho do
Slo de 60mm, espessura da placa de 51mm, com temperatura maxima de trabalhe de 100°C

8477.90.00

Ex 020 - Matrizes planas autométicas proprias para extrusio, com bloco de alimentacio para 3 camadas ¢
largura final do filme de 2.000mm ¢ largura da matriz de 2.355mm, com espessura do filme compreendido
de 15 a 100u, com ajuste res zﬁé‘tzeé nor meio do ldbio de saida, com capacidade de 650kg/h

8478.10.90

Ex 004 ~ Méquinas automdticas para produgio continua de filiros de cigarros, a partir de fibra de acetato
com revestimento do ?&f@ com papel e corte transversal por faca rotativa, dotadas de controlador Iégico
programavel (CLP) ¢ capacidade méxima de 400m/min
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Ex 015 - Combinagbes de maquinas para prensagem e corte de chapas de fibra de madeira compostas de:
pré-prensa continua para pré-compactagio de colchbes de fibra de madeira; prensa hidrdulica continua,
com unidade hidrdulica, sistema de exfingo de incéndio; serras circulares automaticas de alta precisdo
para corte transversal de painfis de madeira em movimenio, com ajuste automitico de velocidade,
equipamento para medir cspessura e detectar a presenga de bolhas e delaminagio no interior de placas de
fibra de madeira, equipamento dotado por células de carga que gera relatérios para visualizacio do peso,
densidade, iolerncias, sobrepeso, peso insuficiente gerando dados histSricos ¢ estatisticos da linha com
mesas de alimentaclo ¢ descarga ¢ controle elétrico

Hx 041 - Combinagbes de méquinas para producfio de micleo de cabo elet égé o par formética
composias de: 2 conjuntos de alimentadores duplos de par trancado; 1 alimentador s ;}335 g} iﬁmg?is}
i; 1 cordeira de dupla torcio com passo varidvel, com velocidade linear igual ou inferior a 300m/min,

Q.M m
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com velocidade do arco igual ou superior a 1.800tpm (tor¢des por minuto) com monitor “touch screen” ¢
com controlador l6gico programavel (CLP)

8479.81.90

Ex 063 — Maquinas para bobinar fios em estatores com 6 ranhuras, altura dos pacotes de laminas de ago
entre 20 e 65mm, utilizando fios de cobre ou aluminio com didmetro entre 0,5 ¢ 0,.9mm, com tempo de
ciclo de cada pega entre 51 e 53segundos considerando a carga e descarga da maquina

8§479.89.11

Ex 025 — Prensas automdticas para fabricagio de comprimidos por compactagio, com controlador 16gico
programavel (CLP), com camczéaée méxima de 1.137.600comprimidos/h, para comprimidos de didmetro
méximo de 11mm, espessura mixima de 8,5mm ¢ profundidade méixima de 18mm, com forca mixima de
compressdo de 100kN, velocidade de rotagiio compreendida entre 15 ¢ 120rpm, dotadas de 2 mesas
rotativas intercambidveis, sistema de troca rapida do rotor, detector de metais, desempoeirador, sistema de
separagéo de produtos fora de especificaglo, sistema de elevagio e desmontagem, painel de comando

8479.89.99

Ex 116 — CombinagGes de maquinas para recobrimento continuo de 12 fios de aco de alto teor de carbono,
com fosfato de bérax, com DV de 120m/min (didmetro do fio, em milimetros, vezes a velocidade do fio),
constituidas por: conjunto de polias-guias para direcionamento de 12 fios para a linha de fosfatizacio;
tanque de banho de ativagio quimica com bombas; tanque de ago inoxiddvel para a fosfatizacio, aquecido
eletricamente, com controle automatico de temperatura; tanque de ago inoxiddvel para o bérax, aquecido
eletricamente, com agitador e controle automdtico da temperatura; ventilador para secagem com controle
automdtico da temperalura

8479.89.99

Ex 117 -~ Mdquinas automaticas horizontais para lavagem e secagem de laminas de vidro plano, com
largura entre 2.700 e 3.660mm ¢ com velocidade entre 208 a 1.200m/h, para linha de producio de vidro
plano

Ex 118 - Cabegotes semi-autométicos de aplicagdo de fitas de isolamento 6hmico de componentes
indutores/estatores de maquinas eléiricas girantes, com acionamento pneumatico ¢ comando por pedais, de
montagem fixa em bancada ou suspensa sob estrutura leve, com deslocamento por meio de guias
mecanicas; destinados 4 aplicagio de fitas resinadas ou secas com finalidade de isolamento superficial de
estatores ou componentes indutores construidos em forma de bobinas ou barras, com 2 rolos pneuméticos
de aplicagio das fitas, com capacidade de aplicagdo simultinea em 2 camadas sobrepostas, com reversor
automético do sentido de enfitamento

8479.89.99

BEx 119 — Méquinas para fus#o aulomatica de terminais, para conexdes elétricas das baterias tracionarias de
chumbo-dcido

8479.89.99

Ex 120 — Combinagbes de médquinas para recuperacao de vapores de hidrocarbonetos em forma liquida,
com adsorgao por carbono ativado, com regeneragio a vicuo, capacidade didria de tratamento de vapores
igual ou superior a 950m?/dia, mas inferior ou igual a 10.700m%/dia, poténcia instalada igual ou superior a
16kW, mas inferior ou igual a 76kW, compostas de: leitos de carviio ativado mineral de alta adsorcao; 1
bomba a vécuo de palhetas rotativas para tratamento de hidrocarbonetos; 1 coluna de absor¢io com recheio
especificamente projetado e chuveiros para permitir a circulagdo em contracorrente de gasolina e vapores
de hidrocarbonetos em alia concentracio; 1 analisador de presenca de hidrocarboneto; 1 controlador Iégico
programavel (CLP), estacio de operacdo/manutencio e software de operaciofintertravamento
correspondente

8479.89.99

Ex 121 - Mé4quinas semiautomdticas para montagem completa de conectores rapidos utilizados em linhas
de fluidos automotivos, com capacidade méxima de montagem de 600conectores/h com 1 operador, com 2
robbs de manipulagio, mesa rotativa com 4 posicbes, sendo a primeira de alimentagio dos componentes
dos conectores, a segunda de inspe¢do visual, lubrificacio dos componentes e teste de condutividade, a
terceira de montagem dos anéis vedantes ¢ a quarta de montagem do anel trava interno e mola, estagio de
lubrificacdo e teste da mola, esiacio de teste de estanqueidade do conector, estagio de gravacio a laser e
estacgho de embalo

8479.89.99

Ex 122 — Maquinas receptoras e armazenadoras de recipienles vazios recicliveis ou retorndveis,
programadas para reconhecimento interno por meio de sistema 6tico de leitura de c6digo de barras e leitura
fotografica rejeitando ou aceitando, separando os volumes descartados, com sistema de “"softlanding”,
sistemna de amortecimento dos recipientes, retrovenda de produtos por meio da emissio de vale-cupom
impresso em papel térmico, apresentando média de aceitagio de 20recipientes/min, com didmetro entre 50
2 E E’Sm me aimm maxima de 380mm

8479.89.99
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uinas destinadas & retrovenda mediante emissio de vale-cupom fiscal impresso em papel
éé?mz’{;@ em tro a da devolugio de recipientes vazios recicldveis efou retorndveis, apresentando média de
aceita¢ao de 20recipientes/min com didmetro de 50 a 130mm e altura méxima de 380mm, programadas
para reconhecimento do tipo do descarte no interior da maquina por meio do leitor de cédigo de barras e
emissio de campo ma g nético, podendo compactar, triturar ou simplesmente armazenar recipientes de
gwrés com a programaci &fwtﬁéé com gabineles de armazenamento simples ou duplos
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Ex 124 - Maquinas para verificagio de estanqueidade de baterias automotivas, com capacidade de
produgac de 6baterias/min, compostas de: 1 esteira com 2 correias metdlicas e 4 cilindros pneumiticos
para posicionamento da bateria no local de mrzfzgag% 2 cabegotes com 6 bicos de ar comprimido com

vedante para enchimento, tesie de estangueidade ¢ descarga, funcionando em 2 ciclos de teste, realizando

teste de 3 vasos da bateria por ciclo, cada ciclo mmg} cende 3 etapas (enchimento, estabilizagio e abertura
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da védlvula para sisiema de medicdo de queda de pressio), sistema automdtico de rejeicio de bateria
reprovada, controlado por controlador 16gico programavel (CLP)

8475.89.99

Ex 125 — Maquinas de enchimento de 4cido e verificacdo de nivel em baterias automotivas, automatizadas,
dotadas de transportador de entrada para alimentagdo da mdquina, transportador interno contendo 11
cilindros preumaticos de posicionamento com barreiras fotoelétricas para detectar e posicionar a bateria
nos estagios de (alimentagio, enchimento, verificacio e rejeito), 4 cabecotes de enchimento e nivelamento
completo cada um contendo seu grupo de sucglo ¢ tanque de dcido e sensor anticolisio, 4 cabecotes de
verificagho do nivel de dcido na bateria, comandada por conirolador légico programével (CLP)

8479.89.99

Ex 126 ~ Méqguinas automdticas para selar tampas aos monoblocos de baterias automotivas de diversos
modelos, com capacidade de selar Sbaterias/min, em ciclos de 22segundos, 2 baterias por ciclo, dotadas de
esieira metélica com sistema de ajuste automético do local da parada das baterias integradas a 1 sistema de
servomotores destinados a levantar as baterias, refer as tampas na parte superior da maquina, mover as
ferramentas de selagem para frente, entre a caixa e a tampa, garantindo o correto posicionamento entre a
bateria ¢ ferramentais, espelhos metdlicos aquecidos por resisténcias elétricas, dispositivo para o pré-
aquecimento dos espelhos de selagem do préximo modelo de bateria reduzindo o tempo de troca, painel de
controle com tela sensivel ao toque "touch screen” com controlador légico programavel (CLP), para
controle de temperatura, tempo de queima, ¢ movimentos da mdquina

8479.89.99

Ex 127 — Maquinas de corte por jato de dgua, para cortes tridimensionais, com 5 eixos com junta articulada
A/B, com comando numérico computadorizado (CNC), com drea de trabalho igual ou superior a 2 x 4m,
pressio de operacao superior ou igual a 60.000psi ¢ bomba com poténcia de 50 ou 100HP

8479.89.99

Ex 129 — Combinagdes de maquinas para produgio de boinas de 14 dupla face, didmetro 247mm, para uso
em polimento, capacidade méaxima de producio de 37pegas/h, compostas de: 1 estagdo de aplicacio de fios
em tufos, composta de mesa rotativa indexada, subdividida em 3 estagdes de aplicacdes de fios de 13 em
tufos aos discos {lexiveis que formam a face externa da boina, com coletor de pé para a limpeza de fiapos
gerados no processo e “booster” para o ar comprimido; 1 estagfio de aplicagio de jatos de vapor, composta
de 3 conjuntos tipo minicaldeiras geradoras de vapor com tubulacio ¢ bicos de injecio para os respectivos
bergos onde sdo colocados os discos entufados; 1 estacdo de montagem das semipartes entufadas,
composta de mesa rotativa indexada, onde se fazem as jungGes das semipartes entufadas apds aquecimento
do adesivo tipo "hot melt" aplicado as semiparies; 1 estacdo de resfriamento e prensagem composta de 4
estagGes de prensas pneumaticas em receptaculos onde se aplicam os jatos de ar para resfriamento ¢
acabamento final da boina, com coletor de pé para limpeza, conjunto de painéis de poténeia e controle
contendo acionamentos, interface homem-maquina ¢ controlador 16gico programéavel (CLP)

8475.85.99

Ex 130 — CombinagOes de méquinas para enchimento dos reservatérios de veiculos, compostas de: unidade
de enchimento de fluido de freio; unidade de enchimento de fluido refrigerante; unidade de enchimento do
sistema de arrefecimento; unidade de enchimento de éleo do motor: unidade de enchimento do limpador de
péra-brisas; unidade de enchimento de combustivel e sistema de exaustio ¢ estruturas

8479.85.99

Ex 379 — Maquinas para gravagio de pecas por puncionamento ou riscagem, através de agulha de metal
duro acionada por solendide, para marcagdo de produtos diversos com ago, ferro, aluminio ou plastico

8480.41.00

Ex 001 — Moldes para fabricagio de insertos de carbonetos metélicos, com ou sem quebra-cavaco, para
moldagem por compressdo, constituidos em carboneto metalico sinterizado (metal duro), dotados de
nicleo de molde, pungdo inferior, puncio superior, com ou sem pino central do punciio superior ¢ com ou
sem pine ceniral do puncéo inferior

8481.30.00

Ex 002 — Vilvulas anti-gotas de alta ¢ baixa pressio, com bases paralelas, ranhurada 4/7mm ou c¢dnica 3/8
olegadas para vazbes de no méximo 220litros/hora, montadas em emissores suspensos, utilizadas em
f=3 f p
sisternas de irrigacio

84832.40.10

Ex 028 — Redutores de velocidade epicicloidal de 3 estdgios, para autobeloneira com capacidade maxima
de 12m’ . predispostos para serem acionados por motor hidrdulico ou elétrico, com torque méximo de saida
de 75, z}{}{}"% m, redugo 1:130, rotacio méxima na entrada de 3.000rpm

8501.53.10

Ex 003 — Sistemas eléiricos de iracdo ¢ frenagem de trens metropolitanos compostos de 4 motores elétricos

rifdsicos de corrente ak@?s}aé& 220kW de poténcia, tensdo de 570V, rotor de gaiola IDM, 2.454rpm; 2
inversores de tragio com 2 resistores de frenagem em cada médulo, controlados por 1 unidade de controle
contendo encoder, 1 unidade de controle de veiculo (VCU) e 1 mddulo antipatinacio conectados 2 caixa de
cnirada

Ex 001 — Transformadores de autoindugio, com tensic de alimentacio de 380VAC, 3 fases, 60Hz e
autotransformador regulador de voltagem, tensfo de safda de 70.000VDC, poténcia até 300kVA com
sistema firistorizado de alta frequéneia, com buchas iscladoras de alta tensio em corrente continua,
isoladores em silicio ou porcelana, vilvulas tiristorizadas de retificacio para corrente continua,
ventiladores e aguecedores para manter os compartimentos secos e limpos, sistema de controle

ceniralizado e dispositivos de chaveamenio ¢ profegio

elétrica {conversores estiticos) com
H, corrente igual ou superior a 2804,

BEx 001 — Filiros de indutlncia para protecio do inversor de tre
nticieo de ar, ref ragéa forcada, indutdneia ignal ou maior que
tensho igual ou superior a 2,900V, isolacie cia»sg F

CAo
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3514.10.10

=x 042 - Combinagbes de mdquinas para temperar vidro plano nas dimensdes méaximas de 1.524 x
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3.048mm para espessuras compreendidas entre 3 ¢ 12mm ¢ capacidade de produgfio maxima de 700m*/h,
compostas de: | mesa de alimentagio automdtica com rolos de ago revestidos de "keviar” resistente a alta
temperatura; controle de carregamento lateral e frontal; 1 pré-cAmara de conveccio; 1 forno de
aquecimento por resisténcia elétrica, com controladores automaticos de temperatura para cada resisténcia,
dividida entre parte superior e inferior; 1 médulo de témpera e resfriamento térmico do vidro com placas
de isolacio acistica, equipadas com rolos de ago revestidos com cordio de "kevlar", e sistema de
ventilacdo, controlados por controlador légico programavel (CLP); 1 mesa de descarga equipada com
roletes de aco revestidos de "kevlar”, resistente a alta temperatura, ¢ computadores com programas para
conirole e parametrizacio dos ajustes da méquina e mediciio de temperatura do vidro

8514.10.10

Ex 043 - Combinagses de méquinas para témpera horizontal de vidros planos e curvos, operando em linha,
por meio de transportadora por roletes de dupla direcio, permitindo o carregamento/descarregamento por
ambas as extremidades da linha e a inversdo do sentido de movimentagdo, compostas de: 1 secio de
aquecimento, com forne operando por meio de resisténcias elétricas localizadas em suas partes superiores
moveis, verticalmente, e inferior, fornecendo 2 zonas de aquecimento controladas separadamente, que sio
balanceadas num sistema equilibrado de temperatura por ar comprimido; 1 secdo de modelagem e
resfriamento rapido, para témpera de vidros curvos com raios minimos de 950mm, dimensées méximas de
2.440 x 3.600mm, com espessuras na faixa de 5 a 19mm, ambas operando com sistema automatizado
controlados por controlador l6gico programavel (CLP); modelagem por transmutagfio com arco ajustivel
de roletes sob pressio e resfriamento brusco localizado, sem a necessidade de moldes, aplicagio do ar de
arrefecimento por meio de resfriadores rapidos fixados entre os roletes; 1 se¢do de resfriamento rapido,
para t¢mpera de vidros planos com dimensdes méximas de 2.440 x 3.600mm, com espessuras na faixa de 4
a 19mm, com sistema automatizado de resfriadores rapidos fixados acima e abaixo da linha de roletes, para
aplicagio de ar de arrefecimento, controlado por controlador I6gico programével (CLP); 2 segdes de
carregamento/descarregamento, com unidade motora elétrica, dotada de inversor AC para variacio do
sentido e da sua velocidade, operando linha de roletes emborrachados sobre estrutura de suporte; 1 sistema
de ventilagdo, destinado ao fornecimento de arrefecimento, com 2 ventiladores centrifugos, gabinetes de
controle, inversor de veniilagiio, vélvulas de ar para témpera plana, coletor de ar, equipamentos de
regulagem dos resiriadores rapidos de témpera curva e rede de condutos de ar; 1 sistema para operagio ¢
controle do sistema de aquecimento do sistema de transporte em linha, do sistema de suprimento de ar e do
sistema de alarme as situa¢Ges emergenciais, com interface com o operador por meio de monitor, teclado
alfanumérico ¢ mouse, operando com computador de controle industrial assistido por controlador 16gico
programavel (CLP)

8514.20.11

Ex 001 - Fornos de indugdo, tipo tinel horizontal com temperatura méxima de operagio de 1.300°C, para
recozimento ¢ resfriamento de tubos de aco inoxidavel, para tubos de didmetro entre 19 ¢ 76mm, ¢
espessura da parede entre 1 e 4mm, tinel de refrigeragio a dgua com 9m de comprimento, sistema de
controle de gés argbnic ou nitrogénio, sistema de refrigeracio por 4gua desmineralizada, sistema de
controle de temperatura, e painel de controle

8514.20.20

Ex 001 — Fornos industriais continuos, tipo tinel, de micro-ondas, com frequéncia de 922/915/896MHz,

com capacidade de descongelamento entre 7.268 ¢ 25.029kg/h de produtos cdrneos, com geradores de

micro-ondas, tinel continuo em ago inoxiddvel com esteira e dutos condutores, com controlador 16gico
rogramavel CLP para controle de velocidade da esteira e da poténcia, sistema de barreira de micro-ondas

Ex 073 — Robds para soldar, por resisténcia, com 6 ou mais graus de liberdade, com capacidade de carga
igual ou superior a 3kg, com controlador integrado a 1 ou mais posicionadores com 1 ou mais eixos servo
controlados com capacidade de carga igual ou superior a 75kg

Ex 074 — CombinacGes de méquinas automdticas para fabricacio de reforco metalico aramado soldado tipo
"TRUSS" compostas de: 3 sistemas de abastecimento "pay off” para receber as bobinas de arame com 1
tonelada, com desenrolamento estdtico por meio de puxamento de arame pela parte de cima das bobinas; 3
istemas de desempenc de arames em 2 planos dotados de s:;(}zzjunic}s de rolos desempenadores 3+ 3)em 2
lanos; 1 central de alimentagdo com unidade de preparagio de arames para solda; 1 sistema de guiagem ¢
{

5w

onformacio do arame para a forma do produto; 1 unidade de soldagem com uso de eletrodos de cofre
sistema

oo

refrigerados a 4gua ¢ acionados pneumaticamente contendo 1 iransformador de 50kVA; 1
pneumético de corte das pegas conformadas e soldadas, atuando no corte de 3 arames simultancamente; 1
painel clétrico de controle e de poténcia e mesa de comando; 1 estocador automatico de pegas prontas com
comprimento de 3m

8515.21.00 [Ex 075 - Ué@umax aulomaéticas para soldar por resisténeia corpo de lata cilindrica, isentas de mercirio ¢

solda, com controlador 16gico programdvel (CLP) para latas de difimetro compreendido

altura compreendida entre 50 e 320mm, com velocidade de soldagem variando de 30 2
capac idade méxima de produciio para latas de altwra de 100mm de 450latas/min,
completas com: | equipamento i;s revestimento de costura ambos 0s lados (direito/esquerdo), 1 forno de”
cura para induco (“power cure”), 1 monitor de solda tipo “Qualimaker

sem respingo de s
nire 45 ¢ 165mme
%mﬁmm e Ccom
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Ex Q”% Eza{m nas automdticas para soldagem a ponto de elementos (blocos) de baterias automotivas,
transformadores de média frequéncia trabalhando com frequéncia de 1.000Hz, com capacidade de
¢d0 méaxima de 5 baterias/min, dotadas de 1 mesa de transferéncia e posicionamento lateral para 5

com
produ




Fls. 20 da Resolugdo CAMEX r° | de /7

baterias, sistema de teste automatico de curto circuito dos blocos, na entrada ¢ na saida da méquina,
sistema de controle de soldagem que monitora a corrente elétrica de solda, com 2 painéis de controle com
controlador 16gico programavel (CLP), sendo 1 para a solda e oufro para a mdquina

8515.21.00

Ex (77 — Maquinas (robds industriais) para soldagem de metais a ponto, por resisténcia, constituidos por
brago mecanico com movimentos orbitais de 4 ou mais graus de liberdade, capacidade de carga superior a
50kg, dotados de pinca de solda, controlador de robd, unidade de programacfo e controlador de solda

8515.31.90

Ex 039 — Maquinas de soldar painéis aletados pelo processo arco submerso (SAW), por meio de 6
cabegotes com as respectivas fochas, com largura méxima de 2.700mm e comprimento maximo de
20.600mm, controladas por controlador 16gico programavel (CLP), para unir tubos e aletas,
longitudinalmente, para formacioc de painéis tipo aletados, para aplicacio em caldeiras

8515.31.90

Ex 040 — Robés para soldar, por arco, com 6 ou mais graus de liberdade, com capacidade de carga igual ou
superior a 3kg, com controlador integrado a 1 ou mais posicionadores com 1 ou mais ¢ixos servo
controlados, com capacidade igual ou superior a 75kg

8§515.31.90

Ex 041 — CombinagGes de méaquinas para soldagem ¢ montagem de pegas automotivas compostas de: 4
robbs industriais para soldagens com pinga de solda ponto, transformador e controlador de solda, com
capacidade de carga igual ou superior a 165kg, constituido de braco mecénico, com movimentos orbitais
de 6 ou mais graus de liberdade, com controlador; 2 rob6s industriais para montagens, carga igual ou
superior a 165kg, constituidos de braco mecinico, com movimentos orbitais de 6 ou mais graus de
liberdade, com dispositivo de montagem e controlador; mesas intercambidveis de montagens com sistemas
pneumdéticos e dispositivos de posicionamento de pegas e mesas de trocas de ferramentas; dispositivos de
seguranca da linha, com unidade de programagio (controlador da combinagio)

8515.80.90

Ex 035 — Méquinas automdticas para soldar pastilhas de metal duro e cerdmica em serra circular, com
didmetro entre 80 a 560mm, com 3 eixos servomotorizados no carregador ¢ 7 eixos servomotorizados na
méquina, gerador de alta frequéncia para solda, sistema de exaustdo para gases nocivos, comando 6gico
programével (CLP) e sistema de refrigeraco fechado

8515.80.90

Ex 036 — Mdaquinas de solda por "caldeamento" para soldagem de blocos de placas de positivas e negativas
em baterias automotivas com capacidade de produgho de 24baterias/min, dotadas de esteira de
abastecimento, estagdo de transferéncia, alinhamento ¢ pingagem das orelhas das placas, estacio de
decapagem por aplicacio de 4cido, estagho de secagem, estacio de soldagem com posicionamento
automaético das placas no molde e estagdo de descarga robotizada controlada por controlador 16gico
programével (CLP)

§543.20.00

Ex 009 — Sensores de velocidade para controle de antidescarrilhamento por aceleragiio vertical

8607.99.00

Hx 603 — Amoriecedores das suspensfes priméria e secundaria dos “bogies” de trens elétricos, com forga
de amortecimento, na extensio ou na compressio, igual ou superior a 600N

8607.99.00

Ex 004 — Manipuladores de tragdo (controladores mestres com chave e reversor) com 2 ou mais contatos

elétricos, destinados a controlar a velocidade e a frenagem de trens elétricos capazes de, adicionalmente,
controlar os dispositivos de cabine por meio da tecla de controle do trem e de executar a reversio
(sclecionar a diregdo da viagem do trem), contendo zona de tracfo (da posigio vertical do manete para
frente, afastando-se do condutor, com zona de minima tra¢io situada num angulo de 42° com o manete na
vertical) e zona de frenagem (da posigio do manete na vertical em diregio ac condutor), capazes de gerar
sinais analdgicos, em termos absolutos, de 4 ¢ 19,6mA (o valor relativo dependera se o trem estd em zona
de tragdo ou zona de frenagem), com dispositive que impede que a chave de controle seja mudada de
posiclic “ON” para “OFF”, exceto quando o reversor for colocado em posicio neutra, contendo dimensfes
méximas de 455 x 210 x 220mm (comprimento x largura x aliura)

8608.00.90

Ex 002 - Aparelhos eletrohidrdulicos para comando de rota de trens (méquina de chave), projetados ¢

construfdos para aplicacio "ouldoor”, com opgdo de comando manual em casc de falhas de alimentacio
14 <

eiétrica

8905.90.00

Ex 004 - Barcos ceifadores para corte e recolhimento de plantas aquéticas flutuantes ou subaquéticas, com
velocidade méxima em operagio de 4,8Km/h, capacidade de carga de 21m?, acionados por motor a diesel
com poléacia de 63kW

9015.10.00

Ex 002 — Telémetros a laser, podends alcancar faixa de medicio de até 250m

9022.29.90

Ex 003 - Equipamentos automdticos de medicio e controle dimensional de materiais plésticos, tipo
portico, para largura méxima de 2.200mm, e espessura de 15 a 100y, operando por radiagio beta sensor Kr
- 85 {1.250 MC1), com controlador 16gico programiével (CLP)

Ex 012 ~ Méaquinas para teste de impacto (por queda livre) com capacidade maxima de 100kj, altura de
queda do martelo de 4,1m e peso do corpo do martelo de 1.300kg

Ex 005 - Equipamenios para controle de medidas mecnicas dinfmicas em composicio de misturas de
borracha fzmi rel, dotados de 1 x,azz;mia de armazenagers ¢ posicionamento auviomdtico de amosira, 1

conjunto de regulagem de temperatura ¢ 1 conjunto de testes oscilatérios para aquisigio e tralamento de

9027.30.20

dados

21 - Sistemas de andlise quimica "on-line” de minério de ferro, completos ¢ automatizados, montados
em contéiner refri g rado, com aparelho de fluorescéneiz de raio-X integrado ao sistema, com
bombeamento de gés hélio, compostos de 1 sistema de agzsszfagm? preumatico iniegrado por células de
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carga a ar, filiros e reguladores de pressdo de ar, secador de ar, compressor de ar, moinho ¢ secador de
amostiras, turbina e aquecedores ¢ comandados por computador programéavel com software dedicado de
visualizagio em interface homem-méquina, alimentados em 440V/60Hz, trifasico, poténcia 30kW,
calibrado especificamente para teor definido de amostras.

Ex 027 - Equipamentos automatizados de quimica clinica para testar metabdlitos enzimas, proieinas
especificas, s6dio, potdssio, cloro, litio e cdlcio i6nico em amostras de soro, plasma, urina, sangue total,
liguor ¢ liquidos bioldgicos pelos métodos de turbidimetria, fotometria e potenciometria direta (ISE) com
velocidade de 480 a 780testes/h, incluindo ISE

9027.50.10

Ex 028 — Equipamentos automaticos de quimica clinica para testar metabélitos proteinas especificas, sédio,
potassio, cloro e CO, em amostras de soro, plasma, urina e liquor pelos métodos de turbidimetria,
fotometria com leitura direta em cubetas e potenciometria (ISE) com compartimento de reativos com 80
posicdes refrigeradas, ¢ velocidade de 534 a 680testes/h, incluindo ISE

9027.80.20

Ex 030 - Méquinas automdticas para detecgdo de contaminagdo, por elementos petroquimicos, aromaticos
e coloridos, em garrafas vazias de PET retorndveis por mejo de espectrometro de massa, sensores Gpticos
de detecgo de substancias contamindveis por meio da cor, com ou sem sistema de injeciio de carbonato de
célcio ¢ sistema de rejeicio de garrafas na entrada

9027.80.99

Ex 011 ~ Medidores continuos de densidade ¢ concentracio de liquidos, misturas liquidas e fluidos multi-
fases, através de clementos oscilantes, para tempcratura‘: de irabalho compreendidas entre -40 e +210°C,
exaliddo de +0,2kg/m’ ¢ repetibilidade de +0 ,05kg/m’

9027.80.99

Ex 115 — Analisadores de protefnas compostos por rotor de amostra, rotor de reagente, rotor de cubeta ¢
6ticos, estacio de diluicdo, brago de transferéncia, diluidor, estagio de banho e computador, totalmente
automatizados em diversos fluidos do corpo como, por exemplo, soro, plasma, urina e CSF, que pelo
analisador, consiste da leitura de cédigos de barras, armazenamento de reagentes e controles resfriados
“on-board”, amostras de pipetas, padres, controles e reagentes, criagdo de diluigdes, medicdo de tempo de
reago, medicio de preparacio de ensaios, célculo de curvas de referéncia e resultados de ensaios,
armazenamento de resultados, habitagdo de entrada; e pelo computador da habilitacio de entrada de
amostras, habilitagdo de selecdes de didlogo, habitagdo de comunicagio entre o operador ¢ o analisador,
impressdo de didlogos ¢ comunicacdo com o sistema de informagio do laboratério, sendo que este
instrumento foi desenvolvido para uso continuo ¢ possui um resfriador para reagentes ¢ controles de
aproximadamente 8'c, e os padroes devem ser refrigerados imediatamente apds o uso do instrumento, tendo
1 caixa de acessdrios tais como cabos, sensores e segmentos para cada analisador

9027.80.99

Ex 116 — Equipamentos para medigio de titulo global de acetato de celulose, com unidade de medida
contendo balanca para pesagem e pré-secador, unidade de controle para acompanhamento de toda a
sequéncia de medida, contendo visor, teclado ¢ impressora

9030.39.90

Ex 021 - Sistemas automatizados, para medicdo de fator de poténcia da isolagio/tangente delta, em
transformadores elétricos monofasicos e trifasicos, disjuntores, cabos, maquinas rotativas, com software
dedicado e supressor de interferéncia executando testes na faixa de frequéncia de 15 a 400Hz, defasagem
de +/-180°, tensdo de saida: 25V a 12kV ou 15kV, saida a 10kV: 150mA continuo ou 450mA por 5Smin,
poténcia de safda: 4kVA, compostos de carrinho transportador, médulo para medicéo, lampada
estroboscépica de alarme ¢ sensor de umidade e temperatura

9030.89.90

Ex 019 — Médulos de controle, cuja fungio ¢ executar a I6gica do funcionamento global do trem e gerir a
redundéncia de sinais (para decidir , no momento, qual sinal é o mais adequado), contendo: caixas para
conexio de equipamentos localizados dentro do mesmo vefculo ferroviario ou em veiculos ferrovidrios
diferentes (MVB — “Multifunction Vehicle Bus”); entrada/saida do tipo 101 (cada uma delas composta de:
6 cartdes cada um com 16 entradas digitais; 5 cartSes cada um com 8 safdas digitais; 1 cartio com 4
entradas analgicas ¢ 1 interface do tipo RS485); entrada/saida do tipo 102 (cada uma delas composta de 5
cartdes cada um com 16 entradas digitais; 4 cartbes cada um com 8 saidas digitais; 1 cartio com 4 entradas
analdgicas e 1 interface do tipo RS485); entrada/saida do tipo 103 (cada uma delas composta de 6 carles
cada um com 16 eniradas digitais; 6 cartdes cada um com 8 saidas digitais e 2 interfaces do tipo RS8485);
entrada/saida do tipo 104 (composta de 5 cartes cada um com 16 entradas digitais; 5 carifes cada um com
8 saidas digitais; 1 cartdo com 4 entradas analégicas e 1 interface do tipo RS485); entrada/saida do tipo
105 (composia de: 4 cartdes cada um com 16 entradas digitais; 4 cartdes cada um com § safdas digitais; 1
cartBo, com 4 eniradas analbgicas e 1 interface do tipo RS485); bastidores & minibastidores

9031.10.00

Ex 045 — Balanceadoras de conjunto central utilizadas na montagem de turboalimentadores de ar acionados
pelos gases de escapamento dos motores de veiculos de combustiio interna, dotadas de estagio de leitura de
desbalanceamento ¢ corregéo por remocdo de material na regifio da porca da unidade (1° plano) e na regifio
do rotor compressor {2° planc), ambos partes integrantes do conjunto central, rotacfio entre 50.000 a
180.000rpm, a{ﬁ}’ﬁi}& médio por peca de 180segundos para proporgio de balanceamento de 13:1, variagio do
es0 da pega entre 1 a 4kg, didmetro maximo da peca de 210mm, altura aproximada da peca de 270mm

S031.80.20

rrrrr ?f}hipgi‘fﬂﬁiﬁﬁ de medigio Lﬁégmwyma? poridteis com sisterna de aquisigio de ponios por meio
28 2 vibragho, com 3 clmeras possuindo sisternz de fluminacio com tecnologia de

o operador execular a medigho com o cabegole em mios, sem a necessidade de
s de cabegote, cabo, controlador, kit de moniagem e suporte, malas de iransporte, padrio de
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calibragio, sistema de mapeamento global com barras de escala e cAmara fotografica

9031.80.20

Ex 092 - Equipamentos de medicao tridimensional portateis, com sistema de rastreamento a laser,
operados por bateria e com grau de protegio no minimo 1P54, com sistema de busca ativa do feixe laser
por meio de cdmera embutida no cabegote, compostos de cabegote de emissio do laser, cabo, controlador,
carregador de bateria, tripé, estagio meteorol6gica, controle remoto, esfera refletora e mala de transporte

S031.80.20

Ex 093 — Equipamentos de medigio tridimensional portateis, com sistema de rastreamento por laser,
operados por bateria ¢ com capacidade de medigio do alvo no formato de esfera refletora ou alvo adesivo e
também medicdo direta no objeto, sem o uso refletor, contendo tela integrada ao corpo para execucio de
medidas sem o uso de computador externo, volume de medigio de até 600m e precisio volumétrica de
0.3mm + 13um/m, compostos de cabegote, cabo, carregador de bateria, tripé, esfera refletora e mala de
ransporte

9031.80.20

Ex 094 — Bracos articulados portateis para medigdes manuais de coordenadas de pegas, com 7 eixos de
rotagao, com encoders absoluios e esclner a laser para digitalizaco e engenharia reversa de pecas, com
brago articulado, kit de pontas, kit de calibragfio, escaner a laser, controlador e cabos

9031.80.20

Ex (95 — Equipamentos de medicao tridimensional portéteis, com sistema de rastreamento por meio de
laser interferométrico, com sistema de busca ativa do feixe laser por meio de cimera embutida no
cabegote, compostos de cabegote de emissdo do laser, controlador, cimera de rastreamento, cabos, estacdo
meteorolbgica, base, extensdo, mala de transporte, kit de calibragdo, apalpador com kit de pontas e
possibilidade de uso de escaner com sistema de ponto flutuante

9031.80.20

Ex 096 — Méquinas de medigio tridimensional computadorizadas, por contato, com cursos X, Y ¢ Z de
respectivamente 2.400, 1.200 ¢ 1.600mm

9031.80.20

Ex 097 — Maquinas automaticas de medicio tridimensional por coordenadas com comando eletrénico, tipo
ponte com movimentos X, Y e Z motorizados ¢ programaveis, com curso do eixo X compreendido entre
2.000 e 4.000mm, curso do eixo Y compreendido entre 2.000 ¢ 8.000mm e curso do eixo 7, compreendido
entre 1.000 ¢ 2.500mm

9031.80.20

Ex 098 — Bracos de medigao tridimensional por coordenada em 3D, cursos de eixo X de 3.500mm (nfo
incluso no movimento vertical) no eixo Y de 3.500mm e no eixo Z de 4.880mm (incluso no movimento
vertical) para mediges e digitalizacbes de geometrias, superficies ou engenharia reversa de peca com
acuracidade de medida de +/- 0,06mm, compostos de "hardware” e "software” dedicado, contendo kit de
montagem, kit de medico a laser, kit de apalpadores e opcionais

9031.80.20

Ex 099 — Méquinas automaticas de medi¢o tridimensional por coordenadas com comando numérico
computadorizado (CNC), tipo portal com movimentos X, Y e Z motorizados e programéveis, com curso 1o
eixo X de 900mm, no eixo Y de 1.400mm e no eixo 7 de 800mm, velocidade de deslocamento vetorial
méxima de 800mmy/s, aceleragio vetorial maxima de 2,3m/s” e capacidade para operar em ambientes com
temperatura de aié 26°C

9031.80.20

Ex 100 — Méquinas automdticas de medigdo tridimensional por coordenadas com comando eletrénico, com
1 ou 2 colunas com movimentagio dos eixos X, Y e Z por rolamentos sem uso de ar comprimido e
programaével, com curso do eixo X compreendido entre 1.000 ¢ 18.000mm, curso do eixo Y compreendido
entre 1.000 e 2.500mm e curso do eixo Z compreendido entre 1,000 ¢ 3.000mm, com ou sem desempeno
de ferro fundido

9031.80.99

Ex 291 — Medidores de perfis, capazes de analisarem rugosidade, ondulacio e o préprio perfil primirio
com campo de medigao vertical do apalpador de no minimo 1mm, com resolugio menor ou igual a 16nm
(nanémetro) com toda andlise via “software”, controle motorizado da unidade transversal de no minimo
50mm de campo horizontal

9031.80.99

Ex 340 — Maquinas para medicdo ¢ ajuste (pré-set) de ferramentas de usinagem para realizar medicoes
absolutas e relativas, ambas por contato simultineo de apalpadores micrométricos, com resolucdo de
0,001mm, torre vertical com guias de alta precisio para posicionamento motorizado no eixo Z, 2
dispositivos de medigio com carga de contato de 200mN, alcance varidvel do medidor de 4 a 20mm,
prote¢io contra colisio dos apalpadores, deslize motorizado no eixo X e Z para posicionamento, "joystick”
para ajuste répido, régua de medi¢do micrométrica, ponte flutuante para medicio destacdvel, com projetor
Stico com fator de ampliagio de 20 X

9031.80.99

Ex 341 - Equipamentos para medi¢fo precisa “in-line” de perfis extrudados e laminados, utilizando o
principio "se¢fo de luz e visdo da méquina” onde um ou miltiplos lasers projetam sobre o contorno ou ao
redor do produto um laser visfvel que € registrado por wm nfimero similar de cimeras CCD

9031.86.99

Ex 342 — Equipamentos para medicio dimensional,sem contato, em lnha, para acos fabricados a quente ¢
= £ 2 o

frio, medindo 2 ou mals eixos, oscilanie ou estdtico, no mesmo plano, sincronizado pelc méitodo de

medidas FPS (“Full Profile Svnthesis™) para geometrias especiais e poligonais

Ex 343 - Equipamentos para medi¢io de distincia e alinhamento dos rolos em sistemas de lingotamento
continuo de placas de ago, com precisdo de +/-0,1mm, por meio de transdutores para serem instalados em
barra falsa

5

by 344 - Bonecos antropomorfos (“dummies”) de ensaio para teste de assentos automotivos
£x 345 ~ A o5 ensaios nac-destrutivos, por meio de ultrassom, microprocessados, "phase-array
para detecgdo de defeitos internos em barras de ago redondas, com difmetros compreendidos entre 9 ¢

[
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30mm ¢ comprimento compreendido entre 2.000 e 7.000mm, para operar automaticamente com velocidade
de andlise de 2m/s e com capacidade de detecgo de defeitos internos com tamanho de 8mm de didimetro ¢

12mm de comprimento

9031.80.99

Ex 346 — Maquinas automdticas para teste de microvazamento e resisténcia mecénica a alta pressio em
embalagens metdlicas para aerosol, com 15 cabegotes operando por meio de sensores eletropneumaticos,
comando para realizar delecgdo de microvazamento com sistema de rejeicio com velocidade de até

80.0001atas/h

9031.80.99

Ex 347 — Rel6gios comparadores para medices de pegas facilmente deformaveis e partes de alta precisio.
com pressac de medicio ultrabaixa de 0,0IN (1gf), batente de cerAmica livre de corrosio e de ficil
manutencgdo, resolugdo de 0,0000001 polegadas, exatiddo de 0,5+L/100um polegadas, repetibilidade de

pega, porias de comunicacio RS Link/RS 232 C, base de granito com dimensio de 300 x 300mm e
ponieiras intercambidveis

Zupolegadas, botdo para transmissdo de dados para o computador e op¢io de envio automatico ao tocar na

9031.80.99

Ex 348 - Equipamentos de medicio de formas geométricas, com curso nos eixos X ¢ Z iguais a 280 ¢
500mm respectivamente, com mesa rotativa com ajuste automético CNC (eixo C), com sistema de guias e
buchas de esfera ndo necessitando uso de suprimento pneumético, acompanhado de apalpador de medigio
¢ sistema de avaliacio via computador

9031.80.99

Ex 349 — Equipamentos eletrnicos para o controle de varidveis no sentido transversal da producio de
papel ou celulose, que podem ser umidade (por meio de energia infravermelha) e/ou espessura (por meio
de resisiéncias eléiricas), compostos de: 1 ou mais atuadores, 1 ou mais interfaces para conexio com as
zonas de controle do atuador, 1 ou mais controladores, 1 ou mais painéis de alimentacio elétrica

aliquotas ad

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2012, as
valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes componentes dos

Sistemas Integrados (SI):

(SI-842) : Sistema integrado para a producic do carretel secunddrio da bobina de ignigio, utilizada em veiculos
automotores, contendo 14 estacbes de trabalho, sistema transportador de pegas ¢ painel de comando central, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8428.35.90 842 11 sistema transportador de pecas, dotado de esteiras circulantes e carrinhos transportadores de
pegas

8462.29.00 819 |1 eslagdo automatica para dobrar o terminal de contato superior, dotada de sistema servomotor
de dobragem

8462.29.00 820 |1 estagho automatica para dobrar o terminal de contato inferior HS, dotada de sistema
servomotor de dobragem

8462.29.00 821 |1 estacfio automdtica para dobrar o terminal de contato inferior value, dotada de sistema
servomotor de dobrage

8462.29.00 822 |1 estacfo automdtica para dobrar o terminal de alta tensio, na posicdo vertical, em dngulo de
167°, dotada de sistema servomotor de dobragem

8462.29.00 823 |1 estaghio automdtica para dobrar o terminal de alta tensdo, na posicdo horizontal, em um
angulo de 90°, dotada de sistema servomotor de dobragem

8479.81.90 746 |1 estacdo automdlica para bobinar e inserir fios de cobre esmaltado no carretel secundirio,

dotada de controle eletrénico de aceleragio do bobinador com monitor, tensionadores de fios
ara cada carrelel ¢ capa de protecio dos fios

8479.85.99

986 |1 estacdo para carregamento manual do carretel plastico secundério, dotada de alimentadores
de pegas

8479.85.99

987 |1 esiagio automética para montagem dos pinos de contalo no carretel secundério, dotada de
magazines vibrat6érios para alimentagio e manipuladores para posicionamento dos
componenies

8479.89.99 988 |1 estacho automdiica para insercio e cravamento da luva de contato, dotada de magazines
vibratérios para alimentacio de componenies

8479.89.99 989 |1 estagdo automdtica para alimentacdo do terminal de alta tensdo, dotada de magazine
vibratério para alimentiacio dos componentes

8479.89.99 990 |1 estacBo automdtica para separacdo ¢ descarregamento das pecas reprovadas, dotada de

manipuladores e calhas para separacio de pecas por defeito

723 1 eslagho automética para soldar por resisténeia a luva de contalo no fio carretel secundério,
dotada de cabecote ¢ pinga de solda (eletrodos)

942 1 painel de comando central, com controlador l6gico programavel (CLP) e computador
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secundario, dotada de cAmera de visio

(5I-543) : Sistema integrado para aplicagdo de pasta (empastamento) sobre grades de bateria de acumulacio continuas de
dupla largura, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8417.80.90 703 | 1 forno de pré-secagem com controle automdtico de temperaturas

8428.33.00 795 | 1 transportador para recothimento das placas

8428.90.90 964 |1 alimentador de grades

8462.39.90 735 1 1 cortador rotativo servo-controlado de grades

8476.89.99 991 desbobinadora

8479.89.99 992 | 1 méaquina de aplicagio de pasta de 6xido de chumbo, com velocidade de aié 9,4m/min com
possibilidade de "sobre-empastamento” ¢ aplicacio de papel protetor em ambas as faces

(SI-843) : Sistema integrado de purificacio e

transporte de biogds, com remogdo de enxofre, secagem de biogds,

compressao e controle, constituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8414.80.32

701

subsistema compressor de alimentacio e refrigeragio a gds e 6leo, tipo parafuso, bifisico,
montado em skids préprios

8414.80.32

702

subsistema compressor de reciclo e refrigeracio a gés e a 6Sleo, tipo parafuso, bifisico,
moniado em skids proprios

8414.80.39

Lad

701

subsistema compressor intermedidrio com refrigeragio a gés e 6leo, tipo bifasico reciproco,
com variacio e modulacio volumétrica, montado em skids préprios

8414.80.39

subsistema compressor de biogds purificado a 11,2bar(g), montado em skids préprios

8421.39.90

subsistema removedor de H,S Sulfra Treat com 4 adsorvedores aos pares, para depurar gases e
montado em skids préprios

8421.35.90

subsistema secador a gds de adsor¢io por oscilagfio térmica (TSA) com 2 recipientes de
adsor¢io em funcionamento para depurar gases, montado em skids proprios

8421.39.90

subsistema de remogdo de impurezas do biogis CO, Wash com colunas de refrigeracio,
membranas e 2 unidades compressoras de grande variagio ¢ modulacio
volumélrica/pressostética, montado em skids préprios

8421.39.90

707

subsistema de membranas com permeacio ¢ purificagio de CO, e unidades compressoras de
reciclo e tanques para depurar gases, montado em skid préprios

8421.39.90

708

subsistema de remocio de N, Molecular Gate utilizando 4 vasos adsorvedores, 3 bombas de

vécuo e 1 compressor de reciclo, montado em skids préprios

8481.80.99

703

subsistema de vélvulas de fluxo de controle Molecular Gate montado em skids

S1-844

: Sistema

integrado

de locomotiva diesei-elétrica com poténcia igual ou superior a 4.380THP, constituido por:

CODIGO

DESCRICAO

8408.90.90

I motor diesel, com seu respectivo dispositivo de controle e conduites, de aplicacio
exclusivamente ferrovidria, 12 ou 16 cilindros, 45° em V, 4 ciclos, com poténcia bruta de até
6.300HP a 1.050rpm nas condigdes padrdo da norma AAR, com rotagio minima de 320rpm,
didmetro minimo do cilindro de 9 polegadas e curso minimo de 10,5 polegadas,
turboalimentado, equipado com sistema eletrSnico de injecio de combustivel, com mancal a0
lado do acionamento dimensionado para suportar a carga do grupo alternador projetado para
resistir 3 vibracBio ¢ acs impactos normais da aplicaco ferrovidria

O
b,
[N
o,
h
\E“é

90

739

! conjunio de ventilacio do radiador e seu respectivo éisg}&séiivs de conirole, de aplicacio
exclusivamente ferrovidria, fabricado em ago, de até 72 polegadas de difimetro externo,
incluindo motor de acionamentc de corrente aéiemaéa trifasica, alimentado pelo grupo
aliernador, configurado com estator rolative e rotor fixo, montado no cubo do ventilador,
projetado para resistir 3 vibracio e aos impactos normais da aplcacio ferrovisria

8414.80.11

1 motocompressor de ar, de aplicagio exclusivamente ferrovidria, consistindo de compressor
ﬁ:: 3 cilindros e seu respectivo sistema de controle, 2 estagios com deslocamentoc minimo de
236CFM (6, égm} a 1.050rpm, resiriado 2 ar, acionado por motor de corrente alternada
trifdsica com 2 velocidades, préprio para operagio em frequéncias elétricas varidveis de até
105Hz, acoplado & carcaga do compressor resistindo a vibracoes nas faixas de: 1 a 10Hz com
amplitude de 10polegadas/segundo pico continuamente; 10 a 300Hz com amplitude de 1,5G
continuamente; 0.5 a 300Hz com amplitude de 0,1G senoidal por 1.000 horas, 0,5 a 300Hz
com amséi%ﬁéié de 0,01G sencidal por 100.000 horas

1 secador de ar de aplicacio exclusivamente ferrovidria, com 2 torres e circuilo de memdria,
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flange de adaptagdo, aquecedor de aproximadamente 35W, projetado para a expulsdo da dgua
condensada dentro das tubulacdes de freio pelo processo de geragdo de ar comprimido,
interligado ao motocompressor, projetado para resistir  vibragio e aos impactos normais da
aplicacio ferrovidria

8419.50.21

750

1 conjunto trocador de calor tubular metdlico de aplicacio exclusivamente ferroviaria,
projetado para resfriamento do 6leo lubrificante do motor diesel com poténcia bruta de até
6.300HP, com nicleo fabricado em tubos de cobre sem costura, passagem de 4dgua no inferior
dos tubos de cobre e de dleo lubrificante no exterior dos tubos, resistente 4 pressio aproximada
de 255PS]I, projetado para resistir 2 vibracéio e aos impactos normais da aplicacio ferrovidria

8421.23.00

I conjunto de filtro de dleo lubrificante de aplicacio exclusivamente ferrovidria, para motor
diesel com poténcia bruta de até 6.300HP, construido em ago carbono, com alojamento para
multiplos elementos substituiveis de filtragem, projetado para uma vazio aproximada de
2.0001/min 2 pressio aproximada de 150psi, projetado para resistir 4 vibracio e aos impactos
normais da aplicacfo ferrovidria

1 grupo alternador de tragdo para aplicagio exclusivamente ferroviaria composto de alternador
principal, alternador auxiliar e seus respectivos dispositivos de controle, de corrente alternada
trifdsica de 4.700kVA, com corrente méxima de 10.500A, tensdo maxima de até 1.400V na
saida do retificador a uma rotagio de servico mdxima de 1.050rpm, isolacio classe H do
estator, resfriado por ventilagao forgada, dirctamente acionado por flange existente no motor
diesel, projetado para resistir a vibragfio e aos impactos normais da aplicacio ferrovidria

8541.10.99
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1 conjunto retificador composto de diodos retificadores de estado sélido ¢ trifasicos, inversores
de tragdo, conversores e contatores de aplicagio exclusivamente ferroviaria, para propulsio da
locomotiva, para a conversio da corrente alternada de saida do alternador para corrente
continua, com o objetivo de alimentar os motores de tracio, projetado para resistir a vibragiio e
a0s impactos normais da aplicagéo ferrovidria

8607.21.00

702

1 unidade de controle eletropneumitica de aplicagio exclusivamente ferroviaria, com médulos
eletrénicos e médulo de radio para controle da pressio pneumdtica na tubulacio responsivel
pelas aplicagoes e alivio dos freios da locomotiva e do trem, com precisio controlada por meic
de um conversor de frequéncia modulada para sinal analégico, com sistema redundante para
prote¢io contra perda parcial de controle microprocessador locomotiva lider

8607.25.00

I conjunto de freio cletrodindmico de aplicagio exclusivamente ferroviaria, com mltiplas
camadas de resistores, com capacidade de dissipacio de até SMW, resfriado por motores-
sopradores de corrente continua para dissipagio de calor, projetado para obter efeito de
frenagem por meio da conversdo da energia cinética do (rem em energia elétrica, obtida a partir
dos motores de tragio operando como geradores, projetado para resistir & vibracdo e aos
impactos normais da aplicaciio ferroviaria

8607.91.00

707

2 conjuntos de truques ndo motorizados para aplicacio exclusivamente ferroviaria, com a
finalidade de produzir a forca de tracio mecénica necessaria para movimentar o trem, sendo
cada conjunto constituido por: estrutura em aco fundido, com peso aproximado de 4 a
6,51oneladas/peca, com dimensfes de 3,2 2 6,1m de comprimento, 2,3 a 3,2m de largura e 0,9 a
1,3m de altura, sistemas de suspensao, incluindo molas e amortecedores, cilindros, timoneira,
contrassapatas ¢ sapatas de freio, caixas de engrenagens e engrenagens, rolamentos tipo
cartucho, conjunto interface entre plataforma da locomotiva e trugue

8607.91.00

708

1 conjunto radiador com tubos mecanicamente ancorados, de aplicagfo exclusivamente
ferroviaria, capacidade de arrefecimento para motor com poténcia bruta de até 6.300HP,
projetado para resistir 2 vibragio ¢ impactos normais em aplicacio ferroviaria ¢ a temperaturas
de ar de até 300°F (150°C) por 20min e com o objetivo de resistir 3 operacio da locomotiva
em tineis

860:7.91.00

769

1 silenciador de aplicagio exclusivamente ferrovidria, para motor diesel com poténcia bruta de
até 6.300HP, fabricado em aco fundido ¢ telas de ago-liga, apropriado para as alias
temperaturas dos gases de escape do motor, projetado para resistir 4 vibragio e aos impacios

normais da aplicacio ferrovidria

.
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I conjunto motor-soprador de ar para resfriamento do alternador de tragio e dos diodos
etificadores de aplicacao exclusivamente ferroviaria, tipo cenirifugo, acionado por um motor
de corrente alternada trifdsica, alimentado pelo grupo alternador, préprio para operacio em
frequéncias varidveis de até 105Hz, projetado para resistir 2 vibracio ¢ acs impactos normais
2 aplicacio ferroviaria

b

[

91.00

711

1 conjunto motor-soprador de ar para resfriamento dos motores de traco dos trugues fraseiro e
dianteiro da locomotiva e seu respectivo dispositivo de controle, de aplicagio exclusivamente
ferroviéria, tipo centrifugo, acionado por 1 motor de corrente alternada trifasica entre 47 ¢
4HP, alimentado pelo grupo alternador, préprio para operagio em frequéncias varidveis de até

U5Hz, projetado para resistir & vibracio ¢ acs impactos normais da aplicacéo ferrovidria

o
&
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unidade de controle da locomotiva composta de medidor digital de combustfvel, dispositivo
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fim de trem capaz de comunicar a uma distincia de até 3.220m com acuracidade de
transmissdo superior a 98% de acordo com MIL-HDBK-217, adaptador padrio Ethernet
utilizado para conexao de linguagem dos equipamentos secundérios a rede da locomotiva,
tradutor ARCnet que converte a comunicagio serial proveniente de componentes que
monitoram as operagdes do trem, traduzindo-a para o formato ARCnet, fonte de alimentagio
légica comum responsivel pelo fornecimento de poténcia para controles eletrénicos, com
tensdo de entrada de +25 e +85VDC ¢ corrente de entrada inferior a 400mA RMS, painel
concentrador de entrada e saida, que se comunicam para fornecer informagdes ao sistema de
controle da locomotiva por meio de comunicagdes padrio ARCnet e Ethernet montados em
gabinete com fiagdo e conectores especialmente projetados para resistir & vibragdo e aos
impactos normais da aplicaciio ferrovidria

8607.91.00

~
=
3

1 console de controle composto de reostatos, retificadores, terminais, chaves de acionamento,
conectores, controlador mestre consistindo de chave de multiposicio responsavel pelo controle
do freio dindmico, poténcia e diregio da locomotiva e valvula eletronica para controle de freio
contendo manipuladores do freio independente e freio automatico, o console é acompanhado
por 2 painéis de visualizac¢io que integram a interface homem-méquina com a unidade central
de processamento (CPU) do sistema de controle, gerenciando a comunicagdo entre os
subsistemas da locomotiva e informando ao operador o "status” dos parimetros, projetado para
resistir 2 vibracdo e aos impactos normais da aplicacio ferrovidria

§ 19 O tratamento tributdrio previsto neste artieo somente se a lica quando se tratar
p g p q

da importacio da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 2° Os componentes referidos no paragrafo anterior podem estar associados a

instrumentos de controle ou de medida ou a acessérios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operagio, desde que mantida a respectiva classificacdo na Nomenclatura
Comum do MERCOSUL (NCM) indicada.

Art. 3° O Ex-tarifrio n® 014 da NCM 8462.99.20, constante da Resolucio CAMEX

n® 34, de 26 de maio de 2010, publicada no Didrio Oficial da Unido de 27 de maio de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redacio:

8462.99.20

Ex 014 — Combinagbes de mdquinas para producdo de perfilados de aluminio, compostas de: 1 prensa
extrusora horizontal de 4 colunas prensadas a quente com capacidade de pressio operacional acima de
257,5kg/cm? (igual ou maior que 1.705 toneladas) para tarugos de 6 a 8 polegadas e comprimente méximo
de 900mm, com 3 bombas principais, 1 pistdo principal de 2.005UST e 2 pistdes laterais com forca de
avango méximo de 2.054UST, velocidade de extrusio de 22mmy/s, com 2 ciclos de operacio (manual ¢
automatico), cquipada com uma tesoura de {oco com forca de 53UST: sistema de alimentacido e
resfriamento com ar, 4gua nebulizada “spray” e tanque de agua fria para resfriamento de perfil, equipada
com mesas de carregamento de barras, com difmetro de 7 polegadas, comprimento de 4 a 7m, equipado
com 1 esticador de perfil com forca maxima a partir de 30 toneladas; 1 sistema de corfe automatico de
barras de 2 a 8m de comprimento e encestamento automatico, mesa de descarga e serra de corte de
acabamento; 1 puxador com forga de tragio de 150kg, com capacidade méxima para prender perfis de
250mm de altura ¢ 320mm de largura, sistema composto de mesas para acumulacio ¢ manuseio de perfis
tratados e moédulo de corte para acabamento com encestamento automatico, equipada com maguina de
escovar, sistema de aquecimenic de ferramentas com fornos elétricos e talha para manuseio; forno de
aguecimento de tarugos, a gas, tipo tinel, sistema de manuseio de perifis de aluminio ¢ tralamento érmico
com forno de envelhecimento a gds e grua automética para carga e descarga, equipada com sisterna de
controle ¢ supervisio com controlador 16gico programével (CLP)

Art. 4° O Ex-tarifario n® 001 da NCM 8468.90.90, constante da Resolugio CAMEX

n® 46, de 24 de junho de 2010, publicada no Didrio Oficial da Unido de 25 de junho de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redacio:

8468.90.90

Ex 001 ~ Partes de méquinas e aparelhos para soldar, mesmo de corte, compostos de: fonte de energia de |
até 400A, console para controle automdtico de miltiplos gases (oxigénio, argbnio ou misturas de |
hidrogénic com argbnio ou nitrogénic); console de igni¢ao de arco; console de medicio de gases; zfmégg
plasma de alta ic8o; cabos e mangueiras de interligacio |
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Art. 5° O Ex-tarifario n® 002 da NCM 8428.60.00, constante da Resolucao CAMEX

n® 12, de 14 de marco de 2011, publicada no Didrio Oficial da Unido de 16 de margo de 2011, passa a
vigorar com a seguinte redacao:

8428.60.00

Ex 002 - Teleféricos para transporie de toras, com lorre escamoteavel por cilindro hidraulico para
sustentacio dos cabos acreos e do carro transportador ("trolley"), com recurso para tracionar, soltar, erguer ¢
baixar cargas de até 3.000kg, operados por sistema hidriulico/mecanico, com travamento e liberacao,
possibilitando paradas e retomadas em qualquer ponto de seu curso ao longo de 1 cabo principal, para serem
instalados sobre caminhio ou carreta rebocavel, com poténcia do motor diesel de acionamento igual ou
superior a S0HP, mas inferior ou igual a 215HP, e velocidade maxima de tracio compreendida entre 185 a
500m/min

Art. 6° Os Ex-tarifarios n® 056 da NCM 8465.99.00 e n® 007 da NCM 8417.10.90,

constantes da Resolugdo CAMEX n® 29, de 5 de maio de 2011, publicada no Diario Oficial da Uniio de
6 de maio de 2011, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8465.99.00

Ex 056 — Méquinas-ferramentas autométicas para furar, ranhurar e fresar contornos retos e curvos em
painéis de fibra ou particulas de madeira, com comando numérico computadorizado (CNC), para produgio
de pecas de mobilidrio, com magazine para troca de ferramentas de 15 posicdes; com 5 eixos controlados
por CNC, velocidade de eixos X, Y ¢ Z de 100, 100 ¢ 30m/min respectivamente, com campo de trabalho
atil em X e Y de 3.685, 1.975mm respectivamente e Z compreendido entre 350 ¢ 663mm; mesa com
dimenstes de 3.685 x 1.860mm, com 2 bombas de vacuo

Ex 007 — Combinagdes de maquinas para produgio didria de pelo menos 3.000 toneladas de clinquer, por
meio de tratamento térmico (calcinacio e clinquerizagio) de farinha de cru, compostas de: 1 elevador de
cagambas; 1 torre de pré-aquecimento, com 6 ciclones para pré-aquecimento da farinha ¢ despoeiramento
dos gases e 1 cmara de calcinacio tipo ILC ("In Line Calciner") em formato pescogo de ganso com fluxo
descendente; 1 torre para arrefecimento dos gases provenientes do pré-aquecedor por spray de dgua e
recuperacao de particulas abatidas para realimentagdo no processo; 1 forno rotativo cilindrico, com
acendimentio por 6leo diesel e operagdo normal com combustivel sélido (coque de petrélec ou combustiveis
alternativos), inclinago de 4°, 2 motores de acionamento ¢ velocidade méaxima de 4rpm e resfriamento do
casco por ventilacho forgada; 1 scanner "InfraRed” para monitoramento da temperatura externa do casco do
forno; transportadores; painéis elétricos de distribuicio, comando ¢ controle; transportadores de materiais;
filtros de despoeiramento do ar; dispositivos de montagem, conexio e instalacio

Art. 7° Fica revogado o Ex-tarifario abaixo relacionado, constante da Resolucao

CAMEX n° 90, de 14 de dezembro de 2010, publicada no Didrio Oficial da Unido de 15 de dezembro de

2010:

8422.40.90

Ex 277 — Combinagbes de maquinas para envelopamento de cartdes bancarios e aplicacio de formulario do |
AR, com capacidade para processamento maximo de 3.000cartGes/h e com unidade central de controle
computadorizado, compostas de: 1 unidade de identificacio e preparacio do formuldrio porta-cartio; ]
unidade de classificagio de cartées; 1 unidade de posicionamento, fixagio e verificacio do cartio no
formuldrio porta-cartdo; 1 unidade de dobramento do formulario porta-cartio com cartdo; 1 unidade de
insercao de outros formulédrios ¢ envelopamento do formuldrio porta-cartio com cartio e outros formulérios;
1 unidade de aplicacdo do formuldrio do AR no envelope e verificagho de peso da correspondéneia: 1
unidade de safda de correspondéncia finalizada

Art. 8° Esta Resolucio entra em vigor na data de sua publicacio.
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