RESOLUCAO N°Z2, DE ¢ DE ABRIL DE 2011.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribuicao que lhe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n®
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo
diploma legal e tendo em vista as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10 e 57/10 do
Conselho do Mercado Comum do MERCOSUL e os Decretos n° 5.078, de 11 de maio de 2004, e n°
5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importagio incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na
condi¢io de Ex-tarifirios:

NCM

DESCRICAO

8408.90.90

Ex 007 — Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados a agua, 4 cilindros verticais, 8 valvulas,
injecdo direta, com didmetro de pistao de 88mm e curso do pistio de 90mm, poténcia continua de 16,4 a
35,4kW a rotagdo constante de 1.500 a 3.000rpm e cilindrada de 2.190m’

5408.80.90

Ex 008 — Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados 4 dgua, 3 cilindros verticais, 6 valvulas,
injegio direta, com didmetro de pistdo de 70mm e curso do pistio de 74mm, poténcia continua de 6,7 a
17kW a rotaclo constante de 1.500 a 3.600rpm e cilindrada de 0,854 litro

8408.90.90

Ex 009 — Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados a agua, 3 cilindros verticais, 6 véhuias
injecdo direta, com didmetro de pistdo de 88mm e curso do pistdo de 90mm, poténcia continua de 12,2
26,8kW a rotagdo constante de 1.500 a 3.000rpm e cilindrada de 1,642 litros

8408.90.90

Ex 010 — Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados 4 agua, 2 cilindros verticais, 4 valvuias,
injecho direta, com didmetro de pistdo de 70mm e curso do pistio de 74mm, poiéneiz continua de 10,2 a
10,5kW a rotacdo constante de 3.000 a 3.600rpm e cilindrada de 0, 570 litro

8408.90.90

Ex 011 - Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados 4 agua, 3 cilindros verticais, 6 vélvulas,
injecdo direta, com didmetro de pistdo de 82mm e curso do pistao de 84mm, poténcia continua de 9,9 a
23kW a rotacio constante de 1.500 a 3.000rpm e cilindrada de 1,331 Tiwros

Ex 024 — Bombas hfﬁrauészag de pistdes axiais, com disco inclinado e deslocamento volumétrico méaximo
igual ou superior a 23em’/rotacio para acionamenic hidrostdtico de motores e/ou cilindros hidraulicos, para
operar com pressio maior ou igual a 300bar

Ex 053 - Motobombas centrifugas multiestdgio com mancais radiais de carbureto de tungsténio, para
operagio submersa em pogos éc petrdlec em profundidade de até 4.000m, com faixa de vazio
compreendida entre 40 e 24, i}{?{}@ Y/d, acionadas por motor elétrico de indugho trifdsico com velocidade de
3.500rpm a 60Hz para trabalho e temperaturas acima de 200°C e selo protetor

Ex 059 - Bombas centrifugas multiestigios com mancais radiais de carbureto de tungsténio, para operacio
submersa em pogos de petréleo em profundidade de até 4.000m, para vazio de operagio de 40 até
24.000m’/d

Ex 009 - Queimadores de gds dcido, para forno de reacio de "Claus” na unidade de re z:izzgaf; de enxofre,
com carcaga metdlica, ignitor, piloto, controle de queima ¢ sensores de chama de gés 4cido e de gas natural,
Skgf/em?, temperatura de 343°C (metal) e de 1.100 a 1.550°C {cham 3

Ex 011 - Equipamentos para ?fazzpﬁw;go de multissolventes gréficos em 3 esidgios de destilacio, com
capacidade maxima de 75.000Nm’/h de vazio ¢ 300kg/h de fluxo de solvenies
8421.19.90 | Ex 023 ~ Centrifugas, tipo decanter, para sistema de ecliminacio de cloreto de potassio em cinzas, com

duplo comando de engrenagem, capacidade de rodugio entre 200 2 250 wneladas por dia de cinzas,
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bomba interna para descarga da fase liquida pressurizada, didmetro do rotor de 600 a 750mm, velocidade
maxima de 2.600 a 2.850rpm

8421.99.99

Ex (04 - Médulos de clementos filtrantes ¢ retrolaviveis para estacio de produgho de dguas industriais
(EPAI), com érea de filtracio igual ou superior a 1.450m°, para pos-tratamento de efluentes secundérios e
geracio de dgua industrial para uso petroquimico com vazdo mdxima igual ou superior 40m?h, por
madulo, dotados de feixes de fibras ocas de didmetro nominal igual ou superior a 2,5mm, adequados ao
{luxo de fora para dentro, com poros distribuidos de forma assimétrica e grau de filtragem de 0,05y, feitos
em polietersulfona com suporie de poliester montados em estrutura de ago e fixados somente na sua parte
inferior., capazes dec operar, de forma submersa, com concentracbes de sélidos suspensos de até
50.000mg/litro, contendo dispositivo central, com entradas inferiores e safda superior, para aeragdo, ¢ tubo
coletor de {iltrado instalado na parte superior dos médulos
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Fx 025 - Maquinas automaticas para aplicacio de rétulo, contra-rétulo e colarinho auto-adesivo e selo
fiscal a cola, com capacidade de 3.500garrafas/h ou superior, dotadas de pratos porta garrafas, prendedor
das garrafas na entrada e fotocélulas para controle de acimulo, com estacoes auto-adesivas, dispositivo de
soltura de réiulo com funcionamento eletrdnico, estacdo de cola para o selo fiscal, com dispositivo de
aperto do selo na estrela de saida, com variacio de velocidade através de inversor de freqliéncia, controlado
por controlador 16gico programavel (CLP)

Ex 121 — Combinaces de maqguinas para embalar medicamentos com envase em embalagem priméria fipo
"Blister®, de PVC, PVDC ¢ preparada para aluminio-aluminio e polipropileno, e em embalagem secundaria
em cartuchos com bula, com capacidade de producio méaxima de 400blisteres/minuto, com sistema de
controle eletrdnico com controlador 16gico programavel (CLP), com unidade central de controle,
compostas de: uma estagdo de formagéo de “blister” com pranchas de aquecimento vertical com sistema de
pré-aquecimento pneumatico durante a partida da méquina e separacdo durante a parada; uma estagao
dosadora com alimentagiio de comprimidos com zona de movimenio continuo; uma estagdo de selagem ¢
corte com ferramenta em forma de rolos cilindricos, uma estagio posicionadora de “blister”, com colocador
de bula ¢ abertura de cartucho com sistema de marcagio de ntimeros de lotes, datas de fabricagao e
validade; uma estacdo de encartuchamento e fechamento, com capacidade maxima de até
300cartuchos/minuto, com sistema de inspecio através de campo magnético de presenga do cgmprimido na
cartela e sistema digital de leitura de posicionamento e monitoragio de comprimido, “blister”, bula,
cariucho e marcacdo

Ex 191 - Combinacbes de maquinas para encapsular produtos farmacéuticos ¢ nutricionais em invélucro
pré-formado de gelatina, plastificantes e coadjuvantes, com capacidade de produgio maxima de
40.000capsula/h a 4rpm (dependendo da configuracio da cdpsula), com controlador légico programavel
(CLP), compostas de: 1 méaquina encapsuladora ¢ 1 secador rotativo com 6 cestos seqiienciais, bomba de
gelatina sanitdria e bomba de medicina sanitaria, para transporie de produtos farmacéuticos, na forma
pastosa ou oleosa

Ex 286 — Combinagdes de mdquinas com controle 16gico programavel, para embalar tampas de aluminio,
constituidas de 1 sincronizador formado de 1dminas para separacio de tampas, 1 estagio de transferéncia
para alimentacio de tampas, 1 mesa de descarga e inspeco de tampas, 1 transportador de rolos duplos e 1
méaguina ensacadora semi-automatica com dispositive de contagem, separaclo e transporte de tampas
acabadas

8422.40.5
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Ex 297 - Maquinas automaticas para embalar com papel aluminio bombons de chocolate de formatos
redondo ou quadrado, em estilo torgdo no topo para bombons redondos com didmetros compreendidos
entre 24 ¢ 29mm ou estilo envelope para bombons quadrados com medidas compreendidas entre 18 x 22 x
4mm e 35 x 50 x 16mm (C x L x A), dotadas de conirolador I6gico programavel (CLP), sisiema de
alimentagio com recipientes de carga, catha para descarga de produtos embalados, com capacidade de
roducho de 300 bombons redondos estilo tor¢io no topo ¢ 300 bombons guadrados estilo envelope

Ex 298 — Maquinas automiticas para cmbalar produtos de chocolate moldados ou cobertos com formatos
irregulares nos seguintes estilos de embalagem: dupla torgio, portfdlic, envelope { dobras nas laterais) com
ou sem aplicacio de ponto de cola, com ou sem fita de papel, aluminic { om 2 ou 4 dobras), torgho simples
na parte de cima do pmﬁai@; torgao simples na lateral do produto, com velocidade de m%aiagﬁm de
450produtos/min, com 1 filme exierno, alimentado de bobina com didmetro de 300mm ¢ Jargura maxima
de bobina 140mm

Ex 099 — Equipamentos para prevengio e supressdo de ocorréncias de incéndio em veiculos siderirgicos
destinados ao manuseio de escérias e metais Hguidos, com a fungdo de protecdo de dreas de risco-motor,
compartimento hidraulico e cabine do operador, constituidos por: painel de controle; cabo sensor de
temperatura; tanques carregados com os agentes supressores; cilindros de nitrogénio; acionadores
cletromecinicos e mecinicos; i8¢ de distribuicio, valvulas de alivio, valvulas de retengéo, ﬂifﬁﬁ{}?‘f“é
rotetores dos difusores, conexBes classe 20, mangueiras hidrdulicas, conex8es giratdrias ¢ “nipples”

Ex 001 ~ Puxadores hidraulicos rebocgveis sobre 2 rodas, para langamento de 1 ou 2 cabos mﬁa;}mé@ﬁ*w
com difimetros maximo de 24mm, em redes de transmissoras de energia elétrica, velocidade méxima
Skrvh, com roda guia de difimetro até no méximo de 600mm, freios hidraulicos negalivos - auto-atuantes
dinambmetros hidraulicos com ponio de ajusie e controle automdtico de tragfio mixima, sistema de




Fls. 3 da Resolugdo CAMEX w® |, de 7/
resfriamento do 6leo hidraulico, instrumentos de controle para os sistemas de freio de estacionamento
mecanico, enroladores/bobinadores automdticos de carretel incorporados com autocarregamentc e
enrolamento de nivel automdtico ¢ estabilizador de lamina frontal com atuacio mecanica

8426.41.90 | Ex 021 ~ Guindastes multifuncao, rodoferrovidrios, autopropelidos por motor a diesel e acionamento do
guindaste por meio de sistemas hidraulicos, com capacidade de levantamento nominal maxima de 7.5
toneladas

8426.91.00 | Ex 002 — Gruas para serem instaladas em veiculos rodovidrios, hidraslicas articuladas, com momento

maximo de carga de 92,2 toneladas x metro, capaciéaée méxima de carga de 30 toneladas, alcance
hidrdulico maximo do brago de 22m e sistema de giro infinito, sapatas de sustentacdo com abertura até
8,6m, pressac maxima de trabatho de 365bar, bomba com vazéo varidvel de 90 a 110 litros por minuto

8426.91.00

Ex 010 — Gruas para instalagio em vefculos rodovidrios, hidraulicas articuladas, com momento maximo de
carga igual a 116, 8&woneladas/metro, capacidade mixima de carga igual a 40 toneladas, alcance hidrdulico
horizontal maximo igual a 21,5m, sistema de giro infinito, equipados com sistema de controle remoto,
sistema eletrénico de seguranca de sobrecarga com bloqueio de operagbes, guincho de cabo e “fly jib”
como opcional, com presso maxima de trabalho de 365bar

8426.91.00

Ex 011 - Gruas para instalacio em vefculos rodovidrios, hidraulicas articuladas, com momento maximo de
carga igual a 80 toneladas por metro, capacidade mdxima de carga igual a 25 toneladas, alcance hidraulico
horizontal maximo igual a 22,4m, sistema de giro infinito, equipados com sistema de controle remoto,
sistema eletrfnico de seguranga de sobrecarga com bloqueio de operacbes, guincho de cabo e “fly jib”
como opcional, com pressio maxima de trabalho de 365bar

8426.91.00

Ex 013 - Gruas para instalagfio em veiculos rodovidrios, hidraulicas articuladas, com momento maximo de
carga igual a 70,1 tonecladas por metro, capacidade maxima de carga igual a 23 tfoneladas, alcance
hidraulico horizontal méximo igual a 25,1m, sistema de giro infinito, equipados com sistema de controle
remoto, sistema eletrénico de seguranga de sobrecarga com bloqueio de operacfes, guincho de cabo e “fly
iib” como opcional, com pressio méxima de trabalho de 350bar

8427.10.19

Ex 008 — Empilhadeiras autopropulsadas, de motor elétrico de iragdo de corrente alternada (AC),
contrabalanceadas, de capacidade maxima de carga compreendida entre 1.600 e 5.000kg, altura de clevagio
dos garfos compreendida entre 2.630 a 7.915mm

8427.20.90

Ex 043 — Veiculos aufopropelidos para transporte a pequenas distancias de estruturas de grandes dimenses
e de peso aproximado de 192 toneladas (150 toneladas de carga blocos mais 40 toneladas - peso morto},
utilizados em dreas de construcio naval (estaleiros) e em operacdes portuarias, ndo concebido para o
ransporte de mercadorias em estrada ou em outras vias piblicas, com plataforma de carga apoiada sobre 3
eixos/6 suspensdes hidriulicas para elevagio da plataforma , com 3 (trés) cixos direcionaveis tipo
"caranguejo”, acionados por motor diesel, com velocidade de 0 a 12knv/h (sem carga) e 0 a 6 km/h
{carregado), com cabine fixa sob a plataforma, com controle remoto para operacdes a distancia
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Ex 021 ~ Combinacdes de mdquinas para transferir placas de gesso acartonadas da linha de formatacio
para o secador, com sensores Gpticos e indutivos, sistema de motorizacio ¢ demais acessérios, compostas
de: 1 unidade de transporte acelerado provida de transportador de rolos com correia, com motorredutores
para individualizacio das segOes de transporte; 1 unidade de transporte transversal e inversio, provida de
iransportadores subdividides de entrada e saida de produto, com sistema mecinico de elevacglo vertical dos
rolos, transportador de correia, transportador basculante de bracos; 1 unidade de posicionamento e
alimentiacio provida de transportadores de rolos com correias, sistema de elevacio e posicionamento
hidrdulico com ponte, guincho ¢ conirapesos

8428.33.00

Ex 022 - Transportadores lineares de acho continua, com rolos ¢ correias, para transporte de placas de
gesso acartonadas, providos de rolos de fensionamento, rolos transportadores, estrutura de aco, placa de
cobertura de aco inoxidivel, tapete de borracha anti-deformante com 1.420mm de largura, sisiema de
motorizacio ¢ demais acessorios

Ex 063 ~ Combinactes de magquinas para paletizacio de latas de aluminio de tamanhos variados, com ciclo
totalmente automatizado, paletizacio em miliiplas sttga{ia% transportadores, elevadores, orientador de
“pallet”, acumuladores e capacidade igual ou superior g 2.100latas/minuto

Ex 010 - Equipamentos de complefagho inteligente para pogos de petréleo, compostos de: aparelhos de
monitoramenio, com sensores de presso e temperatura, mandris, painel de aguisicio de dados de
Siz;}%rﬁf:%e’ aparetho de controle de fluxo, com valvulas de controle de fluxo, “packers”; aparelhos de

injecio quimica, com mandril e valvula de injecho; com linhas de controle; “clamps”™; “splice sub”

Ex 004 - Colheltadeiras, autopropulsadas, para mitho em f{}?‘ma de espigss, com plataforma equipada com
rolos com navalhas afiadas, transmissio hidrostdtica, tracio 4 x 4 {quatro por guatro), sistema de limpeza
de espigas com ventilacio forgada, elevador de descarga com esieira condulora de espigas e cabine com ar
condicionado

(03 - Equipamentos sobre rodas, rebocdvels de limpeza pds-colheila e pré-esiocagem, para diversos
tipos de raizes ou tubdreulos
Ex 001 - Unidades de colheita (tambores) utilizadas em colhedoras de algodio, ;z;ng ree é ndo chassi e
engrenagens de ago, barras de aluminio, esponjas ¢ desfibradores de poliuretano e divisores de plastico,
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com a finalidade especifica da separagfio das fibras de algodio do restante da planta

8436.80.00

Ex 008 — Maguinas autopropulsoras sobre rodas para abate de drvores, desgalhe e recorte de toras, tipo
"harvester”, com fracio 4 x 4 ou superior, sem plataforma de carga

8436.80.00

Ex 009 — Despendoadeiras automotrizes de pés de milho, para corte do pendio evitando a auto-fecundagao
de mesma linhagem, com atuagio simultdnea em 4 ou mais filas e sensor automatico da altura do pendao
por célula foto-elétrica

Ex 004 — Cabecotes florestais para corte, desgalhe e cortes sucessivos em comprimentos desejados de
4rvores plantadas ou de reflorestamento, com abertura das facas superiores entre 600 ¢ 725mm

Ex 001 — Maquinas para retirada do talo das flores do brocdlis e da couve-flor, cortando o restante em
floretes ¢ separando o talo da planta do produto a ser consumido, contendo 2 linhas de corte equipadas com
dispositivo de separagio dos floretes em diferentes recipientes, sistema de reconhecimento automatico do
tamanho da flor do brécolis ou da couve-flor, velocidade de corte de 100 flores de brocolis/min ou 80
flores de couve-flor/min, fabricadas em ago inoxidavel, comandadas por tela “touch screen” programdvel e
conexfo “online” para auto checagem e reparos

8435.30.90

Ex 015 — Cabecotes onduladores de papel para fabricagio de papeldo ondulado, com largura util igual ou
superior a 1.800mm, mas inferior ou igual a 2.500mm, com velocidade de 400m/min, sistema de vacuo por
pressio positiva com rolos corrugadores periféricos, rolo de pressdo com sistema de troca de cilindro por
casseie

8440.10.90

até 610 x Ssamm, com mdtrmes intercambidveis, com gapamdaéf: maxima iguaf ou superior a 60czcic«gfmm

8440.16.90

Ex 043 - Maquinas encadernadoras, semi-automaticas, com programador digital para alimentacio e
colocacio automatica de duplo anel "wire-0", com configuracio dos segmentos de aplicagao do anel, com
ou sem aplicador de pendentes para calendarios, com largura maxima da folha igual ou superior a 350mm,
com capacidade maxima igual ou superior a 1.000encadernacdes/h

8441.20.00

Ex 013 — Combinagdes de maquinas para fabricacio de sacos de papel multifolhados com largura de 20 a
60cm ¢ comprimento de 50 a 110cm, com capacidade maxima de producdo de 80 a 120sacos/min,
compostas de: mesa automdtica de transferéncia dos tubos, mesa dupla de alimentagio, dispositivo de
rejeicio dos tubos ndo-conformes, estacdo de selagem ultrassonica dos cantos, estagdo de selagem do
fundo, dispositivo de corte, dispositivo para vincagem do saco, aplicador de cola “hot melt”, mesa
alinhadora, estacio de vincagem do fundo, unidade aplicadora de cola no fundo do saco, estagdo de
fechamento e dobra do fundo do saco, estagio de prensagem, dispositivo de rejeicdo dos sacos ndo-
conformes, estacdo de escalonamento dos sacos prontos e estagdo de empilhamento dos sacos e estagio de
resfriamento de cola
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Ex 014 — Maquinas para produgio de envelopes de papel com ou sem janela, alimentadas por bobinas ou
folhas, com impressio flexografica, unidade de cola de aba, vinco e dobra, com velocidade de 600 a
S00envelopes/min

Fx 019 - Combinagoes de maquinas para formacio de tubos de papel com largura de 26 a 55cm e
comprimento de 50 e 130cm, com capacidade maxima de producéo de 250tubos/min, compostas de:
desbobinadores, laminadora, alinhador de papel, unidade de tracionamento, estagio de perfuragio, estacio
de picote transversal, esiagio de colagem transversal, sistema de folha corrida, regulagem de
escalonamento, estacio de colagem longitudinal, dispositivo de corte, mesa de formato e cabegote
destacador de tubos

8441.80.00
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Ex 033 ~ Méquéngs autométicas para corte e vinco de papeldo ou cartdo, corte ¢ meio-corte de outros
materiais utilizados na inddstria grafica ou de embalagem, préprias para confeccdo de embalagens ou
recorte de adesivos e etiqueias, com mesa de trabalho, cabecote de corle montado em portico movel,
z}ﬁ’;aﬁaée de controle programével, esteira transportadora ¢ demais componenies préprios e exclusivos 4o
ssu funcionamento

Ex 003 - Miguinas de impressao flexogréfica rotativa para cerimica plana

Ex 075 — Méquinas automdticas lineares para impresso tampografica de tampas plésticas com digmetro de
28mm, com capacidade para até 3 cores, com capacidade produtiva de até 120.000tampas/h, com
alimentador antomético tipo cascata, correntes de acionamento linear, unidade de pré- -tratamento, cabegotes
de impressio, unidade de secagem, painel de comando com monitor “touch screen” integrado e cabine
clétrica
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Ex 069 - Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica por tinta secagem UV, com largura maxima de
substratos igual ou superior a 165mm, mas inferior ou igual a 229mm, com 4 ou mais cores, com resolu¢do
maior que 1.000dpi, com unidade de secagem UV, para impressio de materiais flexiveis (rolo a rolo},
unidade controladora, com velocidade méxima igual ou superior a 37m/min

Ex (06 — Méquinas desbobinadeiras/rebobinadeiras, para centralizar o tecido de protegio das lonas
emborrachadas, utilizadas na confecglio de pneus para motocicleta, com capacidade de rebobinar tecidos
com largura igual ou superior a 200mm, mas igual ou inferior a 1.000mm e capacidade de formagio de
bobinas com difimetro méximo de 600mm

Eyw (44 - Endireitadores autométicos de tramas de tecidos em movimento, com cimeras digitais CCD com
ssolucho de (,5°, com 3 rolos corretores de obligiidade e 3 rolos corretores de curvaturas para tecido com
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largura maxima de 3.400mm, com dispositivo para posicionamento automatico das cameras, velocidade
méixima de produgio de 200m/min

8454.20.80

Ex 001 — Moldes tipo insertos de grafite (LHC) para sistema de vazamento de placas de aluminio

8454 30.90

Ex 025 - Combinacbes de maquinas para fabricagio de barras, tipo lingotamento continuo, curvo,
operando com panclas com capacidade para 140 toneladas de ago Hquido, com 5 veios, 12 metros de raio e
capacidade de solidificagdo do ago em barras nos didmetros 270, 310 e 406mm, comprimentos finais com
variagio entre 9 ¢ 12m, compostas de: torre giratéria porta panelas, com sistema manipulador de tampas
das panclas e sistema de pesagem; carros porta distribuidor com sistema automatico de adigao de po
fluxante; sistema de pesagem e estagbes de aquecimento do distribuidor e das vélvulas submersas;
manipulador de vélvula longa entre a panela de ago e o distribuidor; sistema de lingoteiras com dispositivo
de troca rapida; osciladores das lingoteiras; sistema de medicao de nivel de aco, refrigeragio primdria e
agitador eletromagnético; cAmara de “spary” com segmentos de suporte das barras; talhas para instalagdo ¢
movimentacio dos segmentos; sistema de refrigeragio secundaria e sistema de remogao do vapor gerado;
méquinas extratoras e endireitadoras; maquinas de oxicorte com medi¢do de comprimento de barras;
sistemna para remogio e coleta de rebarbas das barras cortadas; carros com cagambas para coleta e remogao
de pontas, caudas e amostras cortadas das barras; barras falsas semi-flexiveis com dispositivo para remogao
dos veios e troca rapida das cabegas e barras de transmissio com dispositivo suporte das partes removidas;
leitos de rolos na area de corte, de safda e final, com removedor de barras do leito de rolos; maquinas de
identificacio das barras por sistema de puncionamento; trasnportador transversal; mesa de saida de
emergéneia; leito caminhante de resfriamento; sistema de pesagem individual de barras; mesa de saida de
barras; sistema de inspe¢do de barras; virador de distribuidores, dispositivos para transporte ¢
armazenamento de distribuidores e lingoteiras; sistema de tamponamento dos velos, no distribuidor, para
controle do fluxo de ago, tampas dos distribuidores, “stands” de suporte dos distribuidores e secador do
refratario dos distribuidores preparados; mesas ¢ dispositivos para alinhamento, inspegio e testes das
lingoteiras e dos segmentos, dispositivo de transporte e centralizagio dos tubos de cobre, gabaritos para
alinhamento do equipamenio
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Ex 031 - Combinagées de méaquinas para fundigio continua de vergalhdes de cobre, livre de oxigénio, com
diametro de 8mm, com capacidade médxima de producio de 10.000t/anc de volume de cobre fundido,
compostas de: 1 equipamenio de transporte; 1 dispositivo de alimentagdo; 1 equipamento de controle
operacional; 1 forno de fuso, tipo canal de indugéo, com capacidade para 10t de cobre, sendo 1.600kg/h ¢
poténcia de SO0kW, com estrutura de ago, bergo de apoio, tijolos refratdrios, indutor tipo "R", cabine de
comando eléirico, ventilador para o indutor, sistema hidrdulico de inclinagio e painel de controle da
operacio; 1 unidade pneumdtica para puxada dos vergalhdes; 10 bobinadoras de controle individual para
cada fio, com aplicador de camada protetora de dlec ¢ controle automatico do didgmetro de cada rolo; 1
sistema de controle de velocidade dos rolos, com 10 bragos coniroladores com potenciémetros; 1 cabine
principal de painéis computadorizados, sistema elétrico com "UPS" para garantia de suprimento continuo
de energia

8454.90.90

Ex 016 — Cabegas para serem utilizadas em maquina de inicializagdo de lingotamento de placas de aco
"barra falsa™)

Ex (17 — Equipamentos para oscilar molde de lingotamento continuo de placas de aco, com acionamento
hidraulico, com oscilacio maxima de 400golpes/min, compostos de suporte do oscilador, cilindro
hidraulico para oscilagiio, suporte dos moldes e sistema de guia dos moldes

Ex 018 - Segmentos curvos (“bow”) destinados 4 méaquina de lingotamento continuo de placas de ago de
espessura compreendida entre 220 e 250mm e largura compreendida entre 800 ¢ 2.100mm

espessura compreendida entre 220 e 250mm e largura compreendida entre 800 ¢ 2.100mm

Ex 021 — Segmentos curvos destinados & maquina de lingotamento continuo de placas de ago de espessura
de 210 ou 2.60mm ¢ largura compreendida entre 1.000 e 1.960mm

Ex 022 - Segmentos horizontais destinados & méquina de lingotamento continuo de placas de ago de
gspessura de 210 ou 260mm ¢ largura compreendida entre 1.000 e 1.900mm

Ex (12 ~ Cilindros de laminacao fundidos por dupla fusfo por centrifugaciio, ligados, para laminadores de
chapas de aco, com difmetro da mesa cilindrica compreendido entre 1.100 e 1.120mm (tolerdncia 0/+5 a
1.000mm), comprimento da mesa cilindrica de 4.100mm(folerancia +/-0,1), comprimento total entre as
extremidades compreendido entre 7.290 ¢ 7.430mm ¢ peso superior 3 38 toneladas

Cadeiras para laminacio ajustdveis, utilizadas em laminador calibrador de tubo de ago de

difmetro externo de 168 3mm 2 406,4mm, espessura {inal da parede de 6,2 a 35,5mm, dotadas de 3 rolos
dispostos & 120°, com difmeiro nominal do rolo de 750mm e difmetro méximo na entrada de 430mm

sxterno de 168 3mm a 406 4mm, espessura final da parede de 6,2 a 35,5mm, dotadas de 3 rolos disposios a
1207, com difmetro nominal do rolo de 750mm ¢ difimetro miximo na entrads de 430mm

Fx (024 - Cadeiras para laminacio fixa, utilizadas em laminador extrator de tubo de ago de difimetro
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externo de 168,3mm a 406,4mm, espessura final da parede de 6,2 a 35,5mm, dotadas de 3 rolos dispostos a
120°, com didmetro nominal do rolo de 750mm e didmetro méximo na entrada de 450mm

Ex 083 -~ Centros de usinagem verticais, tipo pértico, com comando numérico computadorizado (CNC)
para fresar, furar ¢ rosquear, com até 5 eixos simultdneos, com mesa fixa de capacidade de carga igual a
2.722kg, poténcia maxima igual a 11,2kW, cursos dos eixos X, Y ¢ Z igual ou superior a 3073 x 1.549 %
279mm respectivamente, rotagio maxima do fuso igual ou superior a 10.000rpm, velocidade de avanco
méximo dos eixos X, Y ¢ Z de 20.300, 53.300 e 27.900mm/min, respectivamente, magazine com
capacidade igual ou superior a 10 ferramentas

8457.10.00

Ex 084 - Centros de usinagens horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC), com 5 eixos
controlados, sendo 3 de movimento linear X=1.250mm, Y=500mm ¢ Z=1.650mm ¢ 2 rotativos A=360° ¢
B=360°, interpoldveis, para furagio extra-longa em pecas com até 1.350mm de comprimento ¢ didmetro
maximo de até 350mm, fixadas por placa, contra-ponio ¢ luneta de apoio, com deteccdo da posicio de
referéncia angular por monitoramento do torque no contato, projetados para maximizar 0 acesso a area de
trabalho pelo desenho da mesa e pelo método de fixacio da peca sobre ela, permitindo grandes angulos de
furaciio sem interferéncia da ferramenta com a méaquina, projetados para operar com o IMQL, sistema de
lubrificacdo da ferramenta que faz a mistura ar/Gleo apenas na saida do fuso principal, sem retengdes, com
ajustes digitais precisos e individuais desta proporgio para cada ferramenta, com atuagao ¢ visualizagio
direta em teclado CNC, a estrutura da maquina na area de trabalho foi desenhada para facilitar a evacuacao
dos cavacos, sem o uso de bicos de lavagem ou similares ¢ as protegdes moveis desenvolvidas para evitar a
refencao de cavacos e sua conseqiiente influéneia térmica

I

Ex (078 - Centros de torneamento horizontais para pecas metdlicas, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, mandrilar, furar, {resar, rosquear ¢ alargar (inclusive fora de centro)
com didmetro maximo tornedvel igual a 920mm, comprimento méximo tornedvel igual a 4.064mm, cursos
dos eixos X, Y ¢ Z iguais a 1.025, 650 ¢ 4.138mm respectivamente, eixo B com inclinagao de 240° (-
30~+210°) ¢ incremento de indexagdo minimo de 0,0001°, eixo C com inclinagdo de 360°, rotagao maxima
do fuso igual a 10.000rpm, com sistema de troca automdtica de ferramentas, magazine independente com
braco trocador com capacidade para 40 ou mais ferramentas, dotados de ferramentas rotativas, poténcia do
motor principal de 45kW e poténcia do motor de acionamento das ferramentas igual a 37kW

8458.91.00

Fx 036 — Centros de torneamento verticais, para pecas metélicas, com comando numérico computadorizado
(CNC), para tornear, mandrilar, furar, fresar, rosquear e alargar, inclusive fora de centro, com diametro
méximo tornedvel igual a 1.250mm, altura maxima tornedvel igual a 1.250mm, cursos dos eixos X de
1.875mm, eixo Y de 1.060mm e 7 de 1.595mm respectivamente, eixo B com inclinacio de 150° (-
30°~+120°) ¢ incremento de indexagao minimo de 0,001°, eixo C com rotagio de 360° (continuos) e
incremento de indexacio minimo de 0,0001°, eixo C com rotacdo de 360° (continuos) e incremento de
indexacdo minimo de 0,0001°, cabegote fresador com rotacao maxima de 10.000rpm, com sistema de troca
automética de ferramentas, com magazine independente e brago trocador com capacidade para 40 ou mais
ferramentas, interpolacio simultdnea dos 5 eixos (X, Y, Z, B e (), dotado de trocador automatico para 2
saletes, mesa com rotacio maxima de 500rpm e com capacidade de carga de 2.700kg

8458.91.00

Ex 037 - Tornos de repuxo de discos de ago de didmetro méaximo de 1.000mm e espessura de trabalho de
6mm (Al), 4mm (St), 2,5mm (Ss), com altura do ponto sobre a bancada de 500mm, curso longitudinal do
carro de 600mm, curso transversal do carro de 400mm, velocidade maxima de avanco longitudinal e
transversal de 15m/min, velocidade de giro do fuso compreendida entre 200 ¢ 3.000rpm, motor do fuso
com 30,5kW, motor hidraulico com 4kW, de comando numérico computadorizado (CNC)
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Ex 078 — Méquinas para furar horizontal e verticalmente vigas e perfis metilicos com dispositive de corte,
com largura igual ou superior a 60mm, mas inferior ou igual a 1.250mm, altura do flange igual ou superior
a 10mm, mas inferior ou igual a 600mm, velocidade maxima de rotacio da broca de 2.5000rpm, com
rocador automatico de ferramentas, com 3 unidades de furagfo, difimetro méximo dos furos de 4Umm,
movimentacio de perfis por meio de rolos de tracio no interior da miquina com sistema de medicao
controlado por encoder integrado ac comando numérico computadorizado (CNC), com sistema de
integracio total do equipamento permitindo a producio por meio de um dnico acionamento

Ex 063 - Méquinas de eletroerosdo para afiagio de dorso de dentes de serras circulares calgadas com
dentes de PCD (diamante policristalino), com difmetro externo igual ou superior a 100mm, mas inferior ou
igual a 840mm, com eletrodo rotativo, 8 eixos de comando numérico computadorizado (CNC), ¢ sistema
de controle multiprocessador

Ex 064 — Méquinas de eletroerosdo para afiagdo de laterais de dentes de serras circulares calgadas com
dentes de PCD (diamante policristalino), com eletrodos rotativos, para serras com difmetros externo igual
ou superior 2 100mm, mas inferior ou igual a 840mm, com eletrodo rotativo, 8 eixos de comando numérico
computadorizado (CHNC) e sistema de confrole multiprocessador

8460.31.00

e
065 — Maquinas para afiar ferramentas de metal, de comando numérico computaderizado (CNC), com 5
sixos controlados, para afiagio de ferramentas na posicio vertical e trocador de rebolos com capacidade
igual ou superior a 2 estagdes, didmetro méximo da pega de 250mm, comprimento mdximo da pega igual
ou superior a 500wy mas infedor ou igual a 900mm

166 — Maguinas para afiar ferramenias pastithadas com diamantes policristalinos (PCD) de até 20ke,
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por eletroerosdo a fio, com 5 ou mais eixos controlados, com sistema de medicio digital, de comando
numérico computadorizado (CNC), com ou sem carregador e movimento do eixo E de até 180°

Ex 017 — Méquinas para afiar cabecotes cortadores de engrenagens cOnicas retas, espirais e hipoidais de
didmetro dentro da faixa de 50 a 635mm, por meio de rebolos de Barazon (CBN) de didmetro de 180 a
300mm, gama de divisio de 1 a 99 dentes, gama de velocidade do fuso de trabalho de 1.800 a 5.400rpm,
sujeicao/liberacio automatica dos cortadores, com 5 eixos controlados por comando  numérico
computadorizado (CNC)

8460.90.19

Ex 025 — Méquinas automaticas de lixamento e polimento robotizadas, montadas em base monobloco, para
irabalhar componenies metélicos, com 5 unidades de trabalho, sendo 1 unidade para lixamento operada por
cinias de lixas abrasivas ¢ interligada a 1 robd com 20kg de capacidade, e 4 unidades de polimento
interligadas a 2 robds com S0kg de capacidade, sendo todos os robds com 6 eixos de movimentagao, com
magazine de indexacio das pecas com 360° de giro, com portas de acesso ¢ sistema de seguranca
"interlock”, controles pneumaticos e elétricos, painéis moveis de comando e cabine de enclausuramento
com isolamento actstico e iluminagio interna e 1 sistema de alimenta¢do e injegio de massa para as 4
unidades de polimento

8460.90.19

Ex 026 — Méquinas automaticas de polimento robotizadas, montadas em base monobloco, para trabalhar
componentes metalicos, com 6 unidades de polimento interligadas via sistema informatizado de integraco
2 2 robos com 6 eixos de movimentagao, capacidade de 80kg cada e 2 cabegotes para a fixacio das pegas,
com controles pneumaticos e elétricos, painéis moéveis de comando, cabine de enclausuramento com
isolamento actstico e iluminacio interna e 1 sistema de alimentagio e injegio de massa para as 6 unidades
de polimento

8460.9

)
b
&,

Ex 027 - Méquinas automdticas de rebarbacio e afinacdo, robotizadas, para trabalhar componentes de
ferragens/fechaduras, com 2 unidades de trabalho, operadas por cintas abrasivas, montadas em rodas de
contato, interligadas via sistema informatizado de integracio a 2 robds com 6 eixos de movimentacao e
capacidade de Skg cada, montados numa base monobloco, funcionando com parte integrante ¢ indesligdvel
do conjunto, com mesa de indexagao das pegas com 180° de giro, com portas de acesso e sistema de
seguranga, jogo de ferramental para a fixagao das pegas de macanetas ¢ capas de fechaduras, controles
pneumaticos ¢ elétricos, painéis méveis de comando e cabine de enclausuramento, tipo "célula de
trabalho”, com isolamento actistico e iluminagio interna, provida de esteira de conducao de saida de pega

8460.90.90

Ex 038 — Maquinas para rebarbar com martelo rotativo ("rotary hammer type"), placas de ago com
espessura compreendida entre 220 e 250mm e largura compreendida entre 800 ¢ 2.100mm oriundas de
lingotamento continuo de placas com temperatura de operagdo compreendida entre 500 e 900°C, dotadas
de mesa de entrada e de saida

461.40.99
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Ex 009 - Cortadoras de engrenagem cénicas de dentes retos equipadas com 2 fusos porta-cortador, sendo

um de desbaste e outro de acabamento e 2 fusos porta-obra, com capacidade nominal de engrenagens até

127mm de didmetro e cortadores de até 21" de didmetro, sem carga automdtica, com controlador l6gico
rogramavel (CLP)

Ex 051 - Combinacoes de méquinas para fabricacdo de tampas metélicas em folhas de flandres, de facil
abertura (tipo “easy-open”), para tampas de didmetro igual ou superior a 74mm, com capacidade igual ou
superior a 800tampas/min, compostas de: maquina rotativa de 3 estacoes para fabricagio de garras;
aplicador de selante na parte interna da tampa; sistemas de alimentacao e interliga¢io, com controlador
l6gico programével (CLP)

8462.10.90

Ex 073 - Prensas de acdo simples (prensa Shell) para fabricacdo de tampas basicas de latas de aluminio,
com velocidade maxima de 400 golpes por minuto, capacidade de producéo de até 9.600 tampas por
minuto ¢ controlador Idgico programaével
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Ex 074 - Prensas eletromecénicas para fabricagio de tampas de latas de aluminio, com forga méxima de

. 700 golpes por minuto, contendo 3 matrizes de conversio e 3 matrizes de anel, com contrelador légico
programével (CLP)

Ex 110 - Maquinas automdticas “tipo transfer”, para produgio de serpentinas de refrigeragdo com tubos de
didmetro entre 3,175 e 9,520mm dotadas de desbobinador de tubo, endireitador € corte de tubo, mesa de
transferéncia de 15m, com 2 estacbes para rebarbar, calibrar, soprar para limpeza interna do tubo, inserir
batogue nas extremidades do tubo, mesa de dobra do tubo, com capacidade de 13tubos/ciclo

Ex 111 — Combinacdes de méquinas para produgéo automdtica de conjuntos corpo porta de refrigeradores e
“freezeres” para refrigeradores de uso doméstico com ferramentas intercambidveis para diferentes modelos,
a partir de chapas "Blanks" com dimensées de 600 a 850mm de largura, 550 a 2.000mm de comprimenio e
espessura de 0,Smm, com capacidade produtiva de até 240conjuntos/h, com fungdes cumulativas de
alinhamento, esquadro, recorte, repuxo, centralizacio, dobra tangencial simples e longitudinal interpolada,
separacio e flangeamento, constituidas por: 1 estac@o de entrada de chapas, com 2 mesas alimentadoras por
ventosas ¢ 1 mesa de centragem; 1 estagio de recorte por estampo com miltiplos estdgios; 2 mesas de
icio de repuxo com forga de fechamento de 250toneladas; 1 mesa de centragem; 1 estagio de
epuxo por estampo; 1 estagio de dobra longitudinal interpolada; 1 estagio de dobre itudinal

recorie

ng
tangencial de raio 120mm; 1 estagdo de separacio do conjunto de corpo portas; 1 ¢ amento;
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1 estacio de saida; painéis elétricos de alimentagio, comando e controle acionados por controladores
16gicos programaveis (CLP), painéis de operacéo, cabos ¢ dispositivos de conexao e instalacio

Ex 005 - Combinagoes de méaquinas para corle transversal, em V ¢ furos de chapa de ago silicio, com
funcionamento automatico, compostas de: 1 desbobinador duplo com capacidade para bobinas de 5.000kg
e largura de 1.020mm; sistema de transporte ¢ guias; sistemas de medicao; guilhotinas; puncdes para furos
e sistema de empilhamento para chapas cortadas

8462.41.00

Ex 042 — Maquinas-ferramentas para perfurar, por puncionamento, cortar por cisalhamento ¢ marcar perfis
de aco em "L, para perfis com dimensGes maximas de 160 x 160 x 15mm, forca méaxima de corte de
1.800kN, forca méxima de puncionamento de 650kN, com comando numérico computadorizado ({CNC)

8463.20.99

Ex 022 — Maquinas para fazer roscas em pecas metdlicas de didmetros compreendidos entre 4 e 16mm, por
laminagem por rolo ¢ segmento, com capacidade maxima igual ou inferior a 640pecas/min

8464.10.00

Ex 010 — Méquinas-ferramentas automaticas para serrar blocos de marmore e granito em tiras, por meio de
discos diamantados verticais e horizontais, com nimero méaximo de discos igual a 34, com didmetro
maximo dos discos igual a 1.300mm, com carrinho transportador e sem descarregador automatico,
controladas por um controlador légico programével (CLP)

8464.10.00

Ex 011 ~ Maquinas-ferramentas para corte de blocos de marmore e granito em tiras, com capacidade
maxima de 45 discos verticais e 1 disco horizontal, montadas em 4 colunas, com difimetro méximo dos
discos verticais de 1.600mm, didmetro maximo do disco horizontal de 400mm, com movimento {ransversal
através de discos verticais e disco horizontal posicionando para o proximo corte através de movimento da
plataforma para a prancheta, equipadas com um descarregador automatico, controlado por um PC
interligado com controlador I6gico programavel (CLP)

8465.91.90

utilizando cabecote com serra basculante a 90°, montadas sobre armagdo em perfis de aluminio
encaixaveis, sem necessidade de movimentar ou levantar a tora, com peso total moniado inferior a 420kg

8465.95.91

Ex 002 — Maquinas para furar alvos de referéncia em placas de circuito impresso, dotadas de cabegote com
rotacio igual ou superior a 1.800rpm, com processador de imagens por raio X, microcomputador formando
ou ndo corpo nico

Ex 053 — Méquinas "spliter” de alta velocidade, para corte longitudinal de painéis de madeira e similares
em 2 partes, para peca de diferentes tamanhos, posicionamento automatico da abertura da miquina via
servomotor com comando numérico (NC), velocidade de avango maximo de 60m/min, com motor de
10KW para divisdo dos painéis, com grupos incisores superior e inferior para ranhurar, com 1 ou mais
motores para abrir ranhura

8465.99.00

Ex 054 — Maquinas-ferramentas para trabalhar madeira, com motores cruzados, cabecote tipo revélver,
com 5 cixos ou superior, capazes de fresar, furar, cortar, fazer furos oscilantes em 5 faces, 2 mesas que
trabalham em concordincia com o sistema, com curso igual ou superior a 1.800mm no eixo X-U, 1.600mm
no eixo Y ¢ 700mm no eixo Z, com comando numérico computadorizado (CNC)

Ex 055 — Maquinas-ferramentas respigadeira, furadeira oscilante, destopadeira, fresadora ¢ furadeira de
pecas de madeira, MDF ou aglomerado, longilineos, de 600mm ou mais no eixo X ¢ 190mm ou mais no
cixo ¥ com controle numérico, compostas de 2 campos de trabalho, sendo 2 mesas ou 3 pingas ou mais,
deslocaveis, usando-as alternadamente, para seccdo maxima de pecas de largura de 200mm e de espessura
de 70mm. espiga de largura méxima de 160mm, espessura de 20mm e profundidade igual ou maior que
Smm, mas igual ou inferior a 50mm, furacio de dimetro maximo de 32mm e profundidade de até 30mm,
furacio oscilante de comprimento até 600mm, espessura de 32mm e profundidade at¢ 30mm, unidade de
furacio com curso do eixo X de 600mm ¢ eixo Y de 190mm

8468.20.00

Ex 018 — Méquinas tipo pértico para corte de placas de ago com espessura de corte compreendida entre 220
¢ 250mm e largura de corte compreendida entre 800 ¢ 2.100mm, por oxicorte, oriundas de lingotamento
continuo de placas, dotadas de 2 magaricos de corte, 2 magaricos de amosiragem, mesa de enirada, mesa de
saida e conirolador 16gico programével (CLP)

Fx 044 - Britadores méveis para minérios de superficie, autopropulsados, com sistema de deslocamento
sobre esteiras, com acionamento hidraulico, com capacidade méxima de produgdo superior ou igual a
2201/h, mas inferior ouigual a 225vh

Ex 005 — Combinacdes de maquinas para a preparacdo de homogeneizagio, exirusdo ¢ moagem para a
fabricaco de tinta em pd, composta de: 1 contéiner misturador com capacidade de 1.000 litros; 1 estacao
de descarga; 1 base de misturador; 1 extrusora dupla rosca com capacidade para 1.000kg/h; 1 equipamenio
de resfriamento; | sistema de moagem com capacidade para 1.000kg/h; 1 peneira rotativa; 1 trocador de
calor

Ex 038 — Combinacio de méquinas para fabricagdo de placas de gesso acarlonada, compostas de: 1
direcionador de papel; 1 estagdo de mistura ¢ modelagem; 1 conjunto de correlas transportadoras; 1
ransportador de rolos; 1 navalha rotativa; 1 sistema de manuseio de placa Gmida; 1 tinel secador; 1
: de transferéncia de placa seca

- Combinacoes de maquinas para fabricacio de blocos de concreto com capacidade méxima de
3 de 6.000blocos/h, piso de 1 camada com capacidade de produgéo por ciclo de 1,3m", produgio
N . N . . - y . 5 D -
390m%/h e piso de dupla camada com capacidade de producio por ciclo de 1,3m" e produgho
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maxima de 312m’/h, com sistemas controlados automaticamente, com controlador légico programavel
(CLP), compostas de: unidade de pesagem de matéria prima, composta de funis com vibradores ¢ balancas
para dosagem dos agregados para a mistura exata do maierial a ser utilizado, com controle automatico da
abertura ¢ do fechamento da entrada do material; unidade para mistura dos materiais composta de:
homogeneizador para mistura do concreto da camada priméria, com eixo horizontal e duplo redutor, para
composicdo da mistura primaria, com capacidade de misturar Sm%c:icia, em 1 ciclo de 4min;
homogeneizador para mistura dos materiais de acabamento do lado aparente do piso {camada secundaria),
com eixo vertical, acoplado a 1 dosador automitico de pigmentos, com capacidade de mistura de
0,5m’/ciclo, em 1 ciclo de 4min; prensa vibratéria automética, dotada de mesa vibratdria central, grupo de
prensagem central, grupo de levantamento do molde, carros alimentadores dos moldes de simples e dupla
camadas, para chapas de madeira de 1.400 x 1.150 x 50mm, equipada com 4 motores elétricos com
poténcia de 10kW cada para acionamento de 4 eixos excéntricos e inversores que aumentam ou diminuem
a velocidade destes motores, com movimentos em altura regulados por meio de "encoders”, responsdveis
também pelo sistema de movimentacdo do molde; sistema automdtico de transportadores de correia para
enirada e saida de materiais; alimentacio da unidade de prensagem de concreto fresco (primeira camada) e
da argamassa de acabamento (segunda camada); grupo de esteiras movidas por motorredutores; para
extracio das chapas, pincas com fechamento por meio de cilindros pneumaticos para descarregamento do
material prensado curado das pranchas e empilhamento das mesmas, com sistema de carros montados sobre
1 suporte, pingas com movimento de elevacao por meio de motorredutores com sistema giratorio de 90 ou
180°; dispositivo acumulador e paletizador de blocos ou pisos de concreto, com sistemas de carros com
movimentos horizontais e verticais, movimentados por meio de motorredutores, sobre 1 transportador
mecanizado de correntes com 12m de comprimento acionado por motorredutor, 1 grupo de garfos formado
por pincas com cilindros pneumaticos, para levantamento dos conjuntos de pacotes de blocos ou pisos de
concreto; dispositivo acumulador e empurrador de chapas de madeira para alimentacdo da prensa
automélica vibratéria, com sistemas de carros com velocidade e posicio comandados por motorredutor
com inversio, que correm em 1 estrutura de ponte rolante, levantamento por meio de pincas com
movimenios de abertura e fechamento acionados por cilindros pneumiticos com capacidade de elevagio de
Jchapas/ciclo; dispositivo empurrador formado por trithos sobre o qual corre 1 carrinho com gancho
acionado por motorredutor e conjunto de engrenagens ¢ cremalheiras, que possui uma chapa de 3mm de
espessura em sua cabeceira, para proteger as chapas e melhorar o efeito da vibra¢o ¢ a qualidade do
material a ser prensado

8474.80.90

Ex 053 - Prensas hidrdulicas para a produgio de revestimentos cerdmicos, com forca mdxima de
prensagem igual a 75.000kN, distdncia livre entre colunas de 2.450mm, forca méxima do extrator de
150kN

Ex 004 — Méguinas para injecao de poliuretano termofixo, com vazio méaxima de 110kg/min, autocontrole
de temperatura, reservatério térmico duplo de 400 litros +100 litros, equipadas com interface eletronica ¢
acesso via rede “Ethernet”

8477.20.10

baixa densidade -PELBD) em 3 camadas, compostas de: 3 maquinas extrusoras; 2 rolos resfriadores; 1
sisterna de autorreciclagem, sistema de controle estatistico da producio (CEP); controle automatico do
perdil ¢ espessura no sentido transversal do filme e controle automdtico de velocidade da linha, com
rotacio dos extrusores para manutencio da espessura média dentro do "set-point” especificado; 1
bobinador, com velocidade de bobinamento de 400m/min, produgdo hordria de até 1.000kg/h; troca
automética das bobinas "stretch” i velocidade de até 400m/min, matriz plana EDI, distribuidor para 3
camadas (“feedblock” EDI); fixa bordas com regulagem de tensio de até 30kV; sistema de troca de eixo
expansivo pneumdtico para carregamento dos mesmos com tubo de papeldo e resposicao deste eixo
preumatico na hobinadeira para prosseguimento do processo de fabricacio

B477.20.8
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Ex 053 — Combinacdes de méaquinas para fabricacdo de fitas plasticas de PET (tereftalato de polietileno) ou
PP (polipropilenc), com espessura de 0,25 a 0,65mm ¢ largura de 5 a 13mm, compostas de: 2 unidades
misturadoras com 1 transportador a vicuo; 2 unidades de secagem de ar com 1 reservatério de material e 1
unidade de dosagem; 1 extrusora, com parafuso para PET (rosca de 100mm de didmetro) e para PP (rosca
100mm de difmetro), com 1 bomba de engrenagens, 4 matrizes de extrusdo, 1 painel para conexdo dos
controles de temperatura e 1 painel elétrico com refrigeracdo; 1 unidade de moldagem com 3 controladores
de temperatura de dgua e 1 unidade hidrdulica com 1 cilindro para movimentagfio; 1 banho aguecido de
dgua com 1 unidade de controle de temperatura de dgua, 1 bomba para 4gua; 1 forno de pré-crieniagho; 4
unidades com rolos aquecidos para estiramento ¢ compactagio do pléstico e 1 painel elétrico; 3 unidades
com rolos, sem aquecimento com paine! individual, para estiramento do plastico e 1 painel elétrico para
intertravamentc ¢ conirole principal; 1 equipamento para tratamento do pldstico por chama; 1
recartilhadora com 1 painel elétrico e 1 bomba hidraulica; 1 forno de relaxamento com 1 painel elétrico
ara controle dos 2 fornes (pré-orientacio e relaxamento); 1 tesoura para corie da chapa pldstica na largura
e Omm: | tesoura para corte da chapa plistica na largura de 12,5mm; 1 tesoura para corte da chapa
plastica na largura de 10,5mm; 1 tesoura para coric da chapa pléstica na largura de 11mm; 2 estruturas de
suporte das tesouras com moior eléirico; 1 tangue para cera ¢ dgua com 2 controladores de temperatura de

ok "0




Fls. 10 da Resolu¢do CAMEX n® ,de //

4gua; 1 picotador para plastico; 2 acumuladores de chapa plastica; 6 bobinadores horizontais; 1 painel de
controle das tesouras e bobinadores horizontais; 29 bobinadores do produto final; 1 mesa transportadora da
bobina com 1 unidade hidraulica; 1 aplicador de filme termorretritil; 1 forno de encolhimento do filme
termorretratil; 1 unidade de transporte de bobinas composta de transportadores de rolete e de esteira

Ex 002 ~ Maquinas automaticas de moldar extremidades de tubos de plastico rigido (PVC) por processo de
vacuo, com anel de borracha tipo (bolsa tipo “jei” coletor) e anel de borracha tipo (bolsa tipo “jei defofo”)
com intervalos de 160 a 450mm, através de sistema aquecimento elétrico em temperatura controlada,
sistema de moldagem definida por sistema fotoelétricos, dotadas de bomba de véacuo e controlador l6gico
programavel (CLP)
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8477.40.90 | Ex 005 - Méaquinas termoformadoras, envasadoras ¢ seladoras, para produgio de monodose {(flaconete),
com sistemas desbobinador duplo em plastico laminado com capacidade para se utilizar 2 tipos de filme,
urn frontal e outro na parte traseira da monodose

24775100 | Ex 019 - Vulcanizadoras para cozimento ¢ estampagem de pneus, com grupo térmico para fornecimento de
p g p gt

vapor ¢ ar comprimido, pressio méxima de estampagem de 22kg/cm’, didmetro maximo do molde de

450mm, altura méaxima do molde de 290mm

84775100 | Ex 022 — Combinactes de maquinas para a vulcanizacio de pneus de carga (6nibus/caminhio) de didmetro
de taldo entre 17 ¢ 18", compostas de: 1 linha de mistura; 1 linha de calandragem; 1 linha de extruséo; 1
linha de fabricaciio do taldo; 1 linha de corte da lona; 1 linha de montagem ¢ vuleanizacio; 1 linha de
acabamento e inspecio final

77.51.00 | Ex 023 — Méquinas automaticas de moldar, por vulcanizacdo, carcacas de pneumaticos, com didmetros
internos compreendidos entre 8" e 18" e alturas de até 310mm, tipo “Bag-O-Matic”, com placas de vapor
sob pressio hidraulica, com 4 cavidades de operagio independente, com controlador I6gico programavel

‘CLP), unidade de forca hidrulica e painel de comando

8477.51.00 | Ex 024 ~ Méquinas para construgio de pneus de motocicleta, tipo bexiga expansiva para diametros de aros
iguais ou superior a 14 polegadas, mas igual ou inferior a 18 polegadas, no maximo 4 lonas, sendo 3 lonas
estruturais, com 1 forro interno selanie

8477.51.00 | Ex 025 — Mégquinas para construgio de pneus de motocicletas, tipo mandril expansivo, para didmetros de
aros de 14 a 18polegadas, com no méaximo 4 lonas, sendo 3 lonas estruturais, com 1 forro interno selante

2477.51.00 | Ex 026 — Méquinas para moldar por vulcanizacio carcagas de borracha nio endurecida para a fabricacao de
pneus com didmetro do taldo entre 12 e 19" compostas de: 2 conjuntos de estrados inferiores de sustentagio
para o molde e membrana; 2 conjuntos de estrados superiores com tampa de sustentagao; 4 conjuntos de
colunas para a abertura e fechamento; bloco hidraulico para acionamento dos cilindros; 2 conjuntos de
bragos com pingas para movimentagio da bandagem; 2 quadros de valvulas para controle automatico do
cozimento: conjunto de protego e seguranca; conjunto de armario elétrico, pneumatico ¢ automatismos

Ex 005 ~ Prensas de vulcanizacdo, sistema de enchimento do pneu por meio de bexiga (“bladder”), com
forga total de fechamento de 1.010kN, capacidade de vulcanizar pneus de motocicleta entre 12 ¢ 217, com
dismetro externo maximo de 700mm e largura maxima de 450mm, bomba hidraulica, sistema vertical de
caregamento, sistemas de bomba d'igua e geracdo de vacuo

8477,
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34775911  Ex 006 — Prensas de vulcanizagio, sistema de enchimento do pneu por meio de bexiga (“bladder”), com
forca total de fechamento de 1.648kN, capacidade de vulcanizar pneus comerciais leves, camionete ¢
agricola dianteira com difmetro externo maximo de 1.090mm e largura maxima de 710mm, bomba
hidraulica, sistema de retirada do pneu vulcanizado e bomba d'agua
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Ex 064 — Combinacdes de maquinas para producdo de tubos corrugados dupla parede em PVC, com
capacidade maxima de produgio de 650kg/h, nas bitolas de didmetro nominais de 200, 250, 300, 350 ¢
400mm, compostas de: 5 cabecotes com ferramental nos difimetros nominais de 200, 250, 300, 350 ¢
400mm; 1 unidade moldadora/corrugadora com painel de comando com controlador légico programével
(CLP) integrado e protegdo, com 1 unidade de separagio de dgua e Sleo, com 1 conjunto de hombas de

vicuo, com 5 conjunios de moldes formados por 41 pares de slocos nos difmetros nominais de 200, 250,
300, 350 ¢ 400mm; 1 serra planetdria para corte no processo continuo com painel de comando com
controlador I6gico programéavel (CLP) integrado: 1 embolsadeira automética com 5 moldes para bolsas nos
dismetros nominais de 200, 250, 300, 350 ¢ 400mm, com painel de comando com controlador Iégico

rogramével {CLP) integrado

8477.59.90 | Ex 065 — Maquinas computadorizadas para modelagem de protStipos tridimensionais a partir de arquivos
de descnhos tridimensionais (CAD - 3D), com deposicio de camadas sucessivas de materiais
termoplasticos (prototipagem répida) com espessura de 0,254mm para formagao de sclidos com dimensbes
méximas de 203 x 152 x 152mm

Ex 185 — Combinacdes de méguinas para a producdo de tampas plasticas com lacre de seguranga,
compostas de: 1 méquina moldadora de tampas plasticas por compressio, com capacidade méxima de
750tampas/min, dotada de mesa rotativa com 32 cabegotes, unidade extrusora de resina termopldstica,
, central de termorregulagem, painel eléirico de comande com conirolador iégico programével
& L+ &
ptico de inspecho de tampas

iaches de méaquinas para corte ¢ dobra da banda do lacre de seguranga em lampas
com anéis de didmetro de 28mm, com capacidade de produgio de até 132.000taropas/h,
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constituidas por: 1 silo alimentador tipo cascata, 1 alimentador posicionador, 1 acumulador de tampas com
dispositivos de serpentinas com deslocamento pneumatico, 1 sistema de controle de detecgao de microfuros
nas tampas por meio de teste de centelhamento, 1 mesa central com cabecotes ¢ faca para corte e cabecotes
para dobra dos anéis-lacres, 1 esteira transportadora intermedidria de tampas, 1 sistema de controle de
qualidade Gtico cletrénico por meio de cdmeras, 1 esteira transportadora para saida das tampas ¢ tensio de
trabalho insialada de 400V, freqiiéncia elétrica de S0Hz e posicionador de 8kW

Ex 187 - Combinacdes de maquinas para emborrachamento e formacio das fieiras de arames de ago para
talées de pneus, com controlador l6gico programivel (CLP), capacidade de processar no maximo 3
conjuntos de 3 x 3 (3 arames por 3 voltas), compostas de: 10 bobinas de arame, 1 extrusora a frio com
didmetro de 60mm, capacidade de fabricar taldes com didmetros entre aros de 8 ¢ 21"

Ex 188 — Combinacdes de maquinas para processamento ¢ reciclagem de aparas de plastico
(PEBD/PEBDL) com umidade maxima permitida de 11,5%, com capacidade mixima de producao
compreendida de 1.110 a 1.250kg/h, compostas de: 1 correia transportadora; 1 tanel para isolamento de
poeira ¢ som; 1 detector magnético de metal com bobina dupla; 1 sistema de reducao de umidade ¢ pd; 1
sistena de descarga de ar; 1 exaustor; 1 gabinete de controle eléirico com trocador de calor; 1 circuito
fechado de agua para operagio das bombas de vacuo, com medidor de Ph; 1 trocador de tela com sistema
autolimpante automatico; 1 granulador de corte com cabega de superficie quente; 1 tela separadora de
pellet, com entrada automatica de dgua ¢ controle de fluxo; 1 trocador de calor externo; 1 véalvula de
controle de temperatura da agua; 1 secadora centrifuga de pellets, com agdo motriz direta; 1 injetor tipo
condutor pneumatico
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Fx 189 - Combinacdes de maquinas para produgio de tampas plasticas por compressio, com capacidade
maxima de 1.200tampas/min, compostas de: 1 maquina moldadora de tampas plasticas por compressio,
dotada de mesa rotativa, formada por unidade hidratlica, extrusora, central de termorregulagem, painel
elétrico de comando, dispositivo de alimentagdo do "compound”, sistema de controle de qualidade
autornatico ¢ resfriador de tampas; 1 méquina para dobrar ¢ cortar tampas pldsticas para formacdo de lacre,
dotada de mesa rotativa e calhas transportadoras, elevador com paletas, silo, orientador de tampas ¢ sistema
de controle de qualidade automatico; 1 maquina para aplicacao de selos vedanies nas tampas pldsticas,
dotada de sistema de alimentacdo de "compound”, unidade extrusora, painel elétrico com controlador
16gico programavel (CLP), rodas de inser¢do de moldagem e selecao de entrada, sistema dptico de visdo
conirolado por CPU e esteira de saida

8477.80.90

Ex 190 — Maquinas automaticas para rebarbar pneus acabados, conjunio de roletes conicos motrizes para
rotacio dos pneus de motocicleta, com motor elétrico de (1HP)

8477.80.90

Ex 191 — Maquinas para corte de tubos ¢ anéis de borracha semi-automaticas a 6 mandris, operadas com
facas circulares para corte simultineo de 6 tubos por vez, equipadas com controlador l6gico programavel
(CLP) ¢ interface homem méquina (IHM), inversor de freqgiiéncia para controle de velocidade dos mandris,
posicionamento por motores tipo passo/passo, com dispositivos de direcionamento ¢ com sisterna de
refrigeracao forgada a liguido

8477.80.90

Ex 192 — Maquinas para micro-ventilagdo (ou micro-furacio superficial) da banda de rolagem dos pneus
ndo vulcanizados, visam a reduciio da formacio de bolhas de ar (ou oclusdo de ar) na superficie da banda
de rodagem durante o processo de vulcanizagao do pneu, com 18 agulhas automaticas

8479.40.00 | Ex 028 — Maquinas trancadeiras de fios metalicos e/ou téxteis, tipo "maypole”, para trangar mangueiras,
com velocidade méxima de entrada de 235rpm, velocidade maxima de giro do “deck” de 58,75rpm, com
aié 3 "decks" de 24 ou 36 carretéis, com puxador de mangueira, cabina de enclausuramento com sistema de
exaustdo e conirolador 18gico programével (CLP)

8479.40.00 | Ex 040 — Méaquinas de cabeamento do tipo planetdria (trancadeira), utilizadas em linha de produgao de

umbilicais submarinos com tubos de ago e cabos eléiricos, dotadas de gaiola (com 4 bergos para bobinas de
2.600mm, 3 bercos para bobinas de 2.200mm e 3 bergos para bobinas de 1.500mm) com redutor
enclausurado, matriz tipo pedestal, quadros de controle com controlador logico programavel (CLP) ¢
unidade para configuragio do equipamento, para cabos ou tubos com didmetro méximo de 40mm e
conjunto de cabeamento com didmetro maximo de 140mm, rotagdo maxima da gaiola de Srpm e
velocidade linear maxima de 3m/min, com conirole de tensdo em cada uma das vias, por meio de um
sistema de servovélvulas pneumdticas, com capacidade para passagem de um veio central aié 300mm de
didmeiro

Ex (44 — Plataformas robdticas méveis multifuncionais, para a inddstriz acrondutica, com exatidéo de -
0,5mm constituidas por 1 robd montado e 1 plataforma mével com 1 eixo Z de curso adaptado, integrado
com lefetuador multifuncio de 6 posicdes e forca de aperto programével de 30 até 120daN

Ex 041 - Méaquinas automaticas para corte ¢ desencapagem de fios ¢ cabos elétricos, controladas
cletronicamente, com determinacio automatica da secgdo transversal do fio ou cabo elétrico sendo
rocessado, com possibilidade de ligacio em rede 16gica ¢ interface sensivel a toque

Ex 055 ~ Combinacbes de méqui
com difmetro nominal maximo na enirada de inal de saida compreendido entre 0,2
¢ 0,5mm, com velocidade nominal maxima de até 1.000m/min, compostas de: 1 unidade de trefilagdo com
4 trefilas cm “tandem", 1 dispositivo de limpeza vertical de fios nus, 2 fornos de recozimento aquecidos
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cletricamente, 4 conjuntos geradores de vapor, 1 sistema de aplicacio de esmaltes, 3 tanques de esmalte
com bombas, 1 forno de secagem de esmaltes aquecido eletricamente e pela queima catalitica de solventes,
1 sistema de resfriamento por circulagio forcada de ar, 1 sistema de lubrificacdo de fios esmaltados, 4
bobinadores duplos com sistema de troca automética e pecas para fixagao de carretéis, 1 conjunto de polias,
1 painel de controle eléirico com mesa de comando, microcomputador e controlador légico programavel
(CLP)

Ex 056 — Combinacoes de maquinas para esmaltagem horizontal de fios redondos de cobre ou aluminio,
com diimetro nominal maximo na entrada de 1,5mm e didmetro nominal de saida compreendido entre 0,15
e 0,32mm, com velocidade nominal méaxima de até 1.000m/min, compostas de: 1 unidade de trefilacio com
2 trefilas em "tandem”, 1 dispositivo de limpeza vertical de fios nus, 1 forno de recozimento aquecido
eletricamente, 2 conjuntos geradores de vapor, 1 sistema de aplicagao de esmaltes, 3 tanques de esmalte
com bombas, 1 forno de secagem de esmaltes aquecido eletricamente e pela queima catalitica de solventes,
1 sistema de resfriamento por circulagio forcada de ar, | sistema de lubrificacio de fios esmaltados, 2
bobinadores duplos com sistema de troca automética e pegas para fixacio de carretéis, 1 conjunto de polias,
1 sistema de teste de continuidade de isolamenio, 1 painel de controle elétrico com mesa de comando,
microcomputador e controlador I6gico programavel (CLP)

8479.81.90

Ex 057 — Combinacdes de méaquinas para esmaltagem horizontal de fios redondos de cobre ou aluminio,
com didmetro nominal maximo na entrada de 2mm e didmetro nominal de saida compreendido entre 0,4 ¢
1,2mm, velocidade nominal maxima de até 500m/min, compostas de: 1 forno de secagem de esmaltes
aquecido eletricamente e pela queima catalitica de solventes, 1 aplicador de esmaltes, 3 tanques de esmaltes
com bombas, 1 sistema de resfriamento por circulagio forgada de ar, 1 forno de recozimento

aquecido eletricamente, 1 sistema de limpeza de fio, 2 trefilas em "tandem”, 2 bobinadores duplos com
sistema de troca automdtica e pecas para fixagdo de carretéis, 1 conjunto de polias, 2 geradores de vapor, 1

ainel elétrico com médulo de controle e controlador 16gico programavel (CLP)
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8479.81.90

Fx (58 — Combinacdes de maquinas para esmaltagem horizontal para fios metalicos ndo ferrosos, com
didmetro maximo de entrada de 2,4mm, e diimetro de saida do fio esmaliado compreendido entre 0,15 ¢
0.35mm, com sisterna de esliramento infegrado, sistema de leste de continuidade da pelicula de esmalte em
alta tensiio, com velocidade maxima de operacio de 1.250m/min, compostas de: 4 desbobinadores de fio nu
contendo roletes endireitadores; 4 subsistemas para lavagem do fio trefilado, contendo tanque para dgua
quente, bombas e filtros; 4 pré-trefilas em "tandem" para estiramento primario dos fios ¢ respeclivos porta-
fieiras para passagem dos fios necessarios e cones para puxada de fios; 4 fornos de pré-recozimento para
fio trefilado, do tipo horizontal, aquecidos eletricamente, contendo polias-guias; 4 trefilas em "tandem”
para estiramento final dos fios e respectivos porta-fieiras para passagem dos fios necessarios ¢ cones para
puxada de fios; 4 fornos de recozimento para fio trefilado, do tipo horizontal, aquecidos eletricamente,
contendo polias guias; 4 aplicadores de esmalte sobre o fio nu, acompanhados de sistema elétrico para
tanque de alimentagdo; 4 fornos de esmaltagem, aquecidos por resisténcias elétricas e pela queima de
solvente evaporado do esmalte, contendo dispositivo de aspiracdo e catalisador; 4 subsistemas de
resfriamento de fios, por ventilagdo forcada, do fio esmaltado curado; 4 bobinadores para enrolar em
bobinas, o fio esmaltado; 1 painel de comando com controlador Iégico programavel (CLP); 1 mesa de
comando, contendo microcomputador e programa apropriado, destinada a monitoragio do processo de
esmaltagem; 4 subsistemas de aplicacio de lubrificante no fio esmaltado a ser enrolado em carretéis ¢ 4
sistemas de testes de continuidade de isolacfio em alta tensiio DC

Ex 059 - Combinacdes de maquinas para esmaltagem horizontal para fios metdlicos ndo-ferrosos, com
tametro maximo de enirada de 2.4mm e didmetro de safda do fio esmaltado compreendido entre 03¢
0,8mm, com sistema de estiramento integrado, sistema de teste de continuidade da pelicula de esmalte em
alta tensio, com velocidade méxima de operacio de 850m/min, compostas de: 4 desbobinadores de fio nu
contendo roletes endireitadores; 4 subsistemas para lavagem do fio trefilado, contendo tanque para dgua
quente, bombas e filros; 4 fornos de recozimento para fio trefilado, do tipo horizontal, aguecidos
eletricamente, contendo polias guias; 4 aplicadores de esmalte sobre o fio nu, acompanhados de sistema
létrico para tanque de alimentagio; 4 fornos de esmaltagem, aquecidos por resisténcias elétricas ¢ pela
ueima de solvente evaporado do esmalte, contendo dispositivo de aspiragio e catalisador; 4 subsistemas
de resfriamento de fios, por ventilagio forgada, do fio esmaltado curado; 4 bobinadores para enrolar, em
bobinas, o fio csmaltado; 1 painel com controlador I6gico programavel (CLP); 1 mesa de comando,
contendo microcomputador e programa apropriado, destinada & monitoracio de processo de esmaltagem; 4
trefilas em “tandem” para estiramento dos fios e respectivos porta-fieiras para passagem dos fios
necessérios e cones para puxada de fios; 4 subsistemas de aplicagio de lubrificante no fio esmaltado a ser
enrolado em carretéis, 4 sistemnas de teste de continuidade de isolacho em alta tensio DC

[ I

Ex 060 - Combinaghes de maquinas para esmaltagem vertical para fios metdlicos ndo-ferrosos, com
difmetre maximo de entrads de 2.8mum, ¢ didmeiro de saida do fio esmaltado compreendido entre 0,71 ¢
mm, com sistema de estiramento integrado e sistema de teste de continuidade da pelicula de esmalte
em alta tensio, com velocidade méxima de operacéo de 400m/min, compostas de: 4 desbobinadores de fio
nu contendo roletes endireifadores; 4 subsistemas para lavagem do fio trefilado, contendo tanque para dgua

quente, bombas e filiros; 4 formos de recozimento para fio trefilado, do tipo vertical, aquecidos

I
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cletricamente, contendo polias guias; 4 aplicadores de esmalte sobre o fio nu, acompanhados de sistema
elétrico para tanque de alimentagdo; 4 fornos de esmaltagem verticais, aquecidos por resisténcias elétricas ¢
pela queima de solvente evaporado do esmalle, contendo dispositivo de aspiragao ¢ catalisador; 4
subsistemas de resfriamento de fios, por ventilagio forgada, do fio esmaltado curado; 4 bobinadores para
enrolar, em bobinas, o fio esmaltado; 1 painel de comando logico programdve(CLP); 1 mesa de comando
contendo microcomputador e programa apropriado destinado a monitoracao do processo de esmaltagem; 4
trefilas em "tandem" para estiramento dos fios e respectivos porta-fieiras para passagem dos fios
necessarios ¢ cones para puxadora de fios; 4 subsistemas de aplicacio de lubrificantes no fio esmaltado a
ser enrolado em carretéis; 4 sistemas de teste de continuidade de isolagio em alta tenséo

8479.82.90

Fx 034 — Maquinas para aglomerar magnésia calcinada em briquetes, por meio de cilindros com cavidades,
dotadas de sistema de alimentaciio por rosca sem-fim, com capacidade maxima igual ou superior a 9t/h

3479.89.99

Ex 076 - Dispositivos para utilizagio no controle de producao de areia proveniente da formagéo em pogos
de petrdleo e gas, injeglo de vapor e dgua € wtzmuiacao da produgao, constituidos por tubos de ago de liga
Alloy 625 ou Hastelloy, sem costura, de 52 polegadas de didmetro externo, micro perfurados
longitudinalmente por corte mecanico a frio, com abertura nominal méxima de 0,016 polegadas, com
roscas nas extremidades.

8479.85.99

Ex 077 — Combinacio de méaquinas automdticas para a fabricacdo de lengos umedecidos, compostas de:
desbobinadores; secoes de formacio, dobra e umedecimento; estagao de tracionamento; estacao de corte;
unidade de cola; 2 (duas) secdes de empilhamento com capacidade maxima por secio de 125volumes de
lengo/minuto; painel com controlador légico programével (CLP)

Ex 079 — Maquinas automdaticas para fabricar ¢ embalar hastes flexiveis, com pontas de algoddo
(cotonetes), com aplicador de liquido nas extremidades, estacdo de separacdo de hastes defeituosas,
controlador 16gico programével (CLP) ¢ produgio maxima igual ou superior a 2.800 hastes por minuto

“x 080 — Magquinas para lubrificacio de extremidades de latas de aluminio, com sistema de rotag@o das
latas e aplicagdo de lubrificantes, capacidade de até 2.000latas/min e 1.725rpm

Ex 082 — Combinacbes de maquinas para fabricacdo de fitas dupla face, transferiveis, etiquetas, papéis
antiaderentes, papéis saturados, fitas de PVC, com largura de substrato igual ou superior a 150mm, mas
igual ou inferior a 320mm, didmetro maximo dos rolos de substrato de 350mm, com velocidade maxima
mecinica de 40m/min, compostas de: 2 desenroladeiras para substrato e teia, com sistema de alinhamento e
controle de tensio e sentido de desenrolamento horério e anti-hordrio; 2 enroladeiras para produto acabado
¢ para papel carregador, com sistema de alinhamento e controle de tensdo e sentido de desenrolamento
hotério e anti-hordrio: 1 subsistema de resfriamento de teia; 1 subsistema de aquecimento de ar das estufas;
1 subsistema de reumidificacio de papel; 1 subsistema de laminacao; 1 subsistema de transporte e
controle de tensio da teia; 1 subsistema de alinhadores de borda de teia; 1 subsistema de preparagic ¢
bombeamento de adesivos, silicone, saturanie, composto de tanques de armazenamento, bombas dosadoras,
derretedores de adesivo "hot melt" em baldes, extrusoras dupla rosca com sistema de vacuo, alimentadores
gravimétricos com conjunto de painéis de poténcia e controle, com controlador l6gico programével (CLP),
controle de queimadores ¢ PC supervisério da maquina
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Px 083 ~ Combinacoes de maquinas para formagao do nicleo absorvente de fraldas descartaveis, com
controlador légico programével (CLP), construidas em estrutura modular e servomotorizada, com
capacidade de produgdo aproximada de 700pegas/min, compostas de: sistema de umidificacao do ar;
moinho desintegrador de celulose; ventilador de vacuo; ciclone para separacio do pd filtrado; cardas para
fibras de celulose; rodas de formacfo; calandra laminadora de 7 estdgios e cabine aciistica

Fx 084 — Combinacfes de mAguinas para montagem totalmente automdlica de baterias automotivas, com
capacidade de produgdo de 120baterias/h, compostas de: esteiras tracionadas com motor eléirico para
transportar as baterias; estagio para teste de curto circuito; estacdo para solda intercelular; estacdo com
gabaritos para teste de solda intercelular; estagio com gabaritos seladora para tampa de baterias; estagdo
para teste de vazamento; esieiras tracionadas com motor clétrico para transportar as baterias; sistema de
retencio de particulas de chumbo; estacio lavadora e secadora de baterias, sistema de reciclagem de dgua

Ex 085 — Combinacfes de maquinas para montagem, calibragio e verificacio de disjuntores compostas de:
posto de moniagem manual do produto; posto de leitura hologréfica do produto; posto de m;zﬁgﬁcaé} e
medicio automatica do produto; posto de calibragio com verificagdo; posto de verificagho da funca
magnética, posto de verificacio final do produto com clmeras e posto de marcacio do produlo

8475.89.99

Ex 087 - Mégquinas para aplicagio de pasta {empastamento), sobre grades de baterias de acumulagio, com
espessura inferior a 0,75mm, capacidade de sobre-empastar simetricamente as placas, ajustdvel até 1,5mm
em cada face, capacidade de produgio de até 60m/min, com funil retangular, com rolos mecanicos para
ga;}rs:mef a massa na fita de chumbo, rolos superiores e inferiores para aplicagio de papel nas placas, funil
A;m?v‘s do conjunto de equipamentos e gabaritos de orificio para a produgio de diferentes tipos de

uinas para fabricacio de barras de filtros em acetato, utilizadas na produgfio de cigarros, com
ara 1.000m/min

{gsi%a para limpeza de lentes oftdlmicas, com sisiema aquoso em Ezﬁﬁé sem & ufilizagdo de
stadas de etapa de lavagem, enxdgiie ¢ secagem, com capacidade de até 1.000lentes/h, com
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controlador légico programavel (CLP), painel de comando "touch screen", esteira transportadora de
passagem unica

8479.85.99

Ex 090 — Maquinas para tratamento de superficie corona em 3D, em lentes oftalmicas plasticas, por sistema
de descarga clétrica, com eletrodo rotativo, sem contato com o material a ser tratado, com capacidade de
até 1.000lentes/h, com velocidade méxima de 15m/min

Ex 091 — Secadores granuladores, por processo de leito fluidizado, utilizados na indistria farmacéutica,
com capacidade de revestir granulos, com bocal de aplicacio no topo, com capacidade bruta do recipiente
do produto de 800 litros, capacidade de operacio compreendida entre 120 e 320kg, com vilvulas de
seguranca a prova de explosio, filtro de ar de entrada com sistema de aquecimento e desumidificacio,
filtragem do ar de saida, com resisténcia a choque de pressao de 2bar com alivio de presséo e sistema de
controle com controlador 16gico programivel (CLP) para gerenciamento de dados de processo

8479.85.99

Fx 092 - Tensionadores hidraulicos rebocaveis sobre 2 rodas, para lancamento de 1 a 4 cabos ou
condutores miltiplos em redes elétricas, de condutores de difimetro maximo de 38mm, velocidade méxima
do tensionador de Skm/h, velocidade maxima do repuxo de 0,6knvh com 2 pares de rodas guia de didmetro
méximo de 1.500mm com confrole independente, freios hidrdulicos negativos - autoatuantes,
dinamdmetros hidraulicos, sistema resfriamento do 6leo hidraulico, contadores digitais de metro ¢
velocidade, instrumentos de controle para os sistema hidraulico e motor diesel, velocidade maxima do
reboque de 30km/h com freio de estacionamento mecénico, gerador de poténcia hidraulica para controlar
até 4 suportes de tambor separados com motor hidraulico e controles independentes

8479.85.99

Ex 093 - Tensionadores hidraulicos rebocdveis sobre 2 rodas, para lancamento de cabos de didmetro
miéximo de 36mm e condutores de cabo de fibra 6tica de redes transmissoras de energia elétrica, velocidade
méaxima de Skm/h, tensio méxima de 25kN, com uma roda guia de difmetro de 1.500mm, freios
hidraulicos negativos - autoatuantes, dinambmetros hidraulicos, sistema de resfriamento do éleo hidraulico,
contadores digitais de metro, velocidade méxima do reboque de 30km/h com freio de

estacionamento mecanico, caixa de cimbio com 3 posicdes de operagiio e estabilizador de roda frontal com
atuacio mecanica
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Ex 134 — Equipamentos automatizados para lavagem de microplacas, com manifold 8 ou 12 agulhas para
aspiragio de lavagem horizontal ou vertical dos pogos, com capacidade de programagio de até 99 métodos
diferentes em tempos de lavagem e volumes liquidos, sendo que o tempo de lavagem pode ser programado
de 1 a 20 tempos opcionais e o tempo de enxagiie pode ser programado de 5 segundos a 1.200 segundos
com intervalos de 5 segundos

Ex (02 — Rolos ranhuradores, fabricados em metal duro, com diimetros de 170 a 180mm, destinados
especificamente para ranhurar fitas de cobre de 24,70 a 43,50mm de largura, para a produgéo de tubos de
cobre para refrigeraciio e ar condicionado com didmetros de 7 a 12,70mm

Ex 001 — Moldes para injecio a baixa pressio de rodas de liga de aluminio de pesos compreendidos entre

& a 26kg aplicados em caminhdes leves, fabricados em aco especial, com refrigeracao hibrida, compostos
de: 1 porta molde com uma cavidade, 1 matriz inferior com postico central intercambiavel, 1 matriz
superior com postigo superior intercambidvel, 4 gavetas, 1 bucha de injecéo revestida internamente com
material csfémica com tempo do ciclo de 12 minutos +/-0,5 minuto, produgéo de 5 rodas por hora

Ex (010 — Moldes ré‘;fngsrad@s para lingotamento continuo de placas de aco, para largura ajustdvel
{;@mpm,ﬁéida entre 800 e 2.100mm e 220mm de espessura, dotados de suporie com sistema de
alimentacio de 4gua, dispositivo de centralizacao e de fixacio, sistema de "cassetes” de moldes consistindo
de placas de cobre fixadas por parafusos, dispositivo de fixacio e expansao, dispositivo de ajuste de largura
dotado de transdutores, tubulachio, termopares, plugues ¢ cabeamento para detecgio de rompimento da
camada solidificada do material

8480.49.90

Ex 011 - Moldes refrigerados para lingotamento continuo de placas de aco, para largura ajustavel
compreendida entre 800 e 2.100mm e 250mm de espessura, dotados de Sﬁpi)fﬁ;ﬁ com sistema de
alimentacio de 4gua, dispositivo de centralizagio e de fixacio, sistema de "cassetes” de moldes consistindo
de placas de cobre fixadas por parafusos, dispositivo de fixacio e expanséo, dispositivo de ajuste da largura
dotado de transdutores, iubulaciio, termopares, plugues ¢ cabeamento para detecgfio de rompimenio da
camada solidificads do material

B480.71.00

Ex 038 ~ Moldes de 128 cavidades para fabricagio de componentes de tampas plasticas voliadas a
embalagens tipo "longa vida", com abertura por mecanismo pinhio/cremalheira, confeccionados com ago
especial e com revestimento especial de dicronite em base carbono, utilizados para a injecdo de plésticos
(resinas de PP e PEAD) com capacidade para 1.181pecas/min em ciclo de 6,5 segundos e variagdo de
cspessura menor que 0,03mm, com temperatura de ag;amg;aﬁ enire 204 e 285°C e sistema de ¢jegio
hidraulico em paralelo, dotado de sistema "hot runners” internos ¢ de sensores térmicos em cada cavidade

Ex 040 Cé}mi@iﬁaﬂé{:ﬁ de maquinas para témpera horizontal de vidros planos e curvos, operando em linha,
por meio de roletes transportadores, compostas de: 1 mesa de alimentagio, com rolos de ago revestidos
com %{}rmiha resistente a alta temperatura, 1 forno de aquecimento, por resisténcia elétrica, com
controladores automdticos de temperatura para a parie superior ¢ a parte inferior, propiciando 2 zonas de
zsagzz@arfzé:ﬂz{s {:mzm;’é S 8¢ g}&i‘ééé;i;ﬁ’ﬁiﬁ ¢ balanceadas num sisiema equilibrado de temperatura por

conveccio do ar, 1 segio de modelagem e resfriamento rdpido para témpera de vidros curvos com raios
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minimos de 350mm, dimensdes maximas de 900 a 2.200mm e espessuras entre 4 ¢ 10mm, operando em
sisterna automatico de modelagem por transmutagio com arco ajustavel de roletes sob pressdo e com
resfriamento brusco localizado sem a necessidade de moldes, com aplicagio do ar de arrefecimento por
meio de resfriadores rapidos fixados entre os roletes, com controle 16gico programavel (CLP), 1 se¢io de
resfriamento rapido para témpera de vidros planos com dimensbes méximas de 2.200 a 3.000mm, com
espessuras entre 4 ¢ 19mm, com sistemas automatizados de resfriadores rapidos fixados acima ¢ abaixo da
linha de roletes com controlador légico programavel (CLP), 1 mesa de descarga, com rolos de aco
revestidos de borracha resistentc a altas temperaturas, 1 sistema de ventilagho, destinado ao fornecimento
de ar de arrefecimento com gabinetes de controle, inversor de ventilagdo, valvulas de ar para témpera
plana, coletor de ar, equipamento de regulagem dos resfriadores rapidos de temperatura curva ¢ rede de
condutos, 1 sistema gerenciador para comando e controle do sistema de aquecimento, sistema de transporte
em linha, sistema de suprimento de ar e sistema de alarme, com painel de operacio computadorizado

Ex 041 — Combinacbes de maquinas para témpera horizontal de vidros planos, com dimensdes maximas de
200 x 1.600mm e minimas de 70 x 70mm e espessuras de 3 a 6mm, com capacidade méxima de produgdo
equivalente a 18cargas/h compostas de: 1 mesa de alimentacio, com rolos de aco revestidos de borracha
resistente a altas temperaturas, 1 forno de aquecimento por resisiéncia elétrica, com controladores
autométicos de temperatura para a parte superior e a parte inferior, propiciando 2 zonas de aquecimento
controladas separadamente e balanceadas num sistema equilibrado de temperatura por convecgdo do ar, 1
secio de resfriamento rapido, para témpera de vidros planos equipada com roletes de ago revestido com
cordio "kevlar” e sistema automatizado de resfriadores fixados acima e abaixo da linha de roletes com
controlador 16gico programéavel (CLP), 1 mesa de descarga, com rolos de ago revestidos de borracha
resistente a altas temperaturas, 1 sistema de ventilacdo, destinado ao fornecimento de ar de arrefecimento,
com gabinetes de controle, inversor de ventilacio, vélvulas de ar para témpera plana, coletor de ar,
equipamentos de regulagem dos resfriadores répidos de témpera e rede de condutos, 1 sistema gerenciador
para comando e controle do sistema de aquecimento, sistema de transporte em linha, sistema de suprimento
de ar e sistema de alarme, com painel de operagio computadorizado

Ex 005 — Combinagbes de maquinas e equipamentos para a producdo de ago liquido, compostas de:
unidade de alimentacio continua de carga metalica de sucata; equipamento de carregamento continuo de
gusa s6lido; equipamento de carregamento continuo de gusa liquido; forno elétrico de fusio com
plataforma metdlica basculante; carcaca superior refrigerada ¢ inferior disposta internamente de
revestimento refratrio, abdbada refrigerada, unidade de levantamento e giro da abdbada refrigerada,
conjunto de estande preparagio de eletrodos, bragos condutivos dos eletrodos, unidade para pés-
combustio, sistema de movimentacio com operagio hidrdulica, unidade de refrigeracdo, sistema de
regulagem dos eletrodos, sistema automatico de medicio de temperatura e amostragem, unidade de injecao
de oxigénio, carbono e cal; unidade de alimentagdo de fundentes no forno; transformador, reator trifasico e
sistema secundério de baixa voltagem com sistema integrado de exaustio

Ex 001 — Maquinas automadticas para témpera por indugao dos 5 munhoes dos mancais principais, dos 4
moentes das biclas, do flange ¢ da espiga de virabrequins de motores automotivos, sendo que ©
virabrequim ¢ rotacionado durante a témpera, com 2 estagdes de tratamento térmico e conversor multicanal
com poténcia de saida maxima de 5S40kW com 6 inversores para uso compariithado das 11 unidades
indutoras, para virabrequins com didmetro de giro méiximo de 200mm, comprimento maximo igual a
650mm e peso maximo de 30kg, com controlador Iégico programavel (CLP)

Ex 071 — Combinacdes de maquinas para produgio de telas de arames soldadas com largura méxima de
2.500mm e comprimento miximo de 6.100mm a partir de arames pré-endireitados e cortados, com
didmetros compreendidos entre 3 e 6mm, velocidade de producdo maxima de 90batidas/min, com
alimentacio manual dos arames longitudinais, alimentagio automdtica dos arames transversais, com
poténcia instalada de 75k VA para cada 1 dos 6 transformadores, compostas de: mesa de alimentagio
manual, maquina de solda com 12 cilindros pneumdéticos, sistema de avango linear das telas, virador de
aindis, empithador, esteira transportadora automética e controlador 16gico programével (CLP)
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Ex 037 -- Combinagdes de méquinas para soldagem compostas de: 2 robds com capacidade de manipulagéo

igual ou superior a 3kgf, raio de alcance igual ou superior a 1.434mm, precisdo de posicionamento de +/-

0,08mm, bracos mecinicos com movimentos orbitais de 6 ou mais graus de liberdade; equipamento de sola
o]

MIG/MAG; dispositivo posicionador de 3 eixos com capacidade maxima para cargas de 1.200kgf;
controlador 16gico programéavel (CLP)

9015.90.

Ex 002 - Microprocessadores eletrénicos, sem dispositivos préprios de entrada e saida, constituidos por
placas de circuitos eletrfnicos projetadas ¢ fabricadas especificamente para ferramentas de perfilagem e
sistemas de aquisigio de dados na exploragio e produgio de pogos de petrdleo e gas, a prova de impactos €
alta vibracio, contendo de 2 até 12 camadas, temperatura de trabalho de 60 aié 175°C, fontes de
alimentacio de baixa voltagem de 5 até 28V, e de alta tensio de 900 até 3.000V, processamento de sinais ja
digitalizados através de FPGA (Arranjo de Portas Programavel em Campo) e DSP {Processador Digital de
Sinal}

-

3

Fx 016 — Maquinas de ensaio de rolagem em colchdes, para simulago de rolagem continua durante o sono
humano, utilizadas para medir a durabilidade de diversos tipos de colchdes
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Fx 018 -~ Fontes de luz forense ultravioleta refletida, empregadas na busca de evidéncias fisicas em locais

de crime

Fx 050 - Analisadores hematolégicos com sistema automdtico de realizacao do teste com capacidade para
realizar testes com 23 parimetros em amostras patologicas e normais respectivamente, utilizando como
principio de medigdo a impedanciometria com “thresholds” para contagem global e analise diferencial do
WRBC com leitura por meio de laser; leitura fotométrica de HGB (hemoglobina) por meio de sensor de
estado s6lido e filiro interferencial de 546nm, utilizando solucio lisante livre de cianeto, com capacidade
de 70amostras/h, com volume de amostra aspirado de 160ul, incluindo sistema de agitagdo, leitor de codigo
de barras para “racks” e amostras, com 2 sensores para medi¢io

9027.50.20
9027.50.20
5027.50.50

Ex 054 — Aparethos para medicio de radidncia (espectroradiometro) dentro do espectro infra-vermelho
(1V), trabalha na faixa de 1 a l4um de comprimento de onda, sendo constituido de unidade de
senscriamento e unidade de controle digital dedicada

Fx 068 — Analisadores semi-automaticos para execugio de testes de coagulagio, com sistema de leitura por
fotometria, com fonte luminosa em LED infravermelho e comprimento de onda 950nm. equipados com 2
canais de leitura independentes, 30 posigdes para amostra ¢ 2 posicOes para reagente, possuindo placa
termostatizada a 37°C ¢ agitagio magnética, podendo realizar o teste de agregacdo plaquetaria, incluindo

9027.80.20

teclado, impressora e visor de cristal liquido incorporados
Fx 025 ~ Espectrémetros de massa triplo-quadrupolo, com faixa de massa de 2-2.000m/z, com fonte de
fons de interface ortogonal dupla com célula de colisdo de fons

9027.80.99

Fx 112 — Analisadores hematol6gicos com sistema automdtico de realizacio do teste com capacidade para
realizar testes com 18 ou 22 parAmetros em amostras patoldgicas e normais respectivamente, utilizando
como principio de medicdo a impedanciometria com “thresholds” méveis ¢ medicdo direta do volume
celular, com leitura fotométrica de HGB (hemoglobina) por meio de sensor de estado sélido e filtro
interferencial de 546nm, utilizando solugio lisante livre de claneto, com capacidade de 60amostras/h, com
volume de amostra aspirado de 24ul, incluindo sistema de agitaciio, leitor de codigo de barras para “racks”
¢ amostras, com 2 sensores para medicao

9027.80.9%

Ex 113 - Equipamentos para analise microbiolégica clinica usados como ferramenta de diagnéstico para
determinar a identificacio e testes de padres antimicrobiolégicos de vitro das bactérias isoladas, com
capacidade de 40testes/h

9027.80.99

Ex 114 — Instrumentos de bancada automatizados que inclui andlise de urina para laboratérios de grande
volume, funcionalidades analiticas abrangentes e gestio de dados por meio de fotometria de reflexdo
avancada
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Ex (038 — Combinacbes de maéquinas com controlador 16gico programavel (CLP), para automagio do
processo industrial de medigao, correcio e verificagao do desbalanceamento dindmico de conjuntos pneu-
roda automotivos montados para carros de passeio ¢ caminhonetes, com didmetros exiernos igual ou
superior a 20", mas inferior ou igual a 36", com capacidade produtiva de até 3conjuntos/min, compostas de:
esteira {ransportadora para carga, transporte ¢ descarga dos conjuntos pneu-roda montados; estacdo para
medicio e marcacio da posicio do desbalanceamento dindmico do conjunto; estagio de correcio manual
assistida eletronicamente pela primeira estagio de medigio; estacio de medicao para verificacio da
correcio efetuada; sistema pneumdtico para posicionamento ¢ centragem dos conjuntos nas estagbes de
medicio e painéis de comando ¢ controle

9031.10.00

Ex 039 — Instrumentos portateis para balanceamento em campo, medigdo e andlise de vibragbes, com
capacidade de balanceamento de rotores com velocidade compreendida entre 10 e 200.000rpm
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Ex 040 - Méquinas autométicas para controle de desequilibrio dindmico e de geomelria para pneumaticos,
contendo conjunto de lubrificacio integrado com transportador de correias de entrada, conjunto de
controle, separador (“sorter”) integrado com transportador de correias de saida, sistema de medigao a laser
(TGIS) e painéis de acionamenio

Ex 041 — Méquinas automdticas para medir desbalanceamento dindmico/estdtico e excentricidade radial ¢
ai sral de rodas, com medidas compreendidas entre 12 e 24,5", equipadas com fuso vertical e sistema de
¢io por pinga, e painel com controlador 16gico programavel i\é;i}’

| o

{} 7 — Maouinas para balancear, furar, pinar e testar o sensor (“guill shaft™) de direcio eléwrica
] ‘ = . . .
am{;z‘mzaafa, com sistema de pressio e capacidade de 80pecas/h, com comando numérico (CNC)

Ex 043 — Méquinas para medicio, corregio e checagem de balanceamento de conjuntos montados de
turbocompressores, para pegas com peso méximo igual a 10kg, difmetro maximo do compressor/turbina
igual a 100mm e rotachio maxima de halanceamento 250.000rpm

Ex 044 — Maquinas para medicio, corregio e checagem do balanceamento de eixo de veiculos
automotores, aplicadas em pegas com até 286mm de comprimento e peso maximo de 20,7kg, com
velocidade de balanceamento de 2.800rpm, tempo de ciclo de 95segundos, com comando por controlador
16gico programével (CLP)

al de unidades de
ca de molores a

ria flash e teste funcion
nas de injecic eletrfn

Ex 064 ~ Bancadas de reprogramacio, para gravagao de me mé
comando eleirbnico (U.C.E) automotivo, utilizadas em
combustdo

Ex 065 - Bancos de ensaio para determinacio de curvas de torgue de motores, com conirolador 16gico
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programavel (CLP), utilizando dinamdmetro por histerese, com base curta, analisador de poténcia de alta
velocidade até 20A; "shunt” externo para até 200A, com torque fornecido de 6,2Nm, poténcia maxima do
freio de 3.400W com refrigeracio por "blower”, velocidade maxima de 25.000rpm; acoplamento mecinico
malor-dinamdmetro um para cada difmetro de eixo de motor

Ex 066 ~ Maquinas computadorizadas para teste/ensaio de pneus de motocicleta com aro compreendido de
10 a 21", com inspegio e medigio das oscilacdes angulares do eixo de rotacao por meio de 3 sensores a
laser, controle do desvio angular entre os eixos axial/radial do pneu compreendido de 2 a Smm, velocidade
operacional de 20rpm ajustavel
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Ex 067 — Provadores compactos para calibragio de medidores de vazio de fluidos liguidos, com didmetro
de entrada ¢ saida igual ou superior a 4", mas inferior ou igual a 16", fluxo maximo igual ou superior a
334m/h, mas igual ou inferior a 4.531m%h

Ex 070 -~ Aparelhos com sistema 6ptico automatico para classificacdo e inspecao de qualidade, estrutura ¢
tonalidade de azulejos, computadorizados, com deteccéo ¢ identificacio de defeitos através de tele-cameras

Ex 135 - Aparelhos com sistema digital de observacio e inspecao Gptica de bandas em movimento tipo
video “scan” com 2 cameras de resolucio SMP, ampliacio de até 50 vezes e flash de luz difusa, para
inspecio de materiais com velocidade de até 800m/min, com computador dedicado, monitor ¢ teclado

Ex 136 — Combinacoes de méquinas para medicoes Gpticas sem contato, pelo principio de triangulacdo
aplicado a 24 sensores a laser, de diametro, comprimento e velocidade de tubos de aco sem costuras, de
didmetro externo igual ou superior a 168,3mm, mas igual ou inferior a 406,4mm, comprimento igual ou
superior a 7,5m, mas igual ou inferior a 15m, e de parede minima de 6mm e parede maxima de 35mm, com
medigio auxiliar de temperatura por meio de pirémetro, utilizadas nas linhas de tempera, revenimento
acabamento, compostas de: 1 cabega de teste; 1 gabinete de controle; 1 gabinete para refrigeracdo da
cabeca de teste; 1 conjunto moto-bomba de ar para regulacio da pressao interna da cabeca de teste
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Ex 137 — Méquinas automaticas para detecco de microfissuras ou furos em frascos plasticos de solugbes
parenterais com volumes de 125, 250, 500 e 1000ml, com 3 cameras de inspegao Sptica para verificagdo da
presenca de particulas contaminantes, verificagio do nivel liquido do frasco ou dosagem da solugdo no
recipiente, controle do nivel aferido com desvio padrio de 0,2mm, verificacao da presenca da alca de
sustentagio do frasco, carrosséis com capacidade para 6.000frascos/h (considerando frascos de 500ml),
critérios de rejeicao de recipientes ajustdveis, com sistema automatico de rejeigao dos frascos com defeito

Ex 138 — Méquinas para inspecio visual e deteccdo de defeitos na superficie interna de bronzinas
bimetalicas de aco com camada anti-fricgdo de bronze ou bronzinas bimetdlicas de ago com camada anti-
friccao de aluminio de didmetro interno minimo de 38mm ¢ didmetro externo maximo de 90mm, largura
minima de 13mm e largura maxima de 35mm, espessura minima de 1,4mm ¢ espessura miaxima de 3,6mm,
com capacidade de detectar porosidades, deformagées, riscos, batidas e irincas maiores ou igual a 0,2mm
compostas de 2 cameras de alta resolucio, 1 dispositivo optico, 1 computador industrial com monitor, 1
sistema de iluminagio com lentes, 1 esteira transportadora para descarga das bronzinas aprovadas, 1 esteira
transportadora para descarga das bronzinas rejeitadas, 2 desmagnetizadores instalados nas esteiras de saida
das bronzinas com magnetismo maximo permissivel de +/-3Gauss, 1 painel elétrico e 1 sistema de protecao
com cabine intertravada de seguranca, com capacidade de inspecionar 80pecas/min

Ex 001 - Volantes dinamométricos de calibracio veicular de torque por comparacio com padrio de for¢a e
braco de torque rastredvel a RBC, no sentido hordrio e anti-hordrio, com sistema de fixacio do sensor
MSW sobre o volante do veiculo e adaptador para coluna de direcao
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Ex 090 - Bracos articulados portdieis para medigbes manuais de coordenadas de pecas com dimensdes
minimas (X), (Y) e (Z) de 1.000 x 1.000 x 1.000mm, com kit de pontas

Ex 271 - Aparethos para gerar padroes Opticos (projetor éptico) destinados a realizar calibraghes e
medigdes de indice de desempenho em sistemas Gpticos que operam na faixa do infravermelho, gerando
imagem com caracieristicas de um objeto posicionado no infinito, compostos de um colimador Sptico
equipado com uma roda de alvos (“targets”) de seis posigbes e estrutura mecnica para suporie de

colimador, permitindo um ajuste no eixo Optico na faixa de +/-1°

Ex 272 — Aparelhos geradores de radifincia em especiro conhecido na faixa do infravermelho {(IV)
trabalham na faixa de +/-1 a +/-14um de comprimento de onda, operam em modo absoluto e diferencial,
sendo constituidos de cabeca emissora de radiagio infravermetha e unidade de controle e processamento da
cabeca cmissora

Ex 273 — Aparelhos para geracio de padroes de imagem (roda de alvos) ¢ destinado a avaliar o
desempenho de sistemas épticos no espectro infravermelho (1V)

Ex 274 — Auto-colimadores responsiveis por gerar um padrio de imagem com caracteristicas de um obieto
posicicnado no infinito dentro do espectro infravermelho (IV), para checar o alinhamento de sistema
Spticos que atuam no comprimento de onda do infra-vermelho com preciséo de 50urad

Ex 330 —~ Equipamenios de ensaio nfo destrutivo por correntes parasitas de 1 a 8 canais, utilizados na

io de materiais metalicos ferromagnéticos e ndo ferromagnéticos de seccho circular (barras/arames)
stecgio de descontinuidades e defeitos superficiais, com display polar X-Y, fregiiéncia operacional
os auxiliares para processamento dos sinais passa-baixos, passa-altos e de banda,
ivos auxiliares ou CLP (controlador gico programével}, com entrada para
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gerador de pulsos, sensor éptico ou CLP (controlador 16gico programavel)

9031.80.99

Fx 331 — Mégquinas de medigdo do comprimento do circulo interno da fieira de arames, para medir o
perimetro do talio emborrachado, com capacidade de medigdo de no méximo 8 estdgios sob tra¢io
constante, leitura digital com precisdo de 0,Imm

w

v
Py
Go
Lod
[
b
ol
Rl
oy

Fx 332 - Sensores eletromagnéticos em formato de prisma com cabo, internamento refrigerado, com a
funcio de medicio do nivel de ago liquido no interior dos moldes de maquinas de lingotamento continuo
ara placas de ago, situados na linha de seu eixo
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Ex 333 — Sistemas de monitoramento de pogo, compativeis com operagio de bomba centrifuga submersa
(BCS), responsaveis pela aquisigio de dados de temperatura e pressio de reservatério medidos em
eferéncia ao padrio internacional classe S2, resistentes a condicoes hostis de choque, vibragio,
temperatura e pressio, dotados de sensor de aquisi¢io de dados de temperatura e pressdo, mandril de
suporte do sensor e equipamento de superficie para andlise ¢ armazenamento dos dados obtidos, resolugao
de pressio de 0,0001psi e temperatura de 0,00006°C, sem interferéncia em sua medigao ¢ precisdo devido a
operacio com BCSs, precisio de 0,015% de pressio e de 0,15°C de temperatura

9031.80.99

Fx 334 — Unidades de controle ¢ avaliagio do sinal do sensor do detector por processo eletromagnético de
escorias das panelas de vazamento de aco liquido

G031.80.99

Ex 335 — Aparelhos para ensaio de HIC (Hydrogen Induced Cracking), por ultrassom, com fregiiéncia de 5
ou 10MHz, para amostras de chapas de aco com espessura compreendida enire 12 e 50mm

9406.00.92

Ex 003 — Equipamentos isoladores herméticos para testes de esterilidade de lotes de medicamentos,
proprios para uso em laboratério farmacéutico, dotados de sistema de renovagao de ar

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacio incidentes sobre os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (SI):

(S1-834)
i

- Sistema integrado de extrusdo para produgio de emulsificantes ¢ gordura em pé, com capacidade de 500kg/h,

constituido por:

DESCRICAO

1 ventilador de baixa pressdo com vazao de 10m’/min, com motor trifasico de 1,5Kw

1 filtro de mangas de alta pressdo, em aco inoxidavel, com aparelho eletronico de controle

1 rosca transportadora tubular, construgio a prova de explosio, com motorredutor de 2,2kW,
comprimento de 2m, executada em aco inoxidavel

8428.39.90 839

1 rosca transportadora tubular, construgdo 3 prova de explosio, com motorredutor de 15kW,
comprimento de 2m, executada em aco inoxiddvel

8428.50.90

I estacfio de descarga de “big bags” em aco inoxidavel com sonda de nivel vibratéria, com
fundo de descarga, vibrador de 0,12kW, bocal de saida com conexdo flexivel e fecho rapido e
moega coletora

1 extrusora de rosca dupla com difimetro de rosca de 62mm, preparada para realizar reagbes
quimicas em processo continuo, com alta pressdo, adaptada para trabalhar com alio indice de
gorduras, canhiio com bicos de saida de produto a alia pressdo sob a forma de "spray”, com
motor principal de 110kW, 1 painel de comande "touchscreen’

701 |1 sistema de preparacdo de gordura vegetal composto de: tanque de mistura, com aquecimento
em inox, capacidade de 800 litros, com parede tripla na parte cilindrica ¢ no fundo
(aguecimento, isolamenio), boca de vida, respeito, conexdio para limpeza, sensor de
temperatura, agitador acoplado com motor de 2,8kW e regulagem de rotacdo, tanque de
armazenagem em ago inox, capacidade de 900 litros com parede dupla na parte cilindrica
(isolamento) ¢ tripla no fundo (aquecimento, isolamenio} boca de vida, respeito, conexfo para
limpeza, sonda de nivel e sensor de temperatura, agitador acoplado com motor de 2,8kW ¢
regulagem de rotago, instrumentagdo com vélvulas de fechamento, microfiltros, valvulas de
seguranga, valvulas de drenagem e medidor de fluxo coriolis, insirumentagio de vapor para o
aguecimento dos tanques composta de: valvula de fechamento, {iltro, redufor de presséo,
mandmetro, valvulas pneumiticas, vilvulas béia para separacio de condensado, vélvulas de
retengho, 30m de twbulagio aquecida com as respectivas curvas ¢ material de instalacio e
bomba rotativa com motor
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1 aparetho dosador gravimétrico de rosca dupla substituivel, em ago inoxiddvel com
motorredutor e mancais externos, com balanga de dosagem diferencial modular, sistema de
nesagem de 3 pontos, com depdsito pulmio, capacidade de 250 liros

1 aparelho dosador gravimétrico de rosca dupla substituivel, em ace inoxiddvel com
motorredutor e mancais externcs, com balanga de dosagem diferencial modular, sistema de
esavem de 3 pontos, com dendsito pulmao, capacidade de 110 liros
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constituido porn:

SI-835) : Sistema integrado de mistura para a producio de agenies aerantes alimenticios, com capacidade de 1.250kg/h,

CODIGO EX DESCRICAO

8414.59.90 738 | 2 ventiladores de baixa pressio com vazdo de 12m’/min, com motor trifdsico de 2,2kW

8421.39.90 702 | 2 filtros pequenos de alta pressdo em aco inoxiddvel, com aparelho eletrénico de controle de
filtros

B428.38.90 840 | 2 roscas transporiadoras tubulares, construcdo a prova de explosdo, com motorredutor de
1,5kW, comprimento de 2m, em aco inoxidavel, velocidade tangencial menor que 1m/s

8428.90.90 963 | 2 estacdes de descarga de “big bags” em ago inoxidavel, com sonda de nivel vibratoria, com
fundo de descarga, vibrador de 0,12kW, bocal de saida com conexdo flexivel e fecho rapido ¢
moega coletora com conexiio de saida de ar para montagem de um filtro

8479.82.10 726 |1 misturador de bateladas para farinhas, com adicio de gordura em blocos ou gorduras

pastosas/liquidas, em aco inoxidavel, com sistema de supressao de explosio ativo, volume de
mistura maxima de 1.000dm’ , execuclio “chopper”, com 3 motores flangeados de 7,5kW,
50/60Hz, 3.000/3.600rpm, para acionamento dos 3 cabecotes de facas, resisiéncia a
sobrepressio de exploragio de até 1.150mbar, motorredutor de eixo oco de 22kW, 73rpm,
sisiema de supressic ativo de explosdc para misturador com delector de pressio
estatica/dindmica conexdo soldada de 2 polegadas, conjunto de conexdo de 307 localizado
lateralmente junto 4 porta de inspe¢do superior, detector de pressio na moega de saida,
depGsito de extintor na drea da tampa do misturador: 5 litros com telebocal de 4polegadas,
depédsito de extintor na moega de saida do misturador no lado longitudinal: 5 litros com
telebocal de 4 polegadas, misturador é composto de: 3 valvulas rotativas executadas em aco
inoxidavel com conexiio flangeada, 1 langa de aspersio para misturador, composta de tubo de
bicos de aspersio para adigdo de liquidos de baixa ¢ alta viscosidade (maxima de 2.000mPas),
1 estrutura da base com células de carga para misturador, 1 comando eletrénico universal, 1
sistema de adi¢io de liquidos no misturador, composto de tanque para liquido em ago
inoxiddvel, capacidade Gtil de 200 litros, para trabalhar sobrepressio de 1.150mbar, 1
reservatdrio inferior para misturador com uma capacidade de 1.200 litros, execucgho em ago
inoxidavel com tampa de inspecfo, resisténcia a sobrepressio de explosdo até 1.000bar, 1
aparetho extrator de hélices, com conexio para comando por controlador 16gico programéavel
{CLP), motorredutor de eixos paralelos de 7,5kW e termistor, velocidade de extragio menor
que 1m/s

(S1-836) : Sistema integrado para producdo de tiras de borracha reforcada com fios metélicos, proprias para fabricacdo de

neus, constituido por:

CODIGO E3 DESCRICAO

8419.85.99 852 | 1 estacdo de traclo e resfriamento

8477.20.90 762 |1 extrusora para emborrachamento dos fios metalicos, com sistema de termorregulagem

8475.89.99 613 | 1 extrusora porta-bobinas para desenrolamento de fios metalicos, guiados e com velocidade
controlada

8479.89.99 614 |1 sistema de bobinamento da tira, com suporte para 4 bobinas, passo regulével e controle de
tracio

8537.10.20 941 |1 arméric de comando e acionamento cletropnewmidtico com controladores 16gicos

rograméveis (CLPs)
G032.85.89 703 |2 estacbes de sincronismo, proprias para controlar a velocidade do sistema e permitir acimulo

da tira

wdo para sintese e absorgao de 4cido cloridrico com capacidade de 83toneladas/dia de HCI (base

DESCRICAO

37.10.90

701

E conjunto de juntas de expansdo para todos 08 bocais

701

1 forno construido em grafite, com queimador, cimara de combustéo ¢ absorvedor/resfriador
iSOt

térmico, tins filme descedente de dcido com elementos em blocos de grafite cilindricos
nidade de ignigio automdtica digital, com queimador piloto de ignicio, transformador de

st M‘

i
soténcia 110V, 10kV, placas de orificio para ar ¢ hidrogénio, controlador 16gico programave
(CLP) para o queimador, detectores de chama ultravioleta e infravermelho com
am;’}% ficadores, detecior é{: igniciio, painel de igni¢ao, painel de controle com controlador

i6gico programavel (CLP), para controle de ignicBo, pariida, desligamento ¢ blogueio

o “M,:
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8421.39.90 703 |1 lavador de gases em grafite tipo filme descendente

8481.80.94 701 |1 conjunto de vélvulas globo para conirole de vazfio, atuadas pneumaticamente
8481.80.99 702 | 2 corta-chamas para linha de hidrogénio liquido

9027.80.99 705 |1 aparelho analisador de cloro livre em 4cido cloridrico tipo redox

(S1-838): Sisiamg integrado para producdo automdtica de bé%ﬁagas de aluminio, acabadas e decoradas, para produtas
alimenticios, farmacduticos, cosméticos e outros, dotados de méquinas de processo, sincronismos ¢ interligagbes mecénicas
¢ eletro-cletrdnicas, transferidores, acumuladores ¢ unidade de acoplamento e de movimentagdo, painéis de comando ¢
controle por controlador 1égico programavel (CLP), totalmente enclausurado com protecées fixas ¢ portas de acesso com

inter-travamentos, para fluxo continuo de operagio de até 180bisnagas/min, gama de didmetro 28-45mm e comprimentos
> 90-230mm, constituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

712

1 forno de recozimento, faixa de temperatura até 600°C, velocidade de trabalho até
250pecas/min, com sistema de alimentacio e descarga incorporados

8417.80.90

701

i forno de polimerizac@o, para cura do verniz das bisnagas de aluminio internamenie
envernizadas, faixa de temperatura até 250°C, velocidade de trabalho até 250pegas/min, com
sisterna de alimentacdo e descarga incorporados

1 forno de secagem para decoracfio, de 2 cAmaras, aquecimento a gas, para a secagem do
revestimento de base e das tintas de impressio, temperatura méxima de secagem 200°C, com
sistema de alimentaciio e descarga incorporados

701

1 miéquina para colocar e rosquear tampas em bisnagas de aluminio, de 2 estagdes, gama de
digmetros 12,7-55mm, didmetro e altura méxima das tampas 40mm, velocidade maxima de
200pecas/min, com sistema de alimentaciio de bisnagas do tipo tambor, alimentacio de tampas
por alimentador vibratério com elevador com depésito de 120 litros integrado a descarregador
de pecas

1 maquina de revestimento interno das bisnagas com verniz de protecdo com magazine
rotativo para 58 pecas, velocidade de operacgo até 300pecas/min, 9 pisiolas de aplicagio de
verniz, com sistema de alimentaciio e descarga incorporados, com ferramental

1 maquina de aplicagio do revestimento base em bisnagas de aluminio, com sistema mecanico
de indexacio de 12 estagbes, mandris de troca rapida, tambor de carregamento, unidade de
revestimento com 3 rolos, condicionada para trabalhos em temperatura ambientes de 20-40°C,
com sistema de exaustio e de alimentacio e descarga incorporados

8474.89.90

1 maquina de aplicacio de anel vedante dentro de bisnagas de aluminio, faixa de didmetros
13,5-50mm, velocidade maxima de 200pecas/min, com 2 pistolas de aplicacio de latex, com
ferramental e sistema de alimentacdo e descarga

8443.17.90

1 maquina de impressdo para bisnagas de aluminio, com sistema de transferéncia para o
alimentador tipo tambor rotativo de 12 estacdes, mandris de froca rapida, didmetro de trabalho
de 12.7-66mm, comprimentc de impressio de 52-260num, velocidade miéxima de
200pegas/min, para impressio até 7 cores, com ferramental e sisiema de alimentacio ¢
descarga incorporados

8462.99.20

701

1 prensa de extrusdo por impacto, poténcia nominal 1.600kN, 200golpes/min, didmetro do tubo
méximo de 45mm, com ferramental, elevador com depdsito de 200 litros integrado ao sistema
de alimentacio automatica de pastilhas de aluminio e descarregador de pegas extrudadas
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1 méquina de corte do tubo no comprimento, formagéo do pescogo, rosqueamento, escovagio,
faceamento ¢ arrcdondamento da borda da entrada da rosca da bisnaga, com cabegote de 10
torres com mandris de iroca rapida, com ferramental, velocidade de operagio de 200pegas/min,
gama de didmetros 12,5-55mm, comprimento de 50-240mm, com sistema de alimentagio e
descarga incorporados

N

E9.89

o

1 acumulador de pegas antecedentes a decoracio, para acumulagdo ¢ compensagio da opera¢do
assincrona do envernizamento interno e da decoracio das bisnagas de aluminio, capacidade de
1.650 bisnagas, com 5 fileiras de inclinagdo 8°, altura do acumulador de 5.900mm (inclusive
coberturas de protacio)

§479.89.99

1 acumulador de pecas sucedentes a2 decoragio, para acumulacao ¢ a@mpe*;%agés} da operacio
assincrona da decoracio e colocadora de tampas nas bisnagas de aluminio, capacidade de

1.650 bisnagas, com 5 fileiras de inclinagio 8°, altura do acumulador de 5.900mm (inclusive

701

coberturas {ifv protecio), com sistema de alimentacfo e descarga incorporados
1 méquina para controle de estanqueidade de bisnagas de aluminio através de sistema

preumatico com transdutores de pres ‘is g‘;gra teste de vazamentos, velocidade méxima de

<

200pecas/min, com 8 unidades de contro eixos, com ferramental e sisiema de alimentagio
¢ descarga
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(SI1-839) : Sistema integrado para furacdo, marcacio, corte, recorte térmico e limpeza de chapas e perfis metdlicos de
1.000mm, constituido por:

CODIGO E DESCRICAO

v

8424 89.90 735 | 1 maquina para tralamento ¢ limpeza de chapas e perfis metalicos por projecio de granalha de
ago, com 2.600 x 650mm de dimenstes de entrada, com 3 capas de profegio na zona de
asperséo ¢ 6 turbinas de 11kW

8478.39.20 780 | 1 subsistema de alimentacio e transferéncia entre as estagbes de trabalho e descarga de pegas
composto de mesas transportadoras com roletes motorizados, com capacidade de carga de 1t/m

8459.21.99 702 |1 furadeira automatica com brocas, com comando numérico computadorizado (CNC), com 3

cabegotes, cada cabegole com troca automatica de ferramentas de até 5 posigdes, sendo 2
cabecotes horizontais, um em cada aba e 1 vertical para furacio da alma, para vigas (perfis)
com altura minima de 80mm ¢ méxima de 1.000mm, largura minima de 65mm ¢ maxima de
300mm, com didmetro de broca maximo de 40mm, motores com poténcia de 26kW em cada
eixo de furacdo incluindo unidade de marcacio automdtica de comando numérico
computadorizado (CNC)

50.10 702 11 serra de fita automdtica, com comando numérico computadorizado (CNC), para perfis
maximos de 90°, com inclinacfo automdtica até +30°, dimensio da fita de 8.900 x 1,6mm,
capacidade de corte a +45° de 740 x 500mm, poténcia do motor de 12,9kW incluindo unidade
de marcacao

o0
B
C?\
in
o

oot

2468.20.00 701 |1 robd para corte por oxicorte de perfis I, H, cantoneiras ou tubos retangulares, com mesa de
corte com largura méxima de 1.200mm e altura maxima de 500mm, compostas de: 1 robéd com
sisiema de oxicorte com comando numérico computadorizade (CNC), 1 unidade de

alimentacio de entrada e saida dos perfis; 1 unidade de medicao automética dos perfis

§ 1° O tratamento tributdrio previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar
da importagéo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessérios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operacgdo, desde que mantida a respectiva classificacio na Nomenclatura
Comum do MERCOSUL (NCM) indicada.

Art. 37 O Ex-tarifario n® 005 da NCM 8426.20.00, constante da Resolucio CAMEX
n” 6, de 3 de fevereiro de 2009, publicada no Diario Oficial da Uniao de 4 de fevereiro de 2009, passa
a vigorar com a seguinte redacio:

84262000 | BEx 005 ~ Guindastes de torre com coroa giratéria, com lanca de até 5 comprimenios diferentes com
variagio entre maior ou igual a 36m e menor ou igual a 81,5m de alcance, operacio com 2 e 4 quedas de
cabo, capacidade na ponta para langa mxima entre maior ou igual a 4.000kg e menor ou igual a 5.800 ke,
capacidade méxima de 20.000kg compreendida & um raic entre maior ou igual 55m ¢ menor ou igual a
37,6m e capacidade maxima de 40.000kg compreendida a um raio entre maior ou igual a 4,3m e menor ou
igual 2 18,9m, mecanismo de elevacio de 110kW com inversor de fregiiéncia, velocidades de elevagio de U
até 140m/min para 2.200kg ¢ de 0 a 1dm/min para 40.000kg, variaclo continua das velocidades de
elevagiio, poténcia instalada enire maior ou igual a 141kVA ¢ menor ou igual a 146kVA, torre treligada
com montanies do Upo caixa fechada e segmentos de torre telescopdvels unidas por pinos e buchas cOnicas

Art. 4° O Ex-tarifario n® 025 da NCM 8483.40.10, constante da Resolucio CAMEX
e abril de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 3 de maio de 2010, passa a
ggma redacao:

1 acionados por motor
S 3 rotacio maxima na

Ex 5}25 - Redutores de velocidade epicicloidais de 2 estdgios, predispostos

ars
hidraulico ou elétrico, com torque méximo de saida de 60.000Nm, reducio iiz 1 1
entrada de 2.500rpm

erem
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Art. 5

de /7
¢ O Sistema Integrado (SI-805), constante da Resolucio CAMEX n® 76, de 19

de outubro de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 20 de outubro de 2010, passa a vigorar

com a

seguinte redacao:

(SI-8G5) - Sistema integrado SAR (“Specific Absorption Rate” — taxa de absorcio especifica) usado para realizar medidas
automidticas de avaliacio dosimétrica para a taxa de absorc¢io especifica de radiofreqiiéncia proveniente de equipamentos
eletrosletrfnicos de tecnologia de comunicacio sem fio (“wireless”™), constituido de:
CODIGO EX DESCRICAO

8471.60.62 701 | 1 unidade de processamento de dados dedicada ao sisiema

8479,50.00 713 |1 rob com controlador e gabinete

5030.40.90 703 |1 sistema para validagio de dipolo de 900MHz

9030.40.90 704 1 sistema para validacfo de dipolo de 1.800MHz

9030.46.90 705 |1 sistema para validacio de dipolo (calibracio para HSL a 835MHz)

9030.40.90 706 | 1 sistema para validagdo de dipolo (calibracio para HSL a 1.900MHz)

9030.40.90 707 |1 sistema para validaco de dipolo {calibracio para HSL a 2.100MHz)

9030.40.90 708 11 sistema para validacio de dipolo (calibracio para HSL a 2.450MHz)

9(30.90.90 717 | 1 bacia especifica para uso de liquido de simulagio de material de corpo humano com suporte

9030.90.90 718 | 1 suporte para dispositivos manuais

8030.90.90 719 | 1 suporte para bacia para uso de liquidos de simulacio de material de corpo humano

5030.90.90 720 |1 extensio de suporte para o computador portaiil

9031.80.20 701 |1 sisiema de aquisicio de dados

9031.80.20 702 1 conversor eletro-6ptico (montado no brago do robd)

9031.80.20 763 1 servidor para medidas

5031.80.20 704 |1 ponta para dosimetria de SAR, incluindo calibragfo para HSL a 900 ¢ 1.810MHz

9031.80.20 705 |1 ponta para dosimetria de SAR, incluindo calibragio para HSL a 900 ¢ 1.800MHz

9031.80.20 706 | 1 ponta para treinamento

5031.80.20 707 | 1 ponta para chaveamento para raio de luz

n® 78, de 3

Art. 67 O Ex-tarifdrio n® 003 da NCM 8462.39.10, constante da Resolu¢io CAMEX

de novembro de 2010, publicada no Diario Oficial da Uniao de 4 de novembro de 2010,

passa a vigorar com a seguinte redagao:

Ex 003 — Combinagdes de maquinas para corte de chapas de ago, com espessura compreendida entre 0,38 ¢
12,7mm, largura compreendida entre 700 e 2.050mm, apresentadas em forma de bobinas com peso igual ou
superior a 30 toneladas, com velocidade maxima de processamento entre 300 e 400metros/minuto,
compostas de: estaglo de preparagdo da bobina; estacfio de desbobinamento; estaco de corte e inspecio;
estacio de bobinamento; estagio de transferéneia, rotacio e pesagem de bobinas; estagdo de marcagio e
cintamento; sistemas hidraulico, preumdtico, eléirico ¢ de controle incluindo transformadores, estaco de
comando, controladores l6gicos programaveis (CLP), painéis elétricos, motores, centro de controle de
motores (CCM) e instrumentacio

sd
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Art. 7% Os Ex-tarifarios n® 021 da NCM 8463.20.99 e n® 084 da NCM 8419.89.99,
a Resolucio CAMEX n° 90, de 14 de dezembro de 2010, publicada no Didrio Oficial da
de dezembro de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacdes:

Ex (21 ~ Méaguinas para rolar rosca em parafusos de difmetro entre M12 e M20, por pentes planos, com
velocidade Ef}és?{iiﬁié de 180pecas/min, com chanfradeira ax:{}piaifg para aponiamento opcional de pegas com
difmetro de 8 2 1dmm, com dispositivo de colocacio opcional de arruelss, com dispositive de alimentago
opeional de prisioneiros por tubo, com monitor de forca de laminacio e com demais dispositivos para
alimentacio ¢ movimentagio das pegas de uma estacio a oulra ¢ descarga, incluindo panelas vibratrias e
esteira
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Reatores de hidrotratamento de diesel instdvel, para saturacio de olefinas e arométicos, remogio
ie ak;?iﬂ{;»%@% de enxofre ¢ de nitrogénio, casco fabricado em aco lige cromo-molibdénio-vanddio (2V Cr-1
§3 1V3, com revestimento interno de ago inoxidével austenitico resistente & corrosio, e componenies
infernosg aco inoxidavel, para pressio de projeto entre 100 ¢ 134kglem? man ¢ lemperaturs de projeto
entre 415 e 430°C, com difimetro interno de 4,900 a 5.000mm
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Art. 87 O Ex-tarifario n® 076 da NCM 8458.11.99, constante da Resolucaio CAMEX
n® 4, de 16 de fevereiro de 2011, publicada no Diario Oficial da Uniao de 17 de fevereiro de 2011,
passa a vigorar com a seguinte redacao:

8458.11.99 | Ex 076 - Centros  de torneamento horizontais para pecas metalicas, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), com 2 arvores
confrapostas concéntricas ¢ de trabalho independente, com didmetro maximo tornedvel de 370mm,
comprimento méximo tornedvel de 424mm, cursos dos eixos X1, Y e Z1 iguais a 380, +105 e -105, ¢
615mm respectivamente, cursos dos eixos X2 e Z2 iguais a 155 ¢ 610mm respectivamente, eixo B com
inclinagao de +120° e -120°, de precisao de posicionamento de 0,0001°, eixo C com inclinacio de 360°, de
precisdo de posicionamento de 0,0001°, rotacdo maxima dos fusos igual a 6.000rpm, com sistema de troca
automatica de ferramentas, magazine independente com brago frocador com capacidade para 38 ou mais
ferramentas, dotado de ferramentas rotativas, poténcia do motor principal de 11kW (15HP) ¢ poténcia do
motor de acionamento das ferramentas rotativas igual a 9kW (12HP) e rotagio de 12.000rpm

Art. 97 O Sistema Integrado (SI-252) e os Ex-tarifrios n° 077 da NCM 8458.11.99,
n” 027 da NCM 8474.80.10, n® 006 da NCM 8464.10.00 ¢ n® 039 da NCM 8479.40.00, constantes da
Resolucio CAMEX n” 12, de 14 de marco de 2011, publicada no Didrio Oficial da Unido de 16 de
marco de 2011, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

| (S1-252) : Sistema integrado para produgio de tiras de lamina de borracha com cordas metdlicas, prépria para a fabricacio
de preumaticos, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
8477.80.90 706 |1 conjunto de corte transversal de laminas de borracha
8470 80,00 413 1 conjunto desbobinador duplo
8479.80.99 719 1 1 conjunto de emenda de tiras de laminas de borracha
8479 .85.09 726 | 1 conjunto de aplicador de tiras de borracha sobre lamina formada na emenda automatica
L4779.89.90 733 | 1 conjunto de bobinador duplo
8527.10.90 721 11 conjunto de painéis de acionamento e controlador légico programavel

¥

8458.11.99 | Ex (077~ Centros de torncamento horizontais para pecas metdlicas, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), com comprimento
méximo tornedvel igual a 1.524mm, cursos dos eixos X, Y ¢ Z iguais a 630, 230 e 1.585mm,
respectivamente, eixo B com inclinagio de 225° ¢ precisio de posicionamento de 0,0001°, eixo C com
inclinagdo de 360° e precisao de 0,0001° de posicionamento de 0,0001°, rotacio méxima do fuso igual ou
inferior a 4.000rpm, com sistema de troca automatica de ferramentas, magazine independente com braco
tocador com capacidade para 20 ou mais ferramentas, poténcia do motor principal igual a 30kW e poténcia
do motor de acionamento das ferramentas igual 3 18, 5kW

-

Ex 027 — Combinagbes de miquinas para montagem, retirada, pintura e paletizacio de machos de areia,
compostas de: robd com capacidade de 400kg equipado com manipulador para prender os machos de areia:
sistema de pintura por imersdo; tanque para limpeza do manipulador; depsito do manipulador; méquina
automética sopradora de macho, com volume de sopro de 5 litros ¢ mesa rotatéria

4.10.00 | Ex 006 — Equipamentos para corte de paredes, pisos, lajes e blocos de concreto com ago, para trabalhos de
demoliclo controlada, com a utilizacio de serras de corte diamantadas com diimetro méxime de 1.600mm
ara profundidades de corte de até 720mm, sem central hidraulica
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8479.40.00 | Ex 039 ~ Méaquinas trancadeiras utilizadas para entrelacar fios ndo metalicos em mangueiras de borracha, i
para duplo reforco (€xtil, rotor de fuso horizontal com: 48 carretéis, velocidade de 42rpm, com controle de I
tensio dos fios, velocidade de trancagem de 3m/min, com 2 cabecotes interligados, com aiuste de passo

RS z i

“&nico, duplo deck, com bobinas de 81 x 195mm, com dispositivo 4 prova de falha, quebra de fios ¢
sso de tensbo da mangusirs |

Art. 10. O Ex-tarifirio n® 052 da NCM 8543.70.99, constante da Resolucio CAMEX
140 de 16 de marco de 2011, passa a
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8543.70.99

S T y : : ; P 1 !
Ex 052~ Equipamentos para miltiplas imagens em um ou mais monitores, para sinal de video digital |

padrao SD (standard definition) e HD (high definition)

f

|

Art. 11. Esta Resolucao entra em vigor na data de sua publicacio.
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