RESOLUCAO N° /7 , DE {4 DE MARCO DE 2011.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA €§\fl’f§RA DF
COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribuicao que lhe confere o § 37 do art. 57 do Decreto n®
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV de art. 2° do mesmo
diploma legal e tendo em vista as Decisoes n™ 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10 ¢ 57/10 do Conselho
do Mercado Comum do MERCOSUL ¢ os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de 2004, ¢ n2 5.901, de
20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliguotas
ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condicio de
Ex-tarifarios:

NCM DESCRICAC
8402.12.00 | Ex 001 - Caldeiras geradoras de vapor tipo quadrada sem cimara de combusiio, com largura entre 40 ¢ 81
polegadas, comprimento entre 95,5 ¢ 152 polegadas ¢ altura entre 96 ¢ 116 polegadas, com capacidade
méaxima de geragao de vapor de 4,3toneladas/hora ¢ eficiéncia final de 85%, com emissdo de NO, abaixo de
12ppm através de melhores graus de combustdo ¢ catalisador de oxidacio, tecnologia de controle de
cmissio de NO,, controlados automaticamente através do volume ¢ temperatura do ar externo admitido,
com pressio maxima de operaciio em 170psig, atingindo, a pariir de partida a {rio, as condiges de processo
em 5 minuios ¢ alimentado por combustivel tipo gds natural ou propanc
8404.10.10  Ex 002~ Limpadores autométicos das entradas de ar primirio, secundédrio ¢ tercidrio de caldeiras de
geragao de vapor a partir da queima de licor negro proveniente do processo de produgio de celulose
8405.10.00 | Ex 001 - Unidades compacias industriais, montadas em coniéiner, para producio de hidrogénio, a partir de
reforma catalitica de gds natural ¢ vapor de dgua, com producio de 100Nm'/h, com trocador de calor
cxlerno
8405.30.00 | BEx 002 - Unidades compactas industriais, montadas em contéiner, para producio de hidrogénio a partir de
reforma catalftica de gis natural e vapor de dgua, com producio de Z50Nm'/h, com trocader de calor ¢
reformador externos
8406.81.00  Ex 007 - Combinagdes de maquinas para acionamento de gerador ¢léirico por reaproveilamento dos gases
de escape de turbina a gés, por meio de reaguecimento, para aumento de eficiéncia 1érmica, em sistemas de
gersgio de cnergia elétrica com poléncia maxima compreendida entre 88 ¢ 90MW, compostas de: turbina a
vapor de alta pressio (pressio miéxima de enfrada do vapor acima de 113bar (8) ¢ iemperatura mixima
acima de 540°C ¢ pressdo de saida do vapor acima de 25bar {a) ) ¢ turbina a vapor de baixa pressio (pressio
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y pathetamento no
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de entrada do vapor acima de 24bar ¢ temperatura méxima acima de f,
acima de 3bar (a) e 9?38%3{’ de saida do vapor abaixo de 0,2bar (8) }, ¢©
escape superior a 5m’, em composicdo paralela de eixos para acionan

de adeguagio de velocidade entre os eixos das turbinas, vélvulas ¢ fillros para processos, unidade de alia
pressio de dleo, unidade de selagem, elementos de acoplamento, protecdes dos acoplamentos,
imstrumeniagdo com cabeamento, servomotores, caixas de juncdo, lubulagdes ¢ dispositivos de montagem
17.29.94 | Ex 004 — Motores maritimos de pistfo, alternativos, de ignicdo por ceniclha {ciclo Otio), da: fixacao ;;mma

a0 casco da embarcaglio, sisiema de refrigeracio a dgua com id?h(}di? o% ;
cilindrada do 350 polegadas cibicas (5,7 liros), com 8 cilindros em “V" ¢ reversor de ifc}?}’zﬁ?!‘«\éz} i’;gm 3{}&,
de galinha ¢ poténcia igual ou superior a 290HP

2950 | Ex 006 - Molores marifimos de y?‘zié{} alternativos, de ignigio por centell

Las caso da em racfio a 4dgua com caplagio exiemna

sarcacio, sistema de
indrada de 364 polegadas it i com 8 cilindros em "V poidncia superior
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- 8408.10.50

Ex 008 — Motores maritimos de pistdo, alternativos, de ignicio por compressdo (cicle Diesel), para
propulsdo de embarcacgoes, de fixacdo interna ao casco, com 8 (oito) cilindros em "V" ¢ poténeia igual a
900HP a 2.300rpm, com sistema dc refrigeraciio a dgua com caplagdo externa ¢ injecdo direta de
combustivel, acompanhados de relégios medidores (pressao, temperatura, tacdmetro e horimetro), display
de monitoramento eletrénico em cristal liquido, manete de comando dupla, mddulo elewrdnico de interface,
filtros, bomba de 6leo, conectores e fixadores

Ex 020 ~ Motobombas alternativas de deslocamento positivo, com trés pistdes de 12 ¢ 14mm, com sistema
de partida livre, acionadas mecanicamente por discos oscilantes ou cames, com angulos que podem variar
de 5% a 9°, com capacidade de desenvolver vazbes de dgua de 250 a 500litros/h, pressdes de 65 a 100bar,
com moltor de inducio assincrono de dois pélos, tensio nominal superior ou igual a 120V, freqiiéneia igual
ou superior a S0Hz e poiéncia absorvida igual ou inferior a 2.800W incorporada

8413.50.90

Ex 036 - Bombas de diafragma, mpiex de simples efeito para bombeamento de lama de mindrio, com
capacidade de 355m’/h ¢ pressio de descarga de SMPa, dotadas de tanque de pressurizacio, motor elétrico
de acionamento, redutor, sistema de lubrificacio, painel elétrico ¢ painel de controle com CLP (controlador
logico programavel)

8413.60.19

Ex 001 — Bombas de deslocamento positivo, para transferéncia de gés liquefeito de petrdleo, com palhetas
deslizanies, construidas com composto plistico moldado, com eixo-rotor excéntrico 4 camisa, com sclagem
por duplo selo mecanico, duplo apoio no eixo por rolamentos de esferas, vazido cnire 22,7 a
124,9litros/minutos, com pressio maxima de trabalho de 2.413kpa ¢ vilvula de alivio interna integrada 3
bomba

8413.70.10

Ex 001 - Motobombas centrifugas submersiveis, para operacio em pogos de petréleo, para vazdes
compreendidas entre 0,29 ¢ 1.150 litros por scgundo, para alturas de recalque compreendidas entre 20 ¢
3.400mca, acionadas por motor elétrico com poténcia entre 33,56 ¢ 5530kW, rendimento hidraulico entre 68
¢ 78%, com passagem de sélidos de até 100mm, construidas em ferro fundido, com ou sem sistema de
lavagem de selo

8413.70.90

Ex 057 -~ Bombas cenirifugas horizontais, de simples estdgio, acionada por motor clétrico, conforme norma
API 610, com rotor aberto, para fluxo t6xico, corrosivo ¢ com sélidos em suspensio, contendo dcido acético
em concentragdo em peso superior a 60%, contetdo de sélidos até 15% em peso com densidade relativa
1,53, capacidade de projeto de 960m’/h, temperatura de 185°C, velocidade da bomba de 1.180rpm, altura
diferencial superior a 70m, vedagio com sclo mecdnico duplo tipo cartucho, construidas em aco inox
duplex

8414.59.90

Ex 004 - Eletroventiladores axiais selados, com protegdo contra poeira ¢ umidade, alimentados a corrente
continua com didmetro da hélice de 96 a 385mm ¢ poténcia maxima de 430W

8414.59.90

Ex 005 - Ventiladores axiais com motor de rotor externo, comutados cletronicamente, com controle de
velocidade integrado programével por meio de software interno, utilizados em sistemas de captacao de
cnergia edlica, de camaras frigorificas, de bombas de calor, de atmosfera controlada {farmaciutica e
alimenticia), de vitrines refrigeradas com temperatura controlada, com vazio nominal de 0 a 27.000m’/h,
didgmetro de 800mm, pressdc maxima de 230Pa, com poténeia de 2.560W, dotados de hélice hibrida com
inserto de aluminio e revestimento de plastico de alto desempenho aerodindmico, base ¢ colarinho metdlico
fixado por meio de grade de protecio acoplada na base do motor

8414.80.19

Ex 030 — Compressores centrifugos para ar, com 2 estagios de compressio, com ou sem motor elétrico,
sistema de caixa de engrenagem integralizada, sistema de resfriamento com trocadores de calor tipo
cascotubo, com tubos em ago inoxidavel, com dgua nos tubos e ar no casco, mancais hidrodindmicos de
pastithas flutuantes "tilting pad”, sistema de controle de capacidade com "guide vane”, sistema de selagem ¢
labirinto, com impelidores tridimensionais, montados sobre base Gnica, para pressido de operagio ail
4,5bar{g} e vazdo de ar méxima de 17.000m’/h

2417.80.90

Ex 009 — Fornos industriais de corrente de pinos, para secagem de rdtulos em latas meidlicas, com
capacidade de aié 2.400latas/minuto

2417.80.90

Ex 012 - Fornos de corrente de pinos duplos, com sistema de aquecimento a gés, para secagem do rétulos
cm latas metdlicas, com capacidade de até 2.4001atas/minuto

8417.90.00

Ex 034 - Anéis de rolamenio para forno rotativo para producio de clinguer, confeccionados em acgo
fundido, com difmetro externo igual ou maior que 4.000mm, dikmetre interno igual ou maior que
3.500mm, largura igual ou maior que 500mm

8419.31.00

Ex 001 — Secadores de aquecimento direto para cavacos de madeira Gmidos, com capacidade para secar
12.000kg/h, compostos de: tambor secador com diimetro de 4 x 18m de comprimento, queimador para 2
tipos de combustio, dleo combusuvel ou pd de madeira, capacidade para produzir 11MW, cimara de
combusiio vertical, dosificador de pd, cimara de ruistura de gases, separador de cavaco seco, gfaps de
ciclones, transportadores de rosca, ventilador, tubo para retorno de gases, chaminé de safda de gases,
s:zqzsz'@gm{:ma} contra-incéndio, armério elétrico de comando

:x (38 — Secadores modulares para placas de gesso zcarlonadas compostos de: 13 méézﬁm de ago;
agzsumaégsf?& a gas natural com capacidade total de 8.400.000Kcal/h; sisicma de transportadores de rolos

com & plataformas; sistema de exaustio, circulacio ¢ ventilacio; eguipamentos de medicdo ¢ sistema de
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motorizagho

8419.50.10

Ex 021 - Trocadores de calor de placas, de fluxo de contracorrente de cxaustao de ar, para mcupcrar o calor
proveniente de secador de placas de pesso acartonadas, com permutador de calor de ago inoxidavel,
conectado em fluxo contrério, sistema de remociio de condensado e ventilador de ar radial

8419.89.40

Ex 013 — Evaporadores de passo curto com "Pelicula Agitada” ("Short Path Evaporator™) para separacio por
evaporagio de dleo lubrificante usado e contaminado pré-tratado para remogio de dgua, hidrocarbonetos
volateis e/ou de baixo peso molecular, com rotor em ago inoxidivel acionado diretamente por motor
elétrico, rotor equipado com aletas justapostas tipo "V” para separacho de goticulas arrastadas pelo fluido
evaporado e raspadores acoplados construidos em grafite para movimentacio da camada de fluido
descendente em processo de evaporacio; com sistema de condensacio interna por condensador de feixe
tubular construido em aco inoxidavel para condensacio do fluido evaporado, e com corpo Gnico com
camisa de aquecimento multicAmaras; dotado de entrada de fluido para evaporagio com trocador de calor
integrado para controle de temperatura de entrada de forma a evitar vaporizacio anterior a superficie de
troca érmica inlerna

8419.89.99

Ex 025 — Unidades de resfriamento, aquecimento, conservagdo ¢ distribuicio de alimentos para at€ 60
pacientes, de uso hospitalar ou similar, compostas por estagio fixa, confeccionadas por ago inoxidével,
dotadas de sistema de acoplagem ¢ dois carrinhos de distribuiciio, confeccionados em ago inoxidavel
contendo dois compartimentos isotérmicos, um quente ¢ ouiro frie, com 24 bandejas de policarbonato
cspeciais bipartidas ou 30 bandejas (metade quente, mefade fria) e sisiema de acoplagem com placas
magnéticas

8419.89,99

Fx 065 — Combinaces de maquinas para regeneracio de calor, airavés da queima dos gases gerados nos
altos fornos de fundicio de ferro gusa, com capacidade total de 50. O0ONm’/h & pressio de 2,5bar, utilizado
para produzir ar quente & temperatura de 1.100°C & ser insuflado nas ventaneiras dos allos fornos a coque
com capacidade de produciic nominal de 840 toneladas de gusa liquido por dia, para cada alto forno,
compostas de: carcagas dos regeneradores; dutos principais; estrutura suporte (2 plantas); 40 junias de
expansio de aco inox; 20 juntas de expansio de tecido; cimara dos tijolos de isolamento; chaminé de tubo
de aco; isolamento da cimara de combustio; isolamento das aberturas; 6 queimadores cerdmicos; 6 valvulas
de ar quente; 2 valvulas de escape com silenciador (lipo “short valve™); 6 valvulas de ar frio; 2 valvulas de
controle de ar frio; 2 valvulas de distribuicio de ar frio; 2 valvulas de controle de vazio para mistura de ar
frio; 3 valvulas aberto/fechado para ventilador de combustio; 6 valvulas aberto/fechado para ar de
combustio; 2 valvulas de isolacio de gas de combusido; 6 vilvulas de controle de vazéo do gas de
combustio; 6 valvulas de seguranca para o gas de combustio; 6 valvulas de aberto/fechado para o gés de
combustio; 6 véalvulas de ventilacio do gis de combustio; 6 vilvulas de gés residual; 6 valvulas de alivio
de pressio; 6 vilvulas aberto/fechado para gds natural; 2 valvulas de conirole para gas natural com
dispositivo de controle de pressio; 2 silenciadores para alivio de pressio; 6 ignigbes de chama e disposiiivo
de controle; 8 vasos de condensaciio de gas; 1 estagio de ventiladores de ar de combustao com 3
ventiladores e motores

8419.89.99

Fx 087 — Resfriadores de clinguer de grelhas, com vigas longitudinais com alojamento, carcaca, unidade de
injecdo de ar, sistema hidréulico e acionamento

8421.29.20

Ex 001 — Equipamentos para dessanilizacio de dgua do mar p@f osmose reversa para pr@éucas de 4dgua
potdvel e industrial, por miltiplos estagios de filtracfio, por meio de membranas semipermedveis com
componentes marinizados, para operagio em navios e plataformas da inddstria de dleo e gds “offshore”,
com capacidade compreendida entre 20 a 150toneladas/dia

Ex 055 — Equipamentos para dessanilizac@o de dgua do mar por evaporagio em trocadores de calor por
placas de titAnio, para geragio de dgua potdvel ¢ industrial, com componenies marinizados para operagao
em navios e plataformas da inddsiria de dleo e gas “offshore”

8422.30.29

Ex 101 - Combinaghes de miquinas para formagfo, envase de produlos alimenticios ¢ selagem
{fechamento} de embalagens carionadas autoclaviveis, com controlador légico programavel (CLP),
capacidade igual ou superior a 6.000 embalagens por hora compostas por: corrente indexadora, sisiema de
selagem por indugio eletromagnética, came mecinico ¢ mandris formadores, enchedeiras de produtos
alimenticios ¢ prensas dobradoras meclnicas com aplicacio de calor

8422.30.29

Ex 189 — Combinagbes de méguinas para envase ¢ scondicionamento de produlos em aerosol, com
capacidade de producio maxima entre 100 ¢ 120latas/min, composias de: mesa de alimentacho das latas
com carregador magnélico parz latas de fotha de flandres; 2 alimentadores rotativos de vilvulas; miquing
para encher liguido, aplicar ¢ cravar as valvulas; dupla; 2 méquinas para encher de gés; 2 verificadores de

peso; codificador a jato de tnta; estacio de leste de vazamenio por banho de dgua; méiquina index de
aplicacio de atuadores, com alimentador rotative; 2 elevadores de tampas; 2 alimeniadores rotativos de
tampas; maquing de aplicacio de tampas; mdquing para formar os tabuleiros de papelfo; miguina
aplicadora de filme; forao para encolhimento: méquina de aplicagio de etiquetas com esieira de saida dos
roduios
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8422.30.29

Ex 190 — Combinacoes de mdaquinas para envase e acondicionamento de produtos em aerosol, com
capacidade de produgio méxima até 240latas/min, compostas de: mesa de alimentagio das latas; miquina
para encher de liquido; elevador de vélvulas; alimentador rotativo de valvulas; maquina de aplicar véilvulas;
maquina para cravar as valvulas; maquina para cocher de gés, rotativa, dupla, com capacidade mixima de
400ml; verificador de peso; estaco de teste de vazamento por banho de dgua; elevador de atuadores;
alimentador rotativo de atuadores; miquina rotativa de aplicagdo de atuadores, clevador de tampas,
alimentador rotativo de tampas; maquina de aplicacfo de tampas, rotativa; codificador a jato de tinta;
méquina formadora dos tabuleiros; mdquinas empacotadora em tabuleiros; aplicader de filme com forno
para encolhimento; maquina para aplicacdo de fita scladora; mdquina para colocar ctiqueta nas latas;
mdaquina para colocar etiqueta pas embalagens de conjunto

8422.40.90

Ex 007 — Combinagbes de maquinas para formar, embalar ¢ paletizar rolos de {ios ou cabos elétricos, com
capacidade maxima igual ou superior a 5 rolos por minuto, compostas por desbobinador, mdguina
formadora ¢ embaladora de rolos ¢ maquina paletizadora

8422.40.90 | Ex 147 - Maquinas arqueadoras de cargas (amarracio de carga), com capacidade de producio de 18seg/fita,
velocidade de 2,9nv/s, capacidade de tensio de até 5.500N
8422.40.90 | Ex 295 - Méquinas automaticas para embalar bandejas de papelio contendo embalagens cartonadas em

filme plastico, com capacidade igual ou superior a 24.000cmbalagens/h

8423.82.00

Ex 001 ~ Combinagbes de maquinas para pesagem manual de blocos de goma vulcanizantes, com
capacidade superior a 30kg e inferior a 5.000kg compostas de: 1 posto de carregamento dotado de mesa
elevadora; 1 posto de pesagem; 1 posto de corte tipo guilhotina; 1 unidade de estocagem de até 10 produtos
pesados; 1 painel de controle para interface homem méquina com automacio nivel 1 e nivel 2

8424.90.90

Ex 005 - Gotejadores (Driper) planos de polietileno, com filtro, labirinto para fluxo turbulente em todo
comprimento da passagem do liquido, vazdo entre 0,5 e 16 litros por hora, para perda de pressio

8426.20.00

Ex 033 -~ Guindastes de torre com coroa giratéria, com lanca em 10 comprimentos diferentes com variacio
de 35 a 80m de 5 em 5m, capacidade na ponta de 3.000kg a 80m ¢ carga maxima de 25.000kg até 14,3m de
raio, operacao do carro de translacio da langa duplo equipado com sistema de troca automatica para 2 ou 4
quedas de cabo, com 7,4kW, sistemna com inversor de freqiiéncia com velocidades de § a 100m/min com
otimizacao de velocidades, mecanismo de elevagio comandado por inversor de freqiiéncia com 75 ou
110kW e capacidade de enrolamento de 461 ou 726m, mecanismo de giro com 3 mecanismos de 9kW cada,
com controle eletronico de torque, inversor de freqiiéncias, precisio, diagndstico de avarias com velocidade
de 0 a 0,8rpm, poténcia total instalada de 135 ou 215kVA, torre trelicada com secio de 2,5 x 2,5m ¢ sistema
de auto-enlevagao hidriulico removivel, unifio das torres verticais por pinos, célula de carga cletrénica para
protecdo de sobrecarga, cabine panoridmica com sistema eletrénico com display LCD para indicacio de
movimenlos, cargas, calibracio automatica, manutengio corretiva, velocidade de vento ¢ monitoramento do

8426.20.00

guindaste

Ex 034 — Guindastes de torre, trelicados, com langa de 6 comprimentos diferentes com variagio de 37.6 a
74,4m de alcance, divididos em se¢fes de 11,6 7,8 ¢ 5,8m, com capacidade de carga na ponta igual a
3.000kg em seu alcance miximo, com raio minimo de alcance de 3m, com capacidade maxima de carga
igual a 20.000kg em um raio de 12,8m, com operacio de 2 ¢ 4 quedas de cabo, com poténcia de elevagio
igual ou superior 3 78kW, mas inferior ou igual a 122kW, torre trelicada, segmentos de torre telescopdveis

8426.20.00

Ex 035 — Guindastes de torre, trelicados, com lanca de 8 comprimentos diferentes com variacio de 40 a
75m de alcance, divididos em se¢fes de 5m, com capacidade de carga na ponta igual a 3.200kg em seu
alcance maximo, com raio minimo de alcance de 2,7m, com capacidade maxima de carga igual a 16.000kg
em um raio de 20,69m, com operacio Gnica de 2 quedas de cabo, com poténcia de elevacio igual ou
superior a 110kW, torre trelicada com montantes do tipo caixa fechada, segmentos de torre telescopévels

8426.41.90

Ex 009 — Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus, do tipo fora de estrada “Rough Terrain”,
compuiadorizades, acionados por motor diesel, com 2 eixos, langa telescépica principal com 4 segdes com
minimo de &8m ¢ méaximo de 27.8m de comprimento, capacidade maxima de elevagio de igual

27,216toneladas méiricas a Imetros deraioc

8427.20.90

Ex 027 ~ Plataformas para trabalthos aéreos, com lanca telescdpica, avtopropulsadas sobre rodas, com tracic
nas 4 rodas, acionadas por motor diese] com torque mdximo de 143Nm a 1.800rpm, controladas {*a}f
“joystick”, com elevacio maxima da platalorma de 15m e capacidade de carga sobre a plataforms igual 2
1.000kg

8428.60.00

Ex 002 - Teleféricos para transporte de toras, com torre escamotefvel por cilindro hidriulico para
sustentaglo dos cabos aéreos e do carro transportador (“irolley™), com recurso para tracionar, soltar, erguer
¢ baixar cargas de aié 3.000kg, operados por sisterna hidrdulico/mecinico, com travamento ¢ liberagio,
possibilitando paradas e retornadas em qualquer pontoe de seu curso ao longo de 1 cabo principal, para serem
instzlados sobre caminhio ou carreta rebocdvel, com poténeia do motor diesel de acionamento igual ou
superior a 90HPF, mas inferior ou igual ¢ Z15HP, ¢ velocidade méxima de traclio compreendida entre 185 a
500m/min

8428.90.90

Ex 050 — Combinagles de mdgquinas para carga ¢ descarga de autoclaves, de aclo nfo continua, para
manuseio de produtos envasados em embalagens cartonadas auvtoclavivels, com controlader 15gice
programavel (CLPY, com capacidade mir ' de 12.000 snidades por hora, compostas
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de transportador de entrada, paletizador, despaletizador ¢ transportador de saida

8429.11.90

Ex 001 ~ Bulidozers de esteiras com poténcia mdxima no volante igual ou superior a 405HP, com servo
iransmissio tipo "power shift”

8429.51.99

Ex 001 - Pas carregadoras, autopropulsadas sobre rodas, equipadas com motor digsel de 38kW a 2.400rpm,
cagamba com capacidade de 1m’ coroada ou 1.800kg

8429.52.19

Ex 009 - Bases de escavadora aulopropulsada, para fins de acoplamento de equipamento perfurador ou
cravador de fundagbes, com superesirutura capaz de cfetvar rotacio de 360°, sem bragos, sem cacambas,
sobre esteiras hidraulicamente alargéveis através de cilindros hidraulicos posieriores e anteriores, curso de
alargamento entre 0,92 e 1,55m, largura minima de 3m ¢ mixima de 5,15m, altura da cabine igual ou
superior a 3.050mm, e poténcia no volante compreendida entre 340 a 367HP

8430.50.00

Ex 013 — Maguinas de reciclagem de pavimentos a frio, ou de estabilizagio de solos sobre 4 rodas
destinadas 4 demolicio da camada mais superficial de um pavimento, efetuando o corte e fresagem em
cspessura pré-determinada no sentido do deslocamento, com largura de trabalho de aié 2.000mm,
profundidade de at¢ 300mm, didmetro do cilindro de corte de 1.480mm com 158 dentes de corte
substituiveis com espacamento de 20mm, com peso méaximo de servigo de 25.200kg, motor com poténcia
de 315kW

8431.41.00

Ex 001 — Cabecotes hidraulicos, tipo tesoura, para corte ¢ manuseio de sucata metalica, com abertura
mdxima entre laminas de até 965mm, para trabalharem na extremidade de retro-escavadeiras hidraulicas

8433.53.00

Ex 001 -~ Colheitadeiras autopropelidas para diversos tipos de raizes ou tubéreulos, com 4 linhas,
reservatdrio de capacidade méaxima igual ou superior a 6 toneladas, dispositivo de esteiras para separagio de
terra, retirada de ramas, rolos ¢ transbordo via esteira lonada

8434.20.10

Ex 002 — Maquinas para padronizagdo do teor de gordura do leite ¢ do creme de leite, com sensores de
densidade, medidores de vazao, vilvulas, painel de controle ¢ capacidade maxima igual ou superior a
10.000 litros por hora

8436.80.00

Ex 013 — Maquinas aulo-propulsoras sobre esteiras, para abate de drvores, desgalhe e recorte de toras, tipo
"harvesier”, poiéncia do motor compreendida entre 145 ¢ 160HP, alcance maximo da langa com cabegole
igual a 8,9m

&
-

8438.10.00
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Ex 042 - Combinacses de maquinas para laminagio, fermentagio ¢ estampagem de massa de pizza, com
dosagem ¢ aplicacio de molho de tomate, incluindo retorno automatico de massa, com capacidade maxima
de 6.000pizzas/hora, com sistema de laminagdo “siress free”, fermentagiio continua da Jdmina da massa,
estampagem por guithotina com formacdo de bordas de pizza ¢ dosagem e aplicagio de molho de tomate
por aspersao

8438.10.00

Ex 075 ~ Combinag0es de maquinas para produgio de tortas em formas de aluminio, de didmetro de 70 ¢
110mm, capacidade maxima de producio de 10.800unidades/h para tortas de didmetro de 70mm ¢
7.200unidades/h para tortas de diimetro de 110mm, compostas de: esteira de suporte para as placas
vazadas, dispensador de forminhas, exirusora de tiras de massa com capacidade para 115 litros de massa
com guilhotina para corte, cabecote prensante servomotorizado para formacio da basc da torta, dosadoras
de recheios, dispositivo aspersor de dgua para umidificar as bordas da massa, extrusora para formagio de
tampas, csieira de transporte das tampas de massa para serem depositadas sobre as {orias, unidade para
fechamento ¢ crimpagem das torfas, esteira de retorno de sobra de massa, escova para limpeza das placas
vazadas, unidade de descarregamentio das placas vazadas, unidade de descarga de produlos e esteira de
transpories, sisiema rotativo de aplicacao de liquidos sobre as tortas; esteira para transporte das tortas sobre
o sistema de aplicacdo de liquidos ¢ "girafa" hidriulica para trocas de tamanhos de produtos

8438.50.00

Ex 162 - Combinacbes de miquinas para desossa de peito com osso de aves, com capacidade de producio
de 3.200peitos com osso/h, compostas de: sistema de filetagem modular, médulo para retirada de pele do
peito, médulo extrator da clavicula, modulo para separacio dos {ilés, modulo para divisgo dos filés, médulo

8439.10.10

Ex 002 — CombinagGes de miquinas para dispersdo de aparas de papel compostas de: dispersor com
capacidade compreendida entre 50 e 300toneladas/dia, rosca desaguadora, rosca tipo “plug”, debulhador,
pré-aquecedor, alimeniador e sistema de controle ¢ instrumentacio

8439.16.90

Ex 023 - Depuradores tipo rolativos, combinados, pressurizados, com peneiras de furos para separagio de
n6s ¢ penciras de fendas para separagio de contaminantes de polpa de celulose, de capacidade méxima igual
ou superior a 850ioncladas/dia

8439.20.00

Ex 007 - Unidades de controle cléirica de gramatura ¢ orientagio de {ibras, por meio de dgua do diluigio na
linha de alimentagfio da caixa de entrada da méquina de fabricacio de papel ou folha de cclulose, com
unidade de processamento de dados ¢ seus periféricos

8439.99.90

Ex 015 — Rolos de abaulamento, varidveis, hidrdulicos, com virias zonas de pressio, préprios para a
fabricacio de papel ou celulose

8441.80.00

Ex 060 — Méaquinas para slimeniacio continua de papel para médquinas de fabricar cigarros, com capacidade
de ate 20.000cigarros/min, equipadas com sistema eletrdnico de controle, com controlador 1dgico
programéavel (CLP)

8443 1290

Ex 018 - Maquinas impressoras ofsete pars 4 cores, com mesa de controle remoto “POC" para regisio ¢
entintager, sistemz de molhagem com refrigeracio, sistema de troca de chapas de acfo répida, unidade
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pulverizadora, secador infravermelho e furador de chapas para pré-regisiro, para formato de folhas de 52 x
72mm, com velocidade de 15.000folhas/hora

8443.17.10

Ex 013 - Maquinas para impressio rotativa automética de rotogravura, com largura méxima de impressiio
de 1.250mm, velocidade mecinica méxima de 350m/min, compostas de: 10 unidades de impressio,
controle de registro, controle de velocidade, sistema de ajuste horizontal, vertical ¢ angular, unidade de
tratamento tipo corona, unidade de controle de viscosidade, mddulo de ventilagdo, sistema de secagem, com
controlador Iégico programével (CLP)

8443.19.10

Ex 031 - Mdquinas aulomdticas para impressio serigrafica, de 2 cores, lipo carrossel, para decoragio de
bisnagas previamente impressas em “offset”, com 2 estagdes de posicionamento da bisnaga anterior a cada
impressdo (pré-posicionamento ¢ posicionamento), com total de 20 estagoes (mandris) e velocidade méxima
de SOpegas/min, com sistema de secagem por ultravioleta (UV)

8443.19.90

Ex 074 -~ Méquinas de prova de impress@o “Dry-Offset” (para teste), em copos de aluminio, para 6 cores,
com sistema automatico de alimentacio ¢ saida dos copos, com velocidade de tesie de aproximadamente
14copos/min, dotadas de 1 unidade de verniz

8443.39.10

Ex 026 -~ Maquinas de impressdo por jato de tinta piczocléirica, com 4 ou mais cabegas de impressio por
modulo de impressao, com velocidade méxima de impressio igual ou superior a 35m™/h, com processo de
cura UV, em 4 ou mais cores, unidade controladora interna, mesa plana "flatbed”, com dispositivo a vicuo
para fixacdo da midia a ser impressa, para impressio de midias rigidas, espessura maxima da midia igual ou
superior a 3cm ¢ Jargura maxima de impressdo igual ou superior a 1,6m

8443.39.10

Ex 068 - Maquinas de impressao por jato de tinta para a decoragao digital de revestimentos cerdmicos que
empregam lintas cerAmicas, tipo industrial, com mesa plana para formatos acima de 40cm, com definicio de
alé 545dpi, semi-avtomatica

8443.91.10

Ex 001 — Barras de umectacio para emissao de * 'spray” controlado de solugio de fonte, a serem utilizadas
em unidades de impressio em maquinas rolativas ofsete

8443.91.10

Ex 003 - Dispensadores de tinta para aplicacfio homogeneizada de “spray” de tinta sobre o cilindro de
impressdo de maquinas rotativas ofsete

8443.91.99

Ex 031 -~ Maquinas para serrithar papel cartio, proprias para operarem acopladas em impressora rotativa,
formadas por médulo de cilindros acionados hidraulicamente

8443.91.99

Ex 038 — Méquinas para contagem da quantidade de folhas em pithas de materiais diversos, cspecialmente
papel, pafa uso na inddstria grafica, com capacidade igual ou superior a 2.500f{olhas/min

8446.21.00

Ex 003 — Teares circulares para fabricacido de tecido de fio de polipropileno, operando com 6 ou 8
langadeiras, conjunio de gaiolas para alimentacio dos fios de urdume com 576 ou mais posigdes, velocidade
méxima igual ou superior a 660insercdes/minuio, para produgio de tecido tubular com largura igual ou
superior a 300mm mas inferior ou igual a 2.250mm

8447.90.90

Ex 001 - Mdquinas para inserir tufos de fios em uma base de tecido, para fabricagio de tapetes, carpetes,
placas e grama artificial, com largura nominal de tecimento de até 5m, bitola de até 3/4 de polegada,
dotadas de motores, acionamentos e programador I6gico incorporados, gaiola para deposicio de bobina de
fios, suporte para desenrolamento do tecido base, sistema de inspecio e infesto do produto

§452.29.24

Ex 001 ~ Maquinas de costura reta, acima de 2.000rpm

8452.29.25

Ex 001 — Mdéquinas galoneiras, de base cilindrica

8452.29.25

Ex 002 — Maquinas galoneiras ecletrénicas, com motor microprocessado, com dispositive de corte
automatico de linha

8452.29.25

Ex 003 - Maquinas galoneiras, de base plana, com catracas, e/ou refiladores, e/ou alimentadores de eldstico,
¢/ou cortadores de correntinha automatico

8452.90.91

Ex 001 ~ Mecanismos, e/ou partes em separado, da lacada, exceto lancadeiras rotativas de maguinas de
costurar tecidos, para confeccio de vestudrio, autométicas, de uso industrial

Ex 020 - Combinagfes de miquinas para fundicio continua ascendente de até 20 vergathdes de cobre livre
de oxigénio, com digmetros de 8mm ¢ velocidade de até 3m/min, com capacidade de producio anual de até
10.000 toneladas, com conirolador 18gico programével (CLP) compostas de: sisiema de carga mecinica
para alimentagio de painéis de cobre eletrolitico, fornalha com trés corpos combinados em duas zonas de
aquecimento por canais de inducdo, para fusio ¢ manutencio do cobre liquefeiio, sistema de medicio
controle de nivel, sistema de medigio de temperatura, unidade exiralors e polia guia para aié 20 vergal %&é
com dispositive de conircle de velocidade, sistema de resfriamento por 4gua, 10 bobinadores duplos para
enrolamento simulidneo ¢ independente de até 20 bobinas

¢

8455.50.00

Ex 009 — Discos de carbelo de tungsiénic ¢ outras ligas de metal, para laminacio a guente de aco, com
{iiﬁmatri} igual ou superior 2 200mmy, sem canais pré-esbocados

8457.10.00

“x 081 Cmif{;s de usinagem verlicais para usinagem de pecgas metdlicas, com § eixos controlados, cursos
éas eixos X, Y, Ziguais a 410 % 610 x 500mm, respectivamente, ¢ curse do eixo A basculanie na mesa de
rabalho (30 a + E2§3;}5 curso do eixo C (rotacio da mesa) igual a 360°, difimetro maximo da peca de
300mm ¢ altura méxima de 300mm, capacidade méxima de carga igual a 100kg, velocidade méxima do
fuso de 12.000rpm com 25kW de poténeia, velocidade méxima de avango igual a 36m/min, magazine de
capacidade para 48 ferramentas padréo, com comande numérico computadorizado (CNC)
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8457.10.00

Ex 082 — Centros de usinagem verticais para usinagem de pecas metilicas, com eixos controlados, cursos
dos cixos X, Y, Z iguais a 300 x 400 x 430mm, respectivamente, ¢ curso do eixo A basculante na mesa de
trabalho (-30 a + 120°C), curso do eixo C (rotacio da mesa) igual a 360°, didmetro maximo da peca de
250mm ¢ altura maxima de 240mm, capacidade méxima de carga igual a 50kg, velocidade miéxima do fuso
de 12.000rpm com 25kW de poténcia, velocidade maxima de avanco igual a 30m/min, magazine de
capacidade para 20 ferramentas padrio, com comando numérico computadorizado (CNC)

.30.90

o0
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Ex 004 — Miquinas de estacdes mialtiplas, tipo "transfer”, para a usinagem de pontas de canetas de didmetro
compreendido entre 0,4 ¢ 10mm, dotadas de mesa com 24 cstagbes ¢ precisdo de posicionamento de
0,005mm, com controlador l6gico programavel (CLP), para operacdes de furacio, mandrithamento,
fresagem, rebaixamento interno ¢ externo ¢ rosqueamento, com sistema automitico de alimentacio das
pecas brutas e de extracio das pecas acabadas

8457.30.90

Ex 005 — Mdquinas de estaches multiplas tipo “transfer” para usinagem de pontas de caneta com didmetro
compreendido entre 0,4 ¢ 10mm, compostas de 12 ou mais estacoes indexadoras, utilizadas para operagses
de furacio, mandrilhamento, fresagem, rebaixamento interno ¢ externo e rosqueamenio, com sistema
automatico de alimentagdo das pecas brutas ¢ de extragdo das pecas acabadas, com comando por
controlador l6gico programavel (CLP)

8458.11.99

Ex 049 — Centros  de torneamento horizontais, com 2 fusos contrapostos, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar, rosquear (inclusive fora de centro), de comprimento
méximo tornedvel de 2.000mm, cursos dos eixos X, Y, Z iguais a 320, 220 ¢ 2.000mm respeclivamente,
eixo B com giro de 360°, para usinar em qualquer dngulo, eixe C com resolugido de 0,001 no fuso principal
¢ contra {uso, rotacio maxima nos fusos igual a 3.000rpm, unidade multifuncional com sistema de troca
automdtica de ferramenta ¢ 1 magazine ou até 4 para 32 ferramentas cada, cabecote revélver superior com
12 estacdes ¢ cabegote revélver inferior ou carro com luneta inferior

8458.11.99

Ex 050 — Ceniros de torneamento horizontais, com 2 fusos contrapostos, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar, rosquear (inclusive fora de centro), de comprimento
miaximo tornedvel de 1.400mm, cursos dos eixos X, Y, Z iguais a 300, 200 ¢ 1.400mm, respectivamente,
eixo B com giro de 360°, para usinar em qualquer dngulo, eixo C no fuso principal e contra-fuso, rotagio
miaxima nos fusos igual a 5.000rpm, unidade multifuncional com sistema de troca aulomética de ferramenta
¢ magazine para 32 ferramentas, cabecole revélver superior ¢ inferior com 12 estagdes

Qo
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Ex 051~ Centros de torneamento horizontais, com 2 fusos contrapostos, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar, rosquear (inclusive fora de centro), de comprimento
maximo tornedvel de 400mm, cursos dos eixos X, Y ¢ Z iguais a 155, 120 ¢ 590mm, respectivamente, ¢ixo
B com giro de 360° para usinar em qualquer angulo, eixo C no fuso principal e contra-fuso, rotacio
méxima nos fusos igual a 6.000rpm, fuso de fresamento com sistema de troca manual de ferramentas,
cabecote revélver superior e inferior com 14 estacées cada

8458.11.99

Ex 066 — Tornos paralelos horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC) com barramento
monobloco compostos de 6 guias quadradas, sendo 4 guias simples e 1 guia dupla, que permitam o
deslocamento do carro ¢ do cabegote mével sem a necessidade de retirada das lunetas, largura minima do
barramento de 3.300mm, distdncia entre pontas de 4.000mm, peso maximo admissivel entre pontas de
40.000kg, motor principal de 130kW, torque do eixo arvore de 124.000Nm com 4 gamas de velocidades
automdlicas, cabecote mével com didmetro da manga de 450mm ¢ curso de 350mm com deslocamento
motorizado do corpo com 2 velocidades e travamento hidrdulico sobre o barramento, deslocamento do eixo
Z através de cremalheira ¢ duplo pinhdc pré-carregado com motor de 75Nm, miquina preparada para
receber eixo C com precisio de posicionamento de 0,001° (360.000 posicoes) com freio hidriulico ¢
cabegote de fresar com eixo Y e usinagem em 4 cixos simultdneos

8458.11.99

Ex 077 —Centros  de torneamento horizontais para pecas meidlicas, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosgquear (inclusive fora de cenwro), com difimetro
méximo iornedvel igual a 1.524mm, cursos dos eixos X, Y ¢ Z iguais a 630, 230 ¢ 1.585mm,
respectivamente, eixo B com inclinacio de 225° e precisio de posicionamento de 0,0001°, eixo C com
inclinacio de 360° e preciso de 0,0001° de posicionamento de 0,0001°, rotacio mixima do fuso igual ou
inferior a 4.000rpm, com sistema de troca avtomdtica de ferramentas, magazine independenie com brago
tocador com capacidade para 40 ou mais ferramentas, poténcia do motor principal igual a 30kW ¢ poténcia
do motor de acionamento das ferramentas igual a 18 SkW

Ex 023 - Centros de torncamento vertical, com carga ¢ descarga automética, comande numérico
compuiadorizado (CNC), para torsear, furar, {resar, rosquear (inclusive fora de ceniro), com 1 cabecow
revGiver inferior com 17 estagdes, ferramenta acionada com poiéneia de 85kW, com eixe Y com
deslocamenio linear de 120mm, eixo € com resolucio de 0,001 grau no {uso principal, cursos nos cixos X ¢
Z iguais a 1,190 e 260 mm respectivamente, com avanco rdpido de 80m/min {motor Hinear), com segunda
unidade integrada disposta a 90 graus para execular a segunda fixacio da pega, com 1 cabecole revélver
superior com 12 estagbes, ferramenta acionada com poténcia de 8.5kW, com curso do eixo Z igual a
260mm, eixo C com resolucho de 0,001 grau no contra fuso e curso de eixo X igual a 607mm, com avango
de 40my/min ¢ rotagho méximsa nos fusos igual a 5.000pm
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8458.91.00

Ex 035 - Tornos verticais de dupla coluna ¢ duplo RAM, com comando numérico computadorizado (CNC),
com: sistema de refrigeracio de ferramentas, sistema de coleta ¢ extrac@o de cavacos, cabecote de furacho ¢
fresamento ISO-30 na posicio angular de 90°, scgundo RAM equipado com ferramenta acionada ¢
controlada por comando numérico computadorizado (CNC), com mesa rolativa com indexacho e precisao
de 0,001°, capacidade méxima para usinar pecas de 60toneladas, didmetro maximo tornedvel de 6.300mm ¢
altura maxima de 3.250mm, com didmetro da placa de 5.700mm, poténcia do motor principal de 110kW

8459.21.99

Ex 016 ~ Mdquinas para furar horizontal e verticalmente vigas ¢ perfis metalicos com largura méxima de
1.100mm, altura maxima do flange de 457,2mm, velocidade de rotacio da broca de 0 a 900rpm, com 3
estaghes de ferramentas sendo uma ferramenta por estagio, diimetro miximo dos furos de 40mm,
movimentacio de perfis através de rolos de wacdo po inferior da mdquina com sistema de medicio
controlado por encorder integrado ao comando numérico computadorizado (CNC)

8459.21.99

Ex 020 —~ Mdquinas tipo “pértico” para furar chapas metdlicas de dimensées miaximas de 6.100 x
12.000mm, espessura igual ou maior que 10mm, didmetro méaximo de furacdo de 80mm, equipadas com 2
cabecotes de 19kW de poténcia cada, com capacidade de executar simultancamente furos interpolados
mediante curso de avanco longitudinal até 200mm disponivel em cada cabecote, rotagdo enire 180 a
3.000rpm, 2 magazines troca ferramentas para até 3 ferramentas, com comando numérico computadorizado
{CNC), velocidade no eixo X de 4m/min e no eixo Y de 30m/min

8459.40.00

Ex 001 -- Mandriladoras para metais, composias de: unidade rotacional; cabecote de 4,5 a 12polegadas;
cones de fixacgho; kit de montagem universal ¢ simples com rolamento esférico; barras de perfuracdo com
comprimentos de 4 a 20pés ¢ didmetro de 1,25 a 2,25polegadas, difmetro de mandrilamento de 1,375 a
24polegadas; dispositivo de faccamento e motor hidriulico, para operagdes de mandrilagem cega,
mandrilagem em linha, furaciio, facemento, rosqueamento, reparo de vélvula e trepanacio

8459.61.00

Ex 008 -- Maquinas fresadoras de didmetros externos de virabrequins, com comando numérico
computadorizado (CNC), para desbaste dos mancais ¢ canais numa unica fixacio em alta velocidade de
corte (HSC), com 2 eixos sincronizados com a posicdo angular do virabrequim, para pecas com diametro
méximo de 320mm, comprimento entre 350 ¢ 800mm, ferramenta de corte tipo fresa de disco com didmetro
de 700mm com tempo de troca de 6min, velocidades de avango dos ¢ixos X ¢ Y de 25.000mm/min ¢ dos
cixos W1 e W2/W3 de 40.000mm/min

8459.61.00

Ex 009 — Méquinas fresadoras para usinagem de virabrequins, para desbaste de difimetro de moentes ¢
canais numa Unica {ixagdo, para pecas com didmetro miximo de 320mm ¢ comprimenio enire 350 ¢
800mm, com comando numérico computadorizado (CNC)

8460.21.00

Ex 072 - Retificas cilindricas de didmetros externos em pecas lipo virabrequim, com comando numérico
computadorizado (CNC), para retificacdo simultdnea de mancais ¢ flanges, sem escovas, com medicdo
automdtica em processo ¢ compensacao do avango da mesa executando movimento em mergulhos, com 3

rebolos de 6xido de aluminio com campo de didmetro entre 750 ¢ 1.100mm, velocidade periférica constanie
maxima de 50metros/segundo, dressador de rolos de diamante, com precisio de paralelismo de 0,008mm e

circularidade de 0,005mm

8460.21.00

Ex 074 — Retificas cilindricas orbitais de didmetros externos em pecas tipo virabrequim, com comando
numérico computadorizado (CNC), para retificacio simulidnea de moenies ¢ faces, sem escovas, com
medicio automdtica em processo, com 2 rebolos de nitreto cibico de boro (CBN) com didmetro de 600mm,
velocidade periférica constante maxima de 120metros/segundo, dressador de rolos de diamante, com
preciso de paralelismo de 0,007mm e circularidade de 0,005mm

8460.21.00

Ex 101 ~ Méquinas retificadoras de cilindros de laminacio, para didmetro maximo retificdvel de 2.200mm,
peso maximo admissivel para cilindros com mancais de 80.000kg, peso méximo admissivel para cilindros
sem mancais de 155.000kg, comprimentio méximo dos cilindros de 9.500mm, dotadas de dispositivo de
torneamento ¢ comando numérico computadorizado (CNC)

8460.39.00 | Ex 016 — Méquinas afiadoras com braco semi-automitico, de "bits" de perfuracio de solo, do tipo
"threaded” (rosqueado) ¢ tipo DHT (bits de martelo de perfuracao) com medidas até 432mm, com rolacao
méaxima de 9.000rpm ¢ pressio do ar de trabalho compreendida entre 7 e Sbar (100 a3 120)psi

8460.40.91  Ex 002 — Méquinas brunidoras de pista do anel externo de rolamento para difmetros compreendidos entre

40 e 90mm, capacidade igual ou superior a 327pecas/hora, precisio de 0,00035mm ¢ carga ¢ descarga
automaética

£460.40.91

Fx 004 — Maguinas brunidoras de pista do anel interno de rolamento para difimetros compreendidos enire
25 ¢ 60mm, capacidade igual ou superior a 327 pegas por hora, precisio de 0,00035mm ¢ carga ¢ descarga
aulomitica

8460.90.90

Ex 036 — Combinaces de maquinas para linamento de pegas metdlicas compostas de 3 rob0s, 6 unidades de
lixamento de passagem de pegas entre robds, cabinamento e conlrole I6gico programavel (CLP)

§460.90.90

¥x 037 ~ Maguinas autométicas para polimento de pecas metdlicas, composias por mesa indexada com 5
estagdes e poria-pecas, com controle programiével dos eixos X (rotacfo}, 7 (-135° até 210%), 4 unidades de
polimento com controle programével dos eixos W (vertical de curso 1.000mm}, Y (longitudinal de curso
a00mm), X (ransversal de curso 750mm), Z (dngulo de rotagio 140°%), U (perpendicular de curso 220mm),
e 6rios ¢ 4 pistolas para massa de polimenio e Jusiracio, cabinamento, PC ¢ controle lég:
srogramavel (CLP)
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8462.10.90

Ex 071 ~ Combinagbes de maquinas para estampagem de aletas de aluminio para trocadores de calor, a
partir de tiras de aluminio de largura maxima de 620mm, compostas de: desbobinador de tiras de aluminio;
tanque de lubrificagio da fita; prensa de 4 colunas, capacidade de 30toneladas ¢ velocidade maxima de
320gpm; aspirador de alctas; painel de comando; aspirador de cavacos; cabine acidstica; ferramental
progressivo para estampagem de aletas

8462.10.90

Ex 072 — Magquinas automaticas, tipo “tranfer” para estampagem das extremidades do tubo inferior do garfo
de bicicleta, com carga e descarga automatica de tubos

846
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Ex 077 ~ Méquinas autométicas endireitadeiras ¢ conformadoras de canais de mancais e moentes de
virabrequins por rolagem a frio, para pecas com comprimento entre 260 ¢ 920mm, didmetro maximo da
flange de 140mm, didmetro dos moentes entre 30 e 88mm, didmetro dos mancais entre 30 ¢ 88mm., minima
¢spessura enlre mancais ¢ moentes de 18 5mm, minima distincia enire mancais vizinhos em rolagem
simultinea de 29,5mm, ajuste de curso em 140mm, forca de rolagem entre 30.000 ¢ 40.000N

8462.21.00

Ex 096 - Maquinas hidraulicas com controlador 16gico programavel (CLP), para conformacio a quenie de

olhetes fechados, abertos, cilindricos, ovais, retos ¢ cotovelo com didmetro interno entre 22 a 100mm, em

laminas de aco mola com largura de 40 a 160mm, comprimento enire olhetes de 800 a 2.200mm, com

c}peraeée@ de corte e pré dobra, alimentagio manual auxiliada por mesa de carregamento, com painel
elétrico, ajuste de ““set up” automadtico, painel remoto de controle

8462.29.00

Ex 059 — qumnas para recravacido de tampas de silenciadores de escapamento de veiculos, com sistema de
moldagem e recravagio por ferramenta sem “came”. com execucdio simulidnea das duas tampas, com
comando numérico computadorizado (CNC)

8462.29.00

Ex 106 ~ Equipamentos para corte e dobra de barras de ago com difmetros de 8 a 40mm, comprimenio
méaximo de 12m, dotados de sistema automatico de alimentagiio de barras, dispositivo de encabecamento,
tragao e otimizacio de corte (com toleréncia de +/-1mm/m), transferéncia de barras cortadas para a zona de
cstogue de produto acabado e/ou zona de dobra em automatico, central de dobra dotada de robé de dobra
integrado com 2 carros (I mdvel ¢ 1 fixo) ¢ dispositive monodirecional (capacidade de dobra de 1 barra
com didmetro de 40mm, 2 barras com difimetro de 32mm, 3 barras com difmetro de 26mm, 4 barras com
didmetro de 20mm) e bidirecional {capacidade de dobra de 1 barra com didmetro de 32mm, 2 barras com
didgmetro de 28mm, 3 barras com didmetro de 24mm, 4 barras com didmetro de 20mm)

8462.29.00

Ex 107 - Maquinas para endireitar e cortar arames de aco, a partir de bobinas, com didmetro de entrada de 6
a 16mm, comprimento final da barra cortada méximo de 12m, providas de controle de avanco individual e
automatico de pressdo no arame, sistema de endireitamento assiméirico (ndo sobreposto) com funcio

antitor¢do, cambio de bitolas dos arames feito por sistema automatizado pelo controlador Idgico
programavel (CLP) ¢ com exercicio da operagao em tempo igual ou menor a 50s/bitola, grupo de rolos
cxtratores, sistema de amarracdo automatica dos subfeixes de barras cortadas com alinhamento das pontas,
capacidade de endireitamento de 1 arame por vez, com velocidade de avango maximo no processo de
endircitamento de 4m/s

e
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Ex 108 — Maquinas para endireitar ¢ cortar arames de ago, a partir de bobinas, com diimetro de entrada de 4
2 10mm, comprimento final da barra cortada méximo de 12m, providas de controle de avanco individual e
automdtico de pressdo do arame, sistema de endireitamento assiméirico (nfio sobreposto} com funcio
antitor¢io, cambic de bitolas dos arames feito por sistema automatizado pelo controlador 16gico
programivel (CLFP) ¢ com exercicio da operacio em tempo igual ou menor a 50s/bitola, grupo de rolos
extratores, sistema de amarracio automdatica dos subfeixes de barras cortadas com alinhamento das pontas,
capacidade de endireitamento de 1 arame por vez, com velocidade de avango maximo no processo de
endireitamento de 3m/s

8462.29.00

Ex 109 - Miquinas para cndireitar, cortar e dobrar pecas de arames de ago, a parlir de bobinas, com
didmetro de entrada de 10 a 20mm, providas de controle de avango individual e automdtico de pressio no
arame, sistema de endireitamento assimétrico (ndo sobreposto) com funcio antitorgio, cAmbio de bitolas
dos aramces {eito por sistema automatizado pelo controlador 16gico programével (CLP) ¢ com exereicio da
operacio em tempe igual ou menor a 50s/bitola, grupo de rolos exiratores, capacidade para dobrar ao
mesmo tempo 2 fios de arame até 16mm ou 1 fio de arame até 20mm ¢ capacidade de efetuar 2 dobras no
mesmo ¢ixo

8462.41.00

Ex 003 ~ Méquinas para puncionar chapas metdlicas de comando pumérice computadorizado (CNC), com
trocador automdiico de ferramentas de 9 ou mais estagBes ¢ aulo-indexacio das ferramentas

8462.41.00 | Ex 020 Maquinas com E@i’;i{‘}ﬁ:ﬁm”ﬁ%{} hidrdulico para puncionar chapas metdlicas com largura até 762mm,
comprimentio aié 1.524mm e espessura até 30mm, cantoneira com abas aié 200mm ¢ espessura alé 28mm,
cabegote vertical dotado com até 3 puncbes auto indexfveis para didmetro até 38mm, forgs de
puncionamento at€ 154 toneladas métricas, fungles assistidas por comando numérico computadorizado
{CNC

B462.41.00 | Ex 041 —~ Combinagbes de miquinas para puncionar/chanfrar/cisalhar e irabalhar metal, de comando
numdérico, destinadas a encapsular catalizadores para sisiemas de exaustio de motores a combusiio com

didmetro maximo de 400mm ¢ no comprimento méiximo de 600mm, composias de: mesa de medicio do
peso com 0,1g de wolerfingia ¢ éa tificacéo do papel expansivo, mdquina de medicio a laser com 0,1mm de
tolerdneia com incerieza de +/-0,05% ¢ identificacio do subsirato cerdmics (com didmetro méximo de
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440mm ¢ comprimento méiximo de 600mm), mesa para montagem do papel expansivo no substrato
ceramico com leitores dos codigos de identificagio, csteira alimentadora de tubos metalicos, prensa
horizontal com forga de insergio de 44,5kN e capacidade de acomodacio de tubos com difimeto de 400mm
¢ comprimento maximo de 600mm, para inserir conjunto de papel expansivo e catalisador cerdmico nos
tubos metdlicos formando os conversores cataliticos, maquina hidraulica de formacio/calibracio de

mm ersor catalitico, conirolada por controlador l6gico programével (CLP) e garantido uma capabilidade de
2 (ou maior) para o didmetro calibrado, robd com pinga para manuseio automatico dos conversores
cataliticos montados, maquinas pneumidticas de identificacio por puncionamentos dos conversores
cataliticos acopladas & esteira de saida dos conversores cataliticos produzidos e aprovados e servidor para
aquisi¢ho dos dados e controle das pecas produzidas conforme pardmetro utilizados e cada méquina, este
servidor € dedicado e trabalha sob um iinico comando central, utilizando uma linguagem estruturada (SOL)
para gerenciar todos os processos de producio dessa combinagio de maquinas

8462.49.00

Ex 020 - Combinagbes de mdaquinas para gravar ntimero de identificacio do veiculo (NIV) em corpos de
vefculos utilizandoe puncionamento pneumdtico com capacidade mixima de 0.7caractercs/segundo
composias de: 1 robd, 1 cabecote de gravacio e 1 unidade de controle

8462.99.90

Ex 026 -~ Miquinas autométicas para refilar e virolar bordas de panelas de aco inoxidivel, com didmetro
miximo de 580mm, dotadas de esteira de alimentacio de pegas com guias reguldveis, para centragem das
pegas ¢ estacdo de centragem final para o perfeito posicionamento da peca antes do carregamento,
transferidor rotativo com 3 bragos, com curso de 500mm e capacidade de carga de 20kg, 3 unidades de
trabalho para execugio de diversas formas de bordas, mandril rotativo com velocidade de rotagio regulavel
de 30 a 304rpm, esteira de saida das pecas prontas, painel eléirico com controlador 16gico programavel
(CLP)

8464.10.00

Ex 001 — Méquinas automdticas para serrar discos de silicio ("wafers” com circuitos integrados), com
velocidade maxima de corte igual ou superior a 450mm/s ¢ rotagao maxima igual ou superior a 60.000rpm

8464.90.19

Ex 039 - Maquinas automdticas com comando numérico computadorizado (CNC), para lapidar vidro a frio
com acabamento polido dos 4 lados do vidro, plano ¢ chanfro, simultaneamente, composias por 3 secdes: |
transportador de carregamenio automdtico, 1 estrutura principal contendo 1 correia especial de veniosas
com vacuo, 1 sistema automdtico de transporte de saida, com alimentacio independente para cada secio,
ciclo de trabalho automiético, 4 cabecotes de lapidagio montados sobre 4 cixos controlados da estrutura
principal com 8 rebolos cada, mtagé{} dos rebolos 10.000rpm para trabalhar vidros de dimensio minima 345
x 410mm ¢ méxima 2.000 x 3.000mm, espessura do vidro de 3 a 19mm, velocidade mixima de frabatho de
10m/min

8465.10.00

Ex 032 - Centros de furagio maltipla flexivel, de painéis de madeira, com comando numérico
computadorizado (CNC), com 4 cabegotes independentes com 128 mandris verticais, sistema de magazine
para troca das brocas, 4 cabegotes horizontais independentes com 72 mandris, com no méaximo 4
eletromandris, capacidade de furar 2 painéis simultaneamente com comprimento de 240 a 3.100mm, com

sistema de carga ¢ descarga automdtica

8465.99.00

Ex 051 - Centros de usinagem para madeira ¢ similares com 5 eixos (X, Y, Z, C ¢ A) com comando
numérico computadorizado (CNC), capaz de furar, fresar e serrar, com posicionamento das ventosas por
meio de sistema LED, com trocador de ferramentas de 18 posigdes, eixos X e Y de cursos respectivamente
iguais ou superiores a 4.000 ¢ 1.400mm ¢ eixo Z igual a 600mm, de velocidade dos eixas X, Y de 80m/min

¢ do eixo Z de 30m/min, com 12 ou mais brocas regulagem de rotagio compreendida entre 1.500 a
7.500rpm, com sistema de troca rapida nas verticais, com motor principal de poténcia igual ou superior a
12kW

8465.99.00

Ex 052 — Mdquinas-ferramentas para trabathar madeira, com comando numérico computadorizado (CNC),
para fresar, serrar ¢ furar, com sistema de otimizacio de corte reto ou curve (“nesting™), sistema de
identificagio de pecas com cddigo de barras, troca de ferramentas, para trabalhar painéis de madeira
aglomerada ou fibra (MDF) com largura méxima de 2.205mm e comprimenic méximo de 5.600mm, com
carregador ¢ descarregador

Ex 002 - Dispositivos aplicadores de terminais em fios ¢ cabos eléiricos, para serem moniados em
miéquinas de cravar automaticas e portateis

Ex 030 — Peneiras vibratdrias de separacfio granuloméirica de rochas naturais ou material reciclado, suto-
propelidas sobre esteiras, com acionamento hidréulico, com correia transportadora para rransbordo, com
capacidade méxima de alimentacio s partir de 3501/h

8474.20.9C

Ex 043 ~ Combinagfes de rdquinas para perfuracio ¢ quebra do coque gerado em tambores por processo
térmico, compostas de: 1 bomba de descogueamento multiestdgio, tpo barril, acionada a motor elétrico com
sistema de lubrificacio; 1 acoplamenio hidrdulico de velocidade varidvel; 1 sistema de supervisio e controle
com controlador ldgico ;}?@grgmavs! (CLP); 4 ferramentas de corie dotadas da metade inferior do
acoplamento; 4 hastes rosqueadas para ;}Vﬁzz‘agaa} 4 acionadores para haste de perfuracio; 4 mangugiras ée;
descoqueamento, flanges; 4 sistemas hidrdulicos de movimentagio da haste; 4 vélvulas tipo esfera {i{f
isolamento dos tambores; 4 dispositivos {Ea eguranga para troca de ferramentas de perfuracio; 4 sistema
de freio; 1 wilvala de comtrole de descogqueamento; 4 sistemas de igamento da ferramenta iﬁi
descoqueamento; 1 unidade hidraulica de acionamenio
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8474.80.10

Ex 001 — Combinagbes de maquinas para retirada, rebarbacio, pintura, colagem e montagem de machos de
arcia, com garantia de precisio dimensional de 0,2mm, compostas de: 2 robds com capacidade de 150kge 1
robd com capacidade de 60kg; sistema de rebarbagio; dispositivo astomatico de aplicacio de tinta refratiria
por “spray”; sistema automatico de parafusamento com alimentagiio automdatica de parafusos ¢ dispositivos
de montagem dos machos de areia

8474.80.10

Ex 027 ~ Combinacées de maquinas para monlagem, retirada, pintura ¢ paletizagio de machos de areia,
compostas de: robd com capacidade de 400kg equipado com manipulador para prender os machos de areia;
sistema de pintura por imersio: tanque para limpeza do manipulador; depésito do manipulador; méquina
automatica sopradora de macho, com volume de sopro de S liros e

8474.80.10

Ex 028 -~ Maquinas sopradoras de machos por sistema de cura a frio, com cabegote de sopro duplo ¢
utilizacio de ferramentais com dimensdes miaximas de 1.200 x 1.400 x 950mm, com ciclo mecinico
completo, em vazio de no méximo 24 segundos, capacidade de sopro de 100 litros (2 x 50itros), com
capacidade de ferramentais de 3,5 toneladas

8474.80.10

Ex 029 — Miquinas sopradoras de machos, por sistema de cura a frio, com utilizacio de ferramentais com
dimensdes maximas de 1.200 x 1.400 x 950mm, com ciclo mecnico completo, em vazio, de no méaximo 24
segundos, capacidade de sopro de 100 litros, com capacidade para ferramentais de 3,5 toneladas, com
sistema automatico de troca de ferramentais

8474.80.90

Ex 037 - CombinagGes de maquinas para fabricacio de placas de gesso, compostas de: 2 batedoras, com
funil de recepgiio de gesso; 1 valvula alveolar para dosar ¢ homogeneizar a quantidade de gesso que cai no
sem fim; 1 sem fim; 1 linha de carros com guias laterais, sistema de vibracio, sistema automético de subida
¢ descida dos “lapes”, deposito de silicone para limpeza avtomatica dos moldes; 1 repassadora com cinta
transportadora, tambor repassador ¢ conjunto de escovas

8477.10.19

Ex 001 ~ Combinacées de méquinas para moldar por injecdo de alta performance, para producio de pré-
formas de politerefialato de etileno (PET), compostas de: injetora hidrdulica horizontal de forca de
fechamento de 500 toneladas métricas; distanciamento enire as colunas igual a 1,020 x 1.120mm; calibracio
automatica de altura do molde; controle independente das servo vélvulas de fechamento, tonelagem ¢
inje¢ho; unidade de poténcia hidraulica enclausurada com motor clétrico refrigerado 2 dgua; unidade de
injecio de dois estagios com fungdes de injecio e plastificacio separadas para plastificacio continua; baixos
niveis de geracio de acetaldeido (AA); rob6 integrado com 4 estagios de resfriamento ¢ acionamento por
servo motor duplo; sistema pneumitico de refrigeracio forgada das pré-formas com desumidificador de ar
dedicado; com molde de 144 cavidades; com capacidade produtiva igual ou superior a 33.880 pré-formas de
46,6g/h controle bascado em PC industrial ("Windows" ¢ "TwinCAT"}); disponibilidade de monitoracio ¢
diagndstico remoto; transdutores de posicio com resolugio de 5 microns; "Profibus” ¢ "EtherCAT" para 0s
circuitos de entradas ¢ saidas

8477.20.10

Ex 092 - Combinagdes de maquinas para extrusio de chapas plasticas de poliestireno expandido (EPS),
para fabricacio de produtos espumados (copos, bandejas, box para sanduiches, rétulos, discos, etc), com
capacidade de S60kg/h, compostas de: exirusora primdria refrigerada a ar, com rosca de difimetro 120mm ¢
razdo L/D 34:1; sistema de abastecimento e controle de gds, com cabegoie triplo de bombeamento de gas,
com circuito eletrénico para controle de pressio e fluxo do gas; sisiema de troca tela automdatico; extrusora
secunddria, com difimetro da rosca de 150mm a razéio 1/D 32:1; cabegole para uniformidade da espessura ¢
peso do produto

8477.20.10

Ex 093 — CombinagGes de méquinas para extrusdo de silobolsas, geomembranas e lonas agricolas, em
polietileno de baixa densidade e blenda de materiais, com capacidade de producio de 1.300kg/h, compostas
de: 5 extrusoras bimetdlicas, com 5 roscas bimetdlicas com geometria miltipla interna, didmewro 100 ¢
750mm de ceniralina, troca de telas manual com medidor de pressio ¢ temperatura para controle da
viscosidade do material, cabegote preparado para 5 camadas de material com didmetro de 1.400mm,
desenhado sob mandris distribuidos em camadas, ldbios duplos de alia performance, puxador com sistema
de tridngulos para dobras de materiais ¢ difimetro de 4.700mm; sisiema antimarcas; sistema de rolos
triangulares motorizados para dobrar em até 4 vezes o material acabado; bobinadora simples awtomética
com controle de tensionamento do filme ¢ controles vetoriais para evitar distensio do material, corte
asfomdtico ¢ posicionamento em pisc para bobina final ¢ autocarregamento de tarugos no eixo central, com
cabines de comando com controle duplo de temperatura interna, com supervisio eletroeletrénica por meio
de controlador I6gico programivel (CLP) tipo "Touch Screen” de 10polegadas e modem para assisiéngis
remola pelo fabricante

8477.59.90

Ex (24 - Maquinas automiticas para moldar termoplésticos, por injegdo, estiramento e sopro, simulténeos,
com condicionamento direto de temperatura da pré-forma, o 1r8s estagdes - injegdo de préforma, estiramenio
€ sopro, ¢ exiragio

8477.59.90

Ex 063 ~ Méquinas de prototipagem répida por estercolitografia co
prototipos veiculares de controle fisico, por meio da polimerizagio
de recipiente apropriado para a construcio das pecas, sistema a ja
alta definigdo, com sistema de gerenciamento de materiais

m sisiema 3D de gesido de construcio de
de resinas acrilicas ou epdxi, composias
s¢ ﬁ}z‘si} de uliravioleta de pdés-cura de
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de rotores para suporte de jogo de 288 facas de aco ferramenta, com espessura de 11/2" , com capacidade
nominal de producio de 16 a 20t/h

8477.80.90

Ex 184 ~ Maquinas para recortar pneus usados previamenie picados, com camara de corte de 48°
(1.219mmy) de largura, com alimentacio vertical por gravidade, com 2 eixos em paralelo de didmetro 13
172", montados na configuracio de rotores para suporte de jogo de 288 facas de aco ferramenta, com

8479.40.00 | Ex 011 - Méquinas de dupla tor¢do, tipo “Buncher”, para fabricaclo de cabos e/ou pernas de cabos de fio
de ago com resisténeia igual ou superior a 180kgf/mm’
8479.40.00 | Ex 038 - Mdquinas para producio por tor¢io de emenda ¢ fixacao de arame de aco/aluminio, para cabos de

energia elétrica ¢ telecomunicagio, com 2 unidades de trabalho que atuam por esforco de agarramento ¢
for¢ao

8479.40.00

Ex 039 - Maquinas trancadeiras utilizadas para enirclacar nio metdlicos em mangueiras de borracha, para
duplo reforco téxtil, rotor de fuso horizontal com: 48 carretéis, velocidade de 250rpm, controle de tensio de
fios, velocidade de trangagem de 3m/min, 2 cabegotes interligados, ajuste de passo mecénico, duplo deck,
bobinas de 81 x 195mm, dispositivo 4 prova de falha, quebra de fios e excesso de tensio da mangueira

8479.50.00

Ex 016 - Robos industriais constituidos de brago mecanico, com movimenios orbitais de 3 ou mais graus de
liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 4kg, painel elétrico de acionamento dos motores do braco
mecanico

8479.50.00

Ex 017 - Rob6s industriais constituidos de brago mecinico com movimentos orbitais de 6 ou mais graus de
liberdade, capacidade de carga mdxima igual ou superior a 90kg, de comando numérico computadorizado
(CNC)

8479.50.00

Ex 018 - Rob6s industriais constituidos de brago mecinico com movimentos orbitais de 3 ou mais graus de
liberdade, capacidade de carga igual ou superior a Skg

8479.50.00

Ex 034 ~ Rob6s industriais paraiclos constituidos de 3 bragos mecinicos com mavimentos orbitais de 4
graus de liberdade, capacidade de carga igual ou inferior a 3kg, painel elétrico de comando. controle ¢
unidade de programagiio com “touch screen” e “joystick”

8479.81.90

Ex 043 - Maquinas de bioremediacio para remogéo de graxa ¢ 6lec de pecas, construidas em polictifeno de
parede dupla, com sistema de controle de temperatura a 41°+/-1°C sistema integrado de aeracéo ¢ filiragem,
com capacidade de 80 a 140 litros

8479.82.10

Ex 013 -~ Misturadores para a homogeneizagio de produtos quimicos branqueadores (liquidos ¢ gasosos) i
polpa de celulose, de baixa ou média consisiéncia, através da fluidizacio da polpa, com capacidade igual ou
superior a 850 toneladas de polpa por dia

8479.82.10

Ex 039 - Equipamentos de mistura continua (blendagem) para mistura homogénea de ingredientes para
preparacao de bebidas, baseando-se na medigio massica para controle da mistura agua, xarope simples
(agiicar) e concentrados de sabores, com uma ou mais unidades de entrada de concentrado, com alla
consisténcia e precisio na producio de bebida final, pressio de entrada entre 2 ¢ 6bar, com capacidade
méaxima de producio de 100.000litros/hora

8479.82.10

Ex 053 ~ Combinagbes de mdquinas para granulacio e homogencizacio de maleriais farmacéuticos ¢
nuirienies solidos, com capacidade de até 275 litros dicis/batelada, com controlador 16gico programivel
(CLP), compostas de: 1 granulador para materiais farmacéuticos, com recipiente de processamento ¢ tampa,
com volume bruto de 346 litros, rotor de difmetro de 988mm; agitador com formato em 7, com rotacao
maxima de 160rpm; conjunic de ldminas retas, com rotacio mixima de 3.000rpm; 1 moinho/peneira, via
Gmida, com rotor cénico até 1.440 rpm e nivel de ruido permanente. menor que 72 dB(A);  sistema de
spray

8479.89.99

Ex 140 — Aparelhos para sensibilizar tubos de ensaio de dimensées 12 x 75mm, em cstantes de
polipropileno, com capacidade para realizar o processamento completo de 15.000 a 30.000tubos/dia, com
velocidade de processamento de pelo menos 12.000tubos/h, compostos de 1 rampa para alimentacio de
estantes, 2 unidades combinadas de adigio ¢ aspiragao de liquido, 1 unidade de adicao de liguido ¢ 1 rampa
de saida de estantes

8479.85.99

Ex 141 - CombinacGes de méaquinas para bobinamento de vergalhio de aco em formato de carretel, com
didmetro de 6,3 a 25mm, peso da bobina entre 1.200 ¢ 3.500kg, velocidade de trabalho de 7,31 a 32m/s,
compostas de: 1 desviador de vergalhiio; 2 caixas de resfriamento; 2 desviadores para tesoura divisora
rotativa; 2 tesouras divisoras rotativas; 2 tesouras picotadeiras; calhas de passagem; 4 formadores de lago
verticais; impulsionadores; 4 distribuidores; 4 conjuntos mandril (enroladores); 2 bragos para gito ¢

transporte de carretel; 2 estagbes de pesagem, amarragdo e eliquciagem; 2 troles para fransporie de carrsiel
amarrado com carro de deslocamento; 2 mesas transportadoras; 2 troles para transporte de carretel
amarrade; 1 mesa de rolos de transporte de carretel, 1 ceniro de controle principal com controlador Isgico

rograméavel (CLP)

8479.59.99

Ex 143 - Mdquinas aplicadoras de liquidos a vacuo em formato cénico, constituidas por 2 COTpos conicos, 1
bomba de vicuo ¢ 2 sistemas de dosagem, controladas por controlador légico programavel, motor de 11kW
corm capacidade de 3.400 litros ¢ aliura de 4.120mm e ditmetro de 2.400mm

Ex 144 - Maquinas automdticas de aperto de porcas sextavadas e flangeadas de torque, tipo "stover”, bitolas
M10 a M20, com capacidade de produgio de 100 a 180pegas/min, com alimentagho por peneira vibrairia
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8479.89.99

Ex 145 — Secadores misturadores de cuba cénica de ago-carbono revestida de vidro (“glass-lined™),
encamisada externamente para pré-aquecimento a vapor, para a realizacio de separagio de impurezas
contidas na mistura de talco (Mgs(S1,010(0OH},) ¢ magnesita (MgCO5), por meio de reacio quimica gerada
pela intreducio de dcido que separa o ferro do taleo, purificando-o em sua alvura ¢ concentracio, com
capacidade de processamento total de 107 pés cibicos (3,03m?) ¢ de trabalho de 70 pés cibicos (1,98m?),
por operagio, com cuba de 6 pés (1,828m) de didmetro maximo interno, filiro na saida para reducio da
perda de po do produto ¢ vilvula borboleta no bocal de saida ¢ decarregamento

8479.89.99

Ex 198 - Combinacbes de méquinas para processamento de fios ¢ cabos elétricos no comprimento
programado, com ou sem dispositivo de insercio de selos, compostas de: 1 maquina automética para cortar,
decapar ¢ cravar; 1 sistema automdtico de descarga; 1 painel de operagéo, controle ¢ PC para supervisio de
produgdo com controlador légico programavel (CLP)

§479.89.99

Ex 353 — Obturadores inflaveis, para pocos de petrdleo ¢ gas

8481.80.95

Ex 001 - Valvulas tipo esfera, utilizadas em carregamento de tambores de coque, testadas a fogo "fire safc”,
vedacio mct&hca ndo lubrificada, temperatura de operagao maxima de 505°C, pressio de operacic maxima
de 5,1kgf/cm’, operadas por meio de um painel de controle local e atuador elétrico

8481.80.99

Ex 032 —~ Valvulas de controle direcional tipo carretel acionado por solendide para controle de aberiura de
vilvalas do motor de combustdo interna com ignicio por centelha (ciclo Outo) de veiculos automotores,
pressio maxima trabalho de 10kgf/cm?, voltagem 12V, resisténcia 15,4 ohm e indutancia 25,2mH

8486.40.00 | Ex 002 - Maqmna«; automdticas para posicionamento ¢ colagem, por adesivo, de circuilos integrados de
silicio ainda nao encapsulados, dispostos sobre filme plastico
8514.90.00 | Ex 002 - Bragos condutivos de cobre, destinados ao suporte de eletrodos em fornos a arco voltaico

utilizados no processo de fusdo ou refino de ago, com mordentes de contatos de cobre

8515.21.00

Ex 067 — CombinagGes de méquinas para producéo de telas soldadas (tipo Pop) ¢ telas para concreto, com
largura entre 1.200 ¢ 2.500mm, comprimento entre 2.000 ¢ 6.000mm, com arames longitudinais de
didmetros de 3.4 a 6mm e transversais de 3,4 a 6mm, compostas de: 50 desbobinadores de arames
longitudinais; 1 sistema de monitoramento dos arames; 2 unidades para endireitamento em 2 planos do
arame longitudinal: 1 unidade de tracionamento ¢ “looping”; 1 endireitador de tendéncia de arame
longitudinal; 1 unidade de avanco por roletes; 2 desbobinadores de arames transversais; 1 jogo de guias; 1
unidade de tracionamento e “looping” para o arame transversal; 1 dispositivo injetor de arames transversais
com endireitamento ¢ corte; 1 méquina de solda telas de arame; 1 guilhotina de arames longitudinais; 1
cmpilhador de painéis; 1 estacao de amarragio de painéis; 2 desboninadores para a estacio de amarragio de
paincis; 1 empilhador automdtico para pacotes de painéis; 1 mesa de rolos motorizada para a descarga dos
pac:mes de painéis; 1 etiguetadora; 1 unidade de controle de linha

Ex 068 — Combinagbes de miquinas para soldar telas para concreto, por resisténcia clétrica com largura
miaxima de 2.500mm, comprimento de tela compreendido entre 3.000 ¢ 8.000mm, com arames de didmetro
compreendido entre 3,4 e 12,7mm, partindo de rolos, compostas de: 13 desbobinadores duplos dos arames
longitudinais; 2 unidades de endireitamento dos arames longitudinais; 1 unidade para puxar os arames
longitudinais, com compensagao tipo "laco”; T unidade de endircitamento da tendéncia dos arames
longitudinais; 1 unidade de alimentacdo por meio de rolos dos arames longitudinais; | unidade de
alimentacdo de arames transversais, composta de desbobinador duplo de arames, unidade endireitadora ¢
cortadora dos arames fransversais ¢ 1 magazine de alimentagio dos arames iransversais; 1 carro
transportador com acionamento pneumitico para movimentar a unidade de alimentacio dos arames
transversais; 1 mdquina de soldar telas de arame composta de 7 transformadores de solda. 13 cilindros
pneumdticos ¢ 25 porta- eletrodos inferiores; 1 guilhotina para corte das telas; 1 virador e empilthador de
telas com mesa de rolos; 1 mesa de rolos para safda das telas; 1 centro de controle, com controlador I6gico
programavel (CLP)

[

21.60

L

Ex 069 ~ Maquinas aulomdticas para soldar, por resisténcia eléirica, serpenting tubulares de evaporadores ¢
condensadores para refrigeracio, com largura de condensador méxima de 2.000mm e Qf}mp}‘fmﬁf}ii} maximo
de arame de 2.050mm, com velocidade mixima de gmds&a{} compreendida entre 130 e 140arames
soldados/min, didmetro do arame entre 1,4 ¢ 1,8mm, com alimentacio automatica por meio de magazines
dos arames {ransversais, liviemente programéavel

8515.21.00

Ex 070 - Maguinas para conformagio de chapas ¢ solda por resisiéncia de corpos cilindricos de ago,
utilizadas para fabricagio de tambores de ago, com controlador 18gico programivel ( {iLF}, para corpos de
difimetro compreendido entre 335 ¢ 600mm, comprimento compreendido entre 400 ¢ 1.100mm ¢ espessura
compreendida entre 0,5 ¢ 1,5mm, dotadas de: estagio de conformacio cilindrica de tambores; estagio de

transferéncia automdtica de cilindros (tambores) conicndo 2 bragos manipuladores; sistema de
empurradores acionado por servomotor; estagfio de soldagem por resisténcia com 3 fases, com f‘(;ﬁ}!jﬁ{(? de

cabegote de soldagem, disco de soldagem ¢ wansformador de soldagem monofsico

| unidade de refrigeraciio ¢ exaustor de

Ex 001 —~ Combinagbes de méquinas para soldagem de barras de trilhos, constituidas por: | mesa de
armazenamento ¢ transferéncia de wilhos; 1 esieira rolante para wilhos curios; 1 miquina automdtica
polidora com exaustor de poeira; 1 méquina de soldar trilhos com unidade rebarbadora de excesso de solda,
fumaga; médulos com rolos prensores motorizados para constituicio
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de linha de guias: | unidade de resfriamento automatico de solda; 1 conjunto de rolos para movimentacio
(transporte) de trilho continuo soldado; 1 impressora automética de identificacdo da solda; 1 tanel de
arrefecimento; 1 maquina automatica para correcio geométrica por meio de prensa quadrilateral; 1 maquina
sutomdtica de esmerilhamento com barra medidora de alinhamento; 1 base de maquina esmerithadora de
trithos com exaustor de poeira; equipamentos elétricos com controles para aufomacio

Ex 003 —~ Maquinas automdticas para interligar a pastilha de silicio (chip) 4 moldura com terminais (lead
frame ou substrato) por meio de fio de ouro, aquecimento ¢ ultra-som

Ex 034 - Maquinas de solda, com caixas de controle cletrénico para fusdo de acessdrios em PEAD
(polictileno de alta densidade), com sistema para identificagio auntomatica via chip de dados, com meméria
para autoprogramagao de pardmetros de fusdo, munidas de leitura 6tica para soldas na gama de 20 a 355mm
de didmetro, utilizadas na construgio e manutencio de gasoduios em polietilena

8602.10.00

Ex 003 - Equipamentos de uso exclusivamente ferroviario, utilizados como acessorios de locomotivas
diesel-clétricas, destinados ao controle ¢ monitoramento da tracho, frenagem dindmica ¢ frenagem
pneuntitica do trem ¢ da locomotiva, bem como monitoramento dos alarmes das locomotivas remotas,
consistindo de: unidades eleiropneumaticas de frenagem ¢ unidades de controle digital modular, ambas
comandadas por “links” de radio com sistema de seguranca, permitindo o controle remoto exercicio pela
locomotiva lider sobre até 4 Jocomotivas intercaladas com vagbes ao longo de um mesmo trem

8604.00.90

Ex 012 - Veiculos ferrovidrios desguarnccedores de lastro, para limpeza ¢ regeneragio de vias férreas

8604.00.90

Ex 015 — Veiculos ferrovidrios regularizadores de lastro, para limpeza ¢ regeneracao de vias férreas

8608.00.12

Ex 001 ~ Aparelhos eletromecinicos para comando de rotas de trens metropolitanos (miquinas de chave),

projetados ¢ construidos para aplicagio “outdoor”, com opgiio de comando manual em caso de falhas de
alimentagio elétrica

8701.30.00

Ex 003 - Tratores de lagartas de borracha acionado por motor diesel com poténcia bruta igual ou superior a
320HP

8704.10.90

Ex 025 - Caminhges rebaixados, reforcados, para transporie de concreto {betoneira) em minas subierrineas,
com altura igual ou inferior a 3.300mm

' 8905.10.00

Ex 001 - Dragas elétricas acionadas por fonte de encrgia exicrna, destinadas 4 sucgo e recalque de lamas
argilosas de granulometria menor ou igual a 400mesh (37micra) resultantes da lavagem de bauxita, com
comprimento total de 25,04m ¢ calado maximo de 0,98m, profundidade méxima de dragagem de 10m a 60°
de inclinagdo, com cortador hidraulico rotativo de 6 iaminas de 1.041mm de didmetro e velocidade de giro
de 36rpm, com langa de dragagem ¢ 2 guinchos hidraulicos de giro reversivel com capacidade méxima de
carga de 4.763kgf e sistema hidraulico de acionamento, com 2 "SPUD" de posicionamento, unidade auxiliar
de bombeamento com operacio remota a partir da draga, ambas com acionamento elétrico externo

9018.90.10

Ex 003 - Equipamentos de injecio de contraste para exames cardiovasculares ¢ angiograficos, com opcéo
para operagdo em tomografia computadorizada

9018.90.10

Ex 004 — Equipamentos de injecao de contrasie para cxames de tomografia computadorizada, com
capacidade para armazenamento igual ou superior a 80 protocolos

9018.90.10

Ex 007 - Equipamentos de injegio de contraste em exames de tomografia computadorizada, com cabeca
dupla de injecio, permitindo injecio simultdnea e/ou seqliencial de meio de contraste e solucio salina, com
"display" de cristal liquido no préprio equipamento, capacidade de armazenamento de 50 protocolos ¢
controle remoto "touch screen”

9018.90.10

Ex 020 - Equipamentos de inje¢ao de contraste para exames de tomografia helicoidal, com capacidade igual
ou superior a 80 protocolos, possuindo controle da injetora e transmissio de dados via radiofreqiiéneia

1 9018.90.10

Ex 021 — Equipamentos de injecio de contrastes para exames de ressondncia magnética, com capacidade
igual ou superior a 80 protocolos, possuindo controle da injetora e transmissio de dados via radiofreqiiéneia

9022.90.12

Ex 001 — Placas de fésforo destinadas a absorver energia de onda eletromagnética emitida por equipamento
radiolbgico

9027.10.00

Ex 023 - Analisadores de vapores 16xicos, portieis, com interface anica para detecgdo simultdnea por
fotoionizacdo-PID ¢ defeccio por ionizagio por chama-FID, com armazenamento de dados de leituras de
vapores orghnicos e inorglnicos ¢ monitoramento diversificado, possui display LCD, calibracio multiponto,
memoria interna e bateria com duragio de 8h

9027.20.29

Ex 002 -- Aparelhos de eletroforese com capacidade de processamento de 78 amostras de soro por hora,
camara de migracio seca com lemperatura controlada, cimara de migracio flexivel simples, 2 ou 3
cletrodos, acionamento “peltier”, carregamento continuo de até 8 géis, relatdric combinado, placas de
amosiras descartdveis, transferéncia de dados automalica do sisiema para o PC, conectividade USE,

alimentacdo 90/240VAC - 50/60Hz

Ex 015 — Aparethos para andlises bioguimicas de {luidos fisiolégicos, por colorimetria, turbidimetria &
absorbéncia, com capacidade para realizar grande volume de testes por hora e de programacio igual ou
superior 2 40testes/amostra

| superior a 800tesies/hora & alé 9%estes/amostra

Ex 026 — Aparethos computadorizados para medir os teores de subsiratos, enzimas, proteinas e eletrélitos
por meio de absorbincia, turbidimetria ¢ fons seletivos, em fluidos bioibgicos, com velocidade igual ou
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9027.50.20

Ex 038 — Equipamentos automaticos para ensaios imunoenzimiticos, para pipetar, lavar, incubar ¢ ler tesies
imunoenzimiticos utilizando a metodologia de "Elisa”, por meio de fotometria, operando simultaneamente
2 placas em uma capacidade maxima de 120amostras/rotina e 192 testes, com bandeja de reagio que

permite a incubacio, agitaciio, em tempos ¢ temperaturas distintas, com brago multifuncional (“probe” de
dispensa¢do dos reagentes e amostras + “manifold” de lavagem automadtica) com 16 “probes”, sendo 8 para

aspirar ¢ 8 para dispensar

9027.50.20

Ex 049 — Analisadores autométicos de imunoensaio com acesso aleatdrio efefuando imunoensaios de
quimioluminescéncia utilizando sistema de amostras de soro, plasma e/ou de urina para diagnésticos “in
vitro”, para testes de grandes quantidades, com carregamento dircto dos tubos de testes primarios,
secundarios ¢ de microamostras para identificacdo por volume, compostos de frascos de dgua ¢ solucio de
limpeza, tubos de reacdo, cabos de comunicacio ¢ alimentacdo de cnergia, programa com versio
operacional instalada, acabamento plastico e reservatério para armazenagem de lixo liquido e sélido, brago
articulado, suporte do teclado ¢ monitor

9027.50.90

Ex 044 — Analisadores em linha de monitoracio continua de enxofre do fluido liquido de nafta craqueada,
através de método de fluorescéncia UV (ultravioleta) com comprimento de onda de 15nm, para a
manutencao da qualidade da gasolina em até 50ppm de enxofre, com forno para queima de amostra, tubo
"permapure”, sislema 6ptico baseado em UV ¢ detector UV, com sistema de condicionamento de amostra ¢
microprocessamento da mesma, gerenciado por computador para controle de pressio, temperatura ¢ fluxo
fluido

9027.50.90

Ex 062 ~ Analisadores bioquimicos clinicos ¢ automatizados com capacidade para processar testes de soro,
plasma ou urina de origem humana nos modos “random access” (acesso aleatério), “batch”™ (lote) e “STAT”
(urgéncia), a uma taxa de transferéncia de 1.000testes fotométricos/h e 600testes de eletrdlito/h

t

9027.50.90

Ex 063 — Aparethos automaticos, computadorizados para medir de modo aleatério, em amostras de soro,
plasma, urina e outros liquidos biolégicos, os teores de substratos, enzimas e cletrdlitos por meio de
absorbincia com velocidade igual ou maior que 240testes/h ¢ capacidade para realizar 24 ou 36testes
simulianeos/amostra

9027.50.90

Ex 064 — Aparcthos para analises bioquimicas de fluidos fisiolégicos, por fotocolorimetria, cinética,
turbidimetria e potenciometria, com tecnologia ICT para determinacio de eletrélitos (sédio, potdssio ¢
cloro), com velocidade de processamento igual ou superior a 400testes fotométricos/h ou de 6001iesies de
eletrdlitos (ISE)/h, ou igual ou superior a 800testes/h quando processados simultaneamente, acompanhados
de “rack” de amostras multiplas de 5 posi¢oes

9027.50.90

Ex 065 — Equipamentos de diagndstico, totalmente automatizados, com capacidade para analisar
120amostras/h, utilizando amostra de sangue para fornccer os seguintes tipos de resultados: contagens
completas do sangue; mais contagens diferenciais dos leucdcitos, contagens absolutas de percentagem ¢
indices de reticul6ticos (retic); mais retic

9027.50.90

Ex 066 — Equipamentos de diagndstico, totalmente automatizados, que utilizam amostras de sangue total
para fornecer resultados, com capacidade para analisar 120amostras/h

9027.50.90

Ex 067 — Sistemas de bioquimica/imunoquimica, totalmente automatizados, realizam testes de bioquimica
de rotina, drogas terapéuticas, drogas de abuso, eletrélitos, proteinas plasmaticas, imunoensaios ¢
marcadores cardiacos, com gerenciamento de reagentes automatico; permitem acesso aleatdrio das amostras
com 60 posi¢des de alimentacio continua, podendo realizar urgéneias a qualquer momento; possuem: leitor
de cédigo de barras para amostras € reagentes, tela “touch screen™; realizam verificagdes de qualidade
inerenies as amostras de ictericia, lipemia ¢ hemdlise; acompanham teclado, drea de amosira, cariucho de
filme para cubeta, monitor, 4rea hm, recipiente para residuos da cubeta, area imt, tampa de reagenies, painel
de bomba, tampa “imt”, carregador de cartuchos de reagenie flex, computador, impressora, 4rea de
reagenies ¢ placas de conirole

9027.80.20

ix 011 ~ Espectrémetros de massa com armaditha de fons lincar ¢ ejeciio ortogonal dos {ons para o
detector, fonte de ionizagio por pulverizacio eletrosidtica montada exiernamente, com guia de fons para
transferéncia de fons para o analisador, via infusio Hquida ou vis cromat6grafo liguido, ¢ com capacidade
de refragmentacio de 2 a 10 estdgios, sendo a energia de fragmentacic otimizada avtomaticamente pelo
sistema em {uncio da massa do lon, com faixa de massa variando de 15 2 200, 50 a 2.000 ¢ 200 a 4.000m/z,
acompanhados de sisiema de dados com sofltware especifico de controle do fnstrumento ¢ de processamento
dos dados, sistema de geracio de vécuo e eleirbnica de controle

5627.80.20

Ex 012 - Espectrémetros de massa com armaditha de fons, fonte de jonizaciio montada externamenie ao
analisador de massas, com chmara de ionizacio removivel sem guebra de vécuo, que permita 2 introducio
de amosiras diretamente na fonte de ionizacho, via sonda ou via cromatdgrafo s gds, e refragmentacio em
cinco estdgios, para operagio com fons de 10 a 1.000 unidades de massa atbmica, acompanhados de sisiema
de dados com software especifico de controle do instrumento ¢ de processamento dos dados, sistema de
geraciio de vécuo e eletrfnica de conlrole

9027.80.20

fe

Cfragmentacio olimizada automaticamente pelo sistema em Tuncio da massa do
: oy ¥

Ex 013 — Espectrémetros de massa com armaditha de fons, fonte de ionizacho por pulverizacio cletrostatica
montada externamente, com guia de fons para transferéncia de fons para ¢ analisador, via infusio lquida ou
via cromatégralo Hguido, ¢ com capacidade de refragmentacdo de 2 2 10 esidgios, sendo a energia de
i, com {aixa de massa
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variando de 15 a 200, 50 a 2.000 ¢ 100 a 4.000 ¢ 100 a 20.000m/z, ou em apenas uma dessas faixas,
acompanhados de sistema de dados com software especifico de controle do instrumento e de processamento
dos dados, sistema de geracéo de vacuo ¢ eletronica de controle

9027.80.20

Ex 014 — Especirémetros de massa de dupla focalizac@o, de setor magnético e setor elefrostatico, de alia
resolug@o de massas, fonic de ionizacio montada externamenic ao analisador de massas, com camara de
ionizacdo removivel sem quebra de vicuo, que permita a Introduc@o de amostras diretamente na fonte de
fonizacio via sonda ou via cromatégrafo a gis, ou ambos, ¢ refragmentacio em 2 estégios, para operacio
com fons de 2 a 6.000 unidades de massa atdmica, com resolucio de até 60.000, acompanhado de sistema
de dados com software especifico de controle do instrumento ¢ de processamentio dos dados, sistema de
geracio de vacuo e eletrdnica de controle

9027.80.20

Ex 015 - Espectrémetros de massa quadrupolar hiperbdlico de 3 estdgios, sendo o segundo estdgio curvado
a 90° em rclacio ac primeiro, de resolucdo ajustdvel até 0,1 unidade de massa atdémica, fonte de ionizagio
por pulverizacao eletrostdlica montada externamente, com guia de fons para transferéncia de fons para o
analisador, via infusio liquida ou via cromatdgrafo liquido, com faixa de massa variando de 30 a 1.500m/z,
acompanhados de sistema de dados com software especifico de controle do instrumento ¢ de processamento
dos dados, sistema de geracao de viacuo e eletrénica de controle

9027.80.20

Ex 016 — Espectrometros de massa quadrupolar hiperbélico de 3 estagios, sendo o segundo estagio curvado
a 90° em relacdo ao primeiro, de resolucio menor ou igual a 0.4 unidade de massa atdmica, fonte de
ionizacao por pulverizacio cletrostitica montada externamente, com guia de fons para transferéncia de fons
para o analisador, via infusdo liguida ou via cromatégrafo liguido, com faixa de massa variando de 30 a
3000m/z, acompanhados de sisiema de dados com software especifico de controle do instrumento ¢ de
processamento dos dados, sistema de geracao de vacuo ¢ eletrdnica de controle

9027.80.20

Ex 017 — Espectrometros de massa quadrupolar, com pré-filtragem de interferentes por filtro quadrupolar de
geometria curva, fonte de fons com camara de ionizacio removivel sem quebra de vacuo, que permite a
introduciio de amostras diretamente na fonte de ionizacio, via sonda ou via cromatégrafo a gas, para
operacido com fons de 1 a 1.050 unidades de massa atdmica, acompanhados de sistema de dados com
software especifico de conirole do instrumento e de processamento dos dados, sistema de geracio de vicuo
e cletronica de controle

9027.80.20

Ex 026 — Espectrometros de massa iriplo-quadrupolo, com faixa de massa de 2-2.040m/z, com fonte de fons
de interface ortogonal dupla com célula de colisao de fons

9027.80.99

Ex 001 — Detectores de "inferface” por radio freqtiéncia, utilizados na medicdo e controle dos processos
quimicos de separacio liquide/liquido e vapor/liquido, com faixa de medicdo compreendida entre 0 ¢ 100%
de 4gua em hidrocarboneto, pressio de trabalho de até 20kgf/em? e temperatura de trabalho enire 0 a
+230°C

9027.80.99

Ex 002 — Medidores continuos de conceniracdo de adgua em hidrocarbonetos, através de absorcdo de
microondas, com funcionamento ndo afetado pela variacdo de salinidade do processo, com faixa de medigio
compreendida entre 0 e 100% de dgua em hidrocarboneto, pressac de trabalho de 20 a 200bar,
repetibilidade melhor que 0,1% ¢ exatiddo de 1% do fundo de escala

9027.80.99

Ex 008 — Amostradores automaticos de petrdleo, isocinéticos, com fregiiéneia de amostragem de até 15
amostras por minuto, capacidade para amosiras com volume compreendido entre 0,22 e 30cm?, pressao de
trabatho compreendida entre 20 ¢ 100bar, pressao de alimentacdo de 4,5 a 6bar, {emperatura de trabalho
entre -29 a +121°C ¢ volume do recipiente da amostra entre 11 a 75 litros

9027.80.99

Ex 047 — Bancadas para medicio de curvas de dilatagiio volumétrica por unidade de pressfo (absorgio) em
freios avtomotivos, controladas por computador, através de sistema automatizado de aplicacio de pressio
para deferminacio de dados, dotadas de bomba de pressurizacio de até 200bar ¢ sistema de medicio com
resolugio de 1,5mm?

9027.80.99

Ex 073 — Aparelhos portateis para medir faxas de glicose no sangue, por meio de medigio de corrente
clétrica, compostos de monitor para medic¢io, acompanhados de kils para a realizagdo dos festes

Ex 110 — Analisadores hematolbgicos, de bancada, para utilizacio de amosiras de sangue 1otal para fornecer
3 contagem global e diferencial das células sanguineas, com capacidade produtiva de 120amosiras/h
E

Ex 111 — Aparelhos portdteis para mediclo quaniiiativa dos niveis percentuais da hemoglobina glicada (Alc
ou HbAlc), apreseniados em forma de ki, Q{}Q‘ip{}‘%{}g de: 1 medidor AICNow+; cartuchos de teste
AlCnow: kit de diluigdo de amosira contendo cada um 1 cipsula coletora de amostra e 1 coletor de sangue

Ex 001 - Dispositivos de aita precisfo para medida de correnie conifnua em malha fechada, por efeito
“Hall” ou por fibra Stica, capazes de medir corrente continuas de aié 500kA, nos ranges §-5kA, 0-10kA, 0-
20kA, 0-30kA, 0-45kA, 0-60kA, 0-80kA, 0-100kA, 0-130kA, 0-155kA, 0-180kA, 0225kA, O- "*6{}2&& 0-
300kA, 0-350kA, 0-400kA, 0-450kA, 0-500kA, composios de cabega de medicio para ser instaladz ao
redor do barramento condutor, unidade eletrénica de medicio ¢ cabos multicondutores ou de iﬁ!z‘a Slica para
interligacho da cabeca de medicio 3 unidade eletrdnica, podendo a instalacdo ser fixa ou portatil

9030.39.9¢

Ex 619 - Sistemas de testes multifuncionais para avaliagio e aprovacio de transformadores eléiricos,
reatores de poténeia e reguladores monofésicos com circuitos de medicho e controle para aplicag

i
£nsio ¢ corrente em transformadores eléiricos ¢ seus componenies para oblencho de resposia de operacio
i,:x 017 — Aparclhos  localizadores de falhas ¢ medicho de  alenuaghc Optica em  sisiemas
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telecomunicacdes por fibrag“gpiicas (OTDR- “Optical Time Domain Reflectometer™, refletor 6ptico por
dominio de tempo)

9031.20.90

Ex 019 - Bancos para ensaio final de qualidade de transmissGes mecinicas para veiculos automotivos, com
testes de engate, ruido, torque, relacio de engrenamento, sele¢o de marcha ¢ sensor de velocidade, com
plataforma de acesso para operador e painel de controle

19031.20.90

Ex 028 ~ Bancos de ensaio ¢ testes funcionais em unidades de comando eletronico (ECU) de sistema de
freio antiblogueio (médulos ABS), com sistema de simulagio controlado por computador

9031.20.90

Ex 029 - Bancadas para teste funcional do sistema hidraulico de mddulos antiblogueio de freio veicular
(modulos ABS/ESP), com sistema de detector de vazamento e simulagdo de andlise de tempo ¢ forma de
resposta em situagdes de frenagem, controladas por computador, dotadas de painel elétrico, medidores de
vazao e pressao, unidade de geracio de pressio hidraulica, unidade de controle e ensaio dos mddulos
ABS/ESP e sistema de alimentacio de fluido de freio

9031.20.90

Ex 030 ~ Bancadas para teste de fadiga ¢ durabilidade de madulos ABS (Sistema de freio antibloqueio),
controladas por computador, dotadas de cimara de temperatura integrada & sistema hidraulico/pneumdtico,
¢ sistema de aquisicio de dados

9031.20.90

Ex 054 - Equipamentos para a realizacio de cnsaios em inversores de fregiiéneia, por simulacio do
funcionamento de maquinas-ferramenta com comando numérico computadorizado - CNC

| 9031.20.90

Ex 063 ~ Bancos de ensaio, sobre rolos, para teste de rodagem de veiculos automotivos, préprios para teste
de ABS, de cruzeiro, de freio, de freio de estacionamento ¢ velocidade maxima adiante de180km/h, méxima
velocidade de 1é de 30km/h, peso méximo admissivel de 1.500kg, dotados de sistema de exaustio

9031.49.90

Ex 075 — Maquinas automdticas para inspecio de pasta de solda em 3D, por meio de cimara de video
digital, computadoerizadas, com sistema de fungbes X/Y com servomotores, com precisio de altura de 2
micro metro ¢ rescluciio de altura de 0,2 micro metro

9031.49.90

Ex 076 - Aparcthos para medicio da altura da lata e da profundidade do domo de latas de aluminio de
volumes de 350mi (1207) e 473mi (160z), com cabecotes de medicio retrateis ¢ pneumaticos, scnsores para
medicdo da altura em quatro pontos, sensores para medicio da profundidade do domo, dispositive padrio
para ajuste das medidas e ciclo de leitura de até 8 segundos

| 9031.49.90

Ex 077 - Aparelhos para medigio da altura, do didmetro e da largura do flange das latas de aluminio de
volume de 350ml (1202} € 473ml (160%), com circuito pneumitico ¢ sistema de vacuo para fixacdo da lata,
cabegotes de leitura, sensores para leitura do didgmetro, da altura da lata ¢ da largura do flange, dispositivo
padrdo para ajuste das medidas e ciclo de leitura de até 8 segundos

9031.49.90

Ex 111 ~ Mdquinas de inspecio para deteccio de defeitos em cmbalagens de vidro, modular de alia
velocidade, com monitor sensivel ao toque e mecanismo para a rejeicio de produtos defeituosos, com
velocidade, méaxima de 320garrafas/minuto, com uma ou mais das seguintes inspe¢oes: didmetro interno e
externo da boca do produto; detecgiio de trincas na boea, pescogo, corpe ¢ fundo do produto: leitura do
nimero de molde; inspegio do acabamento da boca do produto; inspecao da altura; detecgéo de parede fina
¢ ovalizacio por sistema 6ptico; e inspegio dimensional da boca do produio por meio de camera

9031.49.90

Ex 133 -~ Equipamentos de digitalizagio 6tica com sistema de fotogrametria completo com cabecote de
medicdo, 2 cimeras digitais ¢ 1 projetor calibrado para realizar medigbes veiculares diversas de alta
precisio, sem contato

9031.49.90

Ex 134 -~ Equipamentos para deiectar vazamenilo em tampas de aluminio, constituidos por sensores
detectores de infravermelho, conjunto emissores de luz (LEDs) e sistema de cjeciio de tampas defeituosas,
painel de controle e controlador légico programavel

 9031.80.20

Ex 015 — Miquinas automiticas de medigio tridimensional por coordenadas com comando eletrdnico, tipo
portico com movimentos X, Y ¢ Z motorizados ¢ programéveis, com curso do eixo X compreendido entre
500 ¢ 2.000mm, curso do eixo Y compreendido entre 500 e 4.000mm ¢ curso do eixo 7 compreendido entre
400 ¢ 1.500mm

9031.80.99

Ex 024 — Equipamentos para detecgio e localizacio do efeito corona através do imageamento visual de
onda da radiacio eleromagnética no comprimento uliravioleta, em linhas de alia tensio, subesiacdes, redes
de distribuicio, microprocessados, com faixa de o eracio térmica de 40 a 2.000°C

8031.80.99

Ex 072~ Aparethos elerrdnicos digitais para medicio e conirole de grandezas fisicas ou quimicas na
fabricagdo de papel ¢ celulose, tais como, gramatura, umidade, espessura, brilho, cor, alvura ¢ rugosidade,
contendo uma ou mais estagées de operagio, sensores, plataforma de mediglo, painéis de interfaces ¢

9031.80.99

estacio de processo
Ex 177 ~ Transdutores lineares de posicio, resistivos, curso elétrico 61l de 10 a 4.000mm

9031.80.99

Ex 195 - Mdquinas medidoras dc som emitido pelos rolamentos, para didmetros compreendidos entre 40 ¢
S0mm, ciclo de producic de aié 4 segundos, velocidade de rotagio do fuso igual a 1.800rpm, fregiiéncia
variando de 50 a 10.000Hz

9031.80.99

Ex 288 - Equipamentos para detecgdo de “arco corona”, do tipo “gimbal”, de giro estabilizado, rotacio
continua de 360° e estabilizacho de S0urad, para instalacio em helicéptero, dotados de sensores internos de
infravermelho, ulfravioleta e visual, capazes de prover captura simultdnea de imagem de video em tempo
real, utilizados para inspecSes afreas em linhas de transmissin na deteccio ¢ localizacio de efeito corona
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através do sensor de ultravioleta com sensibilidade de 3 x 10-18watt/em”, detecgio e localizagao de pontos
quentes através de camera termografica (sensor infravermelho) com resolucio de 640 x 480 pixels e captura
de imagens através da cimera vissal com capacidade de aproximadamentc 2 megapixels efetivos
9031.80.99  Ex 326 — Aparelhos medidores de superficies da pintura automotiva com alto e médio brilho, efeito casca de
laranja ¢ de névoa, escalas DOI e outras, permitindo medigbes do espectro estrutural (0,1 - 30mm),
compostos de LED infravermetho de alta energia ¢ cimera de tecnologia CCD, display, com sistema de
gerenciamento de dados
9031.80.99 | Ex 327 ~ Equipamentos de controle mecinico conjugando velocidade, forca e sincronizacio para controle
continuo do passo da camada de armadura helicoidal de arames de aco, utilizado durante o processo de
fabricagdo de cabos umbilicais submarinos especiais, operando com diimetro maximo do cabo de 280mm e
velocidade mdxima de 15m/min e forca de tracio maxima de 20.000N
9031.80.99 | Ex 328 -~ Mdquinas para inspecio e classificacio de cspessura de parede de bronzinas bimetalicas de ago
com camada antifriccdo de bronze ou bronzinas bimetalicas de aco com camada antifriccio de aluminio
com didmetro interno minimo de 38mm ¢ difimetro externo maximo de 90mm, largura minima de 13mm e
largura maxima de 35mm, espessura minima de 1,4mm e espessura maxima de 3,6mm e tolerincias de
espessura de parede de 3y, utilizando método de inspecdo sem contato por capacitincia de toda a secio
transversal da bronzina nao riscando a superficie interna da bronzina, com capacidade de inspecionar
80pecas/min, com indicador O.E.E (Eficiéncia Global do Equipamento) de 80% minimo, tempo de “setup”
miximo de 15min e aprovagio de teste de reprodutibilidade e repetitividade para tolerncia de 3y, dotadas
de um mecanismo automatico de transferéncia das bronzinas desde o ponio de alimentacdo das mesmas na
entrada da maquina até a saida passando através da estacao de inspecio ou classificacio, com interface
homem-maquina (THM), sensores de capacitincia com amplificador, 1 esteira transportadora de
alimentacdao para as bronzinas na entrada da méquina, 5 esleiras transportadoras para a descarga das
bronzinas classificadas em diversas faixas de espessuras, desmagnetizadores instalados nas esteiras de saida
das bronzinas de modo a obter um magnetismo de +/-3 Gauss nas bronzinas, 1 painel elétrico e 1 sistema de
protecdo com inlertravamento de seguranca
9031.80.99 | Ex 329 - Tineis para teste de vedacio com dgua em veiculos automotivos, compostos de transportador de 8
estagoes, camara, sistema de spray d'dgua, tanque com capacidade de 25 toneladas de agua ¢ soprador

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), at€ 30 de junho de 2012, as aliquotas
ad valorem do Imposto de Importacio incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas
Integrados (SI):

(SI-218) : Sistema integrado para fabricacio de trelicas metalicas a partir de arames de didmetro compreendido entre 3,5 e
12mm, constituido por:

CODIGO =X DESCRICAO

8462.29.00 757 |1 maquina para endireitar arames

8463.30.00 721 | 1 maquina para conformagio de trelicas metélicas, com estacao de tracio, dobra, corie ¢
soldagem, provida de unidade hidréulica e resfriamenio

VVVVVV 8479.89,99 610 11 conjunto de desbobinadores de arames

8479.89.99 611 | 1 maquina para formar lacos de arame para alimentacio da maquina de conformacio de
trelicas

8479.89.99 612 | 1 mesa para empilhamento de trelicas

85371020 | 809 |1 unidade de contirole e supervisio, com controlador dgico programavel (CLP)

(SI-252) : Sistema integrado para producio de tiras de lamina de borracha com cordas metalicas, prépria para g fabricacio
| de pneumadticos, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAD
B 8£477.80.00 706 | 1 conjunto de corte transversal de laminas de borrachs
8475 8969 413 1 conjunto desbobinador duplo
8479 89,09 719 1conjunio de emenda de tiras de laminas de borracha
) 84'79.89.09 726 1 conjunto de aplicador de tiras de borracha sobre lamina formada na emenda automatica
8479 85,99 733 11 conjunto de bobinador duplo
8537.10.20 721 |1 conjunto de painéis de acionamento e controlador lbgico programaével

(S1-830} : Sistema integrado automético para fabricacio de fraldas descariaveis com ciniura elistica de alta elasticidade,
tipe multimédulos com acionamenio servomsiorizado, controlade por controladores 16gico programiveis (CLI
capacidade produtiva méxima superior a 750pecas/min, consiituido por:
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CODIGO EX DESCRICAO
8414.80.90 774 1 subsistema de reaproveitamento com filtro recirculador de polpa de celulose e gel/polimero
absorvente
8414.80.90 775 | 1 subsisiema de sucgio de residuos por vicuo com ventiladores, com ou sem ciclone
8420.10.90 718 |1 subsistema de compactacio por meio de 2 calandras do nticleo absorvente
8423.89.00 709 |1 subsistema de manipulacio do polimero superabsorvente com dosagem mecénica ¢
transporte pneumatico
§479.89.99 705 |1 subsistema de alimentagiio e formacio por vicuo, da camada de cclulose absorvente ¢
poelimero com desbobinador de celulose, moinho desfribador, ventilador de vicuo, com ou sem
cabine acistica o
8479.89.99 706 |1 sistema de formacio de envoltério (envelopamento) do nicles absorvente com manta de
trama nao-trancada lermoplistica (tela ndo-tecida)
8479.89.99 707 | 6 subsistemas de desbobinamento automaticos com emendadores automaticos ¢ controladores
de tensdo para diversos materiais de papel ou plastico
8479.89.99 708 |1 subsistema de aplicacio da camada de difusio de urina apds corte por cisalhamento
intermitente
8479.89.99 709 | 1 subsistema constituido de conjunto de desbobinamento e emenda manual com controladores
de tensdo para materiais cldsticos e conjunto de formagdo de barreiras impermedveis com
elastico
8479.89.99 710 11 subsistema de separacio do niicleo absorvente de urina por corte intermitenie
8479.89.99 711 | 1 subsistema de juncio do nicleo absorvente ¢ cobertura interna
8479.89.99 712 |1 subsistema constituido de conjunto de desbobinamenio automatico, emenda automética ¢
controle de tensdo, conjunio de desbobinamento automatico e emenda manual com
controladores de tensio para materiais eldsticos e conjunto de formacio da tira com alto indice
de clasticidade composto de fios elasticos e tela nio-tecida, para cintura
8479.89.99 713 |1 subsistema de corle, inversio de direcio (Iongitudinal para transversal) e aplicacio sem a
perda da tensio da tira eldstica da cintura
8479.89.99 714 |1 subsistema constituido de conjunto de desbobinamento automatico, emenda automdtica ¢
controle de tensdo e conjunto de aplicacio da faixa orientativa de posicionamento da fita
adesiva apés corte intermitente
8479.89.99 715 |1 subsistema constituido de 2 conjuntos de desbobinamento automaticos ¢ cmenda manual
com controladores de tensdo para materiais eldsticos ¢ conjunto de laminacio por pressio, da
B cobertura externa, clsticos das pernas, nticleo absorvente e cobertura interna
8479.89.99 716 |1 subsistema constituido de conjunto de desbobinamento automatico, emenda automitica ¢
controle de tensio ¢ conjunto de confeccio das abas laterais frontais
. B479.89.99 717 | 1 subsistema de corte ¢ aplicagiio das abas latcrais frontais apos corle
8479.86.99 718 |1 subsistema constituido de 2 conjuntos de desbobinamentos automaticos, ambos com emenda
automdtica e controle de tensdo ¢ conjunto de confeccio das abas laterais traseiras c
agrupamento de fitas adesivas
8479.89.99 719 11 subsisiema de desbobinamento automdtico com ecmendadores autométicos ¢  com
controladores de tensao para fita adesiva
8479.89.99 720 | 1 subsistema de corte ¢ aplicagio das abas laterais traseiras apds corle
8479.89.99 721 | 1 subsistema de dobragem longitudinal das mantas com as abas laterais
. 8479.89.99 722 | 1 subsistema de corte unitdrio da manta e dobragem transversal
8479.89.99 722 | 3 subsistemas de aplicagio de adesivos aquecidos (tipo “hot melt”) com bombeamento
8537.10.20 940 | 1 subsistema de comando geral provido de painéis elétricos e eletrdnicos com controladores

légicos programados (CLPS), sensorcamento, conirole de processe o comandos
k o
computadorizados do sistema integrade

/%

(81-831} : Sistema integrado para granslagio de sélidos em pé por via seca, com capacidade de producio de 140kg/h de

foc

grinulos entre 0,8 ¢ 0, 4mm, constituido por:

X DESCRICAO
34728, 837 |1 transportador/elevador de canecas, construgiio em aco carbono, acionado por motor de 3/4HP
8430.61.00 701 | 1 compaciadora de rolos com motor de SHP, para acionamento dos rolos e motor de 3HP para
o moto variador de acionamenio da rosca de alimentagio do equipamenio
8474.10.00 701 |1 peneira vibratéria de 40polegadas (1,02m) de difmetro composta de 2 ielas e acionamenio
or motor de 1/2HP
84742090 701 |1 moinho granulador construido em ago inoxiddvel AISI 304 com rotor de 150mm de

diametro, girando no interior de tela de chapa com fures de 1mm de didmetro, acionamenio
com variador de velocidade mecénico ¢ manual, por meio de motor elétrico de 1,1kW
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| 85371090 | 786 |1 painel de controle e supervisao do sistema |

§ 1° O tratamento tributrio previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacao da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 2 Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessérios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operagio, desde que mantida a respectiva classificacao na Nomenclatura
Comum do MERCOSUL (NCM) indicada.

Art. 3° O Ex-tarifrio n® 317 da NCM 8479.89.99, constante da Resolucio CAMEX
n? 13, de 20 de marco de 2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 24 de marco de 2008, passa a
vigorar com a seguinte redagio:

8479.89.99 | Ex 317 - Maquina automética para fixar, por colagem, canudos ensacados, em embalagens cartonadas, com §
cabegote de aplicagio de 2 pontos de cola tipohot-melt”, com capacidade méixima de producio igual ou %
superior a 4.500embalagens/hora |

Art. 4% O Ex-tarifario n® 019 da NCM 8460.90.19, constante da Resolucao CAMEX
n® 27, de 30 de abril de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 3 de maio de 2010, passa a

24,

vigorar com a seguinie redacgio:

8460.90.19 | Ex 019 - Maquinas automiticas de afinacio (lixamento), robotizadas, para o lixamento de componenies
metélicos, com 4 unidades de trabalho, sendo 2 para cada robé, operadas por cintas abrasivas, montadas em
rodas de contato, interligadas via sistema informatizado de integracio a 2 robds com 6 ecixos de
movimentagao e capacidade de Skg cada, montados numa base monobloco, funcionando como parte
integrante e indesligdvel do conjunto, com mesa de indexacio das pegas com 180° de giro, com portas de
acesso ¢ sistema de seguranga “interlock”, jogo de ferramental para a fixacao dos componentes metilicos,
pneumaticos ¢ elétricos, painéis méveis de comando ¢ cabine de enclausuramento, tipo "célula de trabalho”,
com isolamento actstico e iluminacio interna, providas de esteira de conducio de saida de peca

Art. 5° Os Ex-tarifarios n® 008 e 009 da NCM 8479.10.90, constantes da Resolucao
CAMEX n” 53, de 5 de agosto de 2010, publicada no Didrio Oficial da Unido de 6 de agosto de 2010,
passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8479.10.90 | Ex 008 ~ Combinagées de miquinas de geometria varidvel, para producio de trithos em concrelo armado e
protendido, de secio transversal varidvel (maxima de 2,3m nas extremidades e de até, no minimo 1,5m na
parie ceniral do véo), retas e curvas, para veiculos leves sobre pneumaticos (VLP's) em sistema de
monotrilho de via elevada, com comprimentos de até 35m ¢ raios de curvatura horizontal minima de 50m
com superelevacio maxima de até 10% e raio de curvatura vertical minime de 450m, constituido por: 1

conjunto de subsistemas de cura elétrica, iscladas com espuma de poliuretanc, trifasico de 480V, contendo
termopares com controladores, unidade aquecedora ¢ painel de distribuigio de energia e controlador I6gico

programével (CLP); I conjunto de formas retas com suporte, em aco carbono, de comprimento de 39m, 1

conjunto de formas curvas com suporie, em ago carbono, raios curvatura horizontal minimo de 50 ¢ 76m
corn supereievacio méxima de alé 10% e raio de curvatura vertical minimo de 450m

8479.10.90 | Ex 009 ~ Combinagdes de méaquinas de geometria varidvel, para producio de trilhos ers concreto armado ¢
protendido, de secho transversal varidvel (maxima de 2,3m nas extremidades ¢ de até, no minimo, 1,5m na
parte central do véo), com lolerdncias dimensionais que atendam a norma ACI 358.1R-92, retas ¢ Curvas,
para veiculos leves sobre pnoumiticos (VLFs) em sistema de monoirithe de via elevada, com
comprimentos de até 35m ¢ raios de curvatura horizontal miniros de 50m com superelevacio maxima de
at€ 10% ¢ raio de curvatura vertical minimo de 450m, compostas de: 1 conjunio de formas retas com
suporie, em ago carbono, de comprimenio de 39m, 1 conjunio de formas curvas com suporie, em ago
carbono, raios curvatura horizonial minimos de S0m com superclevacio méxima de aié 10% ¢ raio de
curvatura vertical minimo de 450m




Fis. 21 da Resolugdo CAMEX n°f§, de #% 2/t

Art. 6” Os Ex-tarifarios n® 070 da NCM 8458.11.99, n° 029 da NCM 8427.10.90 e n°
053 da NCM 8414.80.19, constantes da Resolucado CAMEX n® 77, de 19 de outubro de 2010, publicada
no Diario Oficial da Uniao de 20 de outubro de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8458.11.99 | Ex 070 - Centros de torneamento horizontais para pecas metdlicas, com comando numérico
compuladorizado (CNC), para tornear, furar, fresar ¢ rosquear (inclusive fora de centro), com capacidade
para diimetro midximo tornedvel igual ou superior a 500mm, comprimento méximo tornedvel igual ou
superior a 300mm, cursos dos cixos X, Y e Z iguais ou superiores a 450mm, 200mm ¢ 550mm,
respectivamente, eixo B com inclinacio de 220° (-30° + 190°), eixo C com inclinagio de 360° ¢ precisio de
posicionamento de 0,0001°, rotacdo méxima do fuso principal igual ou inferior a 5.000rpm, com sistema de
troca automatica de ferramentas, magazine com capacidade de 20 ou mais ferramentas, dotado de
ferramentas rotativas, poténcia do motor principal igual ou superior a 11kW ¢ poiéncia do motor de
acionamento das ferramentas igual ou superior a 7,5kW

8427.10.90 | Ex 029 - Plataformas para trabalhos aéreos, dotadas de lanca articulada sobre basc giratéria, com
capacidades de rotag@o da base iguais ou superiores a 3559 ndo continuos, autopropulsadas sobre rodas,
acionadas por motor eléirico alimentado por baterias recarregdveis por carregador unicamente ou por

carregador ¢ aliernador alimentado por motor diesel, controladas por painel de controle na plataforma
contendo alavanca de controle, com elevagio méixima da plataforma igual ou superior a 8,89m, mas inferior
ou igual a 13,94m, ¢ capacidade maxima de elevacio de 227kg

8414.80.19 | Ex 053 ~ Compressores centrifugos de ar, de simples estagio, fabricados em peca tnica forjada em
aluminio e montados sobre base Gnica de acgo carbono, com difusor e servomotor para regulagem continua
de vazio de ar por sistema de aletas difusoras ¢ caixa de engrenagens de precisdo, com acionamento por
motor elétrico de 700HP, 380V e 60Hz, pressiio de descarga de 0,932bar e capacidade nominal de vazio de
16.800m%h, sistema de lubrificacdo por Sleo, com resfriamento por ar/agua, junta de expansio, cone
difusor, valvula de alivio, silenciador para vélvula de alivio, vélvula automética borbolela de descarga e
painel elétrico

Art. 77 Os Ex-tarifarios n® 033 da NCM 8462.41.00 ¢ n* 006 e 007 da NCM
8464.10.00, constantes da Resolucao CAMEX n” 78, de 3 de novembro de 2010, publicada no Diario
Oficial da Uniao de 4 de novembro de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8462.41.00 | Ex 033 -~ Mdquinas-ferramentas  para perfurar  por puncionamento, com comando numérico
computadorizado (CNC), com forga de puncionamento de 100 toneladas e corte a plasma para chapas
metalicas de aié 1 polegada de espessura, com mesa de trabalho de largura igual ou superior a 2.500mm ¢
comprimento igual ou superior a 4.300mm

8464.10.00 | Ex 006 Equiﬁamenms para corte de paredes, pisos, lajes e blocos de concreto com aco, para irabalhos de
demolicao controlada, com a utilizacio de serras de corte diamantadas com didmetro maximo de 1.600mm
para profundidades de corte de at¢ 720mm, sem central hidraulica

8464.10.00 | Ex 007 —~ Equipamentos para corie (serra) de pisos de concreto curado, concreto verde ou asfalio, com serra
diamantada, com profundidade de corte de 165 a 577,85mm para discos com diimetro de 450 a 1.371,6mm,
com a montagem bilateral do disco no equipamenio ¢ ajusic com precisdo da profundidade de corte ¢
velocidade de rotagio de até 2.600rpm e poténcia compreendida entre 20 2 80HP

Art. 8 O Sistema Integrado (SI-828), constante da Resolugio CAMEX n° 4, de 16 de
fevereiro de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 17 de fevereiro de 2011, passa a vigorar com a
seguinte redacao:

B} : Sistemaz integrado de processamento de 400toneladas/dia de milho para producio de amido, farelo, gliten, ¢
germe, com uma unidade de comando computadorizado com painéis clétricos e controladores légico programéveis,
constituido por:

CODIGO EX DESCRICAQ ,

8419.31.00 703 | umidade de secagem ¢ desidratacio de amido, dotada de: 2 agitadores, 2 bombas, tangue de
eite de amido refinado, 1 angue, 2 centrifugas engrossadoras, tangue de filtrado, rosca de
alimentagio de amido, secador para amido, 2 silos duplos para peneiramento de eficiéneia,
sisiermnz de controle de umidade de amido, sistema de transporte pneumdtico de amido, silo
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para amido, 2 balangas empacotadoras elétricas, tanque de condensado

8419.31.00 704 |unidade de secagem e desidratacio de germe dotada de: 3 peneiras inclinadas de desidratacio
de germe, tanque de estocagem, 2 bombas, prensa de rosca para germe, empacotador a seco,
sistema pneumdtico de transporte de germe, tanque de purga, silo de germe, plataforma de
equilibrio, sistema de descarte

8419.31.00 705 | unidade de secagem e desidratacio de gliten dotada de: 4 tanques de espuma, tanque de dgua |
tanque de dgua de favagem, 2 tanques de 4gua, 4 bombas, 6 tanques de deposicao, 3 tanques de
dgua de processo, 2 bombas de agua de processo, 3 tangues de gliten espessados, funil de
massa grossa, 2 filtros de cinta a vécuo, 2 tanques de equilibrio gds-liquido, 2 bombas de
véacuo, 2 bombas de filtrado, 2 tanques pulmio, 2 bombas de lavagem, rosca de transporte de
ghiten 4mido, empacotador a seco, rosca de descarga, rosca de retorno, moinho de mariclo,
sistema de transporte pneumatico de gliten, plataforma de equilibrio, 2 sistemas de descarte

8437.10.00 701 | unidade de limpeza de matéria prima dotada de: balanga elétrica, silo de baixo peso, tambor
limpador de areia, canal de limpeza de pedras, bomba transportadora de mitho
8437.80.10 761 | unidade de peneiramento ¢ moagem dotada de: peneira inclinada de desidratacio de milho, silo

de milho dmido, tanque de dgua, moinho de primeiro estagio, 5 agitadores, tanque para
primeira moagem, bomba para primeiro ciclone de germe, ciclone de germe do primeiro
estagio, pencira inclinada de separacio, meinho de segundo estdgio, tanque para segunda
moagem, bomba para segundo ciclone de germe, ciclone de germe do segundo estdgio, tanque
de estocagem, bomba para peneira inclinada, 2 peneiras inclinadas, moinho de gréos, tangue de
estocagem do moinho de graos, bomba iransportadora de leite cru, 2 peneiras inclinadas de
extragao de leite, canal de lavagem de fibra, 6 peneiras inclinadas de Iimpeza de fibra, 7
bombas de lavagem de fibra, peneira inclinada de alimentagfo pressurizada, 2 prensas de rosca
para fibra, 2 empacotadores a scco, rosca de descarga, rosca de retorno, misturador de pé
dupla, moinho de martelo, sistema de transporte pncumdtico para fibra, silo de fibra,
plataforma de equilibrio, 2 descartes, reservatério de recuperacio, bomba

8437.80.90 701 | unidade preparacio de 4gua dcida e maceragao dotada de: 7 tanques de maceragio, 10
tubulagdes de aquecimento, 10 bombas de recirculacao, bomba transporiadora de dgua, 2
trocadores de calor, canal de limpeza de pedras, bomba de descarga, tanque de dgua, bomba, 2
fornos de queima de enxofre, 2 torres de absorcio de enxofre, ventilador, tanque de 4cido,
bomba transportadora de dcido, sistema de controle de lemperatura

8437.80.90 702 junidade de refinagio e separacio, dotada de: 4 agitadores, 2 tanques de estocagem para leite de
amido cru, bomba de alimentacio, sistema de limpeza de areia, 2 filtros rotativos, separador
primario, 3 funis de massa grossa, tanque de estocagem para leite de amido concentrado, 2
bombas, tanque de estocagem, ciclone de lavagem de doze estagios, trocador de calor, 11
bombas do ciclone de lavagem, tanque para dgua fresca, bomba de dgua de lavagem, sistema
de limpeza de areia, reservatério de dgua de selagem, bomba de dgua de sclagem

8471.49.00 701 | Unidade de sistema automatico dotada de controlador 18gico programével (CLP)

Art. 9% No art. 57 da Resolugao CAMEX n® 4, de 16 de fevereiro de 2011, publicada no
Didrio Oficial da Uniao de 17 de fevereiro de 2011, Secao 1, paginas 6 a 17, onde se 1& “(...) n® 020 da
NCM 8477.20.90(...)", leia-se “ (...) n° 050 da NCM 8477.20.90(...)".

Art. 10. Esta Resolucao entra em vigor na data de sua publicacio.
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