O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, conforme o
deliberado em reuni&o realizada no dia 14 de dezembro de 2010, com fundamento no inciso XIV do artigo 2° do Decreto 4.732, de
10 de junho de 2003, e tendo em vista as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08 e 59/08, do Conselho do Mercado Comum, do

RESOLUGAO N2 90, DE 14 DE DEZEMBRO DE 2010.

MERCOSUL e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliquotas ad valorem do

Imposto de Importag&o incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condicéo de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8408.10.90

Ex 025 — Motores maritimos de pist&o, ciclo diesel (igni¢do por compressao), com
6 cilindros em linha de 4 tempos, fixagdo interna a0 casco, com sistema de
refrigeragdo a &gua por meio de

captacdo externa, com sistema de injegdo eletrdnica, com poténcia compreendida
de 330 a 435HP a 3.500rpm, com capacidade volumétrica de 5,5 litros, com
reversor de transmissao tipo azimutal

8412.21.90

Ex 004 — Motores hidréulicos de pistdes axiais de deslocamento volumétrico
méximo igual ou superior a 15cm? por revolucéo e torque maximo igual ou superior
a 200Nm, para transmissdes 6leo-hidréulicas em circuito fechado de méaguinas
autopropul soras

8413.81.00

Ex 017 - CombinagBes de méquinas para garantir o suprimento de o6leo
lubrificante, préprias para grupos eletrogéneos acionados por motor de combustdo
interna, dotado de indicadores e alarmes de nivel, 3 unidades moéveis de
transferéncia de 6leo lubrificante, 1

unidade estacionéria de transferéncia de 6leo lubrificante, 2 unidades de descarga,
17 resfriadores de placas, painéis de controle, tubulaco, isolamento e vélvulas

8414.59.90

Ex 003 - Ventiladores centrifugos de gés isento de éleo, com vazdo igua ou
superior a 30.976kg/h, com caixa de protecdo acUstica, sistema de lubrificag&o,
sistema de controle microprocessado, pressdo de projeto 6barg e vécuo (-1bar),
temperatura de projeto de 200°C, trabalho em é&rea classificada IEC - Zona 2 -
grupo de explosdo |IB e classe de temperatura T1

8414.80.19

Ex 054 — Compressores centrifugos de gés isento de dleo, com vazéo igual ou
superior a 24.000kg/h, com 2 estégios, com caixa de protegdo aclstica, sistema de
lubrificago, sistema de controle microprocessado, pressdo de projeto 6bar g e
vécuo (-1bar), temperatura de projeto de 200°C, trabalho em &rea classificada IEC -
Zona 2 - grupo de explosdo |1B e classe de temperatura T1

8417.10.10

Ex 001 - Fornos verticais a 6leo combustivel, para calcinagéo de Magnesita bruta -
Carbonato de Magnésio (MgCOs) com corpo principa cilindrico, com diametro
externo de 6.780mm e altura gproximada de 17m, em ago carbono, revestidos
internamente com material refratério, com 10 camaras para pré-

aquecimento, combustdo e pré-resfriamento do material, superpostas ao redor de
um eixo central acionado por motor elétrico com bragos de ago especial,
refrigerados a ar e montados radialmente, opostos em angulo de 90° ao

redor do eixo, nos quais estdo instaladas placas de ago removedoras de material,
dotados de ventilador para resfriamento do eixo e recirculagdo de pd e de
controlador 16gico programével (CLP) com painéis para controle da combust&o,
para a produgdo de até 32.000 toneladas métricas/ano de Magnesita Caustica
(MgO)

8419.89.40

Ex 012 — Evaporadores de filme fino, para 6leo lubrificante usado, com capacidade
de evaporacdo de 4.000Kg/h, temperatura de operagdo no corpo principal,
tubulagdes e revestimento de até 370°C, com pressdo no corpo principal e
tubulagBes de -1 a +0,75bar(g), e de 5,5bar(g) no revestimento; com volume no
corpo principal de 16.500 litros e de 1.550 litros no revestimento

8419.89.99

Ex 082 - Bancos queimadores com camara de combustdo de gés (propano), para
fornecimento de ar quente em ensaios de desenvolvimento do coletor catalitico para
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0 setor automotivo, com variagdo de temperatura entre 150 e 1.250°C, com vazéo
de 50 a 100kg/h e capacidade térmicatotal de 528kW

8419.89.99

Ex 083 — Combinagdes de méquinas para tratamento térmico automético e continuo
para filmes plésticos coextrusados de polietileno, polipropileno e laminados
plésticos respiraveis, velocidade de operagdo de 450m/min, larguras de filme até
3.353mm, gramaturas variando entre 14 e 22g/m?, para pré-

encolhimento e envelhecimento de filmes a serem impressos em multicores e
registro com precisdo longitudinal de até 1mm, compostas de estrutura mecanica, 2
cilindros de aguecimento, 2 cilindros de resfriamento, 2 conjuntos

para gjuste de tensdo do filme (NIP), unidade de aguecimento de 6leo térmico até
150°C, variadores eletronicos de velocidade e tensionamento permitindo controles
precisos de gjustes na faixa de +/-1%, incluindo capacidade de gjuste de tensdo
negativo entre os rolos de tratamento, sendo todo o sistema e pardmetros de
processos controlados el etronicamente por PLC, integrados

a sistema de coextrusgo de filmes e laminados plsticos respiraveis

8419.89.99

Ex 084 — Reatores de hidrotratamento de diesel instavel, para saturacdo de olefinas
e arométicos, remogdo de compostos de enxofre e de nitrogénio, casco fabricado
em ago liga cromo-molibdénio-vanédio (2% Cr-1 Mo-1V), com

revestimento interno de ago inoxidével austenitico resistente & corrosdo, e
componentes internos em aco inoxidavel, para pressdo de projeto de 134kgf/cm?
man e temperatura de projeto de 430°C, com didmetro interno de 4.900mm

8419.89.99

Ex 085 — Reatores de hidrotratamento de diesel instével, para saturacéo de olefinas
e arométicos, remogdo de compostos de enxofre e de nitrogénio, casco fabricado
em aco liga cromo-molibdénio-vanadio (2% Cr-1 Mo-1V), com revestimento
interno de ago inoxidavel austenitico resistente & corrosdo, e

componentes internos em ago inoxidavel, para pressdo de projeto de 129kgf/cm?
man e temperatura de projeto de 430°C, com diametro interno de 4.200mm

8419.89.99

Ex 086 — Resfriadores modulares de clinquer de placas e grelhas méveis com
sustentagdo individual por rolos, transporte do clinquer pelo sistema de "piso
movel" com linhas independentes, acionamento por cilindros hidréulicos e aeragdo
controlada por reguladores de fluxo autogjustaveis

8420.10.90

Ex 029 - Prensas hidréaulicas (calandras) para roletar, aplainar e compactar couros
de sola, com mesa de trabalho de 2.200 x 1.000mm, voltagem de 220V e 60Hz,
poténcia de 14,5kW, pressdo méaxima de trabalho de 36.000kg, producdo de 150

pecas/hora

8421.19.90

Ex 035 — Separadores herméticos centrifugos para processamento de produtos
liquidos alimenticios, com descarga automética por temporizador e sistema
autodeslodante, de capacidade maxima igual ou superior a 7.500 litros’h a 65°C,
poténcia minima de 15kW, velocidade minima do rotor de 4.245rpm e vazdo de
4gua de operagdo de até 1 litros/s

8421.29.90

Ex 054 — Mé&guinas para filtracdo e resfriamento de liquido de corte para geradoras
de curvas em lentes oftdmicas €/ou facetadora compostas de 1 tanque principal de
coleta, com ou sem esteira, com sistema de filtragem e “schiller” para refrigeragdo
de liquido de corte

8421.39.90

Ex 013 - CombinagBes de méquinas para recuperagdo de ar de sopro para
sopradora de garrafas PET, compostas de: reservatério de recuperagdo; valvula
antirretorno; vavula de recuperacdo e vélvula de descarga

8422.30.10

8422.30.29

Ex 023 - Méaquinas enchedoras lineares assépticas de garrafas plésticas PET ou
HDPE de tamanhos variados, para leites, sucos e outros produtos alimenticios, com
capacidade méxima de 18.000 litrog/h, incorporando estampador de selos de
auminio para fechamento das garrafas, sistema de aguecimento de peréxido

de hidrogénio, sistema de esterilizaggo de ar, caixas de filtragem e aguecimento de
ar, sistema positivo de fluxo de ar estéril controlado, sistema de exaustéo, sistema
de limpeza CIP, sistema de rejei¢&o,

localizador de garrafas e painel elétrico de controle

Ex 182 — Combinagdes de méguinas para dosar e embalar confeitos de chocolate,
com capacidade méaxima de produgéo de 320 a 360pacotes/min (variavel de acordo
com o tamanho dos pacotes), para pesos unitérios dos pacotes de 15 a 529,
compostas de: 2 balancas dosadoras autométicas lineares com 24 cagambas

dosadoras cada; 1 méguina vertical dupla embaladora/seladora do produto em
embalagens plésticas tipo "Pillow Bags"
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8422.30.29

Ex 183 - Combinagdes de méquinas para encapsular medicamentos, com
capacidade méxima de 90.000cépsulas’/h de p6é e 80.000cdpsulas’h de "pellets”,
compostas de méaquina de enchimento automética de capsulas, elevador de cpsulas
vazias, desempoeirador e polidor com aspirador proprio compacto

, eliminador de cépsulas vazias, equipamento de checagem de peso em linha,
alimentador de produto a véacuo e detector de metal

8422.30.29

Ex 184 — Combinagles de méquinas para envasar medicamentos injetévels estéreis
a uma velocidade de 24.000frascog/h, compostas de: méquina de lavagem de
frascos com capacidade de 24.000frascos’h para 5ml e 18.000frascos’h para 10 e
20ml, faixa de trabalho até 36mm de diametro e 23 a

60mm de altura, 7 estacbes de lavagem com &gua estéril a 80°C e ar comprimido
estéril; tinel de esterilizagdo e despirogenizagdo composto por 3 mdédulos (de
alimentac&o e aguecimento, de esterilizacdo, e de

resfriamento), capacidade de despirogenizacéo de 24.000 frascos de 5mi/h e 18.000
frascos de 10 e 20mi/h, temperatura de despirogenizagdo maxima de 290 a 300°C;
maquina automética de envase de frascos-ampola, capacidade de 24.000frascos’h
de 5ml e 18.000 frascos de 10 e 20mi/h, faixa de trabalho de didmetro até 20mm e
altura de 30 a 110mm, faixa de dosagem de 0,2 a 100ml;

méquina automética de fechamento por operaggo continua dos frascos com tampa
de auminio, capacidade de 24.000frascos’h

composta de Iamina Unica de ago inoxidavel, faixa de trabalho até 53mm de
didmetro e atura de 100mm; estrutura de prote¢do das méguinas de envase,
maquina de fechamento e mesa acumuladora; mesa acumuladora de descarga do
tlnel; mesa de alimentacao paralavadora, sistema de alimentaco do tinel

; unidade de fluxo laminar; dispositivo de saida dos magazines; carro de transporte
dos segmentos da méaquina de envase; unidades de gerenciamento e controle das
méquinas baseadas em controladores |6gicos

programéveis (CLP's)

8422.40.90

Ex 276 — Combinagdes de méquinas para embalar confeitos de chocolate, em
embalagens tipo "bunch", "dupla tor¢éo” e "portfélio”, com sistema de troca répida
de formatos, compostas de: transportador de esteira em poliuretano, responsavel
pelo transporte dos produtos do desmoldador até as embrulhadeiras

; 4 sistemas de alinhamento dos confeitos, com capacidade para dividir os confeitos
desmoldados e encaminhé-los as embrulhadeiras; sistema de detecgdo de metais; 3
sistemas de alimentagéo; sistema de

ainhadores/pulmé&@o que garantam uma estabilidade acima de 95% na velocidade
das embrulhadeiras e 3 méguinas embrulhadeiras flexiveis com capacidade
individual para embrulhar produtos tipo "bunch", produtos tipo "dupla torcao" e
produtos "portfélio"

8422.40.90

Ex 277 — Combinages de méquinas para envelopamento de cartdes bancérios e
aplicacdo de formulério do AR, com capacidade para processamento maximo de
3.000cartées/h e com unidade central de controle computadorizado, compostas de:
1 unidade de identificaggo e preparacéo do formulério porta-cartéo; 1

unidade de classificagdo de cartBes; 1 unidade de posicionamento, fixagdo e
verificagdo do cartéo no formulé&rio porta-cartdo; 1 unidade de dobramento do
formulério porta-cartéo com cartéo; 1 unidade de

insercdo de outros formulérios e envelopamento do formul&rio porta-cartdo com
cartdo e outros formulérios; 1 unidade de aplicacdo do formul&rio do AR no
envelope e verificacdo de peso da correspondéncia; 1 unidade de saida de
correspondéncia finalizada

8422.40.90

Ex 278 — Combinagdes de méquinas, formando corpo Unico, destinadas a embalar
tubos plésticos flexiveis, corrugados ou lisos, de diametro entre 20 e 32mm,
compostas de: sistema de enrolamento e corte automético dos tubos; aplicador de
fita

pléstica para amarrar as bobinas; capacidade para produzir bobinas de até
1.200mm de didmetro externo; sistema de movimentagdo interno automético e
controlador l6gico programéavel (CLP)

8422.40.90

Ex 279 - Envelopadoras autométicas, para envelopamento de documentos e
anexos, com ata performance, seguranca e ata disponibilidade de tempo
operacional, a uma velocidade de até 22.000pegas postaish

8422.40.90

Ex 280 - M&quinas embaladoras de alta velocidade para cortar e embalar
individualmente os tabletes de gomas de mascar (tipo envelope), com sistema de
alimentacdo continuo controlado por servomotor e dispositivo de incisdo e corte
dos tabletes
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, dispositivo de agrupamento dos tabletes e de descarga, dotadas de painel de
controle com CLP (controlador l6gico programavel), com velocidade nominal de
2.300tabletes'min

8422.40.90

Ex 281 — Mé&guinas embutideiras continuas a véacuo, para porcionamento em linha
reta de produtos viscosos em cartuchos plésticos de uso balistico ou pirotécnico,
equipadas com silo com capacidade de 350 litros e entrada com 100mm de
didmetro, bomba a véacuo com capacidade de 15m3/h e painel de controle com
gréficos integrados

8422.40.90

Ex 282 - Méaquinas encaixotadoras autométicas de cartuchos de cereais matinais,
com capacidade méaxima de producéo igual a 250cartuchos/min (varidvel de acordo
com os tamanhos dos cartuchos e caixas), compostas de transportador de entrada de
cartuchos de cereais, estagéo de empilhamento

vertical invertido para evitar esmagamento dos cartuchos; estacio de formag&o de
caixas; estagdo de inser¢do dos cartuchos nas caixas; estacdo de fechamento e
colagem das abas das caixas; sistema de detecgdo e rejeicao de caixas

imperfeitas e transportador de saida

8422.40.90

Ex 283 — Méaquinas para embalagem de resmas de papel "OffSet" ou "Couché&" com
velocidade méxima de 80resmas/min

8422.40.90

Ex 284 - Maquinas para encartuchar, que operam em modo intermitente com
velocidade méxima de 80cartuchos/min para suportar a cadéncia de producdo de
méquinas envasadoras, € em modo continuo com velocidade méxima de
140cartuchos/min

8422.40.90

Ex 285 — Mé&quinas para envolver cartuchos de pléstico ou de papeldo em filme de
mUltiplas camadas, para formar pacotes nas dimensdes méximas de 250 x 250 x
150mm, contendo sistemas de controle para evitar produtos incompletos, para
proteger o pacot

e durante sua passagem pela méquina e para o desenrolamento do filme, com
velocidade igual ou superior a 750cartuchos/min, com controlador légico
programével (CLP)

8422.40.90

Ex 286 — M&quinas semiautométicas para acondicionar pacotes de chapas de
auminio litogréfico, com espessura entre 0,14 até 0,4mm, para impressdo ofsete
(chapas de aluminio litografico com camada fotossensivel ou termossensivel) em
caixade papeldo

, capacidade de 1 pacote a cada 10s, dimensBes das caixas de papeldo com formato
minimo de 470 x 380mm, e formato méaximo de 1.140 x 860mm

8424.89.90

Ex 085 - Robds industriais para pintura constituidos de brago mecanico com
movimentos orbitais de 6° de liberdade, com comando numérico computadorizado
(CNC), com capacidade de carga de 3 a 10kg, com programag&o ponto a ponto e/ou
por meio

de scanner digital, capacitados para trabalharem em ambiente contaminado com
névoa quimica, com sistema elétrico preparado para suportar carga el etrostética

8426.41.90

Ex 020 — Guindastes, autopropulsados sobre pneuméticos, acionados por motor
diesel de poténcia minima de 261kW, com capacidade de carga de 45 toneladas,
dotados de lanca telescopica hidréulica com "spreader”, proprios para elevacéo,
transporte

e armazenagem de contéineres de 20 e 40 pés, equipados com sistema de
identificagdo de falhas, por meio de médulos de controle interligados por sistema
de cabos tipo "can-bus"

8426.91.00

Ex 014 - Equipamentos hidréulicos para movimentacdo de contéineres com
capacidade de 40toneladas, para serem instalados em chassis semirreboque,
dotados de 2 gruas, uma em cada extremidade do chassis, com movimento
deslizante, sem graxa, adaptéveis as dimensdes dos contéineres, acionado

s hidraulicamente por meio de controle remoto e com altura total recolhida de
1.800mm (entre o topo da grua até a base do pino de travamento do contéiner)

8427.20.10

Ex 004 — Empilhadeiras autopropulsadas sobre pneuméticos, acionados por motor
diesel com poténcia de 261kW, transmisséo eletronica com 4 marchas a frente e 4
em reverso, dotadas de torre hidréaulica do tipo telescopica duplex

, possibilitando &ngulo de inclinagdo frontal de 5° e traseiro de 10° por meio de 2
cilindros hidréulicos; torre com elevagdo minima de 4.000mm em relag&o ao solo;
sistema hidréulico de deslocamento e posicionamento dos garfos com dispositivos
magnéticos; tanque de 6leo hidréulico do
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sistema de freio separado do tanque de dleo hidraulico principal; sistema de
comunicagdo de falhas; indicagdo de intervalos de manutengdo via display; central
de lubrificagdo automética; proprias para a movimentagdo de cargas pesadas em
geral, com capacidade de elevacdo nos garfos de 37 toneladas a um centro de
cargas de 1.200mm, com entre eixos méximo de 5.000mm

8428.20.90

Ex 002 - Aparelhos transportadores de cargas de deslocamento horizontal, de
acionamento pneumdtico e com deslocamento por colchdo de ar, capacidade até
200 toneladas, movimentagdo feita por motor pneumético incorporado, equipados
com controle

remoto de radiofrequéncia, sensores de nivelamento e barreira de seguranga, com
controlador I6gico programavel (CLP) para supervisao do eguipamento

8428.39.20

Ex 003 — Combinagdes de méquinas para transporte e alinhamento das chapas de
vidro, compostas de: 1 médulo de transferéncia para mudar o sentido de transporte
do vidro de longitudinal paralateral medindo 7.500 x 4.500mm, composto de rolos
metélicos com

anéis de borracha e eixos metdlicos com rodas gpoiados em mancais com
acionamento por meio de engrenagens helicoidais e motorredutores, com sistema
para alinhamento da chapa de vidro por meio de cilindros pneuméticos

8428.39.20

Ex 004 — CombinagBes de méguinas para transporte, transferéncia e
posicionamento de chapas de vidro para empilhamento, compostas de: 1 médulo de
transferéncia para mudar o sentido de transporte do vidro de

longitudina para lateral medindo 7.500 x 4.500mm, composto de rolos metélicos

com anéis de borracha e eixos metdlicos com rodas apoiados em mancais com
acionamento por meio de engrenagens helicoidais e motorredutores, sistema para
alinhamento da chapa de vidro por meio de cilindros pneuméticos; 1 médulo

de transporte e posicionamento da chapa de vidro para empilhamento medindo
7.500 x 4.000mm composto de rolos metdlicos com anéis de borracha apoiados em
mancais com acionamento por meio de engrenagens helicoidais e

motorredutores; 1 motorredutor interligado a um brago com rétula para realizagdo
de movimento tipo "came", para suspensdo de conjunto de réguas inferiores que
posicionam a chapa de vidro para empilhamento

8428.39.20

Ex 005 — Combinagdes de méquinas para transporte, transferéncia, aplicacdo de pé
e posicionamento das chapas de vidro para empilhamento, compostas de: 1 médulo
de transferéncia para mudar o sentido de transporte do vidro de longitudinal para
lateral medindo 8.500 x 4.500mm, composto de rolos metdlicos com anéis de
borracha e eixos metélicos com rodas apoiados em

mancais com acionamento por meio de engrenagens helicoidais e motorredutores,
sistema para alinhamento da chapa de vidro por meio de cilindros

pneuméticos e calha aplicadora de pé intercal&rio por meio de 1 rolo metdlico com
anéis de borracha em forma de losangos e 1 calha para acondicionamento do p6
intercalério; 1 moédulo de transporte e posicionamento da chapa de vidro para
empilhamento medindo 7.500 x 4.000mm composto de rolos metélicos

com anéis de borracha apoiados em mancais com acionamento por meio de
engrenagens helicoidais e motorredutores; 1 motorredutor interligado a 1 braco
com rétula para realizagao de movimento

tipo "came", suspendendo assim 1 conjunto de réguas inferiores que posicionam a
chapa de vidro para empilhamento

8428.39.90

Ex 037 — CombinagBes de méquinas para transporte, alimentagéo e evacuacéo de
prensas de cozimento de pneuméticos de didmetro externo entre 500 e 920mm
compostas de: 1 posto de leitura de rotativo de cddigo de barras para

alimentagdo do miniarmazém; 1 miniarmazém de 2 x 10 andares com conjunto de
movimentagdo; 2 postos de azimutagem; 2 mesas de retorno para produto ndo
conforme; 1 conjunto de transferéncia com 2 pingas de abertura; 1 posto de
transporte de produtos de 4 lugares, 2 suportes

articulavel's para transferéncia da bandagem, 2 postos de fechamento de bandagem
pos-cozimento; 1 conjunto de grades de protecéo; 1 conjunto de armérios elétricos,
mesa de comando e painel pneumético; 1 conjunto de gabaritos de guste
geométrico
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8428.39.90

Ex 038 — Transportadores (cabos) aéreos de cargas para serem montados em carreta
simples ou em tandem totalmente acionados por controle remoto, utilizados para o
transporte de &rvoresinteiras ou toras de madeira, compostos

de: torre de 10m, com forca de tragdo igual a 120kN (12 toneladas), tragdo de
ruptura de 180kN (18 toneladas); cabo principal com méximo de 800m de
comprimento, com motor de poténcia aproximada de 147HP

8428.90.90

Ex 034 - Transportadores aéreos de “cadernos impressos”, para serem conectados
nas saidas de impressoras rotativas alimentadas por bobina

8429.40.00

Ex 005 - Rolos compactadores de asfalto, autopropulsados, combinados com
cilindro vibratério dianteiro e pneus de borracha traseiros, com peso operacional
méaximo superior a3.700kg

8429.40.00

Ex 006 — Rolos compactadores de solo, autopropulsados, de cilindro Unico
(“single-drum™) vibratério, com peso operacional maximo de 22.500kg

8430.41.90

Ex 020 - Perfuratrizes rotopercussivas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de
cabeca rotativa para operar em modo rotativo ou percussivo, para furos com
profundidade méxima igual ou superior a 40m, com didmetro compreendido entre
103 e 254mm e unidade compressora de pressdo igua a 350PSI

8431.20.11

Ex 001 - Movimentadores de transferéncia de cargas em paletes com dimensdes de
32 x 36 polegadas até 48 x 36 polegadas, com capacidade de giro de 180°, para
serem acoplados a empilhadeiras, com capacidade méxima de carga de 545kg, com
centro de carga a 600mm, mastro com 12 roletes no encosto lateral e capacidade
méxima de movimentac&o de até 12paletes’'minuto

8433.40.00

Ex 002 - Enfardadoras de grandes fardos retangulares, tracionadas, com diferentes
configuragBes de facas (protegidas por molas ou sistema hidréulico), gjustadas e
controladas por meio de monitor de controle equipado, que

possibilita picar o produto em vérios tamanhos, trabalhar com residuos de colheita

de cana, enfardar o material Umido ou molhado, com producgéo de fardos de 0,7 a
0,9m de altura, 0,8 a 1,2m de largura e comprimento de 1 até 3m, com sistema de
variag&o da densidade (80 até 180bars), com sistema de

amarragdo de nés simples e barbante livre, com tecnologia de rotor integral
localizado apds a plataforma de recolhimento

8433.60.90

Ex 001 - Selecionadoras de espigas de milho, por meio da visualizagdo da cor para
deteccdo e rejeicdo de produtos podres e produtos com palha, em trés grupos: um
paraarmacdo e transporte; outro para visao e limpeza e outro para ejegdo

8435.10.00

Ex 002 - Prensas pneuméticas para fabricago de vinhos, com funcionamento de
ciclo continuo capaz de efetuar sem interrupgdo tanto o carregamento do produto
como a evacuagao do bagago

, com produgdo de 10 a 20t/h para uva fresca, sem engaco e moida, e 20 a 30t/h
para uva fermentada, com 1 tanque horizontal rolante em ago inox com capacidade
de 35.000 litros, com lavagem automética

8436.80.00

Ex 015 - M&quinas autométicas de distribuicdo de ragdo para suinos, com
capacidade méxima para alimentar 80 animais, com comando eletronico central e
sistemaindividualizado de identificag8o dos animais

8436.91.00

Ex 001 - Combinagdes de méaquinas para criagdo de pintinhos, para serem
utilizadas ap6s a eclosdo de ovos incubados, com capacidade para 39.600pintos/dia
de corte de até 5 dias de idade, em ambiente sob controle de

temperatura, luminosidade, umidade relativa do ar e niveis de oxigénio e gas
carbdnico (CO,) e com suprimento de ragdo e dgua compostas de: 6 sensores de
temperatura e 1 sensor reserva; 1 sensor e controlador de gés carbdnico (COy); 1
sensor de umidade; 1 sistema de climatizag&o; 1 controlador de

temperatura interna; 2 exaustores de ventilagdo interna; 792 bergos com capacidade
para 50pintinhos/cada e 36 “trolleys”

8436.99.00

Ex 005 — Cabegotes florestais para corte e desgalhe de madeiras com giro infinito,
constituidos por pingas especiais que permitem o fécil carregamento de toras em
areas ingremes, com diametro de corte maximo de 75cm, abertura méxima da
garra de 130cm com forga de desgalhe méaxima de 52kN e sistema

de controle, com 4 facas méveis e 2 fixas para desgalhamento, com ou sem serra
topo, mangueiras hidréulicas curtas , serra de alta performance, sistema de medicéo
com barreirade luz (foto sensor) e rolos de tragéo retréteis

8436.99.00

Ex 006 — Cabegotes hidréulicos, proprios para serem montados em trator agricola
de poténcia superior a 80cv, para processamento de arvores derrubadas, efetuando
desgalhamento, descascamento e corte da &rvore em toras, com rolos

para movimentac8o das &rvores, medidores de comprimento das toras a serem
cortadas, bomba hidréaulica, tanque de 6leo, comando de valvula, "joystick”, dotado
de grua telescopica com garra, com alcance méaximo de 6m
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8438.10.00

Ex 072 - Extrusoras continuas de duplarrosca corrotante, para produgéo de cereais
a base de milho, com controlador l6gico programéavel (CLP), diametro da rosca
115mm, comprimento (til da flecha de 2.400mm, poténcia do motor de

453kW, pressdo continua de 200bar, temperatura em regime continuo de 300°C
com pico méaximo de 400°C, equipadas com dosador volumétrico de rosca dupla;
sistema de injecéo de vapor; bomba dosadora de agua; 6leo e malte, sem oscilacdo
de pressdo; conjunto cortador e sistema de matrizes,

com capacidade de producdo méximaigual ou superior a 1.600kg/h

8438.20.90

Ex 020 - Mé&guinas para pré-refinar massa de chocolate por meio de aproximagéo
de particulas menores que 80n compostas de 2 rolos de 1.300mm, reservatério de
&gua com bomba, controlador 16gico programével (CLP) e quadro de comando
microprocessado com display

8438.20.90

8438.50.00

Ex 021 - Mé&guinas para refinar massa de chocolate por meio de aproximagéo de
particulas menores que 15u, compostas de 5 rolos de 1.800mm, reservatério de
4gua com bomba, conexdo com égua quente, control ador 16gico programével (CLP)
e quadro de comando microprocessado com display

Ex 120 - Combinagdes de méquinas para corte, evisceragdo e limpeza de aves,
compostas de: maguina combinada cortadora de patas e transferéncia automética;
desnganchadora automética de patas; transportador aéreo

mecanizado para a linha de evisceragdo, dotado de ganchos plésticos para pendura
dos frangos; cortadora de cloaca automética com sistema ECP; abridora automética
de abdbémen tipo tesoura

com sistema ECP; evisceradora "maestro” com 28 unidades; transportador de
bandejas para 2 estagBes de

inspecdo sincronizadas; sistema para separagdo de frangos na linha; extratora
automética de papo e tragueia tipo CM-20 com 20 unidades para limpar o pescogo
do papo e traqueias; lavadora automatica interna e externa com sistema ECP
integrado; maquina automética de inspegdo final tipo FI-20 com sistema

ECP; desenganchadora de frangos automética; lavadora de ganchos e painel
elétrico de comando da linha, com capacidade para processamento igual ou
superior a 10.000fragos/hora

8438.50.00

Ex 158 - M&quinas formadoras de hamburguer, com capacidade de 15 a
120golpes/min, plataforma em aco inoxidavel, curso de 9, 10 ou 13 polegadas, taxa
méxima de producdo de 9.000golpesh

8438.50.00

Ex 159 - Méaquinas para cortar, misturar e emulsificar produtos carneos, com
carregamento a vacuo, com nivel gustavel, velocidade constante de corte maxima
de 200HP, cabegote de corte com didmetro de 248mm, mdltiplo composto de 1 ou
2 discos com furos de didmetro compreendidos entre 0,8 e

0,9mm, sistema de controle que possibilita 0 guste da temperatura na saida,
acionamento automético mediante presenca de pressdo (produto) na entrada do
cabegote, alimentaco forcada, ajuste automético dos insertos

de corte nos discos de emulsdo, com sistema de transferéncia por palheta em aco
com velocidade variavel, capacidade méxima de producéo de 13.500kg/h

8438.50.00

Ex 160 - Maquinas para cortar, misturar e emulsificar produtos carneos, com
carregamento a vacuo, com nivel gjustavel, velocidade constante de corte méaxima
de 100HP, cabegote de corte com didmetro de 180mm, mltiplo

composto de 1 ou 2 discos com furos de didmetro compreendidos entre 0,8 e
0,9mm, sistema de controle que possibilita 0 agjuste da temperatura na saida,
acionamento automético mediante presenca de pressdo (produto) na entrada do
cabegote, alimentacdo forgada, ajuste automético dos insertos

de corte nos discos de emulsdo, com sistema de transferéncia por palheta em ago
com velocidade varidvel, capacidade méxima de producéo de 9.000kg/h

8438.50.00

Ex 161 - Maquinas para moer produtos carneos congelados ou resfriados, com
construcdo em ago inoxidavel, montagem com 1 ou 2 discos de didmetro 400mm
(16"), com furos compreendidos entre 5 e 32mm, montagem configurada com pré-
cortador, cruzeta e disco, sistema de eliminagéo de

ossog/cartilagens, caracol sdlido em ago inoxidavel, acabamento sanitério,
velocidade fixa, sistema de reverso do caracol e talha manua para remocéo do
caracol

8438.80.90

Ex 029 - Classificadoras, por peso, para produtos alimenticios, com capacidade de
produgdo de até 16.000pegas/h, em aco inoxidavel e graduagdo de classificagdo +/-
1g

8438.80.90

Ex 030 — Descamadoras de pescado, por jato d'égua, com capacidade de producdo
de 40 a 60pegas/min, removendo as escamas por meio de spray de jato d'égua, com
dimensdes de 800 x 2.900 x 1.900mm

8438.80.90

Ex 031 — Mé&quinas filetadoras de pescados de tamanho grande, para filetagem de
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pescados de 1 a 10kg, com capacidade de 15 a 25pegas/min

8438.80.90

Ex 032 - Mé&quinas para retirar pele de pescado, com capacidade de produggo de 8
a 15pegas/min, 120W de poténcia e lamina em ago inoxidavel especial temperado

8438.80.90

Ex 033 - Mé&guinas filetadoras de pescados de tamanho médio, para filetagem de
pescados de 300g a 1kg, com capacidade de 40 a 60pegas/min

8441.10.90

Ex 025 - Mé&gquinas cortadeiras-rebobinadeiras de papel, semi-autométicas, para
producdo de bobinas de PDV de uma via, com largura de trabalho de 1.100mm e
velocidade de 350m/min, com didmetro méaximo de desbobinamento de

1.200mm, didmetro méximo de rebobinamento de 180mm com ejegdo automética

do rolo rebobinado, didmetro méximo de rebobinamento de 200mm com ejecéo
manual, didmetro minimo rebobinado de 35mm com ejecdo automética do rolo
rebobinado e didmetro externo dos tubetes

compreendido entre 13 a 32mm, com largura minima de corte de 37,5mm

8441.10.90

Ex 032 - Cortadeiras autométicas com operaggo de gofragem em linha destinadas a
converter bobinas impressas de papel, aluminio e filmes termoplésticos em rétulos,
tampas e etiquetas, por troquelagem, por meio de molde especifico para corte, cuja
capacidade méxima equivale a 350golpes/min

8441.10.90

Ex 033 - Cortadeiras programéveis, com operacdo de gofragem em linha, para
corte longitudinal e transversal de bobinas em folhas, tiras, rétulos e etiquetas, cuja
capacidade atende até 2.000cortes/min, desde 50 até 300mm de comprimento e
precisdo de +/-0,15mm, contendo na saida dispositivos

automaticos para insercéo de cartdo para compresséo do empilhamento de folhas,
tiras, rétulos e etiquetas, e transporte do produto gofrado, cortado e empilhado para
cortes de materiais em papel, papel metalizado, papel

laminado com folha de auminio e filmes termopléasticos de polietileno,
polipropileno mono e biorientado

8442.30.90

Ex 019 — CombinagGes de méquinas para gravagdo a vacuo de superficies de
laminado sintético de PVC, compostas de: conjunto desenrolador para 2 bobinas;
grupo de tensdo com 2 cilindros para alimentagdo do acumulador jota e
motorredutor; 1 acumulador “tipo jota”; conjunto de aquecimento composto de

1 estrutura metdlica que suporta 1 cilindro pré-aquecedor, 1 conjunto de cilindro
pressor, 1 cilindro de aguecimento e 1 bateria de resisténcias elétricas e
motorredutor; sistema de gravagdo a vacuo composto de

carrinho metédlico de suporte do cilindro, cilindro metélico de suporte da camisa
ceramica, 4 camisas ceramicas porosas gravadas, bomba de vacuo e separador
ar/dgua e motorredutor; sistema de gravagdo por cilindro composto de estrutura
metélica e suporte, pistdo pneumético para acionamento do cilindro de gravagdo

e contracilindro de borracha e motorredutor; conjunto de resfriamento composto de
3 cilindros de resfriamento e estrutura metélica de suporte e motorredutor; sistema
de corte de aparas composto de motor

elétrico de acionamento faca e contrafaca; enrolador de tombo para 2 bobinas de
rolo jumbo e motoredutores

8443.13.90

Ex 028 — Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato méximo igual ou
superior a 53 x 74cm, para uma ou mais cores, com capacidade maxima igual ou
superior a 12.000folhas/h, contendo dispositivo de laminaggo a frio e uma ou mais
unidades de verniz operando em linha

8443.39.10

Ex 060 - M&quinas de impressdo digital com ata definicdo por jato de tinta
piezoelétrica para decoragdo de revestimento cerémicos e vidros, com
processamento de imagem instantaneo (“on-the-fly”) com 4 ou mais médulos
microimpressores, com no minimo 2 cabegotes microe etores por cor, que opera

em uma velocidade igual ou superior a 15m#h com uma defini¢do igual ou
superior 2400 x 600dpi, com capacidade para4 ou mais cores

8443.39.10

Ex 061 — Mé&gquinas de impressdo por jato de tinta piezoel étrica, com 24 cabegas de
impressdo por moédulo de impressdo, com velocidade méxima de impressédo igual
ou superior a350m?/h, com

processo de cura UV, em 4 cores; unidade

controladora interna; mesa plana "flatbed”, com dispositivo a véacuo para fixagéo
da midia a ser impressa, espessura maxima de 10mm e largura méaxima de
impressdo de 1.524mm

8443.39.10

Ex 062 - Maquinas de impressdo por jato de tinta piezoelétrica, com sistema de
impressdo de goticulas de tamanho varidvel de 6 a 42 picolitros, com 1 ou 2
cabegas de impressdo para cada cor, com vel ocidade méxima de impresséo igual ou
superior a 21m#h, com processo de cura UV em 4 ou mais cores, unidade

controladora interna, mesa plana "flatbed", com dispositivo a vécuo para fixacéo
da midia a ser impressa, paraimpressdo de midias rigidas, com ou sem médulo para
midias flexiveis, largura méximaigua ou
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superior a 165cm e espessura maximaigual ou superior a4,5cm

8443.39.10

Ex 063 — M&quinas de impressdo por jato de tinta piezoelétrico, operando com
secagem UV, 8 cores, com resolucdo de até 1.000dpi, velocidade méxima de até
288m?/h, paraimpressdo em materiais flexiveis (alimentacéo por rolo) com largura
de até 5m e espessura méxima de 3,2mm, com unidade controladora

8443.39.10

Ex 064 — M&guinas de impresso por jato de tinta piezoelétrico, operando com
secagem UV, 8 cores, com resolucdo de até 1.080dpi, velocidade méxima de
172m#h, paraimpressdo em materiais flexiveis (alimentagdo por rolo) com largura
de até 3,2m e espessura maxima de 3mm, com unidade controladora

8443.39.10

Ex 065 — Mé&quinas para impressdo digital em tecidos, por jato de tinta, com 16
cabegas de impressdo, largura méxima do tecido compreendida entre 1,85 e 3,4m,
compostas de poliamida "nylon”, viscose, seda, algodao, linho, 18, poliéster e suas
misturas entre outros tipos de tecidos complexas, utilizando

tinta & base de &gua como os corantes &cidos, reativos, dispersos e pigmentos,
obtendo a fixagdo posterior por vaporizacao, velocidade maxima de impresséo de
40m2/h, a 720dpi (“dot per inch”) com 2 pass

8443.39.10

Ex 066 — Méguinas para impressao temporéria de marcacdes em lentes oftédlmicas
por meio de jato de tinta, com secagem (cura) por meio de lampada ultravioleta
(UV), com fungBes controladas por programador l6gico controlavel (PLC) e
interface com operador gerenciada por microcomputador

8444.00.10

Ex 004 — Combinagdes de méquinas para fabricaggo de fibras sintéticas de poliéster
bicomponentes, compostas de: linha de distribui¢do de polimero fundido (“spinning
beam”); conjunto de barcas de fiacdo bicomponentes com aquecimento; sistemas de
bombeamento de polimeros; pacotes de fiagdo, fieiras

e aguecedores de resfriamento de fluido térmico; sistema de resfriamento de fibra;
sistema de exaustdo de ar; conjunto de rolos estiradores do cabo e sistema de
controle do processo

8446.10.90

Ex 001 - Teares autométicos de agulha comandados por microprocessador, para
cintos de seguranga com largura ndo superior a 70mm e velocidade méxima igual
ou superior a 2.600batidas/min

8451.50.90

Ex 002 - Maquinas autométicas para dentear e/ou desfiar faixas de costura nos
tecidos em monofilamento téxtil sintético

8453.10.90

Ex 068 — Maquinas hidréulicas continuas para estirar e enxugar couros, com
largura méxima de trabalho igual a 3.400mm, com cilindros de estira e correias de
feltro para enxugamento, com 2 ou mais conjuntos de cilindros prensantes
sobrepostos, com

capacidade méxima de prensagem de 100bar em cada conjunto de cilindros
sobrepostos, para trabalhar couros curtidos (“Web Blue”) ou semiterminados
(“Crust™), no sentido barriga/barriga ou culatra/cabega

8454.30.10

Ex 029 — Combinages de maquinas para fundicdo de metais ndo ferrosos, sob
pressdo, compostas de: maguina de fundi¢do horizontal, do tipo cAmara fria, com
forca de fechamento de 2.200kN; velocidade méxima do pistéo de injegdo superior
a5m/s e curso de 350mm; abertura da placa mével de 430mm; altura

do molde de 250 a 600mm; controle em tempo real via unidade central elétrica de
comando e controlador 16gico programavel (CLP); estacdo de controle para injegdo
em 3 fases; posicionamento motorizado para

molde; sistema hidraulico de circuito fechado com atuag@o constante; unidade de
injecdo para preenchimento e compressdo, controlado por vélvulas proporcionais
reguladoras de velocidade e pressdo; dosador automético com 3 eixos acionado
eletricamente; unidade de extragdo de pecas com 2 eixos;, aplicador de
desmoldante com circuito de pulverizag&o e sopro com 1 eixo;

termorregulador a 6leo, com circuito independente de aquecimento e refrigeracéo;
molde de injeg&o para pegas "corpo horizontal" de 12

cavidades para AL, portas de protecdo frontal e traseira

8454.90.90

Ex 015 - Equipamentos de  automatizagdo do  mecanismo  atuador
hidréulico/elétrico da haste do tamp&o e boca da concha de escoamento do ferro
fundido, utilizados no controle de posicionamento do molde e controle do nivel de
metal na unidade de escoamento e durante o vazamento dos moldes de

areia, dotados de médulo de controle computadorizado, sensores a laser 3D e
painel de operagdo

8456.10.90

Ex 005 - Mé&gquinas de gravacdo a laser para matrizes flexogréficas com remogéo
de polimero diretamente pelo laser e ndo de camada negra, sem necessidade de pds-
exposi¢do ou revelagdo por qualquer meio, com capacidade de gravacédo até 80
litros/cm (200 Ipi), com laser de CO, e YAG
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8456.10.90

Ex 014 - Mé&gquinas de gravacdo direta a laser para matrizes de impressdo com a
remog&o direta de contragrafismo pelo laser, sem necessidade de pés-exposi¢éo ou
revelagdo por qualquer meio, com capacidade méxima de resolugéo compreendida
entre 2.032 e 2.540dpi (pontos por polegada), com capacidade de gravagdo maxima
de 60 litros/cm (flexografia) e 70 litros/cm (“letterpress™)

, incluindo sistema de montagem para chapas de aco de cliché para “dry-offset”
composto de cilindro magnético

(comprimento de 720mm) e para chapas flexiveis compostas de cilindro de
montagem reutilizével (comprimento de 720mm)

8456.90.00

Ex 018 - Maquinas para corte térmico por jato de plasma, perfuragdo por
puncionamento e marcagdo em chapa com comprimento méximo de 12.000mm,
largura méxima de 1.800mm e espessura maxima de 32mm, forca méaxima de
puncionamento de 161 toneladas métricas, cabegote para 3 punhdes

, movimentag&o de chapas por meio de rolos de tragdo no interior da maguina com
sistema de medigdo controlado por encorder integrado ao comando numérico
computadorizado (CNC), sem unidade de furaggo por broca

8457.10.00

Ex 076 - Centros de usinagem horizontais com comando numérico
computadorizado (CNC) tipo "T" de coluna mével, com estrutura totalmente
fundida, cone de fixac8o de ferramentas 1SO 50, rotacgo do fuso de 3.000rpm

, €ix0 &rvore com didmetro de 150mm, poténcia no eixo arvore de 51/70kW, torque
no eixo arvore de 2.660Nm, curso no eixo W de 1.000mm, curso no eixo Z de
2.900mm, curso no eixo X de 6.000mm, curso no eixo Y de 3.000mm, avanco nos
eixos X, Y eZ de 15.000mm/min, avango no eixo W de

8.000mm/min e no eixo B de 0,1 a 1,5rpm, forca nos eixos X, Y, Z e W de
50.000N, com cabegote angular com usinagem simulténea e indexado tipo "twist",
sistema de refrigeragéo interna com 60bar, mesa rotativa com sistema hidrostético
de 2.500 x 3.000mm e capacidade de 26toneladas com usinagem

simulténea e indexada, transportador de cavacos, cabine de operagdo (plataforma
elevador) com movimento nos eixos Y (2.000mm) e Z (700mm), comando
numérico, com transdutores lineares, carenada, trocador automatico de

cabegotes, magazine de 30 ferramentas, sonda de medicéo

8457.10.00

Ex 077 — Centros de usinagem verticais para usinagem de pegas metédlicas, com 5
eixos controlados, cursos dos eixos X, Y, Z iguais a 885 x 800 x 500mm,
respectivamente, e curso do eixo A basculante na mesa de trabalho (-30 a +120°C),
curso do eixo C (rotagdo damesa) igual a 360°, didmetro méaximo da

peca de 600mm e altura méxima de 400mm, capacidade méxima de carga igual a
300kg, velocidade méxima do fuso de 12.000rpm com 25kW de poténcia,
velocidade méxima de avango igual a36m/min, magazine de

capacidade para 48 ferramentas-padréo, com comando numérico computadorizado
(CNC)

8457.10.00

Ex 078 — Centros de usinagem, com comando numérico computadorizado (CNC),
para perfis de aluminio, ago e PVC, com 3 ou mais €ixos, com precisdo de
posicionamento de +/-0,1mm, curso do eixo X igual ou superior a3.850mm, eixo Y
igual ou superior a350mm e eixo Z igual ou superior a 280mm, com 4

ou mais morsas pneuméticas, rotagdo minima do fuso de 21.000rpm, com o motor
do fuso principal equipado com sistema "Power Torque", com refrigeracdo a égua,
magazine com capacidade paraaojar 4 ou mais

ferramentas e troca automética do ferramental

8457.30.90

Ex 006 — Mé&guinas de miltiplas estacbes para fresar, furar, lixar e executar furos
oscilantes em pegas de madeira de largura méxima de 45mm e espessura maxima
de 25mm

8458.11.99

Ex 074 - Tornos autométicos horizontais, de comando numérico computadorizado
(CNC), monofusos, com cabegote principal mével, do tipo suigo "Swiss Type" ou
sem bucha de guia (“Non-Guide Bush Type”)

8458.19.90

Ex 010 - Tornos horizontais, autométicos, multifusos, com acionamento mecanico
a cames, para fabricago em série de pecas metdlicas com usinagem simulténea de
6 ou 8 pegas com alimentacdo por barras com diametro entre 5/8" e 3" de até
6.000mm, ou “blanks” com diametro entre 5/8" e 7%" alimentados diretamente na
arvore do torno, com 6 ou 8 carros transversais

8458.91.00

Ex 033-Centros de torneamento verticais com comando numérico
computadorizado (CNC), didmetro méaximo tornedvel de 1.800mm, didmetro
méximo de giro de 2.000mm, com unidade do lado esquerdo composta de eixo B
com inclinagdo de +/-105°, com alojamento de fixagdo Capto C8 para tornear,
furar, fresar e rosquear, com magazine de capacidade para 120 ferramentas
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preparado para troca automética de ferramentas por meio de robd, e unidade do
lado direito pararetificar furos e flancos de rasgo de chaveta,

cursos dos eixos X e Z de 1.200 e 1.000mm respectivamente em ambas as unidades

8459.21.91

Ex 002 - M&quinas pneuméticas para furagdo de corpos de lixeira de ago
inoxidavel

8460.31.00

Ex 003 - M&quinas-ferramentas para afiar ferramentas de metal, de comando
numérico computadorizado (CNC), com cinco ou mais eixos controlados, com
curso maximo de afiagdo igual ou superior a 320mm, capazes de afiar pegas com
didmetros compreendidos entre 3 e 1.600mm

8460.90.90

Ex 032 - M&guinas autométicas para lixamento de pegas metdlicas, com mesa
indexada, com 5 estacfes e 6 porta-pecas, com 5 unidades de lixamento, com
controlador 16gico programével (CLP)

8460.90.90

Ex 033 - M&quinas autométicas para polimento de pecas metdlicas com mesa
giratéria, com 6 estagdes de polimento, 1 estacdo de lustragéo e 70 porta-pecas, 6
unidades de polimento e 1 unidade de lustrag8o, 3 reservatérios e 8 pistolas para
massa de polimento e lustragdo, com controle 16gico programével (CLP)

8460.90.90

Ex 034 — Combinagdes de méquinas para acabamento de cubas de ago inoxidavel
compostas de 1 méquina esmerilhadeira de cantos; 1 robd posicionador e 1
méquina lixadeira de bordas

8462.10.90

Ex 068 — M&guinas de producdo de parafusos, pinos e pegas semelhantes, por
conformag&o a frio, com capacidade méxima de corte de didmetro igual ou inferior
a35mm, com 3 ou mais matrizes, com sistema de alimentacéo e endireitamento de
fio-méquina, com mecanismo de apontamento por usinagem

, médulo de rosqueamento por laminacdo em pentes planos, com sistema de
lubrificagdo, painel de controle e monitoramento de velocidade, esteiras para pegas
acabadas e sucata, filtro eletrostético, gabarito externo

para gjuste de ferramental e talha para retirada e colocag@o dos gabaritos, com ou
sem monitor de forga de estampagem

8462.21.00

Ex 094 - M&quinas autométicas para dobrar painéis metdlicos, de comando
numérico computadorizado (CNC), com capacidade de dobrar para cima e para
baixo, para largura méxima da chapa de 1.410mm, comprimento méximo da chapa
de 2.000mm, espessura da chapa compreendida entre 0,5 e 3mm, com brago
posicionador de pega e com saida automética das pegas

8462.29.00

Ex 101 - Mé&quinas hidraulicas semiautométicas de comando l6gico programével
(CLP) para conformagdo de extremidades de laminas de ago-mola no formato de
olhais, diametro minimo do olhal de 20mm e méaximo de 150mm, com capacidade
de conformar 1&minas de ago-mola com largura de 40 a 120mm

e espessura de 6 a 25mm, comprimento entre os centros do olhal de 660 a
2.100mm, para produzir olhais fechados, abertos, cilindricos e ovais, em |aminas de
aco-mola planas, com desempenho funcional de

4olhais/min, providos de sistema elétrico trifésico de tensdo de 220V e frequéncia
de 60Hz

8462.29.00

Ex 102 — Mé&gquinas para fechar corpos cilindricos e conicos de lixeiras de ago
inoxidavel por agrafagem compreendidos entre 170 e 362mm, com espessura da
chapade 0,4mm

8462.29.00

Ex 103 - M&gquinas para producdo de tubos de ago cilindricos e ovais, com
didmetros de 80 a 600mm, comprimento de 200 a 1.000mm, espessura de 0,8 a
2mm, equipadas com 2 cilindros de formagao; sistema de extragé@o de tubos; mesa
acumuladora de tubos e acompanhadas de mesa alimentadora automética de chapas
cortadas, de comando numérico computadorizado (CNC)

8462.29.00

Ex 104 — Mé&guinas pararecravar fundos em corpos cilindricos e conicos de lixeiras
de ago inoxidavel paradiametros compreendidos entre 170 e 362mm e espessura da
chapade 0,4mm

8462.29.00

Ex 105 — Mé&gquinas para conformar corpos cilindricos e conicos de lixeiras de ago
inoxidavel para diametros compreendidos entre 170 e 362mm com espessura da
chapa de 0,4mm, dotadas de rolo emborrachado

8462.41.00

Ex 036 — Maquinas para puncionamento e corte de “perfil cantoneira em "L" de
dimensdes minimas de 50 x 50 x 5mm e de dimensdes méximas de 160 x 160 x
15mm, para processamento de cantoneiras de comprimento méximo de 12m; com 2
cabegotes de puncionamento, cada um com 3 ferramentas para puncionar furos de 5
a 36mm, com unidade de marcagdo e comando numérico computadorizado (CNC)

8462.41.00

Ex 037 — Méaquinas-ferramentas para furar por meio de puncéo e broca, e cortar por
cisalhamento perfis metdlicos em L com dimensdes méximas de 150 x 150 x
150mm, de comando numérico computadorizado (CNC), com mecanismo de
aimentac&o de barras a partir de 6m de comprimento, forca de puncionamento

maxima de 68 toneladas métricas, didmetro maximo do furo com punc¢éo méaxima
de 30mm e didmetro méximo com broca de 40mm, forca de corte por cisalhamento
maximo de 91 toneladas métricas, poténcia

méxima requerida 45kVA

8462.91.19

Ex 028 — Prensas hidraulicas para corte fino, de triplice compressdo, para
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puncionar, cisalhar e chanfrar metais com espessura méxima de 20mm e precisdo
de regulagem de 0,01mm, for¢ca compreendida entre 9.000 e 15.500kN, com
comando numérico computadorizado (CNC)

8462.91.19

Ex 029 - Prensas-tesouras para prensar e cortar sucatas ferrosas, dotadas de camara
para alimentagdo priméia e secundédria, com compressdo tridimensional para
prensagem e redug&o de volume da sucata, com carro mével empurrador dotado de
controle

eletronico de avanco, cabeca de corte composta de 2 pistdes hidréulicos
independentes, sendo um deles para estampagem e o outro para

corte com curso total ou parcial, dimensdes da camara de compactacéo de 8.000 x
2.000 x 1.600mm, com forga de corteigual a

1.000 toneladas

8463.20.99

Ex 021 — Méaquinas para rolar rosca em parafusos de diametro entre M12 e M20,
por pentes planos, com velocidade méaxima de 180pecas’/min

8463.30.00

Ex 048 - M&guinas para trefilar fios de ago, via seca de 6 passes, tipo "straight-
line" de blocos verticais, com velocidade méxima de 8m/s, didmetro das bobinas de
1.200mm, didmetro de entrada do arame compreendido entre 8 e 16mm e didmetro
de saida compreendido entre 5 a 8mm, com compensador para controle de tensdo
de bobinamento e enrolador de arames

8463.30.00

Ex 049 - M&gquinas para trefilar fios de ago, via seca de 9 passes, tipo "straight-
line" de blocos verticais, com velocidade maxima de 12m/s, didmetro das bobinas
de 1.200mm, didmetro de entrada do arame compreendido entre 8 e 16mm e
didmetro de saida compreendido entre 3,2 a 6mm, com compensador para controle
de tensdo de bobinamento e enrolador de arames para carretel

8463.90.10

Ex 017 - Maquinas autométicas de 4 eixos para repuxo rotativo horizontal por
estiramento com reduc@o de espessura, para discos, em aco carbono SAE entre
1.008 e 1.020, de espessura entre 7,5 e 16mm, para rodas de caminhdes e 6nibus,
comdidmetrode 17,5 a

245", controladas e monitoradas por comando numérico (CNC), com unidade
hidréulica, sistema de resfriamento, carga e descarga autométicas por conjunto
mecanico motorizado

8463.90.90

Ex 021 - Méquinas para rebitagem de revestimento no disco de embreagem da
linha leve, dotadas de 1 mesa rotativa de 3 estagdes, com giro de 120° posicionando
a estagdo sobre a &rea de rebitagem, com sistema de alimentador vibratério, sistema
de interface homem méguina (IHM)

8464.90.19

Ex 037 — CombinagGes de maquinas para corte, destaque e lapidacdo de vidros
planos automobilisticos, a frio, com espessura

s compreendidas entre 1,6 e 5mm, e dimensdes compreendidas entre 850 x 550mm
e 2.350 x 1.300mm, compostas de: 1 estagdo de corte; 1 estacdo de destaque; 1
estacdo de lapidacdo; 1 sistema de transporte entre as estages, e sistema de
aspiracdo da é&gua de lapidagd, com painel de comando numérico
computadorizado (CNC)

8464.90.19

Ex 038 — Combinages de maquinas para lapidar, polir e furar, laminas de vidro
plano, a frio, com espessuras compreendidas entre 3 e 30mm, para dimensdes
minimas varidveis compreendidas entre 160 x 160mm e méximas de 7.200 x
3.300mm, compostas de: 2 maquinas lapidadoras bilaterais de rebolo de copo

, com até 24rebolos/méquina; 1 transferidor angular de saida interligado com o
sistema de furag&o, comandado por comando numérico computadorizado (CNC)

8465.10.00

Ex 027 — Coladeiras de bordos autométicas eletronicas com comando numérico
computadorizado (CNC), para colagem de bordos em bobina aé 3mm de
espessura, com magazine de fita de bordos a 6 posi¢cdes com troca automética, com
grupos de acabamento de bordos como retificador com eletro mandris

, grupo destopador com motores e inclinagdo automética das serras, refilador de
acabamento com fresas multiperfil para 4 posi¢des das fresas revolver comandado
pelo comando numérico computadorizado (CNC),

fresador/arredondador de cantos com motores “brushless” e movimento sobre guias
lineares, multifungdo com magazine porta-cabegotes com fresas para a troca
automética de ferramentas conforme o perfil a trabalhar, fresador automético para
abrir canais, grupo raspa bordo multiperfil automético, grupo

raspador de cola, grupo de aplicador de liquido para polir, grupo com escovas
polidoras oscilantes, ar condicionado para armério elétrico, jogo de ferramentas

8465.10.00

Ex 028 — Mé&quinas esquadrabordas para painéis de madeira e similares, com ou
sem gira pega, para esquadrejar os painéis a medida final, aplicacdo de bordas de
0,3 a 3mm de diferentes materiais em bobinas, acabamento fina dos painéis com
velocidade de avanco de 50m/min, com comando numérico
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computadorizado (CNC), com caixa de engrenagem selada para acionamento do
aplicador da cola com gjuste fino e limitador do volume a ser aplicado sem contato
entre a pega e o rolo aplicador, com fixagdo e

troca rgpida do coleiro por meio do sistema baioneta, abertura da méaguina com
servomotores, controlados via comando, permitindo assim o guste e controle
computadorizado independente, dos 2 lados da esteira da maquina

8465.10.00

Ex 029 - M&quinas-ferramentas  esquadrabordas  autométicas, com  fungdes
cumulativas de esquadrejar, aplicar bordas com espessura entre 0,3 e 3mm a partir
de bobinas, e dar acabamento em painéis de madeira e aglomerados com largura
entre 225 e 3.000mm, configuradas com: sistema servoalimentador para

aplicacdo e corte de bordas para sobra dianteira e traseira méxima de 3mm; sistema
de gjuste automético dos grupos de acabamento para diferentes espessuras de
bordas por meio de instrucdes de comando

numeérico; software de diagnéstico grafico do estado da méguina e sistema de
extracdo de cavacos com aspiragéo dirigida para o interior da ferramenta de corte

8465.10.00

Ex 030 - M&quinas-ferramentas esquadrabordas para painéis de madeira e
similares, com ou sem gira pega, para esquadrejar os painéis a medida final,
aplicacdo de bordas de 0,3 a 3mm de diferentes materiais em bobinas com corte

preciso por meio de servoalimentador (sobra dianteira e traseira méxima 3mm),
gjuste automético dos grupos de acabamento para diferentes espessuras das bordas
via comando numérico computadorizado (CNC), abertura da méguina por
servomotor, software para diagndstico gréfico do estado

da méguina, dimensio das pegas minima compreendida entre 85 a 225mm e
méxima compreendida entre 1.500 a 3.000mm

8465.10.00

Ex 031 - Méaquinas-ferramentas para trabalhar madeira, com capacidade para
fresar, furar, cortar e fazer furos oscilantes em 5 faces, com motores cruzados,
cabegote tipo revolver, 6 eixos, interpolagdo simultanea em 5 eixos, 2 mesas que
trabalham em concordancia com o sistema, curso de trabalho igual ou

superior a 1.800mm no eixo X, igual ou superior a 1.600mm no eixo Y eigua ou
superior a 700mm no eixo Z e velocidade de deslocamento igual ou superior a
50m/min, com comando numérico computadorizado (CNC)

8465.93.90

Ex 002 — Combinages de méaguinas para polimento de superficie de laminados
sintéticos de PV C e PU, compostas de: desbobinador para 2 bobinas; 2 plataformas
para operador; sistema de polimento composto de: estrutura metélica de suporte, 2
conjuntos de cilindros pressores, 1 contracilindro

metdlico, 3 conjuntos de cabecas com escovas para polimento sendo 1
motorredutor para cada cabega e 1 motoredutor para acionar o contracilindro
metdlico; 1 enrolador para 1 bobina com motorredutor

8465.94.00

Ex 012 — Mé&gquinas-ferramentas coladeiras de bordas, autométicas, com funges
cumulativas de aplicar bordas com espessura entre 0,3 e 3mm a partir de bobinas, e
dar acabamento em painéis de madeira e aglomerados com espessuras entre 12 e
40mm, configuradas com: sistema servoalimentador para

aplicacdo e corte de bordas para sobra dianteira e traseira maxima de 3mm; sistema
de gjuste automético dos grupos de acabamento para diferentes espessuras de
bordas por meio de instrucdes de comando numérico; software

de diagndstico gréfico do estado da maquina e sistema de extragéo de cavacos com
aspiragdo dirigida para o interior da ferramenta de corte

8465.95.11

Ex 010 — Mé&gquinas-ferramentas (furadeiras) autométicas para painéis de madeira e
aglomerados com: 6 ou mais cabegotes inferiores, 3 ou mais cabegotes superiores e
2 cabegotes do topo; ferramental para troca répida de brocas, com aproximagdo
méxima dos cabegotes igual a 96mm; esteirade

entrada controlada por inversor de frequéncia, com comprimento dos painéis de
3.000mm ou mais, largura dos painéis de 1.000mm ou mais, altura de trabalho de
900mm ou mais; com controlador l6gico programéavel (CLP) ou com comando
numérico computadorizado (CNC)

8465.99.00

Ex 048 — Mé&guinas-ferramentas para trabalhar pléstico termoformado com 5 eixos
e motor refrigerado a liquido, com comando numérico computadorizado (CNC),
capazes de furar, fresar, cortar e fazer furos oscilantes em 5 faces, curso de trabalho
nos eixos X, Y eZ de 2.000mm ou superior, 1.400mm ou superior e

800mm ou superior, respectivamente, sendo o eixo X com 2 motores
sincronizados, com giro no cabegote birotativo de 240° ou superior no eixo B e de
540° no eixo C, com magazine com troca automética de

ferramentas de 6 ou mais lugares
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8466.94.10

Ex 004 — Equipamentos hidréaulicos de compensacdo de forga aplicada no processo
de produgdo de pias, cubas e tampos em ago inoxidavel dotados de sistema
hidréulico e sistema eletronico, proprios para serem montados em prensas

8468.20.00

Ex 017 — Mé&guinas para corte e recorte, por oxicorte, de perfis metélicos laminados
ou soldados, com largura méxima de 1.100mm e altura méxima de 700mm, dotadas
de 1 sistema de transporte para a alimentacdo e medig&o dos

perfis acabados, 1 estag@o de corte térmico por meio de oxicorte movimentando-se
em 5 eixos de translagdo e de rotacdo, interpolados, com velocidade de corte
varidvel entre 170 a 750mm/min, com comando numérico computadorizado (CNC)

8474.10.00

Ex 029 — Separadoras centrifugas verticais para concentragdo gravimétrica de
minerais, com cesto em ago inox, console de controle local e painel de acionamento
de frequéncia gjustavel, com forga gravitacional compreendida entre 50 e 300Gs,
com capacidade de processamento de sdlidos igual ou superior a5t/h

8474.20.90

Ex 041 — Combinagdes de méquinas para perfuraggo e quebra do coque gerado em
tambores por processo térmico, compostas de: 1 bomba de descogueamento
multiestégio tipo barril com vazéo de 250m3/h, com pressdo de descarga de

260kgf/cm?, acionada a motor elétrico, com sistema de lubrificagdo; 1 sistema de

supervisdo e controle com controlador 16gico programéavel (CLP); 4 ferramentas de
corte dotadas da metade inferior do acoplamento; 4 hastes rosqueadas para
perfuracao; 4 acionadores para a haste de perfuracéo; 4

guias tipo prato para a haste de perfuragdo; 4 mangueiras de descoqueamento,
flanges; 4 sistemas a ar de movimentagdo da haste; 4 vévulas tipo esfera de
isolamento dos tambores; 4 dispositivos de seguranca para troca de ferramentas de
perfuracdo; 4 sistemas de freio; 1 valvula de controle de descogueamento; 4
sistemas de icamento da ferramenta de descoqueamento

8474.80.90

Ex 050 - Mé&gquinas autométicas para fabricagdo de tubos de concreto armado do
tipo ponto e bolsa ou cravagdo, duplo conjunto de fabricacdo, proprio para esgoto
sanit&rio, com didmetro compreendido entre 300 a 2.000mm e comprimento
méximo de 3.000mm, junta tipo eléstica para vedacéo, com

unidade de aimentacdo de concreto com funil agjustavel automaticamente com
capacidade de 3.600 litros, com esteira transportadora acionada por motor elétrico
com redutor, esteira transportadora com alimentador rotativo

automético gjustdvel para produtos de diferentes didmetros, sistema laser de
controle de alimentagdo, conjunto de vibrador automético de alta frequéncia de
gjuste, de frequéncia variavel com 3 cabegas de vibragdo, com capacidade de 11
toneladas cada a 4.200rpm, brago automético duplo de prensagem acionado

eletricamente com prensa hidréulica para formagéo dos desenhos da ponta dos
tubos, com controlador 16gico programével (CLP)

8477.10.99

Ex 023 - M&quinas autométicas de moldagem por injegdo de materia
termopléstico, compacto ou expandido, rotativa, para fabricagdo de botas com
aturaacima de 30cm, com 6 a 14 estagfes, com no minimo 2 injetores com relacéo
L/D compreendida entre 15 e 23, capacidade de injegdo acima de 1.500

a 4.000cm?3, com prensa vertical dotada de for¢a de fechamento minima de
1.400kN e prensa horizontal dotada de forca de fechamento minima de 800kN, com
controlador Iégico programavel (CLP)

8477.20.10

Ex 084 — CombinagBes de méquinas para producdo de tela retangular em
polietileno para contenc&o e protegdo, compostas de: méguina extrusora com roscas
de didmetro 65mm e comprimento de 1.950mm, com motores elétricos

de 15kW acionado por variador elétrico de velocidade, com caixa de reducéo de
velocidade, com 5 zonas de controle de temperatura; alimentadores de 70kg/h;
molde de filme tubular composto de 2 zonas de aquecimento para controle de
temperatura; reciprocador (conformador) de telacom

acdo hidraulica; calibrador para dimensionamento da tela; resfriador com égua
gelada em banheira; transportador com 2 rolos puxadores de borracha acionados
por motor elétrico de 3kW com velocidade variavel, pressionados por cilindros
pneuméticos; estirador longitudinal em banho de &gua aguecida, com rolos

emborrachados, com motor elétrico de 4kW de acionamento independente;
bobinadores com eixos pneuméticos, com motor elétrico de velocidade variavel e
controle de torque

8477.20.10

Ex 085 — Extrusoras monorroscas para producgo de tubos de material termopléstico
para transporte de gés ou &gua sob alta pressdo, com capacidade méxima de
producdo de 320kg/h de PE e 250kg/h de PP-H, rosca de diametro nominal de
45mm, e controlador I6gico programéavel (CLP)
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8477.40.90

Ex 004 — CombinagGes de méquinas para fabricagdo de contraportas e caixas
internas de refrigeradores e “freezers” por termoformagem de chapas plésticas de
ABS ou PSAI com capacidade para espessuras maximas de 8mm e dimensdes
méximas (C x L x A) de 2.000 x 900 x 600mm, com capacidade de

produgdo horéria de 200 ciclos para contraportas ou 100 ciclos para caixas
internas, compostas de: 1 estagdo de alimentagdo por suspensdo das chapas por
meio de ventosas e posi cionamento automético por servomotor; 1

estacdo de pré-aguecimento e 1 estacdo de aquecimento por resisténcias elétricas de
quartzo, com controle de temperatura e fotocélula de seguranca para impedir a
deflexdo excessivada chapa; 1 estacéo de termoformagem com 3 bombas de vécuo,
com capacidades de 250m¥h cada; 1 estacdo de refilamento

das abas com facas autogjustveis a largura e ao comprimento das pegas
termoformadas; 1 estac&o de descarga das pegas por meio de pingas; comando por
meio de controladores |6gicos programéveis (CLP)

8477.59.11

Ex 004 — CombinagGes de méaquinas para moldar copos em EPS (poliestireno
expandido), compostas de: 8 méquinas de moldar copos em poliestireno expandido;
20 moldes com capacidade de 120ml, 20 moldes com capacidade de

180ml, 20 moldes com capacidade de 240ml e 20 moldes com capacidade de
300ml; 1 pré-expansor; 1 secagem de materiais; 1 ventilador de ar quente; 1 escala
e medicdo de copos; 1 silo pulméo; 1 peneira de material com dupla cobertura; 1
ventilador de transporte; 4 silos de armazenagem; 80

pistolas de injecdo e alimentagao; 4 conversores serial; 4 empilhadores de copos; 1
inspetor de vazamento de copos; 4 conexdes de transporte; 4 separadores e
contadores de copos e 4 embaladores

8477.59.90

Ex 061 — CombinagBes de maquinas para moldar termoplésticos em 4 etapas de
trabalho (injec&o da pré-forma, condicionamento de temperatura, sopro/estiramento
simultaneo e extragdo do produto), para produzir vasilhames com capacidade
méxima compreendida de 0,02 a 35 litros

8477.80.90

Ex 172 — Combinagdes de méguinas para construgdo de pneuméticos para veiculos,
compostas de: maquina de carcaga, magazine de alimentagdo de carcaga, maquina
de cinta, magazine aimentador de cinta, magazine alimentador de banda de
rodagem

, estacdo de conformagdo, esteira de costura, esteira de transferéncia, transferéncia
de carcaga, controle elétrico e pneumético

8477.80.90

Ex 173 — CombinagGes de méaquinas para fabricagdo, por processo continuo, de
assentos de carros de espumas de poliuretano, compostas de: cabega de mistura;
grupo de medi¢&o para dosagem; sistema de isocianato, com bomba de alta presséo;
sistema de polyol, com bomba de alta pressdo; bocal controlado

; unidade hidraulica de operagdo de cabeca de mistura, grupo de tanques de
quimicos; tanques de material de isocianato e polyol, controlador de temperatura de
material, sistema de reabastecimento de tanques de

material, grupo de tanques de mistura de polyol, robd de 6 eixos para derrame de
quimicos; transportadora oval com 28 portadoras e carros de molde; painéis de
controle

8477.80.90

Ex 174 — Combinagdes de méquinas para producdo de tampas plésticas por
compressdo com dimensdo de 28mm e producdo méaxima de 1.200tampas/min,
compostas de: 1 maguina moldadora de tampas plésticas por compresséo, dotada de
mesa rotativa com 48 cabegotes, formada por unidade hidréulica

, extrusora, central de termorregulagem, painel elétrico de comando, dispositivo de
aimentagdo do "compound”, sistema de controle de qualidade automético e
resfriador de tampas; 1 méquina paradobrar e cortar tampas

plésticas para formacao de lacre, dotada de mesa rotativa e calhas transportadoras,
elevador com paletas, silo, orientador de tampas e sistema de controle de qualidade
automético; 1 maquina para aplicacdo de selos vedantes nas tampas plasticas,
dotada de sistema de alimentagao de "compound", unidade

extrusora, painel elétrico com controlador l6gico programéavel (CLP), rodas de
inser¢@o de moldagem e selegdo de entrada, sitema dptico de visdo controlado por
CPU e esteirade saida

8477.80.90

Ex 175 — Mé&gquinas de segundo estagio para fabricagdo de pneus crus radiais com
didmetro do aro compreendido entre 13 e 18 polegadas, dotadas de estagdo
aplicadora de lona de aco (amortecedores) e banda de rodagem, estacdo de
conformagdo para finalizagdo do pneu cru, com controlador Iégico programéavel
(CLP)

8478.10.90

Ex 003 — Mé&quinas parafabricar cigarros, aplicar e perfurar filtros, com capacidade
para 10.000cigarros/min
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8479.10.90

Ex 011 — Méquinas para nivelamento de concreto, com tecnologia laser e motor 4
cilindros turbo diesel, com poténcia do motor de 80HP a 2.800rpm

8479.10.90

Ex 012 - Mé&guinas rotativas de estabilizagdo, recuperagdo ou mistura de solos e
reciclagem ou recuperagéo de pavimentos asfélticos, com rotor de corte dotado de
pontas de carbeto girat6rias de movimento continuo, com controle da

profundidade de corte manual ou automético, com capacidade para operar com
rotor universal para uso em recuperacdo de asfalto, rotor combinado para uso em
estabilizagdo de solos e cortes leves de recuperacdo ou reciclagem de asfalto e rotor
de solo para estabilizagdo de solo, com profundidade

méxima do rotor de 508mm, largura do rotor de 2.438mm, com poténcia bruta
superior ou igual a350HP, mas inferior ou igual a 548HP

8479.10.90

Ex 013 - Pavimentadoras de concreto autopropulsadas, com movimentagdo por
meio de esteiras, para pavimentagdo de lajes de concreto até 9m de largura e
450mm de espessura méxima em operagdo continua, aimentadas com concreto
diretamente no local de concretagem, com sistema rodante dotado de 4 esteiras

de poliuretano, com velocidade méxima de deslocamento de 23,5m/min e
velocidade méxima de pavimentagdo de 6m/min, com dimensdes maximas para
transporte de 14.600 x 2.500 x 3.100mm

8479.40.00

Ex 036 - M&quinas para produgdo de par trancado de cabo eletrbnico para
informética com: tripla torgdo, monitor tipo "touch screen”, controlador 16gico
programével (CLP) e velocidadeigual ou inferior a7.500tor¢bes/min

8479.50.00

Ex 039 — Robds industriais constituidos por bragos mecanicos com movimentos
orbitais de 6° de liberdade, capacidade de carga até 155kg, com painel elétrico de
comando, controle e unidade de programacdo

8479.81.90

Ex 052 — Combinagdes de méquinas para conformagdo a quente e tratamento
térmico de barras estabilizadoras de didametros de 24 e/ou 25mm, utilizadas na
suspensao de veiculos automotivos, com capacidade de 60barras/h, constituidas

por: 1 esteira para carregamento de barras ou tubos de ago dobrados; 1 robd
manipulador de barras ou tubos de aco dobrados; 1 méquina de aguecimento por
inducéo das extremidades de barras ou tubos de aco dobrados; 1 conformadora a
quente de extremidades de barras ou

tubos de ago dobrados;, 1 tanque para témpera em é&gua + polimeros de
extremidades de barras ou tubos de ago dobrados; 1 esteira para descarga de barras
estabilizadoras prontas; 1 esteira para descarga de barras estabilizadoras rejeitadas;
1 conjunto de grades para enclausuramento e protego da estacdo, com barreira de
protec&o para operador

8479.81.90

Ex 053 — CombinagGes de maguinas para esmaltagem vertical de fios redondos de
cobre ou aluminio, com didametro nominal méximo de entrada de 3,5mm e didmetro
nominal de saida compreendido entre 0,71 e 2,9mm, com velocidade maxima de
400m/min, compostas de: 2 desbobinadores; 2 trefilas em "tandem”

; 1 sistema de preparaggo de fios nus com dispositivos de limpeza, recozimento,
resfriamento e secagem; 1 sistema de aplicagdo de esmaltes; 1 tanque de esmalte
com bomba, sistema de aquecimento e unidade de

filtro duplo; 1 forno de secagem e cura de esmalte, aguecido eletricamente e pela
queima catalitica de solventes; 1 sistema de guias e resfriamento dos fios por
circulagdo forcada de ar; 1 sistema de lubrificacdo de fios esmatados; 2
bobinadores duplos com sistema de troca automética e 2 eixos para fixagdo de
carretéis; 1 painel de comando com microcomputador; 1 painel central; 1 cabine

de distribuicdo de energia; 2 painéis de controle; 1 conjunto de polias; 2 geradores
de vapor e controlador |6gico programavel (CLP)

8479.81.90

Ex 054 — Combinagdes de méquinas para tratamento (desengraxamento, lavagao,
decapagem e fosfatizag@o) de extremidades de tubos de ago sem costura de
diametro externo entre 168,3 e 406,4mm e comprimento entre 7,5 e 14,63mm,
compostas de: 1 conjunto de coifa com exaustor de gases; 1 unidade

de desengraxamento com chuveiros para banhos com produtos desengraxantes; 3
unidades de limpeza com chuveiros para banhos com produtos de limpeza; 1
unidade de decapagem com chuveiros para banhos com

produtos especificos para decapagem; 1 unidade de preparagdo com chuveiros para
banho com refinadores para fosfatizacdo; 1 unidade de fosfatizacdo com chuveiros
para banhos com solugé@o de fosfato e respectivo trocador de calor; 1 sistema de
limpeza com chuveiros para banhos, 1 sistema de filtragem de fosfato; 1
controlador l6gico programével (CLP); 1 painel de comando e acionamento;
tubulagbes

8479.82.10

Ex 050 — Combinagdes de méquinas para mistura, granulagio e homogeneizac&o de
materiais farmacéuticos para fabricagdo de comprimidos, controladas por CLP
(controlador 16gico programavel), constituidas por: 1 granulador vertical para
materiais farmacéuticos com recipiente de
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processamento e tampa, com volume bruto de 620 litros (dm°) e capacidade de
trabalho entre 190 e 495 litros (dma), e rotor de didmetro de 1.134mm, com
resisténcia a 12bar, agitador com rotor em formato Z com rotagdo maxima de
150rpm,

cortador com conjunto de laminas retas com rotagd maxima de 1.500rpm; 1
peneira via Umida, com rotor conico, para homogeneizagdo de produtos de fluxo
Umido e para tamanho de particula especifica, com taxa de fluxo (dependendo do
produto) de 1.500kg/h; 1 sistema de controle

8479.82.10

Ex 051 — M&guinas com mdltiplas funcbes, comandadas por controlador 16gico
programével (CLP), concebidas para redlizar alternativamente processos
farmacéuticos de granulago Umida e secagem de pos, secagem de grénulos Umidos
ou revestimentos de "pellets" e comprimidos, por meio de leito fluidizado, em
reservatorio de aco inox 316 com resisténcia a presséo de 2bar e

vélvula de seguranga tipo "vent", com capacidades volumétricas Uteis de 165 litros
para granulag&o e secagem e 190 litros para revestimento, compostas de: 1 unidade
de tratamento/condicionamento do ar

fluidizado, com vazéo de 2.991m3h, responsével pela pré-filtragem, aquecimento,
desumidificagdo, controle de temperatura, filtragem final com filtros HEPA, e 1
unidade de exaust&@o para puxar 0 ar por pressdo estética negativa com coletor de pé
paradescarte; 1 tanque de 150 litros com agitado

r pneumético para preparagdo de solugdes por batelada; 1 sistema de filtros de
cartucho para retencdo de produtos farmacéuticos no interior do reservatério
durante a fluidizagdo do ar, com detector de rompimento para interrupcdo do
processo e sistema de limpeza

automética alternada, por ar comprimido, para fluidizagdo continua; 1 tubo para
carga de produto com vavula sanitéria borboleta, em ago inoxidavel 316; 1 pistola
“top spray” para granulacéo de p6s; 1 coluna e pistola de spray tipo “wurster” para
acelerac0 do processo de revestimento de "pellets” e comprimidos

8479.89.11

Ex 023 - Maquinas hidraulicas de prensagem a quente, com 6 ou 7 modulos de
prensagem alinhados em série, com cilindro hidraulico horizontal e vertical, com
capacidade de 250N/cm? por médulo, com ferramentas aquecidas a 200°C

por meio de resisténcias eléricas, utilizadas para calibragdo da ranhura de
componentes do enrolamento estatérico de geradores de energia, com comando
l6gico programével (CLP)

8479.89.11

Ex 024 - Prensas autométicas para fabricagdo de comprimidos por compactagéo,
com controlador légico programével (CLP), com capacidade méxima de
1.080.000comprimidos/h, para comprimidos de didmetro méximo de 1lmm,
espessura méxima de 8,5mm e profundidade méxima de 22mm, com

forca méxima de compressao de 100kN, velocidade de rotagdo compreendida entre
30 e 120rpm, dotadas de 1 mesa rotativa intercambidvel, matriz segmentada,
sistema de troca répida do rotor, detector de metais, desempoeirador,

sistema de separagdo de produtos fora de especificagdo, sistema de elevagdo e
desmontagem, painel de comando

8479.89.12

Ex 047 - Dispensadores autométicos de tintas para produgdo, armazenamento e
distribuic&o de tintas e solventes industriais em galdes de 25 litros, operando com
fluxo de distribuicdo em alta velocidade e qualidade, com alta precisdo de

tempo e demanda, proprios para trabalhar com tintas industriais com base em
etanol e viscosidade compreendida entre 30 e 50s/F4 a uma temperatura de 20°C,
equipados com dosimetros controlados automati camente que controlam as doses de
todos os componentes da formulae

realizam registro eletronico das misturas em meméria interna, compostos de: servo
atuador; sistema de selec@o de vévulas e bombas para a operagdo manua do
equipamento em caso de falha do sistema automatizado; sistemade

aimentac@o contendo 2 tanques de armazenamento de 2.000 litros e 1 tanque de
500 litros, dispostos lado a lado em estrutura de ago galvanizado especial, sendo 1
tanque de 2.000 litros de latdo e cromo, com sistema de sutos de ago para
recirculaggo, corta chamas, agitador elétrico de verniz e

indicador de nivel especial com prevencdo de sobrecarga, 1 tanque de 2.000 litros
de latéo e cromo para etanol, equipado com sistema corta chama, sistema de
recirculagdo em ago, sistema de bomba de diafragma; 1 tanque intermediério de
500 litros em ago inoxidével, equipado com tampa de rosca, protecdo de
sobrecarga, corta
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chama em ago, 2 diafragmas pneumdticos para controle de ar e 1 bomba com
capacidade de bombeamento de 40 litros/min, sistema de valvulas eletromagnéticas
montadas sobre a base do tanque e

da bomba, sistema de ar comprimido, amortecedor de borracha para receber as
bombas de diafragma e o sistema de ar comprimido destinados a misturar e
armazenar 0 produto na estacdo de armazenagem composta de 16 barris
intercambidveis de 200 litros cada, acoplados a 1 sistema de 16 bombas conectadas

a1 sistema de distribui¢do composto por 16 vélvulas e tubos de aco inoxidavel para
enchimento e retorno montados cada um em 1 barril de armazenamento, sistema de
controle de nivel para evitar derramamento, 1

balanga plataforma com capacidade de até 300kg, sistema de mangueiras flexiveis e
quimicamente resistentes a produtos quimicos e linhas de retorno ao sistema de
medicdo; estacdo de acoplamento composta de 16 vévulas de pressdo, 16
acoplamentos especificos para os barris de 200 litros

intercambidveis, 16 vévulas e acoplamentos de fechamento répido, todos
controlados por 1 painel de controle elétrico acondicionado em conténer destinado
acontrolar o funcionamento do dosimetro, do

sistema de armazenagem e das bombas, e painel de controle computadorizado para
controle e gerenciamento de todo o sistema equipado com modem para manutencéo
remota adistancia

8479.89.91

Ex 001 — Combinagdes de méquinas para limpeza por ultrassom de arames de ago,
para 24 fios simultaneos com diametro de arames entre 1,4 e 2,7mm e DxV (mm X
m/min) de 100, compostas de: 1 conjunto de cubas de polipropileno para os banhos
de lavagem

; cubas de ago inoxidavel para a limpeza por ultrassom; 1 conjunto de tanques
reservat6rios fabricado com placas de polipropileno soldadas

8479.89.99

Ex 098 — Combinacfes de méquinas para aplicacdo de adesivo tipo “Hot Melt”
sobre filmes plésticos, tecidos, ndo tecidos, papéis e/ou outros substratos com
largura méxima de cobrimento de teia até 1.580mm, peso de cobrimento entre

20 e 40g/m? e velocidade méxima de até 450m/min, compostas de: 1 estacéo de

desbobinamento de torre dupla para bobinas tipo jumbo com emenda automética; 1
estac@io de acondicionado; 1 estagdo de tratamento corona; 1 estagdo de aplicacdo
de solugdo para tratamento de dorso;

1 estagdo de preparagéo de solugdo para tratamento de dorso; 1 estagdo de cura de
soluco para tratamento de dorso por meio de estufa operada por raios ultravioleta;
1 estac8o de refrigeracdo; 1 estaco de medicdo de espessura de teia, sem fonte
radioativa; 1 estacdo de alimento; 1 estacéo de aplicagdo de adesivo tipo “hot melt”,
composta de extrusora, bombas dosadoras, bombas de

4gua gelada, tanques para resina liquida, tanque de 6leo térmico, bombas de
circulagdo dleo térmico, alimentador e dosador de borracha,

aimentadores e dispositivos para fusdo de resinas e matriz de aplicacdo; 1 estagdo
de inspecdo de falha de aplicag8o de adesivo com insercdo de aviso; 1 estacéo de
medicdo de espessuradeteiae

camada de adesivo, sem fonte radioativa; 1 estagdo de rolo puxador a véacuo; 1
estacéo taber; 1 estagdo

“dancer” (bailarino); 1 estacdo de rebobinamento de torre dupla para bobinas tipo
jumbo com emenda automética; com os respectivos painéis de comando e controle,
equipados com controladores |6gicos programéveis (CLP), com

supervisdo por PC

8479.89.99

Ex 099 — Combinagdes de méquinas para fabricagéo de pisos laminados a partir de
painéis de fibras ou particulas de madeira de 6 a 12mm de espessura, laminados
com papéis decorativos tratados com resina melaminica, constituidas

por: aimentagdo de pacotes de chapas, separacdo de capas, serra longitudinal
multiléminas com sistema de alinhamento Gptico, conjunto de serras transversais
com desintegradores, perfiladeira longitudinal com 4 ou mais cabegotes com
velocidade até 130m/min, perfiladeira transversal
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com 4 ou mais cabegotes com velocidade até 40m/min, aplicador de parafina,
pintura de vinco com secagem em linha, sistema de formagdo de caixa e
embalagem das réguas, aplicagdo de etiqueta, folheto e filme plastico, paletizagdo
robotizada das caixas e aplicadora de “stretch” e controlador l6gico programavel
(CLP)

8479.89.99

Ex 100 - Combinag@es de méaguinas para montagem automética de baterias de
motocicleta com capacidade de producdo de 4baterias/min, compostas de: estacdo
para perfuragdo individual das caixas de baterias; esteiras tracionadas com motor
elétrico paratransporte de baterias ao longo das estagdes; estagéo de

teste de curto circuito entre as placas das baterias; estacdo para soldagem "ligacéo
interna na caixa"' dos grupos de placas positivas com as negativas e teste de curto
circuito entre os blocos de placas; estacdo de teste e

medida de corrente de fuga na solda entre os blocos de placas; estagdo com
gabaritos para queima, selagem e fechamento das tampas com as caixas das
baterias; estagdo com gabaritos para o teste de selagem das baterias "caixas e
tampas"; estacdo a vécuo para adi¢éo de solucdo de &cido sulfarico

internamente nas caixas das baterias; estacdo com gabaritos para queima, selagem
e fechamento total das baterias "adiciona a sobretampa a tampa das baterias’

8479.89.99

Ex 101 — Combinag@es de maquinas para montar e soldar grupos de placas de
chumbo para baterias de motocicletas, com capacidade de producdo de
2conjuntos/min, compostas de: estagdo com gabaritos para a dobra de separadores
AGM e trangagem de placas positivas e negativas, formando

grupos de placas; esteiras tracionadas com motor elétrico para transporte de grupos
de placas ao longo das estagles; estagdo de trabalho para manuseio, escovacéo e
aplicacdo de fluxo fundente nas bandeiras das placas positivas e

negetivas; pote com aguecimento elétrico para derretimento de chumbo; estacdo
com gabaritos para solda dos grupos de placas; estacdo de trabalho para colocagdo
dos grupos de placas positivas e negativas intercaladas em caixas de baterias

8479.89.99

Ex 102 — Equipamentos de deposicao de verniz anti-risco em lentes oftélmicas, por
imersdo aguecida, atomatizados, com controle de fluxo computadorizado,
compreendendo filtro com fluxo laminar de ar limpo e desumidificador de ar,
comprimento total de 9m e poténciatotal de 30kVA

8479.89.99

Ex 103 - Méaquinas autométicas para furar e escovar bobinas metalizadas de
capacitores, com alimentagdo automética de bobinas, para bobinas com o diametro
compreendido entre 25 e 60mm e atura compreendida entre 30 e 110mm, com
rendimento entre 20 e 25 pegas por minuto

8479.89.99

Ex 104 - M&quinas autométicas para montagem de terminais na tampa de
capacitores, por meio da aplicagdo de terminais "faston” singelos ou duplos, com o
didmetro das tampas compreendido entre 25 e 45mm, com rendimento de

25pegasmin

8479.89.99

Ex 105 - Méaquinas de corte por puncionamento de cartdes, de materiais plasticos
ou de papel, com espessura compreendida entre 0,3 e 1mm, ou de folhas fixadas em
forma de brochura "tipo passaporte”, com acionamento eletro-hidréulico com
velocidade de até 25.000cartées’h

8479.89.99

Ex 106 — Mé&guinas de impregnagdo a éleo vegetal, para utilizagdio em capacitores
de filmes plasticos, dotadas de sistema de enchimento da camara de impregnagédo e
sistema de véacuo, com bombas de 6leo, bombas de véacuo, reservatérios, vévulas, 1
tanque em ago inox com revestimento interno, isolamento e operagdo a vécuo,
controlador 16gico programével (CLP)

8479.89.99

Ex 107 — CombinagBes de méquinas para controle do 6leo lubrificante e &gua de
arrefecimento em grupos eletrogéneos acionados por motor de combustdo interna
compostas de filtro automético de 6leo lubrificante; bomba de 6leo de pré

-lubrificag8o; aquecedor a vapor; painéis de resfriamento de &gua de arrefecimento
com suas estruturas, tanques de manutencdo de fluxo de é&gua; vélvulas
termostéticas; isolamento térmico; tubulacio do "skid" e de interligacdo; vavulas;
medidores e painel de controle

8479.89.99

Ex 108 — CombinagGes de maguinas para o descarregamento de 6leos combustiveis
leve e pesado utilizados em grupos eletrogéneos acionados por motor de combust&o
interna compostas de 4 unidades (“skid”) de bombeamento de descarga de dleo
combustivel, sendo 3 para éleo pesado e 1 para éleo pesado/leve

, dotadas de 2 bombas cada; medidor de vazdo; isolamento térmico; vélvulas;
instrumentagdo; tubulacdo de interligagéo e painéis de controle
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8479.89.99

Ex 109 — Combinagdes de maquinas para producdo e montagem de placas SMT
utilizadas exclusivamente em cabines de aeronaves, com capacidade de
20.500componentes/h, compostas de: dispositivos alimentadores de

componentes "Surface Mounted Device" (SMD) para méquinas autométicas do
tipo "pick and place" para montagem dos componentes em placas; equipamentos
para troca répida de dispositivos alimentadores de componentes entre as maquinas
na linha de montagem; méquina automética para aplicacéo

de pasta de solda em placas de circuito impresso, por meio de esténcil; esteira de
transporte das placas entre as méquinas da linha de montagem; méquina montadora,
semi-automética, de componentes SMT, “pick and place”; esteira de transporte das
placas e ligacéo entre as méquinas da linha de montagem;

alimentador de componentes em bandeja para maguina "pick and place"; maguina
montadora, semi-automética, de componentes SMT, "pick and place"; esteira de
transporte das placas entre as méaquinas da linha de

montagem, com estagd@o de trabalho acoplada, que permite intervencdes nas placas;
forno de refusdo para secagem da pasta solda; esteira de transporte das placas entre
as méguinas da linha de montagem, com estacéo de trabalho acoplada, que permite
intervengdes nas placas

8479.89.99

Ex 110 — CombinagBes de maguinas para transferéncia de 6leos combustivels leve
e pesado utilizados em grupos eletrogéneos acionados por motor de combustdo
interna, compostas de 5 unidades (“‘skid”) de bombeamento de transferéncia de 6leo
combustivel, sendo 2 para 6leo pesado e 3 para éleo

pesado/leve, dotadas de bombas; sistema de aquecimento; isolamento térmico;
vévulas; instrumentagdo; tubulagdo de interligacdo; painel de controle; 2 unidades
aguecedores para sucgao e periféricos do tanque de estocagem

8479.89.99

Ex 111 - Equipamentos para tratamento de 6leo combustivel, montados em "skid",
préprios para grupos eletrogéneos acionados por motor de combustéo interna,
compostos de 3 separadores centrifugos com sistema autodeslodante com vazéo de
8.630m?/h cada; bombas; filtros de sucgdo das bombas

; aguecedores do 6leo; tanque de borra; bomba de borra; estrutura (“skid"); painéis
de controle; isolamento, tubulagéo e vélvulas

8479.89.99

Ex 113 - Equipamentos para tratamento de 6leo lubrificante, montados em "skid",
préprios para grupos eletrogéneos acionados por motor de combustéo interna,
compostos de separador centrifugo dotado de sistema autodeslodante

, para separagdo de particulas contidas no 6leo lubrificante, com capacidade de
7,8mdfh; 2 separadores centrifugos para separagdo do 6leo dos gases provenientes
do carter do motor; bombas; filtros de succdo das bombas, aquecedor de 6leo;
bomba de borra; estrutura ("skid"), painéis de

controle, tubulag8o, isolamento, valvulas e tanque de borra

8479.89.99

Ex 114 - Equipamentos, montados em "skid", proprios para controle do fluxo e de
temperatura do 6leo combustivel em grupos eletrogéneos acionados por motor de
combustdo interna compostas de filtro de combustivel; bomba

incrementadora de pressdo; resfriador de 6leo; bomba de retorno de combustivel;

tanque de retorno de combustivel; unidade de pré-aguecimento do combustivel;
vélvulas e termostéticas; isolamento térmico; tubulaggo do "skid" e de interligacéo;
vélvulas e medidores

8479.89.99

Ex 115 - Equipamentos de cobertura retrétil com acionamento automético,
operados por médulos inclinados de cobertura superior e médulos verticais para
cobertura lateral, com abertura e fechamento dos médulos, de forma simultanea,
com velocidade de 1,85m/s e tempo méaximo de 2,5 minutos, dotados de: 1

subconjunto de sobre estrutura, com perfis de ago quadrado de 76mm, galvanizado
a fogo e cabos de ago, inoxidaveis, aeronauticos de 1/8"; 1 subconjunto de
acionamento automético, composto por moto-redutores,

de rodas dentadas, tubos de eixos de transmissdo, fabricados em aco galvanizado 11
GA, mancais providos de rolamentos selados e pré-engraxados, cabos de
movimentacgo, de aco inoxidavel, flexiveis, préprios para cargas elevadas, hastes
cremalheiras de acionamento, bragadeiras, conjunto de roldanas

e dispositivos de tensionamento dos cabos, providos de mola, montada em suportes
metdlicos; 1 subconjunto de componentes de cobertura, composto por cabos de ago
inox altamente tensionados, grampos metalicos,
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ganchos de sustentagdo, com capacidade para suportar uma forga minima de
ruptura de 50kg, perfis metdlicos de vedacéo, roto moldavel, de ata elasticidade e
de mantas para os modulos de cobertura retrétil, fabricadas em tecido de
polietileno, translcido, a prova de dgua, resistentes a agdo dos raios UV, com
pintura que inibe a condensac@o e o embagamento; 1 subconjunto de sensores de
condigdes climéticas, composto de lunidade completa, projetada para acionar,
automaticamente, todo o sistema de cobertura

sempre que a velocidade dos ventos atingirem a marca de 75kmvh; 1 subconjunto
de componentes elétricos, composto por painel de comando e moto-redutor para o
acionamento da coberturaretrétil

8481.40.00

Ex 003 - Dispositivos de controle de fluxo de 6leo e gas em fundo de pogo, para
pressdo de trabalho até 1.000psi, operados por controle remoto com sistema de
atuagdo por pressdo hidréaulica diferencial, fabricados em agos ligas especiais, para
operar em temperaturas até 180°C

8481.90.90

Ex 011 — Camaras de acondicionamento de vavulas de controle eletrohidraulicas,
dotadas de orificios para entrada de lama de perfuragdo para acionamento de
vélvulas de teste de formagao e de circulaggo de poco de petréleo e gés

8487.90.00

Ex 001 - Supressores de vibragdo, confeccionados em aco inoxidavel de ata
dureza, para méquinas e motores a diesel, maritimos ou industriais, adaptaveis para
vérios tipos de méquinas, para eliminacdo de trepidages e reducdo do nivel de
ruidos do equipamento

8501.53.10

Ex 002 — Motores elétricos submersivels, de corrente alternada, 3.600rpm, 30 a
90Hz, trifésicos, rotor de gaiola, de 2 pdlos, poténcia acima de 75kW, voltagem de
400 a 4.200V, com céapsula cilindrica compensadora de pressdo, para acionamento
de bomba centrifuga submersa, préprios para instalagdo dentro de pogos para
exploracdo e producso de petréleo

8502.11.10

Ex 001 - Grupos geradores maritimos, de tensdo AC, assincronos, com alternador
refrigerado a &gua, com poténcia méaxima igual ou superior a 4,1kW, mas inferior
ou igual a21,6kwW

8502.13.19

Ex 011 - Equipamentos para geragdo de energia elétrica, compostos de motor de
combustdo interna acionado por 6leo combustivel “"pesado” (alta viscosidade), 20
cilindros em "V" e gerador elétrico com poténcia de 28.031kVA, fator de poténcia
0,8, unidos por acoplamento flexivel

8503.00.90

Ex 004 — Barras estatéricas com dimensbes finais, incluindo o isolamento,
(comprimento X largura x espessura) compreendidas entre 2.305 a 2.354mm x 51 a
55mm x 17,9 a 18mm,; isolamento igual ou melhor que 3kV/mm, para

serem fixadas no estator de geradores de bulbo de poténcia superior a 80.000kVA

e corrente igual ou superior a 3.400A, constituidas de condutores de cobre de 5,5 a
5,8mm x 2mm (largura x espessura), com entrelacamento ou transposi¢éo de 360°,
isolados com esmalte de classe 5 ou melhor,

recoberto por tecidos de filamentos de fibra de vidro ou por diversas camadas de
esmalte de classe 5 ou melhor; e unidas por prensagem a quente, sob véacuo, com
papel de mica e resina epoxi, curada por no minimo 8h a temperaturas iguais ou
maiores que 150°C

8514.10.10

Ex 039 - Fornos para cura de esmate no processo de esmaltagem de fios
circulares, aquecidos por resisténcia elétrica e pela queima do solvente do esmalte,
contendo dispositivo de aspirag&o e catalisador, com poténcia instalada de 80kW e
6,5m de comprimento

8515.21.00

Ex 039 — Méquinas para soldar metais, por resisténcia, fios de platina e cobre de
didametro compreendido entre 0,05 e 0,10mm, pelo processo de descarga capacitiva
(CD) utilizadas na fabricagdo de sensores descartéveis de temperatura, com
monitoramento de pulso, limites, dotadas de monitor de corrente embutido

8515.21.00

Ex 063 — CombinagBes de maquinas para conformagdo e solda por resisténcia de
corpo de latas cilindricas de folhas metélicas, com controlador 16gico programavel
(CLP), compostas de: estacdo de conformagao cilindricae

eletrosoldadora por resisténcia, com monitor de solda, isenta de mercurio, com
velocidade maxima de fio de solda de 25m/min e producdo maxima de
60corpos/min, para corpos de diametro entre 99 e 330mm, atura entre 50 e
540mm, espessura de 0,18 a 0,6mm; sistema de refrigeracéo; aplicadora de

verniz anticorrosivo nas soldas dos corpos das latas, sistema de curaagés

8515.21.00

Ex 064 — Combinagdes de méguinas para solda automética em média frequéncia,
de cabos e algas em corpos de panelas de ago inoxidavel, compostas de: esteira para
posicionamento das pegas; robd com 6° de liberdade e capacidade de carga de
16kg, dotado de pinga com 2 ventosas para fixagéo e

transporte das pegas, com 3 estagdes de soldagem dotadas de magazines com
posicionador automético das algas e cabos; esteira para descarga das pegas e quadro
elétrico de comando com controlador 16gico programével (CLP)

8515.21.00

Ex 065 — Combinagdes de méquinas para soldar automaticamente cépsulas de aco
inox e discos de aluminio para formar o fundo termo difusor de panelas de ago
inoxidavel, compostas de: esteira de chegada das cépsulas de aco
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previamente estampadas com transferidor dos discos; estagdo de montagem do
fundo externo de ago com o fundo intermedi&io de aluminio termo difusor com
magazines a 6 posi¢des; dispositivo de subida e descida da pilha de discos;
transferidor dos discos paraa zona de centragem e

controle de espessura; transferidor dos discos para a zona de montagem; maquina
de soldar de 170kV A e frequéncia de 1kHz com mesa rotativa de 6 posi¢des, porta
eletrodos superior einferior méveis; estacdo de montagem dos

fundos soldados com a panela, com transferidor dos discos soldados e rotagéo de
180°; esteira de chegada dos corpos de panelas com transferidor das panelas e
rotagéo de 180° e montagem da panela sobre os discos; méaquina de soldar de
170kVA e frequénciade 1kHz com mesarotativade 6

posicies, porta eletrodos superior e inferior méveis; estacdo de extragdo das
panelas montadas com transferidor das pecas e rotagdo de 180° esteiras e
transferidores para a méguina de aguecimento; esteiras e transferidores para a
méquina de aplicagdo do fundo; quadro elétrico com controlador 16gico
programéavel (CLP) para a gestao e sincronismo de todas as fungdes

8515.21.00

Ex 066 — Maquinas autométicas de solda a topo de corrente continua, por
resisténecia, com controlador Iégico programavel (CLP), em terminais metélicos
com espessura maxima de 1,5mm, largura méxima de 1mm, sobreinjetados em

uma carcaca pléstica de uso em sensor de pressdo e temperatura, com capacidade

de producgéo de 1.000pegas/h, compostas de 5 cabegotes de solda, sendo 3 para a
solda do premold e 2 para a soldado NTC, com monitoramento do deslocamento e
pressdo exercida sobre o eletrodo e produto,

poténcia e tempo de soldagem, incluindo painel de comando de solda e painel
pneumético para controle dos cabegotes

8515.31.90

Ex 033 — Combinagdes de méguinas para soldar cubas de aco inoxidavel, composta
por: 2 robds de solda; 2 fontes geradoras de solda; 2 posicionadores de pegas, 1
barreira de seguranca e 1 controlador |6gico programével (CLP)

8515.39.00

Ex 003 — CombinagGes de maguinas de solda com alimentador sem escovas de 4
pélos, em corpo Unico, manual, com capacidade maxima de solda por arco em
corrente continua de 400 a 500A, tensdo em vazio da maguina de solda de 72V,
aternador com poténcia méxima de geragéo trifasica de 13 a 19,2kVA e poténcia
méxima de geragdo monofésicade 5 a 7,8kVA

8543.30.00

Ex 012 - Mé&quinas autométicas para metalizar com zinco (ou liga zinco-estanho)
as bobinas utilizadas na fabricacdo de capacitores, constituidas por 2 cabines de
metalizagd0, com 4 pistolas de metalizacdo por cabine, com distancia de
metalizag@o gjustavel entre 130 e 260mm e com rendimento de 24.000 pegas em
20h (considerando o didmetro da bobina entre 30 e 40mm)

8704.10.90

Ex 019 — Caminhdes rebaixados, para minas subterréneas, com chassis articulado
proximo a0 meio, tracdo 4 x 4, sobre rodas, poténcia no motor de 589HP,
capacidade de carga nominal de 45.000kg, cacambas de 21,3 e 25,1m3 basculantes,
largura méxima igual ou inferior a 3.200mm, altura da cabine igual ou inferior a
2.817mm

8704.10.90

Ex 020 — Caminhdes rebaixados, para minas subterraneas, com chassis articulado
proximo a0 meio, tracdo 4 x 4, sobre rodas, poténcia no motor de 408HP,
capacidade de carga nominal de 30.000kg, cagambas de 14,4 a 17,5m? basculantes,
largura méxima igual ou inferior a 2.880mm, atura da cabine igual ou inferior a
2.600mm

8704.10.90

Ex 021 — Caminhdes rebaixados, para minas subterréneas, com chassis articulado
préximo ao meio, trag&o 4 x 4, sobre rodas, poténcia no motor de 408HP, cacamba
de 15,2m? com getor, com largura méximaigual ou inferior a 2.880mm, altura da
cabineigual ou inferior a2.600mm

8704.10.90

Ex 022 — Caminhdes rebaixados, para minas subterréneas, com chassis articulado
proximo ao meio, tragdo 4 x 4, sobre rodas, poténcia no motor de 776/805HP,
capacidade de carga nominal de 55.000kg, com largura maximaigual ou inferior a
2.480mm, altura da cabineigual ou inferior a 3.560mm

8704.10.90

Ex 023 — Caminhdes rebaixados, para minas subterraneas, com chassis articulado
préximo ao meio, tracéo 4 x 4, sobre rodas, poténcia no motor de 589HP, cagamba
de 22,9m3 com €ietor, largura maxima igual ou inferior a 3.200mm, atura da
cabineigual ou inferior a2.817mm

8704.10.90

Ex 024 — Dumpers rebaixados, para minas subterraneas, com chassi articulado,
tracdo 4x4, sobre rodas, capacidade de carga igual ou inferior a 60toneladas, com
larguraigual ou inferior a 3.500mm, altura da cabine igua ou inferior a 2.900mm,
aturada cagcambaigual ou inferior a 3.500mm

9013.20.00

Ex 012 - Unidades laser proprias para serem montadas em estagdo de trabalho,
utilizadas para fazerem a solda em pegas de metal, constituidas por laser com
bomba; cabecote de solda programével e cabegote de solda ndo programavel; fibra
Optica; unidade de controle e unidade de refrigeragéo

9018.19.80

Ex 017 — Unidades de monitoragdo sanguinea para medicdo continua e em linha de
parémetros sanguineos durante a circulagdo extracorprea, com procedimentos de
circulagdo assistida para suporte cardiopulmonar, procedimentos de suporte
circulatério com circulagdo extracorpérea e procedimentos de suporte respiratério
com circulagdo extracorpérea

9018.20.90

Ex 001 — Equipamentos para remogao de pelos, tratamento de leses pigmentadas e
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vasculares e da acne, utilizando luz pulsada e laser com faixa de emissdo
compreendida entre 400 e 2.940nm com durag&o do pulso compreendida entre 1 e
510ms

9018.20.90

Ex 002 — Equipamentos para remog&o de pelos, tratamento de lesdes pigmentadas e
vasculares e da acne, utilizando luz pulsada e laser com faixa de emissdo
compreendida entre 400nm e 1.540nm e duragdo do pulso compreendida entre 1 e
500ms

9024.80.90

Ex 014 — Mé&guinas parateste hidrostético de tubos de poliéster refor¢ado com fibra
de vidro com diémetro nominal interno de 100 a 800mm e comprimento nominal
méximo de 12m, com presséo

de trabalho méxima de 64kgf/cm? e forga de fechamento méxima de 350toneladas,

compostas de unidade hidraulica, estruturas fixa e movel em ago carbono, carro de
acoplamento mével, conjunto de tampdes para pressurizagdo dos tubos e painel de
controle

9027.50.90

Ex 060 — Aparelhos para medir reagtes fotométricas por meio de absorbancia, com
velocidade de 240testes’h e capacidade para armazenar 24 ou 36 reagentes, com
opcdo de instalagdio de médulo | SE (aumentando a vel ocidade para 400testes/h)

9027.50.90

Ex 061 - Sistemas de verificagdo de orientagdo de fibras de material biol6gico
(polarimetro), utilizados na fabricag&o da vélvula cardiaca biol6gica, compostos de
polarimetro de matriz de Mueller, mesa de varredura XY motorizada para amostras
de até 8 polegadas quadradas e fonte de laser de comprimento de onda tripla,
aproximadamente 660nm, 730nm e 830nm

9027.80.99

Ex 106 — Multisensores eletronicos para operar em fundo de poco de petréleo no
monitoramento das seguintes varidveis: pressdo e temperatura do poco, pressdo de
descarga de bomba submersa, temperatura e vibragao do motor e corrente de fuga
do sistema elétrico de bombeamento submerso

9030.39.90

Ex 018 - Maquinas autométicas de teste e regeneragdo de bobinas metalizadas de
capacitores, com gplicacdo de tensdo de 1 a 1.000V por meio de sistema ressonante
com gjuste dos limites de tensdo e corrente, com medicdo de capacitancia e
tangente de perdas, para bobinas com didametro compreendido entre 25 e 50mm e
atura compreendida entre 25 e 120mm

9031.20.90

Ex 062 - M&quinas para teste de platd de embreagem da linha leve do tipo
empurrado, dotadas de: 1 mesa girat6riacom 120° indexada mecanicamente

para posicionamento da peca a ser medida, com 1 eixo eletromecénico com
dispositivo munido de extensdmetros na extremidade para a aquisi¢do dos dados e
envio paral central d

e processamento (PC), com carga méxima de 20.000N; sistema de registro das
medicOes realizadas para rastreabilidade e controle estatistico do processo;
indicadores luminosos e

intertravamento el etronico para descarte de pegas ndo conforme

9031.49.90

Ex 061 — M&guinas de inspegdo de defeitos em embalagens de vidro (defeitos
visuais e de tensdo de corpo, dimensionais), de ata velocidade, por 4 ou mais
cameras e respectivas fontes de luz, até 550 garrafas por minuto, combinando

com até 3 diferentes estacOes de inspegéo, destinadas a &rea fria e com sistema de
rejeito, compostas de um gabinete compostos de inspegao e cabos de conexdo

9031.49.90

Ex 126 — Mé&guinas autométicas para inspegdo de defeitos de fabricagdo, em ambas
as faces, de cartdes de plésticos, por meio da comparagdo digital de imagens, com
drea maxima de operagdo de 75 x 75mm, com capacidade méxima de
36.000cartdoes’h

9031.49.90

Ex 127 - Méquinas de verificagdo de amostra de perfil extrudado de borracha
quanto aos valores de medicao tedricos previamente determinados com unidade de
medicdo de espessura, transladores, unidade de calibracéo a laser com camera de
video para posicionamento e posto de célculo com impressora

9031.80.20

Ex 088 — M&gquinas para medicdo tridimensional, computadorizadas, com mesa
giratéria de diametro 600mm em inox montada sobre base de granito, inspecéo por
meio de telecAmeras digitais de alta resolug&o (1.280 x 960) com precisdo

+/-0,02mm sobre 40 x 30mm, com ou sem controle de trincas via corrente parasita,

com ou sem unidade a laser de ultraprecisdo, com ou sem controle de profundidade
de chave/fenda por contato, telecAmera ou laser, com ou sem controle de rosca em
360°, alimentagdo pneumética de 6bar a

100 litros/min, para controle dimensional e inspegao de parafuso de M3 aM20 com
comprimento méximo de 180mm, porcas de M4 a M20 e pegas especiais de
didmetro 3 a 50mm e velocidade méxima até 600pegas/min

9031.80.99

Ex 313 - Combinag@es de méquinas para medicdo da uniformidade de pneus
inflados compostas de: 1 sistema de transporte pneumético para entrada, com mesa
de desvio; 1 matriz de |eitoras de cddigo de barras com camera e banco de
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dados; 1 posto de lubrificagdo para o taldo do pneu; 1 posto de medi¢do de
uniformidade com a tabela de valores para o sistema de calibragem, sistema de
geometria e roda de carga para medicao

radial e posterior; 1 computador de controle; 1 sistema de icamento para substituir
aros; 1

mesa transportadora para saida de pneu; 1 posto transportador de transmisséo para
0 posto de balanceamento; 1 posto de medic&o de balanceamento com computador
de controle; 1 transportador d

e saida do posto de balanceamento; 1 mesa de desvio; posto de saida para produtos
conformes; posto de saida para

produtos ndo conformes; 1 posto de revisdo de ndo conformidades com terminal de
computador

9031.80.99 Ex 314 - CombinagBes de méquinas para medi¢cdo e controle automético de
espessura para extrusoras de filmes plésticos tipo baldo, compostas de: unidade de
medicéo parabal&o colapsado, que utiliza o deslizamento das folhas entre s

i para determinar a espessura de cada uma delas; unidade de escaneamento com
sensor infravermelho que determina a espessura e gramatura total e das vérias capas
simultaneamente; elementos aquecedores para o controle térmico setorial da matriz
de extrusdo e painel deinterface paraa

visualizacdo e controle do sistema

9031.80.99 Ex 315 - Equipamentos de ensaios ndo destrutivos pelo método de ultrassom, para
medicdo da resisténcia de ponto de solda, por meio do posicionamento do sensor
ultrassdnico de multiplos canais sobre o ponto de solda para captag&o dos dados da
superficie e da estrutura interna do ponto de solda e gerag@o de imagem no painel
de visudizagdo

9031.80.99 Ex 316 — Equipamentos de medicdo de distribuicdo de luz em camara escura de
fardis e lanternas combinadas para automéveis
9406.00.92 Ex 005 — ConstrugBes pré-fabricadas do tipo contéiner de ago, préprias para abrigar

centro de dados, com porta de acesso lateral, isolamento térmico, piso interno em
aluminio, sistema de refrigeragdo por ar condicionado, sistemade

detecgdo e protecdo contra incéndio, racks para instalacdo de equipamentos
eletronicos, cabeamento elétrico e sistema de seguranga de acesso

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importac&o incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas Integrados (S):

(SI-495) : Sistema integrado automético, controlado por CLP, para fabricagéo de fraldas descartéavels,
tipo multi-pegas, baseado em estrutura modular e servo-motorizada, com aplicagdo de gel absorvente de
poliacrilato de silica, polpade

celulose e difusor de urina, com sistema de controle eletrdnico e 6tico e controle e andlise de ndo-
conformidades, sistema de reducéo de ruido, com capacidade de producdo méxima igual ou superior a
1.100 fraldas por minuto, constituido por:

CODIGO EX DESCRIGAO

8414.10.00 716 |1 subsistema de geragdo de vécuo para transporte de matérias-primas apés
corte, podendo ser configurado com 1 a9 médul os geradores de vacuo
8418.69.99 718 |1 subsistema de resfriamento, podendo ser configurado com 1 até 3
resfriadores

8420.10.90 715 | 1 subsistema de compactaco por calandragem e corte com espagamento
8423.89.00 701 |1 subsistema de preparagdo do gel absorvente de poliacrilato de silica com
dosagem por diferenca de peso e control e eletronico de dosagem faseada
8424.89.90 712 | 1 subsistema de aplicagdo de adesivo com bombeamento de cola, tipo "hot
melt", podendo ser configurado com 1 até 6 médul os reservatérios de cola
8479.89.99 847 | 1 subsistema de seccionamento e aplicacdo de difusor de urina com camada
de poupa difusora, com aplicadores de adesivo

8479.89.99 848 | 1 subsistema de preparacdo da parte absorvente com centrifugagdo por vacuo
e com moinho desfibrador

8479.89.99 849 | 1 subsistema de preparaco e aplicacdo de aba lateral frontal

8479.89.99 850 | 1 subsistema de ativag&o (recartilhamento) e junco das bordas da fralda
8479.89.99 851 |1 subsistema de ativagio (recartilhamento) e montagem das barreiras
impermedveis, com inser¢do dos elsticos das barreiras

8479.89.99 852 | 1 subsistema de aplicacio de reforgo decorado apds cisalhamento intermitente
8479.89.99 853 | 1 subsistema de aplicagéo do conjunto velcro e fita adesiva e suainsergéo nas
abas |laterais por selagem mecénica
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8479.89.99 854 | 1 subsistema de confeccéo das abas laterais traseiras com corte e inser¢ao por
selagem mecénica

8479.89.99 855 | 1 subsistema de dobragem final para contagem

8479.89.99 856 |1 subsistema de agrupamento do "velcro" e fita adesiva, com controle de
perda de matériaprima

8479.89.99 857 | subsistemas de desbobinamento automético, com manipuladores de matéria
prima, com emendadores e com controladores de tensdo para os materiais da
fralda: papel,
abas laterais, ndo tecido, fio elastico, plastico do corpo principal, difusor de
uring, barreiras impermeaveis e pléstico decorado da protecdo frontal,
podendo ser configurado de 8 a 12 desbobinadores

8537.10.20 854 | 1 subsistema de comando gera provido de painéis elétricos e eletronicos,
transformador, com controlador l6gico programado, e comando
computadorizado do sistemaintegrado

9031.49.90 735 | 1 subsistema de dobragem das abas | aterais e controle eletrénico com recursos
visuais para controle de ndo-conformidades

(SI-810) : Sistema integrado para conformag&o automética de artigos de vidro por processo centrifugo,
com velocidade de producgo de linha de até 70pegas/min, constituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8421.19.90

704

1 méquina centrifuga com 18 segdes, gota simples, com velocidade de
produgdo de até 70artigos/min, cujos artigos podem ter diametro maximo de
400mm e altura méxima de 150mm, com base, estrutura central de
rolamentos, pinhdo e

mecanismo de engrenagem, 18 secOes de centrifugagdo para gotas simples,
cada uma contendo fuso, mecanismo de funil e sistema de ventilagao; sistema
de resfriamento central, detector infravermelho de temperatura,

circuito eletropneumético, soprador de artigo, resfriador do funil e soprador de
limpeza

8428.39.90

835

1 méquina de descarregamento, rotativa, com 6 cabegas de vécuo

8475.29.90

702

1 méquina continua formadora de gotas de vidro (“feeder”), eletronica, para
operagdo em gota simples, com caixdo estrutural e suporte para bacia
refratéria, mecanismo de

puncdo, de tubo rotativo, de tesoura (articulado com 2 motores), sistema de
lubrificagdo automética, talha manua para erguimento do tubo refratério e
interceptador de gota com controle do rejeito

8537.10.90

783

1 sistema de controle eletrénico integrado, com controlador légico
programéavel (CLP) computadorizado, para configuragdo e supervisdo da
linha, com unidade superviséria com painel de controle Ginico e controles de
sincronismo, além de controles especificos para os componentes da linha

(SI-811) : Sistema integrado para extrusdo a frio, resfriamento e enrolagem de perfis de gomas

utilizados para f

abricacdo de pneus, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 954 | 1 unidade de alimentagdo a frio com cortadeira de grande débito, conjunto de
transportadores; conjunto de tapetes de alimentagdo tipo "wig-wag", kit
ergondmico com 3 tapetes

8428.90.90 955 [ 1 unidade de pesagem continua com transportador; 1 posto de centragem do
produto; 1 forno de |aminas e 1 armério de |aminas; 1 posto de controle e
medida de largura de perfis de goma; 1 quadro de aimentacdo de ar
comprimido progressivo; 1 balan¢a de amostras; 3 fornos de tesouras com
material de verificagdo geométrica

8477.20.90 759 |1 aimentador de "wig-wag" com controle de velocidade; 1 unidade de
extrusdo com 1 (calibragem da banda); 1 unidade de resfriamento a tambor;
transportador de entrada e saida do resfriador; 1 cabine de protecéo aclstica, 7
postas de regulagem de temperatura

8477.80.90 783 | 1 unidade de corte automético; 1 conjunto de corte fim de linha

8479.89.99 845 | 2 postos de enrolagem tipo K7 com rolo compensador

8537.10.20 931 |3 armérios elétricos com sistema de partida dos motores e com o sistema de

automatismo controlado por controlador 16gico programavel (CLP); 1 armério
de controle de nivel 2 (sistema supervisor)

(SI-812) : Sistema integrado para formatagdo continua e automética de I&minas de goma de mascar,
com capacidade nominal de 2.400kg/h, constituido por:

CcODIGO

EX

DESCRICAO
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8419.89.99 850 |1 tanel de resfriamento, dotado de 3 esteiras transportadoras, 3 ventiladores
com serpentinas de &gua gelada e 1 unidade de resfriamento contendo
trocador de calor de placas

8428.10.00 701 |1 dispositivo de elevacdo, por corrente de transmissdo para alimentagdo
automatica de goma para pré-extrusora

8428.33.00 790 |1 esteira transportadora de goma de mascar, por meio de correia de acéo
continua, com dispositivo detector de metal e sistema desviador de goma
contaminada

8428.90.90 950 [1 méaguina de movimentagdo continua de bandejas e posicionamento
automético das 1&minas de goma de mascar formatadas e pré-cortadas sobre as
bandejas

8428.90.90 951 | 1 magazine de alimentacdo de bandejas

8428.90.90 952 | 1 méquina empilhadeira de bandejas com transportador de carga linear

8428.90.90 953 | 1 posicionador de bandejas

8438.20.19 701 | 1 pré-extrusora de duplarosca, de rotagdo oposta, para formagédo de corddo ou
manta infinita de massa de goma de mascar, com dispositivo de corte
antiaderente

8438.20.19 702 | 1 extrusora para formag&o de corddo ou manta infinita de massa de goma de
mascar, dotada de dupla rosca de rotagfes opostas, com rol os de alimentagéo

8438.20.19 703 | 1 méquina laminadora e cortadora de massa de gomas de mascar, dotada de 5

estagOes de laminagdo, 2 estagBes de corte, subsistema de esteiras de
recuperacdo de refugos, com

dispositivo detector de metal e sistema desviador de goma contaminada,
unidade de extragdo de pd, painel de forca e controle com controlador 16gico
programével (CLP) e dispositivos de medigdo de espessura, largura e
comprimento

(SI-813) : Sistema integrado para fusdo de vidro, elétrico, com producdo de até 20toneladas/dia,

constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8475.29.90 703 | 1 sistema de enforna automética, com silo de composi¢&o, calha vibratéria e
esteira oscilante

8475.29.90 704 | 2 mecanismos para acondicionamento do vidro, com sistema denominado
"Electroseal”, com canais e conexdo (de material refratario eletrofundido
especial), eletrodos de molibdénio imersos e sistema de drenagem continua

8514.30.11 702 |1 forno elétrico industrial, com capacidade de fusdo de até 20toneladas/dia,
com 1 camara Unica de fusdo e refino (de material refratério eletrofundido
especial), transformador trifésico, com eletrodos de molibdénio imersos e com
uma superestrutura metélica de ago do tipo com ab6bada suspensa

8537.10.90 784 |1 sistema de controle eletrénico integrado, com controlador |6gico

programavel (CLP) computadorizado, para configuragdo, supervisdo e
controle da linha, com unidade supervisdria, sistema de monitoramento
computadorizado, com painel de controle Unico e com controles especificos
para os componentes dalinha

(SI1-814) : Sistemaintegrado para manuseio de perfis extrudados de aluminio de transferéncia para51m,

constituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8428.33.00

791

mesa de transferéncia, dispondo de grupo de correias de transferéncia de
"kevlar" com motores independentes, para gjuste de disténcia entre os perfis,
com dispositivo de tensionamento automético por mola, para movimentagéo
suave, sem atrito com alateral da mesa e entre perfis

8428.33.00

792

mesa de resfriamento, dispondo de grupo de correias de resfriamento "Kevlar"
com motores independentes, para o gjuste de disténcia entre os perfis, com
dispositivo de tensionamento automético por mola, garantindo movimentagéo
suave, sem atrito com alateral da mesa e entre perfis

8428.33.00

793

mesa de alimentagdo da esticadeira com correias de transporte, com sistema
de movimento retrétil independente para cada correia por meio de cilindros
pneuméticos, eletrovalvula e chave fim-de-curso elétrica

8428.39.20

775

mesa de rolos com comprimento de 7,3m e largura ttil de 610mm

8428.39.20

776

mesa de rolos motorizados, com movimentagdo de subir e descer, com
comprimento da mesa de 51m e largura Util de 610mm

(SI-815) : Sistema integ

rado para produgdo de tubos para transporte de gés ou &gua sob alta presséo,

com diémetro externo compreendido entre 280 e 630mm e capacidade méxima de producao de 950kg/h
de HDPE e 800kg/h de PP, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8419.89.99 848 | 1 conjunto de refrigeragdo de tubo composto de 5 banheiras de resfriamento
por spray de dgua e acessorios

8423.30.19 711 | 1 balanga dosadora gravimétrica

8428.90.90 949 | 2 mesas de tombamento
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8443.99.49 702 | 1 equipamento para marcacéo de tubos

8465.91.90 705 | 1 serrade corte planetaria

8477.20.10 730 | 1 extrusora monorrosca com rosca de diametro nominal de 75mm, razéo L/D
37:1, com adaptador e controlador |6gico programével (CLP)

8477.20.10 731 |1 coextrusora monorrosca com rosca de diametro nomina de 30mm, razéo
L/D 25:1

8477.40.90 702 | 1 banheirade vécuo com conjunto de calibradores de tubos e acessorios

8477.90.00 714 | 1 cabegote de coextrusdo com ferramental para tubos com didmetros externos
de 280, 315, 355 e 400mm, montado em suporte sobre rodas, com aplicador
de listras coloridas e acessorios

8479.89.99 843 | 1 puxador

9031.80.99 789 | 1 medidor de espessura de tubos por ultrassom

(SI1-816) : Sistema integrado para produgdo de tubos para transporte de gés ou dgua sob ata presséo,
com didmetro externo de 20 a 63mm e capacidade maxima de producdo de 350kg/h de HDPE e
250kg/h de PP, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8419.89.99 849 | 1 conjunto de refrigeragdo de tubo composto de 2 banheiras de resfriamento
por spray de agua e acessorios

8423.30.19 712 | 1 balanga dosadora gravimétrica

8443.99.49 703 | 1 equipamento para marcagdo de tubos

8477.20.10 732 | 1 extrusora monorrosca com rosca de diametro nominal de 45mm, razéo L/D
37:1, adaptador e controlador |6gico programavel (CLP)

8477.20.10 733 | 1 coextrusora monorrosca com rosca de didmetro nominal de 30mm, razdo
L/D 25:1

8477.40.90 703 | 1 banheirade vécuo com conjunto de calibradores de tubos e acessorios

8477.90.00 715 | 1 cabegote de coextrusdo com ferramental para tubos com diémetros externos
de 20, 32, 40 e 63mm, com aplicador de listras coloridas e acessdrios

8479.89.99 844 | 1 puxador

(S1-817) : Sistema integrado para secagem de transformadores elétricos de poténcia até 800MVA e
tensdes até 800kVAC ou 800kVDC, utilizando o processo de destilagdo controlada de solvente na
temperatura de 140°C sob alto vacuo denominado “Vapour-phase”, com poténcia de evaporacdo de

600kW, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO
8414.10.00 707 | 1 conjunto de bombas de véacuo
8419.40.90 701 [ 1 subsistema de destilacdo de solvente
8419.50.90 724 | 1 conjunto de aguecimento a vapor
8419.81.10 701 | 1 subsistema de autoclave de carregamento frontal
8537.10.20 932 | 1 subsistema de comando e supervisdo, com controlador 16gico programavel

(CLP)

(S1-818) : Sistema integrado para separagdo quimica do boro e niquel das &guas de lavagens de linhas
galvanicas e posterior, com eliminagdo por processo de filtragdo por resina com limite méximo de
2ppm, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

3926.90.90 701 | 2 tanques decantadores de resina refor¢ada com fibra de vidro e fundo conico,
capacidade de 18.000 litros com 2 controles de nivel eletronicos

8413.70.80 716 |3 bombas centrifugas para alimentagdo do sistema, vazdo 3 a 6m3h, de
poténciaigual 1,5kW

8413.70.80 717 | 2 bombas centrifugas horizontais com motor elétrico, vazéo de 3m3/h,
poténciaigual a1,5kW, controle de nivel paratanque de 3.000 litros

8413.70.80 718 | 2 bombas centrifugas horizontais com motor elétrico, vazdo de 1,5m3h,
poténciaigual a 1kW, controle de nivel paratanque de 3.000 litros

8413.70.80 719 |2 bombas centrifugas horizontais com motor elétrico, vazéo de 2,5m3h,
poténciaigual a 1kW, controle de nivel paratanque de 1.000 litros

8413.70.80 720 | 2 bombas centrifugas horizontais com motor elétrico para envio de solugdes
pararesina seletiva boro, vazdo de 15m3¥/h, poténciaigua a2,5kW

8413.70.80 721 |5 bombas centrifugas horizontais com motor elétrico para envio de solugdes,
vazdo de 3m3/h, poténciaigual a1,5kW

8413.70.80 722 | 3 bombas centrifugas horizontais com motor elétrico para envio de solugdes,
vazdo de 5m?/h, poténciaigua a 2kwW

8419.89.40 714 | 2 evaporadores a vacuo com 2 bombas de calor constituidos por: estrutura e

parafusos de ago inox AlSI 304, 2 reservatorios de ebulicdo e evaporagdo em
aco inox AlSI 316 com revestimento especial superduplex e “bluearmour”, 2

permutadores de calor de titanio com revestimento especial superduplex e
“bluearmour”, olhos de iluminagdo com lampadas, 2 tanques de condensagéo
em aco especial superduplex, 2 trocadores de refrigeracdo em AlS|
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316, sistemas com 2 bombas de calor completas de 1 geladeira, 2 serpentinas
de refrigeragdo, 2 ventiladores axiais e tubos de cobre, 2 controles de nivel
para tanques de 400 litros

8421.21.00

701

3 filtros mecanicos com cartucho e vazdo igual ou maior que 6m#h

8421.29.30

701

2 filtros-prensa, semiautométicos, com 15 chapas de 500 x 500mm, vazéo de
0,8m¥h

8421.29.90

735

3 filtros com adsorvente ativado de fibra de vidro com revestimento interno
anti&cido, contra lavagem automética, sistema de distribuicdo das &guas a
filtrar, sistema de recolha das &guas filtradas, tubulagbes, vévulas de
exercicio e de contralavagem do tipo automético, capacidade de 6md/h,
adsorvente ativado 500 litros

8421.29.90

736

4 unidades de separagdo com resina seletiva para cétions de fibra de vidro
com revestimento interno anti&cido, regeneracdo automética com filtro
completo, com sistema de distribui¢go das &guas a filtrar, sistema de recolha
das &gueas filtradas

, tubulagdes, vévulas de exercicio e de contralavagem do tipo automético,
capacidade de 5m3/h, resina para cétions 1.100 litros

8421.29.90

737

2 unidades de separag@o com resina seletiva para anions fracos de fibra de
vidro com revestimento interno antidcido, regeneracdo automética com filtro
completo com: sistema de distribui¢do das &guas a filtrar, sistema de recolha
das &guas

filtradas, tubulagdes, vélvulas de exercicio e de contra lavagem do tipo
autométi co, capacidade de 5m3/h, resina para cétions 1.100 litros

8421.29.90

738

2 unidades de separacdo com resina seletiva para anions fortes de fibra de
vidro com revestimento interno antiacido, regeneracdo automatica com filtro
completo com: sistema de distribuico das &guas a filtrar, sistema de recolha
das &guas

filtradas, tubulagdes, vévulas de exercicio e de contralavagem, do tipo
automético, capacidade de 5md/h, resina para anions fortes 500 litros

8421.29.90

739

2 unidades de separacd0 com resina seletiva para boro de fibra de vidro com
revestimento interno anti&cido, regeneracdo automética com filtro completo
com: sistema de distribuig&o das aguas a filtrar, sistema de recolha das &guas
filtradas

, tubulagdes, valvulas de exercicio e de contralavagem do tipo
automatico, capacidade de 5m3/h, resina seletiva boro 500 litros

8421.29.90

740

2 unidades de separagdo com resina seletiva para cétions de fibra de vidro
com revestimento interno antiécido, regeneragdo automética com filtro
completo com: sistema de distribuico das &guas a filtrar, sistema de recolha
das &gueas filtradas

, tubulagbes, vévulas de exercicio e de contralavagem do tipo automético,
capacidade de 5m3/h, resina para cétions para 700 litros

8421.29.90

741

2 unidades de separagdo com resina seletiva para énions de fibra de vidro com
revestimento interno anti&cido, regeneracdo automética com filtro completo
com: sistema de distribuiggo das &guas a filtrar, sistema de recolha das &guas
filtradas

, tubulagbes, vévulas de exercicio e de contralavagem do tipo automético,
capacidade de 5md/h, resina para cétions 1.100 litros

8421.29.90

742

2 unidades de separacdo com resina seletiva para anions de fibra de vidro com
revestimento interno anti&cido, regeneragdo automética com filtro completo
com: sistema de distribuig&o das aguas a filtrar, sistema de recolha das dguas
filtradas

, tubulagbes, vévulas de exercicio e de contralavagem do tipo automético,
capacidade de 5md/h, resina para cétions para 700 litros

8421.29.90

743

1 unidade de filtragdo com quartzo em fibra de vidro com revestimento
interno antiécido e regeneracdo automética composta de filtro com sistema de
distribuigdio das &guas a filtrar, sistema de recolha das &gues filtradas,
tubulagdes, véalvulas de exercicio e de contralavagem, do tipo automético,
capacidade de 13m3/h e 1.000kg de quartzo

8421.29.90

744

1 filtro com adsorvente ativado em fibra de vidro com revestimento interno
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antiécido e contralavagem automética, composto de filtro com sistema de
distribuigdio das aguas a filtrar, sistema de recolha das &guas filtradas,
tubulagBes, vélvulas de exercicio e de contralavagem, do tipo automético,
capacidade de 13m3/h e 800 litros de adsorvente ativado

8421.29.90

745

1 unidade de separacgo de resinas seletiva para boro construida em fibra de
vidro com revestimento interno antiécido e regeneragdo automética composta
defiltro com

sistema de distribuico das &guas a filtrar, sistema de recolha das &guas
filtradas, tubulagBes, vélvulas de exercicio e de contradavagem, do tipo
automético, capacidade de 10m3¥/h e 1.000 litros de resina seletiva

8421.29.90

746

2 unidades de separagdo de resinas seletiva para boro em fibra de vidro com
revestimento interno antidcido e regeneragdo automética compostas de filtro
com sistema de distribuicao das &guas a filtrar, sistema de recolha das &guas
filtradas

, tubulagdes, vélvulas de exercicio e de contralavagem, do tipo automdtico,
capacidade de 10m3/h e 700 litros de resina seletiva

8479.89.12

803

5 sistemas de dosagem de reagente compostos de 6 agitadores, 4 controles de
nivel, 8 bombas, vélvulas e tubulagdes

8537.10.19

706

1 painel elétrico, com controlador 16gico programével (CLP), computador
industrial “all-in-one” com conexdo para o CLP e programa para
comando e controle dos equipamentos

(S1-819) : Sistema integrado robotizado para montagem de catalisadores por processo de “"adaptive
canning”, com tempo de ciclo entre 23 e 30s, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8423.81.90 701 | 2 balangas para pesagem de mantas

8428.90.90 948 | 1 posicionador para suporte e movimentagdo de componentes do sistema

8462.41.00 719 | 2 estagBes de gravagdo (micropuncionamento) das pegas produzidas

8479.50.00 716 | 1 robd com controladores e eixos de movimentacdo, comunicagdo em rede por
protocolo, adaptadores, conectores e soquetes

8479.89.99 840 | 1 estac8o de embutimento de monolitos com servomotor

8479.89.99 841 | 1 sistema de seguranca constituido por paredes de proteg&o, porta de servico
sensoriada, porta rolante sensoriada/automética e cortina de luz

8479.89.99 842 | 2 estagdes para enrolar mantas nos monolitos automaticamente

8537.10.20 930 |1 controlador com controlador Iégico programével (CLP) para ativagdo do
robd, dos eixos externos, das travas e do sistema de seguranca

8543.70.99 734 | 1 médulo automatizado para rastreabilidade e movimentagdo

9031.49.90 758 | 2 estagOes de medida a laser para monolitos redondos com porta rolante

9031.49.90 759 | 1 estagio de medida a laser para catalisadores apGs processamento

9031.80.99 788 | 1 estacdo de calibrag&o de capa de catalisador com servomotor

(SI-820) : Sistema integrado para producdo de bandas de rodagem utilizadas na fabricagdo de
pneuméticos, constituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8423.89.00

708

1 conjunto de verificagdo, marcacdo e transferéncia de produto com unidade
de exaustdo, com marcadores de cores e codigos, 1 balanca de pesagem
continua, sistemas de estriagem e 1 conjunto de monitoramento visual

8424.89.90

729

1 conjunto de resfriamento e transporte de saida com 1 conjunto de
transportadores no interior de 1 tdnel de resfriamento em 3 partes por meio de
aspersdo de &gua, sistema de circulagdo de agua de resfriamento, com sistema
de

ventilagdo para secagem, estrutura metélica, com transportadores em descida,
1 sistema de centragem, 1 transportador intermedid&rio e um sistema de
pesagem continua

8477.20.90

760

1 grupo de extrusdo formado por 4 aimentadores de borracha, 4 extrusoras, 1
cabega de extrusdo com suporte e plataformas, dispositivos de medigéo de
temperatura, pressdo e termorregulagdo, conjunto de ferramentas com
acessorios e

sistema de manipulagdo, sistema para extragdo dos parafusos, 1 forno,
sistema hidréulico, de lubrificagéo e sistema de controle eletrénico

8477.80.90

784

1 sistema de corte automético composto de transportadores e corte com faca
rotativa

8477.80.90

785

1 misturador de rolos para transformar pedagos de borracha em placas para
posterior reutilizagdo na maquina

8477.90.00

716

1 conjunto de fusos de extrusdo composto de 4 parafusos helicoidais com
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formatos especiais

8479.89.99 846 | 1 posto de enrolagem para enrolar a borracha extrudada em cassete, sistema
de enrolagem, dispositivo de carregamento e descarregamento, sistema de
controle eletrdnico e conjunto de acessdrios para instalagéo do equipamento e
conjunto de acessorios para controle do produto final

§1°0 tratamento tribut&rio previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da importagdo da
totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 2° Os componentes referidos no parégrafo anterior podem estar associados a instrumentos de controle ou
de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se destinem a permitir a sua operacdo, desde que mantida a
respectiva classificagdo na Nomenclatura Comum do MERCOSUL (NCM) indicada

Art. 3° Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tarifarios da
Resolugdo CAMEX nf 2, de 24 de janeiro de 2008, publicada no Diério Oficial da Unido de 25 de janeiro de 2008, prorrogado pela
Resolucdo CAMEX n? 82, de 18 de dezembro de 2008, publicada no Diério Oficial da Unido de 19 de dezembro de 2008, e pela
Resolucéo CAMEX n? 78, de 15 de dezembro de 2009, publicada no Diério Oficial da Unio de 16 de dezembro de 2009:

NCM DESCRICAO
8448.32. | Ex 001 - Cilindros transportadores de méquinas de abertura para limpeza de algodédo
90

8466.10. | Ex 006 — Torres porta-ferramentas, para tornos a comando numérico computadorizado
00 (CNC)

8479.89. | Ex 350 — Mé&quinas para aplicacdo de revestimento anti-reflexo em lentes oftédlmicas, por
99 meio de evaporagdo de substancia mineral e cmara de véacuo

9027.80. | Ex 055 - Aparelhos autométicos de contagem de células sanguineas, para andlise, com
99 sistema sequiencial hidrodin@mico duplo (DHSS) para medi¢cdo do volume da célula e

andlise de contetido em fluxo Unico

Art. 4° Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tarifarios da Resolugdo
CAMEX n° 13, de 20 de margo de 2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 24 de margo de 2008, prorrogado pela Resolucéo
CAMEX n® 82, de 18 de dezembro de 2008, publicada no Diério Oficial da Unido de 19 de dezembro de 2008, e pela Resolugéo
CAMEX n° 78, de 15 de dezembro de 2009, publicada no Diério Oficial daUni&o de 16 de dezembro de 2009:

NCM DESCRICAO

8422.30. | Ex 047 - Maquinas autométicas para aplicar tampas plésticas em embalagens tipo
29 "tetrapak”, com controlador 16gico programavel (CLP) e capacidade méxima de produgéo

igual ou superior a 60unidades/minuto

8427.10. | Ex 004 — Empilhadeiras autopropulsadas, de motor elétrico de corrente aternada (AC),
19 contrabalanceadas, de capaci dade méxima de carga entre 1.500 a 5.500kg, com torre de 2, 3

e 4 estégios, altura maxima de elevagdo dos garfos entre 2,50 a9,20m

8427.10. | Ex 005 - Empilhadeiras €elétricas trilaterais, com capacidade de carga de 1.500kg, atura
19 méxima de elevagdo dos garfos de 18.000mm

8477.51. | Ex 013 — Mé&quinas autométicas de moldar por vulcanizagéo carcagas de pneuméticos, com
00 didmetro do aro compreendido entre 12 e 24,5 polegadas, com painel de comando com

controlador 16gico programével (CLP)

8479.89. | Ex 317 — Mé&quina automética para fixar, por colagem, canudos ensacados, em embal agens
99 cartonadas, com cabegote de aplicacdo de 2 pontos de cola tipo"hot-melt"”, com capacidade

méxima de producso igual ou superior a 7.200 embalagens/hora

9024.80. | Ex 004 — Equipamentos de testes de compressdo e tragdo utilizando forga dindmica e
29 mecanica compreendida entre 0,01 a 10kN, para determinacéo das propriedades visco

elasticas de polimeros

9024.80. | Ex 005 - Redmetros, para medida das caracteristicas da cura de compostos de borracha,
90 contendo sistema de matriz aquecida, vedada e de movimento sem rotor e com

mi crocomputador

(SI-547) : Sistema integrado para aplicacdo de tiras de borracha (cintura 0°) com fios de aco em tambor
de confecgdo de pneuméticos, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8477.90.00 | 701 | 1 estruturadorsal aéreaparatiras de borracha, de roldanas de passagem
8479.89.99 | 835 | 1 conjunto aplicador detiras de borracha, com motor de comando, 02 bandejas de
aplicacdo e roldanas de passagem

8479.89.99 | 836 | 2 estruturas compostas de porta-bobina para desenrolamento de tiras de borracha
e porta-bobinas para recolhimento do pléstico isolante, de pulmdes para
sincronismo da aplicagdo das tiras e plésticos, roldanas de passagem e
grades/portas de protecéo

8537.10.20 | 865 |1 amaio de comando elétrico/eletronico com controladores 16gicos
programaveis (CLP's) e painel de operagdo digital remoto

8537.10.90 | 761 | 1 painel de seguranca

8544.49.00 | 701 | 1 conjunto de cabos e componentes elétricos

Art. 5° Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tariférios da Resolucéo
CAMEX n® 25, de 6 de maio de 2008, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 7 de maio de 2008, prorrogado pela Resolucdo
CAMEX n® 82, de 18 de dezembro de 2008, publicada no Didrio Oficial da Uni&o de 19 de dezembro de 2008, e pela Resolugdo
CAMEX n° 78, de 15 de dezembro de 2009, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 16 de dezembro de 2009:
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NCM DESCRICAO
8428.90. | Ex 066 — Combinagtes de méaguinas para resfriamento, empilhamento e movimentaggo de
90 chapas de fibras ou particulas de madeira e formag&o de pacotes, compostas de: sistema de
aimentacdo de chapas, sistema de rejeicéo de chapas defeituosas, transportadores de rolos,
resfriador de chapas por ventilagdo natural, sistema de empilhamento de pacote e sistema
de transporte de pilha de pacotes para &rea de estocagem
8448.32. | Ex 004 — Conjuntos de pré-limpeza para cardas, compostos por: 2 capotas de aspiracéo
19 CPT; 1 elemento guia; 1 capota aspiragdo pré-abridor; 1 suporte da faca para pré-abridor; 1
perfil cobertura pré-abridor

1 inferior; 1 perfil cobertura pré-abridor 2 inferior; 1 elemento cardante fixo; 1 régua
cardante; 1 capota aspiragdo pré-abridor 3 CPT; 1 viga de medic&o; 1 perfil de cobertura
pré-abridor 2 traseiro; 1 perfil cobertura pré-abridor 3 inferior; 1 perfil de cobertura MTT
traseiro inferior; 1 perfil cobertura pré-abridor 3 superior; 1 perfil

cobertura pré-abridor 2 frontal; 1 cilindro pré-abridor 1 (com agulha)

8465.99. | Ex 028 — Combinagtes de méquinas para lavagem de cavacos de madeira, com capacidade

00 méximaigual ou superior a 20toneladas/hora de cavacos, compostas de tanque de imersao
provido de agitador e camara para extragdo de particulas grosseiras, bomba centrifuga,
hidrociclone para extragéo de pedras e rosca tripla para drenagem da dgua

Art. 6° Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tarifarios da
Resolugdo CAMEX n® 32, de 27 de maio de 2008, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 28 de maio de 2008, prorrogado pela
Resolugéo CAMEX n® 82, de 18 de dezembro de 2008, publicada no Diério Oficial da Unido de 19 de dezembro de 2008, e pela
Resolugéo CAMEX n? 78, de 15 de dezembro de 2009, publicada no Diério Oficial da Unido de 16 de dezembro de 2009:

NCM DESCRICAO
8428.90. | Ex 068 — Peneiras transportadoras de rolos para cavacos de madeira, destinadas a
90 fabricacdo de chapas de madeira aglomeradas, com dosador de cavacos, contendo trés tipos
de roletes para separacdo de material, com érea de peneiramento igual ou superior a12m?e
capacidade igual a233m%h
8443.91. | Ex 016 - Folhadeiras para acoplamento a impressoras rotativas alimentadas por bobinas,
99 com velocidade méxima de corte igual ou superior a 9,0m/segundo

Art. 72 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia do seguinte Ex-tarifério da Resolucéo
CAMEX n? 4, de 3 de fevereiro de 2009, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 4 de fevereiro de 2009:

NCM DESCRICAO
9018.90. | Ex 001 - Rins artificiais com controle transmembrana, detector de sangue, controle
40 volumétrico de ultrafiltracdo, moédul os de ultrafiltracdo de funcdo Unica e de sodio variavel

Art. 82 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tariférios da Resolucéo
CAMEX n 6, de 3 de fevereiro de 2009, publicada no Didrio Oficial da Unigo de 4 de fevereiro de 2009:

NCM DESCRICAO
8412.21. | Ex 003 — Motores hidraulicos de pistdes axiais de vazéo méxima igual ou superior a 90cm®
90 por revolucdo
8412.21. | Ex 008 — Motores hidréaulicos de pistdes radiais, acionados por "came", de ato torque e
90 baixa rotacdo, de deslocamento volumétrico méximo igual ou superior a 160cm3 por
revolugdo, torque méximo igual ou superior a 225Nm e pressdo méaxima nominal igual ou
inferior a450bar
8419.50. | Ex 003 - Trocadores de calor combinados, em aluminio brasado, de corpo Unico, para ar
10 comprimido com pressao de trabalho compreendida entre 4 e 16bar, e gés refrigerante, com
pressdo compreendida entre 2 e 30bar, proprios para resfriar ar comprimido de entrada de
compressores através de gés refrigerante e pré-aquecer o ar comprimido de saida, com
conexdes para instalagdo de dispositivo de separaggo de condensados
8420.10. | Ex 001 — Calandras para acabamento de papel, constituidas por um ou mais "nips" (par de
10 rolos), sendo cada "nip" formado por um rolo térmico (coquilhado aquecido a dgua e 6leo);
e um rolo de abaulamento variavel com revestimento macio
8426.20. | Ex 005 — Guindastes de torre com coroa giratoria, com langaem 5 comprimentos diferentes
00 com variagdo de 36 a 81,5m de alcance, operagdo com 2 e 4 quedas de cabo, capacidade na
ponta de 4.000kg a 81,5m até 5.800kg a 81,4m, capacidades méximas de 20.000kg até

37,6m de raio e 40.000kg até 18,9m de raio, mecanismo de elevacdo de 110kW com
inversor de frequéncia, velocidades de elevacdo de 0 até 140m/min para 2.200kg e de
14m/min para 40.000kg, variagdo continua das vel ocidades de elevagdo,

poténcia instalada de 141 a 146kV A, torre treligada com montantes do tipo caixa fechada e

segmentos de torre ascensionais unidos por pinos e buchas conicas

8428.90. | Ex 007 — Magazines de alimentagdo automética de barras, tubos e perfis, €letromecanicos,
90 para maqguinas-ferramentas que trabalham metais

8428.90. | Ex 009 — Alimentadores de barras de metal, para carregamento de tornos por meio de
90 pistéo-empurrador de acionamento hidréulico

8429.40. | Ex 002 — Rolos compactadores de solo, autopropulsados, de cilindros tandem vibrat6rios,
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00 com peso operacional méximo superior a 7.000kg
8432.29. | Ex 001 - Covadeiras/capinadoras com fertilizador, para fixagdo em méguina escavadeira,
00 com comprimento do suporte/bragco de montagem de 500mm, profundidade de capino
compreendida entre 400 e 700mm
8438.50. | Ex 123 — Méquinas removedoras de membrana intermuscular de cortes bovinos, suinos e
00 aves, dotadas de rolo (cabegote) estriado sem dentes, com sistema pneumético localizado
abaixo do rolo, para limpeza/descolamento da membrana da superficie do rolo, com
dispositivo para troca rapida de lamina sem a necessidade de parafusos, construidas em
chapas de 3 a 10mm de espessura, com largura de corte de 434mm, acionadas por motor
elétrico de 0,75kW
8439.30. | Ex 006 — Combinagfes de méquinas autométicas e continuas para aplicar (impregnar)
20 resinas e outros produtos em papel com larguraigual ou maior que 1.900mm compostas de:
unidade de preparagdo de resinas, desbobinador continuo de alimentagdo de papel com
sistema de emenda
"non-stop” e controle de tensdo com unidade de rebarba e mesa hidréulica; aplicadora de
resina através de banho e cilindros de contato; sistema de secagem, com 2 ou mais zonas de
secagem, através da unidade de insuflamento de ar
quente; mini-zona de resfriamento a ar; unidade de impregnagao (segundo banho), com ou
sem sistema de rolos gravados; sistema de secagem (segundo banho), com 2 ou mais zonas
de secagem; zona de resfriamento a ar; sistema de alinhamento do papel; resfriador a dgua,
através de cilindros resfriadores; cortadeira de papel rotativa
sincronizada, com capacidade de corte de 1.200 a 5.800mm de comprimento, e de 600 a
2.300mm de largura; mesa elevadora de armazenamento e paletizagdo dos papéis, com
barras
ionizadas, descarga automética dos paletes; sistema de exaustdo de gases; central de
comando e comunicagdo via controladores programaveis
8439.91. | Ex 001 - Peneiras cilindricas (cestas peneiras), com furos cilindricos ou conicos de
00 didmetro igual ou inferior a 4,5mm ou rasgos de largura igual ou inferior a 1mm, préprias
para méquinas classificadoras de fibras celulsicas ou de fibras provenientes da reciclagem
de papel
8443.13. | Ex 007 — Impressoras ofsete alimentadas por folha de formato méaximo igual ou superior a
90 37 x 52cm, para uma ou mais cores, com capacidade méxima igual ou superior a 13.000
folhas por hora, com sistema de alimentagdo através de uma Unica cinta de sucgéo e gjuste
de margeador automético
8443.19. | Ex 058 - Mé&quinas de impressdo industrial por injecdo de tintas "single pass' para a
90 decoracdo digital de revestimentos cerdmicos que empregam tintas cerdmicas, com
velocidade igual ou superior de 34m/min com uma defini¢do igua ou superior de 923dpi no
sentido do avango das pegas, com capacidade para serem integradas em uma linha de
produc&o de revestimentos cermicos
8443.39. | Ex 014 — Mé&quinas de impressdo de jato de tinta com funcdes cumulativas ou ndo de
10 marcar, codificar, datar produtos e embalagens
8443.91. | Ex 026 — Dobradoras para acoplamento em linha com impressoras rotativas ofsete,
91 alimentadas por bobinas, para a producéo de jornais, tabl6ides, revistas ou livros
8443.91. | Ex 006 — Mé&quinas para vincar e picotar papel cartdo, proprias para operarem acopladas em
99 impressoras rotativas, formadas por médulos de cilindros acionados hidraulicamente
8443.91. | Ex 007 - Mé&quinas para vincar papel cartdo, proprias para operarem acopladas em
99 impressoras rotativas, formadas por médulos de cilindros acionados hidraulicamente
8443.91. | Ex 008 — Mé&quinas para vincar, furar e picotar papel cartdo, préprias para operarem
99 acopladas em impressoras rotativas, formadas por mdédulos de cilindros acionados
hidraulicamente
8443.91. | Ex 027 — Mé&quinas autométicas para colocagdo de insertos em jornais, livros, catdogos e
99 listas telefonicas, com capacidade méxima igual ou superior a 15.000unidades/hora, com
empilhador
8443.91. | Ex 028 — Mé&quinas para vincar e furar papel cartéo para embalagens, proprias para operar
99 acopladas em impressoras rotativas, formadas por médulo de cilindros acionados
hidraulicamente
8443.91. | Ex 029 — Mé&quinas para perfurar papel cartdo, proprias para operarem acopladas em
99 impressoras rotativas, formadas por moédulos de cilindros acionados hidraulicamente
8448.49. | Ex 001 - Dentes estampados, tipo tinel, para pentes de teares ajato de ar para tecidos
90
8456.10. | Ex 009 — Mé&quinas autométicas para corte, gravagdo ou perfuracdo a laser, de comando
19 numérico computadorizado (CNC), com laser tipo semi-selado, de fluxo axial lento ou
rapido, com reciclagem do meio ativo, com potenciaigual ou superior a 250 watts
8464.90. | Ex 025 — Aparelhos para centrar e blocar lentes oftdlmicas, posicionando corretamente para
19 biselar com interface, para uma ou mais biseladoras de controle numérico
8466.93. | Ex 009 — Cilindros de sujei¢do, com passagem, hidréulicos, préprios para placas e pingas
30 de fixag8o de tornos
8466.93. | Ex 010 — Guias de esferas, compostas de trilho e carro, utilizadas em tornos, proprias para
30 promover deslocamentos lineares
8474.39. | Ex 004 — Usinas moveis para produgdo de concreto, com sistema de mistura por dosagem
00 volumétrica, capacidade de produgdo de 46m3/h de concreto continuamente, capacidade
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nominal de 7,7 e 6,1m° de carga elétrica, transportador com 60cm de largura e misturador
continuo com 2,74 e 3m de comprimento e 30 a40cm de diametro

8477.10.

Ex 001 — Mé&quinas autométicas para perfurar, moldar e injetar tampa pléstica diretamente
sobre embalagens cartonadas, préprias para trabalhar em conjunto com méquina de envase
de produtos alimenticios, com capacidade igual ou superior a 60 unidades por minuto,
dotadas de controlador |6gico programével (CLP)

8477.20.

90

Ex 026 — Combinagdes de méquinas para extrusdo de banda de borracha ndo endurecida,
tipo nariz arolo (NAR), com cilindro de 150mm de didmetro, utilizadas para fabricagdo de
pneus para veiculos de engenharias civis, constituidas por unidade de aprovisionamento,
unidade

de reutilizacdo de borracha, unidade de trabalho, de homogeneizacdo, extrusdo e
perfilagem da borracha, unidade de resfriamento da banda de borracha; unidade de
aqueci mento/resfriamento da &gua, unidade de transporte da banda de

borracha, balanga de pesagem das amostras; forno de ferramentas; controle central com
opcdes manuais e/ou autométicas de operagdo com controlador 16gico programavel (CLP),
quadros elétricos de distribuicdo e interface homem-méaguina

8477.30.

Ex 019 — Mé&quinas para moldagem por insuflagdo de frascos termoplésticos tipo "Injection
Blow", com capacidade de injecdo igual ou superior a 90g, plastificador vertica ou
horizontal igual ou maior que 20mm (0,787 polegadas), com controlador |6gico
programével (CLP), sem moldes

8477.51.

00

Ex 005 — Combinagdes de méquinas para fabricacdo da primeira etapa de carcaga de pneus
de engenharia civil de didmetro entre 25 e 35 polegadas, constituidas por: cabegote de
sustentacdo e de sistema de giro do tambor, contra ponta de sustentacdo do tambor,
conjunto de spots

laser, plataforma com regulagem ergondmica para o operador com interface homem-
méguina, posto de colocagdo da lona metélica, mesa rotativa com 8 postos de colocacéo de
produtos planos, sistemas de roletas simétrico e central, conjunto

de cortar, estocar e aplicar sobre tambor o produto perfilado, plataforma de acesso a parte
traseira, conjunto de protegdes, tambor de confecgdo de carcagas, controle central com
opg¢des manuais e/ou automédticas de operagéo com controlador |6gico programével (CLP)

8477.51.

00

Ex 006 — Combinagdes de méquinas para fabricagdo da segunda etapa de pneus de
engenharia civil de diametro entre 25 e 35 polegadas, constituidas por: cabecote de
sustentagdo e de sistema de giro do tambor, contra ponta de sustentagdo do tambor,
conjunto de spots laser

, plataforma com regulagem ergondmica para o operador com interface homem-méquina,
plataforma de acesso, posto de colocagéo de lonas metdlicas de topo, posto de colocagéo de
pequenos produtos, conjunto de roletas e de medicéo da

circunferéncia do pneu, conjunto de roletas da lateral da carcaca, posto de colocagéo de
banda perfilada, conjunto de protegfes, tambor de acabamento, controle central com opgdes
manuais e/ou autométicas de operagdo com controle 16gico programével (CLP), posto de
colocagdo de laminas de borracha

8477.51.

Ex 009 — Mé&quinas de moldar, por vulcanizagdo, carcagas de borracha ndo endurecida para
a fabricagdo de pneus de engenharia civil, com didmetro externo de até 1.960mm,
constituidas de cinta de travamento

, cuba de vulcanizagdo, médulo de aprovisionamento com pinga de alcar a carcaga, eixo
central de alimentagéo de fluidos, sistema de siliconagem, grupo hidréulico e painel de
comando

Ex 016 — Mé&quinas autométicas de moldar carcagas de pneuméticos por vulcanizagdo, com
didmetro de aros compreendidos entre 12 e 24,5 polegadas

Ex 135 — Méquinas autométicas de inflar pneuméticas pos vulcanizados, com diametros de
aros compreendidos entre 10 a 22 polegadas, com 2 transportadores de roletes livres com
dispositivos de parada de pneus, 1 travessa rotativa de 4 postos de fixagdo dos pneus, 1
estrutura principal, 1 painel de comando e 4 postos de i nflagem simultaneos

Ex 024 — Equipamentos  autométicos para preparagdo de amostra para ensaios
imunoenziméticos, com funcdo de pipetagem (dispensacdo), lavagem e incubagdo
utilizando tecnologia "Elisa", para até 4 microplacas independentes de 96 cavidades (pogos)
cada

Ex 356 — Méaquinas para perfurar e aplicar fitas de aluminio na abertura de embalagens
cartonadas, proprias para acoplar em méguina de envase de produtos alimenticios, com
capacidade de producdo compreendida de 5.500 a 8.000embalagens/ hora, volume da
embalagem compreendida de 200 a 1.500ml, poténcia 0,6kW

8479.89.

99

Ex 485 — Equipamentos sacudidores para vibrar o rolo cabeceira de méaquinas de fabricacdo
de papel ou de celulose, com acionamento mecanico realizado por 2 servo-motores que
acionam dois pares de massas girantes de maneira sincronizada

8479.90.

90

Ex 003 - Cintas em aco inoxidavel, para uso exclusivo em prensas continuas, para
fabricaggo de painéis de particulas, fibras ou lascas de madeiras, de comprimento igual ou
superior a 30.000mm, espessura igual ou superior a 1,9mm e largura igual ou superior a
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1.850mm

8481.20. | Ex 003 - Véavulas seletoras para sistema hidréulico, para pressdo méxima de trabalho igual
90 ou superior a6.900kPa

8503.00. | Ex 002 - Rotores tipo "gaiola de esquilo" em chapa siliciosa de gréos orientados do tipo E-
90 230 e acabamento C4 com perdas de 6,84W/kg e fluxo de 15.000Gauss, injetados com liga

de aluminio a 99% de pureza, com poténcia nominal de 0,37 a 67kW, resfriados por furos

passantes de refrigeragdo especifica para eixos excéntricos, para uso exclusivo em

compressores semi-herméticos de refrigeracio

9027.50. | Ex 011 - Aparelhos autométicos para ensaios imunoenzimaticos, utilizando a tecnologia
20 "Elisa" - absorbéncia, por meio de fotometria em microplacas, com capacidade méxima de

processamento igual ou superior a 2 microplacas simultaneas e quantidade méxima de

ensalos igual ou superior a6 por microplaca

9027.50. | Ex 011 - Aparelhos autométicos para ensaios imunoenziméticos, utilizando a tecnologia
20 "Elisa" - absorbancia, por meio de fotometria em microplacas, com capacidade méxima de

processamento igua ou superior a 2 microplacas simultaneas e quantidade méxima de

ensalos igual ou superior a6 por microplaca

9027.50. | Ex 022 — Aparelhos autométicos para ensaios imunoenziméticos, utilizando a tecnologia
20 "Elisa", por meio de fotometria, com 6 suportes de microplacas independentes entre si, para

incubag@o e agitagdo em temperaturas diferentes, com leitor de cddigo de barras para

amostras e reagentes e duas estagdes independentes para lavagem e leitura

9027.50. | Ex 023 — Aparelhos para ensai 0s imunoenziméticos, utilizando tecnologia "Elisa’, por meio
20 de fotometria em microplacas, com capacidade de desempenhar simultaneamente as

funcdes de dispensacao, lavagem, incubagdo e leitura, processando até 12 ensaios (analises)

por vez, com capacidade méxima de 360 amostras em 12 microplacas e sistema de

dispensacdo com 2 agulhas independentes

9027.50. | Ex 025 — Equipamentos para leitura/andlise de ensai 0s imunoenziméticos, em microplacas,
20 utilizando a tecnologia "Elisa’, com 8 paosicoes de leitura através de fotometria

9027.50. | Ex 027 — Fotdmetros constituidos por aparelho automético para efetuar dosagem de
20 proteinas em liquidos bioldgicos, por reagdes de imunoprecipitagdo e imunoaglutinagdo

amplificadas por latex em nefelometria, capazes de operar nos modos aeatério (random),

por lote,

acesso perfil, acesso continuo e por introdugdo de amostras urgentes (Stat), com
identificac@0o de amostras, reagentes, calibradores e controles por meio de leitor de codigo
de barras, placa refrigerada de reagentes para a armazenagem em repouso, com mesa

giratéria contendo 4 setores com 20 posicdes de amostras cada, 240 posigdes para
prédiluicdo de amostras, com mesa de reacdo aguecida a 37°C com posicdo para 120
cubetas, |eitura por fotdmetro alaser e monitor incorporado e PC incluso

9031.49. | Ex 011 - Mé&quinas para inspecionar garrafas vazias, aptas a verificagdo de cor, altura,
90 didmetro, fundo, liquido residual e falha transparente, dotadas de controle eletronico
9031.80. | Ex 003 — Comparadores eletronicos de grandezas dimensionais mecanicas, para medir
99 pecas metédlicas durante o processo de usinagem em méquinas retificadoras, com escala de
50-0-10 milésimos de milimetro e comutagdo automética para escala dez vezes maior,
composto de unidade eletrdnica com indicagdo por meio de ponteiro, cabega de medicéo,
carro hidréulico, bragos e apal padores

Art. 9°Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tarifarios da
Resolugéo CAMEX n? 13, de 13 de marco de 2009, publicada no Diério Oficial da Unigo de 16 de marco de 2009:

NCM DESCRICAO
8424.30. | Ex 009 — Combinagbes de méquinas para limpeza de superficie metdlica, montada em
10 "skid" compostas de: méquina para limpeza por jato de &gua, com acionamento por motor

diesel, pressdo de 55.000PS!, sistema de limpeza por vacuo

8430.41. | Ex 002 - Mé&quinas para perfuragdo de rochas, com chassis articulado, autopropulsoras,
90 sobre rodas, com um ou mais bragos hidréulicos dotados de perfuratri zes rotopercussivas

8443.39. | Ex 025 - Méaquinas de impressao a jato de tinta piezoelétrica, para imprimir couros e peles
10 acabados e semi-acabados, com 4 ou mais cores, com mesa de apoio do material e

regulagem da altura do cabegote até 30cm, com resolugdo méxima de 2.880dpi

8454.30. | Ex 019 — Combinagdes de méquinas para fundi¢do continua de vergalhdes de cobre, com
90 didmetro de 8 a 20mm capacidade maxima de producdo 10.000toneladas/ano, compostas

de: 1 sistema de carga automética de catodos; 1 forno de fundicao do tipo canal basculante,

com

aguecimento por indugdo, capacidade nominal de 10 toneladas de cobre e poténcia de
500kW; 1 unidade hidréulica, 1 estagdo de fundicdo continua vertical de 10 veios com
extratora para vazamento continuo de vergalhdes e sistema de

resfriamento por &gua; 10 bobinadores com controle de velocidade e de didmetro das
bobinas; 1 dispositivo para aplicacdo de cera; 1 sistema de resfriamento com bombas,
controles, trocadores de calor e vévulas; 1 cabine principal de painéis de forca e comando
para operago dos equipamentos com sistemas de computago e |6gica, controles
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, trocadores de calor e valvulas e UPS para suprimento ininterrupto de energia

8462.41. | Ex 016 - M&quinas para puncionar chapas metdlicas de comando numérico
00 computadorizado (CNC), com trocador automético de 4 ou mais ferramentas

9018.90. | Ex 001 - Aparelhos microprocessados para extragdo, circulagdo, separacdo e coleta de
10 componentes do sangue, de fluxo continuo e sistema fechado, com capacidade para realizar

procedi mentos com puncéo dupla e para administrar anticoagulante automaticamente, de

acordo com parametros individualizados de cada doador ou paciente, com fluxo continuo
de acesso/retorno sangtiineo méximo igual ou superior a 130ml por minuto, com controle e
informag&o do processo de leucoredugdo "on-line" e painel de controle mével

9018.90. | Ex 006 — Equipamentos para extragdo, circulagdo, separagdo e coleta autométicas e
10 simultaneas de mltiplos componentes do sangue, computadorizados, com controle, do tipo

"touch-screen", das fungdes autométicas, para servico de hemoterapia

9027.80. | Ex 078 — Analisadores automatizados e computadorizados de hemostasia de acesso
99 randdémico, com capacidade de realizacdo de 2 metodologias simulténeas, sendo leitura

Optica e leitura mecénica padréo ouro chamada "Método Ball"

(SI-735) : Sistema integrado para extrusdo quédrupla de perfis de borracha utilizados na fabricaco de
pneumaticos, constituido por:

CODIGO | EX DESCRIGAO

8424.89.90 | 727 | 1 sistemade resfriamento, com um tinel de resfriamento em dois niveis por meio
de asperséio de &gua, com sistema de ventilagdo para secagem, sistema de
circulagdo de &4gua de resfriamento, estrutura metdlica e conjunto de
transportadores

8428.90.90 | 707 |1 posto de carregamento de esvaziamento do sistema de enrolagem, com
dispositivo transportador de bobina e dispositivo de detecgéo de dobras
8477.20.90 | 755 | 1 grupo de extrusdo formado por quatro extrusoras (trés a frio e uma a quente),
quatro alimentadores de borracha, uma cabega de extrusdo, dispositivos de
medicdo e temperatura, pressdo e termoregulagdo, conjunto de ferramentas e
sistema de manipulaggo, plataforma de sustentacdo e sistema hidréulico e de
lubrificacdo

8477.80.90 | 774 | 1 conjunto de pré-aquecimento, formado por uma cortadeira rotativa de banda de
borracha, uma cortadeira de placas de borracha recicléveis, dois transportadores
por correia, um misturador de parafuso, um misturador de cilindros, um
dispositivo de termoregulaggo, sistema de comando eletronico e sistema de corte
de amostras

8479.89.99 [ 704 |1 posto de enrolagem, para enrolar a borracha extrudada em bobinas, com
conjunto de transportadores, sistema de medicéo de largura, sistema de corte
transversal, sistema de enrolagem e dispositivo de transporte

8537.10.20 | 776 | 1 sistemade comando eletrdnico, com controlador 16gico programéavel (CLP)
9031.80.99 | 780 |1 conjunto de verificacio, marcacdo e transferéncia com unidade de exaustdo,
com marcadores de produto e de cédigos, balanca de pesagem continua, sistema
de medicéo e sistema de estriagem

Art. 10. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tarifarios da
Resolucéo CAMEX n® 22, de 8 de abril de 2009, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 9 de abril de 2009:

NCM DESCRICAO
8424.89. | Ex 066 — Combinagtes de méquinas para aplicacdo de verniz a base de &gua, eletrostético,
90 compostas de: pistolas autométicas "airless" montadas sobre um robd, com leitor éptico

para leitura da peca e orientagdo das pistolas conforme o tamanho da peca; gerador

eletrostético; sistema de parede dupla de refrigeragdo para diminuicdo da perda e

recuperacéo de verniz, com barreira para emissores infravermelho

8443.39. | Ex 015 - Méquinas de impressdo de jato de tinta para marcar, codificar, personalizar,
10 enderecar e datar produtos e embalagens, com cabegote de impressdo conectado ao

gabinete por condutor de tinta e sinais elétricos, dimensdes do cabegote 248 x 46 x 54mm,

volume da embalagem compreendida entre 100 e 1.000ml, e controle de viscosidade

automético
8453.10. | Ex 006 — Maquinas hidréulicas de estirar e enxugar peles caprinas, com rolo cromado
90 aguecido ou mangote de feltro e largura Util igual ou inferior 1.800mm

8460.21. | Ex 073 - Retificas cilindricas orbitais de externos para virabrequins, com comando

00 numérico computadorizado (CNC), para retificagdo de moentes com o virabrequim
rotacionado sobre a linha de centro dos seus munhdes, dotadas de 2 cabegotes porta-rebolos
programéveis

independentemente capazes de utilizar rebolos de CBN (nitreto clbico de boro) de até
600mm de didmetro, com velocidade periférica de 160m/s, com 2 medidores de diametro
"in process", rotagdo méaxima do virabrequim de 300rpm, com

controle de velocidade periféricado rebolo e balanceador automético
8479.89. | Ex 038 — Maquinas dosadoras de conservante a frio para bebidas ndo alcodlicas, com
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12 aquecimento, medidor de vazdo magnético indutivo, cabine em ago inox ou ndo, painel de

controle, bomba dosadora e alimentacéo com garrafas de 25kg ou 3kg

8602.90. | Ex 001 - Locomotivas com acionamento diesel-hidrostético, dotadas de conversor
00 catalitico, filtro de particulas e sistema de video com fio, utilizadas para rebocar vagdes de

carga e de pessoa dentro de tineis em construgdo, com velocidade méaxima igua ou

superior a 25km/h, poténcia do motor de 286kW a 2.100rpm, para linha férrea de bitola de

900mm, com peso igual ou inferior a40 toneladas

9027.80. | Ex 081 — Contadores hematol6gicos para andlise de até 20.000 células em uma Unica
99 diluicéo através de tecnologia "MAPSS" (Multi-Angulo de Dispersio e Separacdo da Luz

Polarizada) utilizando laser azul polarizado de alta resolucéo, com 4 detectores dpticos para

andlisee

citometria de fluxo fluorescente, acesso continuo e randdmico, modo aberto e carregador
de amostras de até 100 tubos, utiliza volume <115pl, realiza hemograma com diferencia +
contagem de eritroblastos com velocidade de 106 amostras

por hora e hemograma com diferencial + contagem de eritroblastos + contagem de
reticulocitos com velocidade de 69 amostras por hora, com capacidade de armazenamento
de 10.000 resultados com gréficos e até 25 arquivos de controle de qualidade cada com 120
pontos de dados
9031.10. | Ex 026 - Mé&quinas autométicas controladas por comando numérico computadorizado
00 (CNC), para balancear virabrequins para motores de quatro cilindros, com eixo horizontal
dinamico rigido, para virabrequins com didmetro de giro maimo de 310mm e
comprimento méximo igual a

1.000mm, com velocidade de balanceamento compreendida entre 250 e 500rpm e
equipadas com sistema de lubrificagdo da aresta de corte da ferramenta tipo MQL
("minimum quantity lubrification")

Art. 11. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tarifarios da
Resolugéo CAMEX n? 27, de 15 de maio de 2009, publicadano Diério Oficial da Uni&o de 18 de maio de 2009:

NCM DESCRICAO
8412.21. | Ex 006 — Motores hidréulicos de pistdes axiais tipo eixo inclinado, de deslocamento
90 volumétrico fixo méximo igual ou superior a 5cm® por revolugdo, torque méaximo igual ou

superior a 24,7Nm e pressdo méaximanominal igual ou superior a 350bar

8414.80. | Ex 007 — Elementos compressores (carcaga e rotor de parafusos), com ou sem redutor de
12 velocidades para compressores de ar de parafuso lubrificado, de pressdo méxima de

trabalho igual ou superior a5bar e vazdo méximaigual ou superior a0,3m%min

8419.90. | Ex 002 - Placas corrugadas, construidas em titanio, préprias para trocadores de calor de
39 placas, com espessura compreendida entre 0,4 e 1,2mm e superficie de troca térmica de

rea superior ou igual a0,82m?

8422.30. | Ex 146 — Mé&guinas autométicas para encaixotar cartuchos de cartdo ou microondulado
29 dobrados (vazios), diretamente em caixas de transporte, operando com velocidade méxima

igual ou superior a 200.000cartuchos’/hora

8424.30. | Ex 029 — Mé&quinas para limpeza automética de componentes de motores, com robd de 6
90 eixos, estacdo de pré-lavagem com bicos orientados para lavagem de precisdo, estacdo de

lavagem e/ou rebarbag&o por injecdo de alta pressdo, pressdo méxima menor ou igual a

2.000bar, estag&o de sopro e controlador 16gico programével (CLP)

8424.30. | Ex 030 - Méaquinas para limpeza automética de componentes de motores, com mesa
90 rotativa para transporte das pegas dentro da méquina, com robd de 5 eixos, estacdo de carga

e descarga, estacdo de pré-lavagem com bicos orientados para lavagem de preciso, estagdo

de lavagem €/ou

rebarbacdo por injegéo de alta pressdo, pressdo maxima menor ou igual a 2.000bar, estagéo
de enxégiie geral, estagdes de sopro e controlador 16gico programéavel (CLP)

8438.50. | Ex 045 — Mé&guinas removedoras de membrana intermuscular de cortes bovinos, dotadas de

00 rolo (cabegote) estriado sem dentes, com sistema pneumético localizado abaixo do rolo,
para limpeza/descolamento da membrana da superficie do rolo, com dispositivo para troca
répidade

l&mina sem a necessidade de parafusos, construidas em chapas de 3 a 10mm, de espessura,
com largura de corte superior ou igual a 554mm, velocidade de corte de 38,7m/min,
acionadas por motor elétrico de 0,75kW

8477.80. | Ex 091 — Combinagbes de méquinas para fabricagdo de luvas descartéveis de polietileno
90 estampadas e fixadas, em pares sobrepostos, por calor e pressdo sobre umalamina de papel
impresso com instrugbes
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informativas, com capacidade de 120 ciclos por minuto, com controlador |6gico
programével (CLP), compostas de desbobinador de papel com controlador de tenséo,
desbobinador duplo de filme de polietileno, modulo de moldagem e selagem da luva de
polietileno inferior e remocéo de aparas, médulo

de moldagem e selagem da luva de polietileno superior e remogdo das aparas e unidade
fina de corte

8501.64.
00

Ex 007 — Geradores elétricos trifésicos, de corrente alternada, poténcia compreendida entre
350 e 600MVA, fator de poténcia de 0,85, rotagdo de 3.600rpm (2 polos), tensdo de 19kV,
frequiéncia de 60Hz, dotados de sistema de excitagdo, unidade de transformago, sistema de
controle, sistema de dleo de selagem, sistema de refrigeraco do hidrogénio, transformador
de corrente, instrumentago e sistema de protecéo

9007.19.
00

Ex 001 — Cameras cinematogréficas digitais com sensor CCD ou CMOS de 35mm, com
conversor A/D de 12 a 14 bits, com resoluges HD, 2K ou 4K e com possibilidades de
saida de dados ou saidas HD-SDI ("single' e/ou "dual link™)

9027.50.
20

Ex 041 — Analisadores de enxofre total "on-line" para combustiveis, com detector por
fluorescéncia ultravioleta pulsada (PUVF), injecdo de amostra de um microlitro, controle
automético de intensidade de lampada UV, camara de mistura utilizando ar, pirolizador,
para uma ou duas correntes de processo, para uso em éarea classificada consistente com
método ASTM D-5453

9031.10.
00

Ex 001 - Sistemas para balanceamento dindmico de rebolos, compostos por unidade
eletronica, com teclado, membrana e display de cristal liquido, cabeca balanceadora e
sensor de vibragdo, para serem empregados junto a maquinas retificadoras de metal

9031.80.
99

Ex 260 — Méaquinas de medig¢do automética, para controle dimensional de virabrequins, com
controlador 16gico programével (CLP), com sensor térmico ambiental para correcéo dos
desvios de medidas dentro de um

campo de 15 a 40°C com variagdo maxima de +/-2°C/hora, equipadas com uma estagdo de
medicdo com garfos de medicdo e suporte em V para referenciac@o da pega, estagéo de
marcagdo para gravagdo a laser, grupo de segregagdo automética para as pegas rejeitadas
equipado com manipulador e depdsito de

pegas reprovadas, sistema de identificagdo automética da correta marcagdo das pegas com
telecamera, impressora e dispositivo de carga e descarga, para virabrequins com
comprimento maximo de 800mm, didmetro concéntrico de até 100mm, didmetro excéntrico
de até 70mm curso de até 2 x 55mm

Art. 12. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos

seguintes Ex-tariférios da

Resolugéo CAMEX n® 31, de 9 de junho de 2009, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 18 de junho de 2009:

NCM DESCRICAO
8456.10. | Ex 009 — Mé&quinas autométicas para gravagdo a laser, para plésticos, metais ou matérias
90 sintéticos, por eliminagdo de matéria, controlada por computador

(SI-464) : Sistema integrado para fabricag&o de aros de ago utilizados em pneus radiais metélicos com
didmetros compreendidos entre 17,5 a 24,5 polegadas, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8428.90.90 | 851 | 1 sistemaacumulador pulméo

8479.89.99 | 775 | 1 conjunto de desbobinadores de arame

8479.89.99 | 776 | 1 méaguina paraconfecgdo do aro de ago, por meio de conformagao e unido de
arames de ao, com sistema de descarga automética

8479.89.99 | 777 | 1 méquinapropriaparaefetuar aplicagdo de tirade tecido téxtil emborrachado
nos aros de ago

8479.89.99 | 778 | 1sistemade aimentacdo do fio de arame

8537.10.20 | 841 | 1 conjunto de painéis de acionamento e comando com controladores 16gicos

programaveis (CLP)

Art. 13. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos

seguintes Ex-tariférios da

Resolucéo CAMEX n? 39, de 10 de julho de 2009, publicada no Diério Oficial da Unigo de 13 de julho de 2009:

NCM DESCRICAO
8207.30. | Ex 003 - Ferramentas intercambidveis de ago inoxidavel para méquina-ferramenta de
00 estampar, em forma de chapas planas de largura igua ou superior a 2.000mm, texturadas,
endurecidas, e polidas com tolerancia de espessura igual a 0,24mm ou melhor, préprias
para o processo de acabamento de painéis de fibras, particulas ou de lascas de madeira
8408.90. | Ex 001 — Motores diesel paralocomotivas dieselelétricas ou diesel hidréulicas, de poténcia
90 méximaigual ou superior a 800HP
8413.50. | Ex 001 - Bombas volumétricas alternativas de pistdes, de fluxo varidvel para acionamento
10 hidrostético, com vazdo igual ou superior a 10cm? por rotagdo, mas inferior ou igua a
250cm? por rotag&o e poténcia méxima compreendida entre 9 e 300kW
8413.50. | Ex 001 - Bombas hidréulicas de pistGes axiais, com disco inclinado e deslocamento
90 volumétrico méximo igual ou superior a 40cm®/revolugdo para acionamento hidrostético de
motores hidréulicos de pistdes axiais
8413.50. | Ex 016 — Bombas hidraulicas de pistéo axial, disco inclindvel, sensivel a carga vazéo
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90

varidvel até 560 litros por minuto, pressdo maxima de corte 35.000kPa, utilizadas no
acionamento de implementos e locomogdo de maquinas rodovidrias

8414.80.

12

Ex 004 — Elementos compressores, isentos de 6leos, compostos de carcaga, rotor de
parafusos, com ou sem redutores de velocidade, para compressores de ar, do tipo parafuso,
com pressdo méxima de trabalho igua ou superior a 3bar e vazdo méximaigual ou superior
a7mimin

8416.30.

00

Ex 001 - Grelhas dindmicas em degraus, destinadas a montagem em caldeira, para
distribuicdio e avango de combustivel solido granulado (biomassa), com empurradores
hidréulicos, resfriadas a dgua, com temperatura compreendida entre 100 e 130°C, providas
de bomba, com areaigual ou superior a 30m? e empurradores construidos em ferro fundido
com alto teor de cromo

8419.32.

Ex 002 — Secadores de particulas de madeira com capacidade de evaporaggo de dgua igual
ou maior que 18 toneladas por hora, com vazéo de particulas de madeiraigual ou superior a
17.500kg/h, umidade inicia das particulas na entrada do secador de 105%satro, umidade
final de 2+/-0,5%

8419.39.

00

Ex 002 — Condicionadores de couros de agdo continua, com injecdo de ar a alta pressdo por
convecgdo forgada, sem sistema de expansdo dos couros, transporte dos couros por 3 ou
mais esteiras sobrepostas instaladas dentro dos condicionadores

8419.50.

10

Ex 007 — Trocadores de calor combinados, de placas de aluminio brasado com aetas
internas, constituidos por um trocador ar-6leo e um trocador arar comprimido formando
"corpo Unico", para pressdo maximaigual ou superior a 13bar

8419.50.

10

Ex 009 — Trocadores de calor de placas de aluminio brasadas, contendo aetas internas,
compostos por trocadores do tipo ar-6leo ou trocador ar-ar comprimido, apresentados na
forma de "corpo Unico", destinados a trabalhos em pressdo méxima igual ou superior a
13bar

Ex 002 — Prensas continuas, tipo calandra, para enxugar couros, por meio de 2 cilindros
revestidos de feltro, com capacidade méximaigual ou superior a 65 toneladas e largura Util
igual ou superior a 1.700mm, providas de sistema de lavagem do feltro

Ex 004 - Prensas hidraulicas continuas, tipo calandras, para acetinar e gravar couros, com
sistema de armazenamento e/ou troca de rolos, com sistema de aquecimento de rolos, com
largura Util ou igual ou superior a1.600mm

Ex 005 — Prensas hidréulicas rotativas, tipo calandra, para estirar e estampar couros e peles,
com rolos aquecidos e controlador 16gico programavel (CLP) e com largura Util de trabalho
igual ou superior a1.600mm

Ex 006 — Prensas hidréulicas continuas (calandras), para roletar, aplainar e alisar couros de
sola, com forca de prensagem méxima superior ou igua a 36 toneladas

Ex 007 — Méquinas rotativas de rolos (calandras), hidréulicas, para estirar e enxugar couros,
de largura Util igual ou superior a 3.200mm, providas de 2 mangotes de feltro, sistema de
reversdo do movimento "retor¢a” e sistema de encosto do cilindro de face regulavel

Ex 008 — Méaquinas para estirar sola de couro, tipo calandra, com cilindro de estiras duplas
bielicoidais e sistema de inversdo do movimento "retorga”, com velocidade regulével de 0 a
30m/min ou superior

Ex 016 — Filtros autométicos rotativos para mondmeros e/ou polimeros fundidos, para
obtengdo de fibras, filmes e granulados, constituidos por disco giratério de tela, com
press&o operacional constante

Ex 186 — Maquinas autométicas para enfitar (empacotamento) condensadores elétricos,
com dispositivos de descarga automética em caixas do materia enfitado

Ex 013 - M&quinas autométicas para aplicar metal pulverizado em bobinas de
condensadores elétricos, por meio de metalizagdo a quente por projecdo de metal em fusdo
(magaricos oxi-acetilénicos ou arco elétrico combinados com jato de ar comprimido)

Ex 001 - Empilhadeiras acionadas por motor a diesel, para elevagdo, transporte e
armazenagem de carga, com capacidade méxima igual ou superior a 4.000kg, mas ndo
superior a6.500kg

8427.20.

90

Ex 004 — Empilhadeiras acionadas por motor a gasolina ou GLP (gés liquefeito de
petréleo), para elevagao, transporte e armazenagem de carga, com capaci dade méximaigual
ou superior a4.000kg mas ndo superior a6.500kg

8428.90.

90

Ex 060 — Mé&guinas de transporte, contagem, empilhamento com compensagdo e prensagem
de produtos impressos, a serem utilizadas na saida de maguinas de encadernaggo e/ou
embalagem

8430.41.

20

Ex 005 — Perfuratrizes rotetivas, autopropulsadas sobre esteira, dotadas de sistema de
avanco hidréulico com peso sobre a broca superior a 54.000kg, cabecote de torque méximo
igual ou superior de 24.000Nm com rotacéo de até 87rpm, compressor de ar com vazéo
igual ou superior a90m*min e pressio igual ou inferior a 110psi

8430.41.

Ex 006 — Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de cabeca rotativa
com impacto de fundo (DTH), para furos com diametro compreendido entre 152 e 508mm,
com torque igual ou superior a

8.000Nm, forca de retracéo igual ou superior a 22.000kg, compressor de ar de vaz&o igual
ou superior a 25m°/min e pressao igua ou inferior a 350psi

8430.41.

90

Ex 003 — Equipamentos para perfuracdo de rochas e instalacdo de cabos de ago,
autopropelidos, sobre rodas, equipados com dois bragos independentes, sendo um braco
para perfuragdo, dotado de perfuratriz de

didmetro compreendido entre 51 e 89mm, e outro brago para a instalagdo do cabo de ago,
com chassi articulado e sistema automético de perfuracéo e instalacdo
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8430.41. | Ex 013 - Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de cabega rotativa
90 com impacto de fundo (DTH) de rotagdo méxima igual ou superior a 110rpm e torque
méximo de 10.848Nm, com forca de
retracdo (pullback) igual ou superior a 49.000kg, compressor de ar de 350psi, com sistema
de manuseio de revestimento com capacidade de icamento igual ou inferior a 3.500kg
8430.41. | Ex 014 — Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de cabeca rotativa
90 com impacto de fundo (DTH), para furos com profundidade igual ou superior a 40 metros
com didmetros compreendidos entre 103 e 254mm, com guincho auxiliar e unidade
compressora de pressédo igual a 350psi
8430.50. | Ex 003 - Equipamentos de demolicdo eletro-hidraulicos ou  diesel-hidréaulicos,
00 autopropelidos, operados por controle remoto, com macacos de apoio, mesa giratéria com
rotagdo igual ou superior a 245°, dotados de brago articulado de 3 segmentos com conex&o
paravérios tipos de
ferramentas e unidade de poténcia igual ou superior a 4,0kW, mas inferior ou igua a
32,0kW
8430.50. | Ex 007 — Equipamentos autopropelidos, articulados, equipados, com lamina "bulldozer” e
00 braco articulado com rompedor hidréulico, para deslocamento de rochas soltas no teto de
minas subterraneas
8436.99. | Ex 001 - Cabecotes florestais para corte e desgalhe de é&vores plantadas ou de
00 reflorestamento
8439.10. | Ex 008 — Desfibradoras auto-pressurizadas para a producéo de fibras, a partir de cavacos de
30 madeira, com roscas conicas de alimentacdo e descarga, com pré-aquecedor digestor, com
vélvula bi-direcional, com didmetro de discos de 1.100 até 2.000mm, com pressdo de
projeto maxima superior ou igual a 12kgf/cm?
8439.10. | Ex 013 — Combinagfes de méaguinas para dosagem continua e mistura de particulas ou
90 fibras de madeira, compostas por caixa dosadora com dispositivos de pesagem com ou sem
remogdo de particulas ferrosas, misturador estético de componentes quimicos, misturador
de fibras e componentes quimicos (encoladeira), unidade de controle eletrénico do
misturador, e controlador 16gico programével (CLP)
8439.91. | Ex 004 — Segmentos (setores de circulo com barras e ranhuras) para discos de refinadores
00 (desfibradores) de matérias fibrosas celuldsicas
8440.10. | Ex 009 — Mé&quinas autométicas para grampeacdo e corte trilateral de revistas e livros, com
90 ou sem dobra, com ou sem a ceamento
8443.13. | Ex 011 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato méximo inferior a 37,5 x
29 51cm, para uma ou mais cores, com capacidade maxima igual ou superior a 10.000 folhas
por hora
8443.13. | Ex 002 — Impressoras of sete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou superior a
90 37,5 x 51cm, para uma ou mais cores, com capacidade méxima igual ou superior a 11.000
folhas por hora
8443.13. | Ex 009 — Mé&quinas impressoras tipo ofsete, por processo digital, com &rea de impressio
90 igual ou superior a 120cm? com controlador |6gico programéavel (CLP) e estagio
computadorizada para aimpressio a quatro ou mais cores
8443.13. | Ex 010 — Impressoras of sete alimentadas por folhas de formato méaximo igual ou inferior a
90 36 x 52cm, para 1 ou mais cores, com sistema de transferéncia por pingas acionadas por
excéntricos para transporte do papel a partir das pilhas até as pincas do sistema de entrada
do cilindro, com capacidade méximaigual ou superior a8.000 folhas por hora
8443.13. | Ex 015 - Méquinas impressoras ofsete, alimentadas por folhas de formato méximo igual ou
90 superior a 485 x 660mm, para quatro ou mais cores, com capaci dade maxima ou superior a
10.000folhas/hora
8443.19. | Ex 017 — Méaquinas rotativas de impressdo por processo ionogréfico ou digital, alimentadas
90 por folha ou bobina, com ou sem unidade controladora
8443.19. | Ex 017 — Méquinas rotativas de impressdo por processo ionogréfico ou digital, alimentadas
90 por folha ou bobina, com ou sem unidade controladora
8443.19. | Ex 020 - Mé&quinas autométicas para marcacdo (carimbagem) em fitas de PVC para
90 condensadores elétricos, com controlador légico programével (CLP), de velocidade
méxima de impressdo igual ou inferior a3m/s
8443.19. | Ex 026 — Mé&quinas impressoras para gravacdo de etiquetas ou embalagens flexiveis, por
90 termo transferéncia, com resolugdo igual ou maior que 200dots/polegada e velocidade
maximaigual ou superior a 500mm/minuto
8443.19. | Ex 027 — Méaquinas paraimpressao, por processo a seco, de imagens médicas originadas de
90 equipamentos para diagndstico médico
8443.91. | Ex 009 - Mé&quinas autométicas para contagem, amarragdo e embalagem de jornais e
99 impressos, com unidade de enfardamento com amarracéo automética de pacote
8443.91. | Ex 011 - Méquinas desintercaladoras de cadernos impressos, compostas por esteira e
99 dispositivo de desintercalagdo na saida de impressora, com velocidade méxima de
transporte de 85m/min
8443.91. | Ex 015 - Méquinas de transporte, contagem, empilhamento, prensagem e compensacéo de
99 cadernos impressos, para ser conectada na saida de impressora rotativa alimentada por
bobina
8443.91. | Ex 020 - Méaquinas autométicas para formar barras de cadernos impressos por meio de
99 prensagem e encintagem, para serem conectadas na saida de impressoras rotativas

alimentadas por bobinas, com transportadores de fluxo escalonado, na entrada, com ou sem
paletizador na saida
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8446.21.

Ex 001 - Teares de lancadeira, para producdo de telas sintéticas de monofilamento ou
multifilamentos com largura méxima de tecelagem igual ou superior a5m

Ex 020 — Endireitadores autométicos de trama com medicdo fotoelétrica, cilindros
endireitadores diagonais e curvos, com largura compreendida entre 1.000 e 4.000mm

Ex 002 — Mé&quinas autométicas continuas para perfurar couros de larguraigual ou superior
a 550mm, com ferramentas de perfuracdo transversais, servo-sistema para aterar o
espacamento das perfuraces e regulagem de velocidade de perfuragéo

Ex 036 — M&gquinas de lixar couros e/ou peles, com velocidade varidvel do rolo de
transporte, com largura Util igual ou superior a 1.800mm, sem sistema de filtro de mangas
para abatimento e compactag&o de pé

Ex 038 — Méquinas para retirar pos de peles e/ou couros, com largura Gtil igual ou superior
a 1.800mm, com cabegote para aspiracdo de residuos solidos, tapete antiestético para
transporte das peles, sem sistema de filtro de mangas para abatimento e compactagéo do p6

Ex 039 — Mé&quinas hidréulicas, continuas, para enxugar couros curtidos inteiros, de largura
atil igual ou superior a 3.000mm, com cilindro de estira e correia de feltro para
enxugamento, de capaci dade méaxima de prensagem igual ou superior a 80 toneladas

Ex 040 - Mé&quinas hidréulicas continuas, para enxugar e estirar couros e/ou peles, de
largura til de até 3.300mm, com cilindros de estira e correias de feltro para enxugamento

Ex 041 — Mé&quinas hidréulicas para cilindrar couros de sola, com rolo operador de largura
compreendida entre 300 e 350mm e curso de 2.600mm

Ex 043- Mé&quinas para descarnar couros e peles, com acionamento hidréulico do rebolo,
rolos de transporte e de apoio com motores hidréulicos independentes, largura til de
trabalho igual ou inferior a 1.800mm e velocidade méxima de extragdo igual ou superior a
50m/min

Ex 045 - Méaquinas hidraulicas rebaixadeiras de couros ou peles, com largura Gtil de
trabalho igual ou superior a 3.000mm

Ex 046 — Mé&guinas rotativas hidraulicas para polir e alisar couros ou peles, com cilindro de
pedra ou de feltro, com largura til igual ou superior a 1.800mm

Ex 050 — Mé&quinas pigmentadoras, do tipo multiponto, para couros macios e finos, com
mecanismo de régua curva para introdugdo das peles, dispositivo de alimentacio e
estiragem (spreader) e cilindros reverse tipo "G", sistema de rolos de escova na saida
principal, com largura (til igual ou superior a3.400mm

Ex 004 — Tornos horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC), monofusos,
com cabegote principal mével, do tipo "Swiss Type", para alimentagdo simulténea de pegas
com carro superior porta-ferramentas mdltiplo, para ferramentas acionadas ou nao, tipo
"gang", efuso traseiro

Ex 008 — Maquinas autométicas para rebarbar superficie metalizada de bobinas de
condensadores elétricos, por meio de cesta metdlica vibratéria

Ex 021 — Maquinas autométicas para fabricagdo de parafusos, porcas, pinos, anéis e
artefatos semelhantes, por estampagem, a partir de arames de metais comuns

Ex 010 - M&quinas autométicas para pré-formar (dobrar) e cortar terminais de
condensadores elétricos

Ex 003 — M&guinas-ferramenta autométicas para biselar, desbastar e acabar lentes
oftdlmicas de vidro, capazes, também, de trabalhar lentes de pléstico, de comando
numérico, com sistema centralizador blogueador de lentes acoplado

Ex 008 — M&guinas-ferramenta autométicas para biselar, desbastar e acabar lentes
oftélmicas de vidro, capazes, também, de trabalhar Ientes de pléstico, de comando numérico

Ex 004 — Serras circulares autométicas duplas ou triplas, de alta precisdo, para corte
transversal de painéis de madeira em movimento, tipo "flying saw", com transportador de
alimentac&o e de descarga e velocidade de corte igual ou superior a40m/min

Ex 006 — Méaquinas de serrar painéis de fibra ou particula de madeira e laminados plasticos
"cut-to-size", com uma ou mais linhas de corte, de comando numérico, contendo
empurrador automético, regulagem

eletrnica de ferramentas, uma ou mais serras em cada linha de corte (capaz de realizar
cortes de dtura Util igual ou superior a 150mm) dotadas de sistema automético de
empilhamento e formagdo de pacotes de chapas, sistema automdtico de cintamento,
acionador, controle, alimentacdo, descarga e sistema de exaustéo

8465.93.

10

Ex 005 - Lixadeiras continuas para chapas de fibras ou particulas de madeira, apresentadas
em corpo Unico ou como linha de lixamento com 2 ou mais unidades, com velocidade
maxima igual ou superior a 60m/min, largura Gtil de trabalho igual ou superior a 1.800mm
e precisdo final naespessurada chapaigual ou inferior a 0,075mm

8465.93.

Ex 010 - Lixadeiras acetinadoras el etronicas para acabamento fino de chapas duras de fibra
de madeira e painéis, com velocidade de trabalho de 60m/min, compostas por patins
setoriados eletronicos de extrema sensibilidade para lixamento de vernizes aplicados sobre
papel melaminico, com lixas abrasivas de 4.600mm e dispositivo automético

8475.29.

10

Ex 002 — Mé&quinas rotativas autométicas para fabricagdo a quente de frascos de vidro
(flaconetes) com didmetros compreendidos entre 8 e 33mm, com 20 ou mais estages de
trabalho

8475.29.

Ex 004 — CombinagBes de maguinas para acabamento e embalagem de flaconetes de vidro
com didmetro externo entre 8 e 22mm, didmetro interno de gargalo maior ou igual a 5mm,
e comprimento de 35 a 110mm, constituidas por unidade de sincronismo para gjuste da
posigéo
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dos flaconetes, correia de transferéncia, transportador com ventilador, estag@o de controle
dimensional eletronico, estagdio de impressdo por silkscreen, forno elétrico para vitrificagéo
datinta, descarga e embalagem, com capacidade

de produgdo maior ou igual a2.200 frascos por hora

8477.20.
10

Ex 036 — Combinagdes de maguinas para fabricagdo do primeiro estigio de carcaga de
pneus de carga entre 17,5 e 22,5 polegadas, compostas por: 5 postos e alimentadores
montados em linha para colocagdo de produtos

planos, perfilados e metélicos; 1 posto de rebatimento das abas das carcagas com carro de

transferéncia; 1 carro de evacuagdo e 1 carro com sistema de translacdo e mandril para
recebimento dos produtos dos postos com sistema de posicionamento controlado por
automatismo e conjunto de armarios,

com controlador |6gico programével (CLP)

8477.30.
90

Ex 003 - Maquinas automédticas rotativas para moldagem de garrafas de PET
(politereftalato de etileno) por estiramento e sopro, com capacidade de produgdo méxima
igual ou superior a 18.000 garrafas por hora

8477.30.
90

Ex 005 — Mé&quinas de moldar garrafas de PET (politereftalato de etileno) por insuflagdo,
contendo estagBes de manuseio, aguecimento em tunel fechado e sopro das pré-formas,
com capacidade de producéo igual ou superior a 12.800 garrafas por hora

8477.59.
90

Ex 001 — CombinagBes de maquinas, formando corpo Unico, destinadas a corrugar
(sanfonar), compactar e embalar filmes tubulares flexiveis utilizados no embalamento de
produtos carneos e derivados, compostas por bastidor, mordagas para sustentar o mandril,
mandril, desbobinado

r do filme, unidade de corrugagdo, brago compactador, unidade de fechamento da
extremidade dos tubos, unidades de translacdo dos tubos, empacotadora e armérios elétricos

8477.80.

Ex 021 — Mé&quinas para serrar anéis multicamadas de filme de poliéster metalizado, para
fabricagdo de condensadores elétricos, incluindo ou ndo dispositivos para aplicar tensdo
elétrica, medir e selecionar as pegas

8477.80.
90

Ex 109 — Mé&quinas para conformagdo e acabamento de carcaca de pneus com didmetro
compreendido entre 17,5 e 22,5 polegadas, com cabegote de sustentacdo e sistema de giro
do tambor, base de apoio da mesa, mesa girante para suporte dos postos de colocagdo de
produtos planos

, perfilados e tecido metdlico e conjunto de colocagdo de bandas de rodagem, portico e
plataforma para operacdo, carrinho de alimentagdo de carcaga com trilho, sistema de
posicionamento, armério, com controlador |6gico programéavel (CLP)

Ex 005 — Mé&quinas continuas para pré-compactacdo de colchdes de fibras e/ou particulas
de madeira, contendo cintas de fibra sintética, dois ou mais rolos de pré-compactacéo,
quatro ou mais rolos principais de pressdo, sistema para guste de atura e nivel, cilindros
hidrdulicos, cabecotes de corte, sistema de exaust&o e filtros para recolhimento de detritos

Ex 007 — Prensas hidréulicas, continuas, para fabricac@o de chapas de fibras ou particulas
de madeira encoladas, aguecidas por 6leo térmico e com controle automético de pressdo e
temperatura

Ex 009 — Mé&quinas para formag&o continua de colchdes de fibras ou particulas de madeira
encoladas, com dosadores, correiatransportadora, calha e raspadores rotativos

Ex 010 — Cepilhadores de anel de rotagdo antagdnica, com alimentador vibratério, ima
rotativo, separador de particulas pesadas e capacidade igual ou superior a 16 toneladas
secas de cepilhos de madeira por hora

Ex 028 — Combinagdes de méaquinas para esmaltagem horizontal para fios metédlicos com
didmetro méximo de entrada de 2,4mm, e didmetro de saida do fio esmaltado
compreendido entre 0,15 a 1,2mm, com sistema

de estiramento integrado e sistema de teste de continuidade em alta tensdo, com velocidade

méxima de operacdo de até 1.400m/min, compostas por: 2 desbobinadores de fio nu,
residente em cesto, contendo roletes endireitadores; 2 subsistemas para lavagem dos fios
trefilados, contendo tanque para

4gua quente, bombas e filtros; 2 fornos de recozimento parafio trefilado, do tipo horizontal,
aquecidos eletricamente, contendo polias e aspirador de vapor; 2 aplicadores de esmaltes
sobre o fio nu, acompanhados de trés caixas de alimentagdo com bombas; 2 fornos de
esmaltagem, aquecidos

por resisténcias elétricas e pela queima de solvente evaporado do esmalte, contendo
dispositivo de aspiragdo e catalisador; 2 subsistemas de resfriamento de fios, por ventilagdo
forgada, do fio esmaltado curado; 2 bobinadores para enrolar,
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em bobinas, o fio esmaltado; 1 painel de comando com controlador |6gico programavel; 1
mesa de comando, contendo microcomputador e programa apropriado, destinado a
monitoragdo do processo de esmaltagem; 2 trefilas em "tandem™ para estiramento dos fios e

respectivos portas fieiras para passagem dos fios necessérios e cones para puxada de fios; 2
subsistemas para aplicacdo de lubrificante no fio esmaltado a ser enrolado em carretéis e 2
sistemas de testes de continuidade de isolagdo em altatenséio DC

8479.81.
90

Ex 029 — Combinagdes de méquinas para esmaltagem vertical para fios metélicos de perfil

redondo maior ou igual a 2,0mm e menor ou igua a 5,2mm e perfil retangular maior ou

igual a10mm? e menor ou igual a 100mm?, com velocidade méxima de 40m/min, composta
por

. desbobinador de fio nu, residente em bobinas e dispositivo de troca rdpida; subsistema
para lavagem dos fios laminados ou trefilados, contendo tanque para &gua quente, bombas e
filtros; forno de recozimento acoplado ao forno de esmaltagem, de fio

laminado ou trefilado, do tipo vertical, aquecido eletricamente, contendo polias e aspirador
de vapor, acompanhado de reservatérios de agua desmineralizada; acumulador "pulméo”
para armazenagem de fios, compostos de torre e polias; aplicador de esmalte sobre o fio nu

, acompanhado de trés caixas de aimentacdo com bombas; forno de esmaltagem, aguecido
por resisténcia elétrica e pela queima de solvente evaporado do esmalte, contendo
dispositivo de aspirac&o e catalisador; subsistema de

resfriamento de fios, por ventilaco forcada, do fio esmaltado curado; bobinador para
enrolar, em bobinas, o fio esmaltado, contendo controlador 16gico programével (CLP);
painel de comando com controlador I6gico programéavel e mesa de comando, contendo
microcomputador e programa apropriado, destinado a monitoragdo do processo de
esmaltagem

8479.82.

Ex 004 — Misturadores de tintas para latas de capacidade igual ou inferior a 20 litros,
dispostas em prateleiras, de agitagdo multipla, com agitadores modulares

8479.82.
90

Ex 010 — Peneiras vibratdrias para virutas de madeira destinadas a fabricagéo de chapas de
madeira aglomerada, contendo 2 ou mais est&gios de peneiramento, 3 ou mais decks e 4 ou
mais fragBes, com &rea de peneiramento igual ou maior que 76m? e capacidade igual ou
maior que 135m*¥hora

8479.82.
90

Ex 027 — Separadores de cavacos e particulas pesadas como pedras e pedregulhos,
compostos por sistema de alimentagdo, tela inclinada, canais zig zag, tubo de sucgéo
conectado ao ciclone, dispositivo de saida para particulas rejeitadas, sistema de descarga
para poluentes pesados, ventilador e ciclone para particul as aceitas no processo

8479.82.

Ex 030 - Maquinas para classificagdo de fibras ou de particulas de madeira, por
fluidizag8o, com ventilador, cAmaras, separador e sistema de descarga

8479.89.
12

Ex 004 — Méaquinas autométicas doseadoras de resina para enchimento de condensadores
elétricos, com cura por aguecimento em estufa continua, com capacidade méxima de
producdo igual ou superior a 360pecas/min

8479.89.

Ex 015 - Dispensadores autométicos de tintas, com bombas volumétricas de engrenagens,
controlador 16gico programével (CLP), e controlador de vazéo

8479.89.
12

Ex 016 — Dispensadores de tintas, vernizes, pastas €/ou concentrados, com reservatorios
alinhados ou dispostos na forma de carrossel, para embalagem com capacidade de até 20
litros, inclusive

8479.89.
12

Ex 020 - Dosificadores autométicos de tintas, vernizes, pastas e€/ou concentrados, com
tecnologia de dosificagdo com bombas volumétricas de diafragma ou fole, reservatérios
para acondicionamento de insumos que podem ter capacidades variadas, com operagéo de
dosagem seqliencial ou simultanea, para trabalhar com embalagens com capacidade de até
20 litros, com controlador 16gico programéavel (CLP)

Ex 044 — Mé&guinas para posi cionamento, abertura e aplicagéo de sacos valvulados de papel
"kraft", para sacos com comprimento maximo de 78cm, em ensacadoras rotativas de
capacidade igual ou superior a1.200 sacos por hora

Ex 293 — Mé&quinas para impregnacao de componentes elétricos e eletrdnicos com resina
epoxy em pd ou liquida, através da fusdo do p6 ou liquido na superficie dos componentes,
com sistema de controle

Ex 295 - M&quinas autométicas para metalizagdo a vécuo de filmes plésticos para
condensadores elétricos, com velocidade méxima de produgdo igual ou superior a20m/s

Ex 296 - Mé&quinas autométicas para montagem de condensadores elétricos, com
vel ocidade méxima de producéo igual ou superior a 25pegas/minuto

Ex 300 — Méaquinas autométicas para montagem de terminais em disco de condensadores
elétricos, com capacidade méxima de produgdo igual ou superior a 25pecas/minuto

Ex 303 — Méaquinas autométicas para aplicagdo de resina adesiva em placas de circuito
impresso, para montagem de componentes eletronicos

Ex 306 — M&gquinas autométicas para montagem de componente em placas de circuito
impresso

Ex 307 — Méquinas autométicas para aplicacdo de pasta de solda em placas de circuito
impresso, por meio de esténcil
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8479.89. | Ex 323 - Mé&quinas para remontar e balancear navalhas de cilindros, com comprimento
99 igual ou superior a 3.400mm, de descarnadeiras e rebaixadeiras de couro
8479.89. | Ex 348 - Mé&quinas para preparagdo de laminas de sangue (esfregagos) para uso em
99 contadores hematol 6gicos
8479.89. | Ex 376 — Equipamentos autométicos de reoxidagdo de condensadores elétricos, com
99 sistemas de aguecimento e de controle e conjuntos de "jigs" e exaustdo
8483.40. | Ex 012 - Caixas de transmissdo automética ou semi-automética, para veiculos de
10 movimentacdo de carga, equipados com dispositivos de elevagdo, para méquinas e
aparelhos de terraplenagem, nivelamento, carregamento, raspagem, escavacdo,
compactacdo, extracdo ou perfuragdo da terra, de minerais ou minérios, e para maguinas e
aparelhos de colheita ou debulha de produtos agricolas
8501.64. | Ex 005 — Geradores sincronos de corrente aternada, com sistema de resfriamento, poténcia
00 superior a 25.000kVA, tensdo de 13,8kV, freguéncia de 60Hz e rotagdo de 3.600rpm (2
polos), para uso em turbo gerador a vapor
8515.80. | Ex 012 — Méaquinas autométicas para soldagem de condensadores el étricos, com velocidade
90 méxima de produco igual ou inferior a 125pegas/min
8543.20. | Ex 004 — Mddulos geradores de sinais de teste para televisdo
00
8543.20. | Ex 008 — Geradores de sinais de teste e referéncia de video nos padrdes SDI e HD-SDI,
00 com capacidade de geragdo de sinais multi-formatos anal6gicos e digitais
9018.12. | Ex 002 — Aparelhos de diagndstico por ultra-som, para biometria ocular
90
9018.50. | Ex 015 — Facoemulsificadores com irrigagéo e aspiracéo, para cirurgias oftalmol6gicas
90
9018.50. | Ex 016 — Aparelhos para cirurgia oftalmol 6gica de retina e corpo vitreo
90
9018.50. | Ex 019 — Aparelhos para cirurgia oftalmolégica do segmento anterior do olho, incluindo a
90 extracdo do cristalino
9027.50. | Ex 013 - Aparelhos automatizados e colorimétricos para identificagdo e sensibilidade de
10 bactérias e leveduras em amostras clinicas
9027.50. | Ex 014 - Aparelhos modulares  totalmente automatizados para deteccdo  de
10 microorganismos em amostras de pacientes com suspeita de bacteremia, fungemia e/ou
micobacteremia, cujo processo ocorre por uma reacdo colorimétrica baseada no
crescimento dos microrganismos
dentro de um recipiente de policarbonato completamente fechado e inquebrével cujas
amostras com suspeita de diferentes infecges podem ser colocadas simultaneamente dentro
do sistema
9027.80. | Ex 022 — Aparelhos autométicos para contagem das células sanguineas com determinagéo
99 de células vermelhas, de plaguetas e de leucdcitos (neutrdfilos, células medianas e
linfécitos)
9027.80. | Ex 035 - Contadores hematdlogicos de 23 ou mais pardmetros bioquimicos, com
99 capacidade igual ou superior a 90 amostras por hora, contagem média de 10.000 células,
armazenamento de 10.000 resultados com gréficos, 20 arquivos de controle de qualidade
com 120 pontos de dados cada
9027.80. | Ex 036 — Equipamentos para a determinacéo de até trés eletrdlitos dentre sodio, potéssio,
99 célcio ionizado, cloreto e litio, por meio de eletrodo ion seletivo, com eletrodos sem
manutencdo sem troca de membranas
9027.80. | Ex 051 - Analisadores hematolégicos totalmente automatizados para contagem e
99 diferenciacdo de células sanguineas, com andlise de até 26 parametros com a tecnologia
DHSS (Sistema Sequiencial Hidrodinamico Duplo) combinando citoquimica, impedancia e
citometria de fluxo e sistema multiplo de distribuicéo de amostras (MDSS)
9027.80. | Ex 052 — Analisadores hematolégicos totalmente automatizados para contagem e
99 diferenciacdo de células sanguineas, com andlise de até 18 pardmetros com metodologia de
impedancia e fotometria, utilizando volume da amostra de 10pl por teste
9031.49. | Ex 074 — Analisadores de defeitos, tamanhos e forma de gréos de polimeros através de
90 andlise dtica com utilizagdo de cameras digitais e controle digital microprocessado,
montados em base metélica
9031.49. | Ex 075 - Méquinas autométicas para inspecdo de pasta de solda em 3D, por meio de
90 camara de video digital, computadorizadas, com sistema de fungdes X/Y com
servomotores, com precisdo de altura de 2 micro metro e resolucéo de atura de 0,2 micro
metro
9031.80. | Ex 005 - Equipamentos de medicdo de rugosidade, com filtro “cut-off" de
12 0,08/0,25/0,8/2,5/8mm e automético, com unidade de avanco e apalpador, sistema de
avaliagdo via computador
9031.80. | Ex 006 — Equipamentos de medi¢do de rugosidade e contornos, com filtro "cut-off"
12 0,35/0,8/2,5mm, com unidade de avanco, para medi¢do de rugosidade e contornos com
capacidade de medicéo de 1 a 200mm de comprimento (eixo X) e 100mm de atura (eixo
Z), com sistema de avaliagdo via computador
9031.80. | Ex 007 — Equipamentos para medic¢&o de rugosidade e contornos, dotados de duas unidades
12 de avango, sendo uma para medi¢&o de rugosidade e uma para medi¢&o de contornos, com
filtro “cutoff" de 0,08/0,25/0,8/2,5/8mm, capacidade de medicdo de 200mm de
comprimento (eixo X) e 50mm de altura (eixo Z) e sistema de avaliagdo via computador
9031.80. | Ex 016 — Mé&quinas de medic&o dimensional sem toque, computadorizadas, com sistema de
99 visdo artificial, por cAmeras digitais de estado sdlido CCD de ata resolugéo
9031.80. | Ex 023 - Equipamentos de termografia, microprocessados, para andlise e monitoramento
99 de equipamentos e instalagdes através de radiacdo infravermelha para detecgdo, verificagdo
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e deteccaol/verificagdo das condigBes térmicas do material inspecionado, com faixa de

operagdo térmica compreendida entre -40 a 3.000°C, linhas A, P, E, SC, T el

9031.80. | Ex 107 - Leitoras tragadoras - aparelhos para medir forma, curvatura e profundidade de
99 calha de armagdes de 6culos, por meio de gpalpadores, com interface para uma ou mais

biseladoras, de controle numérico

9031.80. | Ex 197 — Equipamentos de medicéo de contornos com unidade de avango com capacidade
99 de medigdo de 1 a 200mm de comprimento (eixo X), através de transformador indutivo

com alta precisfo e linearidade, e 50mm de altura (eixo Z), com apal padores para medicdes

internas e externas, com sistema de avaliag8o via computador

(S1-232) : Sistema integrado para confecg@o de revistas a partir de folhas soltas de papel impresso,
constituido por:

CODIGO | EX DESCRIGAO

8428.39.10 | 702 | 1 esteirade saida de revistas acabadas

8440.10.90 | 703 | 1 subsistema formado por no minimo 1 e no méximo 6 torres de alceamento de
folhas soltas de superficie méximaigual ou superior a 1.750cm?

8440.10.90 | 704 | 1 unidade de aplicacdo de grampos em conjunto de folhas alceadas com posterior
aplicacdo de dobra, operando por meio de 1 a 4 cabegotes de grampo, com
velocidade igual ou superior a2.500 jogos por hora

8441.10.90 | 711 | 1 guilhotinade corte frontal através de facas para aplicacdo de refil em revistas

Art. 14. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tarifarios da
Resolugéo CAMEX n? 42, de 12 de agosto de 2009, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 18 de agosto de 2009:

NCM DESCRICAO
8422.40. | Ex 001 — Mé&quinas autométicas para embalagem a vécuo, para carnes vermelhas frescas ou
90 processadas e queijos industrializados, dotadas de barras de selagem de 1.500mm de
comprimento, distancia entre as barras de 755mm, utilizando unidade controladora de solda
individual, para

embalagens de dimensdes méximas de 745mm de comprimento e 225mm de altura, com
sistema de véacuo com dupla vélvula combinada, com remogdo de aparas, sensor de
presenca e sistema de seguranga por cortinade luz, com

controlador I6gico programéavel (CLP)

8422.40. | Ex 235- Combinagbes de mégquinas para embalagem de tubos de aco, compostas de:
90 empacotadora de tubos automética, para empacotar tubos redondos em pacotes hexagonais,

com correntes de transporte, carrinho

de evacuagdo movel e transportador lateral motorizado; estagdo de alimentagdo manual de
cintas de 32mm de largura e 0,9mm de espessura para o sistema de cintamento de pacotes
de tubos, através de controle e pedal; dispositivo de cintamento manual de pacotes de
tubos; estacdo de pesagem dos pacotes de tubos

8424.30. | Ex 032 — Mé&quinas para lavagem automética de anel de facas (ferramenta para corte de
90 madeira), por meio de jato de &gua de alta pressdo, propria para remogdo de resinas e

incrustagdes de madeira, com sistema de filtragem e bombeamento

8438.50. | Ex 129 - Méaquinas autométicas removedoras de couro, de gordura e membrana de cortes
00 bovinos, suinos e aves, com esteira de alimentacéo e descarga, com largura de corte de

554mm, acionadas por motor elétrico com poténcia de 1,1kW

8456.10. | Ex 010 — Mé&quinas para gravacdo a laser para lentes oftdmicas, 100-230V e 50/60kHz,
90 origem Co?

8462.10. | Ex 039 — Mé&quinas para estampar, do tipo universal, destinadas a produgéo de parafusos,
90 porcas e produtos semel hantes na linha de fixadores metdlicos, contendo 3 ou mais estagdes

de conformag@o, sistema de |ubrificacdo e painel de Controle

8464.90. | Ex 029 — Mé&quinas para blocagem de lentes oftdlmicas com ou sem prisma, gerenciadas
19 por computador, equipadas de duas cabegas de blocagem com duas cdmeras (uma para cada

cabega, esquerda e direita), didmetro das lentes de 38 a 85mm, diametro de bloqueio de 36

a68mm,

aturade bloqueio de 7 a 13mm, sistema com operagdo por tela plana para visualizagéo das
lentes e ajuda ao posicionamento nas cabegas, capacidade de 120lentes/hora

8474.10. | Ex 004 — Peneiras vibratérias de ata freqiiéncia de movimento linear, com 4.879mm de
00 comprimento por 4.371mm de altura, com 5 "decks" independentes, retangulares, com 2

motores de 2,5HP de poténcia e 1.800rpm, utilizadas na classificagdo granulométrica de

particulas de minério

8474.10. | Ex 015 - Mé&quinas para separar minerais solidos, (peneirade rolos), com eixos transversais
00 paralelos de distancia entre centros fixa, equipadas com discos dentados intercalados e

acionados individual mente por motores de poténciaigual ou superior a 22kW

8479.90. | Ex 015 - Cintas de ago, para uso exclusivo em prensas continuas, para transporte e meio de
90 pressdo para colar papéis melaminicos de forma continua, em painéis de madeira

reconstituidos nas dimensdes de 1,6mm ou maior, comprimento de 11,37mm ou maior e
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largura de 1.900mm ou maior

8503.00. | Ex 003 - Rotores de gerador completos com rotor de excitatriz, acionados por turbina a
90 vapor com poténcia46,18MVA, tensdo 13,8kV, rotagdo 3.600rpm, 2 polos

9027.80. | Ex 083 — Aparelhos autométicos para contagem de células sanguineas com determinagéo de
99 células vermelhas, de plaguetas e de leucdcitos além de determinacdo da concentracdo de

hemoglobina

9031.49. | Ex 104 — Equipamentos eletronicos digitais ("scanner") para medi¢&o de grandezas fisicas
90 ou quimicas de papel ou celulose, para efetuar uma ou mais medicdes dependendo do tipo

de papel ou celulose (gramatura, carga mineral, umidade, espessura, brilho, cor), compostos

de plataforma

de medi¢&o (estrutura do "scanner"), um ou mais sensores de medicao, painel de interface

externo ou embutido na plataforma de medi¢&o, servidor de medigdo, com ou sem estagdo

de operagéo

Art. 15. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tarifarios da
Resolugdo CAMEX n? 52, de 17 de setembro de 2009, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 18 de setembro de 2009:

NCM DESCRICAO
8419.81. | Ex 005 - Fornos para alimentos, de aguecimento por resisténcia, microondas e convecgao
90 forcada de ar, sistema "impingment", conversor catalitico, temperatura de operacd

compreendida entre 50 e 280°C, poténcia compreendida entre 3,5 e 10,0kW, painel

computadorizado com mais de 64 programas e interface para PC

8422.40. | Ex 162 - Mé&quinas autométicas para fechamento de embalagens plésticas encolhiveis a
90 vécuo, horizontais com camaras e suportes rotativos, sistema de pré-furagéo e corte do

excesso de embalagem,

sistema de reaproveitamento do vacuo para pré-ventilagdo das camaras, vélvula de vacuo

de mltiplo estégio, brago para descarga de produto e receptéculo para captacdo de aparas
de embalagem, para embalagens plésticas com largura compreendida entre 12 e 44cm e
comprimento compreendido entre 20 e

65cm, com velocidade de 15 a 60 pacotes por minuto, sistema de diagnésticos de falha,

lubrificag&o centralizada e controlador 16gico programével (CLP)

8443.39. | Ex 027 — Mé&quinas de impressdo digital por jato de tinta piezolétrica, com 4 ou mais
10 maodulos microimpressores "quadro array”, com no minimo 2 cabegotes microejetores por

cor e resolugdo igual ou superior a 600dpi, todos montados em carro acionado

eletromagneticamente por

motor linear com eletro Gptico, velocidade de impressdo igual ou superior a 25m2/hora,
com processo de cura por UV, com capacidade para 4 ou mais cores, com unidade
controladorainterna, mesa planatipo "flatbed" de largura

méximaigual ou superior a 1,6m, com dispositivo a vacuo para fixagdo das midias rigidas a

serem impressas, com op¢ao para imprimir midias flexiveis em bobina, com abertura para

midias de espessuraméximaigual ou superior a40mm

8443.39. | Ex 029 - Mé&quinas de impressdo por jato de tinta piezoelétrico, utilizando sistema de
10 impressdo de goticulas de tamanho varidvel de 6 a 42 picolitros, com 1 ou 2 cabegas de

impressdo para cada cor, com velocidade de impressdo igual ou superior a 8m2/h, com

processo de

cura por UV em 4 ou mais cores, unidade controladora interna, mesa plana "flatbed" com
dispositivo a vécuo para fixagéo damidia a ser impressa, paraimpressdo em midias rigidas,
com ou sem maédulo para midias flexivels, para tamanhos

maximos de 2,51 x 1,26 m ou 3,05 x 2,5m (largura x comprimento), espessura maxima de
4,8cm, largura méxima da midia flexivel de 2,2m

8447.20. | Ex 001 — Méquinas autométicas de emendar por entrel agamento extremidades de tecidos de
30 monofilamento, com maguineta eletrénicatipo "Jacquard”

8460.31. | Ex 049 - Mé&quinas afiadoras de ferramentas, com 5 eixos controlados por comando
00 numérico computadorizado (CNC), para fabricagdo, afiacéo e reafiacdo de ferramentas

rotativas em geral, com cursos (X, Y e Z) iguais a 320mm ou 400 x 250mm x e 250mm,

com eixo (A) de rotagdo da peca com intervalo de rotagdo méxima de 200min-1, eixo (C)

do cabegote principal com campo de giro de 225°

8462.21. | Ex 084 - Méaquinas autométicas para curvar tubos eletro-pneumético, de comando
00 numérico computadorizado (CNC), com 9 ou mais eixos controlados dos quais 0 mordente,

acahamovel e aespigaacionados
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por servomotores, com capacidade para didmetros compreendidos entre 4 e 80mm,
podendo curvar vérios raios diferentes (até 8 pistas), apta a curvar por sistemas de raio fixo
e variavel por meio de sistema "booster”, com possibilidade de inversdo de sentido de
curvatura de direito para esquerdo

ou vice-versapor meio de troca de "setup” feito em aproximadamente uma hora

8479.89. | Ex 294 - Maquinas autométicas para bobinagem de condensadores elétricos, com
99 vel ocidade méxima de bobinagem igua ou inferior a 15m/s

9027.30. | Ex 017 - Sistemas analisadores para infravermelho préximo - NIR - compostos de:
20 espectrofotdmetro NIR de duplo feixe e grade de difracdo hologréfica, multicanal analitico

e opto-multiplexado, capazes de varrer

faixas de comprimento de onda de 800 a 1.700nm ou de 1.000 a 2.100nm, para executar
andlises quimicas em tempo real segundo conceito "in-situ" pela transmisséo de luz NIR
usando cabo de fibra éptica analitica até uma sonda de processo e a um detetor répido de
"InGaAs", instalado em gabinete tipo

NEMA 4 polegadas climatizado, para uso geral ou pressurizado com ar e certificado para
aress classificadas, tensdo de operagdo 110/220Vac/60Hz; sistema de monitoramento de
estabilidade; unidade PC industrial para controle do instrumento, com ou sem caixa I/0
para

comunicagado; sonda de amostragem; cabo de fibra 6ptica analitica de ultra baixo teor de
hidroxila; model os quimiométricos de calibragdo/correlagdio

9027.80. | Ex 001 — Espectrémetros de massas, triplo-quadrupolo de bancada, interface por cortina de
20 gés, quadrupolo de focalizagdo QO e célula de colisdo quadrupolar Q2

9027.80. | Ex 005 — Espectrometros de massas triplo quadrupolo de bancada, com faixa de massa
20 variando de 5 a 1.250 unidades de massa por carga, interface por cortina de gés, quadrupolo

de focalizagdo QO e célulade colisdo Q2

9027.80. | Ex 027 — Espectrometros de massas de bancada, com bomba de seringa integrada e vavula
20 desviadora, guia de fons, cortina de gés e taxa de fluxo compativel de 5 a 3.000 microlitros

por minuto

Art. 16. Fica prorrogado, até 30 de abril de 2011, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tarifarios da Resolugéo
CAMEX n° 52, de 17 de setembro de 2009, publicada no Didrio Oficial da Uni&o de 18 de setembro de 2009:

NCM DESCRICAO
8455.21. | Ex 003 — Combinagfes de méquinas para laminagdo continua a quente de placas de aco
10 com largura compreendida entre 750 e 2.050mm, espessura compreendida entre 210 e

260mm, para producéo de bobinas com largura

compreendida entre 750 e 2.050mm, espessura compreendida entre 1,5 e 20mm, peso de
até 35 toneladas, com velocidade maxima de laminag&o de aproximadamente 1.300m/min,
compostas de: mesa de entrada do descarepador primério; descarepador priméario; mesas de
aproximagéo,

de entrada e saida do desbastador; laminador desbastador com guias laterais e rolos de
alimentagdo de entrada e saida; laminador de bordas; mesa de transferéncia para linha de
acabamento; sistema de remogao de tira; cobertura térmica; rolo de medigéo datira; tesoura
de pontas com mesa de rolos; guias laterais de entrada e sistema de remogéo de

descarte; descarepador da linha de acabamento; 6 cadeiras de laminac8o de acabamento
com guias laterais de entrada, reguladores de tensdo ("loopers"); sistemas de

troca rgpida de cilindros de laminacéo; mesa de rolos de saida do acabador com sistema de
resfriamento da tira "laminar flow"; secéo de saida com bobinadeiras com guias laterais de
entrada, rolos puxadores e aparador de seguranga; méquinas de cintamento; carros
transportadores; mesa de transferéncia; linha de inspecéo; transportador de correntes

; elevadores; méguina de marcagdo; balanca e transportadores de vigas caminhantes;
medidores de planicidade, espessura, largura e defeitos superficiais; sistemas

hidréulicos, pneuméticos, de circulaggo e tratamento de dgua e de lubrificaggo; tubulagdes;
bombas; sistema elétrico de distribuicdo e de controle automético, com estagdes de
comando, com controladores 16gicos programaveis (CLP's), painéis elétricos, motores,
transformadores e instrumentac@o
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8479.81.
90

Ex 042 — Combinagdes de maguinas para zincagem continua de tiras de ago por imersdo a
guente em solugéo de zinco e aluminio, para producéo de bobinas com espessura nominal
do revestimento nas faces datira

, compreendida entre 30 e 180g/m? aproximadamente; com velocidade nominal de operagéo
de até 150m/min, compostas de: se¢do de entrada para preparacdo de bobinas com
dispositivos para posicionamento, transferéncia, desbobinamento, centralizagéo, corte e
solda; limpeza priméria acalina,

eletralitica, lavagem com agua quente e escovamento; "loop" de entrada com rolos tensores
e defletores; cdmara de tratamento térmico composta de 6 &reas sendo, préaguecimento,
recozimento, equalizacao, resfriamento lento, resfriamento por jato de gés inerte e selagem;
dispositivo de zincagem por imersdo em solugéo de zinco e aluminio;

sistema retrétil de tratamento térmico e metalogréfico; torre de resfriamento com 3 éreas
sendo, manutencdo de temperatura, resfriamento por neblina e resfriamento por jato de ar;

"skin-pas"; dispositivo para tratamento superficial "L treatment”, mediante solugdo quimica
e secagem; "loop" de saida, com rolos tensores e defletores; se¢éio de corte de bordas; se¢éo
de saida com inspeg&o, marcagdo, oleamento, corte, retirada de amostras, bobinamento

, transferéncia, pesagem, cintamento e etiquetamento; sistemas hidraulicos, de circulagdo e
tratamento de &gua e lubrificagao; tubulagdes; estruturas; bombas; sistema elétrico, controle
automatico e monitoramento, incluindo estagdes de

comando, controladores l6gico programaveis (CLP), painéis elétricos, transformadores,
motores e instrumentacéo

Art. 17. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos

seguintes Ex-tariférios da

Resolucdo CAMEX n? 62, de 28 de outubro de 2009, publicadano Didrio Oficial da Unido de 29 de outubro de 2009:

NCM DESCRICAO
8441.80. | Ex 050 — Mé&quinas autométicas com cabegote de corte montado em pdrtico mével com
00 sistema de movimentagdo via cremalheira para corte e meio corte de materiais rigidos e
flexiveis como vinil, lona, adesivos, papeldo, cartdo e outros materiais utilizados na
indUstria de embalagem
ou de comunicagdo visual, préprias para confeccdo de embalagens, "displays" ou recorte
de adesivos e etiquetas, com mesa de trabalho e unidade de controle programavel, com
velocidade méximaigual ou superior a 50m/min
8481.20. | Ex 004 - Blocos de vévulas para transmissdo 6leo-hidréulica, de carretéis tipo "mobil”,
90 para pressdo maximaigual ou inferior a 42.000K pa
8483.40. | Ex 022 - Redutores de velocidade com pinhdes auto-alinhantes e coroa montada
10 diretamente sobre 0 eixo a ser acionado, com dois cérteres independentes contendo pinh&o
e coroa ortogonal, barra de torcd de absor¢do de variacdo de torque, redutor de
acionamento primério de eixos paralelos, relagdo de transmissdo de 2.461,54:1, rotagéo de
entrada compreendida entre 360 e 1.787rpm, torque méximo de 1.152.000Nm
8608.00. | Ex 001 - Sistemas computadorizados de portas para seguranca de usuérios das plataformas
90 de embarque em estagBes metroferrovidrias, compostos por um conjunto de portas

deslizantes com funcionamento

elétrico e mecanico, acionamento automético e sincronizado com as portas das
composi¢des, contando com porta de saida de emergéncia e painel fixo, dispositivos
mecanicos de destravamento e de retorno, chave comutadora, calco de protegdo,
sinalizadores visuais, modulo eletrénico de comando da porta,

motor elétrico, fonte de alimentagdo, mecanismo de transmissdo e travamento, estrutura
metélica e fechamento em vidro temperado

(SI-142) : Sistema integrado para fabricagdo simultanea de 2 ou mais frisos de aros (alma do tal&@o de
pneus), de arame de aco emborrachado, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO
8537.10.90 [ 710 | 1 cabine de comando elétrico
8479.89.99 | 913 | 1 sistemadeshobinador de arame
8479.89.99 [ 914 | 1 méguina paraconfecgdo de friso, por meio de conformagdo e reunido de arames
emborrachados, com sistema de descarga e carrossel de estocagem
8477.20.90 | 712 | 1 extrusorade borracha
8428.90.90 | 747 | 1 sistemaacumulador pulmé&o
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[8428.39.90 | 725 | 1 sistemade tambores de tragio |

Art. 18. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tarifarios da
Resolugdo CAMEX n? 78, de 15 de dezembro de 2009, publicada no Didrio Oficial da Unido de 16 de dezembro de 2009:

NCM DESCRICAO
8420.10. | Ex 025 - Combinagbes de méquinas para montagem de manta de borracha com fios
90 metélicos ou téxteis tramados por rolo de complexagem simultanea a quente, compostas de:
1 posto de

desenrolagem continua de tecido téxtil; 1 sistema de movimentaggo e elevagéo de carga
associado ao posto de desenrolagem de tecido téxtil; 1 posto de prensa de emenda para
tecido téxtil; 1 posto de tracionamento de tecido téxtil na entrada do acumulador; 1
acumulador de tecido téxtil; 1 posto de tracionamento de tecido téxtil na

entrada do bloco de complexagem; 1 posto de seguranca e controle de tracionamento de
tecido téxtil; 1 sistema de centragem de tecido téxtil na entrada do bloco de complexagem;
1 posto de extensdo do tecido téxtil; 1 sistema de selegdo de processo de complexagem; 1
bloco de

complexagem de 4 cilindros e acessorios; 1 sistema de aspiragdo e coifa do bloco de
complexagem; 1 sistema de medi¢@0 de espessura de manta de borracha; 1 sistema de
medicéo de peso de tecido metdlico ou téxtil; 1 tapete de retorno de

borda descartada de manta de borracha; 1 posto de seguranca e controle de tracionamento
de tecido metdlico ou téxtil; 1 posto de detecgéo e controle de defeitos do tecido metédlico
ou téxtil; 1 grupo de resfriamento motorizado; 1 sistema de aplicacéo de fios de algoddo e
desenroladores

associados; 1 acumulador de tecido metélico ou téxtil; 1 sistema de medig&o de largura do
tecido metdlico ou téxtil; 1 sistema giratério de enrolagem dupla de tecido metédlico ou
téxtil em bobinas, com sistema de corte

transversal e carro de evacuagdo; 1 sistema de evacuagdo de bobinas de tecido metélico ou
téxtil com manipulagdo de carga associada; 1 sistema de alimentagdo de toalhas de
separagdo com manipuladores de carga na entrada e manipuladores autométicos de carga
paratransferénciae

aprovisionamento dos rolos; 1 parafuso plastificador de borracha; 1 sistema de tapetes de
aprovisionamento para o plastificador; 1 misturador para homogeinizago de borracha; 1
tapete motorizado de ligagao plastificador/misturador; 2

tapetes motorizados de ligagdo misturador/bloco de complexagem; 2 tapetes oscilantes de
adimentacdo do bloco de complexagem; 1 sistema de aspiragdo e coifa do misturador,
armérios el étricos e pneuméticos para o controle de funcionabilidade da combinacéo
8421.19. | Ex 019 - Clarificadores herméticos centrifugos para eliminago de esporos e bactérias de

90 leite, com descarga automética de sedimentos, com capacidade méaxima igual ou superior a
5.000 litros por hora a 65°C com eficiéncia em reducdo de 98,1% de esporos e 95,1% de
esporos

aerdbicos, poténcia minima de 18,5kW, velocidade minima do rotor igual ou superior a
3.900rpm e vazéo de agua de operagdo de até 1 litro por segundo

8429.52. | Ex 005 - Escavadoras autopropulsadas, com superestrutura capaz de efetuar rotagdo de
19 360°, constituidas por motores elétricos de corrente alternada para propulso, giro e sistema

de elevagdo, com acionamento do sistema de elevagdo da cacamba de carga por meio de

cabos e capacidade de carga méxima igual ou superior a 19m®

8438.50. | Ex 134 - Mé&quinas continuas removedoras de membrana para cortes planos de carnes,
00 dotadas de rolo dentado, com velocidade de remog&o de 25,4m/min, largura de corte de

554mm

8438.50. | Ex 142 — Mé&guinas removedoras de couro e de gordura do carré suino, com ou sem 0sso,
00 com variagdo da altura de fatiamento carneo com até 12mm de espessura, com rolo

dentado, com velocidade de corte de 25,4m/min, largura de corte de 434mm

8443.39. | Ex 032 - Mé&quinas de impressdo de jato de tinta para marcar, codificar, personalizar,
10 enderecar e datar produtos e embalagens, com cabegote de impressdo conectado ao

gabinete por condutor de tinta e sinais elétricos

8448.32. | Ex 003 — Aspiradores e paralelizadores de véus para cardas constituidos de flats, capotas de
19 aspiracéo, segmentos de cobertura, cardadores e separadores, asas guiadoras e chapas de

cobertura
8458.11. | Ex 065 — Centros de torneamentos horizontais, com comando numérico computadorizado
99 (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), com didmetro

maximo tornedvel de 660mm,
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comprimento torneavel igual ou superior a 1.016mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais ou

superiores a 580, 160 e 1.045mm respectivamente, eixo B com inclinagdo de 225° e
precisdo de posicionamento de 0,0001°, eixo C com inclinagdo de 360° e precisdo de
posicionamento de 0,001°, rotaggio maxima do fuso

principal igual a 5.000rpm, com poténcia méxima de 22kW, com sistema de troca
automética de ferramentas, magazine independente com brago trocador com capacidade
para 20 ferramentas ou mais, cabegote fresador com rotag&o de 12.000rpm com poténcia de
18,5kW e dotada de um segundo fuso contraposto com rotagdo méxima de 5.000rpm com
poténcia méxima de 18,5kW

8465.91.
10

Ex 005 - Serras de fita sem fim para cortar pegas curvas e variadas de madeira, com eixos
interpolados através de comando numérico computadorizado (CNC), sem utilizagdo de
gabarito, com programagao através de CAD/CAM com inclinagdo do angulo da serrade +/-
90°, com sistema de tensionamento hidréulico da serra, com ou sem carregador automético

8474.20.

Ex 013 - Britadores com duplo rolo cilindrico dentado de alta pressdo, baixa velocidade e
alto torque, para britagem de minerais sdlidos, acionados por um ou mais motores elétricos
e capacidade de produgdo igual ou superior a 10 toneladas por hora

8474.90.
00

Ex 010 - Sistemas de acionamento de moinhos de bolas, tipo "gearless’, sala elétrica
dedicada, sistema de supervisdo (automagdo), painéis de controle do cicloconversor, para
moagem de minérios, sem engrenagens (GMD - "Gearless Mill Drives") com poténciaigual
ou superior a5MW

8479.89.

Ex 205 — Mé&guinas para montagem e desmontagem de pneus de agricultura/ OTR, com aros
igual ou superior a 14 polegadas, mas inferior ou igual a 56 polegadas, com painel de
comando

8481.80.
99

Ex 028 — Vélvulas €eletro-proporcionais, de 12V, de simples agéo, tipo "load sensing", de
construgdo modular, vazéo méxima de 100litros/minuto e pressdo méxima de 250bar

8704.10.
90

Ex 016 — "Dumpers" rebaixados, para minas subterréneas, com chassi articulado, tragdo 4 x
4, sobre rodas, capacidade de carga igual ou inferior a 32,65 toneladas, com largura
méxima igua ou inferior a 3.100mm, altura da cabine igual ou inferior a 2.740mm, altura
da cacambaigual ou inferior a2.595mm

(SI-770) : Sistema integrado robotizado para tingimento, centrifugacdo e secagem de fios de fibras
naturais e acrilicos, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO
8419.39.0 | 740 |1 secador répido a vapor, para recebimento dos conicais apos passarem pela
0 centrifuga, com temperatura méxima de trabalho de 120°C, capacidade de carga de
200 a 600kg
8421.19.9 | 703 | 1 hidroextrator centrifugo a tambor rotativo para pré-secagem apds o tingimento,
0 com capacidade méxima de carga de 240kg de fios, rotagdo de trabalho de 650rpm
8428.90.9 | 919 | 1 subsistema de robotizagdo, automatizado e controlado por microprocessador, para
0 carga e descarga dos aparelhos de tingimento, centrifuga, secador e prensa, com
carro corredigo sobre trilhos de ago, com capacidade méxima de movimentagdo de
carga de 15toneladas/dia, rotagdo horizontal do carro de pinga de carga e descarga
de 180°
8451.30.9 | 701 |1 prensa hidropneumética para prensagem dos fios nos porta-materiais de
9 tingimento, com capacidade maxima de carga de 240kg de fios, curso de 600mm
8451.40.2 | 701 | 4 aparelhos para tingimento de fios téxteis, com capacidade méxima de carga de
9 400 a 600kg de fios, temperatura maxima de trabalho de 135°C
8479.89.9 | 801 |4 conjuntos de preparacdo de banho de tingimento, compostos de bombas de
9 transferéncia e tanques auxiliares, com temperatura de trabalho méxima de 90°C,
capacidade volumétrica méxima de 3.000 litros
8479.89.9 | 802 |4 cozinhas de tingimento, para abastecimento do aparelho de tingimento com
9 mistura liquida de corantes através de sistema dosador em temperatura previamente
selecionada, com temperatura méaxima de trabaho de 90°C e capacidade
volumétrica maximade 1.000 litros
8479.89.9 | 803 | 6 mddulos de descarregamento e estocagem, com capacidade de 10 a 40 porta-
9 materiais

Art. 19. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos

seguintes Ex-tariférios da

Resolucéo CAMEX n° 4, de 4 de fevereiro de 2010, publicadano Didrio Oficia da Unigo de 5 de fevereiro de 2010:

NCM DESCRICAO
8421.29. | Ex 047 — Sistemas de contengZo e filtro de areia para pogos de petréleo compostos de tubo
90 perfurado com roscas nas extremidades, encamisado por tela metdlica com trama de 110 a
125 microns
8428.39. | Ex 011 — Mé&guinas para recolher, eliminar as rebarbas, escovar revestimentos ceramicos,
90 proéprias para serem colocadas na saida da prensa de compactagdo
8438.50. | Ex 094 — Mé&quinas removedoras de gordura para cortes de carne bovina, adaptaveis para
00 cortes suinos, com largura de corte de 554mm, com até trés opgdes diferentes para mesa de
trabalho, com diferentes formatos de corte, dotadas de rolo dentado
8445.40. | Ex 004 — Mé&quinas bobinadoras ndo autométicas de filamentos téxteis, com velocidade
29 maxima de bobinado igual ou superior a 500m/min, com enrolamento de precisdo, entre 10
e 60 fusos
8445.90. | Ex 005 - Méquinas para retracdo e volumizag@o de fios sintéticos por aguecimento em
90 forno de temperatura méxima igual ou superior a 165°C e bobinagem dos fios ao final do
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processo

8451.80.

Ex 037 — Vaporizadores verticais industriais para processo especifico de fixagdo ultrargpida
de produtos de tintura reativos e de protegdo contra visdo infravermelha noturna em tecidos
camuflados utilizados na confecgdo de uniformes militares, com geragdo e aplicagdo de
vapor sobre agquecido durante um periodo de tempo sobre o tecido, velocidade méxima de
produgdo de 35m/min, para tecidos de algoddo e algodéo/poliéster com 1.800mm de largura
e de gramatura de 115 a 270g/m?

8474.80.

90

Ex 029 — Prensas hidréulicas para a producdo de revestimentos cerémicos, com forga
méxima de prensagem igual ou superior a 25.000kN, distancia livre entre colunas de
1.750mm, didmetro de coluna de 390mm, for¢a méxima do extrator de 90kN, distancia
entre abancada e a travessa mével de 600mm

8475.29.

Ex 001 — Mé&quinas para moldagem a quente de embalagens de vidro incluindo base,
colunas e superestrutura, capacitadas a operar em gotas duplas, com distancia entre centros
de moldesigual ou superior a5Y2

polegadas (139,7mm) e 6 ou mais segdes; em gotas triplas, com distancia entre centros de
moldes igual ou superior a 3 polegadas (76,2mm) e 6 ou mais segdes; e em gotas
quédruplas, com distancia entre centros de moldes igual ou superior a 2% polegadas
(57,1mm) e 6 ou mais segdes

8477.80.

90

Ex 114 — CombinagBes de méguinas para producéo continua de painéis termoisolantes, do
tipo "sanduiche”, com folha de ago pré-pintado, e aternativamente em auminio, aco
galvanizado ou ago inoxidavel, com

nicleo de poliuretano expandido, de largura compreendida entre 1.100 e 1.200mm,
espessura compreendida entre 20 e 200mm e comprimento entre 2.000 e 15.000mm,
compostas de: unidade para perfilamento de tirass de metal (GLL); unidade para
conformagao do painel com poliuretano

(GLP); unidade para corte do painel com poliuretano com controlador 16gico programével
(CLP)

8481.10.

Ex 004 - Vévulas redutoras de pressdo para regulagem do gés GLP e comutagdo
automética do fluxo em circuitos de abastecimento, com capacidade de operagdo para
10kg/h, pressdo de saida em servico de 1,5kgf/cm? e pressao apds a comutagdo do circuito
de aimentagio de 0,8kgf/cm?

8481.20.

90

Ex 001 — Vélvulas de freio compactas, operadas remotamente por pressdo hidraulica, com
pressdo méxima de frenagem até 100bar e press8o méxima de alimentacdo até 210bar,
vazdo méaxima da vévula de carga igua a 4,5litros/minuto e vazdo para atuadores
subseqientes igual a 70litros/minuto

8483.40.

Ex 017 — Moto-redutores planetérios compactos, para acionamento de veiculos de rodas e
esteiras, acoplados com motor hidrdulico com deslocamento volumétrico de até
355cm®/revolugao, flanges preparadas

para receber motores embutidos, possuindo multiplos estégios planetérios, com freio de
estacionamento multiplicador de até 1.450Nm, prisioneiros de fixacéo da roda j& montados,
relacéo de reducdo até 1:421,7 e torque de saida de 7 a450kNm

8486.40.

00

Ex 001 - Dispositivos alimentadores de componentes "Surface Mounted Device" (SMD)
para méguinas autométicas do tipo "pick and place" para montagem dos componentes em
placas

9018.19.

80

Ex 013 - Sistemas de andlise para dispositivos eletroterapéuticos implantéveis

9018.19.

Ex 014 - Sistemas para controle, programacdo e monitoragdo de marcapassos e
cardioversores- desfibriladores (CDIs) cardiacos implantéaveis

Ex 003 — Aparelhos para medir, em amostras de urina, 10 ou mais parametros (densidade,
pH, leucdcitos, glicose, etc), por meio de fotometria de reflexdo, com impressora
incorporada

9027.50.

20

Ex 032 — Analisadores  computadorizados de quimica clinica (fotdmetros), de acesso
randdmico para medir em fluidos biol6gicos os teores de substratos, enzimas, proteinas e
eletrolitos, por meio de absorbancia e turbidimetria, com velocidade méxima igual ou
superior a 300testes’hora e capacidade de 30 ou mais testes/amostra

9027.80.

99

Ex 057 — Analisadores randémicos para a determinagdo da taxa de sedimentagdo
eritrocitéria, capazes de processar por meio de um sistema 6tico de "LED" infra-vermelho,
até 5 amostras simultaneamente e 25amostras/hora

9027.80.

99

Ex 062 — Analisadores autométicos de acesso randdmico para determinacdo da taxa de
sedimentagdo eritrocitéria (vel ocidade de hemossedimentacdo - VHS), capazes de processar
por meio de um sistema 6tico de "LED" infravermelho, até 16 amostras simultaneamente e
40amostras/hora

9027.80.

99

Ex 090 — Combinagdes de méquinas para andlise "on line" e medi¢do de tamanhos de
particulas granulométricas em polpa de minério, por até trés linhas de fluxo de polpas, com
amostrador primério, cortador secundério, tanque de estabilizagdo de fluxo de polpa, célula
de medicéo, painel pneumético, painel de controle, valvulas de polpa e de lavagem

9027.80.

99

Ex 091 — Analisadores automatizados e computadorizados de uroandlise, com capacidade
de realizac&o de testes do sedimento de urina por microscopia

9031.49.

90

Ex 109 — CombinacBes de méquinas para andlise granulométrica extremamente fina de
minério, com medicdo por difracdo a laser, com amostrador secundério, diluidor de
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[ amostras, tubo de laser, receptor dptico e painel de controle local |

Art. 20. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tarifarios da
Resolugéo CAMEX n? 18, de 25 de margo de 2010, publicada no Didrio Oficial da Unido de 26 de margo de 2010:

NCM DESCRICAO
8445.40. | Ex 005 - Bobinadeiras autométicas de fios e filamentos sintéticos ou artificiais,
19 computadorizadas, composta de 10 a 60 fusos, para a formagdo de bobinas compactadas,
dotadas de controle de tensdo e de comprimento de fio programavel, com velocidade
maxima de até 2.500m/min
8447.20. | Ex 002 — Teares retilineos paratricotar, com comando eletronico

29
8457.10. | Ex 021 - Centros de usinagem vertical, com comando numérico computadorizado (CNC),
00 com 4 fusos para usinagem simultanea de até 4 pegas, com espagamento entre fusos de

200mm, cada fuso com motor de 33kW de poténcia e 35Nm de torque, com dois "pallets”
porta-pecas com sistema de troca com rotagdo de 180° em 3,5s e capacidade de carga de

até 525kg cada, com trés eixos de deslocamento linear X, Y, Z, com cursos de 250, 360 e
360mm respectivamente e vel ocidade de avango rdpido igual ou superior a

60m/min para os eixos X, Y, Z, com aceleracdo axial méxima de até 1,29, 4 trocadores
autométi cos de ferramentas com 14 ou mais posicoes, tempo de troca de ferramenta de 2,5s
e rotagdo méximados fusos igual ou superior a 12.000rpm

8460.21. | Ex 053 - Retificas cilindricas internas de ata precisdo, para retificar didmetro interno e
00 assento conico dos bicos injetores, com dureza de 62 HRC, precisdo de 2 micrémetros de
tolerancia no didmetro, deltade

didmetro (diferenca entre didmetro méximo e minimo) de 2 microns, concentricidade de
didmetro 1,2 microns, RZ 2 microns, circularidade 1,5 microns, retilineidade 1,3 microns,
retificagdo do assento conico com furo cego (60° com circularidade 1,5 microns,
retilineidade 2,5 microns, RZ maximo 2,5 microns,

RZ 1,5 microns, remogdo axial méaxima no assento de 0,11mm, constituidas de comando
numérico computadorizado (CNC), fuso porta-ferramentas de frequéncia de rotages
programéveis de 45.000 até 260.000rpm, com sistema de dressagem do rebolo utilizando
turbina com frequiéncia de 10.000 a 30.000rpm, sistema pivotante de gjuste de

conicidade do didmetro de guia PSH (pivoting spindle holder), sistema GPC (grinding
process control) para controle e corregdo das posigdes e avangos de retificagdo

dependendo da forga exercida no processo, corrigindo a deflex&o do conjunto rebolo/pino

prolongador, sistema de emisséio aclstica para controle e correcdo da dressagem dos

rebolos de guia e assento

8462.10. | Ex 042 — Mé&quinas para estampar, do tipo universal, destinadas a produgdo de parafusos ou
90 porcas ou produtos semelhantes, na linha de fixadores metdlicos, ainda que para posterior

complemento com operacdo de rosgueamento, contendo 2 ou mais estagbes de

conformagdo, sistema de lubrificagdo, painel de controle e desenrolador de arame

8463.20. | Ex 015 - Méquinas para fazer roscas em pegas metdlicas de didmetro entre 3 e 24mm, por
99 laminagem por pentes planos, com capacidade méxima inferior a 800 pegas por minuto,

exceto as que possam laminar duas extremidades simultaneamente

8465.92. | Ex 006 — Méquinas para fazer vinco continuo ou intercalado em placas de circuito

19 impresso, de comando numérico computadorizado (CNC)
8479.89. | Ex 081 - Equipamentos de pré-limpeza por ultra-som (40kHz e 300W) de lentes oftdmicas
99 de matéria pléstica consistindo de 6 estagios automatizados com controlador de fluxo
computadorizado, enxéagiie com agua deionizada e secamento final por ar quente com filtro
"hepa classe 100"

8481.90. | Ex 008 — Cabegas termostéticas com sensor integrado, dimensdes de 49 x 87mm, de corpo
90 pléstico em acetal, volante plastico (ABS), porca de fixagdo (ABS), sensor por dilatagéo de

cera, capilar e bulbo do sensor encapado

8481.90. | Ex 009 — Cabegas termostéticas com sensor integrado, dimensdes de 49 x 87mm, de corpo
90 pléstico em acetal, volante plésitico (ABS), porca de fixaggo (ABS), sensor por dilatagdo de

liquido, capilar do sensor encapado

8481.90. | Ex 010 — Cabegas termostéticas com sensor integrado, dimensdes de 49 x 87mm, de corpo
90 pléstico em acetal, volante pléstico (ABS), porca de fixagdo (ABS), sensor por dilataggo de

liquido
8483.40. | Ex 016 — Redutores planetérios compactos, para acionamento de veiculos de rodas e
10 esteiras, com entrada para flangear motores hidréulicos, possuindo multiplos estégios

planetérios, com freio de estacionamento multiplicador até 1.450Nm, prisioneiros de
fixagdo da roda j& montados, relacdo de reducdo até 1:421,7 e torque de saida de 7 a
450kNm
8906.90. | Ex 001 - Veiculos sobre colchédo de ar, tipo "hovercraft”

00
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9019.10.
00

Ex 001 — Equipamentos de avaliagdes misculo-esquelética, reabilitagéo e treino (joelho,
quadril, costas, ombros, tornozelo, cotovelo e punho) constituidos de um dinamometro com
sensor para mensurar velocidade e torque aravés de monitor "Touch Screen”, com opgéo
de operagdo em

modo isocinético, isométrico, isotonico, concéntrico, excéntrico e passivo, com velocidade
no modo concéntrico de até 500graus/segundo e no excéntrico de até 300graus/segundo,
torque maximo no modo concéntrico de

680NmM e no excéntrico de 410Nm, incluindo estacdo de trabalho clinico, "software" de
analise clinica, cadeira gjustével na atura, encosto e rotagdo e fixada em base de ago e com
acessorio para calibragdo do equipamento

9027.50.
20

Ex 044 — Analisadores automatizados e computadorizados para redizacdo de testes
bioquimicos de urina por refletancia, através de fotdmetro de reflexéo e mitologia

9031.80.
99

Ex 222 — Equipamentos de medicdo de formas geométricas, com curso nos eixos X e Z
iguais a 180 e 350mm, respectivamente, com mesa rotativa com gjuste manua (eixo C),
com sistema de guias e buchas de esfera, sem uso de suprimento pneumético,
acompanhados de apalpador de medicéo e sistema de controle por computador

(SI-777) : Sistemaintegrado de locomotiva diesel-€létrica, com poténciaigual ou superior a 4.380THP,
constituido por:

CcODIGO

EX DESCRICAO

8408.90.9
0

701 |1 motor diesel, com seu respectivo dispositivo de controle e conduites, de
aplicagdo exclusivamente ferrovidria, 12 ou 16 cilindros, 45 graus em V, 4 ciclos,
com poténcia bruta de até 6.300HP a 1.050rpm nas condi¢des padréo da norma
AAR, com

rotagdo minima de 320rpm, didmetro minimo do cilindro de 9 polegadas e curso
minimo de 10,5 polegadas, turbo-alimentado, equipado com sistema €eletrénico de
injecdo de combustivel, com mancal

a0 lado do acionamento dimensionado para suportar a carga do grupo aternador
projetado pararesistir & vibragdo e aos impactos normais da aplicacdo ferroviéria

8414.59.9
0

736 | 1 conjunto de ventilagdo do radiador e seu respectivo dispositivo de controle, de
aplicagdo exclusivamente ferrovidria, fabricado em ago, de até 72 polegadas de
didmetro externo, incluindo motor de acionamento de corrente alternada trifésica,
alimentado pelo grupo alternador, configurado com estator rotativo e rotor fixo

, montado no cubo do ventilador, projetado para resistir & vibrago e aos impactos
normais da aplicacéo ferrovidria

8414.80.1
1

701 |1 motocompressor de ar, de aplicacdo exclusivamente ferrovidria, consistindo de
compressor de 3 cilindros e seu respectivo sistema de controle, 2 estégios com
deslocamento minimo de 236 CFM (6,68m3) a 1.050rpm, resfriado a ar, acionado
por motor de

corrente alternada trifésica com duas velocidades, préprio para operagdo em
frequéncias elétricas variaveis de até 105Hz, acoplado a carcaga do compressor
resistindo a vibragOes nas faixas de: 1 a 10Hz

com amplitude de 10 polegadas/segundo pico continuamente; 10-300Hz com
amplitude de 1,5G continuamente; 0,5 a 300Hz com amplitude de 0,1G senoidal
por 1.000 horas, 0,5 a 300Hz com amplitude de 0,01G senoidal por 100.000 horas

8419.39.0
0

741 | 1 secador de ar de aplicag8o exclusivamente ferrovidria, com duas torres e circuito
de memdria, flange de adaptagdo, aquecedor de aproximadamente 35 watts,
projetado para a expulsdo da &gua condensada dentro das tubulagdes de freio pelo
processo de

geracdo de ar comprimido, interligado ao motocompressor, projetado para resistir
avibrag&o e aos impactos normais da aplicacdo ferrovidria

8419.50.2
1

749 |1 conjunto trocador de calor tubular metdlico de aplicaco exclusivamente
ferroviédria, projetado para resfriamento do 6leo lubrificante do motor diesel com
poténcia bruta de até 6.300HP, com nUcleo fabricado em tubos de cobre sem
costura, passagem
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de &gua no interior dos tubos de cobre e de éleo lubrificante no exterior dos tubos,
resistente a pressdo aproximada de 255 PS, projetado pararesistir a vibragéo e aos
impactos normais da aplicacdo ferroviéria

8421.23.0
0

701

1 conjunto de filtro de 6leo lubrificante de aplicagdo exclusivamente ferroviéria,
paramotor diesel com poténcia bruta de até 6.300HP, construido em aco carbono,
com alojamento para multiplos elementos substituiveis de filtragem, projetado
para

uma vazdo aproximada de 2.000 litros por minuto a pressdo aproximada de
150psi, projetado para resistir a vibragdo e aos impactos normais da aplicacéo
ferrovidria

8501.64.0
0

701

1 grupo alternador de tracdo para aplicagdo exclusivamente ferroviaria composto
de aternador principal, alternador auxiliar e seus respectivos dispositivos de
controle, de corrente alternada trifasica de 4.700kVA, com corrente maxima de
10.500A, tensdo

méxima de até 1.400V na saida do retificador a uma rotagdo de servigo méxima
de 1.050rpm, isolagdo classe H do estator, resfriado por ventilagdo forcada,
diretamente acionado por

flange existente no motor diesel, projetado para resistir a vibragéo e aos impactos
normais da aplicacgo ferrovidria

8541.10.9
9

701

1 conjunto retificador composto de diodos retificadores de estado sdlido e
trifésicos, inversores de tragdo, conversores e contatores de aplicagdio
exclusivamente ferroviédria, para propulsdo da locomotiva, para a converséo da
corrente alternada de saida do

alternador para corrente continua, com o objetivo de aimentar os motores de
tragdo, projetado para resistir a vibragdo e aos impactos normais da aplicagéio
ferrovidria

8607.11.1
0

701

2 conjuntos de truques para aplicagéo exclusivamente ferrovidria, equipados com
motores elétricos de trag&o e respectivo dispositivo de controle, com a finalidade
de produzir aforga de

tragdo mecanica necess&ria para movimentar o trem, cada conjunto constituido
por: estrutura em ago fundido, com peso aproximado de 4 a 6,5 toneladas por pega,
com dimensdes de 3,2 a 6,1m de comprimento, 2,3 a 3,2m de largur € 0,9 a 1,3m
dedtura,

sistemas de suspensdo, incluindo molas e amortecedores, cilindros, timoneira,
contra-sapatas e sapatas de freio, motores elétricos de tragdio com classe de
isolagdo H, carcaca preparada para receber mancais de suspensdo de rolamento,
poténciade até

1.000HP, com 4 ou 6 pélos, caixas de engrenagens e engrenagens, rolamentos tipo
cartucho, conjunto interface entre plataforma dalocomotiva e truque

8607.21.0
0

701

1 unidade de controle eletropneumética de aplicagdo exclusivamente ferroviéria,
com mddulos eletronicos e moédulo de rédio para controle da pressdo pneumética
na tubulag&o responsével pelas aplicacdes e alivio dos freios dalocomotiva e

do trem, com precisdo controlada através de um conversor de fregiéncia
modulada para sinal analégico, com sistema redundante para protec&o contra perda
parcial de controle microprocessador locomotiva lider

8607.29.0
0

701

1 conjunto de freio eletrodinamico de aplicagdo exclusivamente ferrovidria, com
mUltiplas camadas de resistores, com capacidade de dissipagdo de até 5mw,
resfriado por motores-sopradores de corrente continua para dissipagéo de caor,
projetado para obter efeito de frenagem através da conversdo da energia cinética
do

trem em energia elétrica, obtida a partir dos motores de tragdo operando como
geradores, projetado pararesistir & vibragdo e aos impactos normais da aplicagdo

ferroviaria

8607.91.0
0

701

1 conjunto radiador com tubos mecanicamente ancorados, de aplicacdo
exclusivamente ferrovidria, capacidade de arrefecimento para motor com poténcia
bruta de até 6.300HP, projetado para resistir & vibragdo e impactos normais em

aplicacéo
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ferrovidria e a temperaturas de ar de até 300°F (150°C) por 20 minutos e com o
objetivo de resistir a operagdo da locomotiva em tlneis

8607.91.0 | 702 |1 silenciador de aplicagio exclusivamente ferroviéria, para motor diesel com
0 poténcia bruta de até 6.300HP, fabricado em aco fundido e telas de aco-liga,
apropriado para as altas temperaturas dos gases de escape do motor, projetado para
resistir a vibragdo e aos impactos normais da aplicagdo ferroviaria
8607.91.0 | 703 |1 conjunto motor-soprador de ar para resfriamento do alternador de tracéo e dos
0 diodos retificadores, de aplicagdo exclusivamente ferroviéria, tipo centrifugo,
acionado por um motor de corrente alternada trifasica, alimentado pelo grupo
aternador, préprio para operagdo em frequéncias varidveis de até 105Hz,
projetado para resistir a vibragédo e aos impactos normais da aplicagéo ferrovidria
8607.91.0 | 704 |1 conjunto motor-soprador de ar para resfriamento dos motores de tragdo dos
0 truques traseiro e dianteiro da locomotiva e seu respectivo dispositivo de controle,
de aplicacdo exclusivamente

ferrovidria, tipo centrifugo, acionado por um motor de corrente aternada trifasica
entre 47 e 94HP, alimentado pelo grupo aternador, préprio para operagdo em
freqiéncias varidveis de aé 105Hz, projetado para resistir a vibragdo e aos
impactos normais

da aplicagdo ferrovidria

8607.91.0 | 705 | 1 unidade de controle da locomotiva composta de medidor digital de combustivel,
0 dispositivo fim de trem capaz de comunicar a uma distancia de até 3.220m com

acuracidade de transmiss@o superior a 98% de acordo com MIL-HDBK-217,

adaptado

r padréo Ethernet utilizado para conexdo de linguagem dos equipamentos
secundérios a rede da locomotiva, tradutor ARCnet que converte a comunicagio
serial proveniente de componentes que

monitoram as operagdes do trem, traduzindo-a para o formato ARCnet, fonte de
alimentacdo l6gica comum responsavel pelo fornecimento de poténcia para
controles eletrénicos, com tensdo de entrada de +25 a +85 VDC e corrente de
entradainferior a

400mA RMS, painel concentrador de entrada e saida, que se comunicam para
fornecer informagdes a0 sistema de controle da locomotiva através de
comunicagdes padréo ARCnet e Ethernet montados em

gabinete com fiag8o e conectores especialmente projetados para resistir a vibragdo

e aos impactos normais da aplicacdo ferrovidria

8607.91.0 | 706 |1 console de controle composto de reostatos, retificadores, terminais, chaves de
0 acionamento, conectores, controlador mestre consistindo de chave de multiposi¢ao

responsavel pelo controle do freio dindmico, poténcia e direcdo da locomotiva e

vélvula

eletronica para controle de freio contendo manipuladores do freio independente e
freio automético, o console é acompanhado por 2 painéis de visudizacdo que
integram ainterface

homem-méguina com a unidade central de processamento (CPU) do sistema de
controle, gerenciando a comunicacdo entre os subsistemas da locomotiva e
informando ao operador o “status” dos pardmetros, projetado para resistir a
vibragao e aos impactos normais da aplicagéo ferroviaria

Art. 21. O Ex-tarifario n® 001 da NCM 8541.40.32, constante da Resolugdo CAMEX n° 5, de 3 de fevereiro
de 2009, publicada no Dié&rio Oficial da Unido de 4 de fevereiro de 2009, passa a vigorar com a seguinte redacéo:

8541.40.32 | Ex 001 — Médulos fotovoltaicos de dimensdes de 1.500 x 990 x 46mm, com poténcia
méxima de 215W, compostos de 54 células cada

Art. 22. O Ex-tarifario n® 002 da NCM 8429.40.00, constante da Resolucdo CAMEX n2 6, de 3 de fevereiro
de 2009, publicada no Dié&rio Oficial da Unido de 4 de fevereiro de 2009, passa a vigorar com a seguinte redagéo:

8429.40.00 | Ex 002 — Rolos compactadores de solo ou asfalto, autopropulsados, de cilindros tandem
vibratérios, com peso operacional méximo superior a 7.000kg

Art. 23. O Ex-tarifario n° 001 da NCM 9018.90.10, constante da Resolugdo CAMEX n° 13, de 13 de margo
de 2009, publicadano Dié&rio Oficial da Uni&o de 16 de margo de 2009, passa a vigorar com a seguinte redacdo:
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9018.90.10 | Ex 001 — Aparelhos microprocessados para extragdo, circulagdo, separacdo e coleta de
componentes do sangue, de fluxo continuo e sistema fechado, com capacidade para
realizar procedimentos com puncdo dupla e para administrar anticoagulante
automaticamente, de

acordo com parémetros individualizados de cada doador ou paciente, com fluxo continuo

de acesso/retorno sangiiineo méaximo igual ou superior a 130ml por minuto, com ou sem
controle e informag&o do processo de leucoredugdo "on-line" e painel de

controle moével

Art. 24. O Ex-tarifério n® 030 da NCM 8474.20.90, constante da Resolugdo CAMEX n° 62, de 28 de
outubro de 2009, publicada no Di&rio Oficial da Unido de 29 de outubro de 2009, passa a vigorar com a seguinte redacéo:

8474.20.90 | Ex 030 - Britadores de impacto tipo "Cage-Paktor/Cage Mill", para britagem de carvéo
mineral (antracito), alimentados por uma calha central, com rotores (gaiolas) de contra-
rotagdo, com britagem seletiva, ndo permitindo que particulas de tamanho reduzido seja
britada para

evitar a formagdo de finos, com mdltiplos estégios de britagem, com um ou mais
motores elétricos para acionamento e produgdo nominal igual ou superior a
44tonel adas/hora (Umido)

Art. 25. O Ex-tarifério n® 066 da NCM 8458.11.99, constante da Resolugdo CAMEX n® 78, de 15 de
dezembro de 2009, publicada no Diério Oficial daUni&o de 16 de dezembro de 2009, passa a vigorar com a seguinte redag&o:

8458.11.99 | Ex 066 — Tornos paralelos horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC)
com barramento monobloco compostos de 6 guias quadradas, sendo 4 guias simplese 1
guia dupla, que permitam o deslocamento do carro e do cabegote mével sem a
necessidade de

retirada das lunetas, largura minima do barramento de 3.300mm, distancia entre pontas
de 4.000mm, peso méaximo admissivel entre pontas de 40.000kg, motor principal de
130kW, torque do eixo &rvore de 124.000Nm com 4 gamas de velocidades

autométicas, cabegote mével com didmetro da manga de 450mm e curso de 350mm com
deslocamento motorizado do corpo com 2 velocidades e travamento hidréulico sobre o
barramento, deslocamento do eixo Z através de cremalheira e duplo pinh&o pré-carregado
com

motor de 75Nm, méquina preparada para receber eixo C com precisdo de
posicionamento de 0,001° (360.000 posi¢Bes) com freio hidréulico e cabegote de fresar
com eixo'Y e usinagem em 4 eixos simultaneos

Art. 26. O Ex-tarifario n? 027 da NCM 8427.10.90, constante da Resolugdo CAMEX n2 27, de 30 de abril
de 2010, publicada no Dié&rio Oficial da Unido de 3 de maio de 2010, passa a vigorar com a seguinte redagéo:

8427.10.90 | Ex 027 — Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca articulada e/ou extensivel sobre
mesa giratéria, com rotagdo igual ou superior a 350°, mas inferior ou igual a 410°
continuos ou ndo, autopropulsadas sobre rodas, acionadas por motor elétrico alimentado
por baterias

recarregéveis do préprio equipamento, controladas por "joystick”, com elevagdo méaxima
da plataforma compreendida entre 9,14 e 18,39m e capacidade méxima de carga sobre a
plataforma compreendida entre 200 e 230kg

Art. 27. Os Ex-tarifarios n® 029 da NCM 8414.90.39, n° 155 da NCM 8477.80.90, n° 004 da NCM
8433.20.90 e n° 003 da NCM 8433.20.90, constantes da Resolugdo CAMEX n® 34, de 26 de maio de 2010, publicada no Diério
Oficial da Uni&o de 27 de maio de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8414.80.39 | Ex 029 — Compressores de diafragma para gas hélio, com pressdo de entrada de 1,5bar
abs, pressdo de saida de 251bar abs e vazdo de 97Nm%h

8477.80.90 | Ex 155 — Mé&guinas autométicas para a producdo de bolsas flexiveis vazias, a partir de
filmes plésticos laminados, para envase de ragdo animal, nos formatos compreendidos
entre 300 a 800mm de altura, 140
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a450mm de largura e dobra lateral entre 36 a 96mm, com sistema de inser¢éo de fecho

ecler, 2 desbobinadores, &rea de corte, dobra e soldas laterais e longitudinais do filme,
medidor de espessura da dobra, capacidade de produgéo de até 100bolsas/minuto, painel
local de controle

8433.20.90 | Ex 004 - Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador para
serem acopladas em colheitadeiras, com sistema Unico de flexdo, com tamanho de 30 pés
(9,1m) a 35 pés (10,67m), com esteira transportadora de borracha, com rolamentos de
roletes selados para o "draper”, com "drapers" reversiveis com rastreamento de guia em
o

8433.20.90 | Ex 003 - Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador para
serem acopladas em colheitadeiras, com sistema Unico de flexao, com tamanho de 40 pés
(12,19m) a 45 pés (13,7m), com esteira transportadora de borracha, com rolamentos de
roletes selados para o "draper”, com "drapers" reversiveis com rastreamento de guia em
N

Art. 28. Os Ex-tarifarios n° 210 da NCM 8422.40.90, n° 058 da NCM 8441.80.00, n® 036 da NCM
8474.20.90, n° 006 da NCM 8442.30.10, n® 014 da NCM 8704.10.90, n° 008 da NCM 8207.30.00 e n® 005 da NCM 8462.99.20,
constantes da Resolugdo CAMEX n® 53, de 5 de agosto de 2010, publicada no Didrio Oficial da Uni&o de 6 de agosto de 2010,
passam avigorar com as seguintes redacoes:

8422.40.90 | Ex 210 - Mé&quinas para envolver conjuntos de embalagens cartonadas em pelicula de
pléstico termo-retrétil, formando pacotes Unicos com vérias unidades, dotadas de
aquecedor interno, com capacidade igua ou superior 5.000embalagens/hora

8441.80.00 | Ex 058 — Mé&guinas multifuncionais proprias para cortar, laminar, perfurar, vincar folhas
impressas, para uso em manufaturas gréficas, alimentadas por folhas, podendo executar
corte, laminagdo, perfuragdo, vincagem no material, com capacidade superior a
15folhas/minuto

8474.20.90 | Ex 036 — Britadores moéveis de deslocamento horizontal sobre esteiras metdlicas,
autopropulsadas, alimentados por cabo de energia elétrica em tensdo de 4.160V, com
sistema de controle através de controlado

r légico programéavel (CLP), com moega de recebimento e aimentagdo através de
alimentador de sapatas, acionamento através da cabine de comando ou controle remoto,
langca com transportador de correia, sistema de giro, elevacdo e translagdo, com britador
de duplos rolos para britar estéril de minério

de capacidade igual ou superior a3.100t/h

8442.30.10 | Ex 006 — Méquinas de gravagao digital “a laser” de filmes para utilizagdo no processo de
impressdo grafica, com ou sem unidade de processamento de dados para seu controle

8704.10.90 | Ex 014 — Caminhdes "Dumper" concebidos para serem utilizados fora-de-estrada, com
capacidade de carga ttil nominal compreendida entre 40 e 70 toneladas métricas

8207.30.00 | Ex 008 — Ferramentas para estampar copos ou corpos de latas de duminio, com
capacidade de saida igual ou superior a 12 corpos, com ou sem sistema de dimentacéo

8462.99.20 | Ex 005 — Prensas horizontais para extrusdo de latas de aluminio em duas pegas (corpo e
tampa), capacidade de producgdo igual ou superior a 180latas/min, com controlador
16gico programével (CLP)

Art. 29. Os Ex-tarifarios n2 048 da NCM 8474.80.90 e n°® 004 da NCM 8423.30.11, constantes da
Resolucdo CAMEX n® 68, de 2 de setembro de 2010, publicada no Diério Oficial da Unido de 3 de setembro de 2010, passam a
vigorar com as seguintes redacdes:

8474.80.90 | Ex 048 — CombinagBes de méquinas para a produgdo nominal de revestimentos
cerBmicos com capacidade de producdo de 22.000m?dia, compostas de: 2 prensas
hidréulicas do tipo "clock" com forcaméxima

de 3.000toneladas; 1 prensa hidréulica do tipo BT com forga méxima de 2.000tonel adas,

com respectivos acessorios como sistema de alimentagdo e descarga, sistema hidréulico
completo e painel de controle e comando com comando |6gico programével (CLP); 1
forno de secagem rapida por gés metano em 3 planos
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com capacidade méxima de 3.000kg, com sistema de alimentagéo e descarga, acumulador
de pegas secas, 1 painel de controle e comando e comando l6gico programével (CLP); 1
linha de esmaltagdo de 90m e velocidade méaxima de 50metros/ minuto constituida de 1
estrutura metdlica com sistema de transporte por correias dentadas acionadas po

r moto redutores e respectivo material elétrico, aplicadores de engobe e esmalte,
removedor de rebarbas e painel eletrénico e de comando com comando |dgico
programével (CLP);

1 forno tanel mono queima, aguecido por gas metano, comprimento de 153,18m, largura
atil de 2.960mm, para temperatura méxima de 1.350°C, com rolos transportadores,
queimadores, carregador com acumulador e descarregador, tubulagdes de gés de ago inox
epanel de

controle e comando com programador 16gico programével (CLP); sistema de escolha do
tipo "easy line", com comando |6gico programéavel (CLP), duplo, classificacdo por luz
fluorescente, identificag&o por luz ultravioleta, controle

dimensional e planar pelo sistema “dico planar system”, com eliminagdo automatica das
pecas rejeitadas, distribuicdo para 11 estagdes de empilhamento, sistema de embalar com
impressora para as embal agens; sistema paletizador com robd de 4 eixos, programado por
toque tipo PC e comando com comando |6gico programével (CLP)

8423.30.11

Ex 004 - Classificadoras de esteiras para partes de frango com capacidade para pesar
produtos com até 1.500g e 2 x 200pegas/minuto, dotadas de esteiras aceleradoras,
unidade de pesagem, separador com 6 a 12 boxes coletores de cada lado, para a
classificagdo de produtos por faixas de peso, ou "batches", com peso fixo estipulado pelo
sistema computadorizado

Art. 30. O Ex-tarifario n® 001 da NCM 9024.10.20, constante da Resolugdo CAMEX n° 78, de 3 de
novembro de 2010, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 4 de novembro de 2010, passa a vigorar com a seguinte redagéo:

9024.10.20

Ex 001 — Durbmetros universais de bancada, digitais, para realizacdo de ensaios de
dureza pelos métodos "Rockwell”, “Brinell", "Vickers" e "Knoop" em tubos de aco sem
costura, adequados para perfuragdo, revestimentos de pogos de petréleo e transporte de
6leo, equipados com PC integrado com sistema operacional, display de LCD de 12",
cémera com resolucdo de 2 megapixels e fonte de iluminagéo por LED

Art. 31. A partir de 1° de janeiro de 2011, as redugBes tariféarias de que tratam os artigos 1° e 2° da presente
Resolugdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e procedimentos que vierem a ser estabelecidos pelo
MERCOSUL.

Art. 32. Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagéo.

MIGUEL JORGE




