RESOLUGAO Ne 78, DE 03 DE NOVEMBRO DE 2010.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribui¢io que lhe confere o § 32 do art. 5° do Decreto n®
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo
diploma legal e tendo em vista as DecisGes n® 34/03, 40/05, 58/08 e 59/08, do Conselho do Mercado
Comum, do MERCOSUL e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20 de
setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliquotas

ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre 0s seguintes Bens de Capital, na condi¢éo de

Ex-tarifarios:
NCM DESCRICAO
8413.50.90 | Ex 033 — Bombas de deslocamento volumétrico alternativo, acionadas pneumaticamente, construidas em

plastico, com vazdo méxima de 275 litros/min e pressdo maxima de 7bar

8413.50.90

Ex 034 — Bombas de deslocamento volumétrico alternativo, acionadas pneumaticamente, construidas em
plastico, com vazdo méxima de 901 litros/min e pressdo maxima de 7bar

8413.50.90

Ex 035 — Bombas de deslocamento volumétrico alternativo, acionadas pneumaticamente, construidas em
pléstico, com vazdo méximade 727 litros/min e pressdo maxima de 7bar

8417.80.90

Ex 014 — Fornos horizontais a gas para secagem e cura de verniz interno de lata de aluminio, controlados
por controlador 16gico programéavel (CLP), com capacidade maxima de 4.200latas/min

8419.39.00

Ex 036 — Secadores continuos para couros, com fixagdo do couro por grampeamento, "tipo toggling”,
aquecidos a vapor, com programagdo eletronica no ciclo de secagem com 170 quadros em ago inoxidavel,
dimensdes 3.600 x 3.100mm, com sistema de expansdo automética até 260mm de abertura Util, segunda
expansao eletronica e com dupla estacdo de trabalho, capacidade de producdo de 90/120 couros bovinos
inteiros’'h, consistindo de: tinel de secagem com 6 células independentes, com ventiladores e baterias de
radiadores, sondas de temperatura e umidade e sistema de coleta dos grampos no interior do tunel;
deslocamento e manipulagéo dos quadros automatizados por um sistema robotizado pneumético; sistema de
isolamento térmico das células de secagem com painéis em espuma de poliuretano com espessura de
40mm; sistema de controle de todas as fun¢bes por meio de controlador [6gico programével (CLP), com
teclado gréfico e sistema " Touch Screen”

8419.39.00

Ex 037 — Secadores verticais continuos, para secagem de produtos granulados e de cereais laminados e
extrusados destinados a ragdo para cdes, gatos, equinos e bovinos, com capacidade de produgdo méaxima de
6t/h, tamanho das particulas de 2 a 22mm de diametro, densidade de 300 a 600g/litro, teor de gordura de 5
até 15%, area total méxima admitida parainstalagdo 7 x 5m (35m?) com toleréncia maxima de 2%, reducdo
da umidade de 22 para no maximo 9% com utilizagdo de radiadores a vapor, controle de umidade do
produto por sistema de micro-ondas "on line", com sina de saida entre 4 e 20mA, para armazenamento de
dados e controles, eficiéncia energética de 2.700kJ por kg de &gua evaporada, com uniformidade na
secagem do produto garantida para 6t/h, com desvio padréo entre 0,4 e 0,8%, constituidos de: sacador,
vévula dosificadora, sistema de ar com radiador, ciclone em aco inox, vévulas de finos, exaustor,
resfriador, ciclone em ago carbono, filtro de ar, com painéis de controle com telaindicando temperatura e
umidade do produto, fluxo (vaz&o) e temperatura de ar, construgdo 100% em chapas de ago inox, com
excegdo dos pés de apoio

8419.40.90

Ex 009 — Combinagdes de méquinas para destilacdo a vacuo de emulsdes de dgua com 6leo provenientes do
processo industrial, capacidade de 175 a 350 litros por hora, compostas de: 1 equipamento de compressio
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direta do vapor, controlado por controlador Iégico programavel (CLP), sem necessidade de pds-tratamento
de destilado, com condutividade resultante abaixo de 10uS/cm e hidrocarbonetos abaixo de 5mg/litro;
unidade automética de lavagem e limpeza interna; unidade de mistura do antiespumante; equipamento de
filtragem para separacéo do solido; bombas, sensores, valvulas, niveis e alarmes

8419.40.90

Ex 010 — Combinagdes de maquinas para recuperacdo do solvente DMAC (Dimetilacetamida), em torres de
destilagdo, com capacidade de 60 toneladas métricas por dia, utilizadas na fabricacdo de fios de elastano,
compostas de: 5 colunas tipo bandeja; 10 motobombas de vacuo para alimentagdo a torre de destilagdo com
vazdo de 300 a 660m3h; 2 unidades para ventilagdo e purificagdo do solvente na torre de destilagéo; 4
trocadores de ions com capacidade volumétrica de 500 litros para a solucéo aguosado DMAC
(Dimetilacetamida); 74 motobombas com poténcia de 0,75 a 50kW; 50 valvulas de controle em aco de 1/2"
a 6”; 2 geradores de N, com vazdo de 120Nm3/h; 1 torre de resfriamento; 2 turbos compressores de 250kW;
1 conjunto de painéis elétricos de controles e comando; 1 conjunto de tubulagOes, acessdrios para
tubulagdes e vlvulas

8419.50.10

Ex 020 — Trocadores de calor tipo placas soldadas (em ago inox), montados no interior de um casco (ago
liga cromo-molibdénio), para troca térmica entre fluidos frios (nafta hidrotratada e hidrogénio de reciclo) e
quente (nafta reformada), com calor trocado de 33,25 x 10Gcal/h, com pressdo de projeto de 8,0kgf /cm? e
temperatura de 550°C para o lado quente e presséo de projeto de 10,5kgf/cm? e temperatura de 495°C para o
lado frio

8419.50.21

Ex 045 — Trocadores de calor, tipo "casco-tubo", para pré-aguecimento de ar de combustéo de reator de
negro de fumo atemperatura nominal de 950°C e resfriamento de gases de fumo de temperatura maxima de
1.070°C a temperatura nominal de 730°C em condig¢des normais de operacdo, dotados de 90 tubos internos,
dturaigual ou superior a 12,5m, didmetro igual ou superior a 1,68m, vazdo nomina maximade ar igual ou
superior a 14.500Nm®/h e pressio absol uta méaxima de trabalho igual ou superior a 0,75bar

8419.89.99

Ex 080 — Combinagdes de méaquinas para o processo de polimerizagdo utilizadas na fabricag&o de fios de
elastano, com capacidade de 30toneladas/dia, compostas de: 2 reatores com motor de indugdo de 150kW;
20 agitadores dos polimeros com poténcia de 0,4 a 18,5kW; 32 motobombas de engrenagem para o
polimero com vazdo de até 200 litros por minuto e pressdo de saida de 50kg/cm? 400 misturadores
estéticos de linha com didmetro de 25 a 150mm; 2 trituradores para mistura dos polimeros (MDI e PTMG),
com poténcia instalada de 42kW; 2 dissolvedores para mistura dos polimeros (MDI e PTMG) com o
solvente (DMAC) com poténcia instalada de 90kW; 4 motobombas de pistéo para amida com vazéo 2 litros
por minuto e 3 litros por minuto e pressdo de saida de 10kg/cm?; 2 misturadores de massa polimérica, tipo
UTC-TMP 350/2 KT/KT com poténcia instalada de 37kW; 1 unidade para tratamento de &gua; 6 filtros
para o polimero, parafiltracao de até 40um; 1 espectrdbmetro para medi¢do de NCO; 4 motobombas de
pistdo para o solvente (DMCA) com vazdo de 18 litros por minuto e pressdo de saida de 10kg/cm? 250
indicadores de fluxo; 20 trocadores de calor de placa; 10 medidores de viscosidade; 2 sistemas de fusdo do
MDI; 1 conjunto de painéis elétricos de controles e comando; 1 conjunto de tubulactes, acessorios para
tubulagdes e vdvulas

8419.89.99

Ex 081 — Reatores de hidrotratamento e/ou hidrocraqueamento de fragBes pesadas de petréleo, para
remogao de enxofre, nitrogénio, saturacdo de hidrocarbonetos instaveis e craqueamento das moléculas de
hidrocarbonetos maiores, com casco fabricado em aco liga cromo-molibdénio-vanadio (2 1/4Cr-1Mo-
1/4V), com deposicdo de ago inoxidavel austenitico resistente a corrosdo na superficie interna e
componentes internos em aco inoxidavel, para pressdo de projeto de 209 a 222kgf/cm?2g e temperatura de
projeto de 454°C, com espessura minima de 251mm

8420.10.90

Ex 028 — Combinagdes de maquinas automaticas para producdo de fitas autoadesivas laminadas, com
largura igual ou inferior a 80mm, utilizadas na fabricacdo de fraldas descartavels, compostas de: 9
desenroladeiras; 2 secfes de alinhamento de fita; 3 segBes da laminagdo; 1 secéo de corte longitudinal; 1
bobinadeira dupla, formando corpo Unico; 1 sistema de fusdo e aplicagdo de adesivo em linha, com
vel ocidade da maguinetaigual ou inferior a300m/min e controle com controlador 16gico programavel
(CLP) e PC para supervisao da maquina

8421.29.90

Ex 053 — Equipamentos estacionarios para tratamento de 6leo isolante de transformadores, com capacidade
maxima de fluxo de 15.000 litros por hora, com aquecedor elétrico de 6leo com poténcia de 150kW, com
bombas de vécuo para vazdo maxima total de 2 x 500 (total 1.000 litros por hora) e 1 bomba “booster” de
vécuo, com capacidade total de 1.800m3/h

8422.20.00

Ex 011 - Lavadoras e secadoras de garrafas com pentes cilindricos, pratos rotativos com pentes
centralizados para garantir tempo de lavagem, transportadores de ago inox A304 com esponjas regulaveis,
separadores de garrafas para entrada no caracol com estrelas de entrada e saida, sistema especial de
transferimento para separacdo de lavagem e secagem, divisores universais para qualquer tipo de garrafa
com rotacdo de velocidade variavel e com inverter, sistema de secagem com retorno da garrafa e esteiras
motorizadas, sistema mecéanico de rotacdo da garrafa em fase de secagem, distribuidor de ar regulavel e
alimentag&o da turbina para producdo de ar a 45 a 50°C de temperatura, quadro de comando integrado com
protegdo, filtro de &gua paralavagem, bomba dosadora de detergente liquido

8422.30.29

Ex 180 - CombinagBes de maquinas para envase e fechamento continuo e automatico de frascos, com
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capacidade maxima de 12.000frascos/h, com controlador 16gico programavel (CLP), compostas de: mesa
adimentadora de frascos; envasadora com 6 estacfes de enchimento; elevador para tampas; posicionador de
tampas; tampadora com 8 cabegotes de fechamento e mesa rotativa acumuladora de frascos

8422.30.29

Ex 181 — Maquinas seladoras e grampeadeiras autométicas para fechamento de embalagens de produtos
viscosos (pastas, adesivos, explosivos, etc.), com duplo grampeamento, pressao de grampeamento pré-
determinada, com painel de controle

8422.40.90

Ex 133 — Combinagdes de maquinas para embalagem de moedas, com sistema de identificag8o e contagem
de moedas diversas "on line€", compostas de: estrutura central, 2 esteiras transportadoras, 6
contadoras/ensacadoras de moedas em "sachets"; 6 impressoras tipo “hot foil” para impressdo dos
"sachets'; 6 transportadores de "sachets'; 2 ensacadoras em "sacol8es’; 2 etiquetadoras com impressora e
balanca para "sacol6es'; 2 transportadores para "sacol8es' e 1 sistema informatizado com computador e
impressora

8422.40.90

Ex 274 — Méaguinas embaladoras/envolvedoras automaticas para embalagem de partes de frango, carne,
peixe ou hortifrutigranjeiro, por meio de envolvimento de filme PV C estiraveis/extensiveis ou poliolefini co
retrétil em bandejas rigidas ou de PS (poliestireno expandido) com comprimento igual ou superior a
130mm, largura igual ou superior a 100mm e altura igual ou superior a 10mm, dotadas de elevador
universal, dispositivo de selecéo de tensdo de estiramento do filme, dispositivo inversor de giro do motor e
painel de comando, com velocidade igual ou superior a 22bandejas/min

8422.40.90

Ex 275 — Termoformadoras com sistema de pasteurizagdo a vapor: equipamento para formacdo, a quente, a
partir de filme pléstico tremorretrétil, de embalagem pléstica (fundo) e fechamento (selagem da embalagem
(tampa), com sistema de pasteurizagéo do produto dentro da prépria embalagem, antes do fechamento dela,
com injecdo direta de vapor sobre o produto

8423.30.11

Ex 005 — Formadoras autométicas de porgoes, para fazer peso fixo, com capacidade para formar/agrupar de
18 a 24 porcdes ou batch/min, com peso final de 100g a 2kg/batch, de acordo com o peso fixo estipulado
pelo sistema computadorizado, compostas de 1 esteira de alimentagdo, 7 balangas estéticas de pesagem e 1
esteira transportadora de saida

8423.30.11

Ex 006 — Maquinas para pesagem automatica de produtos frescos ou congelados, para producdo de
"batches" (por¢dedlotes) de peso fixo, com capacidade para formar/agrupar de 12 a 25 por¢Bes ou
batch/min, com peso final de 100g a 35kg/batch, de acordo com o peso fixo estipulado pelo sistema
computadorizado, compostas de: 1 esteira de entrada; 4 balancgas estéticas de pesagem e 2 compartimentos
agrupadores no final denominados “bins”

8424.30.90

Ex 036 — Equipamentos automaticos para limpeza, remog&o de carepas e escorias de lingotes de ago por
jato de &gua sob ata pressdo (até 280bar), com cabegote giratdrio permitindo movimentos nos eixos X, Y e
Z, dotados de sistema hidraulico de jatos pulsantes de alta fregiiéncia e ata presséo para garantia da
limpeza dos lingotes com minimo consumo de agua; gabinete tipo contéiner para os sistemas elétricos e
controlador 16gico programavel (CLP) e gabinete tipo contéiner para o sistema hidraulico

8424.89.90

Ex 084 — Combinagdes de maquinas para aplicacdo de diferentes tipos de revestimento de comprimidos
(filmes aquosos ou a base de solventes organicos ou drageas com revestimento de aglicar), compostas de: 1
maquina para aplicacdo de revestimento, com tambor horizontal perfurado, com capacidade nominal de
producdo de 950 litros ou 760kg, dotada de unidade de tratamento de ar de entrada com sistema de
filtragem; sistema de pulverizagdo e aplicacdo de liquido de revestimento; bragos de suporte para o sistema
de aplicagdo de revestimento com tubulacdo de transferéncia do liquido de revestimento, com sistema
autolimpante, com 7 pistolas de aplicacdo e bomba peristaltica com 7 cabegas; sistema de tratamento de ar
de saida com sistema de filtracdo fina, revestido com atenuador de ruido do ar de exaust@o, painéis de
comando e controle com controlador 16gico programével (CLP); 1 sistema de preparagdo de suspensdo
com controle de peso e temperatura e integracéo ao sistema de controle/receita, dotado de 2 tanques e
preparacdo para lavagem automatica; 1 sistema de limpeza automatica por meio de unidade WIP (“wash in
place™), dotado de unidade de mistura, dosagem de detergentes por bicos de limpeza

8424.90.90

Ex 002 - Injetores de solugdo de acido cloridrico a 25% em cadmara de combustdo de incinerador,
construidos de tantal o, resistentes a alta temperatura e corrosdo, projetados e dimensionados para pul verizar
a solucdo de &cido no interior da cAmara de combustdo visando controlar a temperatura de combustdo entre
1.200 e 1.400°C

8426.20.00

Ex 028 — Guindastes de torre com coroa giratOria, com langa em 7 comprimentos diferentes com variacdo
de 30 a 60m de 5 em 5m, capacidade na ponta de 2.400kg a 60m e carga maxima de 10.000kg a 16,6m de
raio, operacdo do carro de transagdo dalanca duplo equipado com sistema de troca automética para 2 ou 4
quedas de cabo, com 4,4kW, sistema de 3 velocidades de 0 a 70m/min com otimizagdo de velocidades,
progressao, precisao e antibalancos, mecanismo de elevacdo com 48/55kW e capacidade de enrolamento de
500/895m, mecanismo de giro com 2 x 7HP com controle eletrénico de torque, vel ocidades progressivas,
precisdo, com velocidades de 0 a 0,8rpm, poténcia total instalada de 100kV A, torre trelicada secéo de 1,6 x
1,6/2 x 2m e sistema de autoelevacdo hidraulico por meio de gaiola de telescopagem, unido das torres
verticais por pinos reversos, célula de carga eletronica para protecdo de sobrecarga, cabine panoramica com
sistema eletronico com “display” LCD para indicacéo de movimentos, cargas, calibracdo automética,
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manutencdo corretiva, vel ocidade de vento e monitoramento do guindaste

8426.20.00

Ex 029 — Guindastes de torre com coroa girat6ria, com langa em 9 comprimentos diferentes com variagdo
de 30 a 70m de 5 em 5m, capacidade na ponta de 3.200kg a 70m e carga maxima de 12.000kg a 21,4m de
raio, operacdo do carro de translagéo da lanca duplo equipado com sistema de troca automética para 2 ou 4
quedas de cabo, com 5,4kW, sistema de 3 velocidades de 0 a 100m/min com otimizag&o de velocidades,
progressao, precisdo e antibalancos, mecanismo de elevagdo com 51/55kW e capacidade de enrolamento de
523/570m, mecanismo de giro com 2 x 7,5kW com controle eletrénico de torque, inversor de fregliéncias,
precisdo, diagndstico de avarias com velocidades de 0 a 0,7rpm, poténcia total instalada de 100kVA, torre
trelicada com secdo de 2 x 2m e sistema de autoelevagdo por meio de gaiola de telescopagem, unido das
torres verticais por pinos reversos, célula de carga eletrbnica para protecdo de sobrecarga, cabine
panorémica com sistema eletronico com display LCD paraindicagdo de movimentos, cargas, calibracdo
automatica, manutencdo corretiva, vel ocidade de vento e monitoramento do guindaste

8426.20.00

Ex 030 — Guindastes de torre trelicados com coroa giratéria, lanca horizontal montada com secOes
intercambiaveis permitindo 9 configuractes que variam de 40 a 80m de comprimento, capacidade maxima
de 3.900kg a 80m de comprimento e 32.000kg a 20,4 m, torre com montantes do tipo caixa, segmentos
ascensionais de 2 a 5,9m unidos por parafusos, operagdo com 2 ou 4 quedas de cabo, mecanismo de
elevagdo maxima de 102kW, vel ocidade de elevagdo maxima de 126m/min para 3.500kg e 16m/min para
32.000kg, variagdo continua de vel ocidade de elevagdo com 102kW de poténcia

8426.20.00

Ex 031 - Guindastes de torre trelicados com coroa giratoria, langa horizontal montada com secGes
intercambiaveis permitindo 9 configuragtes que variam de 35 a 75m de comprimento, capacidade maxima
de 3.200kg a 75m de comprimento e 20.000kg a 26,1m, torre com montantes do tipo caixa, segmentos
ascensionais de 2 a 5,9m unidos por parafusos, operacdo com 2 ou 4 quedas de cabo, mecanismo de
elevagdo maximo de 102kW, velocidade de el evacdio méxima de 160m/min para 2.800kg e 20m/min para
20.000kg, variagdo continua de vel ocidade de elevagdo com 102kW de poténcia

8428.39.20

Ex 002 — Méaguinas de pré-alimentagéo automaticas continuas de chapas de papel&o ondulado, com sistema
de impulsdo das pilhas, esquadrejadores das chapas, transportadores, sistema de elevagéo, com controlador
16gico programéavel (CLP)

8428.39.90

Ex 019 — Transportadores classificadores de agdo continua, computadorizados, acionados por motores
lineares com esteiras transversais de largura entre 450 e 1.100mm, comprimento entre 300 a 1.100mm,
velocidade maximaigual a 2,5m/s e capacidade maxima de processamento igual a 17.000volumes/hora

8428.39.90

Ex 020 — Transportadores classificadores de agdo continua, computadorizados, com taliscas de aluminio
articuladas de largura igual ou superior a 1.183mm, velocidade maxima igual ou superior a 165m/min e
capacidade méxima de processamento igual ou superior a 200caixas/minuto

8428.90.90

Ex 102 — Acumuladores (“buffer”) de vidros planos para manutencéo de fluxo de vidros em linha, dotados
de viradores e transportador

8428.90.90

Ex 103 — CombinagBes de maquinas para carga e descarga automética de autoclaves para péra-brisas
automotivos, compostas de transportadores automaticos para “racks” de vidro, transportadores automaticos
para agrupamentos de “racks” de vidro e painéis de controle

8429.52.19

Ex 002 — Diafragmadoras hidraulicas, com acionamento a cabo, autopropulsadas sobre esteiras, com
guincho principal de 200kN e guincho auxiliar a 70kN, com poténcia no volante de 300HP, capacidade de
escavagdo de até 33 metros de profundidade e largura de escavagao superior ou igual a40 x 3.200cm

8431.43.90

Ex 006 — Controladores el etronicos do sistema de disparo de explosivos para permitir o inicio da producéo
em pogos de petroleo e gas

8431.43.90

Ex 007 — Dispositivos de disparo de explosivo (canh&@o de perfuracdo) para estimular o inicio de producdo
em pocos de petroleo e gas, com diametro externo nominal maximo de 7 polegadas e comprimento méaximo
de até 30 pés

8431.43.90

Ex 008 — Equipamentos para protecdo e isolamento de motor elétrico submerso, instalados em pogo para
extragdo de petroleo, com vedacdo por camaras ou selos e reservatOrio para equalizagdo da pressao do
motor

8435.10.00

Ex 001 — Prensas pneuméticas automaticas, com membrana podendo trabalhar em temperaturas de -5 até
70°C; com carregamento da uva por meio de 2 portas e/ou por enchimento axial, sistema de drenagem do
suco por calhas com geometria autolimpante, sistema automatico de lavagem, méaguina controlada e
programada por controlador |6gico programavel (CLP)

8438.10.00

Ex 044 — M&qguinas autométicas para fabricacdo de biscoitos recheados, tipo sanduiche, com 4 ou mais vias
de produgéo, reservatorios de recheio, redutores de filas, transportadores e canal etas alimentadoras,
producdo maximaigual ou superior a 3.200sanduiches/minuto, com controlador 16gico programével (CLP)

8438.10.00

Ex 071 — CombinagGes de maquinas para fabricagcdo continua de pées de forma/hambirguer/cachorro-
quente, com massa de 400g, com capacidade de producdo de 6.000paesh, compostas de: 2 elevadores de
carrinho para adimentagdo das amassadeiras, 3 amassadeiras horizontais, com cagamba refrigerada,
articulacdo basculante e controlador 16gico programével (CLP); 2 divisoras da massa por extrusio, com
faca rotativa dupla, sistema CIP (”clean-in-place”) de autolimpeza, e controlador I6gico programéavel (CLP)
compartilhado com 1 boleadora de massa de dupla calha reta e 1 aplicador de farinha com sistema de
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recuperacdo; 3 modeladoras de massa, com rolos laminadores ajustavels, placa modeladora motorizada,
esteira magnética de indexagdo das formas, com sistema automético de deposi¢ao de massas nas férmas,
com controlador 16gico programéavel (CLP); 1 mesa de vibrag8o para regularizagdo de homogeneidade da
massa; 1 camara de fermentagdo em espiral com esteira de comprimento maior ou igual a 594,36m; 1
aplicadora de gréos sobre a massa, com esteira transportadora das férmas, funil de alimentacdo dos gréos
com agitador e controle eletrénico do mandril dosador; 1 cAmara com 3 zonas de cocgdo, com queimador
alimentado a gas propano, com igni¢ao direta

8438.50.00

Ex 156 — Maquinas automéaticas para corte de carcagas de aves em 9 partes, capacidade maxima de
5.000aves/h, constituidas de frame principa para suportar o transportador aéreo com ganchos em ago inox,
painel elétrico de comando, esteira transportadora de partes de produtos finais sincronizado com a méguina
e com os médulos de corte de sambiquira, esticador de asas, removedor de gordura abdominal, corte da
ponta do peito "pré keel" corte daasainteira"silver dollar", corte vertical do frango inteiro ao meio, corte
de 1/4 do peito e separacdo de coxa da sobrecoxa e 1 desenganchador de coxas

8438.50.00

Ex 157 — Maquinas de corte automatico para carcagas de aves, com capacidade maxima de 7.000aves/h,
constituidas de frame principal para suportar o transportador aéreo com ganchos em aco inox, painel
elétrico de comando e os modul os de corte de asas inteiras, sambiquira, abertura de peito, peito com porgao
dorsal, pernas inteiras, derrubador de pernas e esticador de asas, com ou sem os médul os de corte de ponta
de asas, meio de asas, pescoco, peito inteiro, por¢do dorsal, pernas com por¢do dorsal, sobrecoxa e
removedor de gordura abdominal

8438.80.90

Ex 028 — Equipamentos para ralar queijo, operando por meio de processo composto de 2 ciclos de
producdo, com primeira etapa de corte do queijo em lascas e segunda etapa por processo de centrifugacéo
por meio de rotacdo de ata velocidade, sendo tambor giratdrio, centrifuga giratéria, funil de descarga,
motor elétrico com poténcia de 16,5kW, transmissdo por correia, quadro de comando elétrico e
transportador a vacuo

8439.20.00

Ex 008 — Maquinas aplicadoras de cola para onduladeira, empregadas na fabricacdo de papel&o ondulado,
com vel ocidade maxima de 400m/min e largura maxima de trabalho de 2.800mm

8439.30.90

Ex 018 — Méaquinas acopladoras coladoras de folhas de papel e cartdo, com formato maximo igual ou
superior a 1.450 x 1.450mm, com 2 alimentadores autométicos acionados por sucgdo, sendo 1 inferior e
outro superior, com produgéo igual ou superior a 9.000folhas/min, para folhas de espessura maxima de
10mm para 0 material acoplado e precisdo de acoplamento méxima de 1,5mm, dotadas de estagdo de
prensagem, com controlador 16gico programével (CLP)

8441.30.90

Ex 018 — Combinages de méquinas para corte, vinco, empilhamento e transporte orientado de cartfes
revestidos de polietileno, estratificado com aluminio, impressos, proprios para embalagens tipo "longa
vida', com largura da folha maxima de 680mm e com velocidade operacional de 300m/min, com
controlador 16gico programével (CLP), compostas de: desbobinadeira para bobinas com didmetro méaximo
de 2.000mm; secdo com mesa de corte e emenda quando da troca de bobinas dispondo de dispositivo para
medi¢cdo de espessura e rolo dancarino duplo para controle de tensdo; estacdo de entrada por meio de
cilindros com tensdo medida e gjustavel em painel de operacdo, dispositivo fotoelétrico de controle das
bordas, endireitador de material e unidade de tracionamento; secdo com 3 estagcdes ferramentadas com
cassetes aptas a efetuar vincagens por perfuragdo, laterais, longitudinais e transversais e com unidade de
lubrificag8o a 6leo; secéo de corte longitudinal e de bordas por meio de Il&minas de corte e com sistema
extrator de aparas; se¢do de corte transversal ferramentada com cassete; secdo de retirada com separagdo e
com sistema de transporte de cartdes cortados por meio de unidades de correias tipo "shingle"; secdo de
empilhamento e reorientacdo de cartdes empilhados; unidade de controle em contéiner ou ndo; painel de
controle principal, unidade hidraulica e transportadora automatica de correias de borracha, com mesa de
recepcao e descarga, estagdo giratéria com limitador de parada, estacéo tipo “pick & place” para pilhas de
cartfes orientados, painel de controle e interface de comunicacdo

8443.19.90

Ex 072 - Méaquinas autométicas para gravagao de tubos plasticos (bisnagas) pelo sistema de "hot stamping”
e posterior montagem da tampa na bisnaga com controle de torque, alimentagdo e descarga automatica,
esteira de alimentagdo, conjunto de mandris, gravagdo com controle preciso do eixo X e Y e sistema de
orientagdo do tubo, com capacidade maxima de 30pegas/min para gravagdo e 60pegas/min para montagem
datampa

8443.19.90

Ex 073 — Maquinas de impressao digital com 4 cores, por meio do sistema "Single Pass", com avanco de
trabalho até 30m/min, largura até 630mm, sistema de controle por comando numérico computadorizado
(CNC), com mesa de entrada, estagdo UV de secagem integrada na saida da maguina, plataforma de
deslizamento, alimentacdo automatica das tintas do depésito e limpeza automética dos cabegotes via

programac&o

8444.00.10

Ex 003 — CombinagBes de maquinas para fabricacdo de fios de elastano com capacidade de 30
toneladas/dia, compostas de: 1 linha de tubos flexiveis para a distribuicdo do polimero fundido e
aimentag8o das fieiras; 1 conjunto de filtros; 1 conjunto de motobombas de engrenagem para a fiagdo; 1
conjunto de cdmaras de fiacdo com respectivas fieiras, 1 conjunto de condensadores de recuperacdo do
DMAC (solvente) com soprador (ventilador), aguecedor e refrigerador, economizador; 1 conjunto de
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climatizagdo; 1 sistema de controle de tensdo e direcionamento dos fios por meio de roletes giratérios
"godets ralls’; 1 conjunto de bobinadeiras automaticas com sistema de corte com sensores; 1 conjunto de
painéis el étricos de controles e comando; 1 conjunto de tubulagBes, acessorios para tubulagdes e valvulas

8451.29.90

Ex 003 — Maquinas para secagem de fios, tipo horizontal, com pressdo de ar quente, em circuito fechado,
com pressdo de trabalho de 5bar, temperatura de 140°C, com capacidade para comportar 2 carros com 108
bobinas de fio cada, totalizando 216 bobinas, para secar bobinas de poliéster texturizado com diametro de
215mm, 3,8kg de peso e densidade de 500g/I, resultando em lotes de 820kg por ciclo de secagem,
controladas por um computador PC industrial

8451.80.00

Ex 042 — Maquinas monocilindricas para tosa de carpetes em placas, com controlador |6gico programavel
(CLP), largura méxima da placa de carpete de 500mm e vel ocidade maxima de produgdo de 10m/min, com
detector de metal, cabegote de tosa, mecanismo de gjuste do corte, escova de superficie, unidade de tragdo
principal, mesa de sucgéo de residuos, guia de placas, controles elétricos e coletor de residuos

8454.30.10

Ex 028 — Maqguinas de fundicéo sob pressdo, para metais ndo ferrosos, tipo cdmara quente, com controlador
l6gico programével (CLP), forca maxima de fechamento igual a 35toneladas, forca de extragdo central
2,8toneladas, forca maxima de injegdo 5,7kg, curso da placa mével 245mm, atura minima do molde
100mm, altura maxima do molde 310mm, curso de extragao hidraulica central 60mm, dimensdes das placas
420 x 420mm, distancia entre as colunas 265 x 265mm, didmetro das colunas 45mm, com forno acoplado
de capacidade de carga para 200kg de material

8454.30.90

Ex 029 — Combinagdes de maguinas para fabricagdo de elementos para célula de bateria VRLA, com
capacidade de produzir 24pecas/min, compostas de: 1 méaquina automética para fundicdo das acas dos
elementos; 1 esteira acumuladora de placas para aimentacdo da maquina de fundicdo de agas; 1
aimentador automético de placas para a maquina de fundicdo de al¢as, 1 aimentador automético de
lingotes de PB para o cadinho de fundi¢&o; 1 montador automatico de elementos com sistema de
compressdo controlado para inser¢do dos elementos nas caixas; 1 painel de supervisdo e controle geral do
sistema, com controlador 16gico programavel (CLP)

8455.21.90

Ex 009 — Laminadoras de rolos a quente, para barras de aco redondas e/ou quadradas com for¢a nominal
méxima de 400 toneladas, para barras com comprimento méximo de 2.100mm, perfil quadrado inicial
maximo de 180 x 180mm, didmetro inicial maximo de 200mm e torque maximo de 43 toneladas, com
manipulador, painel elétrico de comando e controle, com controlador 16gico programével (CLP)

8457.10.00

Ex 064 — Centros de usinagem horizontais de construgdo especial, dotados de 5 eixos numericamente
controlados, incluindo o do mandril de trabalho com movimento axial controlado por programagdo (eixo
coordenado Z); construgdo conhecida como "live Spindle"; cursos dos eixos X (2.100mm), Y (1.750mm), e
Z (800mm) e eixo B com precisdo de posicionamento de 360.000 divisdes angulares; capacidade de
interpolagdo simultanea dos 5 eixos (X, Y, Z e B), arvore de trabalho (“spindle”) com rotagdo méaxima de
4.000rpm e poténcia em trabalho continuo de 30kW, com sistema de troca automética de ferramentas e
magazine com capacidade para 120 ferramentas de até 50kg cada, dotado de mesa rotativa hidrostatica para
2 paletes com capacidade de carga de 5.000kg, sobre cada um deles

8457.10.00

Ex 065 — Centros de usinagem verticais para metais, de ata precisdo, com comando numérico
computadorizado (CNC), com base da area de trabalho em concreto polimero, com possibilidade de fresar,
furar e roscar em 5 eixos posicionados, capazes de usinar em 5 eixos simulténeos os 5 lados da pega, com
sistema de medic&o direta de posicionamento a laser, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 800, 650 e 550mm,
respectivamente, e avangos de 30m/min, aceleracdo de 2,5m/s? e com precisao de 0,008mm, mesa circular
basculante de 600 x 600mm com variagdo do angulo de trabalho do eixo A entre +120 a-100° eno eixo C a
360°, com capacidade de carga méxima na mesa de 1.000kg na horizontal e 500kg em usinagem com 5
eixos simultaneos, fuso com rotacdo igual a 20.000rpm, poténcia de 30kW e torque 9INm com cone HSK
A63, magazine com capacidade de até 30 ferramentas, com trocador automatico

8457.10.00

Ex 066 — Centros de usinagem verticais para metais, de ata precisdo, com comando numérico
computadorizado (CNC), com base da area de trabalho em concreto polimero, com possibilidade de fresar,
furar e roscar em 5 eixos posicionados, capazes de usinar em 5 eixos simulténeos os 5 lados da pega, com
sistema de medic&o direta de posicionamento a laser, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 800, 600 e 500mm,
respectivamente, e avancos de 42m/min, aceleracdo de 17m/s? e com precisdo de 0,008mm, mesa giratoria
basculante refrigerada a &gua com motor direto (“direct drive”), podendo variar o angulo de trabalho no
eixo B entre +30 a -110° e no eixo C a 360°, mesa preparada para troca de paletes com até 10 posigoes,
carga maxima na mesa 120kg, fuso com rotacdo igual ou superior a 30.000rpm, com cone HSK E40,
magazine com capaci dade de até 68 ferramentas, com trocador automatico

8457.10.00

Ex 067 — Centros de usinagem verticais para metais, de dta precisdo, com comando numérico
computadorizado (CNC), com base da area de trabalho em concreto polimero, com possibilidade de fresar,
furar e roscar em 5 eixos posicionados, capazes de usinar em 5 eixos simulténeos os 5 lados da pega, com
sistema de medicdo a laser do comprimento e raio da ferramenta, apalpador eletrénico para medi¢do da
posi¢éo e geometria da peca usinada, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 600, 450 e 450mm,

respectivamente, e avangos de 22m/min, aceleracdo de 5m/s2 e com precisdo de 0,008mm, mesa giratéria
basculante podendo variar o &ngulo de trabalho no eixo B entre - 115 a +30°, e no eixo C a 360°, mesa
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preparada para troca de paletes manual e automatica, trocador de palete com 7 posi¢des, carga maxima na
mesa de 200kg, fuso com rotacdo igual ou superior a 20.000rpm, poténcia de 30kW e torque 9INm com
cone HSK A63, magazine com capacidade de até 30 ferramentas, com trocador automético

8457.10.00

Ex 068 — Centros de usinagem verticais para metais, de alta precisio, com comando numeérico
computadorizado (CNC), com base da area de trabalho em concreto polimero, com possibilidade de fresar,
furar e roscar em 5 eixos posicionados, capazes de usinar em 5 eixos simulténeos os 5 lados da pega, com
sistema de medic¢ao direta de posicionamento a laser, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 400, 240 e 350mm,
respectivamente, e avangos de 42m/min, aceleragdo de 17m/s? e com precisdo de 0,008mm, mesa giratoria
basculante refrigerada a &gua com motor direto (“direct drive”), podendo variar o angulo de trabalho no
eixo B entre +/-110° e no eixo C a 360°, mesa preparada para troca de paletes com até 48 posicOes, palete
com didmetro de 148mm, capacidade de carga maxima na mesa de 25kg, fuso com rotagdo igual ou
superior a 30.000rpm, com cone HSK E40, magazine com capacidade de até 68 ferramentas, com trocador
automético

8457.10.00

Ex 069 — Centros de usinagem verticais para metais, de ata velocidade e precisdo, para utilizacdo em
usinagem de ata performance (HPM) simultinea e automatizada, com comando numérico
computadorizado (CNC), corpo da maguina em concreto polimero, com possibilidade de fresar, furar e
roscar em 5 eixos posicionados, capazes de usinar em 5 eixos simulténeos os 5 lados da pega, com sistema
de medi¢do alaser do comprimento e raio da ferramenta, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 650, 650 e
550mm, respectivamente, e avancos rapidos de 60m/min, aceleracdo de 10m/s? e com precisdo de
0,008mm, mesa giratéria basculante refrigerada a 4gua com motor direto (“direct drive”), podendo variar o
angulo de trabalho no eixo A entre +91 a -121°, e no eixo C a 360°, carga méxima da mesa 800kg na
vertical e 500kg em usinagem com 5 eixos simulténeos, fuso com rotag&o igual ou superior a 20.000rpm,
poténcia de 39kW e torque 84Nm com cone HSK A63, magazine com capacidade de até 60 ferramentas,
com trocador automético

8457.10.00

Ex 070 - Centros de usinagem verticas para metais, de ata velocidade e comando numérico
computadorizado (CNC), base da area de trabalho em concreto polimero, com possibilidade de fresar, furar
e roscar em 5 eixos posicionados, capazes de usinar em 5 eixos simulténeos os 5 lados da peca, com
sistema de medi¢éo a laser do comprimento e raio da ferramenta, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 800,
800 e 550mm, respectivamente, e avangos rapidos de 60m/min, aceleragdo de 10m/s? e com precisio de
0,008mm, mesa giratéria basculante refrigerada a 4gua com motor direto (“direct drive™), podendo variar o
angulo de trabalho no eixo A entre +91 a -121°, e no eixo C a 360°, carga maxima da mesa 800kg na
vertical e 500kg em usinagem com 5 eixos simulténeos, fuso com rotag@o igual ou superior a 20.000rpm,
com cone HSK A63, magazine com capacidade de até 60 ferramentas, com trocador automético

8457.10.00

Ex 071 - Centros de usinagem verticais, com 5 eixos controlados por comando numérico computadorizado
(CNC), para usinagem de pegas de aluminio injetadas sob pressdo, deslocamento dos eixos X, Y e Z de
420, 210 e 400mm respectivamente, distancia da mesa até o “spindle” de 100 a 500mm, capacidade da
mesa de 50kg, rotacdo maxima do “spindle” de 12.000rpm, capacidade para 21 ferramentas, poténcia do
“spindle” a 12.000rpm de 5,5kW, eixos Y e Z movimentados por 2 servomotores simultaneamente pelo
centro de gravidade evitando que haja vibragbes quando ha aceleraco no eixo, guias do eixo Z de
construcdo octogonal, permitindo a distor¢do simétrica em resposta ao calor gerado quando o eixo Z se
movimenta a alta vel ocidade, motores de transmissdo direta utilizados nos eixos B e C permitindo eliminar
engrenagens e folgas, que por sua vez permitem a operagcdo de torneamento atingir a rotacéo de 3.000rpm
noeixo C

8457.10.00

Ex 072 — Centros de usinagem verticais, com comando numérico computadorizado (CNC), para usinagem
de pecas metdlicas, com 5 eixos controlados simultaneamente, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a630 x 765
X 600mm respectivamente, didmetro maximo da peca de 730mm e atura méxima de 500mm, mesa
giratoria eixo "C" em +/-360°, e mesa basculante de eixo "A" com limite de inclinagdo de +30 a -120°,
capacidade de carga maxima na mesaigual a 500kg, eixo arvore com cone tipo HSK -63, vel ocidade
méxima de 25.000rpm com 30kW (40HP) de poténcia e 28,6Nm de torque, velocidade maxima de avanco
doseixos X, Y e Z igual a’52m/min e magazine com capacidade para 40 ferramentas tipo HSK -63

8457.10.00

Ex 073 — Centros de usinagem verticais, com comando numérico computadorizado (CNC), com 5 eixos
controléveis para fresar, furar, roscar e tornear, com capacidade para usinar 5 lados da pega em uma Unica
fixac8o; capacidade para pecas até 800kg; curso dos eixos X, Y e Z de 1.000, 800 e 950mm
respectivamente; eixo B com capacidade de variagdo do angulo trabalho de —-30 a 120° eixo C com uma
mesa rotativa composta de placa de diametro de 500mm e rotagdo de 600rpm para operagdes de
torneamento; rotacdo maxima do "spindle" de 12.000rpm; velocidade de avanco rapido de 30.000mm/min;
magazine com capacidade para 40 ferramentas de cone KM63; refrigeracdo forcada pelo interior do
"spindle"’; motores de 15kW no "spindle" e 25,1kW na mesa rotativa;, equipados com transportador de
cavacos tipo esteira

8457.10.00

Ex 074 — Centros de usinagem, tipo portal, com comando numérico computadorizado (CNC), préprios para
usinar aluminio, aco e materiais compdésitos, com motor de cabegote com poténcia igual ou superior a
25kW e velocidade de giro entre 1.000 e 24.000rpm; 5 eixos de funcionamento, simultaneos e interpolados,
equipados com motores lineares, vel ocidade de deslocamento nos eixos X e Y de 85m/mim com aceleracéo
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de 3m/<?%; vel ocidade de deslocamento nos eixos A e C, do cabecote de 36.000°m/min e aceleragéo de
2.500°/<?; deslocamento Util do eixo X de 8.000mm; deslocamento (til do eixo Y de 4.000mm,
deslocamento Gtil do eixo Z de 1.950mm, giro Util do eixo C de +/-300°, giro Util do eixo A de +/-110°%
sistema de refrigerag@o da ferramenta de corte por névoa de dleo (spray), 2 magazines, cada um com
capacidade de 16 ferramentas; 2 sistemas de medicdo a laser; 1 sistema de medi¢do tridimensional de
pegas; 2 éreas de trabalho com 1 porta de acesso cada, sendo possivel fixar divisorias de &reasem até 3
posicdes pré-definidas e que uma vez posicionadas sdo automaticamente reconhecidas pelo comando
numérico; sistema de aspiragdo do pd resultante da usinagem de materiais compositos; mesa de fixagao, de
dimensdes totais de 3.000 x 7.000mm, feita de 4 pecas, em ferro fundido, cada uma delas com dimensdes
de 1.500 x 3.500mm

8457.10.00

Ex 075 — Centros de usinagem, tipo portal, com comando numérico computadorizado (CNC), proprios para
usinar mago de chapas de aluminio, com espessura total de 12mm e espessura individual das chapas
compreendidas entre 0,5 e 6mm, ou blocos de aluminio com espessura maxima de até 200mm e sem
utilizac8o do sistema prensador, com motor de cabecote com poténciaigual ou superior a 10kW e giro entre
1.000 e 24.000rpm; 3 eixos simulténeos, com deslocamento Util no eixo X de 2.950mm, no eixo Y de
4.050mm e no eixo Z de 300mm; avango rapido nos eixos X e Y de 96m/min, com aceleracdo de 3m/s? e
no eixo Z de 30m/min com aceleragdo de 3m/s?; 1 magazine (porta-ferramentas) com capacidade para 16
ferramentas; 1 mesa de vacuo, com dimensdes de 3.660 x 1.860mm para fixagéo da placa de sacrificio que
suportara 0 mago de chapas, dividida em 2 areas com acionamentos individuais; disco prensador para as
chapas de aluminio (dispensa a necessidade da fixag&o individual de cada chapa); encaixe do cone de
acoplamento de ferramenta do tipo HSK 63F; sistema de refrigeragdo da ferramenta de corte por névoa de
0leo (spray); 1 sistema de aspiragdo dos cavacos de aluminio

8458.11.99

Ex 071 — Centros de torneamento, de comando numeérico computadorizado (CNC) paratornear, furar, fresar
e rosquear com 2 eixos-arvores contrapostos fora de centro, capazes de usinar simultaneamente com as 2
arvores, 2 torres porta-ferramentas com capacidade igual ou superior a 12 ferramentas acionadas cada,
didmetro méaximo torneavel de 230mm, comprimento maximo tornedvel de 320mm, eixo Y com curso de
90mm (-40/+50) disponivel nas 2 torres porta-ferramentas, 2 eixos C programaveis, cursos em X e Z de
170mm e 390mm respectivamente, avango rapido nos eixos X, Y e Z de 18, 9 e 30m/min respectivamente,
poténcia no eixo-arvore principal de 20HP (15kW) e poténcia no eixo-arvore secundario de 15HP (11kW),
poténcia nas ferramentas acionadas de 5HP (3,7kW), rotagdo méxima em ambos 0s eixos-arvores de
5.000rpm

8458.11.99

Ex 072 — Tornos automaticos horizontais para tornear, furar, fresar e rosguear, com comando numérico
computadorizado (CNC) e robd de pdrtico integrado a maquina, com 2 bragos (primério e secundério),
sendo o brago secundério uma extenséo com engrenagens 2:1 do brago primério, com capacidade para
10kg, com 2 arvores contrapostas concéntricas com rotagdo igual ou superior a 4.200rpm e com capacidade
para usinagem simultanea, diametro torneavel de 190mm, cursos em X e Z de 275mm e 280mm,
respectivamente, eixo C programéavel, com 2 torres porta ferramentas dotadas de ferramentas rotativas com
capacidade igual ou superior a 10 ferramentas cada, vel ocidade das ferramentas acionadas das torres igual
ou superior a 5.000rpm, poténcia maxima dos motores principais igua ou superior a 15kW, poténcia
maxima dos motores de acionamento das ferramentas igual ou superior a 3,7kW

8458.11.99

Ex 073 - Tornos horizontais de comando numérico computadorizado (CNC), monofusos de cabecote
movel e sistema de bucha de guia "swiss-type", com 2 revolveres, sendo 1 revélver superior de 8 estagles e
1 revdlver inferior de 7 ou 8 estacOes, poténcia de acionamento do fuso principal (cabecote movel)
compreendida entre 2 e 5,5kW, com rotacdo méxima compreendida entre 8.000 e 12.000rpm

8458.19.90

Ex 009 — Tornos horizontais, automaticos, multifusos, acionados a cames, para usinagem a partir de barras

8459.21.99

Ex 018 — Maquinas para furar horizontal e verticalmente vigas e perfis metdlicos, com largura maxima de
1.250mm, altura méaxima de flange de 610mm, vel ocidade de avango dos eixos de 20m/min, velocidade de
deslocamento do material de 40m/min, com 3 estagdes de ferramentas contendo 3 brocas por estagdo, furos
com diametro maximo de 50mm, movimentacdo dos perfis por meio de rolos de tragdo no interior da
maquina com sistema de medicdo controlado por “encorder” integrado ao comando numérico
computadorizado (CNC)

8459.21.99

Ex 019 — Méaquinas para furar horizontal e verticalmente vigas e perfis metdlicos, com largura méxima de
1.100mm, altura maxima de flange de 457,2mm, velocidade de rotacdo da broca de 0 a 2.250rpm, poténcia
do motor 18,5kW, com 3 estagOes de ferramentas sendo que cada estacdo possui 1 magazine para troca
automatica de até 5 ferramentas diferentes, movimentagao de perfis por meio de rolos de tragdo no interior
da méquina com sistema de medicéo controlado por “encorder” integrado ao comando numérico
computadorizado (CNC)

8460.31.00

Ex 059 — Maquinas para afiar ferramentas de corte rotativas e estéticas, com 6 eixos controlados por
comando numérico computadorizado (CNC), utilizadas para fabricagéo e afiagdo de ferramentas de corte
com didmetro maximo de 120mm, com cursos (X, Y, Z) iguais a 540 x 305 x 240mm, com eixo (C) de
rotacdo do cabecote do rebolo com giro angular de +/-150° e eixo (A e B) do cabegote principal com grau
infinito
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8460.31.00

Ex 060 — Maquinas-ferramentas para afiar e/ou reafiar ferramentas de aco e metal duro, de comando
numérico computadorizado (CNC) com 5 eixos controlados, todos os e xos com acionamento direto, sem
correias e sem palias, e base da maguina em concreto com polimero, com eixos de deslocamentos X/Y/Z e
eixosrotativosA e C

8462.10.11

Ex 004 — Prensas de cunhagem vertical, para producdo de moedas convencionais e bimetdlicas, com
dispositivo para troca rapida de ferramentas, diametro maximo do disco de 32mm, forca de cunhagem de
1.500kN, nimero de batidas compreendido entre 350 e 750gol pes/min, com carga e descarga automaticas,
de comando numérico computadorizado (CNC)

8462.10.11

Ex 005 — Prensas de cunhagem horizontais, para producéo de moedas convencionais, com dispositivo para
troca rgpida de ferramentas, didmetro méximo do disco de 27mm, for¢a de cunhagem de 1.000kN, niimero
de batidas compreendido entre 350 a 850golpes/min, com carga e descarga automatica, com controlador
|6gico programavel (CLP)

8462.21.00

Ex 093 — Combinagdes de méaquinas para a fabricacdo de laminas parabdlicas de molas, compreendendo
operagdes de conformagdo mecanica de placas de agos-mola, de capacidade méaxima em peso 5.400kg/hora,
minima 2.000kg/hora, ciclo préximo a 20 segundos por peca, comprimento das molas lamelares antes da
conformagdo mecéanica de 700 a 2.500mm, largura 60 a 140mm, espessura (centro plano) 5 a 50mm, peso 5
a 65kg, cambamento maximo 450mm, espessura maxima de &rea de conformagdo mecanica 35mm para
curvas grandes, comprimento maximo da parte central reta 250mm, para materiais tais como SAE 5160,
51B60, 6150, compostas de: dispositivo de manuseio e posicionamento robotizado; arqueadora vertical de
conformagdo mecanica por meio de cilindros hidraulicos com setup programavel/ajustavel por meio de
controlador 16gico programével (CLP) integrado; sistema de supervisdo e controle de processo; sistema de
resfriamento

8462.29.00

Ex 100 — Endireitadeiras hidraulicas para abas de vigas ou perfis metdlicas, espessura maxima de
endireitamento 60mm e largura minima de endireitamento de 200mm, velocidade de endireitamento de
5,2m/min, com mesas de entrada e saida.

8462.39.10

Ex 003 — Combinagdes de maquinas para corte de chapas de ago, com espessura compreendida entre 1,2 e
12,7mm, largura compreendida entre 700 e 2.050mm, apresentadas em forma de bobinas com peso maximo
de 35 toneladas, com vel ocidade maxima de processamento de 400metros/minuto, compostas de: estacdo de
preparacdo da bobina; estagcdo de desbobinamento; estacdo de corte e inspegdo; estagdo de bobinamento;
estacdo de transferéncia, rotacdo e pesagem de bobinas; estagdo de marcagdo e cintamento; sistemas
hidréulico, pneumdtico, elétrico e de controle incluindo transformadores, estacdo de comando,
controladores |6gicos programaveis (CLP), painéis elétricos, motores, centro de controle de motores (CCM)
e instrumentacao

8462.39.10

Ex 004 — Combinagbes de méguinas para cortar transversalmente chapas de ago com espessura
compreendida entre 0,4 e 3mm, largura compreendida entre 250 e 1.850mm com velocidade méxima de
processamento de 80m/min, compostas de estagdo de armazenagem para 2 bobinas, carro porta bobinas,
alimentador automético de bobinas, desbobinador dotado de rolamento lateral, centralizador automético de
tiras, descarepador, rolos puxadores, rolos puxadores auxiliares, rolos defletores, tesoura de corte de pontas
deinicio e final de bobinas, removedor de pontas e finais de bobinas descartados, aplainadora de rolos com
gjuste e regulagens de alturas autométicas e pressetadas diretamente por interface homem/maquina (tela
sensivel ao toque), "looping” dotado de mesas de apoio e guias, controle do "looping”, rolos alimentadores,
tesoura de corte transversal rotativa, transportador de descarga, unidade de inspecdo, 2 estagOes de
empilhamento, empilhador eletromagnético, correias transportadoras, 2 mesas elevadoras, 4 carros de
retirada de fardos, estagdo de rejeicdo, estruturas de segurancga, sistemas hidraulico, pneumético e
lubrificag8o, estruturas, tubulagdes, sistemas elétricos de distribuicdo e controle com controladores |6gico
programaveis (CLP's)

8462.39.90

Ex 019 — Combinagdes de méquinas para linha de inspecdo visual continua de chapas de ago com espessura
compreendida entre 0,4 e 2mm, largura compreendida entre 650 e 1.850mm e com velocidade maxima de
inspecdo de 200m/min, compostas de: estacdo de armazenagem para 3 bobinas, carro porta bobinas;
desbobinador dotado de rolamento lateral; centralizador automético de tiras; duplo rolo puxador com
descarepador e rolos auxiliares; rolos defletores; tesoura de corte de pontas de inicio e final de bobinas; 4
guias laterais; rolos guia com centralizador de tiras; 2 cabegotes de corte de bordas com precisdo de corte de
+/-0,2mm e largura de corte compreendida entre 1 e 50mm (de cada lado); enrolador de bordas cortadas;
compactador de sucata; cabine de inspecdo horizontal; rolos puxadores; tesoura divisora de bobinas;
oleadeira eletrostética; centralizador de tiras; rolos defletores; bobinador dotado de rolamento latera;
enrolador detiras; carro de descarga; suporte de bobinas; sistema hidréulico, pneumético e de lubrificagéo;
estruturas; tubulagdes; sistemas el étricos de distribui¢éo e controle com controladores |6gicos programaveis
(CLP’s)

8462.41.00

Ex 032 — Méaguinas-ferramentas para perfurar por puncionamento, cortar por cisalhamento e marcar perfis
metdlicos em "L" com dimensdes méximas de 200 x 200 x 25mm e barras chatas com dimensdes méximas
de 300 x 25mm, com for¢a maxima de puncionamento de 130 toneladas métricas e forga maxima de corte
por cisalhamento de 153 toneladas métricas, 1 cabegote robdtico com comando numérico computadorizado
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(CNC) com 3 estégios de trabalho com até 3 puncdes para diferentes didmetros e formas, movimentacdo do
perfil por meio de rolos de tragdo no interior da maquina, com sistema de medi¢do controlado por
“encoder” integrado ao comando numérico computadorizado (CNC)

8462.41.00

Ex 033 — Magquinas-ferramentas  para perfurar  por puncionamento, com comando numérico
computadorizado (CNC), com forga de puncionamento de 40 toneladas e corte a plasma para chapas
metdlicas de até 1 polegada de espessura, com mesa de trabalho de larguraigual ou superior a 2.500mm e
comprimento igual ou superior a4.300mm

8462.41.00

Ex 034 — Magquinas-ferramentas  para perfurar  por puncionamento, com comando numeérico
computadorizado (CNC), com forca de puncionamento de 55 toneladas e corte a plasma para chapas
metdlicas de até 1 polegada de espessura, com mesa de trabalho de larguraigua ou superior a 2.000mm e
comprimento igual ou superior a4.800mm

8462.41.00

Ex 035 — Maguinas-ferramentas  para perfurar por puncionamento, com comando numérico
computadorizado (CNC), com forca de puncionamento de 40 toneladas e corte a plasma para chapas
metdlicas de até 1 polegada de espessura, com mesa de trabalho de larguraigual ou superior a 1.200mm e
comprimento igual ou superior a 3.000mm

8462.91.19

Ex 027 — Prensas hidraulicas para dobragem ou conformagdo de chapas metalicas de aluminio ou aco de
espessura maxima de 3mm, com forca maxima igual ou superior a 110.000kN, exercida por almofadas de
material elastdmero disposto em multicamadas (“elastoforming”), velocidade de trabalho de 40mm/s para
abertura e fechamento, 1 a 4mm/s para pré-prensagem a 30.000kN, dotadas de 2 mesas com dimensdo de
1.400 x 2.500mm com desl ocamento no sentido longitudinal para entrada e saida de pegas, cilindro (com
curso de 250mm) para deslocamento vertical e painel elétrico

8463.30.00

Ex 046 — Enroladeiras eletropneuméticas para enrolar tiras com grampos de aluminio pré-formados em
carretéis plasticos, utilizados para o fechamento de embutidos e outras embalagens, com sistema de troca
automatica, dotadas de motor elétrico para o tracionamento dos carretéis, controladas por controlador
l6gico programavel (CLP) posicionado em painel de operagdo, com capaci dade compreendida entre 72.000
€ 90.000grampos’h

8463.30.00

Ex 047 — Maquinas para fabricagéo de pregos com cabeca estampada em forma de "D" e para pregos com
didmetro de 2,4 a 3,8mm e comprimento de 50 a 100mm, com alimentacdo automética e producdo de
1.400pregos/min

8464.10.00

Ex 006 — Equipamentos (maquinas-ferramentas) para corte de paredes, pisos, lgjes e blocos de concreto
com aco, para trabahos de demolicdo controlada, com a utilizagdo de serras de corte diamantadas com
diédmetro méaximo de 1.600mm para profundidades de corte de até 710mm, sem central hidraulica

8464.10.00

Ex 007 — Equipamentos para corte (serra) de pisos de concreto curado, concreto verde ou asfalto, com serra
diamantada, com profundidade de corte de 194 a 578mm para discos com didmetro de 500 a 1.350mm, com
amontagem bilateral do disco no equipamento e ajuste com precisdo da profundidade de corte e velocidade
de rotacdo de até 2.600rpm e poténcia de 20 a 8OHP

8464.20.29

Ex 002 - Méaquinas de polimento de revestimentos cerdmicos, compostas de alimentador a ventosas com
coleta de 2 balcOes e 2 paletes, primeira unidade de desbaste a 2 cabecas, segunda unidade de desbaste a 4
cabegas, unidade de polimento a 20 cabecas montadas sobre traves com movimentag&o ciclica de avango e
retorno, 5 conexdes para unido de médul os da méquina, primeira unidade de esquadramento, chanfradora a
12 mandris, segunda unidade de esquadramento e chanfro a 12 mandris, girello, 5 painéis el étricos,
tubulagdes, valvula de alimentagdo da maquina e eletroduto

8464.90.90

Ex 005 — Maquinas-ferramentas extratoras de corpos de prova, para uso com coroas diamantadas de
didmetro de 250mm e profundidade de 860mm, sem central hidréulica

8474.10.00

Ex 028 — Peneiras moveis autopropelidas para classificagdo de minérios de superficie, montadas sobre
esteiras tio "crawler" com acionamento hidraulico, controle e partida automatizada do processo e
capacidade de produco igual ou superior a 100toneladas’h

8474.20.90

Ex 039 — Britadores moveis para minério de superficie, autopropulsados, com sistema de deslocamento
sobre esteiras, acionamento hidraulico e capacidade maxima de producdo igual ou superior a 250tonel adas
métricas’h

8474.20.90

Ex 040 — Fragmentadores de sucata ferrosa com cémara circular para trituracdo, com capacidade para
processamento de 25t/h de materiais com densidade final acima de 850kg/m?3, com moega de alimentagéo,
rotor de martelos tipo disco macigo, acionado por motor elétrico de 1.000HP e acoplamento hidraulico,
sistema de apoio hidréulico (patolas) sobre o piso, com abertura traseira hidraulica para acesso a grelha,
martel o alimentador, mesas vibratorias para transferéncia de sucata, sistema de separacéo de ndo-ferrosos,
empilhador mével para sucata triturada, esteira para transporte de ndo-ferrosos, lubrificacdo centralizada,
painéis elétricos, acionamento com sistema manua e por controle remoto por meio do operador de
alimentag&o, com plataformas e escadas

8474.31.00

Ex 001 — Misturadoras de concreto moveis, sobre 4 rodas, autocarregéveis, proprias para misturar
argamassa e concreto em canteiro de obra, com capacidade de producdo de 1,1 a 4m3® por batelada,
velocidade de deslocamento de 11 a 30km/h, transmissio integral 4 x 4, poténcia de 32,3 a 86,5kW,
superestrutura (tambor de mistura + pa de carregamento) giratéria, pa de carregamento com capacidade de
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320 a 610L, tanque de agua com capacidade de 185 a 900 litros e posto de comando giratorio em 180°

8474.90.00

Ex 013 — Tampas para moinhos, tipo conicas, em aco fundido, com didmetros externos de 8.530 a
8.760mm, com alturas compreendidas de 1.100 a 1.250mm

8477.10.11

Ex 010 — Combinagdes de méaquinas para moldar por injecdo de alta performance, para producdo de pré-
formas de politereftalato de etileno (PET), composta de: injetora hibrida horizontal de forga de fechamento
de 4.000kN, distanciamento entre colunas igual a 720 x 720mm (HxV); calibracdo automética de altura do
molde; controle independente das servovdvulas de fechamento e injecdo de 2 estdgios com funcGes de
injecdo e plastificacdo separadas para plastificagdo continua; baixo niveis de geragéo de acetaldeido (AA);
volume méximo de injegdo igual a 3.040cm3; robd integrado com 4 estégios de resfriamento e acionamento
por servomotor; desumidificador de ar e secador de resina (PET) dedicado; com molde de 96 cavidades;
capacidade produtiva igual ou superior a 36.000 pré-formas de 13 a 15g, controle baseado em PC
industrial; disponibilidade de monitoragdo e diagndstico remoto; transdutores de posi¢do e sensores de
vel ocidade ultrassdnico

8477.10.99

Ex 022 — Méaquinas autométicas para injecdo de ombros de plastico em bisnagas de plastico, com
controlador 16gico programével (CLP), com molde de camara quente e alimentagdo do tubo com unidade
integrada, unidade de orientacdo do tubo e unidade de corte com capacidade produtiva méxima de
40pegas/min e molde com capacidade de 4 cavidades e 16 mandris

8477.20.10

Ex 082 — Combinages de méguinas para extrusdo de polipropileno (PP) corrugado, para fabricagdo de
perfis corrugados com formatos trapezoidais e ondulados, por meio do processo de extrusio e
termoformagem com largura maxima de 1.100mm, espessura compreendida entre 0,8 e 2mm, capacidade
de transformag&o igual ou superior a 200kg/h e convertendo polipropileno homopolimero, copolimero e
aditivos em perfilados com dimensdes méximas de 50 x 1.100 x 12.000mm, compostas de: 1 extrusora.com
dimensBes méaximas de 25.685 x 4.950 x 3.850mm, com rosca de didmetro 100mm e L/D 33; matriz plana
(“flat die”) com largura total de 1.600mm fabricada em ago P20; sendo que a largura do produto acabado
apos termoformagem é de 1.100mm; calandra composta de 2 cilindros de didmetro de 300mm e largura de
1.650mm; unidade termoformadora de corrugados composta de 2 jogos de cilindros formadores e placas de
resfriamento, sendo 2 superiores e 1 inferior; unidade puxadora com 2 rolos no formato do produto
corrugado; unidade de corte transversal com controle eletrbnico de comprimento; sistema de transporte
composto de roletes com o formato do produto, 220V, 3 fases, aimentagdo automética de matéria-prima e
painéis de controle com controlador 16gico programével (CLP)

8477.20.10

Ex 083 — Maguinas extrusoras de dupla-rosca co-rotante para produgéo de compostos de plastico-madeira -
WPC (“Wood Plastic Composite™), com capacidade de produgdo méxima de 1.000kg/h, velocidade méxima
da rosca de 300rpm, razéo L/D de 40:1, didmetro da rosca igua a 105mm, com motor principa de
480kW/1.500rpm, com fusos e cilindros em construcdo segmentada em 10 elementos e integral mente
intercambiaveis, 2 alimentadores laterais dupla rosca co-rotantes de diametro 90mm, com 3 dosadores
gravimétricos, com unidade de refrigeracdo do cilindro, com cabegote granulador por via Umida Gala,
valvula desviadora de granul os, sistema de secagem de agua, resfriador, conjunto de cabos com inversor de
frequéncia e gabinete de comando elétrico controlador 16gico automético (CLP) e painel de operacéo
microprocessado, display tipo “touch screen”

8477.51.00

Ex 012 — Prensas vulcanizadoras de pneuméticos, hidraulicas, utilizadas para vulcanizagdo de pneumaticos
radiais de didmetro de 15 a 25 polegadas, para moldes de até 66 polegadas de diametro, duas cavidades de
operacdo independente, com painel e controlador 16gico programével (CLP)

8477.59.90

Ex 059 — Combinagdes de maguinas para peletizacdo imerso em &gua, com capacidade de peletizacdo para
700kg/h de adesivo "hot melt", compostas de: bomba "booster"; bomba de engrenagens principal; troca
telas hidraulico; trocador de calor de massa; unidade de dleo térmico para a troca de caor; vdvula
diversora de massa; sistema de "by-pass’ de &gua, peletizador aéreo; conjunto da matriz de corte; sistema
de &guatemperada; secador centrifugo; alimentador de talco; classificador de gréos; painel elétrico com
placa

8477.59.90

Ex 060 — Maquinas corrugadoras para fabricacdo de tubos plasticos de 50mm de didmetro interno até
600mm de didmetro externo, velocidade méxima da linha de 30m/min, por processo a vacuo para materiais
dePVC, PE e PP

8477.80.90

Ex 122 — Combinagdes de maquinas para revestimento de aros de 17,5 a 22,5 polegadas com borracha crua,
estearatagem, pesagem e transporte, compostas de: conjunto de co-extrusao, com 2 esteiras transportadoras
para alimentacéo, 2 extrusoras com didmetro de 90mm convergindo para 1 cabega de extrusdo monobloco
com 6 postos de regulagdo de temperatura elétricos; conjunto revestidor com esteira transportadora de guia
datirade borracha, sistema de corte automético, cabega de revestimento motorizada e roletes de
revestimento reguldveis, prensa para emenda do perfil de borracha; conjunto para estearatar, com central de
alimentagdo de po, pistolas de pulverizacdo e sistema de aspiracdo; 2 robds para transferéncia e paletizacao,
com sistema de pingas; conjunto de verificacdo de medidas de massa, largura e geometria, com cémera de
video, mesas antivibracdo, analisadores de medida e sistema comparador

8477.80.90

Ex 168 — Combinagdes de méaguinas para encapsulamento automatico de fios de aco, com borracha, e para
formacédo de nlcleos - com 1 ou vérios fios cobertos por borracha - de talGes de pneuméticos para
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motocicletas, bicicletas e produtos assemelhados, operando com 3 estagcBes em linha, em 380V, 60Hz,
trifasica, compostas de: 1 maquina desbobinadeira de fios de aco; 1 maquina de aquecimento elétrico de
fios de aco; 1 méaquina para extrusdo de borracha, afrio; 1 dispositivo de resfriamento de niicleos; 3
dispositivos de estocagem de nucleos; 3 dispositivos para ajuste de nucleos, por roldanas; 3 maguinas
bobinadeiras de nlcleos

8477.80.90

Ex 169 — Maquinas automaticas de corte e solda para producdo de sacos pléasticos utilizados para embalar
produtos alimenticios, de construgao direita ou esquerda, capacidade maxima de produgdo de 500sacos/min
(variavel de acordo com o tamanho dos sacos), com disponibilidade para produgéo em 2 linhas paralelas e
simultaneas, compostas de: desbobinador para 4 bobinas (2 em producéo e 2 em espera); estacdo de
tratamento superficia do filme pléstico (tratamento corona); sistema puxador dos filmes plésticos com
motor independente; estagéo de aplicagdo de amido; guias de borda para o alinhamento dos filmes; estacdo
de corte e solda acionada por servomotor com fonte de poténcia para preciso controle de temperatura do
arame de solda e esteira transportadora para retirada dos sacos acabados, com controlador légico
programavel (CLP)

8477.80.90

Ex 170 — Maquinas autométicas, tipo "Ringtread”, para colocacdo de bandas de rodagem, sem emendas e
em forma de anel pré-estampado sobre pneuméticos de borracha vul canizada ndo endurecida

8477.80.90

Ex 171 — Maquinas para cortar e dobrar asa/banda de tampa pléstica com didmetro 26,7mm, feitas em
polipropileno ou polietileno de alta densidade, com corte e dobra realizados pelo processo de “pick and
place” (sistema pegar e colocar na posi¢do correta), com capacidade mecanica maxima de 2.200tampas/min
e com vel ocidade de produgdo maxima de 2.100tampas/min

8479.10.90

Ex 010 — Veiculos autopropul sados sobre rodas, para a mixagem e transferéncia de concreto betuminoso
usinado a quente, com capacidade de 25 toneladas, com oscilagdo da correia transportadora de descarga
igual ou inferior a 110°, com distancia entre eixos de 4,37m, acionados por motor diesel, com poténcia
igual a 300HP

8479.81.90

Ex 050 — Combinagdes de méaguinas para aplicagdo de cobre por processo galvanico e acabamento em
cilindros para rotogravura, com capacidade de 4 cilindrog’h, compostas de: 1 estago para entrada e saida
dos cilindros do sistema dotada de 10 carrinhos; 4 armazenadores para estocagem de cilindros durante o
processo; 1 desengraxador para limpar o cilindro para aplicagdo de cobre; 2 aplicadores de cobre sobre o
cilindro; 1 méquina para polimento e acabamento dos cilindros; 1 transportador automatico para transporte
dos cilindros entre as maquinas; 1 sistema de automatizag&o para controlar a movimentag&o dos cilindros e
a sequiéncia de operagao das maquinas

8479.81.90

Ex 051 - CombinagBes de magquinas para conformacdo a frio e tratamento térmico de barras estabili zadoras
de didmetros de 24 e/ou 25mm, utilizadas na suspensdo de veiculos automotivos, com capacidade de
60barras/h, compostas de: 1 carregador de feixes de barras cilindricas ou tubos de ago; 1 aimentador
individual de barracilindrica ou tubo de ago; 1 conformadoraafrio de barras cilindricas ou tubos de ago, de
comando numérico computadorizado (CNC); 1 maquina de aquecimento por conduggo de barras ou tubos
de aco dobrados; 1 maquina para témpera em agua + polimeros de barras ou tubos de ago dobrados; 1 robd
manipulador de barras ou tubos de ago dobrados; 1 conjunto de grades para enclausuramento e protecéo da
estacdo, com barreira de protecdo para 0 operador; 2 esteiras para descarga de barras ou tubos de aco
dobrados

8479.82.10

Ex 049 — Combinagdes de méquinas para produgdo de emulsdo de 6leo combustivel e solugdo oxidante de
nitrato de aménia, com capacidade de produgédo de 500libras/min, compostas de: modulo para mistura da
solugdo emulsificante de 6leo combustivel e solucdo oxidante; médulo para adicionar e misturar
microesferas de vidro para sensibilizagdo do produto; unidades hidraulicas; tubulagdes, bombas; valvulas;
tangues de mistura e armazenamento; painéis de controle e estrutura para fixagéo dos equi pamentos

8479.89.11

Ex 014 — Prensas hidraulicas para compactacdo de pastil has para freios automotivos, a quente, com forca de
fechamento de 60 toneladas (30t/cavidade) e pressio de trabalho de 300bar, dotadas de duas estagdes ou
mais de prensagem individual, alimentador automético com rosca transportadora, com pesagem e dosagem
de material oriundo de um silo acondicionado sobre o equipamento em uma estrutura metdlica, com
aplicador de desmoldante, com controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 059 — Equipamentos de esmagamento de concreto para demolicdo controlada, com utilizagdo de
ponteiras de aco com abertura total de 300mm, com capacidade méaxima de esmagamento de 30 toneladas,
sem central hidrdulica

8479.89.99

Ex 060 — CombinacBes de maquinas para aperto de luvas em tubos de aco, torque méximo a 13°°
polegadas: 108.465nm, velocidade méxima de 18rpm, completo, incluindo 1 mesa de aimentacdo e
transporte de luvas de 7 a 17 polegadas de didmetro externo; 1 estagdo de armazenagem, lubrificacdo e
aplicacdo de graxa; 1 estacdo de acoplamento e pré-aperto de luva, incluindo 1 cabecote de fixacéo de tubos
e 1 cabegote de colocacao e pré-aperto de luvas com dispositivo de medicéo da distancia entre tubo e luva;

1 estacdo de aperto final de luva no tubo, incluindo 1 cabegote de fixagdo de tubos e 1 cabegote de
colocagéo e aperto final de luvas com 3 garras autoalinhantes; 1 unidade hidraulica acionada por motor
elétrico, incluindo trocador de calor pararefrigeracio do 6leo; 1 painel de comando com CLP

8479.89.99

Ex 061 — Combinagdes de maquinas para desbobinamento e enrolamento de arames de ago com hitolas
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compreendidas entre 1 e 4mm, utilizadas em linha de galvanizagdo a fogo, compostas de: 1 desbobinador
multiplo de dupla posicéo para carretéis de arame, com eixos verticais e velocidade méaxima de 100m/min.;
1 enrolador multiplo com cabrestantes estaticos para formagdo de rolos de arames rosetados, com
vel ocidade méxima de 100m/min

8479.89.99

Ex 062 — Combinagdes de maquinas para fabricagdo de eletrodos para monitoragdo cardiaca, compostas de:
1 estagcdo de desenrolamento/laminacdo; 1 estacdo de pino e contrapino; 1 estacdo de aplicacéo de gel; 1
estacdo de laminag8o; 1 estacdo de corte; 1 estagdo de empilhamento

8479.89.99

Ex 063 — Combinagdes de maquinas para tratamento, limpeza e pintura de chapas e perfis metdlicos por
projecéo de granalha de aco, com 1.600 x 900mm de dimensdes de entrada, compostas de: maquina para
tratamento com 3 capas de protegdo na zona de projecdo; 8 turbinas de 11kW para limpeza fina da
estrutura metdlica; cabine de pintura automatica de dimensdes de entrada 1.600 x 700mm para aplicagéo de
pintura “airless” com 12 pistolas com sensores de presenca de material e tinel de secagem de 20.000mm

8479.89.99

Ex 064 — Maquinas aplicadoras, por rolo aplicador, de verniz no fundo externo de latas de aluminio, com
sistema de secagem ultravioleta

8479.90.90

Ex 017 - Cintas de roletes, fabricadas em aco especial 1 (17NiCRMo 6-4), com largura de dobras 2 e 10,
utilizadas em prensas de painéis de madeira

8480.71.00

Ex 036 — Moldes completos de injegdo e condicionamento de pré-formas em politereftalato de etileno
(PET), com 6 cavidades, para pés-geracéo de embal agens biorientadas, utilizados em sistema de moldagem
por injegdo, estiramento e sopro simultaneos, com cana guente e construcdo de cavidade e machos em ago
de alta resisténcia a choques térmicos

8480.71.00

Ex 037 — Moldes parciais de sopro e condicionamento, com 6 cavidades, para fabricagcdo de embalagens
plasticas sopradas em palitereftalato de etileno (PET), biorientadas, utilizados em sistema de moldagem por
injecdo, estiramento e sopro silmuténeos, constru¢do em aluminio de alta resisténcia mecénica e demais
partes (estiradores, fundo e machos de sopro) em aco estrutural de alta resisténcia mecanica

8514.10.10

Ex 038 — Fornos horizontais, de alta temperatura, com sistema de pressao parcia de argbnio, nitrogénio,
hidrogénio, ou uma mistura de hidrogénio e argbnio ou argdnio e nitrogénio, ou no vacuo, para processo de
aglutinacdo e sinterizagdo em uma Unica etapa, com capacidade de aquecimento de 1.650°C (no vacuo,
pressdo parcial, atmosfera cheia de gas inerte), com camera de dimensfes internas de 33’ de diametro x 48’
de comprimento e volume méaximo de 766 litros, equipada com 14 prateleiras, com funcionamento
gerenciado por controlador 106gico programético (CLP)

8515.31.90

Ex 032 — Fontes de soldagem inversoras e sinérgicas para soldagem por deposi¢do automatizada de arame
metalico (Inconel) pelo processo TIG (“tungsten inert gas”), compostas de cabegote com um sistema sem-
fim para rotacdo da tocha (ETR-S), sistema de aquecimento do arame (“Hot wire”), controles digitais de
todos os parametros de soldagem em estado sélido (FPA 9.000), manipulador tipo coluna e langa, cursor de
trabalho eixo horizontal 2.000mm e eixo vertical 1.000mm e para servi¢os em furos de quaisquer formatos
e revestimentos tipo "bore-to-bore"

8543.90.90

Ex 003 — Células para eletrolisador (aparelho de eletrdlise para geragéo de hidrogénio) compostas cada uma
de 1 eletrodo ativado por meio de deposic@o de niquel e enxofre, 1 diafragma de amianto e 2 juntas de
vedag8o, com didmetro externo de 1.805mm e espessura de 45mm

8604.00.90

Ex 027 — Veiculos autopropul sores para instalacdo e retirada de fixagOes elasticas de trilhos, utilizados na
manutencdo e construgdo de vias férreas, com bitola ferrovidria de 1.600mm e capacidade nominal de até
70dormentes/min

8604.00.90

Ex 028 — Veicul os autopropul sores para manutencdo e construcdo de vias férreas e aparelhos de mudanca
de vias (AMV's), computadorizados, multifuncionais, para levantar, socar, nivelar e dinhar a via férrea e
AMVs, com bitola ferroviéria de 1.600mm, com 16 ferramentas de soca e capacidade nominal de até 600m
delinhaférrea’h ou até 1AMV /h

8604.00.90

Ex 029 — Veiculos autopropulsores para manutencdo e construcdo de vias férreas, computadorizados,
multifuncionais, paralevantar, socar, nivelar e alinhar aviaférrea, com bitola ferroviéria de 1.600mm, com
16 ferramentas de soca e capacidade nominal de até 600m de linha férrea’h

8604.00.90

Ex 030 — Veiculos ferroviarios regularizadores de lastro, para conformagao geométrica do lastro de brita de
vias férreas, com bitolaferroviaria de 1.600mm e capacidade nominal de até 4.000m de linha férrea’h

8604.00.90

Ex 031 — Veiculos porticos-ferroviarios para levantamento da grade de via férrea, com bitola ferrovidria de
1.600mm e capacidade nominal para até 6,44km/h de linha férrea

9018.19.80

Ex 004 — Sistemas endoscopicos roboticos compostos de console de comando, carro paciente, carro de
video e instrumentais inerentes, destinados a auxiliar o controle preciso de instrumentais endoscopicos
cirlrgicos

9018.50.90

Ex 026 — Aparelhos a laser para oftalmologia projetados para executar procedimentos de capsulotomia
“Yag” com comprimento de onda de 1.064nm

9024.10.20

Ex 001 — Durémetros universais de bancada, digitais, para realizacdo de ensaios de dureza pelos métodos
“Rockwell”, “Brinell”, “Vickers” e “Knoop” em tubos de aco sem costura, adequados para perfuracao,
revestimentos de pogos de petréleo e transporte de 6leo, equipados com PC, display de LCD de 12", cAmera
com resolugdo de 2 megapixels e iluminagéo por LRD
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9027.10.00

Ex 021 — Analisadores de gases, proprios para andlise e monitoramento continuo da geragéo de gases em
processo de calcinagdo, na producdo de clinquer, composto de unidade de amostragem em alta temperatura,
unidade de acondicionamento da amostra e unidade modular de andlise de gases por meio de radiacGes
Gticas (UV e V) e por principio paramagnético

9027.10.00

Ex 022 — Analisadores de gases, proprios para analise e monitoramento continuo da geragdo de mondxido
de carbono (CO) em moinho de carvdo, composto de unidade de amostragem, unidade de
acondicionamento da amostra e unidade de andlise por radiages 6ticas (1V)

9027.80.99

Ex 105 — Reatores de bancada de alta pressdo, com cabecote mével e mecanismo de agitacdo, utilizados
para redlizar testes de corrosdo para indicagBes de inibidores de corrosdo no processo de produgdo de
petroleo (separagdo primaria e secundéria), com capacidade méxima de 600ml e pressdo maxima de
funcionamento a 345bar, temperatura maxima com gaxeta de PTFE de 350°C

9030.84.90

Ex 020 — Equipamentos de teste e envelhecimento de SSD (“Solid State Drive”) e de HDD (“Hard Disk
Drive”)

9031.10.00

Ex 004 — Balanceadoras dindmicas para pneus desmontados, para controle da uniformidade de
pneumaticos, contendo estagcdo de lubrificagdo, estacdo de controle, estacdo de marcacdo, painéis de
acionamento e controle, esteiras de entrada e saida, estrutura metdlica e interligagdo eletro-mecanica

9031.20.10

Ex 008 — Bancos de teste a frio para andlise do funcionamento de motores de combustéo interna, sem
gueima de combustivel, acionados por motor elétrico, desenvolvidos para verificagdo de integridade
mecanica, medindo e avaliando: torque, pressdo do 6leo, temperatura do 6leo, vacuo de admissdo, pressdo
de escape, vibrages, ruidos, funcionalidade das vélvulas reguladoras de pressdo de retorno de exaustéo e
funcionalidade de valvulas reguladoras de pressao dainje¢ao do combustivel, com painéis el étricos, painel
de comando, unidade hidraulica com sistema de aquecimento

9031.20.90

Ex 005 — Bancos de ensaio para calibracdo de hidrémetros com medic&o por pistéo

9031.20.90

Ex 059 — Bancadas de teste fina para vavulas pneumaticas compostas de: sistema de aquisicdo de dados
(cabines elétricas e display); “rack” pneumaético; sistema de controle (engrenagem de rosca sem fim,
instalagdo pneumatica com unidade fixas, mecanismo de gravagdo e abrigo); pressdo maxima de ar
comprimido de 14bar; voltagem de 400V e freqiéncia de 50 a 60Hz; largura de 2.000mm; altura de
2.500mm e profundidade de 1.300mm

9031.20.90

Ex 060 — Bancos de ensaios e testes funcionais em bombas injetoras de motores diesel, com sistema de
medicao de fluxo hidraulico, com medic¢&o de vazdo por meio de réguas com escalas e parametros especiais
e servovalvula para controle eletrénico de rotagdo, compostos de: motor elétrico de 16,5kW, conjunto de
teste apoiado na armacdo por meio de isoladores de vibragdo, sistema de vavula estranguladora (bloco de
pressdo), transdutores de temperatura, pressdo e mandmetros, painel elétrico, transformador, painel de
controle e sistema de comunicagdo “Vax” para bancadas 32bits

9031.20.90

Ex 061 — Geradores de vibragfes, com capacidade de 85 "G" de aceleracdo de pico (sem aplicagdo de
carga) e frequiéncia maxima de vibragdo de 2.000Hz, com soprador -exaustor, mesa de 800 x 800mm com
capacidade maxima para 300kg, com controle computadorizado, utilizados para testes de simulagdo das
condic8es de transporte sobre as vias de rodagem, com finalidade de analisar a resisténcia as vibragGes de
lanternas e fardis automotivos

9031.49.90

Ex 086 — Equipamentos para deteccdo de defeitos no pescogo e bocal de embalagens em vidro utilizando
feixes de luz e captadores de imagens, com sistema de inspegdo sem contato, comparando com padrdes
previamente estabelecidos, faixa de didmetro de 6 aé 35mm e com velocidade de inspegdo de
650arti gos/minuto

9031.49.90

Ex 124 — CombinagBes de maquinas para aimentacdo, medicdo, marcacdo e separacdo automética de
fieiras de trefilagdo, compostas de: 1 sistema central automético de alimentag&o de fieiras; 1 unidade eletro-
Optica para medida de parémetros dimensionais das fieiras de trefilagdo, para areas de medicéo entre 0,01 e
7mm e com 1 ou mais software de controle

9031.49.90

Ex 125 — Maquinas de medic&o eletro-éptica de parémetros dimensionais de fieiras de trefilagdo, para areas
de medic¢do entre 0,01 e 56mm, com controle eletrénico computadorizado

9031.80.20

Ex 087 — Maquinas de medicéo tridimensional, com comando numérico computadorizado (CNC), &rea (til

de medida no eixo longitudinal (eixo X) de 5.000mm, no eixo transversal (eixo Y) de 2.000mm e no eixo
vertical (eixo Z) de 1.500mm, precisdo de medicdo volumétrica dada por M igual a 6,5 +(L/200)um,
velocidade 3D de 500mm/s, aceleracdo de 800mmV/s?, resolugdo inferior a 1um, contendo cremal heira para
tracionamento no eixo X, sistema de barras para tracionamento nos eixos Y e Z, contrapeso pneumético, no

eixo Z para compensar 0 peso dos acessorios colocados no cabegote instalado no mesmo e sistema
automatico de seguranca contra queda do eixo Z em caso de interrupgao no fornecimento de ar

9031.80.99

Ex 245 — Equipamentos para medicdo de didmetro, espessura (3 camadas) e excentricidade por raio-X

9031.80.99

Ex 247 - Sistemas controladores e medidores ultra-sdnicos de espessura de parede e didmetro, para
produtos extrudados, com tecnologia digital capaz de medir multiplas camadas

9031.80.99

Ex 307 — Combinagdes de maquinas para medicao de espessura em calandra para linha téxtil (borracha) e
fios metdlicos, compostas de: 6 sensores, sendo 5 no setor primario, a ponto fixo, montados na calandra por
meio de barras de fixagdo; 1 scanner no setor secundario, composto de sensor “Swan” (p6s calandra)
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responsavel pela leitura da espessura e 1 unidade IHM-painel de controle; sensores “Swan” utilizam a
combinagdo de 3 transdutores, sendo: pneumatico, magnético e posicdo linear, para determinar a espessura
do material medido, que se apresentam montados e como um Unico sensor

9031.80.99

Ex 308 — Estagdes computadorizadas de Testes de funcionalidade do Processador de Monitor Colorido -
CDP (“Color Display Processor”), utilizadas para teste de partes de aeronaves

9031.80.99

Ex 309 — EstacOes de testes modulares e computadorizadas de manutencdo de nivel intermediério para uso
em producdo, utilizadas para teste de partes de aeronaves de acordo com Documento de Teste de Requisitos
(“Test Requirements Document™)

9031.80.99

Ex 310 — EstacOes de testes modulares, manuais para manutencdo de nivel intermediario da camara
CCTVS/CHCV (“Color Cockpit TV Sensor/Color HID Video Camera”), utilizadas para testes de partes de
aeronaves

9031.80.99

Ex 311 - EstacGes de verificacdo e testes de parametros elétricos e opticos do Monitor Multifuncional
Colorido - CMFD (“Color Multi-Function Display”), utilizadas para teste de partes de aeronaves

9031.80.99

Ex 312 — Transdutores lineares de posi¢cdo, por magnetostricdo, sem contato, com curso Util entre 25 e
7.600mm

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliquotas

ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas

Integrados (SI):
(SI-806) : Sistema integrado para a producdo de compostos plasticos (“masterbatch”), constituido por:
cODIGO EX DESCRICAO
7309.00.10 704 | 1silo de produto terminado que armazena e homogeneiza o produto final
7326.90.90 707 | 1 conjunto modular estrutural de suporte
8421.29.90 734 |1 sistema de filtragem especia para ata pressdo de extrusdo, composto de bomba de
engrenagem, trocador de telas continuo e vélvulas diverter
8428.39.90 834 | 2 sistemas de transporte a vacuo para alimentag8o continua de resinas
8477.20.10 729 | 1 extrusora dupla rosca com didmetro nominal de 62mm
8477.80.90 782 |1 granulador para corte embaixo d'agua com sistema integrado e auto “start up” e “shut down”
com calibracdo automética de pressdo integrado com controlador 16gico programavel (CLP)
8479.82.90 726 | 1 peneira classificadora separadora de gréos
8479.89.12 802 |5 dosadores gravimétricos, para alimentagdo continua, sincronizados, por meio de sistema
eletrénico de compensagdo e balango das férmulas por meio do controlador ldgico
programéavel (CLP)
8537.10.20 929 |1 sistema de controle e comando, com controle de poténcia e comando integrado com
controlador 16gico programavel (CLP) com interface (HMI), comunicacdo padréo Ethernet
9031.80.99 787 | 1 detector tipo interceptor magnético para garantia da qualidade do produto final

(S1-807) : Sistema integrado para extrusdo a frio, resfriamento e enrolagem de perfis de gomas utilizados para fabricacdo de
pneus, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8424.89.90 728 | 2 unidades de resfriamento dotadas de: 1 fita de aco inox; transportador de entrada e saida do
resfriador; 1 posto estriagem; 1 posto escovagem; 1 unidade de corte automatico para retirada
de amostras (corte a 500mm); 1 conjunto de corte de fim de linha

8428.90.90 944 | 1 unidade de pesagem continua com transportador; 1 posto de centragem do produto; 1 forno
de laminas e 1 armério de laminas; 1 posto de controle e medida de largura de perfis de goma;
1 quadro de alimentagdo de ar comprimido progressivo; 1 balanca de amostras, 3 fornos de
tesouras com material de verificagdo geométrica

8477.20.90 758 |1 aimentador de “wig-wag” com controle de velocidade; 1 unidade de extrusdo com 1
(calibragem da banda); 1 cabine de protegéo aclstica, 3 postos de regulagem de temperatura

8477.80.90 779 | 1 unidade de alimentacdo a frio com cortadeira de grande débito, conjunto de transportadores;
conjunto de tapetes de alimentag&o tipo "wig-wag", kit ergondmico com 3 tapetes

8479.89.99 838 | 2 postos de enrolagem tipo K7 com rolo compensador

8537.10.20 927 |3 armérios elétricos com sistema de partida dos motores e com o sistema de automatismo

controlado por controlador légico programavel (CLP); 1 armario de controle de nivel 2
(sistema supervisor)
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(SI1-808) : Sistema integrado para fabricagdo de pneus crus por colocagBes consecutivas de diferentes tipos de gomas sobre
tambor e férma anel, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 945 | bloco de transferéncia via trabalho por secdo composto de: estrutura metélica, polias, roletes
guia, transmissdo mecanica e motor-redutor

8428.90.90 946 | via retorno confecgdo composta de: estrutura metdlica, anéis metdlicos interligados por eixos
com dispositivo de fixagdo dos carros

8428.90.90 947 | viaretorno acabamento composta de: estrutura metdlica, anéis metdlicos interligados por eixos
com dispositivo de fixagdo dos carros

8477.80.90 780 |7 secOes de confecgdo com 7 estagBes, 7 postos de colocagdo de produto sobre tambor, 5

compensadores, 5 desenroladores de K7°s, 7 armarios elétricos (estagdo-posto), kit
dimensional composto de carretéis do tipo K7, tambores com acessorios e carro, formas anel
com acessorios, carro e gabaritos, 5 armarios elétricos para conjuntos compensadores e 5
armarios el étricos para desenroladores

8477.80.90 781 | 4 secOes de acabamento com 4 estagdes, 4 postos de colocagdo de produto sobre férma anel, 3
compensadores, 3 desenroladores de K7’s, kit dimensional composto de carretéis do tipo K7,
tambores com acessorios e carro, formas anel com acessorios, carro e gabaritos, 4 armarios
el étricos (estagdo-posto), 5 armérios el étricos para desenrolagem e 1 armario elétrico VM|
8479.89.99 839 |5 extremidades de linha compostas de: estrutura metdlica, 4 conjuntos transferidores verticais,
2 manipuladores interligados, 1 manipulador simples carro, 1 posto automético de colocagao
de aros, 1 roletagem de banda de rolamento, 1 posto de saida de pneus crus equipado com
mesa cruzada, 1 posto de pesagem, 1 posto automatico de montagem do acabamento sobre
carcaga e 3 armarios elétricos

8537.10.20 928 | sistema de comando eletrénico composto de: 1 plataforma composta de estrutura metdlica e 1
armario elétrico geral e sistema de supervisio

(SI-809) : Sistema integrado para fabricagdo de panelas de ago inoxidavel, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 941 |1 magazine para os discos de aco inoxidavel com 2 posicOes e regulével para discos de 250 a
600mm

8428.90.90 942 |1 transferidor dos discos do magazine para a area de lubrificagdo com unidade de controle de
dupla espessura e comando para descarga de pegas ndo conformes

8428.90.90 943 | 1 transferidor para transporte dos discos e das pegas entre as etapas com sustentagdo e sistema
de vécuo para fixagdo das pegas

8462.10.90 701 |1 prensa hidraulica computadorizada de duplo efeito para a estampagem do corpo das panelas

de ago inoxidavel com embutimento de baixo para cima, com dispositivo para troca répida das
ferramentas instalado nas partes anteriores e posteriores da maguina, sistema de fixagdo rapida
e hidréulica das ferramentas e com barreiras fotoel étricas de seguranca para o operador, com
capacidade de 300 toneladas de pressdo superior e 120 toneladas de pressdo no embutido
inferior

8462.10.90 702 |1 prensa hidraulica computadorizada de duplo efeito para calibragem do corpo das panelas de
aco inoxidavel com embutimento de baixo para cima, com dispositivo para troca rapida das
ferramentas instalado nas partes anteriores e posteriores da maquina, sistema de fixagao rapida
e hidraulica das ferramentas e com barreiras fotoel étricas de seguranca para o operador, com
capacidade de 300 toneladas de pressdo superior e 120 toneladas de pressdo no embutido
inferior

8462.10.90 703 |1 prensa hidraulica computadorizada de duplo efeito para rebarbacéo do corpo de panelas de
aco inoxidavel com amortecedores de impacto, com dispositivo de troca rapi da de ferramentas
instalado nas partes anteriores e posteriores da maquina, sistema de fixagéo rapida e hidraulica
das ferramentas e com barreiras fotoel étricas de seguranga para o operador, com capacidade de
200 toneladas de pressao superior e 20 toneladas de pressdo inferior

8479.89.99 837 |1 zonade lubrificagdo por meio de rolos com reservatorio de lubrificante com capacidade para
30 litros
8537.10.90 782 |1 quadro elétrico com controlador 16gico programével (CLP) para a gest&o e controle de todo o

processo e interface visual para o controle do operador

§ 1° O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.
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§2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operacdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do MERCOSUL (NCM) indicada.

Art. 3° O Ex-tarifario n° 006 da NCM 8502.13.19, constante da Resolugdo CAMEX n°
3, de 3 de fevereiro de 2009, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 4 de fevereiro de 2009, passa a
vigorar com a seguinte redacéo:

8502.13.19 | Ex 006 — Equipamentos para geracdo de energia elétrica, compostos de motor de combustéo interna
acionado por éleo combustivel pesado (alta viscosidade), 20 cilindros em "V" e um gerador elétrico com
poténcia de 28.031kV A, fator de poténcia 0,8, unidos por um acoplamento flexivel

Art. 4° O Ex-tarifario n° 017 da NCM 8413.50.90, constante da Resolugdo CAMEX n®
39, de 10 de julho de 2009, publicada no Diario Oficia da Uni&o de 13 de julho de 2009, passa a vigorar
com a seguinte redagéo:

8413.50.90 | Ex 017 — Equipamentos para bombeamento de polpa de minério, compostos de bomba alternativa de
deslocamento positivo, com diafragmas de elastdbmero acionados por meio de pistdes, motor elétrico
trifasico, redutor de velocidade por engrenagens, inversor de freqiéncia para controle de velocidade, e
sistema completo de controle micro-processado, com poténcia nominal do motor principal igua ou
superior a2.000kW, vazdo nominal de 240 até 290m*/h e pressio nominal de descarga de 16 até 18MPa

Art. 5° O Ex-tarifario n° 033 da NCM 8479.82.90, constante da Resolucdo CAMEX n®
18, de 25 de marco de 2010, publicada no Diario Oficia da Uni&o de 26 de marco de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redacdo:

8479.82.90 |Ex 033 - CombinacBes de méaguinas para processamento de residuos, totalmente automatizadas e
sincronizadas, com capacidade de processar de 40 até 80toneladas/hora e producdo de material combustivel
a partir de qualquer tipo de residuos, inclusive “big bags” e panos, assm como residuos de grande
tamanho como colchdes, méveis, em particulas que variam de 50 a 70mm, segundo a norma SRF (“solid
recovered fuel” — combustivel solido recuperavel), compostas de: 1 ou 2 alimentadores de residuos, de
piso movedico construidos com lamelas de ago movimentadas por cilindros hidraulicos, com capacidade de
recebimento de 45 a 70m? aproximadamente; acionados por 1 motor hidraulico; 1 pré-triturador para abrir
sacos pléasticos e moer residuos em particulas menores, com capacidade que varia de 10 a 50toneladas/hora
com 2 motores hidréulicos; 1 transportador por correia para descarga de residuos na peneira de disco ou
tambor rotativo, acionado por 1 motor eletromecanico, sendo a peneira de disco ou tambor acionados
por 1 motor eletromecénico, para separacdo de material em diver sos tamanhos e dimensdes, com
capacidade de 40 a 80toneladas’hora, levado por 1 transportador de descarga, acionado por um motor
eletromecénico, 1 triturador de residuos, com rotor em aco forjado, em ambas extremidades, com
velocidade de até 100rpm, acionado por 3 motores hidréulicos; com facas e contrafacas; 1 conjunto de
embreagens hidraulicas e 1 sistema de protecdo contra impactos chamado “mips”; 1 unidade de
remocédo de poeira, para eliminar a poeira do triturador, acionada por 1 motor eletromecanico; 1
transportador por correia, acionado por 1 motor eletromecanico; 1 unidade de controle 16gico; 1
unidade de controle remato e painéis de controle de manutencdo; 1 eletroimd; 1 transportador por correia
para separacdo de metais ferrosos do fluxo do rejeito triturado acionado por 1 motor autolimpante
eletromecanico; 1 flape motorizado, acionado por 1 motor eletromecénico; 1 mesa vibratéria de
alimentagdo para dispersar fluxo do material acionada por 3 motores elétricos; 1 separador de corrente
parasita com unidade de controle elétrico préprio para separagdo de metais ndo magnéticos, porém
condutivos, acionado por 3 motores elétricos; 1 classificador aar para separagdo do fluxo do material, com
ventilador, 1 camara laminar, 1 conjunto de bicos de ajustagem direcional do ar, 1 cAmara expansora, 1
ciclone de separacdo, 1 tabulago de ar e 2 motores eletromecanicos; 1 unidade de remocéo de poeira,
acionada por 1 motor eletromecanico; 1 transportador de fragGes pesadas, acionado por 1 motor
eletromecanico e 1 transportador de fracOes leves, acionado por 1 motor eletromecanico; 1 conténer
elétrico contendo todos os controles elétricos; 1 cabine de controle geral da operacdo da planta; 1
unidade de resfriadores a ar/éleo para o sistema hidréulico, podendo ainda contar com 1 pés-
triturador parareducdo das particulasde 50 a 70mm para 20 a 30mm
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Art. 6° Os Ex-tariférios n® 026 da NCM 8462.41.00, n® 037 da NCM 8460.31.00 e n°
079 da NCM 8424.89.90, constantes da Resolucdo CAMEX n° 53, de 5 de agosto de 2010, publicada no
Diario Oficial daUnido de 6 de agosto de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8462.41.00 | Ex 026 — Méaquinas-ferramentas para puncionar chapas metdicas, de comando numérico computadorizado
(CNC), com trocador automético de 27 ferramentas, com velocidade maxima de puncionamento
(picotagem) de 800 a 900golpes/minuto, eixo Y com curso méximo de 1.250mm, eixo X com curso
méximo de 2.000mm, podendo haver reposicionamento e for¢ca de corte de 20 toneladas

8460.31.00 | Ex 037 — Mé&quinas para afiar ferramentas de corte rotativas de metal duro ou diamantes policristalino
(PCD), utilizando eletrodo rotativo €/ou rebolos abrasivos, com 5 ou mais eixos com controle numérico
computadorizado (CNC), para afiacdo de pegas com didmetros méximo de 320mm, com cursos (X, Y e Z)
iguais a 460 x 320 x 660mm, com eixo (C) de rotagdo da mesa com giro angular de +/- 200° e eixo (A) com
grau infinito, com sistema de carga e descarga automético

8424.89.90 | Ex 079 — CombinagGes de maquinas para pintura automatica de pegas pléasticas injetadas do interior ou da
cobertura de "airbag" de veiculos automotivos, utilizando tintas & base de &gua e solvente, com capacidade
de producdo de 150 a 600pegas/hora, compostas de: operagdo pressurizada com ventilagéo e sistema de
filtragem, controle de temperatura e umidade do ar; sistema de deslocamento linear das pegas; sistema de
limpeza de pegas através da aplicagéo de ar ionizado; sistemas de pulverizag&o de tinta com rob6 industrial
para pintura com capacidade de carga de 7kg e acance dos movimentos de 1,2 a 1,45m, com 6 eixos de
movimentacdo e moédulo duplo rotativo de pintura seqiiencial; sistema de dosagem, controle e mistura
automatico de até 4 diferentes cores; cabine de pintura com cortina de agua e coleta de borras de tinta e
sistema automético de limpeza e separagdo centrifugo; area de evaporacdo e de resfriamento com ar a
temperatura e umidade controlada e &r ea de secagem operando entre 50 e 100°C, com tolerancia de +/-2°C;
painel de comando central equipado com controlador 16gico programavel (CLP)

Art. 72 Os Ex-tariférios n2 039 da NCM 8440.10.90, n? 036 da NCM 9031.10.00 e n®
027 da NCM 8426.20.00, constantes da Resolucdo CAMEX n® 68, de 2 de setembro de 2010, publicada
no Diério Oficial da Uni&o de 3 de setembro de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8440.10.90 | Ex 039 — Méaquinas dobradoras de folhas soltas de papel, automaticas, com formato maximo de entrada
igual a 53 x 84cm, velocidade maxima de 205metros/minuto, contando com regulagem automatica do
movimento de todas as bolsas e dos rol os de dobra

9031.10.00 |Ex 036 - Maquinas horizontais de pedestal rigido para balanceamento de rotores, com velocidade de
120rpm para rotores de 3.000kg, 3.500rpm para rotores de até 50kg, com didmetro méaximo de 1.580mm,
com transdutor piezelétrico, com repetidor eletrdnico da posi¢do de angulo de desbalanceamento, medida
minima de 4gramas/mm, célula fotoel étrica para deteccdo da posi¢éo de desbal anceamento e sincronizagéo
de sina automatico, com trava magnética de seguranca, faixa do sinal de medi¢do de 1:1.500.000, com 3
pedestais, permitindo a leitura e corregéo de desbalanceamento de 3 planos a0 mesmo tempo e conjunto de
flanges para balanceamento de cardans com pesos de até 1.500kg

8426.20.00 | Ex 027 — Guindastes de torre, trelicados, sem a haste superior da extremidade de torre (ponta “flap-top"),
lanca horizontal com comprimento de 20 a 51m, divididos em se¢8es intercambiéveis, com capacidade de
carga maxima na lanca de 1.000 a 1.370kg a 51m de raio e de 5.000kg a 12,6m de raio, torre com
montantes tipo caixa fechada e com uni@o por pinos reversos, segmentos de torre de 2,95m, 3m, 5,9m,
10,5m e 11,8m, cabine panoramica, sistema de telescopagem hidréulico pelo sistema de gaiola, operagdo
com 2 ou 4 pernas de cabo com sistema de troca automatica para o sistema de elevacdo, mecanismo de
elevagdo controlado por inversores de frequiéncias com otimizagdo de desempenho, mecanismo de giro e
translagdo do carro controlados por inversor de freqiiéncia e sistema de diagnéstico de avarias, com ou sem
sistema logico digital de visualizagdo por LCD com programacdo, calibracdo e suporte e manutencao,
potenciatotal instalada de 30 a 35kVA

Art. 8° O Sistema Integrado (SI-803), constante da Resolugdo CAMEX n® 76, de 19 de
outubro de 2010, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 20 de outubro de 2010, passa a vigorar com a
seguinte redacéo:
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(SI-803) : Sistema integrado EMS (“Electromagnetic Susceptibility”
realizar andlise da susceptibilidade de produtos eletroel etrénicos a energia el etromagnética, constituido por:

— susceptibilidade eletromagnética) usado para

77, de 19 de outubro de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 20 de outubro de 2010, passa a

CODIGO EX DESCRICAO

7308.90.90 702 | 1 mastro manual para suporte de antena de 2,5m de altura gjustavel, ndo condutivo

7308.90.90 703 | 1tripé paraantena

8525.80.19 701 |1 sistema composto de: 1 camarade TV, 1 controlador, 1 monitor e 1 base de montagem para
CCTV e sistema de monitoramento

8529.10.19 701 |1 antena de RF tipo “log-periddica” de 80 a 3.000MHz

8529.10.19 702 | 1antenade RF tipo “Horn” de banda larga de 0,5 a 6GHz

8536.50.90 701 |1 interface do sistema de EMS para pontas de campo proximo e controle de chaveamento
local, incluindo médul os de chaveamento

8543.20.00 701 |1 gerador de sinais de micro-ondas e radiofregiiéncia de varredura com freqiiéncia de operacéo
entre 100kHz a 20GHz

8543.20.00 702 | 1 gerador de fungdes de radiofreqiiéncia com freqiiéncias de 1uHz a 20M Hz

8543.70.19 702 | 1 amplificador de radiofreqiiéncia de 150W de poténcia para as faixas de 80MHz a 1GHz

8543.70.19 703 |1 amplificador de radiofreqiiéncia de 75/25W de poténcia para as faixas de 0,8 a 6GHz

8544.19.90 701 |1 conjunto de cabos parainterface IEEE488

8544.20.00 701 | 1 conjunto de cabos customizados para aplicagfes na cAmara do sistema EMS

8544.49.00 702 | 1 conjunto de cabos de controle

8544.70.90 701 | 1 conjunto de cabos de fibra optica

9030.39.90 701 | 1 medidor de poténcia para RF de 2 canais

9030.39.90 702 | 2 sensores de poténcia de RF de 9kHz a 6GHz de -60 para 20dBm

9030.90.90 701 | 1 kit de pontas para campo elétrico de 100kHz a 6GHz de 0,5 a 800V/m

9030.90.90 702 | 1 suporte de ponta de prova de RF, ndo condutivo

9030.90.90 703 | 1 acoplador direcional duplo de 80MHz a 1GHz de 200W a 40db com conector tipo N(f)

9030.90.90 704 | 1 kit de micro-cargas resistivas de radiofreguiéncia (RF)

9030.90.90 705 | 1 conjunto de adaptadores e cabegas de RF

Art. 9° O Ex-tarifario n° 001 da NCM 8461.20.10, constante da Resolugdo CAMEX n®

vigorar com a seguinte redacéo:

8461.20.10

Ex 001 -

Méquinas para efetuar ental hes internos no componente sem fim da direg&o hidraulica de esferas,

com comando numérico computadorizado (CNC) com 4 eixos controlados, com velocidade maxima de
corte de 1.000rpm

Art. 10. A partir de 1° de janeiro de 2011, as reduces tarifarias de que tratam os artigos
1° e 2° da presente Resolugcdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e
procedimentos que vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 11. Esta Resolucdo entra em vigor na data de sua publicacao.

MIGUEL JORGE




