DE Y4 DE OUTUBRO DE 2010.

RESOLUCAQO N®

O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR,
conforme deliberado na reunido realizada no dia 19 de outubro de 2010, com fundamento no disposto
no inciso XIV do art. 2° do Decreto n® 4.732, de 10 de junho de 2003, e tendo em vista as Decisoes n
34/03, 40/05, 58/08 e 59/08, do Conselho do Mercado Comum, do MERCOSUL e os Decretos n°
5.078, de 11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), at€ 30 de junho de 2012, as aliquotas
ad valorem do Imposto de Importacio incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condicio de
Ex-tarifarios:

NCM DESCRICAO
8408.10.90 | Ex 024 — Motores maritimos de pistéo, alternatives, de ignicio por compressio (ciclo diesel}, para propulsio
de embarcacdes, de fixacio interna ao casco, com 8 cilindros em "V, com poténcia entre 1.000 ¢ 1.200HP,
com difimetro do pistdo de 128mm, com capacidade volumétrica de 16,16litros, com injecdo direta de
combustivel do tipo "Common Rail”, com turbocompressor, acompanhados de relégios medidores (pressio,
temperatura, tacOmetro e horfimetro), display de monitoramento eletrénico em cristal liquido, manete de
comande dupla, médulo eletrdnico de interface, filtros, bomba de dleo, conectores ¢ fixadores
8414.80.12 | Ex 008 — Compressores de ar, de parafusos, isentos de 6leo, com sistema multiplicador de velocidade, para
montagem em sistemas pneumdticos de transferéncia de produtos a granel, com pressio absoluta de
aspiracao de Ibar e sobre-pressio de trabatho de 2,5bar, com fluxo de ar livre de 250 a 1.550m%h

8414.80.13  Ex 002 - Compressores de ar de 16bulos paraleios com fluxo de ar totalmente isento de dleo, proprios para
descarga pneumiltica de produtos a granel, pressio continua de até Lakg/em?, fluxo de ar de 11,04 até
28,3m?/min, com duplo eixo impulsor de rotacio nos 2 sentidos, portas de entrada e saida de ar em forma de
diamante, com par de dispositivo de seguranca (plugue magnético) para trabalthar em altas temperaturas
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/| Ex 053 - Compressores centrifugos de ar, de simples estdgio, fabricados em peca anica forjada em aluminio
& moniados sobre base Gnica de ago carbono, com difusor e servomotor para regulagem continua de vazio de
ar por sistema de aletas difusoras e caixa de engrenagens de precisao, com acionamento por motor elétrico
de 500W, 380V ¢ 60Hz, pressio de descarga de ,932bar ¢ capacidade nominal de vazio de 16.800m3/h,
sistemna de lubrificacio por 6leo, com resfriamento por ar/agua, junta de expansio, cone difusor, valvula de
_, alivio, silenciador para vélvula de alivio, vilvula automética borboleta de descarga e painel eléwrico
8414.80.33  Ex 024 — Compressores centrifugos com separacio rotativa, projetados e construidos seguindo itens da
norma APT 617, acionados por motor elétrico wrifasico comando por variader de freqiiéncia, eixos suportados
por mancais magnéticos com planta de tratamento de gds, “cooler” de gas de processo e “cooler” de
refrigeracho, montados em uma base merdlica comum “skid” paindis de confrole, para atender a vaziio
volumétrica de 490,32m’/h (2.000.000Nm’/d para latm e 20°C), pressfo de sucglo de 149 Bkgfiem’y,
pressio na descargs de 176,5kef/em”, temperatura de suceio de 44°C ¢ temperatura na descarga de 57,51°C
Ex 001 ~ Queimadores de gés, para forno de processo, com carcaca meidlica, ignitor, piloto, confrole de
| queima e sensores de chama de piloto, com emissGes de baixo NO, {menores que 50ppmv), sem recirculacio
xicrna de gases de combustio, com faxa de transferfnciz térmica de M MBuy/h aié 26MMBiu/h,
agiamenio de gés de combusidg, faixa de operagio de 10:1




. 2 da Resolugdo CAMEX ;z*’?;« de

8419.89.99

Ex 078 — Grupos de reatores de reforma a vapor de gés natural para a planta piloto de converséo catalitica de
gés natural hidrocarboneto liquido por meio da tecnologia “gas-to-liquid” (GTL) milicanais, compostos de: |
reaior de 12 estdgio e 1 reator de 22 estdgio, ambos com pressdo méaxima de operacio de 2,6kfg/cm? man,
pressio de projeto de 6kfg/om® man, temperatura méxima de operacio de 760°C ¢ temperatura de projeto de
815°C, responsdveis por efetuar a conversao do gds natural e vapor de dgua em 1 mistura de monédxido de
carbono e hidrogénio (gés de sintese), que ird alimentar os reatores de sintese de “Fischer Tropsch” na planta
pilote

Ex 079 ~ Grupos de reatores de sintese de “Fischer Tropsch” para a planta piloto de conversio catalitica de
gés natural & hidrocarboneto Hquido por meio da lecnologia “gas-to-liquid” (GTL) milicanais, compostos de:
1 reator de 12 estagio e 1 reafor de 22 estdgio, ambos com pressio méxima de operaciio de 25kfg/cm?® man,
pressdo de projeto de 35kfg/om? man, {amp ratura médxima de operacio de 233°C e temperatura de projeto
de 400°C, responsaveis por converter o gés de siniese, proveniente do grupo de reatores de reforma, em
petrdleo sintético

8420.10.90

Ex 027 ~ Maguinas gravadoras de laminados de PU (poliuretano) ¢ PVC (policloreto de vinila) com
capacidade para filmes com largura maxima de 1.700mm, com gravagdo por cilindro de gofragem, com
velocidade miéxima de 28m/min, compostas de: 1 desenrolador duplo; 1 acumulador tipo "I"; 1 sistema de
pré-aquecimento via resisténcia elétrica de radiacio infravermelho e cilindro aquecido a Sleo térmico; 1
cilindro de gofragem; 2 cilindros de resfriamento ¢ 1 enrolador de tombo duplo

Ex 018 - Combinagles de méquinas para envase de leite em pé convencional e instantineo, sob atmosfera
conirolada {nitrogénio ¢ didxido de carbono), em sacos multicamadas, com selagem por fusio e colagem,
com capacidade de 200 sacos de 25kg/h, precisiio de +/-20g ¢ garantia de nivel de oxigénio residual maximo
de 3% apbs 7 dias, inlegralmente controladas por controlador légico programével (CLP), compostas de:
alimentador de sacos de agdo continua, pneumético, horizonial, envasadora de sacos de 25kg, sob atmosfera
controlada, fabricada em aco inoxiddvel AISI 304, esticador do topo do saco, seladora para sacos herméticos
multicamadas com nivelador, limpador da boca, dobrador das bordas, selagem por fusio ¢ colagem, conjunto
de transportadores de interligacio, miquina para tombar sacos da posi¢do vertical para posicdo horizontal,
detecior de metal, verificador de peso, unidade de rejeicdo de saco com desvio de peso ou presenca de
fragmento de metais, codificador (marcador) por jato de tinta ¢ painel de controle com controlador légico
programével (CLP)

%ix 178 — CombinagGes de méquinas pars envase e acondicionamento de produtos em aerosol com
capacidade de produc@c mixima enire 180 ¢ 240 latas por minuto, compostas de: mesa de alimentacio das
atas com carregador magnético parz latas de folha de {landres; miquina para encher de liquido; elevador de
valvuias; alimentador rotativo de vdlvulas; médquina de aplicar ¢ cravar as valvulas; casa de gés; mdquina
para encher de gés, rotativa, dupla, para até 400ml; verificador de peso; estacio de teste de vazamento por
banho de dgua; elevador de atuadores; alimentador rotativo de atuadores; miquina rotativa de aplicagio de
atuadores; elevador de tampas; alimentador rotative de tampas; maquina de aplicacio de tampas, rotativa;
codificador a jaio de tinta; 2 linhas de empacotamento - embalagem de conjuntos, com aplicador de filme e
forno para encolhimento; 2 mdquinas de aplicacfio de ctiqueias; esteira transportadora de embalagem;
méquina para lechamento de caixas de papeldo ¢ respectivas esteiras de transporte
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Ex 179 — Méaquinas automdticas para envasar produtos liguidos e pastosos em embalagens plasticas de filmes
fexiveis (frascos maledveis ou bolsas) para solugbes parentais, com capacidade méxima de producio de
5.000frascos/hora para 500ml e dosagens variando entre 125 a 1.000ml, dotadas de estagdo de alimentacdo
dos frascos, estagio de envase utilizando sistema de fluxo de massa do produto, formada por 6 ou 8
dosadores mdssicos eletrbnicos, com dosagem em continuo e precisdo de +/-0,5%, estagio para alimentacio

| automdtica da vélvela de seguranga, estag cio de movimentos continuos para selaoem dos frascos, sistema de
impeza CIP (clean in place”) ¢ com 3%35?{?{}%352& lbgico programével (CLP)

8422.40.90

Ctipo PVC-aluminio,
lintegrado & embilistadeira; 1 méaqu

§We/ ’)’?}
S40blisteres/min,

- Combinagfes de mdguinas para embalagem de comprimidos sélidos, velocidade méixima de
compostas de: 1 méquina automadtica emblistadeira, para formar, encher ¢ selar blfsteres
PVDC-zlumindo, aluminic-aluminio; 1 grupo de alimentacdo automdtica de blisteres
ina encartuchadora, capaz de efetuar todos os tipos de fechamentos, para
:jxmmcgeg maximas éf, cartuchos iguais a 160 x 70 x 230mm
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fi,r%*;i*f; ¢bes de méquinas pars embalagem em caixas de papelio ou em paletes automiticos ¢
05 de bobinas de facglo (POY, FDY) com cag}zs{,‘t{%éée de 55.000 bobinas (de 7 2 15kg cada) por dia,

Q/:siéi‘é de: 3 estagBes de transferéncia de “racks” de bobinas em forma de U; 3 robds articulados

! com garras que transferem as bobinas ;1‘@3 *ra 3@5 para o sistema de empacotamento; 3 linhas

tométicas de transporte de bobinas, com am circuito fechado, equipado com um dispositive de disco usado

' para fazer transporie ¢ »gr ga gé@ de %f;i}zms i watomdticas para embalagens de bobinas em filme

iDPE; 3 ;‘sb{;c de paled tuadores, 1 dispondo de garras para bobinas ¢

outre com &fsg}ssﬂw 2 alimentadores de paletes com os

i respectivos fransportadores; 3 a separagio das camadas de bobinas na
m dos | aisi@s ?trassgﬁus tadores automati finais de ies; 2

méquinas autométicas de fitas de
lancas automdticas de pesagem de
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paleies; 4 etiquetadores automdlicos de paletes; 2 carros automiticos, que se movem sobre trilhos, de
alimentagiio de maleriais de embalagens para robbs embaladores de bobinas; 1 maquina automdtica de
abertura de caixas de papelao para embalar bobinas de POY ¢ FDY; 1 transportador automético de caixas de
papelao; 2 linhas de alimentagdo automdtica da lamina separadora de pilhas de bobinas; 1 miquina
automdtica de enchimento das caixas de papelao com as bobinas; 1 mdquina automdtica de fechamento e
selagem das caixas de bobinas; 1 miquina automatica de fitas de arquear das caixas de bobinas; 1 maquina
automitica de pesagem de caixas de bobinas; 1 mdguina automatica para giro das caixas para etiquetagem
dos 2 lados; 1 maquina auiomdtica de ctiguetagem de caixas de bobinas; 1 robd para paletizacio de caixas de
bobinas; T transportador automitico de entrada ¢ saida de paletes para o sistema de empacotamento de
caixas; 13 empilhadeiras especiais para o transporie dos paletes

8422.40.90 ' Ex 2’{ - Méaquinas envasadoras verticais continuas e automaticas para refresco em pé, com dosagem
métrica para 35 ¢ 25g ¢ S pistas com selagem vertical e horizontal feita por mordentes rotativos e faca
o ﬁizva, ambos com movimento continuo, para embalagem "tipo sachet 4 soldas” com largura de 90mm e
altura varidvel entre 90 ¢ 120mm, com capacidade de producio igual ou superior a 450embalagens/minuto ¢
com controlador 16gico programavel (CLP

M

8424.30.90 | Bx 035 —~ Equipamentos de rebarbaciio de alia pressio de 500 a 720bar, com sistema de bicos de
direcionamente automético com auxilio de dgua, com transporiador de carga ¢ descarga automatico da peca,
manipulador para ¢ dispositivo de fixagio, sisiema de gravacio para rastreabilidade, com unidade de alta
pressao contendo sistema de filiragem e tanque ¢ sistema de resfriamento do liquido, com painel elétrico,
corn comando numérico computadorizado (CNC)

S0 Ex 08I - Mdquinas de aplicacdo de adesivo em ferragens (almas metalicas) de retentores, por aspersio ¢
imersio, de construgdo especial, com tambor rotativo perfurado e reservatério principal em aco inox,
movimentos varidveis com acionamentos pneumdticos, com comando por controlador 16gico programavel
(CLP), painel elétrico separado do ambiente de risco com sele¢io da programacio dos tempos de ciclo,
tclalmente a prova de explosio
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8424.89.80 | Ex 082 — Mdquinas para aplicagdo de revestimenio em comprimidos e outros nicleos, com volume de

trabalno maximeo de 2501, com tambor de 1.350mm de didmetro, compostas de unidade de entrada de ar

com filtro tipo "HEPA”; sistema de pulverizacéo para revestimento por bomba peristaltica de multiplas

cabegas; sistema de tratamento do ar de saida, incluindo sistema completo de lavagem tipo (WIP) "wash in
lace”, com sistema de conirole baseado com controlador 16gico programivel (CLP)

3
8424.89.90  Ex (83 - Robbs industriais para pintura, constituidos de brago mecanico com movimentos orbitais de 5 graus
de liberdade, com comando numérico computadorizado (CNC), com capacidade de carga de 2 a 3kg, com
SrOgramacio atraves de auto-aprendimento, capacitadas para trabalhar em ambiente contaminado com névoa
m%{my‘a com sistema eléirico preparado para suportar carga eletrostatica

8426.41.90  Ex 019 — Guindastes hidriulicos austopropulsados sobre rodas, com acionamento por motor elétrico, para
- movimentacao de painéis hidrdulicos no processo produtivo com capacidade maxima de 12 toneladas, com

‘ carregador elétrico de bateria

8427.10.90 | Ex 029 — Plataformas para trabalhos afrecs, dotadas de langa articulada sobre base giratéria, com
smdaaééw de rotacdo da base iguais ou superiores a 355° néo continuos, autopropulsadas sobre rodas,

sionadas por motor elétrico alimentado por baterias recarregaveis por carregador unicamente ou por
Qa?f@}:&é{}f ¢ alternador alimentado por motor diesel, coniroladas por painel de controle na plataforma
contendo alavanca de controle, com elevagio maxima da plataforma igual ou superior a 8,89m, mas inferior
ou igual 2 13,92m, ¢ capacidade mixima de elevagio de 227kg

8427.20.90 | Ex 006 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagio, carregamento e movimentacio de toras,
equipados com brago frontal e garra hidréulica, sem plataforma de carga, capacidade méxima de carga igual
cu superior & 8 toneladas e poténcia méxima igual ou superior a 240HP

8427.20.90 | Ex 036 — Plataformas para irabalhos aéreos dotadas de lanca articulada sobre base giratéria, com capacidade
- de rotagio da base de 355° ndo conifnuos, auvtopropulsadas sobre rodas, acionadas por motor a combustio
interna bicombusiivel ou diesel, controladas por painel de controle na plataforma contendo alavanca de
| controle, com elevagio méxima da plataforma igual ou superior a 13,87m, mas inferior ou igual a 14,07m e
' capacidade méxima de carga da plataforma de 227kg

x4 mas para irabalhos acreos dotadas de langa articulada sobre base giratéria, com capacidade
| de rotacio da base de 360° continuos, égz*ei}gsmmsama sobre rodas, acionadas por motor a combustio interna
 bicombustivel ou diesel, controladas por painel de controle na plataforma contendo alavanca de conirole,
icom elevagio maxima da ?33*&5{‘?&4 igual ou superior a 18,39m, mas inferior ou igual a 41,15m, e
apacidade méxima de carga da plataforma igual ou superior a 227kg, mas inferior ou igual 2 272kg

2

% (38 — Plataformas para trabalhos aéreos, com langa telescépica sobre base giratdria, com capacidade de
c o da basc de 360° continuos, autopropulsadas scbre rodas ou esteiras, acionadas por molor a
}mwgzé@« imierna bicombustivel ou diesel, controladas por painel de controle na plataforma contendo
avanca de controle, com elevagio maxima da plataforma igual ou superior 2 12,20m, mas inferior ou igual
apacidade méxima de carga da plataforma igual ou superior a 227kg, mas inferior on iguala
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2090 | Ex 039 - Plataformas para trabalhos aéreos, tipo iesoura, acionadas por motor a combustio interna
bicombustivel ou diesel, autopropulsadas sobre rodas mesmo quando elevadas, controladas por painel de
controle na plataforma contendo alavanca de controle, equipadas com deck extensivel da plataforma, com
elevagiio maxima da plataforma igual ou superior a 7,92m, mas inferior ou igual a 16,15m, capacidade
méxima de elevacio de carga da plataforma igual ou superior a 454kg, mas inferior ou igual a 1.134kg
7.20.90 E?x (40 -~ Veiculos avlopropulsados sobre rodas, para elevachio, transporte ¢ armazenagem de cargas, com

anga telescopica fixada na traseira do veiculo, &%cvagaa méxima da lanca igual a 17,32m, alcance horizontal
maximo igual & 12,8m, equipados com pd carregadeira e/on garfo para empilhamento, acionados por motor
diesel com poténeia mixima igual ou superior a 123HP, mas inferior ou igual a 128HP, com tracio ¢ direcio
em 2 ou nas 4 rodas, com capacidade méaxima de carga de 4.536kg

o0
I
]
o

8427.90.00 | Ex 007 — Plataformas rebocdveis para trabalhos aéreos, com brago hidrdulico articulado, montado sobre base

giratéria com capacidade méaxima de rotacio de 359° nfio continuo, munidas de dispositivo de estabilidade
retratil de comandos hidriulicos, com acionamento através de baterias recarregiveis, com elevacio méxima
da plataforma igual ou superior a 10,36m, mas inferior ou igual a 15,09m, alcance horizontal méximo igual
ou superior a 5,59m, mas inferior ou igual a 8,89m, com capacidade mixima de elevacio igual ou superior a
209g, mas inferior ou igual a 227kg
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Ex 020 — Alimentadores autemaz:w% ¢ modulares para transporte de pernas inteiras de frango, equipados
com esteira de (ransporte com garras duplas, 1 para perna direita ¢ outra para perna esquerda, proprios para
alimentacfo de miquinas de desossa sulomética destinadas a trabalhar com coxa e sobrecoxa direita e
esguerda, equipadas com inversor de motor e controle com controlador 18gico programavel (CLP)
8428.39.90  Ex 036 - Combinagdes de mdquinas ¢ equipamentos para o armazenamento individualizado de alta
densidade de produtos de média rotaciio e separagio dos produtos, com capacidade de preparagio até
1.160caixas/h, com gerenciamento de inventdrio em tempo real, com capacidade total de armazenagem de
5.460 posicGes, compostas de: 7 carrosséis horizontais, 7 clevadores duplos para retirada ¢ colocagio de
caixas, com direcdo de transporte na horizontal e vertical, com reposigio automadtica e imediata das caixas
processadas pelas caixas a processar, com 2 gstacGes de preparagho de até 7 pedidos cada, simultaneamente,
¢ software de controle e armazenagem
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8428.60.00 | BEx 001 — Teleféricos transportadores de ‘ams de madeira florestal com braco alimentador tipo "harvester"
conjugados em base Gnica com giro de 300° e cabine de operacio com giro de 350°, com carro "troller” de

trutura modular com sistema auiomotriz pam movimento longitudinal sobre cabo de aco suspenso (guia) e
acionamento do tambor de tracio do moitfo, com capacidade de elevacdo de 4 toneladas, para serem
instalados sobre chassi de caminhiao

B428.90.90  Ex 036 — Méquinas autométicas para coleta de circuitos integrados individualizados e colocados em
: bandejas, capazes de posicionar os circuitos em soquetes instalados em placas de “burn-in” e realizar a
| operagio inversa com ciclo de operacéo € igual ou inferior 0,48s

[ Ex 101 ~ Transporiadores de bobinas com sisiema de elevacio, compostos de carros de transferéncias
principais, carros de carga e descarga, "skids”, estruturas metélicas, sisternas eléiricos e de controle com CLP

8428.90.9

8430.10.00  Ex 010 — Martelos de cravagio de esiacas, sem esteiras, sem unidade hidrdulica de acionamento "power
pack”, com energia de cravacao de 50 a 120kNm, capacidade de 0 a 100golpes/minuto, prépries para serem
acoplados em perfuratrizes hidraulicas sobre esteiras

8430.41.20 Ex 012~ “Trucks” de esteiras para traslado de perfuratriz rotativa hidraulicas com peso méximo de 10

toneladas, com acionamento hidrdulico de motores de 125,7cc, motoredutores planetarios de redugao 1:22,
resséo de trabalho de 210bar

84304120 Ex 013 —"Trucks” de esteiras com acionamento hidraulico por motores de 101,6cc, motoredutores

planetarios de reducglo 1:19, pressio de trabalho de 170bar para traslado de perfuratriz hidrdulica com peso

miéximo de 7 toneladas.

Ex 007 ~ Correias dentadas utilizadas como elementos de (racdo para uso exclusivo em elevadores

Ex 008 ~ Maqguinas de iraclo sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico de corrente alternada,
rifasico, sincrono de {més ;} manenies, com velocidade de tracionamento entre 0,5 ¢ 10m/s, com
capacidade estética igual ou szzg;s?z@z: a 6.000kg, com sistema de freio de seguranca integrado e contador de
Iztrbnicos (“encoder™)

Méguinas de tragio sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico de corrente alternada,
assincrono, com velocidade de tracionamento entre 0,5 ¢ 10m/s, com capacidade esidtica igual ou
a 6.000kg. com sistema de freio de seguranca integrado e conwador de pulsos eleirdnicos

Lok
s

— Camisas estabilizadoras, gggeﬂ@zgs ou inferiores, de carboneto de tungsténio, com difmetro
| mAximo externo de 1777 polegadas, para sisiema de direcionamento de broca na perfuracio de pogos de
peiréieo & gas

006 - Aletas direcionadoras de inconel, revestidas de carboneto de tungsiénio, para ferramenta do sistermna
. de direcionamento de broca na perfuracio gs ogos de peirdleo e gés

02 ~ Equipamenios ﬁ{;r@%iazg desgalhadores, descascadores, picadores de toras de cucalipto, acionados
or molor diesel de poténcia igual ou s 950HP, rebocéveis sobre rodas, utilizados para producio de
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cavacos destinados a fabricaciio de celulose/”peliets”, com capacidade méxima de produgdo de 90t/h, com
lanca articulada de 2 segdes telescdpicas, garra de alimentaglo de toras com capacidade de carga igual ou
superior a 5.000kg e bica de descarga de cavacos

8433.60.29 | Bx 001 — Aparelhos digitais de teste de ovos, para medi¢io da qualidade do ovo, incluindo as medigbes do
peso do ovo, da resisiéneis da casca do ove, da altura do alblmen, da coloragao da gema ¢ da espessura da
casca do ovo, podendo os resultados ser impressos ou carregados em um computador

20.00 | Ex 011 ~ Méquinas autopropulsadas sobre esteiras, para abate de drvores, desgalhe ¢ recorte de toras, com
noténcia igual ou superior a 240HP, preparadas para receberem/utilizarem cabegotes processadores

§436.80.00 | Ex 014 —~ Combinagdes de miquinas para produgio de sementes de cana-de-aglicar, com capacidade igual ou
cuperior 2 30sementes/segundo, compostas de: alimentador; mesa alinhadora de cana; despalhador para
retirada das palhas presenics no caule da cana; cortador e separador transversal da cana; aplicador, por
imersac ou jateamento, de produtos quimicos para tratamento ¢ secagem das gemas; embaladora das
semenies tratadas de cana-de-acficar; esteira transportadora de subproduto (caule)

84385000 Ex 154 — CombinacBes de maquinas para fatiamenio, alimentacio de recheios e sobreposicao de fatias de
“Cordon Blew” formadas por 2 camadas de carne moida de frango pré-moldadas sobrepostas uma sobre a
L ouira e no interior 1 fatia de queijo e presunto, com 45ciclos/minuto de 6 fatias cada uma, compostas de: 2
fatiadores com largura til de 600mm, aparelhadas com 6 alimentadores para queijo e 6 alimentadores para
presunto posicionados de forma hexagonal com altura de contengio do produto de 800mm; 1 esteira de
transporte horizontal pesczenaéa abaixo das 2 fatiadoras, com estrutura em chapa dobrada com espessura de
dmm, de esguadrias 50 x 50 x 2, 1 @%ezra de transporie em rede de aco malha 7,26, fio didmetro de 1,6,
Hlargura de 600mm com motor “brushless” com velocidade varidvel por inversor ¢ contro lada por “encoder”,
com velocidade de 90filas/minuio; 1 sistema basculante mecénico em forma de pena; 1 esteira retrdtil do tipo
mecénico com precisio longitudinal de +/-2mm; 1 instalagio eléurica centralizada "IP65", quadre de
comando em aco inox com visualizador para ¢ gerenciamento da mdquina; 1 bomba de 600m’/h de valvulas
automaéticas

8.50.00 | Ex 155 — Maquinas fatiadoras compuiadorizadas de alta performance, para produtos carneos, embutidos ¢
gueijos, com espessura ajustavel das fatias entre 0,1 a 50mm, com sistema de servomotores e controladores

ara as precisées de velocidade e posicionamento, com balanca de pesagem dinamica, unidade de rejeicio,
esieita de saida de produlos ¢ dispositive opcional iniercalador de filme plastico entre as fatias, com

s

velocidade de até 600ciclos/min

oo
I~
ad
]
in

Qﬁﬁ

CD t

GO
B
o
o

Lo

1.30.10  Ex 004 — Maquinas autométicas para formagio ¢ selagem de embalagens pré-formadas (“sleeves™) a partir
de caribes impressos revestidos de polietileno, fséza‘f}fzeaéz}s com aluminio, previamente cortados ¢ vincados,
com disposicio lnear para realizacfo de operagbes seglienciais e continuas de pré-alimentagao e
alimentaciio, pré-formagio, alinhamento, desbaste de espessura de aba (borda) do cartio, ativagao por jato de
ar quente, formacio final, rotacio, wansporie de estocagem & acumulago para saida das embalagens pré-
formadas (“sleeves”), com velocidade igual a 500m/min, com controlador 16gico programével (CLP)

Ex 016 — Combinacdes de maquinas para fabricagio de caixas de papeldo ondulado, com velocidade
mechnica maxima igual a 26.000caixas/hora para folhas ou chapas em papelao ondulado com comprimento
minimo nominal de 360mm ¢ méximo nominal de 1.800mm e largura minima nominal de 190mm ¢ maxima
nominal de 635mm, compostas de: 1 unidade de alimentacdo de chapas; 4 unidades de impressio de ajuste
répido; 1 unidade de corte e vinco rotativo; 1 unidade de entalhe composta de 4 pares de eixos motorizados

com scionamento independenie, sendo 2 pares de eixos entalhadores e 2 pares de eixos vincadores; 1
unidade dobradeira/coladeira; 1 unidade de empilhamenro, contagem e ejecio de pacoies
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£441.30.90 | Ex 017 — Combinacdes de maqumab para formagio de copos de polipapel, a partir de bobinas de polipapel
| {cartdio revestido de polietileno dos 2 lados), com bobinas de cartdo com largura mdxima de 1.200mm ¢ com
¢a§aez§§ée méxima de 80copos/minute, composias de: 1 mdquina alimentada por bobinas de cartio para
corte dos “blanks”, com facas tipe macho e fémea; 1 méquina para formagfio de copos de polipapel por
termo selagem, com alimentador automatico; 1 maquina de embalagem de copos em sacos pldsticos

§443.13.90  Ex 027 - Combinacfes de mdquinas para impressio a 2 cores de folha de flandres, com dimensio méxima
de 1.143 x 965mm, e minimg de 711 x 406mm, compostas de: unidade de alimentagio de folhas; mesas com
sistema de posicionamenio; registro e transporte de folhas; 2 unidades de impressio com velocidade maxima
- de 6.000folhas/hora; unidade de inspegio de folhas; sincronismo eletrbnico de velocidade e transmissao das
- maquinas; conirolada por controlador 16gico programgvel (CLP

84431710 | Ex \}ii fv‘aqismag para impressdo rotativa automatica {z rotogravura para fabricacio de g}ag}éis d&saf&%ﬁvﬁs,

,de g &*émaﬁ}?é‘: de 28 a 230g/m?, com d -sbobinador e rebobinador com sistema "non stop” € com

aftless” (sem eixos) na rebobinadeira ¢ de 3%3 binadeira, 4 estagbes de impressdo, sistema de

com ar guente aguecido a gas, sisiema de exaustdo das cAmarss de secagem, com largura maxima
de 2.230mm, *Jd(}czﬁaééz mechnica méxima de 300m/min, com cilindros de impressio com

rénein de 760 a 1. “«{Eé ymm, com controlador Idgico programavel (CLP)

By (06 — Maquinas ;& mpressfo auiomitica em rotogravura a cores, com 8 unidades de impresséo por
Viintas com base de solvenies prépria para carides ou caribes revestidos de polipropileno, estratificado com
: . - N : L. s . .

5, com gramatura compreendida entre 130 a 500g/m”, com velocidade mixima de impressdo de

Lobe
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350m/min ¢ largura maxima do material de 1.360mm, compostas de: desbobinador de torre com 2 unidades
de abastecimento para bobinas de didmetro méximo de 2.000mm ¢ com plataforma de elevagio com
capacidade méxima de carga de 4.000kg; unidade de corte ¢ emenda com sensores de posicionamento do
rolo de material; acumulador vertical temporério (“festoon™) para controle de alimentaciio com capacidade
até 134m de comprimenio de materizl com dispositivo foloeletrdnico de ajuste das bordas; secio de
aégmmtagéa com 1 estacdo de tensionamenio pneumaticamente controlada; 1 unidade de pré-
condicionamento por ar quente; 1 esiacio de tensionamento eletronicamente controlada, sistema de controle
digital ¢ estacao de tralamento tipo corona; § unidades de impressfio cada uma com painel de operagio,
cilindros de entrada, sistema com conjuntos de cilindros de impresséo, limina dosadora, carro mével para
troca rapida de cilindros de impressio, controle eletrdnico de registro lateral e longitudinal, unidade laser
para alinhamenio de cilindro de rotogravura, controle de viscosidade, fonte de tinta com altura ajustivel
hidraulicamente, conexdes para ar comprimido, zona de secagem por ar quente com exaustio de ar
conirolada de acordo com concentracio de solventes; sistema de extracdo de vapores com exaustor central
motorizado; grupo de cilindros de tensionamento intermedidrio; estagio de retirada com cilindros puxadores
¢ tensko de material controlada elewronicamente; unidade de corte longitudinai central de material; unidade
de corte e emenda para rebobinagem de material; rebobinador de torre com 2 unidades de abastecimento
para bobinas de difmetro méximo de 2.000mm, com mesa de elevagio de capamdade de carga maxima de
4.000kg com plataforma de 2.300 x 850mm inclindvel hidraulicamente, eixo auxiliar ¢ tatha com capacidade
fe clevaglo de até 500kg para rebobinagem de material com corte longitudinal central; controle central
montado em contéiner de 40 pés, com controladores 16gicos programaveis (CPL's); unidade hidraulica e
sisterna de monitoramente de material ¢ de video monitoramento de impresséo

8443.19.10  Ex 029 - Maquinas para impressio serigrafica sobre vidros planos destinados 2 produgdo de péra-brisas
automotivos com sistema “borda a borda”, com capacidade de 360vidros/h, com drea de impressio maxima
de 2.000 x 1.300mm

8445.19.10 | Ex 030 — Maquinas aulomaticas de impressio serigréfica, para decorar garrafas, copos e objetos em vidro
cbrcavo, compostas de: 1 esteira de carga, 1 platd rotatdrio com 10 cabegas, 8 estagdes decoradoras e 1
esteira de descarga, com velocidade miaxima de produgio de 90pecas/minuto, diimetro maximo de 120mm e
minimo de 28mm para impressio de objetos em 360°
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Ex 021 — Maquinas de impressio por jate de tinta piezoelétrica, com no minimo 2 cabecas de impressio para
cada cor, com velocidade méxima de impressio ig *ua? ou superior a 33m’/h, com processo de cura UV, em 4
ou mais cores, unidade controladora interna, mesa plana "flatbed”, com dispositivo a vacuo para fixagio da
midia a ser impressa, para impressio de mid *éas g idas, com opcio de midias flexiveis, espcssura maxima da
midia igual ou superior a 4o e largura méxima da midia rigida cu flexivel igual ou superior a 2m

8445.11.90 | Ex 002 — Cardas de alta producio, utilizadas pf ra fabricacio de falsos tecidos utilizando fibras naturais ou
juimicas, com largura nominal igual ou superior & 2.500mm, dispositivo de alimentacio independente, com
cilindros cardadores ¢ scus respectivos pares de Qizﬁﬁéf@b trabathadores/volteadores, com no minimo 4 pares,
com descarregadores do véu “dofers” independentes, esteira de descarga dos véus, quadros elétricos e painel
| de comando com controladores I6gicos programiveis {CLFP's)

Ex 001 ~ Deslintadeiras de serras para carogos de algodio, para primeiro e segundo corte, com capacidade
de 33 toneladas por dia de semenie de algodido branca, dotadas de 200 serras iguais de 18 polegadas de

-

8445.19.22

difmeiro
8449.00.10 | Ex 006 - Méquinas para EGY{BGi}Yﬁga(} ¢ acabamento de telas e feltros, utilizadas na indastria de papel ¢
celulose, compostas de 1 viga suporte, 2 rolos bdsicos {1 motriz e outro tensor para estiramento montado em

. um CarrTo tensor) com largura de im"xai‘m méxima de 12,2m cada (face dos rolos, sem pontas de eixo), sendo
08 2 rolos de didmetro minimo de 1.450mm e méximo de 1.550mm, com sistema de aguecimento por ar
' guente aquecido a pariir da queima de gés butano/propanc com 600kW de poténcia

1.80.00 | Hx 027 — Mdquinas navathadeiras (tosadoras) para tecidos, compostas de 1 ou mais cilindros de corie, com
controle cletrGnico das funcgfes, contendo su nfio mdédulo de tosa sobressalente e aspiracio de pd

{Ex 029 - Maquinas pelociadeiras para tecidos, com controle eletrdmico, com 4 ou mais cilindros
| peluciadores, corpo/tambor simples, duplo ou misto

Ex 007 —~ Combina f; s de mdquinas para laminacio a frio de chapas de cobre e suas ligas com espessura
inominal de entrada de até 23mm, espessu i i igual ou maior que 0,5mm, largura nominal
| compreendida entre éi’(} e 650mm, aa@;;{éiségﬁaéag em rolos com peso miximo de B.000kg, com
: ibilidade de sentido, v haéé& m é,‘g imz de ;)f{}éﬁgéi ¢ até 300metros/minuto, forca de laminacio de
. composias de: 3 carros para movimentagio de %{}%maﬁ deshobinador de chapas, bobinador de
g}amsm alinhador ia bordas, wz&géc de aae%am@ﬁm e endirettamento de chapas, 2 rodas
as, 2 %} %maﬁm S Tev v:“sm:n de chapas, 2 desbobinadores de g}dpaif estagdo de Edmmagag com
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sistema  auto mszw de conwrole de espessura, sistema hzémnhc& S}Sicﬁ}d pﬂwmazzcah sistema e}n
brificacio, sistema de refrigeracio e éz%xase m de Gleo, motores, conversores de freqiiéncia, painéis

¢ painel de conirole com controladores l6gi g amdaveis (CLP)

- Combinages de méquinas para laminacio de acabamento de chapas de cobre ¢ suas ligas, a frio,
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com espessura nominal de entrada de até 3mm, espessura nominal de saida igual ou maior que 0,04mm +-
i,5microns, largura nominal compreendida entre 300 ¢ 650mm, acondicionadas em rolos com peso maximo
de 8.000kg, com reversibilidade de sentido, velocidade méxima de producio de até 800metros/minutos,
forga de laminagdo de até 5.500kN, compostas de: 3 carros para movimentacio de bobinas, desbobinador de
chapas, bobinador de papel, dispositive alinhador de bordas, unidade de acionamento e endireitamento de
chapas, 2 bobinadores reversiveis de chapas com cintas envoltérias, estacho de laminacio com sistema de
iroca rédpida de cilindros, sistema de controle de curvatura de cilindros e sistema de controle de planicidade
das chapas por meio de sprays de refrigeracko direcionada; 2 desbobinadores de papel, medidor de
velocidade, 2 guias de chapas, sistema de controle automético de espessura, sistema hidriulico, sistema
pneumndtico, sistema de lubrificacio, sistema de refrigeragiio e filiragem de 6leo, motores, conversores de
freqtiéncia, painéis elétricos e painel de controle com controladores 16gicos programéveis (CLPs)

8456.10.19  Ex 008 - Maquinas para gravacio ¢ marcacio a laser em pecas metalicas, sintélicas ou plasticas, por
eliminagiio de matéria, controlada por computador, constituidas por laser, “scanner head”, unidade de

refrigeraciio e painel de controle

8456.90.00  Ex 017~ Maquinas para corte térmico a jato de plasma ¢ oxicorte, perfuragio por broca e marcacio em

| chapa metédlica com comprimento miximo de 6.000mm, largura méxima de 2.500mm e espessura méxima

de 75mm, magazine rofativo para aié 8 ferramentas, cabecote porta broca para didmetro do furo de até

75mim, potncia do mofor de 36kW, velocidade de rotacio das brocas de 0 a 2.250rpm, movimentagio da
chapa por rolos de trago no interior da maquina com sistema de medigiio controlada por “encoder”

integrado ao comando numérico computadorizado (CNC)

Ty

8457.10.60 | Ex 060 — Centros de usinagem horizontal, com 4 fusos, mesas gémeas (“twin”) com 42 ¢ 52 eixos, com troca
paletes rotativo no planc "Y', estrutura monobloco, cone HSK 63A, magazine com 46 (x4), totalizando 184
ferramentas, com 3 goias lineares no eixo "Z", aceleraciio de 24m/s?, com avancos rapidos X, Y, Z de
100m/min, troca ferramenta cavaco a cavaco de 2,4s, com unidade hidriulica monitorada por sistema de
| pressio de fixagio via eleirGnica, com sensor de pressdo, unidade de 6leo com sistema de alia pressio, com
7Ubar e 53 lwos por minuto, moniloramento da vida 4til da ferramenta, controle da concentricidade
fi:%atimem{}} ferramenta versos fuso, via vazao de ar na interface de assentamento de ambas as faces (face
cone x face fuso) incluso no tempo de troca ferramenta, com transporiador de cavaco, painel clétrico ¢
- sisiema de refrigeracio do Sleo

8457.10.00 | Ex 061 — Centros de usinagem vertical de dupla coluna (iipo portal), para processar metais, com mesa fixa
no solo ¢ com comando numérico computadorizado (CNC) com "Data Server", maquina com cabecote
horizontal angular de 90° e rotagdo mdxima de 2.000rpm, para trabalhar em até 5 faces da peca, com
indexacio automdtica minima de 5° (72 posicGes), com trocador automatico de cabecotes (AAC) ¢ trocador
automatico de ferramenta do tipo braco (ATC), na horizontal e na vertical, mesa de trabalho com superficie
de 6.000 x 3.200mm e com capacidade de carga de até 3.000kgf/m? e rasgos T de 22mm, motor do eixo
drvore com 30/37kW, cone do fuso n@ 50, didmetro do fuso de 90mm e rotacio de até 6.000rpm, distancia
entre as colunas de 3.800mm e cursos nos eixes X, Y e Z de 6.000 x 4.600 x 1.200mm, respectivamente,
com sistema automdtico de medicdo de ferramenta tpo laser e de medicdo de pecas, com sistema de
refrigeragdo de alta pressio -30bar ¢ com réguas Gticas nos eixos X, Y e 7, para maior precisio

Ex 062 — Centros de usinagem verticais, para pecas metdlicas, tipo multitarefa, com comando numérico
- computadorizado (CNC), com capacidade de interpolacdo simultinea dos 5 eixos (X, Y, Z, A e C), para
fresar, furar, rosquear, cursos nos eixos X, Y ¢ Z de 1.000, 800 ¢ 600mm, respectivamente, eixo A com
Cinclinagio de +30 a -1207, ¢ no eixo C com rotacio de 360°, fuso com rotagio igual a 20.000rpm e poténcia
Ligual a 60kW, torque de 198Nm, magazine com troca automatica de 165 ferramentas, mesa preparada com
troca aulomdtica de palete para 5 posicdes e capacidade de carga sobre o palete de 800kg

8457.10.00

- Ex 063 - Centros de usinagem verticais, para metais, com comando numérico computadorizado (CNC), do
ipo pdrticos, com base da n’adqanéi consiruida em concreto polimérico, com 5 eixos controlados, podendo
urar, gcsaa f ;aﬁurzéa:f roscar 0s 5 lados de uma §}fi{;{i com uma Gnica fixacdo, com cursos dos eixos X, Ve
Z iguais a 450, 600 e 400mm fé%pﬁiﬁi‘i amente ¢ curso do eixo A (basculante na mesa de trabalho) igual a
120°{+10 a - Eé£°} curso do eixo C {rolacdo da méga} igual 2 360°, mesa de 400 x 400mm com rotagio de
H10rpm, capacidade de carga méxima na mesa igual a 200kg, rotacdo méxima do fuso igual a 28.000rpm,
velocidade de avango méxima dos eixos X, Y ¢ Z igual a 80.000mm/min com aceleracio de 2g, magazine
' com capacidade para 16 ferramenias, com fuso HSK-AB3 com poténcia de 29kW

Ex 068 — Centros de torneamento horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC), para tornear,
cfurar ¢ fresar metais, com contraponto {cabegole mével programdvel), faixa de trabalho com distincia
. nomina E Cﬁii‘t centros de 6.500mm, girc sobre a base de 1.460mm, giro sobre o deslizamento cruzado de
L 1.480 enio principal AC com rotacio maxima de 1.000rpm, eixo C com rotacio mixima de
?{E s aGi“{;mL ?}é‘s{img de 12.000Nm e menor incremento de programével de 0,001 grau, com poténcia

dxima do fuso {;{f H0EW, curse do eixo Y 8O0 (-450/+350)mm ¢ faixa de giro do eixo B de -110 2 +90
| graus, eixo L para ferramentas especiais de avanco rotativo, unidade de deslizamento de barra de perfuragio
. para servico extra pesado com &C‘S?a?“ﬁ?ﬁu{f por ¢ comando numérico computadorizado (CNC) independente,
8 éa ferramentas ¢ cadas, incluindo todas as ferramentas intercambidveis para funcionamento
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Ex 069 — Centros de torneamento horizontal, de comando numérico computadorizado (CNC), para tornear,
furar e fresar metals, com contraponto (cabegote mdvel) acionado por CNC, distdncia nominal entre centros
de 5.000mm, giro sobre o barramento de 1.160mm, giro sobre o deslizamenio cruzado de 1.140mm,
 acionamento principal com velocidade mdxima de 1.600rpm, méxima poténcia de trabalho (100%) de 60kW,

| méaxima velocidade do eixo "C" de 12,5rpm, wrque méximo de 6.000Nm ¢ menor incremento programavel

de 0,001 graus, curso de eixo "Y" de 650mm (-300/+350) ¢ eixo "B" com curso de giro de -110 a +90 graus,
eixo "U" para acionamento CNC para ferramentas com movimento radial, magazine de ferramentas padrées
com capacidade nominal de no méximo 90 ferramentas codificadas (72 espagos padroes em combinacio
com o trocador de barra de mandrilar pesada com 9 estagdes para ferramentas de até 2,5m de comprimento)
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Ex 070 Centros  de torneamento  horizoniais para pecas meidlicas, com comando numeérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), com capacidade
para didmetro maximo tornedvel de 500mm, comprimento maximo tornedvel de 500mm, com cursos dos
cixos X, Y e Z iguais a 450mm, 200mm e 550mm, respectivamente, eixo B com inclinacdo de 220° (-30° +
190%), eixo C com inclinacdo de 360° ¢ precisio de posicionamento de 0,0001°, rotacido maxima do fuso
igual & 5.000rpm, com sistemz de troca automitica de ferramenias, magazine independente com brago
trocador ¢ capacidade para 20 ou mais ferramentas, dotado de ferramentas rotativas, poténcia do motor
principal igual ou superior 2 11kW e poténcia do motor de scionamento das ferramentas igual ou superior a
7.5kW

8459.

3

21.99

Ex 017 ~ Furadeiras monomandris horizontais, com mesa fixa, com comando numérice computadorizado
{CNC), para furagdo de perfis H, L, U, 1, wbos quadrados, twbos retangulares, didmetro maximo do furo de
50mm, poténcia do cabegote de furacio 10kW, poténcia total da miquina de 14,9kW, velocidade mixima do
cixo X ¢ Y igual a 37metros/minuto, largura maxima do perfil de 1.000mm, com comprimento miximo de
18,3mm, peso méximo do perfil de 1.088kg

Ex 007 — Mandriladoras-fresadoras, capazes de furar, alargar, rosquear e fresar pecas metdlicas, com
comando numérico computadorizado (CNC) de 5 eixos, dotado de 2 paletes de 1.600 x 2.000mm {(sistema de
“pallet shuttle™) com capacidade de carga de 25.000kg com sistema de mancalizacdo hidrostatica de
suportacio de carga na mesa rotativa, cursos dos eixos X (3.600mm), Y (2.100mm), W (2.500mm) ¢ Z
{1.250mm) e ¢ixo B com precisio de posicionamento de 360.000 divisdes angulares; cabecote principal com
rolacio maxima da arvore de trabalho de aié 3.500rpm & poténeia em trabatho igual ou superior a 37kW,
com sistema de troca automdtica de ferramentas e magazine com capacidade para 120 ferramentas de até
50kg cada

9.61.00

Ex 014 — Fresadoras semi-automdticas para cantoneiras com dimensdes minimas de 40 x 40 x 4mm o
méximas de 200 x 200 x 25mm, curso méximo de fresagem de 600mm, profundidade de fresamento de
;ﬁéémm, poténcia do motor de 1SkW. velocidade de rotacdo de 260m/mim, velocidade de avanco de
| 2.000m/mim, altura de wabalho de 1.000mm, armirio cléwico com comando por controlador légico
programével (CLP)

Ex 002 — Combinagdes de méquinas para fresar simultaneamenie as 2 bordas ¢ as 2 superficies de chapas de
; cobre e suas ligas, acondicionadas em rolos de até 8.000kg, com largura nominal compreendida entre 300 ¢
| 700mm, espessura nominal de entrada compreendida entre 14 e 22mm, espessura nominal de saida
compreendida entre 13 ¢ 20mm, velocidade de fresagem de até 12m/min, profundidade de fresagem de até
S +/-0,5mm por borda ¢ de até Imm +/-0,05mm por face, com modo de trabalho de dimensées
;consianies ou de profundidade de fresa constanie, compostas de: gaiola de desbobinamento, unidade de
L eperio, unidade de endireitamento, sistema de controle de espessura, 3 mesas de apoio, unidade de corte,
I carro transportador de sucata, mesa de roletes, mdquina para fresar bordas, méquina para fresar superficies,
dispositivos para {roca das ferramentas das fresas de bordas e de superficie, conjunto de rolos-guias,
| bobinador, desbobinador de papel, carro de bobinas, sistema de controle de velocidade, medidor de bordas,
'sisterna hidrdulico, sistema pneumatico, sistema de lubrificagio, motores, painéis elétricos e painel de
| controle com controladores 16gicos programiveis (CLP S}

- Ex 096 — Méquinas autométicas para retificar as faces superior, inferior, frontal ¢ traseira de blocos de
olores automotivos equipadas com 2 unidades de retificacio coniroladas por comando numérico
mputadorizado (CNC) e acionadas por motores com poténeia de 45kW com curse no eixe X de 700mm e
eixo Z de 250mm, velocidade de avango rapido igual ou superior a 48metros/minuto e forga de avango

mz de 6.500N, capazes de usinar Blocos de moior corm peso méximo de 120kg, comprimento mdximo
ual ou superior 620mm, largura méxima igual ou superior a 450mm ¢ altura minima de 200mm, equipadas
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dentes retos e helicoidais, com médule de aié 8mm, nimero minimo de 6 dentes e didmetro méximo de
500mm, com mesa de 310mm de difmetro, com velocidade maxima de rotagéo da mesa de 7,8rpm
8461.40.99 Ex 008 - Fresadoras geradoras de engrenagens, didmetro miximo da peca de trabalho de 800mm, com
poténcia total 9,4kW, dngulo de rotagic méximo do cabegote da fresa de 240°, didmetro interno do furo da
mesa porta-pegas de 80mm, dilmetrc e comprimento méximo da fresa de 180 x 180mm, com velocidade
méxima da mesa porta-pecas de 5.3rpm

8462.10.19  Ex 015 — Combinagbes de maquinas para forjamento horizontal a quente de pecas automotivas com massa
compreendida entre 0,4 ¢ Skg ¢ alimentadas por barras cilindricas de difmetro menor ou igual a 75mm, com
capacidade de prensagem maxima de 15.000kN, com 1 estagio de corte ¢ 4 estacdes de forjamento, com
curso de prensagem de 320mm, compostas de: 1 carregador/ alimentador de barras; 1 maquina de forjamento
horizontal; 1 transportador de descarga; 1 wransportador vibratério de resfriamento; 1 distribuidor com 3

| calhas de desvio de pecas para as cagambas; 1 fomo de inducio com 3 modulos com respectivas poténcias
| de 2.000; 2.800 e 4.000kVA; painéis de comando geral com controlador l6gico programével e um pilpito
central

8462.10.19 | Ex (16 - Prensas excéniricas de duplo joelho, com pressio nominal de trabalho de 40 toneladas, para
| producio de talheres, com lubrificacdo centralizada ¢ alimentador eletrénico de rolos

8462,21.00 | Ex 063 —~ Maquinas astomdticas para produgio de molas e pecas dobradas de arame de aco, com 8 ou mais
eixos controlados, com guia de arame giratdrio, com ou sem alimentador automatico, para arame de
Hidmetrc entre 0,16 ¢ 6,30mm, capacidade de producio de até 150pecas/min, com comando numérico
computadorizade {CNC)

B462.21.00 | Ex 092 — Tornos para conformagio de pecas metdlicas por repuxo, curso longitudinal do carro de 600mm,
curso wansversal do carro de 400mm, avanco de 15m/min, de comando numérico computadorizado (CNC),
trabalhando sem eliminacio de metal

8462.29.00 | Ex 099 — Maquinas para endireitar chapas grossas de ago com espessura compreendida entre 6 ¢ 50mm ¢
largura compreendida entre 900 ¢ 4.100mm, dotadas de sisterna dinfmico de controle de coroamento
(“Dynamic Crowing Control System” - DCC) por células de carga ¢ sistema de compensagio de deflexido da
| carcaga (“Housing Deflection Compensating System” - HDC), com capacidade nominal de 7.200t,
velocidade de trabalho compreendida entre 20 ¢ 50 metros/minuto, compostas de: mesas de entrada e saida;
2 rolos puxadores; 9 rolos de trabatho acionados individualmente e 99 rolos de encosto; dispositivo de troca
de rolos; unidade hidréulica; sistemas de acionamenio, Iubrificagio, pneumadtico, elétrico ¢ de controle com
controlador 16gico programével (CLP)

Ex 602 — Cortadoras de sucatas metélicas por cisalhamento, transportaveis ou operadas no solo, com corte
horizontal tipo guilhotina por laminas, equipadas com motor diesel de 140HP, com despejo automatico

8462.41.00 : Ex 029 — Méquinas-ferramenta para perfurar por uncionamento, cortar por cisalhamento e marcar perfis

I p
metélicos em "L" com dimensSes méximas de 200 x 200 x 20mm e barras chatas com dimensées miéximas
d

movimentagio do perfil por rolos de tracio no interior da

maquina com sistema de medi¢fo controlado por “encoder” integrado ao comando numérico

computadorizado (CNCY

8462.41.00 | Ex 030 —~ Méquinas-ferramenta para perfurar por puncionamento, cortar por cisalhamento ¢ marcar perfis

metalicos em "L" com dimensdes maximas de 150 x 150 x 15mm e barras chatas com dimensdes maximas

de 150 x 15mm, com forga de puncionamento mixima de 68 toneladas métricas e for¢a de corte por

cisalhamento méxima de 207 toneladas méiricas, movimentagio do perfil por rolos de tragfo no interior da
i istema de medigio controlado por “encoder” integrado ao comando numérico
computadorizado (CNGY

00 Ex 031 - Maquinas-ferramenta para perfurar por puncionamento, cortar por cisathamento ¢ marcar perfis

| metdlicos em "L" com dimensSes maximas de 150 x 150 x 15mm ¢ barras chatas com dimensées miximas

de 150 x 15mm, com forga de puncionamento méxima de 68 toneladas méiricas ¢ forca de corte por

visalhamento méxima de 207 toneladas méiricas, dotadas de 2 cabegotes porta punco para cada aba da

canioneira, movimentacio do perfil por rolos de tragio no interior da méquina com sistema de medigio

controlado por “encoder” integrado ao comando numérico computadorizado {CNCY

8462.91.19 | Ex 026 — Prensas tesouras rebocéveis sob pneus, utilizadas para prensar ¢ corlar sucatas ferrosas, com

| cimara de alimentacio para prensagem e compactacio, empurrador de 1401, pré compressio ¢ cisalhamento,
forca de corte de 4001, caixa de compressio de 4.600 x 2.250 x B80mm, acionadas por motor diesel
— Prensas mecinicas para moldagem por compactacio de pts metdlicos por sinterizagio, com

o
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chito, a partir de arame, e ensacar em fileiras,
ndricas ou em barril, difimetro do arame

quinas auiomaticas para conformar maolas para co

de produzir a1é 90molas/minutc, enire molas ofl
reendido entre 1.7 ¢ 2 Zmm

acionamento simultineo, dotados de 1 ou mais cabegotes com
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‘motor com rotacio compreendida entre 18.000 ¢ 24 .000rpm, com capacidade para f{rabalhar pecas de
superficic irregular, curso dos eixos X de 2.400 2 9.000mm, Y de 1.100 a 3.000mm ¢ Z de 180 a 900mm,
movimentagio de eixo A infinito, movimentacdo de eixo C para mais ou para menos de 360°, avanco rapido
dos eixos X, Y ¢ Z de 22,5 ¢ 8Ometros/minuios, com irocadores de ferramentas com 12 a 30 posiches ¢
poiéncia do motor do fuso principal de 7.5 8 11kW

g
St

8465.99.060 | Ex 046 ~ Maiquinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numérico computadorizado (CNC)
ara furar, fresar e serrar, por meio de 2 cabecotes, sendo 1 inferior e outro superior, dotados de maltiplas
ferramenias verticais e horizontais independentes, com capacidade de trabalhar 2 pegas simultaneamente de
argura 'gﬁéi ou sapm@f a 70 a 1.000mm, ¢ comprimento igual ou superior a 90 a 3.000mm, com ou sem

e

o

a
a de carregamenic o

§465.95.00 % {; 17 ’\Ha{;mms ﬁ:zfz‘a*mma para irabalhar madeira, po pértico, com comando numérico
Q(ﬁ?‘paia{f{}ﬁ.{&ﬁ{} {CNC), capazes de furar, fresar e serrar, por meio de 2 ou 4 cabegotes com 1 ou 2 saidas de
cada lado, com rotagio méxima de 24.000rpm, com no minimo 5 eixos interpolados podendo chegar a 12
eixos com acionamento simultdneo (inferpolados), com programacio através de CAD dedicado a
programacio em 3D mais digitalizador possibilitando trabalthar pecas na superficie irregular, para pegas com
comprimento no eixo X com no minimo 1.700mm e miximo de 7.000mm, com ou sem carregador
¥ automatico de pegas

466.93.20 | Bx 002 ~ Guias lineares de rolos, com trilho e patim com classes de precisdo de Q0, Q1, Q2 ¢ Q3, para
utilizacfo em centros de usinagem

i

8467.11.10 | Ex 001 — Ferramentas portateis de uso manual, acionadas por motor-redutor pneumdtico com poténcia de
p p p

740W a 6bar, uulizadas para biselar extremidade de tybos com didgmetro externo compreendido de 38 a

EBS;}? ¢ didmetro interno minimo de 26mim, espessura maxima da parede do tubo de 253mm, curso do fuso

I
e
e
=

E:‘x {5{;,4 ~ Ferramentas portdleis de uso manual, acionadas por motor-redutor pneumdtico com poténcia de
740W a 6bar, utilizadas para biselar exiremidade de tubos com didmetro externo compreendido de 12 a
Srum e espessura méxima da parede do tubo de 10mm, curso da ferramenta de 15mm

1.10 | Ex 003 — Ferramentas poridteis de uso manuval, acionadas por motor-redutor pneumatico com poténcia de
?J;{}ii a 6bar, utilizadas para biselar extremidade de 1ubos com dimetro externo compreendido de 20 a
63,5mm e didmelro interno minimo de 12,5mm, espessura méxima de 15mm, curso do fuso de 25mm

e}
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Ex 004 - Ferramentas poridteis de usc manual, acionadas por motor-redutor pneumético com poténcia de
740W a 6bar, ulilizadas para biselar extremidade de tubos com diimetro externo compreendido de 18 a
101,6mm e didmetro interno compreendido de 16,2 a 96mm, com espessura maxima de 20mm, curso do fuso
de 25mm

8468.20.00 | Ex 016 — Mdaquinas para corte ¢ recorte de perfis metdlicos laminados ou soldados, tipo I, W, L, U, tubos de
seccdo retangular, chapas ou barras chatas, com largura méxima de 1.250mm e altura méxima de 610mm,
com 3 estagbes de corle térmico por meio de oxicorte operando 2 no eixo horizontal e 1 no eixo vertical que
| trabatham simultaneamente interpolados por comando numérico computadorizado (CNC), movimentagio
- dos perfis por rolos de tragio no interior da maquina com sistema de medigdo controlado por “encoder”
integrado ao comando numdérico computadorizado (CNC)

.00 T Ex 627 — Concentradores graviticos de fluxo continuo para separagao de particulas de ouro por centrifugacio
de rejeito de minério, composios de: iubo de alimentac@o; sistema de valvulas de pressdo; calha de
‘ conceniragio; rotor de duplo estdgio com revestimento de borracha; motor elétrico de acionamento; cone de
descarga do rejeito; cone de vazfo do concentrado ¢ painel de controle de automacio do sistema

Ex 023 — Granuladores de placas de alta densidade de sulfato de ambnio, para mistura com outros materiais,
- com regulador de granulomeiria, acionado por motor eléirico de SOHP e velocidade de 1.800rpm, capacidade
| de produc8o igual ou superior a 45SMTPH

Ex 024 — Moinhos de marielos em ago carbono para moagem do sulfato de amoénio, com regulador de
s espessura, tomada de ar para impedir a saida do pd, acionado por motor elétrico e capacidade de produgio
igual ou superior 2 60MTPH

oo

Ex 049 - Combinagbes de méquinas pars conformacio de tijolos refratirios densos em "mag carbon® ou
i "magnésia-aluminio”, com controlador 16gico programavel (CLP), compostas de: sistema de alimentacio de
ura 0o silo da prensa; prensa hidrauiica automatica a vacuo, de duplo efeito, com forga de prensagem de

¥

{, capacidade de extraciio de 2.500kN, profundidade de enchimento de 600mm; robd para descarga
3 g}éf& tra sp@?zaée? éé rolete com mzma@ ﬁa &«iﬁf}éf‘fgs sistema de i ES‘E;‘}?LQSQ{} do izgais} ;}{}z‘ iato de
f

3 } X f%{i % Eség’%mm' m{;ﬁés: ara 5 tijolos para punela {zﬁl ag(} de 1€}€} X Eifé X lxi?flbgmgz

- Combinagbes de méquinas para moldar, por injeciio, pré-formas de politerefialato de etileno (PET),
o s de: inmjelora hidrdu i‘ horizontal de forca de fechamenio igual a 400 toneladas méiricas,
uzgamamme enire colunas igpal a 720 x 720mm (HxV); calibracio automdtica de altura do molde;
' i };zzzéfzfzze (ﬁas SErvVo vé?'iﬁaﬁ de fﬁc%‘&ﬁ%ﬁ{} transferéncia e injegdo; unidade de poténcia
i fgua; unidade de injecio de 2 estdgios com
continua, baixos nivels de geracio de

e in

e
o
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acetaldeido (AA); robd refrigerado para a retirada das préformas no molde, com 3 ou 4 estagios posteriores
de resfriamenio das préformas, acionamento por serve mofores; com molde de 96 a 128 cavidades;
capacidade produtiva superior a 20.000 pré-formas com peso superior a 25g/h; e superior a 30.000 pre-
formas com menos de 25g/h; controle baseado em PC industrial (Windows); disponibilidade de monitoracao
e diagnéstico remoto

§477.20.10 | Ex 081 - Maquinas para laminacdo por extrusio para filmes plasticos, papel e aluminio, com largura
mixima do material de 1.300mm, velocidade méixima de 350m/min, com desbobinador para bobinas de
difimetro maximo de 1.000mm, estacio de tratamento corona, unidade aplicadora de “primer”, extrusora de
dupla rosca, sisiema automdatico de controle de espessura, desbobinador secundério para bobinas de didmetro
maximo de 800mm, estagio lagueadora, rebobinador para bobinas de diimetro maximo de 1.000mm, painel
de controle com controlador 16gico programével (CLP)

3,90 | Ex 028 — Méquinas automaticas de moldagem por insuflacdo (sopro), para fabricagdo de pegas ocas,
bombonas de 20 litros, coniroladas por PC industrial, com capacidade de fabricacdo de 180pecas/h de
1.100g, dotadas de grupo de sopro com 2 estagdes de trabalho, com sistema de moldes montados, 1 cavidade
por estagio, acionados hidraulicamente por sistema de bombas combinadas, forga de fechamento de 400kN
por estagio ¢ movimentago rapida com ciclo seco de 4,55, equipadas com: sistema de recirculacio de ar
gﬁ»iaéa no interior das bombonas para reducio do tempo de sopro; sistema de pés-resfriamento dos gargalos;
sistema de rebarbagdo {: razitada automdtica do produto; grupo extrusor de alta performance (triex) com
didmetros de rosca de 120mm cenwal, 60mm interna e 60mm externa; capacidade de plastificacao de
3530kg/n de (HM- §¥DF§E) polietilene de alia densidade com alto peso molecular e indice de fluidez de
°/10min (190°C/21,6kg); cabecote de extrusio “wriex” f“naﬁdaée eletronicamente com atuago hidréulica
para movimentacao axial e radial da ferramenta de extrusio; equipada com dispositivo de programacio de
: “parison” radial (PWDS-System 130D2Z}

oo
I
]
-
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Ex 029 - Maquinas autométicas de moldagem por insuflagdo (sopro), destinadas 4 fabricagio de pegas ocas,
| bombonas de 20 litros, controladas por PC industrial, com capacidade de fabricacdo de 180pecas/h de
1.100g, com grupo de sopro com 2 estagbes de trabalho, sistema de moldes montados, 1 cavidade por
estaco, acionados hidraulicamente por sistema de bombas combinadas, forga de fechamento de 400kN por
estagio e movimentagio rapida com ciclo seco de 4,3s; equipadas especialmente com sistema de
recirculacdo de ar gelado no interior das bombonas para redugdo do tempo de sopro, sistema de pos-
resfriamento dos gargalos, sistema de rebarbacio e retirada automaética do produto , grupo extrusor de alta
performance com didmetro de rosca de 120mm, capacidade de plastificagdo de 350kg/h (HM-HDPE)
polietileno de alta densidade com alio peso molecular e indice de fluidez de 2°/10min (190°C/21,6kg),
cabegote de extrusio comandado eletronicamente com atuacfo hidriulica para movimentacao axial ¢ radial
da ferramenia de exirusio, equipada especialmente com dispositivo de programagéo de “parison” radial

8477.59.90 | Ex 058 — Maquinas granuladoras, por sistema de dgua refrigerada, com capacidade méaxima de até 6.000kg/h
ara producio de compostos termoplédsticos, com controlador 16gico programével (CLP)

pa
80.90 | Ex 072 — Mdquinas autométicas para corle e re-bobinagem de filmes plasticos, para aplicagio em
ondensadores elétricos, com capacidade para processar filmes de poliéster ou polipropileno de espessura
minima de 1,2 ¢ 3 micrometros, respectivamente, com largura minima de 4mm a uma velocidade igual ou
superior a 180m/min

g

Ex 'E*?» Combinacles de méaquinas para emendar mania de borrachas, com largura entre 70 a 500mm,
compostas de borracha ¢ cabos de aco em paralelo e posicionados a um angulo entre 17 e 35° da lateral da

imante, com controlador Idgico programivel (CLP), composias de: torre dupla de desenrolagem, mesa de
vango, posto de corte angular, conjunto de esieiras it wspefiadaras, posto de emenda automadtico, posto de

~paraco, posio de refendagem, conjunto de esteiras tipo "by pass”, posto de verificacdo de medidas, posto

: compensador, posto antomético de corte pré-er zaéagvm conjunto de esteiras para pré-enrolagem, posto de

‘enrolagem, posio a‘s extracio automética de bobinas

f Ex 16?} - Combinagfes de maquinas automéaticas para revesiimenio 2 faces de filme plastico (BOPP ou
y com camad § revestimento 4 base de sza;}f\s é adesivos {"hot melt”), peso do revestimento de 12
g/m?, méxima largura da bﬁb;ﬁa de alimentacido de 410mm, velocidade miéxima de 150m/min,
5 @s’zas de: unidade de deshobinamento d%@ a2, ipo “non-stop”, largura méxima das 2 bobinas de 410mm,
‘ ma de controle de tensio de filme (0-500KN), servo regulagio da velocidade do filme, dispositive de
temenda tica, éisiyz}szzzvi} @“amgsaé@r de ;éima; sistema de alinhamento do filme pldstico, com
sistema de eletrodos para tratamento "corona” com sistema de
: silicone e impressio para espessura de filme pléstico
tre 25 e 50 micron, monocromético, dispositive para aplicacdo de silicone com tanques de

P armazenamento, Z S acles de cura por lampadas UV & base de nitrogénio, sistemna de exaustio; unidade
. para aplicagio coniinua de adesivos “hot-melt”, tanques de preparagho a quenie, controle de espessura do
‘revestimento, dispositive de cura do adesivo por resfriamento ¢ estacio de cura do silicone por lAmpadas UV
m@m{?? m\;' sm’éagﬁa de corte {ﬁéa b{}%}i% adesiva, com dispositivo de aspiracio do refugo, sistema de

ia de inversdo do filme; unidade de rebobinamento
etrfnico para controle/comando; painel elétrico com

Ccontrole

exaustao ¢ ar condicionado; %E?Eééé{i pa?a aplicacio d

b»;

ﬁ-\” i“'"e
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77.80.50 | Ex 167 - CombinagSes de maquinas para fabricacio de sacos valvulados (conversao) a partir de tecido
tubular de rafia de PP laminado, compostas de: 1 desbobinador para tecido tubular; 1 abridor de wbo; 1
puncionador; 1 cortador transversal; | alimentador intermitente; 1 alimemtador continuo; 1 wnidade de
valvula; 1 unidade de folha de reforgo do fundo; 1 unidade de controle de temperatura de duplo circuito; 1
- correia aceleradors; 1 unidade de enirega de pacoies com painel de controle equipado com controlador
I6gico programavel (CLP) e mddulo telesservico para assisténcia técnica remota via modem e unidade de
controle de qualidade do saco com esteira de desvio para sacos rejeitados

8479.50.00 | Ex 038 ~ Rob0s industriais, com capacidade de carga igual ou superior a 20kg, constituidos por brago
mechnico, com movimentos orbitais de 3 ou mais graus de liberdade, com controlador

8479.81.90  Ex 049 —~ Combinagbes de mdquinas para decapagem continua em meio 4cido, de tiras de 4o com espessura
compreendida entre 1,2 ¢ 6,5mm e largura compreendida entre 600 ¢ 1.800mm apresentadas em forma de
bobinas com peso maximo de até 35 toneladas e velocidade méxima de processamento de 240metros/minuto,
compostas de: virador de bobinas, carros de transporte, “skids”, transportador de soleira caminhante,
desbobinadeiras, conjunto de rolos, acionadores circunferénciais, abridores de bobinas, desempenadeiras,
sisternas de exaustdo, guias laterais, medidores de espessura, lesouras, equipamentos de remogio de sucata,
mesa direcionadora da tra, mdquina de solda a laser, mesas de rolos, acumuladores “loopers”,
desempenadeira (Uipo Gmida), tanques de decapagem, tanque de enxagiie, dispositivo de sopro de borda,
secador, sistema automético de inspecho, entalhador lateral, oleadeira eletrostitica, bobinadeiras, correias
ensoras, maquinas automaticas de cintamento, dispositivos de marcagio 3 tinta, carrosséis, sistemas
hidréulico, pneumidtico, de lubrificacio, de regeneracéc de 4cido, elétricos e de controle, incluindo estacdes
i de comando, coniroladores 16gico programidveis (CLP), painéis elétricos, motores, centro de controle de
motores {CCM) e instrumentacio

8479.82.10 | Ex 048 ~ Mdguinas dosadoras ¢ misturadoras de poliurelano, com tanques em aco inoxidavel de capacidade
de 3@*{) 1.506 litros, com medidores de fluxo, vazio maximea de 250kg/min, com 2 bombas de vacuo, 1
agitador para velocidade varidvel, sensores de nivel analdgicos, filtro ¢ medico de pressio diferencial

£x 046 ~ Mdquinas tampadoras rotativas com 4 cabegotes para insergio de tampas a pressio e roscadas para
batogues com alimentagdo automdtica de batoques com ou sem pescanie, alimentador de disco inclinado,
bombas automaticas dosificadoras ¢ sistema de rejeito de frascos, com capacidade mdéxima de
90frascos/minuio

8479.89.99 | Ex 035 — Mdquinas de envernizamento de folhas de flandres, com dimensdo maxima de 1.200 x 1.000mm,
minima de 660 x 508mm, compostas de: mesa com sistema de posicionamento, registro ¢ transporte das
folhas; cabegote de revestimento com 3 rolos, sincronismo eletrénico de velocidade ¢ transmissio; controle
por controlador I6gico programdvel (CLP) ¢ velocidade maxima de 7.200folhas/hora

8479.89.99 | Ex 056 — CombinagGes de equipamentos para beneficiamento de superficies de tiras de aco plano ligado, de
;baixo ¢ altc contetido de carbono, antes ¢ apds ¢ processo de decapagem quimica tipo “Push-Pull”,
- compostas de: 1 sistema de pré-lavagem por tangue em ago carbono, com 2 rampas de irrigacao spray com
chassis metélico incorporado e conjuntos de rolos enxugadores; 1 unidade corretora de alinhamento dupla
m rolos enxugadores ¢ outra simples sem rolos, ambas com comando por cilindros hidraulicos e servo
Fvalvulas, blocos “manifold” e unidade hidraulica: 1 sistema de enxdgue com § rampas de | irrigagdo “spray” ¢
- conjunios de rolos enxugadores; 1 unidade secadora ¢ soprador de bordas com sisterna de aquecimento de ar
por meio de queimadores de gés direto e sistema de sopro por ventoinha

Q»‘

x 057 — Combinagbes de mdquinas para tratamento de superficies plasticas, aluminio e ndo tecidos, via
 plasma, largura maxima de tratamento de 2.100mm, com velocidade de producio mixima de
?U{Bm{:zmsymma?a compostas de: I estagio de cartuchos de eletrodos continuos para trocas rapidas,
stador de gabarito horizontais sob a cabeca dos eleirodos; 2 "nip rollers” para assegurar inexisténcia de
stigios de vazamento; 2 fontes geradoras independenies dentro de um mesmo gabinete com possibilidade
ratamento via plasma; 1 transformador dimensionado para dreas tropicais formado de barramento elétrico
anhado por silicone eletro-térmico; 1 decompositor de oznio para destruicao por processo eletrolitico

058 - Maquinas automdticas de regeneragho de capacitores por aplicacio de 2,15 vezes a tensio nominal
' do capacitor, podendo chegar a1é 1,100V, para usf}zﬁ de didmetro 18 a 65mm ¢ altura de 37 a 126mm, com
capacidade éfs pfuﬁzz a0 de 25pecas/min, ¢ m§fs : 1 conjunto de alimentacio de bobinas constituido
(pré-alimentador) que alimenta 1 pancla vibratéria alimentadora da esteira que segue até o
P g}nﬁsz?az da magua? 2; e 1 maquina {iz g e ?3{;& o (‘m;){}saa de 14 estagfes que aplicam a seqiifncia
Séi{%é das bobinas conforme descritivo

a manulencio de pa féflsf} da unidade de pré-homogencizacio e plastificacio

s hidraulicos, valvula de comando hidraulico, eixo de traciio curlo e eixo de
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%i?aée éfz perfﬁ }*49? com dimensdes de
o de 1elhas onduladas de fibrocimento sem amianto
conirole digial microprocessado, transdutor de posicio (LVDT) e




interface “feildbus™ integrados, para controle de vazdo/pressio e posi¢éo/velocidade/forga, com pressdo
méxima de operacdo de 350bar

8515.31.90 | Ex 031 ~ Mdaquinas automdticas para soldar vigas ou perfis metdlicos na posigio horizontal, com altura
méxima de 2.500mm com espessura maxima de 50mm ¢ largura méxima de 800mm com espessura maxima
de 100mm, solda por arco submerso com duplo arame com velocidade reguldvel de 0,3 a 6m/mim,
compostas de coluna/brago onde estao moniadas 2 tachas para solda simultinea em ambas as jungdes das
abas com a alma da viga, alimentadas por barricas de arame de 250kg cada e 2 fontes com corrente elétrica
de 1.000A cada, ¢ 12 supories para regulagem subida/descida de alma, cilindros hidraulicos, vdlvulas
hidrdulicas ¢ unidades hidréulicas para fixacio alma/abas antes de soldar

8608.00.00  Ex 005 — Contéineres para transporte ¢ armazenagem de pintinhos, com altura de 2.800mm, largura de
2.600mm ¢ comprimento igual ou superior & 4.525mm, mas inferior ou igual a 13.600mm, com gerador
propric ou conectado & rede clétrica, com isclantes térmices, divisérias com sensores de controle de
temperatura e nivel de CO;, sensores de registro de umidade relativa do ar, sistema de circulagio de ar

%amisa; , com commic e mom{@ramcnw em tela "touch screen”, com capacidade igual ou superior a 40.800,

7.50.00 | Bx \;5}% C{sﬁ;unié}s de b{}m ¢ fixador p&za fixagio de tubulacio submersa no mar, revestidos de resina
“¢pox” e poliuretanoc para interconexio de plataformas em profundidade até 3.000m

9013.20.00 | Ex 011 — Unidades laseres préprias para serem montadas em estagdes de trabalho, utilizadas para fazer a
marcagio ou gravagao em pegas metalicas, siniéticas ou pldsticas, por processo de eliminacio de matéria,
roca de cor ou remogio éL camada de material, controladas por computador, constituidas por laser com
bomba de diodo ou "Fiber Laser”, sistema vetorial tipo "Scanner Head", unidade de controle com monitor ¢
unidade de refrigeracio

9015.90.90 | Ex 001 — Adaptadores para ferramentas “MWD” (Medigio Durante a Perfuragio) de aquisicio e transmissio
de dados em tempo real de inclinacio ¢ direcio de pogos de petrdleo e gés

9024.80.19 | Ex 002 ~ Aparelhos portéteis para feste de permeabilidade 2 dgua em feltros utilizados em mdquinas para
tabricagdo de papel e celulose, com escala de medicdo de permeabilidade de 50 a 3.000ml/min

.90 1 Ex 013~ Miguinas para ensaio de simulacio de movimento em sistemas de fechamento de automéveis, tais
como puxadores de porta, chaves, cilindros de travamento e acionamento de botdes de controle remoto, com
torque maximo de SNm, forca de 500N, deslocamento linear maximo de 100mm ¢ ngulo de rotacio de 175°

Ex 048 — Analisadores auiomatizados para determinacio quantitativa, semi-quantitativa ou qualitativa das
concentracbes de amalfticos em fluidos corporais humanos, pelo método de quimiluminescéncia indireta,
com capacidade para 60 tubos realizando aié 24parimetros/tubo, produtividade de até 100testes/hora,
compostos de unidade analisadora, impressora, computador ¢ monitor

Ex 096 — Analisadores de biogquimica de sangue {soro ¢ plasma), urina ¢ quuidﬂ cefalo-raquidiano, por via
guimica seca, computadorizados, com controles das {uncdes tipo “touch screen” e gerenciados por programa
dedicado

S027.80.99 | Ex 097 — Analisadores de particulas para medi¢io de fluxe, com densimetro incorporado, para medigio de
. granglometria em polpa de minérios

% 098 — Analisadores hematoldgicos autométicos para contagem sanguinea completa (CBC) ¢ anilise
- diferencial de leucdcitos (DIFF) ou reticuléeitos (RETIC), com capacidade de 75amostras/hora, compostos
1 de analisadora, diluidora, Tonte de alimentacio elétrica e pneumdtica, computador e monitor

X ﬁ%MAf}aE%sadf;f hematolégicos automdticos para confagem sanguinea complela com seus indices
| hematimétricos (CBC, WBC, PIt e ouiros) e contagem de hemécias nucleadas (NRBC), com rendimento de
Iéﬁaga siras/hora, compostos de analisador, diluidor, fonte de alimentacio, computador e monitor

9027.80.99  Ex 100 — Analisadores imunodiagndsticos de sangue, com tecnologia de deteccao de quimioluminescéneia
~amplificada. compuiadorizados, com controles das funcfes do tipo “touch screen” e gerenciado por
| programa dedicado

| Ex 181 — Aparelhos analisadores de simulacio experimental éa deposigao de parafinas devido ao gradiente
le temperatura estabelecido entre a parte fria (“cold finger™) e o petrdleo aquecido, pelo sistema de banho
o, ¢ Vm I* ;é‘ia,ias 52 >nsaio, volume utilizedo de amosira méxima de 100ml, faixa de temperatura -10 até
40 de 100816 2 s)éﬁ?;}srf

I

2 a@arﬁi% s guiomaticos analisadores do ponto de névoa e fluidez de petréleo e derivados | ;m“ meio
mera CCD incorporada, 2 tipos iiﬁ resfriamento da amostra sendo passo a passo atendendo norma

i 5‘}9 ¢ linear 0,5 a Sk/min, precisio de (,5°C, iaim de medicio -80 4 50°C

Medidores de atrito enire pneu o pavimenio rebocdvel, utilizados para determinar o coeficiente de
imenios f{}éi‘ ; 03 ¢ aeropoTIArios, com sisterna automdtico de umedecimento da superficie a
, com “GPS” e kit de calibragio e
TEx 104 b;\ temas imunoguimicos automatizados para quantificacio "in vitro® de C@*‘fz;}snemci biclégicos,

%

~

ipor métodos de turbidimetria e nefelometria, com capacidade de 24 reagenies no equipamenio, pedagés

rmagoes de aié 72 guimsicas, com velocidade de até 180amostras/hora, composios de unidade
( gnalisadora, impressora, computador e monito




Fls. 14 da

s Resoluelo CAMEX n°;

Ex 017 ~
de voltage
capacitores,

7

guipamentos para execular iestes eléiricos em transformadores e reatores de poténcia em sistema
m de até 800kV, coniendo gerador de impulsos de voltagem e seus acessérios (resistores,
transformador, suportes, conexdes eléiricas ¢ mecénicas, base movimentadora ¢ acessérios de

conexio), divisor de tens&o ¢

¢ equipamento digital de registro da tensio e da corrente de impulso, capacidade

3.600kV, 18 estdgios, 30kJ por estdgio, wtal de 540kJ

3.84.9G
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Ex 018 — Eq m;}amﬂmas para lestar transformadores conversores de poténcia de tensio de até 800kV,
monoiisicos e trifdsicos, cabos, disjuntores e }?.Ei*‘a}m ;}am os testes de tensdo suportavel de corrente continua
e de descargas parciais contendo retificador de extra-alla tensio de 1.500kVee ou maior, com reversio da

olaridade, ynidade digital de controle ¢ capacitor divisor de acoplamento

Ex 019 - Equipamentos para leste de tensio aplicada em transformadores conversores de poténcia ¢ reatores
aié 800kY, monofasicos e trifdsicos. linhas de transmissio, cabos, disjuntores e outros, tipo ressonante, de

s

freqiéncia varidvel, com capacidade para 4 ciclos didrios de trabalho de 1 hora em funcionamento para cada

transfor

& oo
” e
B
0
Wy
w

m repouso, corrente nominal de 10A, tensfo nominal de 1.200kV, 60Hz, contendo 3 reatores

nfes maéﬁlaﬁ{)ﬁ:@ de 400kV e 10A cada, com base ¢ terminal de alta tensio, transformador excitador,
mador isolador, ¢
lensdo e brago de medida de baixa fens@o com base

eletredos de controle de 1.200kV, divisor/filtro de alta tensio com capacitor de alta
¢ terminal de alta tens@io, unidade de alimentagio e

unidade de processamento de dados para controle e alimentacio, transformador de adaptacio,

ma de medida de descargas parciais e unidade de processamento de dados dedicada, cabos ¢ elementos

ontagem ¢ funcionamento

' impresso, por meio de comparacio

a de continuidade das trilhas em placas de circuito
em padrio e a imagem da placa de inspegdo, com

x 122 — Maquinas compuiadorizadas para in
Stica enir
largura minima da linha de 2.000(50um)

Ex 123 — Maquinas para detecgdo de desvio de planicidade ¢ medigio de largura em tiras de aco, mediante

anglise da geometria de feixe de laser, composias de: viga de suporte, unidades de laser, cAmeras digitais,
sisierma de refrigeraclio, sistemas elétrico ¢ de conirole com computadores dedicados, transformador,
gabinele elétrico e dispositivo mecdnico para testes e calibragio do equipamento

&
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— Equipamentos automdticos para lestes ndo destrutives por meio de ultra-som, para deteccio de
zz% superficiais e internas em discos metélicos de difmetros entre 400 e 2.500mm, alturas entre 150 ¢
%“mm ¢ peso maximo de 15 ioneladas, dotados de base metalica com sistema eletro-eleirdnico que
promove a rotaglo dos discos, coluna com sistema oletro-eletrdnico para movimentacio das sondas nos eixos
X, Y ¢ Z, painel elétrico de comando ¢ controle com controlador légico programavel (CLP), sistema
cletrnico micro processado de ulira-som com suas respectivas sondas e 2 computadores para controle e
’ﬂfﬁiuhﬁ"i{imﬁ“}?(} de daé{)b

=
L

[
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9402.90.10

Ex 007 - Mesas radiotranslicidas para cirurgias, com coluna fixa ou mével, construgio modular, acessérios
opcionais em fibra de carbono, colchic sem costura em espuma SFC de espessura minima de 80mm,
acionamento eletro-hidrdulico de altura e inclinacBes, operacio por controle fixo, remoto ou pelos pés,
alimentado por sistema de baterias recarregdveis de 1 semana ¢ sistema de aterramento independente

ad vdalorem

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliquotas
Imposto de Importacao incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas

Integrados (SI)

medicao a laser de espessura de revestimentos refratdrios de converiedores a oxigénio do
aag titufdo por:

gzgcmag&

equipamento de distribuigio de dgua

ader

efrigeracio

conjunio de vilvulas {cabine) de dist

st

iribuicio de ar comprimido

[N S S

cabine de conirole com comando numérico computadorizado
painel de controle de operaca

af

1 modulo

de energia, parte do painel de controle

20m d

cabo elétrico de conirole especial protegido do calor

20m de ca
1 inclindm

bo de fibra Stica (ethernet)
metrs

1 scanner

53} H{o)




Fis. 15 da Resolucdio CAMEX

801} Sisterna integrado para tratamento continuo de arames de ago, com recozimento, desengraxe, patenteamento e
galvanizacho, com DV minimo de 160metros/minuto (difmetro do arame, em milimetros, vezes a velocidade do arame),

EX DESCRICAO

701 11 secador com ventilador ¢ aguecimento

702 1 conjunto de assopradores de nitrogénio

7i1 1 forno de recozimenio a gis com temperatura méxima de 1.050°C
702 | 1 forno cerimico para zinco a gas

846 |1 resfriador/desengraxante, por banho de chumbo, com temperatura maxima de 560°C
847 |1 resiriador de aco inoxidavel

880 | 1 decapador a 4cido cloridrico de polipropilenc

891 |1 tanque de polipropileno para fluxo

892 | 1 dispositive de desvio para 2 grupos de arames

893 |1 torre vertical para assopradores de nitrogénio

894 |1 limpadora por almofada vertical

895 |1 sistema de monitoramento do zinco

zsi?% 59 89 1 896 1 sistema de resfriamento secundério ¢ banho de cera

(S1-802) : Sistema integrado para fabricacio de placas de fibra de média densidade (MDF) com capacidade méixima de
40.000kg/h, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
8428.39.90 833 | 1 unidade de extracfo, transporte, dosagem em balango com didmetro de atuacio de 25m com

classificacdo de material

8439.10.36 701 11 unidade para desfibrar com capacidade de alé 40.000kg/h de fibra seca, rosca conica, pré-
aquecedor, digestor, valvula bi-direcional, pressdo de projeto méxima superior ou igual a
1ikgl/em? com didmetre dos segmentos minimos de 58 polegadas ¢ midximo de 64 polegadas

8479.30.00 703 11 unidade de processamento de loras com capacidade de 350m3sélido/hora com pré-
alimentador hidrdvlico de material bruto, berco com acionamento, controle de fluxo e
separador em forma de rolos com transportadores de material

8479.20.00 704 |1 unidade bi-direcional com rotor vertical para destrogamento da casca de toras, com

- alimentadores/separadores em forma de disco
8537.10.19 704 | 1 conjunto de centrais integradoras de controle, formado por quadros de comando e hardware

para interface com os painéis IHM (interface homem mdaquina)

§ 1° O tratamento tributdrio previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacac da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
mstrumentos de controle ou de medida ou a acessérios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permifir a sua operacio, desde que mantida a respectiva classificacio na Nomenclatura
Comum do MERCOSUL (NCM) indicada.

Afz 3% O Ex-tarifdrio n® 003 da "{Z%fi 8530.10.10, constante da Resolugio CAMEX n°
3,de 4 aa fevereiro de 2010, publicada no Didrio Oficial da Unido de 5 de fevereiro de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redagido:

8530.10.10 | Ex 003 — Equipamentos de sinalizagéo de bordo pars conirole auiomatico de trens meirovidrios, formados | F
por controladores vilais composios de "racks” com gavetas-suportes ¢ fiacio, mddulos de alimentagio, |
processamenio, armazenamento de dados, interconectores ("switch user” e/ou "ethernet repeater™), cartdes f
|

!

[

processadores, de alimentaglo, de entradas ¢ safdas digitais e analégicas, mddulos de controle 2|
mierfaceamento, tacdmetrog/geradores de pulso Stico, antenas (Beacon/STF) completas, fontes, itens para
inlerconexao ¢ montagem




Art. 470 Ex-tarifirio n® 008 da NCM 8429.52.19 e n® 066 da NCM 8477.20.10,
constantes da Resolugio CAMEX n” 4, de 4 de fevereiro de 2010, publicada no Didrio Oficial da Unido
de 5 de fevereiro de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

| B429.52.19 | Ex 008 - Escavadoras rodoferrovidrias, autopropulsadas, com cabega giratéria com dngulo de rotagio de
l 3607, para manutencio ¢ recothimento de trithos ¢ dormentes ferroviarios, com motor diesel de poténcia
f miéxima de 129kW (173HP), sistema hidrdulico, painel de controle compostas de: 1 cagamba de escavacio
de 0.60m de largura com capacidade de 365litros; 1 cacamba de escavacdo de Im de largura, com
capacidade de 705litros; 1 cacamba de escavagio entre dormentes de 0,28m de largura, com capacidade de
0,130m°, 2 pingas para recolher dormentes de concreto montadas em 1 viga lancadora de dormentes; 2
pingas para recother dormentes de madeira ¢ acessGrios metdlicos, sendo: 1 pinga para recolher dormentes
de madeira montada na maquina ¢ | pinga para recolher acessérios metélicos

| 8477.20.10 | Ex 066 - Mdquinas automdticas para a confecglo de bisnagas flexiveis de filmes multilaminados
{aluminio/pldstico), vazias, para acondicionamento de creme dentifricio, com capacidade méaxima de
producio igual ou superior a 300bisnagas/minuio, didmetro do tubo compreendido entre 22 ¢ 50mm, ¢
comprimento do tubo entre 65 e 200mm com controlador 16gico programavel (CLP), contendo 2 elevadores
para abastecimento dos alimentadores de componentes

Art. 57 Os Ex-tarifarios n® 018 da NCM 8426.20.00, n® 003 da NCM 9406.00.92 ¢ n°
095 da NCM 8462.29.00, constantes da Resolugio CAMEX n® 18, de 25 de margo de 2010, publicada
no Didrio Oficial da Unido de 26 de marco de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8426.20.00 | Bx 018 — Guindastes de lorre de montagem rapida, rebocdveis sobre eixos rodovidrios, com desdobramento
de langa no ar, telescopagem da lorre com langa na posicio horizontal, dispositive de montagem do
guindasie ¢ do proprio contrapeso com mecanismo motorizado préprio e sem utilizacio de equipamento
auxiliar, lange irelicada telescopdvel com 7 comprimentos diferentes de 18 a 30m, com passos de 2 em 2m,
inchindvel a 20°, torre telescopdvel com 6 alturas de gancho livre com lanca horizontal ¢ inclinada a 20° de
13,5 a 31,5m, controle remoto por radio, operacio com 2 ¢ 4 quedas de cabo, com sistema automatico
patenteado para troca de quedas de cabo, com capacidade de carga de 1.000kg a 30m de raio e capacidade
maxima de carga de 4.000kg a 14,2m de raio, mecanismo de elevagio de 11kW com inversor de freqiiéncia
€ variagho continua das velocidades méximas de elevacdo com S5Ometros/minuto para 1.000kg e
t0metros/minuto para 4.000kg, mecanismo de giro de 2,2kW com sistema EDC com controle da carga de
venic e amoriecimento do balango de carga e variagio continua das velocidades de giro, poténcia instalada
de 20kVA

9406.00.52 | Ex 003 - Equipamentos isoladores herméticos para testes de esterilidade de lotes de medicamentos,

préprios para uso em laboratério farmacéutico, dotados de sistema de renovacio de ar

8462.29.00 1 Ex 095 - Mdquinas de enrolar fios em paralelo, com capacidade para enrolar 8 fios, com cabegote de
enrolamento de 355mm, com torque maximo de 3.683Nm a 29rpm, didmetro méximo de oscilagio/balango
de até 1.000mm

Art. 67 O Ex-tarifario n® 069 da NCM 8419.89.99, n® 010 da NCM 8441.20.00 ¢ n® 071
da NCM 8477.20.10, constantes da Resolucio CAMEX n° 27, de 30 de abril de 2010, publicada no
ario Oficial da Unido de 3 de maio de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacdes:

instavel, para saturagio de olefinas ¢ aromdticos, remocio
3, casco fabricado em ago liga cromo-molibdénio-vanidio (277Cr- 1
aco inoxidével austenitico resistente a corrosio, ¢ componentes

de projeto de 129 a 138kgljcm?® man e temperatura de projeio de
4.200 2 4.900mm

8441.2000 Ex 010 - Méqguinas awtométicas para confeccio de sacolas de papel tipo "SOS”, para produciio de sacolas
com largura de 200 2 540mm, comn comprimento da sacola de 230 a 700mm, com comprimento do corte de
-
36

0 a 770mm, com unidade de formacio de alga, unidade de insercdo de alca e estacio de formacio !
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8477.20.10 | Ex 071 —~ Combinagdes de méaquinas para produgio de tubos corrugados de polietileno de alta densidade
(HDPE), com capacidade méxima cie producio de 700kg/h, compostas de: 1 extrusora mono-rosca com
capacidade de produgio de 1.500kg/h, rosca com difimetro nominal de 6 polegadas, relacio 1/D igual a
I, motor de 400HP ¢ painel de comando: 1 extrusora mono-rosca com capacidade de producio de
J0kg/h, rosca com didmetro nominal de 4,5 polegadas, relacdo L/D igual a 32:1, motor de 250HP
painel de comando; 1 conjunto de adaptador, trocador de malha e bomba de engrenagem de duas vias; 1 co-
extrusora; 1 corrugador para tubos de parcde simples ou dupla para tubos com didmetro interno de 36 a 60
p@iagaéas: 1 banheira de resfriamento a ar; 1 cortador; 1 sistema de movimentacio dos tubos; 1 conjunto de
equi ipamentos para aplicaco de fita ¢ acabamento dos tubos; 1 conjunto de bombas de vacuo; 1 sistema de
alimenta gaa de maleriais; 1 sistema de granulacio; 1 cabecote, com calibrador e 8 pares de moldes para

tubos com bolsa de 36 polegadas; 1 cabegote, com calibrador e 8 pares de moldes para tubos com bolsa de
42 g}géeggdas; 1 cabegote com calibrador ¢ 8 pares de moldes para tubos com bolsa de 48 polegadas

Art. 7° O Ex-tarifario n® 024 da NCM 8465.10.00, constante da Resolucio CAMEX n°
34, de 26 de maio de 2010, publicada no Didrio Oficial da Unido de 27 de maio de 2010, passa a vigorar
com as seguintes redacio:

8465.10.00 | Ex 024 - Coladeiras de bordos aulométicas cletrénicas com comando numérico computadorizado (CNC),
para colagem de bordes em bobina de até 3mm de espessura, com magazine de fita de bordos a 2 posicoes
ou mais, com {roca automdtica, com grupos de acabamento de bordos como retificador com eletro mandris,
grupe destopador com motores "Brushless” e inclinagio automdtica das serras, refilador de desbaste,
refilador de acabamento com ;waiag‘,m efetrdnica multi-perfil, fresador multi-fungio para refilar ¢
arredondar canlos, Com magazine para a iroca automdética de ferramentas, fresador automadtico para abrir
canais, grupo raspa bordo eletronico multi-perfil, grupo raspador de cola, grupo com escovas polidoras

oscilanies, ar condicionado, jogo de ferramentas

Art. 8 O Ex-tarifario n® 014 da NCM 8479.30.00, constante da Resolucao CAMEX n®
46, de 24 de junho de 2010, publicada no Disrio Oficial da Unido de 25 de junho de 2010, passa a vigorar
com a seguinte redacio:

8479.30.00 | Ex 014 - Peletizadoras para produgio de peliets de madeira com capacidade igual ou superior a 3,5t/h, com g
matriz de didmetro interno igual ou superior a 850mm, 2 rolos de 400mm de didmetro, sistema de
| resfriamentio a dgua dos rolos, eixos dos rolos com mancalizagdo bi-apoiada, rolos com ajuste externo, 1
dispositive de alimentacio individual para cada rolo, alimentacdo e condicionamento, sistema de
| automagdo, com capacidade de suportar molorizagio principal com poténcia igual ou superior a 250kW, ;
i

podendc o motor vir ou nio instatado no cquipamento

ﬁ&?% 9% Os EX iaffﬁaﬁoa n? @36 s:ia NCM 8441.80.00, n® 033 da NCM 8465 99.00, n®
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Ex 056 - Maquinas automaticas de corte ¢/ou gravacio de materiais rigidos e flexiveis, como cartio vinil e
culres materiais utilizados na inddstria de embalagem ¢ ¢ emumcagaa visual, com 4drea de processamento
éeaai ou superior a 800 x 800mm, mas igual ou inferior 2 3.210 x 3.200mm, por troca de ferramentas
E saayﬁbzavux 1o cabegms operando com sistema de fixagho a vdcuo, com controle programavel ¢

ma {%{: *E?i{} imentacio dos cixos via cinta e ago e/ou "kevlar”, com velocidade maxima de corte igual ou
superior 2 1.000mmy/s

m

8465.99.00 madeira, com cg}mgm{} numérico computadorizado (CNC), |
dois cabegotes, com 2 mandris de cada lado, com rotacio
%05 3?*$§'§}{}§5§{}€ podendo chegar a 12 eixos com acionamento
de CAD dedicado 2 programacio em 3D mais
¢ irregular, para pegas com comprimento no eixo X

{EY’”‘I:;. comn oy sem carregador automdtico de pegas

{ ;xrg}{};ééa}%}
z possibilitando tra o
com no mi;zmg L700mm ¢ méximo 6.2

var a quente chapas de vidros para péra-brisas de

| Ex 023 - Fornos autométicos com & car
i b x 400mm, produtividade de 15 a 25pegas/8 horas,

onibus, para chapas com dimensdes




Fis. 18 da Resolugdo CAMEX w3, de 19/ &

| poténcia total instalada de 680kW, com sistema de controle e balanceamento de aquecimento por 16gica |
“uzzy"

forno industrial submetidos a altas temperaturas, (ais como carne bovina, carne suina, aves, peixes e
vegetais, para temperatura mixima de 300°C, largura de 1.000 a 1.525mm
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84283990 | Ex 035 — Transportadores de esteira de teflon, de agao continua, para transporte de alimentos para dentro do x
i

Art. 10. No art. 6% da Resolugio CAMEX n° 46, de 24 de junho de 2010, publicada no
Didrio Oficial da Unido de 25 de junho de 2010, Secio 1, paginas 11 a 14, onde se 1€ ““(...) constante da
Resolucao CAMEX n® 26, de 15 de maio de 2010, publicada no Didrio Oficial da Unido de 18 de maio
de 20107, leia-se “ (...) constante da Resolugio CAMEX n® 26, de 15 de maio de 2009, publicada no
Didrio Oficial da Unido de 18 de maio de 2009”

Art. 11. Fica revogado o Ex-tarifirio n® 195 da NCM 8479.89.99, constante da
Resolugao CAMEX n® 78, de 15 de dezembro de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 16 de
dezembro de 2000.

Art. 12. A partir de 1° de janeiro de 2011, as reducoes tarifarias de que tratam os artigos
2% da presente Resolucio deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e
procedimentos que vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 13. Esta Resoluco entra em vigor na data de sua publicacio.

MIGUELAIORGE
Presidente do Consgelho



