RESOLUCAO N¢ 57 ,DE 20 DE NOVEMBRO DE 2007.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da atribuigdo que lhe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n°
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo

diploma legal ¢ tendo em vista as Decisdes n** 34/03 e 40/05, do Conselho do Mercado Comum, do
MERCOSUL e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2008, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na
condi¢ao de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8408.10.90

Ex 009 — Motores diesel maritimos, alternativos, de igni¢do por compressdo (ciclo diesel), quatro
tempos, fixacdo interna ou externa ao casco da embarcagdo, com 16 cilindros em "V" com poténcia de
2.000 a 2.547HP, diametro do pistdo 190mm, com sistema de refrigeracdo a 4gua com captacdo externa
e injecdo direta de combustivel e sistema de injecdo eletronica

8408.90.90

Ex 003 — Motores diesel para locomotivas diesel-elétricas ou diesel hidraulicas, de poténcia maxima
igual ou superior a 800HP

8413.50.90

Ex 001 — Bombas hidraulicas de pistdes axiais, com disco inclinado e deslocamento volumétrico
méximo igual ou superior a 40cm’/revolugio para acionamento hidrostatico de motores hidraulicos de
pistdes axiais

8413.50.90

Ex 017 — Equipamentos para bombeamento de polpa de minério, compostos de bomba alternativa de
deslocamento positivo, com diafragmas de elastomero acionados por meio de pistdes, motor elétrico
trifasico, redutor de velocidade por engrenagens, inversor de freqiiéncia para controle de velocidade, e
sistema completo de controle micro-processado, com poténcia igual ou superior a 2.500CV, vazdo de
263 até 300,7m’/h e pressio nominal de descarga de 17,38 até 18,28MPa

8414.10.00

Ex 010 — Bombas de vacuos seca, de trés estagios montados na vertical com o estagio intermediario
invertido, para processos quimicos e farmacéuticos para bombear misturas explosivas, com capacidade
nominal de bombeamento entre 60 e 250cfm, vacuo final menor ou igual a 0,25torr, pressdo maxima na
exaustdo de 2,2PSIG, purga total nos selos de 0,7SCFM e refrigerada a dgua

8414.80.19

Ex 031 — Compressores centrifugos para ar ou nitrogénio, isentos de Oleo, sistema de caixa de
engrenagens integralizadas e mancais dos pinhdes e os mancais das engrenagens partidos
horizontalmente, sistema de resfriamento com trocadores de calor interestiagios do tipo tubos aletados
com agua nos tubos e ar no casco e tubos retos, mancais hidrodindmicos de 5 pastilhas flutuantes tipo
"tilting pad" para os pinhdes, mancais hidrodindmicos para a engrenagem motora principal tipo "bull
gear", sistema de selagem do tipo anéis duplos de carbono, com impelidores de curvas invertidas,
engrenagens grau AGMA 13, montados em base unica tipo “skid”, com painel de controle, capacidade
de vazio igual ou superior a 23m’/min e pressdo de operacio igual ou superior a 3,1barg

8414.80.19

Ex 032 — Compressores centrifugos para ar, com acionamento através de motor elétrico trifasico de
corrente alternada, com rotor de gaiola, poténcia de 12.300kW, voltagem de 13,2kV, freqiiéncia de
60Hz, sistema de caixa de engrenagens integralizado, sistema de resfriamento, sistema de controle da
capacidade por “guides vanes”, sistema de selagem a labirinto, com impelidores tridimensionais,
pressio de descarga de até 30bar, vazdo de até 170.000m’/h em condi¢iio normal (0°C, 1atm)

8414.80.19

Ex 033 — Compressores de ar, centrifugos, com 3 estdgios de compressdo, para vazio maxima de
9.872m’/h, com controlador 16gico programavel (CLP), acionamento principal através de motor elétrico
de 1.750HP, dotados de sistema de lubrificago, sistema de resfriamento por d4gua com 2 resfriadores
interestagios ("inter-coolers"), 1 pos resfriador ("after-cooler"), drenos automaticos de condensado em
cada resfriador, valvula de retencdo na descarga de ar, filtro para a condensagido da névoa de 6leo no
carter, sistema de controle de capacidade integrado com "blow-off" silenciado
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8414.80.33

Ex 015 — Combinagdes de maquinas para compressdo de gas cloro (99% em peso), montadas em "skid",
compostas por: compressor centrifugo de 3 estagios, com vazdo de saida (aspiragdo) de 13.5 17m*/h gas
cloro, pressdo minima na aspiracdo de 0,855bar ¢ maxima de 1,1075bar, temperatura minima na
aspiragdo de 10°C e maxima de 25°C, pressdo minima de descarga de 2,63bar e maximo de 4,19bar,
maxima pressdo admissivel de operacdo de Sbarg, maxima temperatura admissivel de operacdo de
100°C, com acoplamento por engrenagem tipo planetaria; valvula “by pass” para regulagem da pressao
na entrada do compressor; 3 trocadores de calor para refrigeracdo na saida de cada estagio, motor
elétrico de média tensdo, com poténcia de 950kW; sistema de pressurizacdo para os selos mecanicos,
com injecao de nitrogénio; sistema de lubrificacdo para os mancais, com um reservatério de oleo e duas
bombas (principal e auxiliar); sistema de monitoramento de vibracdo dos mancais, com os elementos
primarios e indica¢des e painel local para controle e indicacdo das principais varidveis

8414.80.33

Ex 016 — Compressores centrifugos de 3 estagios, para gas cloro (99% em peso), com acoplamento por
caixa de engrenagem planetaria, com vazao na saida do compressor (aspira¢do) de 13.517m’/h, pressio
minima na aspira¢do de 0,855bar e maxima de 1,1075bar, temperatura minima na aspiragdo de 10°C e
maxima de 25°C, pressdo minima de descarga de 2,63bar ¢ maximo de 4,19bar, maxima pressdo
admissivel de operagdo de Sbarg, maxima temperatura admissivel de operacdo de 100°C

8416.20.90

Ex 001 — Conjunto de 38 queimadores com capacidade calorifica total de 201,4MW, a 6leo pesados dos
tipos 2A e/ou 7A ou gas natural, dos tipos a serem montados na camara de combustdo de fornos de
pelotizagdo

8417.80.90

Ex 007 — Fornos automaticos, com controle eletrdnico para tratamento térmico pelo sistema de
combustdo de gases e ar contaminado através de incinerador com "post combustor”, com temperaturas
compreendidas entre 700 e 900°C

8417.90.00

Ex 008 — Fornos para queima (igni¢ao) da superficie da camada de mistura de sinter, com queimadores
laterais operando com excesso de oxigénio, propagando a queima superficial da mistura até a sua parte
inferior em decorréncia da exaustdo do ar pela parte inferior da esteira, com largura interna de
4.000mm, comprimento interno de 6.000mm, altura interna de 3.700mm, mistura moderada de fluidos
de baixo valor calorifico gas BOF 2.098kcal/m*® (CNTP), gés substituto 1.722kcal/m* (CNTP), gas
natural 9.135kcal/m® (CNTP)

8419.32.00

Ex 008 — Secadores de papel dotados de camara de aquecimento do ar, a gas, com velocidade de
operacdo compreendida entre 300 e 1.000m/min, largura do papel compreendida entre 2.030 e
2.400mm e temperatura de 80°C, dotados de ventilador para o ar de combustdo, bicos de ar de
insuflacdo tipo "faca de ar" (fendas), dispositivo hidraulico de abertura e fechamento da unidade, filtro
de ar, rolo guia-papel, ventiladores para circulagdo e insuflagdo do ar quente, instalados no interior da
unidade, com fixag¢8o tipo "em balanc¢o" e painel de comando

8419.39.00

Ex 019 — Secadores continuos para massas alimenticias, com controlador l6gico programavel (CLP),
aquecedor para retirada de umidade, sistema ventilador para resfriamento e trés pisos de secagem
vertical descarregados através de comportas acionadas por cilindros hidraulicos, para temperatura
maxima de operacgdo superior a 100 graus e para capacidade maxima de operacdo de 12.000kg/h

8419.39.00

Ex 020 — Secadores verticais para secagem de revestimentos cerdmicos, com largura util igual ou
superior a 1.620mm, temperatura maxima de secagem de 250°C, com teor de umidade na entrada de
7,5% e menor do que 1% na saida, com controlador 16gico programavel (CLP)

8419.81.90

Ex 005 — Fornos para alimentos, de aquecimento por resisténcia, microondas e convecgao forgada de ar,
sistema "impingment", conversor catalitico, temperatura de operagdo compreendida entre 50 e 280°C,
poténcia compreendida entre 3,5 e 5,2kW, painel computadorizado com mais de 64 programas e
interface para PC

8419.89.19

Ex 005 — Autoclaves de esterilizagdo horizontal, para alimentos envasados, com capacidade para 7
carros de esterilizagdo, com corpo cilindrico com fixagdo e forro exterior em ago inox polido, porta
estatica com sistema de fechamento hidraulico, sistema automatico de entrada e saida de carros,
processo de esterilizagdo através de valvulas de vapor modulantes, controle de nivel de agua,
temperatura e pressdo, quadro de controle elétrico, com controlador l6gico programavel (CLP), dotados
de 28 carros de esterilizagdo

8419.89.99

Ex 037 — Combinagdes de maquinas para resfriamento de sinter, com temperatura de operagdo de
500°C, com didmetro médio de 40m, area de resfriamento de 440m>, largura da calha de 4.000mm,
altura das paredes laterais de 1.600mm, altura da esteira de 1.500mm, consistindo de: 1 calha de
resfriamento; 2 estagdes de motores (para resfriador de sinter); 1 conjunto de trilhos e rodas; 1 conjunto
de ancoragem; 1 conjunto de vedagdo e placas de cobertura; 1 conjunto de células de carga e 1 guia
interna do anel do trilho

8420.10.10

Ex 005 — Calandras para acabamento de papel, com 3 rolos (2 "nips"), sendo rolo central de ferro
fundido coquilhado e 2 rolos de abaulamento varidvel com revestimento, com velocidade maxima de
operagio 1.200m/min, largura maxima do papel 2.400mm e gramatura méxima do papel 197g/m’

8421.19.10

Ex 001 — Centrifugas clinicas e microhematdcritos, utilizadas em laboratérios para separagdo de
amostras de fluidos biologicos, sangue, reagentes, através do processo de centrifugagdo
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8422.30.29

Ex 112 — Maquinas automaticas para envasar produtos liquidos em embalagens plasticas de
polipropileno com capacidade maxima de 1 litro, utilizando até 10 cabegotes de enchimento, com
mecanismo automatico para encher e selar frasco com a tampa, CIP (cleaning in place), ZIP
(sterilization in place), camara de fluxo laminar de ar e com capacidade de produgdo maxima superior
ou igual a 4.000frascos/hora

8422.30.29

Ex 113 — Maquinas automaticas para prensar e arquear cargas em geral com compressdo compreendida
entre 8§ e 40kN, fazendo arqueagdes com fita plastica com largura compreendida entre 9 ¢ 19mm
compostas de: placa pressora com acionamento elétrico ajustavel que abriga um ou dois cabegotes de
arqueagdo com tragdo maxima de 5,5kN, com um ou dois desenroladores de fita com acumulador,
estrutura com colunas que suportam guias de fita e placa pressora, painel de controle e comando com
controlador l6gico programavel e guias de fita inferiores retrateis, com capacidade maxima para prensar
e arquear de 120cargas/hora

8422.40.90

Ex 180 — Amarradeiras de fardos de celulose encapados, com capacidade maxima de 270fardos/hora
amarrados com dois arames, dimensdes dos fardos 700 a 900mm x 550 a 800mm x 350 a 650mm ( C x
LxA)

8422.40.90

Ex 181 — Combinagdes de maquinas para embalar e encartuchar tabletes de caldo prensado, compostas
por: maquina embaladora automatica com aluminio termoselavel, embalagem do tipo envelope, largura
maxima do material de embalagem 300mm, com capacidade de produgdo maxima 900tabletes/mim;
maquina automatica encartuchadeira, com capacidade maxima de produgdo 250 caixas de papeldo/min

8422.40.90

Ex 182 — Combinagdes de maquinas para fatiar, descascar ¢ embalar paes de forma de peso igual ou
superior a 300g, com capacidade de producado igual ou superior a 50paes/min, compostas por: maquina
automatica para fatiar pdo de forma por meio de fita; maquina para descascar pao de férma por meio de
fitas; maquina para embrulhar pdo de forma em filme plastico; maquinas para ensacar e colocar fecho
retorcido, com posicionador, e abertura bi-direcional

8422.40.90

Ex 183 — Maquinas automaticas para envolver com papel aluminio bombons de chocolates recheados
ou ndo, de formatos esférico, oval e/ou tipo coracdo, em bombons de diametros compreendidos entre 14
e 30mm, com controlador 16gico programavel (CLP), com capacidade de produ¢do de 300 unidades por
minuto, contendo sistema de alimentagdo com recipiente de carga, calhas vibratorias com fungio
selecionadora e calibradora, sistema de centralizag¢@o de impressdo de embalagens

8424.30.90

Ex 018 — Maquinas de jateamento de granalha de aco, do tipo "wire mesh belt" (cinta com malha de
arame), com capacidade de 12 toneladas métricas/hora de material fundido, acionadas por 12 turbinas
de velocidades variaveis, com sistema de movimentagdo continuo através de esteira transportadora em
tela de ago-manganés com capacidade de 300Ibs/hora ¢ velocidade méaxima de 8fpm, com dispositivo
de giro continuo da esteira, recirculagdo de granalha através de roscas transportadoras e elevadores de
canecas, com controlador logico programavel (CLP)

8424.90.90

Ex 005 — Gotejadores (Driper) planos de polietileno, com filtro, labirinto para fluxo turbulento em todo
comprimento da passagem do liquido, vazdo entre 0,5 e 16 litros por hora, para perda de pressao

8427.20.90

Ex 001 — Empilhadeiras acionadas por motor a diesel, para elevagdo, transporte e armazenagem de
carga, com capacidade maxima igual ou superior a 3.500kg mas ndo superior a 6.500kg

8427.20.90

Ex 015 — Veiculos para transporte, elevacdo e aplicacdo de explosivos a granel, acionados por motor
diesel, com tracdo nas 4 rodas, chassi articulado, lanca telescopica de elevagdo méaxima igual ou inferior
a 6.500mm, com capacidade méxima de carga igual ou inferior a 500kg

8427.90.00

Ex 001 — Plataformas de elevacdo para trabalhos aéreos, autopropulsadas, sobre esteiras de borracha,
dotadas de brago telescopico com rotagdo de 360°, com altura maxima de trabalho compreendida entre
12,25 e 13,90m, alcance horizontal maximo de trabalho entre 5,42 e 6,76m e capacidade de carga sobre
a plataforma de trabalho compreendida entre 120 e 200kg

8427.90.00

Ex 002 — Plataformas de elevagdo para trabalhos aéreos, autopropulsadas, sobre esteiras de borracha,
dotadas de brago telescopico com rotagdao de 360°, com altura maxima de trabalho compreendida entre
17,10 e 18,89m, alcance horizontal maximo de trabalho compreendido entre 4,5 ¢ 6,40m e capacidade
de carga sobre a plataforma do trabalho compreendida entre 120 e 200kg

8428.90.90

Ex 055 — Combinagdes de maquinas para descarga, movimenta¢do ¢ manuseio de aditivos quimicos
para alimentagdo do sistema de dosagem de extrusora de polipropileno, com sistema de troca
automatica de containeres, dotados de valvulas de descarga cOnicas com acionamento pneumatico para
carregamento das estacdes de dosagem, em processo semi-automatico, compostas por: 5 estacdes de
descargas, 1 estagdo de carregamento do IBC, 2 esta¢des de descarregamento de sacos (uma para
containeres e outra para misturador); estacdo para descarga de “big bags” de aditivos para containeres,
estacdo de esvaziamento e limpeza de containeres, 2 conjuntos para elevagdo e conexio dos containeres
nas estacdes de enchimento, 20 containeres, quadro de controlador 16gico programavel (CLP)

8428.90.90

Ex 056 — Equipamentos autopropulsados, sobre rodas, acionados por conjunto diesel-elétrico, para
transporte e manipulagdo de lingotes quentes de aco e ligas especiais de até 9 toneladas e temperatura
de até 1.270 graus Celsius no processo de forjamento, dotados de conjunto hidraulico para executar
movimentos de fixagdo, laterais, verticais e angulares com momento de carga de até 45tm
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8428.90.90

Ex 057 — Equipamentos autopropulsados, sobre rodas, acionados por conjunto diesel-elétrico, para
transporte e manipulagdo de lingotes quentes de ago e ligas especiais de até 14 toneladas e temperatura
de até 1.270 graus Celsius no processo de forjamento, dotados de conjunto hidraulico para executar
movimentos de fixagdo, laterais, verticais e angulares com momento de carga de até 70tm

8428.90.90

Ex 058 — Equipamentos autopropulsados, sobre trilhos, acionados por conjunto eletro-hidraulico,
auxiliados por acumuladores de pressdo a gas nitrogénio, para manipulagdo de lingotes quentes de aco e
ligas especiais de até 40 toneladas, at¢ 1.600mm de didmetro e temperatura de até 1.270 graus Celsius
no processo de forjamento para produg@o de barras e pecas especiais, dotados de conjunto hidraulico
para executar movimentos de fixagdo, giro, laterais, verticais e angulares com momento de carga de até
80tm e velocidade de giro de até 30rpm, com controlador 16gico programavel (CLP)

8428.90.90

Ex 059 — Manipuladores para de transferéncia de embalagens de vidro quentes, com 2 ou mais eixos
operados por servomotores controlados individualmente por painéis eletronicos, com capacidade
superior ou igual a 12 ciclos por minuto

8428.90.90

Ex 060 — Maquinas de transporte, contagem, empilhamento com compensagéo e prensagem de produtos
impressos, a serem utilizadas na saida de maquinas de encadernacio e/ou embalagem

8430.10.00

Ex 003 — Martelos vibratorios hidraulicos para empurrar e extrair estacas-pranchas, tubos e estacas de
concreto, em construgdo civil, com momento excéntrico de 46kgm, forca centrifuga maxima de
1.250kN, freqiiéncia maxima de 1.570rpm, amplitude de até 18mm, dotados de mordente hidraulico e
unidade hidraulica de poténcia de 470HP

8430.49.90

Ex 001 — Perfuratrizes direcionais hidraulicas horizontais, com capacidade de arraste 500t, dotadas de
cabegote mestre e cabine de controle

8430.61.00

Ex 001 — Compactadores de placa vibratdria reversivel, com acionamento por motor a diesel com
poténcia de 10,0HP, capacidade de compactagdo de at¢ 70cm de profundidade, com rendimento de até
1.400m*/h, com base medindo 70 x 85cm, com 50kN de forga centrifuga, velocidade de avango
22m/ming.

8430.61.00

Ex 002 — Compactadores de placa vibratoria reversivel, com acionamento por motor a diesel com
poténcia de 9,0HP, capacidade de compactagdo de até 40cm de profundidade, com rendimento de até
900m?/h, com base medindo 50 x 75¢m, com 32kN de forca centrifuga, velocidade de avango 22m/min

8433.59.90

Ex 004 — Colheitadeiras, autopropulsadas, para milho em forma de espigas, com plataforma equipada
com rolos com navalhas afiadas, transmissdo hidrostatica, tragdo 4x4 (quatro por quatro), sistema de
limpeza de espigas com ventilagdo forgada, elevador de descarga com esteira condutora de espigas e
cabine com ar condicionado

8437.80.10

Ex 001 — Moinhos de cilindros para micro-moagem em farinha ultrafina, com granulometria inferior a
50um, a partir de grio ou farelo de soja, com capacidade maxima de 800kg/h

8438.50.00

Ex 073 — Combinagdes de maquinas para corte de frangos eviscerados de 800 até 2.400g, com
capacidade de 6.500aves/hora, compostas por: transportador aéreo; conjunto de ganchos de
porcionamento; lavadora de ganchos; conjunto de portais; estagdo de pendura; dispositivo de
posicionamento de ganchos; mddulo esticador de asas; guia do esticador de asas; modulo cortador de
pontas de asas; modulo cortador de juntas de asas; mddulo cortador de asas; modulo cortador de peito;
moddulo corta metades dianteiras/traseiras; modulo cortador de sambiquira; médulo cortador de pernas
anatomicas; mddulo cortador e divisor com lamina unica para separa¢ao das metades do dorso; sistema
de descarga e painel de comando

8438.50.00

Ex 074 — Maquinas automaticas para amarrar lingiiicas, com servomotor, programador eletronico para
contar pecas permitindo quantidade de lago desejada, com comprimento de gomo infinito, capacidade
maxima de producdo de 180gomos/min

8438.50.00

Ex 075 — Maquinas extratoras automaticas de papo e traquéia de aves, com 28 conjuntos dotados de
dispositivos de remogdo com auxilio de vacuo, ajuste de altura para o came por meio de bomba manual
hidraulica, com capacidade igual ou superior a 10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 076 — Maquinas grampeadoras automaticas, para fechamento de embutidos, com duplo
grampeamento, sistema de separagdo e limpeza de tripas, didmetros dos embutidos compreendidos entre
20 e 140mm, com dispositivo automatico de aplicacdo de lagos para sustentagdo do produto,
alimentador de etiquetas, pressdo pré-determinada, equipadas com sistema de servo-acionamento por
controle integrado via programa SPS

8438.80.90

Ex 020 — Maquinas automaticas para deaeragdo, porcionamento, enchimento e torcionamento de massas
alimenticias secas, pastosas e semifluidas em embalagens plasticas, de fibras e naturais, com capacidade
de alimentagdo igual ou superior a 3.600kg/h e pressdo maxima de 60bar, com dispositivo torcedor
integrado, controle de "peso-padrdo" com variagdo maxima de 1,5%, com painel de controle com
memoria para até 100 receitas, com pré-disposicao para detector de metal, grampeadeiras automaticas,
balangas eletronicas, com ou sem sistema de gancheira automatica

8439.10.90

Ex 020 — Depuradores ndo pressurizados, para depurar ¢ recuperar fibra de celulose e filtrado, com
capacidade igual ou superior a 30 toneladas seca ao ar/dia

8439.99.90

Ex 023 — Camisas de poliamida lisa, com comprimento maximo de 2.440mm, didmetro externo
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maximo de 460mm, didmetro interno maximo de 360mm, utilizadas para revestir rolo de abaulamento
variavel, hidraulico, utilizado no processo de acabamento do papel

8441.30.90

Ex 006 — Combinagdes de maquinas para fabricagdo de caixas de papeldo ondulado, com velocidade
maxima de 15.000 caixas por hora, com largura de trabalho de 2.600 x 1.200mm, e largura minima das
chapas compreendida entre 845 x 300mm e largura maxima das chapas de 2.700 x 1.210mm, compostas
de: 1 alimentador de chapas de papeldo ondulado com vacuo auxiliar; 2 unidades de impressdo
flexografica de impressao por baixo e transporte a vacuo entre os modulos sem sistema de secagem de
tintas; 1 unidade de "slotter" com trés pares motorizados de eixo para cortar e vincar automatizada com
registro elétrico lateral e circunferencial e pré-programacao dos pedidos; 1 unidade de corte e vinco
rotativo com sistema de deslocagdo lateral; 1 unidade de dobra com aplicador de cola, bracos de dobra
reforgados com velocidades regulaveis individualmente; 1 unidade para esquadrejar, contar e ejetar
pacotes com acionamento independente

8441.80.00

Ex 038 — Bobinadoras continuas de papel, com velocidade de operagdo compreendida entre 300 e
1.000m/min, largura do papel compreendida entre 2.030 e 2.400mm, peso da bobina de 5.000kg e
diametro da bobina compreendido entre 1.000 e 1.500mm, dotadas de dispositivo de emenda e corte da
folha do papel, dispositivo de condugdo da folha de papel e painel de comando/controle

8441.80.00

Ex 039 — Desbobinadoras continuas de papel em dois sentidos (passagem da folha no sentido inferior
ou superior) com velocidade de operacdo compreendida entre 300 ¢ 1.000m/min, largura do papel
compreendida entre 2.030 ¢ 2.400mm, peso da bobina de 5.000kg ¢ didmetro da bobina compreendido
entre 1.000 e 1.500mm, dotadas de dispositivo de emenda e corte da folha do papel, dispositivo de
conducdo da folha de papel e painel de comando/controle

8443.19.90

Ex 047 — Maquinas automaticas para impressdo por tampografia em até 3 cores em tampas plasticas,
com 4 canais de alimentacao (lines), alimentador automatico, carrossel formado por mandris adaptados
as dimensdes da tampa, estag@o apalpadora, estacdo de impressdo, unidades de secagem forcada com ar
quente, estagdo de extracdo, descarga automatica, com capacidade de 240.000 tampas por hora

8443.19.90

Ex 048 — Maquinas automadticas para lavagem de réguas das maquinas de estampar de cilindro rotativo

8443.19.90

Ex 049 — Maquinas de impressdo rotativa, alimentadas por bobina de largura méaxima igual ou superior
a 520mm, com troca automatica de bobinas na entrada e na saida, para operagdo em linha e impressdo
combinada entre os processos ofsete e flexografico, através da troca de cilindros de formatos variaveis e
intercambiaveis, com aplicacdo de meio corte e retirada de esqueleto, com velocidade maxima igual ou
superior a 365m/min bobina a bobina

8443.19.90

Ex 050 — Reveladoras automaticas de cilindros para estamparia téxtil, comprimento maximo do cilindro
2.080mm, para raportes do cilindro de 640-1.018mm, com movimento alternado e elevagdo pneumatica
do tubo interno de spray e placa eletronica para o comando de ciclo

8443.39.10

Ex 018 — Maquinas para impressdo digital de tecidos por jato de tinta, com 24 cabecas de impressdo, 8
cores, largura maxima do tecido 1.600mm, resolu¢do maxima de 720 x 720dpi, velocidade méaxima de
impressdo de 34,10mtqg/hora a 720dpi, e na resolugdo minima 360 x 360dpi com velocidade de
119,0mtqg/hora a 360dpi

8451.80.00

Ex 032 — Vaporizadores e polimerizadores de tecidos em continuo de laboratério, com capacidade
maxima de 20 metros de conteudo interno, com aquecedor com temperatura maxima de 190°C

8454.20.10

Ex 007 — Lingoteiras de cobre, formato conico, com ou sem camisa de ago inoxidavel, com circuito
para refrigeraco forcada a dgua, para forno elétrico de refusdo de lingotes de ligas especiais

8454.30.10

Ex 014 — Maquinas automadticas de vazar sob pressdo, vertical, tipo cdmara fria, para fabricacdo de
rotores de motores elétricos, com painel de controle e forca maxima de fechamento igual a 500
toneladas

8455.21.90

Ex 004 — Maquinas laminadoras de metais transversais a quente, com cunhas para pegas com didmetro
entre 15 e 50mm e comprimento entre 250 e 400mm

8456.30.19

Ex 013 — Maquinas-ferramentas para cortar, por eletroerosdo a fio, pecas metalicas imersas em 6leo
dielétrico, para cortar, inclusive fora de centro, com velocidade maxima de corte igual a 300mm?/min,
dimensdes maximas de corte iguais a 1.200mm de comprimento x 700mm de largura x 400mm de
altura, com curso dos eixos X, Y e Z iguais a 550, 350 e 400mm, respectivamente, precisdo de
posicionamento de 0,0005mm, com 5 eixos, sendo 4 eixos simultdneos e alimentacdo do fio de corte a
cada 2 segundos, com comando numérico computadorizado (CNC)

8458.11.99

Ex 033 — Centros de torneamento horizontal, com comando numérico computadorizado, para tornear,
furar, fresar e rosquear, com 02 arvores contrapostas concéntricas, didmetro torneavel de 640mm,
comprimento torneavel com contra-ponta igual a 1.585mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 550, 220
e 1.585mm, respectivamente, eixo B programavel com amplitude de 240°, eixo C programavel, avango
rapido nos eixos X, Y e Z de 40, 24 e 70m/min, respectivamente, torre porta-ferramentas com
capacidade igual ou superior a 12 ferramentas acionadas e com magazine para 60 ferramentas, poténcia
de 45kW

8458.11.99

Ex 034 — Centros de torneamento horizontal, com comando numérico computadorizado (CNC), de 5 ou
mais eixos, para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), didmetro maximo torneavel




Fls. 6 da Resolu¢do CAMEX n°® ,de / /

igual a 630mm, comprimento maximo torneavel igual a 900mm, curso dos eixos X, Y e Z iguais a 580,
160 e 935mm, precisdo de posicionamento dos eixos X, Y e Z respectivamente de 0,0081, 0,0081 e
0,0127mm, repetibilidade dos eixos X, Y e Z respectivamente de +/- 0,002, +/-0,002 ¢ +/- 0,003mm,
eixo B com inclinagdo maxima 225° eixo C com inclinagdo de 360° e precisdo de posicionamento de
+/-0,015 graus, repetibilidade de +/-0,005 graus, rotagdo maxima do fuso igual a 10.000rpm, com
sistema de troca automatica de ferramentas com magazine de 40 ferramentas, dotados de ferramentas
rotativas, poténcia do motor principal igual a 22kW, poténcia do motor de acionamento das ferramentas
igual a 16kW

8459.21.99

Ex 007 — Maquinas pantograficas para cortar e furar chapas metalicas de espessura maxima de 80mm,
de comando numérico computadorizado (CNC), dotadas de dois cabecotes de furacdo de 15Kw cada e
rotagdo de 180 a 3.000rpm e um cabegote de corte a plasma, sistema de aspiracdo da fumaga gerada
pelo corte, dois magazines de troca de ferramentas, para chapas de dimensdes maximas de 5.100 x
12.000mm

8460.21.00

Ex 051 — Retificas para cames de eixos de comando de valvulas, dotadas de comando numérico
computadorizado (CNC), constituidas por um rebolo de CBN (nitreto cubico de boro) de didmetro de
450mm montado em um eixo hidrostatico paralelo a mesa, com distancia entre pontas de 1.200mm,
velocidade periférica do rebolo até 140m/s, com compensagao automatica de desvios dos contornos dos
cames através de controle com "learning function", com sistemas automaticos de balanceamento ¢ de
dressagem do rebolo, dotadas de eixo "X" com fuso hidrostatico e réguas de medig@o nos 3 eixos

8460.90.90

Ex 019 — Combinagdes de maquinas para lixamento de pegas metalicas, compostas por: 3 robds; 6
unidades de lixamento; 2 mesas de carga ¢ descarga; 2 posicionadores de passagem de pecas entre
robds, com controlador l6gico programavel (CLP)

8460.90.90

Ex 020 — Maquinas automaticas para lixamento de pegas metalicas, com mesa indexada com 5 estagdes
e porta-pecas, com 4 unidades duplas de lixamento, com controlador l6gico programavel (CLP)

8460.90.90

Ex 021 — Maquinas de polimento de pecas metalicas, com mesa giratéria indexada com 6 estagdes e
porta-pecas, com 5 unidades duplas de polimento, 3 reservatorios e 7 pistolas para massa de polimento
e lustracdo com controlador l6gico programavel (CLP)

8460.90.90

Ex 022 — Maquinas para polimento de pegas metalicas, com mesa giratoria indexada com 5 estagdes e
porta-pecas, com controle programavel dos eixos X (rotagdo), Z (-135 até 210°), 4 unidades de
polimento com controle programavel dos eixos W (vertical curso 1.000mm), Y (longitudinal curso
600mm), X (transversal curso 700mm), Z (dngulo de rotagdo 140°), U (perpendicular curso 220mm), 2
reservatorios e 04 pistolas para massa de polimento e lustragdo, com controlador 16gico programavel
(CLP)

8462.10.19

Ex 004 — Maquinas horizontais para forjar por recalque, a quente, pecas automotivas através da
utilizacdo de ferramentais de dimensdes de até¢ 850 x 320 x 1.030mm, com forga de prensagem de 2.000
toneladas, capacidade de 25 golpes por minuto e curso de recalque util de 570mm, com sistemas de
resfriamento e de lubrificagdo

8462.10.90

Ex 037 — Prensas hidraulicas para ajuste de fechamento de moldes, com capacidade de fechamento de
3.000kN, capacidade maxima de peso no plano inferior de 70.000kg, capacidade maxima de peso no
plano superior de 30.000kg, mesas com tamanho de 2.000 x 3.000mm, controle eletronico de
paralelismo entre as placas superior e inferior com desvio maximo de 0,2mm, forca maxima de abertura
de 800kN, velocidade de trabalho com 8mm/s, unidade de extragdo hidraulica na mesa inferior (no
centro da mesa), controle de funcdes através de controlador l6gico programavel (CLP), giro da mesa
superior com 100 graus, controle de seguranca hidraulico com sistema antiqueda mecénico da mesa
superior em todo o curso da prensa

8462.21.00

Ex 045 — Maquinas automaticas para dobrar painéis metalicos de comando numérico computadorizado
(CNC), com capacidade de dobrar chapas com largura de até 1.500mm, com comprimento de até
2.000mm e com espessura superior ou igual a 0,5mm e inferior ou igual a 3,0mm, com brago
manipulador com movimentag@o no plano horizontal, para rotag@o e posicionamento da chapa

8462.29.00

Ex 057 — Combinagdes de maquinas para produgdo de tubos de aco inoxidavel, por conformagdo, com
uma Unica costura, soldados longitudinalmente por solda automatica, com controlador logico
programavel (CLP), para tubos de espessura compreendida entre 6,0 e 60,0mm, diametro de formagao
compreendido entre 200 e 1.220mm, com velocidade de producdo de Stubos/hora, compostas de: 1
maquina para conformacao de bordas de tubos; 1 maquina para fechamento e ponteamento com plasma
e solda automatica; 1 unidade de soldagem longitudinal interna de tubos, com subsistema de fresagem;
2 unidades de solda longitudinal interna e externa para tubos; 2 unidades de soldagem longitudinal
externa; 2 maquinas para conformagao de tubos

8462.39.90

Ex 013 — Maquinas de cisalhar barras redondas de ago, a frio, com for¢a maxima de corte de 400
toneladas, poténcia instalada de 75kW, cadéncia de ciclos de 28 a 52 por minuto, didmetros de corte de
30 a 80mm, comprimento das barras de 3 a 6 metros, com alimentador de barras, controle para descarte
de pontas e final de barra, regulador de giro transversal hidraulico, regulador de altura hidraulico,
sistema de ajuste automatico e sistema de pesar e classificar os tarugos cortados
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8462.49.00

Ex 007 — Maquinas automaticas para puncionar ¢ dobrar fitas e arame metalico com comando
eletronico para fitas metalicas de largura maxima de 60mm e com endireitador de fita para até 35mm de
largura e for¢a de prensagem de 90kN

8462.49.00

Ex 008 — Maquinas universais para estampar, dobrar, arquear, puncionar ¢ cisalhar fitas e arames
metalicos com comando eletronico para fitas metalicas de largura maxima 80mm, for¢a de prensagem
400kN e com desbobinador motorizado

8463.30.00

Ex 021 — Maquinas para trefilar fios metalicos, com didmetro compreendido entre 0,15 ¢ 0,30mm, a
partir de fio metalico latonado com didmetros compreendidos entre 0,85 e 1,80mm, por processo imido

8464.90.19

Ex 016 — Maquinas-ferramentas automaticas para biselar lentes oftalmicas de vidro, com comando
numérico computadorizado (CNC), aptas a trabalhar também lentes de plastico, com calibragdo
automatica, controle estatistico dos cortes realizados, leitura da espessura das lentes antes do corte,
visualizacdo da posi¢@o das facetas antes do corte, ajuste de pressdo de aperto das lentes de acordo com
0s materiais

8465.10.00

Ex 013 — Maquinas-ferramentas para trabalhar madeira, com motores cruzados, cabecote tipo revolver,
com 6 eixos, capaz de fresar, furar, cortar, fazer furos oscilantes em 5 faces, duas mesas que trabalham
em concordancia com o sistema, com curso de trabalho igual ou superior a 1.800mm (eixos da mesa de
trabalho) x 1.600mm (eixo Y - movimento horizontal), 700mm (eixo Z - movimento vertical) e
velocidade de deslocamento de 60m/min, com comando numérico computadorizado (CNC)

8465.91.10

Ex 004 — Serras de fita sem fim, automaticas, para cortar pegas curvas ¢ variadas de madeira através de
duplo gabarito, com inclinag@o do angulo de serra de mais 45° e menos de 45°

8465.91.20

Ex 010 — Maquinas-ferramentas para serrar madeiras maci¢as no sentido longitudinal, de comando
numérico, com otimizadora eletronica longitudinal para eliminag@o de defeitos, como rachaduras, nos e
manchas, podendo efetuar cortes tanto no sentido de ida quanto no sentido de volta da serra, para
comprimento de corte maximo igual ou superior a 3.000mm

8465.91.90

Ex 016 — Serras alternativas multiplas automaticas para corte de tiras de madeira, por meio de
movimento oscilatorio vai-e-vem, tipo "tico-tico", com precisdo igual ou superior a 0,3mm, capacidade
de realizar dez ou mais cortes simultaneos e altura de corte compreendida entre 30 e 250mm

8465.92.90

Ex 003 — Maquinas moldureiras com indicadores digitais eletronicos duplos e sistema de memoria de
perfis, para produ¢do automatica de molduras e pecas estruturais de madeira

8465.94.00

Ex 012 — Maquinas para revestir painéis de madeira e de seus derivados com ldminas de madeira, PVC
ou papel, por sistema de prensagem hidraulica por meio de dupla membrana de borracha aquecida
através de dleo, moldando o revestimento ao relevo e bordas do painel, com pressdo total maxima de
200 toneladas, pressio especifica maxima de 6kg/cm’ e temperaturas de até 150 graus Celsius
ajustaveis separadamente para o prato superior ¢ inferior, compostas por 10 cilindros com diametro de
95/75mm e curso maximo de 450mm, pratos de 2.500mm de comprimento ¢ 1.300mm de largura, com
capacidade para revestir painéis com comprimento maximo de 2.390mm e largura maxima de
1.190mm, em plano ou em pilhas de at¢é 400mm de altura, de dupla face em uma tUnica operagdo ou
moldurados em 3 dimensdes, com controlador l6gico programavel (CLP)

8474.10.00

Ex 017 — Maquinas para separagdo por efeito eletrostatico de plastico-plastico (EKS) ou plastico-metal
(KWS), de misturas de materiais plasticos (ABS, PP, PS, PVC, PET) ou plasticos com metais ndo
ferrosos (Al, Cu), de mistura de materiais de plasticos com metais em estado granulado, moido ou em
forma de flocos (flakes), com capacidade de separagdo compreendida entre 500 e 1.000kg/h, poténcia
consumida méxima de 10kW

8474.20.90

Ex 005 — Britadores modveis para minérios de superficie, autopropulsados, com sistema de
deslocamento sobre esteiras, com acionamento hidraulico, com capacidade maxima de produgdo igual
ou superior a 260 toneladas por hora

8474.20.90

Ex 015 — Combinacdes de maquinas para estocar, peneirar, moer, secar, filtrar e injetar
aproximadamente 120 toneladas de carvdo mineral por hora, em dois altos fornos com
capacidade de producio de 15.000 toneladas de gusa por dia, compostas por: 01 grupo de
tremonhas, consistindo de 01 tremonha de carvio bruto e 04 motores; 01 conjunto de
equipamento de carregamento do moinho consistindo de 02 transportadores tipo caneco, 02
motores e 02 juntas de expansio; 01 conjunto de transportador mecinico de carvio consistindo
de 02 transportadores tipo helicoidal, 02 alimentadores giratorios, 02 dispositivos manuais de
amostragem e 02 contra-pesos para a peneira; 01 unidade pulverizadora de carviao bruto
consistindo de 02 moinhos verticais que compdem 02 bases completas de moinhos, 02 corpos
completos de moinho, 02 plataformas, 02 revestimentos do corpo, 02 consoles para motores, 02
mesas de moer completas, 02 conjuntos de rolos de moer completos, 02 conjuntos de bracos
oscilantes completos, 02 conjuntos de sistema de mola completos, 02 caixas de engrenagens para
moinhos, 02 conjuntos de acessorios e 02 motores principais; 01 conjunto de ferramentas, 01
dispositivo de balango, 02 caixas de rejeicdo e 01 unidade hidraulica de poténcia e controle; 01
unidade de producio de gas quente consistindo de 02 geradores de gas quente compostos por 02
aquecedores e 02 equipamentos queimadores, e 02 conjuntos de suporte de tubulacdes; 01
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equipamento de processamento e vedacdo de gas consistindo de 02 ventiladores principais, 02
motores, 02 ventiladores de vedacdo de ar e 02 ventiladores de ar de combustio; 02 filtros de
processo; 02 conjuntos de valvulas de processo acionadas pneumaticamente e 02 conjuntos de
valvulas esféricas; tubos de processamento consistindo de 02 conjuntos de dutos de tamanho
grande e chaminés, 02 silenciadores e 18 juntas de expansido grandes para tubos de tamanho
grande; 01 conjunto de estrutura de ago; 01 silo de armazenamento de carvao pulverizado; 01
conjunto de filtros de manga para o silo de carvao pulverizado consistindo de 01 filtro de manga
grande para abastecimento do silo e 02 filtros de manga para despressurizacio do silo de carvio;
04 vasos de injecdo; valvulas de processamento que consistem de 01 conjunto de valvulas
especiais para carvao, 02 conjuntos de valvulas de controle do fluxo de carvio (tipo gritzko), 02
conjuntos de valvulas de controle de despressurizacio, 04 conjuntos de cimaras misturadoras de
carvio pulverizado e nitrogénio, 64 conjuntos de ventaneiras de expansdo sub-criticas e 64 lancas
injetoras; 01 conjunto de tubos de processamento para nitrogénio; 01 conjunto de estrutura de
aco que consiste de 01 conjunto de estrutura principal de PCI e 01 estrutura de distribuicio; 01
gabinete de analise do gas, 01 chave detectora de carvio e 01 transmissor de vazio de carvio; 01
conjunto de equipamento de controle do motor de MCC 460V; 01 conjunto de instrumentos para
monitoramento das diferentes variaveis de processo; 01 sistema de controle automatico de
processo; 01 sistema de controle de acionamentos de maquinas rotativas; 01 conjunto de infra-
estrutura de iluminacao e instalacao

8474.80.90

Ex 025 — Combinagdes de maquinas para producdo de aglomerados densificados de ferroniquel (FeNi),
com sistema de lubrificacdo automatica, com capacidade de produgdo igual ou superior a 90 toneladas
métricas/hora, compostas por: 1 pré-misturador com ldminas em forma de faca ajustaveis, com
alimentag¢do de po e dgua controladas; 1 sensor de umidade infravermelho para medir a unidade da
mistura e fornecer dados para adicdo de agua na proxima etapa; 1 misturador, com monobloco grande e
aberto, com uma segdo de trado vedador blindado para misturas de alto cisalhamento ¢ desaeragdo, com
caixa de engrenagem e embreagem ativada eletricamente, dotado de sistema de controle automatico de
adigdo de agua; 1 sistema a vacuo de tanque duplo, com trocador de calor; 1 extrusora com eixo sem
fim, camara de vacuo comum ao misturador, com caixa de engrenagem ¢ embreagem ativada
eletricamente, trocador de matrizes hidraulico e uma unidade de for¢a hidraulica

8474.80.90

Ex 026 — Prensas hidraulicas para produg@o de pastilhas de porcelana para revestimento, com forga
maxima de prensagem de 2.450kN, estrutura do corpo com 4 colunas tipo engastadas e distancia livre
entre colunas de 600mm, com carro alimentador e extrator hidraulico, com controlador logico
programavel (CLP)

8474.80.90

Ex 027 — Prensas hidraulicas para producdo de revestimentos ceramicos, com for¢a maxima de
prensagem igual ou superior a 3.600 toneladas, distancias livres entre colunas compreendidas entre
1.800 e 2.400mm

8477.20.10

Ex 036 — Combinagdes de maquinas para fabricagcdo do primeiro estadgio de carcaca de pneus de carga
entre 17,5 e 22,5 polegadas, compostas por: 5 postos e alimentadores montados em linha para colocagio
de produtos planos, perfilados e metalicos; 1 posto de rebatimento das abas das carcagas com carro de
transferéncia; 1 carro de evacuagdo e 1 carro com sistema de translacdo e mandril para recebimento dos
produtos dos postos com sistema de posicionamento controlado por automatismo e conjunto de
armarios, com controlador légico programavel (CLP).

8477.30.90

Ex 013 — Maquinas automaticas para moldar garrafas em PET (Politereftalato de etileno) por
estiramento e sopro, tipo linear, contendo duas estagdes de condicionamento térmico, plastificagdo,
injecdo em quatro moldes, estiramento e sopro em dois moldes, transportadores de pré-formas, esteiras,
extratores de garrafas, com controlador logico programavel (CLP), capacidade de produgdo horaria de
27.000 garrafas de 900ml, silo, bomba e secador para PET

8477.30.90

Ex 014 — Maquinas de moldagem por insuflagdo de resinas plasticas de polietileno em moldes de
aluminio, proprias para producdo de embalagens industriais com volume compreendido entre 200 e
1.000 litros, abertura maxima de 2.200mm, com remog¢ao automatica do produto acabado, e controlador
l6gico programavel (CLP)

8477.59.90

Ex 001 — Combinagdes de maquinas, formando corpo unico, destinadas a corrugar (sanfonar),
compactar ¢ embalar filmes tubulares flexiveis utilizados no embalamento de produtos carneos e
derivados, compostas por bastidor, mordagas para sustentar o mandril, mandril, desbobinador do filme,
unidade de corrugag@o, brago compactador, unidade de fechamento da extremidade dos tubos, unidade
de translagdo dos tubos, empacotadora e armarios elétricos

8477.59.90

Ex 033 — Combinagdes de maquinas para moldagem de matérias plasticas por compostagem direta
(“injection molding compounder”), compostas por extrusora de rosca dupla rosca co-rotante
processadora com capacidade compreendida entre 400 e 2.000kg/h dotadas de sistema de dosagem e
alimentagdo, unidade de fechamento, cilindro de inje¢do de material fundido, acumulador sob pressao
continua de material fundido, valvulas de transferéncia e painéis de controle

8477.80.90

Ex 039 — Maquinas automaticas para serrar (por disco diamantado), eliminar aparas por jato de agua,
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secar e acondicionar em bandejas circuitos integrados moldados (encapsulados) em resina termoplastica

8477.80.90

Ex 107 — Combinagdes de maquinas para construgdo de pneumadticos para veiculos, composta por:
maquina de carcaga, magazine de alimentagdo de carcaga, maquina de cinta, magazine alimentador de
cinta, magazine alimentador de banda de rodagem, estagdo de conformagao, esteira de costura, esteira
de transferéncia, transferéncia de carcaga, controle elétrico e pneumatico

8477.80.90

Ex 108 — Maquinas cortadeiras-rebobinadeiras de manta de borracha calandrada, para fabricagdo de
pneus de engenharia civil, 6nibus e caminhdes, compostas por sistema de controle de espessura do
calandrado; subconjunto de corte do produto calandrado; com dois desbobinadores da toalha de
separacdo e dois bobinadores tangenciais do produto calandrado; painel de controle do equipamento;
chapa de aco utilizada como base; sistema de guias

8477.80.90

Ex 109 — Maquinas para conformagio e acabamento de carcaga de pneus com diametro compreendido
entre 17,5 e 22,5 polegadas, com cabecote de sustentagdo e sistema de giro do tambor, base de apoio da
mesa, mesa girante para suporte dos postos de colocacdo de produtos planos, perfilados e tecido
metalico e conjunto de colocagdo de bandas de rodagem, portico e plataforma para operagdo, carrinho
de alimentagdo de carcaca com trilho, sistema de posicionamento, armario, com controlador logico
programavel (CLP).

8479.81.90

Ex 026 — Combinagdes de maquinas de esmaltagem vertical para 4 fios de cobre, com secdo retangular
maxima de 75mm? e¢ minima de 3,5mm?, compostas por: 1 corpo desbobinador para 5 eixos; 2
acumuladores "pulmao" para armazenagem de fios, acompanhados por um conjunto de torres e polias;
2 fornos de recozimento verticais aquecidos eletricamente; 2 aplicadores de esmaltes sobre o fio nu,
acompanhados de 4 caixas de alimentacdo com bombas; 2 fornos verticais para esmaltagem, aquecidos
por resisténcias elétricas e pela queima de solvente evaporado do esmalte, contendo dispositivo de
aspiragdo e catalisador; 2 sistemas de resfriamento por ventilacdo forcada, do fio esmaltado; 4
bobinadores; 1 painel de comando com controlador l6gico programavel (CLP)

8479.81.90

Ex 027 — Maquinas automaticas para producdo de rolos de arames plastificados ou galvanizados, sem
tensdo, com cabrestante acionado por satélite, didmetro nominal das bobinas de 275mm, corte
automatico do arame sem parar a maquina, bobinas amarradas automaticamente em dois pontos,
velocidade maxima de 5m/s, comprimento do arame ajustavel para obtencdo de bobinas de 500 a
1.000g, bitola maxima de arame de 2,76mm, poténcia instalada de 7kW, painel de comando com
controlador logico programavel (CLP), mesa de agrupamento para 10 bobinas para posterior
cintamento, producgdo de 2bobinas/minuto com 1.000g na bitola de 1,2mm

8479.89.11

Ex 010 — Maquinas automaticas para estampar sabonetes, com 10 ou mais cavidades (estampos), com
sistema de transferéncia direta "One Touch", com transportador de correia, velocidade maxima de
operagdo entre 55 e 70 golpes por minuto, com controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.11

Ex 011 — Prensas hidraulicas para compactagdo de pastilhas para freios automotivos, a quente, com
for¢a de fechamento de 100 toneladas (50t/cavidade) e pressao de trabalho de 300bar, dotadas de duas
estacdes ou mais de prensagem individuais, alimentador automatico com rosca transportadora, com
pesagem e dosagem de material oriundo de um silo acondicionado sobre o equipamento em uma
estrutura metalica, com aplicador de desmoldante, com dutos para exaustdo, com controlador 16gico
programavel (CLP)

8479.89.12

Ex 025 — Dosadores e aspesores automaticos de liquidos, com bomba volumétrica, controlador légico
programavel (CLP) e controlador de vazdo, com 20 rotores no maximo e fluxo maximo para cada rotor
de 450g/min

8479.89.12

Ex 026 — Maquinas para dosagem controlada e automatica de vazdo de pasta de catalisador, utilizadas
na produgdo de polipropileno, com controlador ldgico programavel (CLP), montadas em base metalica,
com vazdo precisa e controlada de até 10litros/hora, sem riscos de contaminag@o, dotadas de cilindros
hidraulicos acoplados as seringas de dosagem, bombas dosadoras, sistema de valvulas automaticas e
circulacdo de agua gelada, instrumentacio

8479.89.12

Ex 027 — Seringas de dosagem de pasta catalitica com fungdo adicional de carregamento e
transferéncia, acopladas a sistema hidraulico, em processo intermediario na producao de polipropileno,
com vazdo lenta, compostas por cilindros hidraulicos acoplados as seringas, dotadas de sistema de
valvulas solenodides automaticas e circula¢do de dgua gelada

8479.89.99

Ex 038 — Camaras herméticas para coletar gases evaporados do combustivel do tanque em veiculo
automotivo desligado, para testes em conformidade com normas padronizadas, com revestimento
externo em chapas de aluminio soldadas, porta de acesso basculante com vedacao de borracha inflavel,
acionadas por conjunto pneumatico com reservatorio de ar comprimido, sensores, cilindros
pneumaticos para controle da abertura e fechamento, com total isolagdo termo-acustica em poliuretano,
piso e revestimento interno em aco inoxidavel, vedacdo especial para passagem de dispositivos,
valvulas de entrada e saida para purificagdo do ar interno, local com vedag@o especial para passagem
dos dispositivos elétricos € mecanicos, controle de temperatura através de unidade de resfriamento,
aquecedor ambiental, ventilador com rotacdo variavel, ventilador auxiliar, sensores de temperatura, 4
sacos plasticos para controle e renovacgdo do volume interno de ar e manta elétrica para aquecimento do
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tanque do combustivel

8479.89.99

Ex 039 — Combinagdes de maquinas para encapsular catalisador em tubo para escapamento de
automoveis, compostas por: esteira transformadora para entrada do CAT (capsula do catalisador),
sensor optico para leitura do didmetro externo do CAT; garra com movimentos verticais, horizontais e
de giro para transferéncia do CAT para mesa giratoria com leitura de cddigo de barras através de raio
laser; esteira transportadora para entrada do MAT (manta intermediaria de fibra cerdmica que envolve
o CAT), com ventosa, sensor de medida de superficie para medir densidade; gabarito de recepgdo, com
2 bragos, para inser¢do do MAT no CAT; grampo carregador para inserir o conjunto CAT + MAT no
CASE (tubo com costura); esteira transportadora do CASE com detector de costura através de alteragao
de cor, 2 roletes de borracha; guia para empurrar o conjunto CAT + MAT para dentro do CASE;
unidade de encolhimento do didmetro; equipamento para impressdo através de pressdo pneumatica;
molde para acabamento de estojo para reducdo do didmetro externo da boca do CASE e esteira de saida.

8479.89.99

Ex 040 — Maquinas automaticas para preparacdo de matérias primas para produgdo de misturas
utilizadas na fabricagdo de pneus de engenharia civil, compostas por 20 postos de
extragdo/carregamento de matéria prima, 1 unidade de transporte de sacos recipientes, 5 esteiras de
extracdo controlada para 4 produtos quimicos cada, 1 posto de marcag¢do, 1 posto de emenda e
verificacdo, 1 posto de evacuagdo, 1 conjunto de protegdes e controle central com opgdes manuais e/ou
automaticas de operacdo com controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 041 — Maquinas para enchimento/provisionamento de cagambas com matérias primas para producdo
de misturas utilizadas na fabricagdo de pneus de engenharia civil, compostas por 1 posto de
esvaziamento de saco, 1 posto moével de extracdo/carregamento de materias primas, 1 sistema de
elevagdo do palete cheio, 1 conjunto de grades e cercas de protegdo, e controle central de automatismos
com interface homem/maquina

8479.89.99

Ex 043 — Maquinas para fratura de mancais de blocos de motores, através de fuso com didmetro
expansivel, utilizando unidade a laser para marcagdo de sulco no direcionamento da fratura, visando
agregar as capas dos mancais aos blocos

8479.89.99

Ex 044 — Maquinas para posicionamento, abertura e aplicagdo de sacos valvulados de papel "kraft",
para sacos com comprimento maximo de 78cm, em ensacadoras rotativas de capacidade igual ou
superior a 1.200 sacos por hora

8479.89.99

Ex 045 — Maquinas para recobrimento de filme de poliéster bi-orientado, com PVDC, disperso em meio
aquoso, com estufa de secagem tipo flutuagdo sem contato do material com os roletes, com largura do
filme igual ou superior a 2.100mm

8501.52.90

Ex 001 — Motores de inducdo de corrente alternada, trifasicos, refrigerados a agua, projetados
exclusivamente para uso em veiculos elétricos, com poténcia de 15kW, freqiiéncia de 100Hz, tensdo
nominal de 85V, tensdo maxima de 400V, corrente de 185A, torque nominal de 50Nm, velocidade
nominal de 2.850rpm, velocidade maxima de 9.000rpm, cosseno fi 0,85, classe de isolamento F, grau de
protecdo IP54

8514.30.90

Ex 001 — Fornos elétricos para difusdo de ions e oxidacdo seletiva a plasma pulsante sob vacuo
(nitretag@o a plasma), com base dupla e retorta interna de 1.000mm de didmetro e 1.800mm de altura,
com 03 (trés) zonas de aquecimento, capacidade de carga de até 5.000kg, poténcia de 237kW,
compostos de unidade de pos-oxidacdo, trocadores de calor, gerador de plasma, bomba de vacuo,
“manifold” de gases com eletrovalvulas, painel elétrico, instrumentacdo e mesa computadorizada para
controle do processo

8514.90.00

Ex 006 — Cadinhos para forno de fusdo de ligas especiais por indugdo a vacuo, com largura de 63
polegadas e comprimento de 75 polegadas, com bobina de indugdo eletromagnética refrigerada a agua
por circuito fechado

8514.90.00

Ex 007 — Fontes de alimentagdo de 1.200kW com circuito fechado de refrigerag@o a agua, com modulo
eletronico de fluxo magnético acoplado, para uso exclusivo em forno de fusdo por indugdo a vacuo de
ligas especiais

8514.90.00

Ex 008 — Fontes de alimentagdo de 25kA, 3.300Vca de entrada e 70V de saida, monofasica, 60Hz,
incluindo conjunto de reatores toroidais, com controle de saturagdo da corrente de saida da fonte e
circuito fechado de refrigeracdo a agua, para uso exclusivo em forno elétrico de refusdo de lingotes de
ligas especiais

8514.90.00

Ex 009 — Sistemas computadorizados de alta precisdo para controle da imersdo de eletrodos de ligas
especiais no processo de refusdo em fornos elétricos, com mesa de controle computadorizada, painel
elétrico e controlador l6gico programavel (CLP)

8515.80.90

Ex 003 — Maquinas automaticas para interligar a pastilha de silicio (chip) a moldura com terminais
(lead frame ou substrato) por meio de fio de ouro, aquecimento ¢ ultra-som

8543.20.00

Ex 004 — Médulos geradores de sinais de teste para televisdo

8543.30.00

Ex 007 — Equipamentos de geracdo de cloro-soda caustica por eletrolise de salmoura, com membranas,
com capacidade de até 516,1 toneladas métricas/dia de soda caustica (base 100%), 457,5 toneladas
métricas/dia (base 100%) de gas cloro e 13,21 toneladas métricas/dia de gas hidrogénio (base 100%),
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compostos de: 6 conjuntos de eletrolisadores cada um composto de: 153 elementos de células com
anodo em titnio e catodo em niquel, membranas de material termoplastico fluorado, e juntas de
vedagdo em PTFE; 1 cavalete metalico para apoio dos elementos que sdo prensados uns aos outros
formando um conjunto bipolar; coletores individuais de entrada de salmoura, e de catolito; coletores
individuais de saida de andlito e cloro, e de hidrogénio; membranas de material termoplastico fluorado;
1 filtro para alimentac@o de salmoura em titanio e 1 filtro para alimentacdo de soda caustica em niquel

8604.00.90

Ex 014 — Veiculos ferroviarios esmerilhadores, para linha corrida e/ou AMV's e cruzamentos

8604.00.90

Ex 015 — Veiculos ferroviarios regularizadores de lastro, para limpeza e regeneragdo de vias férreas

8709.11.00

Ex 001 — Carros transportadores elétricos, com plataforma retratil, comprimento de 4,38 metros e
capacidade de carga de 13,5 toneladas, para transporte de chapas de granito

9018.90.10

Ex 013 — Equipamentos automaticos de injecdo de meios de contraste para tomografia computadorizada
programavel com até 4 fases de injecdo, com configuracdo de volume de seringas para até 125 e 200ml,
preenchimento automatico da seringa, comando remoto e limite de pressido programavel de até 300PSI

9018.90.10

Ex 014 — Equipamentos automaticos de injecdo de meios de contraste para hemodindmica/angiografia
com torre dupla para seringas de 60/150ml, 150/150ml ou 200/200ml, com dispositivo de parada
mecanica para seguranca de injecdo, controle progressivo da inje¢do de até 9,9 segundos, taxa de fluxo
de injecdo de 0,3 a 50ml/seg, e armazenamento de protocolos e niveis de pressdo de 100 a 1.200PSI

9018.90.10

Ex 015 — Equipamentos automdticos de injecdo de meios de contraste para tomografia
computadorizada, programavel até 6 fases de inje¢do, com configuragdo de volume da seringa de até
200ml, preenchimento automatico da seringa, com curva de pressdo em tempo real, painel de comando
remoto, com armazenamento de protocolos e limite programavel de até 325PSI

9018.90.10

Ex 016 — Equipamentos automaticos de injecdo de meios de contraste ¢ solucdo fisioldgica para
ressonancia magnética de até 3,0Tesla, com seringa dupla com capacidade de até 65ml para meio de
contraste e de até 115ml para solugdo fisiologica, com painel de comando remoto, com sistema de
gotejamento de solugdo fisiologica KVO, até 8 fases programaveis, com armazenamento de protocolos
e limite de pressdo de 325PSI

9018.90.10

Ex 017 — Equipamentos automaticos de injecdo de meios de contraste ¢ solucdo fisiologica para
tomografia computadorizada com seringa dupla com capacidade de até 200ml cada, permitindo injecao
seqiiencial de meios de contraste e solucdo fisiologica, com até 8§ fases programaveis, teste de injegdo
com solugdo fisioldgica pré-contraste, com curva de pressdo em tempo real, preenchimento automatico
das seringas, painel de comando remoto, com armazenamento de protocolos e limite de pressdo
programavel de até 325PSI

9022.90.11

Ex 001 — Geradores de alta freqiiéncia trifasicos, 380/480Vac, de até 150 e 80kW, para equipamentos
médicos de diagndsticos por imagem através dos raios-X

9022.90.90

Ex 002 — Bandejas de fibra de carbono usadas em equipamentos de mamografia, fabricadas com
poliacrilonitrila e resina de epoxi, material translicido de baixas absorcdo, dispersdo e distor¢do dos
raios-X, permitindo maior qualidade das imagens e menor exposi¢do dos pacientes ¢ operadores.
Altamente resistente e leve. Projetadas para trabalhar como sistema porta chassi 18 x 24cm

9024.10.90

Ex 006 — Equipamentos de ensaio hidrostatico em tubos de ago de didmetro externo compreendido
entre 60,3 e 244,5mm, com pressdo de até 690bar, com sistema hidraulico, sistema de centragem,
sistema de transporte para tubos, com controlador 16gico programavel (CLP)

9027.10.00

Ex 008 — Equipamentos eletronicos analisadores de emissdo de gases de combustiveis evaporados do
tanque de veiculo automotivo, para operarem em camara hermética, computadorizado, montados em
gabinete com unidade de controle, com analisadores para medir concentragdo de hidrocarbonetos e
analisador para medir emissoes evaporativas de alcool, incluindo valvulas, tubulacdo de aco inoxidavel,
mangueiras e medidores de fluxo, com linha de amostragem aquecida e sistema "no break"

9027.50.90

Ex 032 — Aparelhos para realizacdo de trabalho de cromatografia em camadas delgadas (TLC), ou
visualizagdo de géis de agarose ou de poliacrilamida corados com brometo de etidio ou laranja de
acridina com comprimento de onda de 254, 312 ou 365nm

9027.80.99

Ex 051 — Analisadores hematologicos totalmente automatizados para contagem e diferenciagdo de
cé¢lulas sanguineas, com analise de até 26 parametros com a tecnologia DHSS (Sistema Seqiiencial
Hidrodindmico Duplo) combinando citoquimica, impedancia e citometria de fluxo e sistema multiplo
de distribuicdo de amostras (MDSS)

9027.80.99

Ex 052 — Analisadores hematologicos totalmente automatizados para contagem e diferenciacao de
células sanguineas, com analise de até 18 parametros com metodologia de impedéncia e fotometria,
utilizando volume da amostra de 10ul por teste

9030.84.90

Ex 002 — Equipamentos para testar transformadores de poténcia até 550kV, transformadores de
distribuigdo até 36kV e reatores até 550kV, monofasicos e trifasicos, para os testes de tensdo suportavel
de impulso atmosférico pleno e cortado, impulso de manobra contendo gerador de impulsos com tensao
de carga igual ou maior a 2.400kV, voltimetro de crista e divisor para medicdo e registro da tensdo
suportavel a freqiiéncia industrial e tensdo induzida igual ou maior a 300kVAC, detector de descargas
parciais com capacitor de acoplamento com tensdo igual ou maior a SOkVCA, ponte de medi¢do de




Fls. 12 da Resolu¢do CAMEX n° ,de //

perdas, capacitancia, indutancia, fator de poténcia com capacitor padrdo igual ou maior a 600kVCA,
equipamento digital de registro da tensdo de impulso e da corrente de impulso, resolu¢do minima de
120MS/s e 12bits

9031.20.90 | Ex 018 — Maquinas automaticas para teste de fadiga de componentes semicondutores montados sobre
placa de circuito impresso, com temperatura de operacdo da camara compreendida entre -10 e 150°C e
capacidade maxima igual ou superior a 15.000 testes simultdneos

9031.49.90 | Ex 075 — Maquinas automaticas de inspe¢ao de pasta de solda 3D, por meio de camera de video digital,
computadorizadas, com sistema de fun¢des XY com servomotores, com precisdo de 20 microns e
resolu¢do de 2,5 microns

9031.80.99 | Ex 024 — Equipamentos para deteccdo e localizagdo do efeito corona através do imageamento visual de
onda da radiagdo eletromagnética no comprimento ultravioleta, em linhas de alta tensdo, subestagoes,
redes de distribuicdo, microprocessados, com faixa de operacdo térmica de 40 a 2.000°C

9031.80.99 | Ex 214 — Sistemas pneumaticos/magnéticos para medi¢do de espessura sem contato, para linhas de
extrusdo de plasticos em filmes, chapas ou folhas em geral, largura maxima util de 2.700mm,
compostos por: 1 sensor, 1 unidade de varredura e 1 painel de instrumentos

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2008, as
aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (SI):

(SI-201) : Sistema integrado para producdo de telas soldadas em painéis duplos com dimensdes maximas iguais ou
superiores a 7.000 x 760mm, didmetro dos arames compreendidos entre 6,3 ¢ 10,0mm, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8422.40.90 731 |1 subsistema de empilhamento de painéis de telas

8428.39.10 710 | 1 mesa de transporte de barras longitudinais através de correntes

8428.39.90 734 |1 subsistema de alimentagdo automatico de barras longitudinais, através de imas
permanentes e pingas

8515.21.00 712 | 1 maquina de solda com dispositivo de alimentag@o de arames transversais

(SI-253) : Sistema integrado para o desbobinamento e bobinamento de arames ovalados com didmetros de 1,0 a
3,00mm, velocidade maxima de 22,0m/s, para desbobinamento de carretéis de at¢ 2.000kg, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8479.50.00 706 | 1 extrator e manipulador automatico de rolos (robd)

8479.89.99 735 | 1 desbobinador, motorizado, de carretéis ovalados, de aproximadamente 2.000kg

8479.89.99 736 | 1 pulmao sincronizador e controlador do arame desbobinado

8479.89.99 744 |1 bobinador automatico de rolos de arames ovalados, com dois enroladores de arame

montados a 180°, sob eixo de giro unico, destinado a produzir rolos de arame ovalado na
metragem equivalente ao peso programado
8479.89.99 750 | 1 amarrador automatico de rolos (cintadeira)

(SI1-254) : Sistema integrado de laminag@o a frio para producdo de ferro chato de ago polido, a partir de arames de aco
redondo com bitolas de entrada de diametro de 4,0 a 14,0mm e saida de ferro chato com dimensdes de largura de 6,0 a
20,0mm e espessura de 1,5 a 5,0mm, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8455.22.90 701 | 1 unidade de laminagdo

8462.29.00 716 | 1 unidade de endireitamento

8479.81.90 704 | 1 unidade de escovamento

8479.81.90 713 | 1 unidade de polimento

8479.89.99 751 | 1 desbobinador vertical duplo para bobinas
8479.89.99 752 | 1 desbobinador vertical para segunda laminagdo
8479.89.99 760 | 1 unidade de bobinamento

9031.80.99 704 | 1 unidade para controle continuo de dimensdes

§ 12 O tratamento tributario previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar
da importagdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.



Fls. 13 da Resolu¢cdo CAMEX n° ,de //

§ 2° Os componentes referidos no paragrafo anterior podem estar associados a

instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operagdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 3° Na Resolugdo CAMEX n® 02, de 22 de fevereiro de 2006, publicada no Diério

Oficial da Unido de 24 de fevereiro de 2006:

Onde se 1é:

8479.89.99

Ex 445 - Maquinas automaticas para cortar no comprimento, decapar, aplicar, simultaneamente ou nao,
. . R ~ J 2
terminais conectores e selos vedantes em fios e cabos elétricos com sec¢do maxima de 25mm°, com

monitoramento da qualidade da aplicagéo

Leia-se:

8479.89.99

Ex 445 - Maquinas automaticas para cortar, decapar e aplicar terminais em fios e cabos elétricos com
secgdo compreendida entre 0,0123 e 6,0mm’ com corte no comprimento programado, com
monitoramento da qualidade da aplicagdo

Art. 4° Na Resolugdo CAMEX n® 20, de 25 de julho de 2006, publicada no Diario

Oficial da Unido de 27 de julho de 2006:

Onde se 1é:

8207.30.00

Ex 008 - Ferramentas para estampar corpos de latas de aluminio, com capacidade de saida de 14 corpos,
com sistema de alimentacdo

Leia-se:

8207.30.00

Ex 008 - Ferramentas para estampar corpos de latas de aluminio, com capacidade de saida igual ou
superior a 12 corpos, com sistema de alimentagdo

Art. 5° Na Resolu¢do CAMEX n° 10, de 13 de margo de 2007, publicada no Diério

Oficial da Unido de 16 de marco de 2007:

Onde se 1é:

8462.21.00

Ex 036 - Maquinas automaticas para dobrar painéis metalicos completos, de comando numérico
computadorizado (CNC), para largura maxima da chapa de 1.524mm, comprimento maximo da chapa de
2.795mm, espessura minima da chapa de 0,5mm e mdxima de 3,0mm, com brago alimentador e
posicionador da pega dotado de medidor de espessura e capacidade de dobrar para cima e para baixo

Leia-se:

8462.21.00

Ex 036 - Maquinas automaticas para dobrar painéis metalicos completos ou ndo, de comando numérico
computadorizado (CNC), para largura maxima da chapa de 1.524mm, comprimento maximo da chapa de
até 3.990mm, espessura minima da chapa de 0,5mm e¢ maxima de até 3,0mm, com braco alimentador e
posicionador da peca dotado de medidor de espessura e capacidade de dobrar para cima e para baixo

Onde se 1é:

8465.91.90

Ex 013 - Combinagdes de maquinas para serrar ¢ acabar chapas duras de fibras de madeira, compostas
de: 1 linha de corte dotada de alinhadores, centros de corte efetuado com serras circulares e trituradores,
transportadores de rolos para empilhar chapas, transportadores de rolos e correntes para a saida do
material da serra, transportador de chapas cortadas, lixadeira continua com velocidade de 60m/min e
largura util de trabalho igual a 1.850mm, transportador de rolos com sistema de ventosas para alimentar
esteira rolante e 1 linha de producdo de chapas de dimensdes iguais a 5.160 x 1.910mm, espessuras
compreendidas entre 2,2 a 6mm, capacidade de seccionar 5.000m*h e comando numérico
computadorizado (CNC)

Leia-se:

8465.91.90

Ex 013 - Combinagdes de maquinas para serrar ¢ acabar chapas duras de fibras de madeira, compostas
de: 1 linha de corte dotada de alinhadores, centros de corte efetuado com serras circulares e trituradores,
transportadores de rolos para empilhar chapas, transportadores de rolos e transportadores de correntes
para a saida do material da serra, transportador de chapas cortadas, transportador de rolos com sistema de
ventosas para classificacdo e separagdo de material de segunda qualidade, e sistema de ponte de selegdo e
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elevagdo de pacotes seccionados, para utilizagdo na linha de producdo de chapas de dimensdes iguais a
6.240 x 2.510mm, capacidade de seccionar 5.000m?/h e comando numérico computadorizado (CNC)

Onde se 1é:

8422.40.90

Ex 162 - Maquinas semi-automaticas para fechamento de embalagens plasticas encolhiveis a vacuo,
horizontais com camaras e suportes rotativos, sistema de pré-furacdo e corte do excesso de embalagem,
sistema de reaproveitamento do vacuo para pré-ventilagdo das camaras, valvula de vacuo de multiplo
estagio, brago para descarga de produto e receptaculo para captagdo de aparas de embalagem, para
embalagens plasticas com largura compreendida entre 12 e 44cm e comprimento compreendido entre 20
ou 65cm, com velocidade de 15 a 60 pacotes por minuto, sistema de diagndsticos de falha, lubrificagdo
centralizada e controlador loégico programavel (CLP)

Leia-se:

8422.40.90

Ex 162 - Maquinas automaticas para fechamento de embalagens plasticas encolhiveis a vacuo,
horizontais com camaras e suportes rotativos, sistema de pré-furacdo e corte do excesso de embalagem,
sistema de reaproveitamento do vacuo para pré-ventilagdo das camaras, valvula de vacuo de multiplo
estigio, braco para descarga de produto e receptaculo para captacdo de aparas de embalagem, para
embalagens plasticas com largura compreendida entre 12 e 44cm e comprimento compreendido entre 20
e 65cm, com velocidade de 15 a 60 pacotes por minuto, sistema de diagnodsticos de falha, lubrificacao
centralizada e controlador logico programavel (CLP)

Onde se 1é:

8457.10.00

Ex 011 - Centros de usinagem horizontal, bifuso, com comando numérico computadorizado (CNC),
dotados de 2 revoélveres porta-ferramentas com capacidade para 10 ferramentas cada, com interpolagdo
simultdnea linear e circular em 4 eixos, operando em ciclo de trabalho com alimentagédo,
reposicionamento ¢ substitui¢do da peca trabalhada por meio de ponte de carregamento giratdria, para
usinagem, fresagem, furacdo e acabamento com precisao de 0,00lmm, rotacdo dos cabegotes de
2.000rpm, curso dos eixos X igual a 2 x 2.100mm, eixo Y igual a 650mm, eixo Z igual a 300mm, curso
alfa igual a 180° com paletizador de alimentacéo e de armazenamento

Leia-se:

8458.11.99

Ex 035 - Centros de torneamento horizontais, bifusos, com comando numérico computadorizado (CNC),
dotados de 2 revoélveres porta-ferramentas com capacidade para 10 ferramentas cada, com interpolagdo
simultdnea linear e circular em 4 eixos, operando em ciclo de trabalho com alimentacdo,
reposicionamento e substituicdo da pega trabalhada por meio de ponte de carregamento giratoria, para
usinagem, fresagem, furacdo e acabamento com precisdo de 0,001lmm, rotacdo dos cabegotes de
2.000rpm, curso dos eixos X igual a 2 x 2.100mm, eixo Y igual a 650mm, eixo Z igual a 300mm, curso
alfa igual a 180°, com paletizador de alimentagdo e de armazenamento

Art. 6° Na Resolugdo CAMEX n® 22, de 27 de junho de 2007, publicada no Diario

Oficial da Unido de 28 de junho de 2007:

Onde se [é:

9027.80.99 | Ex 048 - Equipamentos compostos por controlador e sensor de condutividade, toroidais, de passagem
plena, com conexdo ao processo flangeada 3 polegadas, DN80, em ago inoxidavel 316, revestimento
interno substituivel em PEEK, anéis de vedagdo em borracha de polipropileno-etileno, compensagio de
temperatura integravel Pt100

Leia-se:

9027.80.99 | Ex 048 - Equipamentos compostos por controlador e sensor de condutividade, toroidais, de passagem
plena, com conexdo ao processo flangeada 3 polegadas, DN80, em ago inoxidavel 316, revestimento
interno substituivel em PEEK e ou alumina, anéis de veda¢do em borracha de polipropileno-etileno,
compensag¢do de temperatura integravel Pt100

Onde se [é:

8436.99.00 | Ex 001 - Cabegotes florestais para corte, desgalhe, descascamento e cortes sucessivos em comprimentos

desejados de arvores plantadas ou de reflorestamento, com diametro maximo de 102cm
Leia-se:

8436.80.00 | Ex 001 - Cabecotes florestais para corte, desgalhe, descascamento e cortes sucessivos em comprimentos

desejados de arvores plantadas ou de reflorestamento, com diametro maximo de 102cm
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Onde se 1é:

8459.61.00

Ex 003 - Fresadoras para corte de chapas de aluminio de espessura compreendida entre 0,4 ¢ 12mm, com
comando numérico computadorizado (CNC), com 3 eixos controlados, dotadas de 2 cabegotes com
cursos X, Y e Z iguais a 4.000 x 5.800 x 3mm, com 2 mesas com dimensdes de 1.860 x 2.520mm cada,
para corte de geometrias de varios modelos e para efetuar diferentes tipos de opera¢des, como furos
usinagem de contorno, com velocidade maxima do fuso de 24.000rpm e avango vertical em chapas de
12mm de 700mm/min, torque 11,9Nm, poténcia de 12kW/12.000rpm, com magazine de 16 ferramentas,
com sistema de sucg¢do de cavaco de aluminio conectado ao cabegote

Leia-se:

8459.61.00

Ex 003 - Fresadoras para corte de chapas de aluminio de espessura compreendida entre 0,4 ¢ 12mm, com
comando numérico computadorizado (CNC), com 3 eixos controlados, dotadas de 1 cabegote com cursos
X, Y e Z iguais a 4.000 x 5.800 x 3mm, com 2 mesas com dimensdes de 1.860 x 2.520mm cada, para
corte de geometrias de varios modelos e para efetuar diferentes tipos de operagdes, como furos usinagem
de contorno, com velocidade méaxima do fuso de 24.000rpm e avango vertical em chapas de 12mm de
700mm/min, torque 11,9Nm, poténcia de 12kW/12.000rpm, com magazine de 16 ferramentas, com
sistema de sucgdo de cavaco de aluminio conectado ao cabegote

Art. 7° Na Resolugdo CAMEX n® 28, de 25 de julho de 2007, publicada no Diario

Oficial da Unido de 30 de julho de 2007:

Onde se 1é:

8462.39.90

Ex 012 - Combinagdes de maquinas para corte "scroll" (zig-zag) ou reto de folhas metalicas para
fabricagdo de latas, com espessura maxima de 0,50mm, largura maxima 1.250mm, comprimento maximo
de 1.206mm, velocidade de até 137m/min, desvio inferior a 0,18mm, para mais ou para menos,
constituida por unidade de carregamento de bobinas de até 13,6 toneladas, unidade de inspegdo de
material, unidade de aplainamento, maquina de corte, unidade de classificacdo e empilhamento de chapas
com 04 estagdes, mesa de medigdes, painel elétrico de controle, console de operagdo com controlador
l6gico computadorizado (CLP)

Leia-se:

8462.39.90

Ex 012 - Combinagdes de maquinas para corte "scroll" (zig-zag) ou reto de folhas metalicas para
fabricagdo de latas, com espessura maxima de 0,50mm, largura maxima entre 1.000 e 1.250mm,
comprimento maximo de 1.206mm, velocidade de até 137m/min, desvio inferior a 0,18mm, para mais ou
para menos, constituida por unidade de carregamento de bobinas de até 13,6 toneladas, unidade de
inspe¢do de material, unidade de aplainamento, maquina de corte, unidade de classificacdo e
empilhamento de chapas com 03 ou 04 estagdes, mesa de medigdes, painel elétrico de controle, console
de operagdo com controlador logico computadorizado (CLP)

Art. 8% Na Resolugdio CAMEX n° 36, de 06 de setembro de 2007, publicada no Diario

Oficial da Unido de 14 de setembro de 2007:

Onde se 1é:

8453.10.90

Ex 054 - Maquinas hidraulicas de dividir couros "wet blue", através de faca de aco de 100mm, com
cabecote dividido em seis setores diferenciados, com sistema de afiacdo da faca por sistema de molas
com precisdo do corte dos angulos superior e inferior, com largura util de 3.250mm

Leia-se:

8453.10.90

Ex 054 - Maquinas hidraulicas de dividir couros "wet blue", através de faca de ago sem fim, com largura
de 100mm, com cabegote dividido em setores diferenciados, com sistema de afiacdo da faca por meio de
rebolos que mantém a precisdo dos angulos de corte superior e inferior da mesma, com largura ttil igual
ou superior a 3.000mm

Art. 9° Na Resolugdo CAMEX n° 41, de 03 de outubro de 2007, publicada no Diério

Oficial da Unido de 05 de outubro de 2007:

Onde se 1é:

8442.40.90

Ex 001 - Maquinas automaticas para embalagem a vacuo, para carnes vermelhas frescas, processados
carneos e queijos industrializados, para unidades industriais de grande porte com sistema avangado de
controle de vacuo, dupla valvula de vdcuo combinada com a bomba aceleradora de reforco com inversao
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de freqiiéncia para otimizag¢do do processo, com capacidade maxima de 3,3ciclos/min, com comprimento
maximo de 745mm e altura maxima de 225mm

Leia-se:

8442.40.90

Ex 001 - Maquinas automaticas para embalagem a vacuo, para carnes vermelhas frescas ou processadas e
queijos industrializados, dotadas de barras de selagem de 1.500mm de comprimento, distancia entre as
barras de 755mm, utilizando unidade controladora de solda individual, para embalagens de dimensdes
maximas de 745mm de comprimento e 225mm de altura, com sistema de vacuo com dupla valvula
combinada, com remog¢do de aparas, sensor de presenga ¢ sistema de seguranca por cortina de luz, com
controlador 16gico programavel (CLP)

Onde se 1é:

8421.29.30

Ex 005 - Equipamentos automaticos para filtragem de polpa de caulim, constituidos por 30 filtros prensa
tubulares, tipo membrana, com area de filtragem de 3,47m?, montados em corpo unico, dotados de
sistema hidraulico de alta pressdo, com pressdo maxima de 100bar, com controlador 16gico programavel
(CLP), alto grau de separagao liquido/sélidos de polpas de particulas finas, torta de filtro compacta, isenta
de p6 e com teor de unidade residual igual a 18%

Leia-se:

8421.29.30

Ex 005 - Equipamentos automaticos para filtragem de polpa de caulim, constituidos por 30 filtros prensa
tubulares, tipo membrana, com area de filtragem de 3,47m?, montados em corpo unico, dotados de
sistema hidraulico de alta pressdo, com pressdo maxima de 100bar, com controlador 16gico programavel
(CLP), alto grau de separacdo liquido/sélidos de polpas de particulas finas, torta de filtro compacta, isenta
de pd e com teor de umidade residual igual a 18%

Onde se 1é:

8414.10.00

Ex 007 - Bombas mecanicas de alto vacuo, tipo pistdo rotativo, lubrificado a dleo, com deslocamento
volumétrico de 510m’/h, vacuo final de 1 x 10*Torr (sem gés Ballast), com motor trifasico de transmissdo
por correia de 10HP

Leia-se:

8414.10.00

Ex 007 - Bombas mecénicas de alto vacuo, tipo pistdo rotativo, lubrificado a 6leo, com deslocamento
volumétrico de 510m’/h, vacuo final de 1 x 10-2Torr (sem gas Ballast), com motor trifisico de
transmissdo por correia de 10HP

Onde se 1é:

9031.80.99

Ex 023 - Equipamentos de termografia, microprocessados, para analise e monitoramento de
equipamentos e instalacdes através de radiacdo infravermelha para detecgdo, verificagdo e detecgdo-
verificagdo das condigdes térmicas do material inspecionado, com faixa de operagdo térmica
compreendida entre -40 ¢ 2.000°C, linhas P ¢ E

Leia-se:

9031.80.99

Ex 023 - Equipamentos de termografia, microprocessados, para analise e monitoramento de
equipamentos e instalagdes através de radia¢do infravermelha para detecgdo, verificagdo e detecgdo-
verificagdo das condigdes térmicas do material inspecionado, com faixa de operagdo térmica
compreendida entre -40 e 2.000°C, linhas P e E e SC

Onde se 1é:

8422.30.21

Ex 002 - Maquinas ensacadeiras automaticas dotadas de 1 bico de enchimento, para formar, encher e
selar sacos plasticos de 25kg (a partir de bobinas), com capacidade maxima igual a 1.800 sacos por hora

Leia-se:

8422.30.21

Ex 002 - Maquinas ensacadeiras automaticas dotadas de 1 bico de enchimento, para formar, encher e
selar sacos plasticos de até 25kg (a partir de bobinas), com capacidade maxima igual ou superior a 1.800
sacos por hora

Onde se 1é:

8443.17.10

Ex 001 - Maquinas para impressdo rotativa automatica de rotogravura para fabricagdo de papéis
decorativos, fita de borda, papéis "finish foll" e papéis para piso laminado, constituida por desbobinador e
rebobinador com sistema "non stop", 4 estacdes de impressdo, sistema de secagem com insulflamento de
ar quente aquecido a gés, sistema de exaustdo das cAmaras de secagem, exaustores centrifugos, trocador
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de calor, sistema de video para controle de impressdo e imagem sobre o substrato, com largura de
impressdo minima de 1.230mm ¢ maxima de 2.230mm, velocidade mecanica maxima de 280m/min,
aceita cilindros de impressdo com circunferéncia entre 700 e 1.400mm, e imprime pap€is com gramatura
entre 30 e 220g/m’, microprocessada

Leia-se:

8443.17.10

Ex 001 - Maquinas para impressdo rotativa automatica de rotogravura para fabricacdo de papéis
decorativos, "finish foll" e piso laminado de gramaturas de 30 a 120g/m’, constituidas por: desbobinador
e rebobinador com sistema "non stop", 4 (quatro) estacdes de impressdo, sistema de secagem com ar
quente aquecido a gas, sistema de exaustdo das cdmaras de secagem, sistema caracol com ventilador e
inversor de freqiiéncia, estabilizador de papel por calandras de dgua fria e quente termo-controlavel, com
largura méaxima do rolo de impressdo de 2.300mm, velocidade mecénica de 200m/min, com cilindros de
impressdo com circunferéncia de 650 a 1.500mm, com controlador 16gico programavel (CLP)

Art. 10° A partir de 1° de janeiro de 2009, as redugdes tarifarias de que tratam os

artigos 1° e 2° da presente Resolugdo deverdo ser adaptadas ao novo Regime Comum de Bens de
Capital Ndo Produzidos, de que tratam as Decisdes n* 34/03 e 40/05, do Conselho do Mercado
Comum, do MERCOSUL, incorporadas ao ordenamento juridico nacional pelos Decretos n* 5.078,
de 11 de maio de 2004, ¢ 5.901, de 20 de setembro de 2006, e outros procedimentos que vierem a ser
estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 11. Esta Resolugao entra em vigor na data de sua publicacio

MIGUEL JORGE



