RESOLUCAO N¢ 28, DE 20 DE SETEMBRO DE 2006.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da atribui¢io que lhe confere o § 3° do art. 5° do Decreto
n® 4.732, de 10 de junho de 2003, tendo em vista o disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo
diploma legal e considerando a Decisdo n® 40/05 do Conselho do Mercado Comum (CMC),

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2008, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na
condi¢ao de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8413.70.90
(BK)

Ex 018 - Bombas centrifugas, para alimentacdo de autoclave, tipo radial, simples voluta,
confeccionadas em titanio grau II, com rotag@o de 3.500rpm e vazdo de 28,85m*h

8414.80.19
(BK)

Ex 023 - Compressores centrifugos para ar, de simples estagio, tipo “turbo-blower”, com
acionamento através de motor elétrico, sistema multiplicador de velocidade com caixa de
engrenagens integral, sistema de resfriamento, sistema de controle da capacidade por "inlet guide
vane" e difusor variavel na descarga com atuadores, sistema de selagem e labirinto ou similar, com
impelidores tridimensionais, pressdo de descarga até 3bar, vazio de até 150.000m*/h em condigio
normal de temperatura e pressdo (0°C, 1 atm) painel de controle com controlador 16gico programavel
(CLP)

8414.80.32
(BK)

Ex 002 - Compressores horizontais para monéxido de carbono (CO), tipo parafuso, com acionamento
através de motor elétrico, sistema de rotores lubrificados, sistema de resfriamento, sistema de controle
da capacidade por "slide valve", lubrificagdo dos mancais através da pressdo do gas, pressdao de vazdo
de 20 até 50bar, vazdo de 15.000 até 85.000m*/h em condi¢do normal (0°C, latm)

8418.69.99
(BK)

Ex 003 - Tuneis continuos de congelamento rapido individual para pescados, compostos por conjunto
de bicos superiores e inferiores para circulagdo de ar frio, intervalo de tempo para congelamento de 2
a 5 minutos, com variagdo de temperatura entre 10 e -20°C, com duas esteiras de alimentacio

8419.89.40
(BK)

Ex 003 - Combinagdes de maquinas para reduzir a concentracdo de alcool e agua do produto
ditiofosfato de zinco durante o processo de producdo de aditivos para o6leos lubrificantes, com
capacidade de operagdo de 1.500kg/h, pressdo requerida de operagdo de 36mmHga, compostas por: 1
evaporador de pelicula rotativo, superficie de troca de 6m?, com condensador interno de 19m? de
superficie de troca, e separador centrifugo interno com laminas de carbono (grafite), construido em
aco inoxidavel (lado processo), e aco carbono (lado utilidades), engrenagem redutora de velocidade
com motor de 5,6kW (7,5 HP), 440VAC, trifasico, 60Hz, ¢ resfriador a ar para selo mecanico,
projetado para pressdes de 10barg/vacuo total a 204°C (camisa), 2barg/vacuo total a 204°C (internos)
e 10barg/vacuo total a 204°C (lado tubo); 1 vaso horizontal/reservatorio de nivel de produto e
separador de destilado, capacidade de 350 litros, de aco inoxidavel, projetado para pressdo de
2barg/vacuo total a 204°C, com leito coalescente, contentor e bocais de conexdo; 2 bombas tipo
alternativas com acoplamento magnético, para destilados pesados e leves, flangeadas, corpo de aco
inoxidavel, com motor elétrico de 0,37kW (0,5HP), 440VAC, trifasico, 60Hz; 1 vaso coletor de
fundo, capacidade de 175 litros, de aco inoxidavel, projetado para pressdo de 2barg/vacuo total a
204°C, fundo toroidal conico de 60°, com bocais de conexdo; 2 bombas tipo centrifuga para produto
de fundo, vazdo inferior a 300litros/min, corpo de ago inoxidavel, selo mecanico duplo, com motor
elétrico de 1,49kW (2HP), 440VAC, trifasico, 60Hz; 1 trocador de calor de fundo, tipo tubular
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metalico, tubos verticais de didmetro externo de % polegadas dotados de aletas com espessura de
parede de 0,065 polegadas, projetado para pressdo de 10barg e temperatura compreendida entre —20 e
175°C ; 1 bomba tipo centrifuga para recirculagdo de agua, vazdo inferior a 300litros/min, corpo de
ferro fundido, com selagem mecanica simples, com motor elétrico de 3,73kW (SHP), 440VAC,
trifasico, 60Hz ; 1 bomba de vacuo tipo anel liquido, de dois estagios, com vacuo de 36mmHga, com
partes umidas em ago inoxidavel, montada numa base propria, com prote¢do, movida por motor
elétrico de 7,46kW (10HP), 440VAC, trifasico, 60Hz; 1 vaso atmosférico separador de produto,
capacidade de 35 litros, de ago inoxidavel, finamente soldado, com bocais de conexdo; 1 pote
atmosférico para transbordo de nivel, didmetro de 4 polegadas, de aco inoxidavel; 1 trocador de
calor/condensador tipo tubular metalico, para resfriamento do liquido de vacuo, construido de aco
inoxidavel (lado processo) e ago carbono (lado utilidade ), para pressdo de projeto de 2barg/pleno
véacuo a 100°C (processo) e de 8,5barg a 100°C (utilidades)

8419.89.99
(BK)

Ex 031 - Equipamentos para redugdo controlada da umidade de folha de papel ou celulose, por meio
de aquecimento através de aplicag@o de vapor, constituidos por caixa de vapor, valvulas e gabinete de
controle manual ou automatico

8421.29.90
(BK)

Ex 031 - Combinagdes de maquinas para purificacdo e desinfec¢do de agua, de uso farmacéutico,
compostas de: 1 “rack” de purificacdo da agua, dotado de pré-filtro, abrandador, unidade de osmose
reversa, com capacidade de 900t/h, contendo membranas com eficiéncia igual ou superior a 98%,
sistema de eletro-deionizagdo, estagio final de ultrafiltragdo, com corte molecular de 6.000 Daltons
para retencdo de pirogénio, painel elétrico de comando e instrumentos; 1 “rack” de desinfecgao da
agua dotado de célula eletrolitica de producdo de ozonio através de eletrdlise da agua purificada,
lampadas ultra-violeta, sistema de trocador de calor, bomba tipo "buster" com capacidade de 7,5m?/h,
analisador para medir a quantidade de material organico na adgua (TOC), portatil, painel elétrico de
comando e instrumentos, sistema de limpeza por perdxido de hidrogénio (CIP), com painel elétrico de
comando e instrumentos

8422.30.21
(BK)

Ex 008 - Maquinas envasadoras, horizontais e automaticas, de café solavel em pd, a vacuo, para
pacotes de 50 a 500g em embalagens de filmes multicamadas laminadas termoselavel, simples ou
duplas, em 4 tipos de formatos, constituidas de bancada monobloco de ago, desbobinador de filme
continuo, eixo principal de geragdo de movimentos, mordagas seladoras verticais, arraste do filme,
carro de transporte, estagdo de dosagem estiramento estatico, controlador de temperatura, controlador
de peso, com capacidade de produgdo de 90 a 120embalagens/min, para operagdo duplex e 40 a
45embalagens/min para operagdo simplex

8422.30.29
(BK)

Ex 083 - Combinagdes de maquinas automaticas para envase ¢ recravacdo de latas de leite
condensado e doce de leite, com didmetro igual ou superior a 73mm, volume de enchimento igual ou
superior a 190cm’ e velocidade de enchimento de até 24.000 latas/h, compostas por: uma méaquina
enchedora com 21 grupos dosadores, controle do nivel do tanque por meio de sonda com sinal
analdgico de saida e dispositivo de lavagem CIP ("Clean in Place"); uma recravadora automatica com
4 mandris para latas girantes, com regulagem em altura, lubrificagdo automatica progressiva e um
controlador 16gico programavel (CLP)

8422.30.29
(BK)

Ex 084 - Combinagdes de maquinas para envase ¢ recravacdo de latas de leite condensado ¢ doce de
leite, com didmetro compreendido entre 65 e¢ 230mm, altura compreendida entre 27 e 270mm,
velocidade maxima de 2.400 latas/h, compostas por: maquina dosadora automatica de dupla cabeca,
totalmente em ago inoxidavel, habilitada para operar com formatos compreendidos entre 1 e 20kg
sem substituicdo de partes mecanicas; uma recravadora automatica com base em fundido de ago
inoxidavel AISI 316, dotada de variador de velocidade eletronico e controlador 16gico programavel
(CLP)

8422.30.29
(BK)

Ex 085 - Maquinas automaticas rotativas para envase de produtos alimenticios s6lidos em embalagens
cartonadas autoclavaveis tipo “Tetra Recart”, dotadas de 40 estacdes de enchimento (cavidades
telescopicas), com capacidade igual ou superior a 400 embalagens por minuto

8422.40.90
(BK)

Ex 154 - Maquinas automaticas emblistadoras para formar, encher e selar “blister”, com capacidade
de producgdo de 250 “blisters” por minuto do tipo aluminio-aluminio e 500 “blisters” por minuto do
tipo PVC-aluminio, com alimentacdo dedicada para capsulas e comprimidos, contendo controlador
l6gico programavel (CLP)

8424.30.10
(BK)

Ex 005 - Maquinas de limpeza por jato de agua em alta pressdo (acima de 200bar), para telas ou
feltros de maquina de fabricagdo de papel, com cabecote de limpeza de movimento transversal,
unidade hidraulica e gabinete de controle

8424.89.90
(BK)

Ex 040 - Maquinas aplicadoras de verniz na parte interna da lata, com capacidade maxima de
producdo de 400latas/min, acompanhadas de um aplicador por ponto de tinta ndo visivel a olho nu

8424.90.90
(BK)

Ex 008 - Osciladores eletromecanicos para chuveiros destinados a limpeza e condicionamento de
telas e feltros de maquinas para papel, para operar com velocidade igual ou inferior a 130mm/min,
para cargas continuas de até 907kg

8428.20.90

Ex 011 - Combinagdes de maquinas para coleta e transporte de rejeitos de folhas de celulose para
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(BK)

trabalharem em conjunto com cortadeiras, com capacidade de corte de 2.215 toneladas secas ao ar por
dia, constituidas de 2 (dois) decks transportadores pressurizados a ar com superficie em ago
inoxidavel de comprimentos entre 8 a 9m, 2 (dois) sopradores acionados por moto-variadores de
22,5kW, 2 (dois) defletores ¢ 2 (duas) estruturas de sustentagdo de 4,8m de comprimento em ago
carbono

8428.90.90
(BK)

Ex 046 - Maquinas de extragdo e transporte de carcagas de pneus de engenharia civil, com plataforma
rolante sobre rolos motorizados guiados por trilho, anel cilindrico com a parte interna concéntrica e
regulavel em didmetro para suportar a carcaga, grupo hidraulico, 2 postos de comando e controle
central com controlador 16gico programavel (CLP)

8438.10.00
(BK)

Ex 023 - Combinagdes de maquinas para extrusdo, estratificagdo e laminacdo de massa para pastel e
massa folhada tipo “puff pastry”, com largura util de trabalho de até 1.100mm, com espessura util da
massa de pastel de 1,2mm, com niimero méaximo de 12 camadas, e capacidade maxima de producdo
de 1.600kg/h, e para massa folhada tipo “puff pastry”, com espessura Util da massa de 4,0mm,
namero maximo de 243 camadas, compostas por: 1 moédulo para extrusio de gordura, incluindo
cabeca de extrusdo, transportador, bomba de lobulos, rosca transportadora e grupo de alimentagdo; 1
moédulo de extrusdo de massa-gordura e formagdo do sanduiche, com transportador; 1 modulo
estratificador, de formagdo das camadas de gordura, com transportador; 1 médulo multicilindro para
laminag¢@o da massa, com transportador; 1 médulo de cilindros calibradores, controle analégico da
tensdo da lamina, e transportador; 1 unidade de “by-pass” para alimentag@o da lamina de massa para
linhas de formato diferente; e 1 controlador ldgico programavel (CLP) para gestdo e comando da
linha

8438.10.00
(BK)

Ex 024 - Dosadores verticais automaticos para injegdo de recheios cremosos a temperatura ambiente
em produtos alimeticios do tipo de pdo de batata, pao de queijo e "puff pastry (massa folheada)", com
6 cilindros de injecdo independentes com didmetro de 20mm, campo de regulagem da quantidade de
produto variavel de 3 até 30cc, precisao da dosagem de +/-2%, capacidade maxima de produgdo de
até 20 ciclos por minuto com injecdo de até 6 produtos por ciclo, com coletor encamisado para
resfriamento, sistema elétrico e quadro de comando com controlador légico programavel (CLP)

8438.10.00
(BK)

Ex 025 - Maquinas automaticas para corte ¢ empilhamento massas alimenticias, com colocador
(insertor) de folha de polietileno ou papel a prova de gordura de 20 microns, (para separagdo de
massa formada), contendo controlador 16gico programavel (CLP), com determinacdo de corte das
massas em formato redondo ou quadrado, comprimento do produto compreendido entre 80 ¢ 320mm,
largura de trabalho de 1.000mm, com capacidade de 80ciclos/minuto, com velocidade maxima de
20metros/min e dotadas de unidade de ionizag¢ao

8439.99.90
(BK)

Ex 017 - Cabecotes onduladores, com sistema de troca rapida de cilindros onduladores (cassete),
macigos, com aquecimento periférico, rolo de contato superior (kiss roll), rolo de pressdo, com
diametro de 600mm e largura de trabalho de 2.500mm, e velocidade mecénica méxima de 400m/min

8443.19.90
(BK)

Ex 012 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou superior a 37,5 x
51cm, para uma ou mais cores, com capacidade maxima igual ou superior a 11.000 folhas por hora,
com unidade de verniz para acabamento em linha

8443.59.90
(BK)

Ex 032 - Combinagdes de maquinas para confeccio de emblemas e decalques flexiveis
tridimensionais a base de plasticos, com comando numérico computadorizado (CNC), compostas por:
unidade de dosagem de cor, plataforma para pré-tratamento a vacuo da resina, tanques de tratamento
a gas, sistema de preparagdo de cor, robd cartesiano, sistema de transferéncia de cores a vacuo

8443.60.90
(BK)

Ex 024 - Combinagdo de maquinas para intercalagdo horizontal de papéis planos, com 12 esta¢des
divisiveis, que suportam pilhas de papéis variaveis em até 30cm de altura, e dois elevadores de pilhas
de papel por estagdo no formato maximo de 500 x 500mm

8445.19.22
(BK)

Ex 001 - Deslintadeiras de serras para carogos de algoddo, para primeiro e segundo corte, com
capacidade de 33 toneladas por dia de semente de algoddo branca, dotadas de 200 serras iguais de 18
polegadas de didmetro

8451.80.00
(BK)

Ex 026 - Maquinas para polimerizagdo continua em tecido, trabalhado em dobras soltas, com
capacidade de contetido interno de 330 metros, largura da mesa igual ou superior a 220cm, velocidade
maxima de trabalho de 80m/min, com aquecedor para temperatura maxima de 190°C

8453.20.00
(BK)

Ex 014 - Maquinas semi-automaticas para pré-fresagem do perimetro de solas de calgados, com salto
ou com vira aplicada, dotadas de sistema de fresagem automatica e dois eixos porta fresas, poténcia
de 3,5kW, espessura maxima de fresagem de 70mm e peso de 530Kg

8455.30.10
(BK)

Ex 005 - Cilindros laminadores fundidos em ago, pelo processo de fundicdo centrifuga horizontal,
com teor, em peso, de carbono compreendido entre 1,8 e 2,2%, de silicio igual ou inferior a 1%, de
manganés igual ou inferior a 1% de cromo compreendido entre 12 e 13% de niquel compreendido
entre 1 e 2% de molibdénio igual ou inferior a 2%, de didmetro igual ou superior a 900mm,
comprimento total igual ou superior a 4.600mm, dureza compreendida entre 70 e 85Shore C

8455.30.10
(BK)

Ex 006 - Cilindros laminadores fundidos em ferro alto cromo, pelo processo de fundigdo centrifuga
horizontal, com teor, em peso, de carbono compreendido entre 2,6 ¢ 2,9%, de silicio igual ou inferior
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a 1%, de manganés igual ou inferior a 1,1% de cromo compreendido entre 17 e 20% de niquel
compreendido entre 1 e 2% de molibdénio igual ou inferior a 2%, de didmetro igual ou superior a
1.000mm, comprimento total igual ou superior a 4.600mm, dureza compreendida entre 80 e
85Shore C

8460.21.00
(BK)

Ex 037 - Retificas cilindricas de externos em virabrequins, com comando numérico computadorizado
(CNC) e motores lineares, para retificagdo de munhdo ou moente e retificagdo simultdnea de munhao
e moente numa Unica fixagdo, com corre¢do automatica de circularidade, executando o movimento
orbital do rebolo e retificagio em mergulho com usinagem do ralo, fase e diametro, apresentando
distdncia maxima entre pontas de 1.500mm e dotadas de dois rebolos de nitreto ctiibico de boro
(CBN), montados em eixos paralelos independentes de didmetro maximo igual a 650mm, com
controle de velocidade periférica e balanceamento automadtico

8460.29.00
(BK)

Ex 006 - Retificas cilindricas para roscas com perfis za, zk e zi, para pecas de didmetro maximo de
200mm, distancia entre centros de 750mm, didmetro do rebolo compreendido entre 40 ¢ 300mm e
largura do rebolo de 10,20mm

8460.39.00
(BK)

Ex 005 - Retificas de perfil otico, de ciclo automatico, com controlador légico programavel (CLP),
podendo perfilar ferramentas circulares em acos, rebolos “Borazon” e rebolos diamantados com
capacidade de raio de até 190°, diametro maximo de formatacao do rebolo de 410mm, cabegote porta-
peca com 2 eixos e cabegote porta-ferramenta com 03 eixos

8462.10.90
(BK)

Ex 032 - Maquinas automaticas para conformagdo de tubos metalicos, por martelamento radial, com
controlador 16gico programavel (CLP), aptas a trabalhar tubos com diametro compreendido entre 5,0
e 22,0mm, comprimento compreendido entre 70 e 2.000mm, com ajuste de didmetro de modelagem
de 0,01mm, duplo movimento de moldes e sistema de fechamento e abertura radial de moldes

8462.29.00
(BK)

Ex 049 - Combinagdes de maquinas para recravagdo automatica longitudinal de silenciadores,
compostas por: sistema de moldagem com carro de recravacdo e sistema de movimentagao por motor
elétrico, com sistema de intercdmbio rdpido dos mandris

8462.29.00
(BK)

Ex 050 - Maquinas automadticas formadoras de anéis duplos para encadernacdo de folhas soltas,
trabalhando de bobina a bobina, velocidade maxima de 250m de arame ou 2.500 anéis duplos por
minuto, com controlador 1égico programével (CLP)

8462.29.00
(BK)

Ex 051 - Maquinas flangeadoras verticais de perfis, com cabecote a rolos, utilizadas na fabricacdo de
silenciadores, para perfis de se¢des redondas de didmetro compreendido entre 80 a 300mm, segdes
ovais/poligonais de didmetro compreendido entre 60 e 300mm, com sistema superior de borda
regulavel em fung@o do comprimento do corpo, com tempo de ciclo da operagdo de 18 segundos, com
sistema de semi-borda em automatico no inicio do ciclo e movimento de fechamento com joelho
pneumatico

8465.91.90
(BK)

Ex 010 - Combinagdes de maquinas para refilamento de tadbuas, compostas por: transportadores
longitudinais e transversais para tabuas, utilizadores de tabuas em "S", guias de posicionamento para
tabuas, mesa de alimentagdo do refilador, refilador com motor e duas serras moveis, separador de
refilos, serra de desdobro com uma serra mével e motor, transportador e redutor de velocidade,
unidades hidraulicas, sistema eletronico de controle e comando composto por painéis de controle,
controladores logicos programaveis (CLP’s) e cadeira (console) de operagdo, sistemas integrados de
mapeamento - scanner e sistema eletrénico de otimizagdo

8465.91.90
(BK)

Ex 011 - Combinagdes de mdaquinas para classificagdo, destopo e empilhamento automadtico e
otimizado de tabuas verdes, compostas por: transportadores, singularizadores, posicionadores,
sistemas de mapeamento, serras de destopo, boxes de classificagdo com mecanismo de alimentagao,
descarga amortecida/suavizada dos boxes, mecanismo de empilhamento e formagdo de pacotes,
insersores de espagadores (tabiques), unidades hidraulicas, sistema eletronico de controle composto
por controladores 16gicos programaveis (CLP's) e consoles de operagdo e sistema eletronico de
otimizagao.

8474.10.00
(BK)

Ex 011 - Combinagdo de maquinas para recuperacdo de diamantes aluvionares, com capacidade
maxima de 100 toneladas de cascalho por hora, compostas por: 1 unidade de lavagem e classificagdo
granulométrica de cascalho dotada de tremonha de alimentacdo, alimentador vibratorio tipo “grizzly”
com dois niveis, panela de alimentagdo, calha de alimentacdo do “scrubber”, tambor de desagregagio,
lavagem e fluidizagdo do cascalho (“scrubber”) e peneira classificadora com dois niveis dotada de
telas de poliuretano; unidade de separag@o densitométrica de minerais pesados dotada de peneira com
telas modulares de poliuretano, tremonha integrada para alimentacdo de bomba de ciclone, bomba
para polpa, tipo 6 x 4, medicdo eletronica de densidade da polpa, ciclone para recuperagdo de
diamantes, peneira para recuperagdo de produtos “sink” e “float” e classificagdo dos produtos “sink”
em fragdes prontas para tratamento em maquina de raio-X, bomba de transferéncia das fragdes “sink”,
sistema de limpeza ¢ densificagdo com separador magnético e densificador, sistema de recuperacdo
do meio denso caido no piso e painel de controle; unidade de recuperagdo final, montada em
contéiner dotada de peneira de desaguamento de concentrados e tremonha de armazenagem, maquina
de raio-X tipo “flowsort single pass” dotada de alimentador, sistema de recirculagdo de material
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rejeitado, sistema de recuperacdo secundaria, sistema de secagem do concentrado, painel de controle,
capela de exaustdo e sistema de testes

8474.10.00
(BK)

Ex 012 - Separadores de materiais através de sistema pneumatico, com detecgdo de materiais por
sensores Oticos de alta resolugdo ou sensor de indugdo magnética conjugada, com sistema de
alimentagdo e unidade de processamento central (CPU)

8474.20.90
(BK)

Ex 008 - Cagambas trituradoras, de mandibulas, uma fixa e outra moével, para granulometria do
material triturado, compreendida entre 20 a 130mm, capacidade maxima de 40m>/h, para trabalhos
com rochas, pedras e concretos

8477.20.10
(BK)

Ex 025 - Combinagdes de maquinas para produgdo de chapa e perfil alveolares de compostos de
polipropileno (com 25 a 50%) e residuo de madeira (até 75%) com espessura entre 6 ¢ 60mm e
largura compreendida entre 300 ¢ 600mm, com capacidade de produgdo maxima de 400kg/h,
compostas por: extrusora de dupla rosca contra-rotante de didmetro de 90mm (L/D na razdo 36:1) e
maxima rotacdo de 50rpm; cabegote de extrusdo; painel de comando elétrico; banho a vacuo; unidade
de resfriamento; unidade de estiramento e guia de rolos; maquina de corte para chapas (serra tipo
circular); unidade de empilhamento; misturador; secador e alimentador automatico

8477.59.90
(BK)

Ex 025 - Combinagdes de maquinas automaticas para moldar preservativos masculinos por imersido
em banho de latex natural, contendo cdmaras de pré e pos-vulcanizagdo, com produgdo igual ou
superior a 8Qunidades/min

8477.80.90
(BK)

Ex 058 - Combinagdo de maquinas para corte de tiras de tecido emborrachado para fabricagdo de
pneus, constituidas por: 1 desbobinador; 1 acumulador; 1 maquina de corte; 1 maquina “emenda e
transportadora”; 1 pulméo; 1 sistema de corte em tiras; 2 bobinadores de tecido; 1 painel de comando
elétrico

8477.80.90
(BK)

Ex 059 - Combinagdes de maquinas para corte de lonas metalicas, utilizadas na construgdo de pneus
para veiculos de engenharia civil, compostas por: posto de desenrolagem motorizado de rolos de
lonas metalicas, com capacidade maxima para rolos de didmetro de 1.000mm e com peso maximo de
1.500kg; fosso de compensagdo para nao tensionamento da lona; mesa de rolos motorizados, com
sistema de aplicagdo de solvente para ativar o colante da borracha, mddulo de alinhamento e
regulagem de avango da lona para ser cortada; posto de corte, com capacidade para cortar lonas
metalicas com largura maxima de 800mm com regulagem do angulo entre 5° e 15°; mesa de
evacuagdo das lonas metalicas da cabega de corte até o posto de emenda; posto de emenda; com carro
para realizar a emenda das lonas com guiagem linear motorizada; posto de enrolagem da lona em
rolos com sistema de centragem; controle central com opgdes manuais e/ou automaticas de operagdo

8477.80.90
(BK)

Ex 060 - Combinagdes de maquinas para corte de lonas metalicas, utilizada na construgdo de pneus
para veiculos de engenharia civil, compostas por: posto de desenrolagem motorizado de rolos de
lonas metélicas, com capacidade maxima para rolos de didmetro de 1.000mm e com peso maximo de
1.500kg; fosso de compensagdo para ndo tensionamento da lona; mesa de rolos motorizados, com
sistema de aplicagdo de solvente para ativar o colante da borracha, mdédulo de alinhamento e
regulagem de avango da lona para ser cortada; posto de corte, com capacidade para cortar lonas
metalicas com largura maxima de 800mm com regulagem do angulo entre 15° e 65°; mesa de
evacuacdo das lonas metalicas da cabega de corte até o posto de emenda; mesa escamoteavel
permitindo o operador intervir sobre o produto; posto de emenda; com carro para realizar a emenda
das lonas com guiagem linear motorizada; mesa de evacuacdo do posto de emenda; posto de
enrolagem da lona rolos com sistema de centragem; controle central com opgdes manuais e/ou
automaticas de operagdo

8477.80.90
(BK)

Ex 061 - Combinagdes de maquinas para fabricacdo da primeira etapa de carcagas de pneus de
engenharia civil de didmetro entre 35 ¢ 51 polegadas, compostas por: cabegote de sustentagdo e de
sistema de giro do tambor; contra ponta de sustentagao do tambor; conjunto de spots laser; plataforma
com regulagem ergondmica para o operador com interface homem-maquina; posto de colocagdo da
lona metalica; carro de guiagem da mesa giratoria; mesa giratoria com 8 postos de colocagdo de
produtos planos; sistema de roletas simétrico e central; plataforma de produtos de borracha perfilada;
plataforma de acesso a parte traseira; conjunto de protegdes; tambor de confec¢do de carcagas;
controle central com opgdes manuais e/ou automdticas de operacdo com controlador logico
programével (CLP)

8477.80.90
(BK)

Ex 062 - Combinagdes de maquinas para fabricagdo da segunda etapa de carcacas de pneus de
engenharia civil de didmetro entre 35 e 51 polegadas, compostas por: cabecote de sustentagdo e de
sistema de giro do tambor; contra ponta de sustentagdo do tambor; conjunto de spots laser; plataforma
com regulagem ergondmica para o operador com interface homem-maquina; plataforma de acesso;
posto de colocagdo de lonas metalicas de topo; posto de colocagdo de pequenos produtos; conjunto de
roletas e de medigdo da circunferéncia do pneu; conjunto de roletas da lateral da carcaga; posto de
colocacdo de banda perfilada; conjunto de prote¢des; tambor de acabamento; controle central com
op¢des manuais e/ou automaticas de operagdo com controlador logico programével (CLP)

8477.80.90

Ex 063 - Combinagdes de maquinas para fabrica¢do de aros metalicos recobertos com borracha nio
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(BK)

endurecida, utilizados na constru¢do de pneus para veiculos de engenharia civil de didmetro entre 25
e 49 polegadas compostas por: sistema duplo de desenrolagem de bobinas de fio metalico; sistema de
desenrolagem de banda de borracha; posto de solda para emendar os fios metalicos, sistema de
recobrimento do fio metalico por extrusdo de borracha; compensador por roldanas para armazenar no
maximo 90m de fio recoberto com sistema de verificagdo do didmetro do fio recoberto;
confeccionadora para fabrica¢ao do aro unitario; modulo de extragdo do aro; médulo de evacuagdo de
aro para carro de armazenamento; modulo manual de verificagdo de qualidade do aro; controle central
com opg¢des manuais e/ou automaticas de operagio

8477.80.90
(BK)

Ex 064 - Combinagdes de maquinas utilizadas pos-calandra para producdo de filmes de PVC de até
2,00m de largura, compostas por: sistema de extra¢do e estiramento com 17 cilindros com diametro
de 85mm); sistema de resfriamento com 12 cilindros com 260mm de didmetro; controle de tensdo;
unidade de gravacdo e grupos de controle de temperatura e painéis de comando

8477.80.90
(BK)

Ex 065 — Combinagdes de maquinas para aplicacdo de ziper transversal a pelicula de embalagem
plastica de PEBD (polietileno de baixa densidade) ou PP (polipropileno) “cast interno”, através de
sistema "Inno-lok", com abertura frontal em uma janela picotada, compostas por: desbobinador de
filmes laminados, maquinas para a instalagdo do ziper, rebobinador, picotador e desbobinador

8477.80.90
(BK)

Ex 066 - Equipamentos hibridos para fabricac¢do de lentes intra-oculares, produzidas a partir de placas
de polimero fliior carbono, compostos por torno de comando numérico computadorizado (CNC) de
dois eixos, sustentados por rolamentos tipo colchdo de ar, controlados por motores lineares axiais,
sem escovas, codificadores de posicdo com retro-alimentagdo e resolugdo de 10 nandémetros, com
controle de velocidade continua e micro-fresa de comando numérico computadorizado (CNC),
horizontal, em fuso de colchdo de ar, refrigerado a agua, impulsionada por motor de alta freqiiéncia,
codificadores de posicdo com retro-alimentagdo e resolugdo de 10 nandmetros, com rotagdo
programével maxima de 160.000rpm e controle de velocidade continua

8477.80.90
(BK)

Ex 067 - Fresadoras do tipo portico, com comando numérico computadorizado, proprias para
trabalhar matérias macias (plasticos, poliestireno e resinas), com 6 + 4 eixos controlados de
movimento simultaneo, velocidade méaxima dos eixos X, Y e Z de 50, 50, 20m/min respectivamente,
2 cabegotes com velocidade maxima de 24.000 rpm, lubrificagdo automatica, mesa de trabalho de 18
X 6,5x2,75m.

8477.80.90
(BK)

Ex 068 - Fresadoras do tipo portico, com comando numérico computadorizado, préprias para
trabalhar matérias macias (plasticos, poliestireno e resinas), utilizadas na fabricagdo de modelos de
grandes dimensdes, com 3 + 2 eixos controlados de movimento simultaneo, eixos X, Y e Z de
respectivamente 5.000mm, 2.600mm e 1.250mm, poténcia do motor de 4,5kW, velocidade maxima
dos eixos X, Y e Z de 40, 40 e 20m/min respectivamente, dotadas de lubrifica¢do automatica

8477.80.90
(BK)

Ex 069 - Maquinas automaticas para fabricagdo, em corpo Unico, de pneumaticos radiais com
diametro de aro compreendido entre 13 e 18 polegadas, compostas por modulos de confecgdo,
vulcanizagdo e resfriamento/evacua¢do, munidas de armazéns em estrutura em ago para
acondicionamento de cabos metalicos e téxteis, com acessorios mecanicos para extrusio de borracha,
poértico com desenroladores de borracha, aplicadores de cabos, conjunto de prote¢do, com unidade
central de comando e controlador l6gico programavel (CLP)

8477.80.90
(BK)

Ex 070 - Maquinas automaticas para fabrica¢do, em corpo unico, de pneumaticos radiais com
didmetro do aro compreendido entre 15 e 20 polegadas, compostas por modulos de confecgdo,
vulcanizagdo e resfriamento/evacuagdo, munidas de armazéns em estrutura em ago para
acondicionamento de cabos metalicos e téxteis, com acessorios mecanicos para extrusdo de borracha,
pértico com desenroladores de borracha, aplicadores de cabos, conjunto de prote¢do, com unidade
central de comando e controlador légico programavel (CLP)

8477.80.90
(BK)

Ex 071 - Maquinas para fabricag@o de tubos laminados de plastico, executando solda e corte no filme
para confecg¢do do tubo da bisnaga e solda entre o tubo ¢ o ombro (bico com rosca) através de sistema
de selagem por inducgdo eletromagnética com rosqueamento da tampa, didmetro do tubo
compreendido entre 16 ¢ S0mm e comprimento do tubo entre 90 ¢ 200mm, com capacidade nominal
de 55tubos/min e controlador légico programével (CLP)

8479.82.10
(BK)

Ex 019 - Combinagdes de maquinas para distribuicdo e agitacdo de polpa de celulose para torre de
estocagem de média consisténcia, com capacidade projetada de 1.500 a 3.100t/dia, para operacdo
continua em processos da industria de papel e celulose; compostas de: 1 distribuidor de polpa de
celulose, de topo de torre, com velocidade variavel, acionado por moto-redutor; 1 pilar central para
fundo de torre com aletas de fixagdo, composto de placas de aco inoxidavel, pré-fabricadas e
subdivididas em se¢des; 3 agitadores com hélices de quatro pas com angulos ajustaveis, de 1.600mm
de diametro, cones de diluigdo integrados ao anel do costado e vedagdo do eixo por selo mecanico
duplo

8479.82.90
(BK)

Ex 025 - Desaeradores continuos a vacuo, para remog¢do de gases retidos em adesivo de alta
viscosidade que sera aplicado sobre papel ou filme que forma a fita adesiva, compostos de tanque a
vacuo, disco de distribui¢do com rotagdo variavel, bomba de vacuo e sistemas de controle de nivel e
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vacuo, com vazao maxima de 23 litros/min

8479.82.90
(BK)

Ex 026 - Moinhos coloidais para obtengdo de suspensdo de dissulfeto de molibdénio em oleo
lubrificante de baixa viscosidade, com capacidade de processamento de emulsdes de até 600
libras/hora

8479.89.99
(BK)

Ex 469 - Unidades de tratamento de esgoto doméstico, de aplicagdo naval, por processo fisico-
quimico, com células eletrocataliticas, capacidade de tratamento compreendida entre 18.925 e 56.775
litros/dia

8481.80.99
(BK)

Ex 009 - Dispositivos de acionamento e controle de descarga (conjunto de valvulas) para bacias
sanitarias a vacuo, com vazao de 1,2 litros de dgua por acionamento, vacuo de operagdo de -37 a -
71kPa e pressao de agua de 100 a 600kPa

8483.90.00
(BK)

Ex 001 - Cremalheiras utilizadas para movimentagdo linear com precisdo de movimento com dentes
helicoidais (curvos) retificados, mdédulo 2,5mm, passo 8mm, angulo de inclinagdo da hélice de 10
graus 57 minutos e 50 segundos; com dimensdes de 30 x 45 x 909mm, em ago cromado-molibdénio
ACIER 42CRMo4 temperado com dureza de 58 a 60 HRc

8514.10.10
(BK)

Ex 014 - Combinagdes de maquinas para temperar vidros planos com dupla direcdo, nas dimensdes
de até 2.440 x 360mm para espessuras compreendidas entre 4 e 19mm, com duas sessdes de
carregamento e descarregamento com rolos de borracha, compostas por: uma prensa para a fabricacdo
de vidros curvos temperados com dimensdes de 2.440 x 3.600mm para espessuras compreendidas
entre 5 ¢ 19mm, raio minimo de 950mm e capacidade de 15 cargas por hora para vidros de Smm; uma
prensa para fabricagdo de vidros curvos temperados, com dimensdo de 1.200 x 2.440mm para
espessuras compreendidas entre 4 ¢ 12mm, raio minimo de 600mm e 30 cargas por hora para vidros
em Smm; uma sessdo de aquecimento, por resisténcia elétrica, com controladores automaticos de
temperatura e velocidade, dividida entre parte superior e inferior; um modulo de resfriamento térmico
do vidro e tempera plana com sistema de ventilagdo controlado por comando numérico
computadorizado (CNC); inversor; valvula de ar para vidros planos; coletor de ar e canais de ar para
prancha superior e inferior, com sistema (baterias alimentadas por sistemas elétrico) para possiveis
blecautes elétricos; e programa para controle e parametriza¢do dos ajustes da maquina

8514.90.00
(BK)

Ex 004 - Bragos de suporte e movimentagdo de eletrodos, por “servo drive”, com didmetro maior ou
igual a 640mm, peso maximo igual ou superior a 8.400kg, curso maximo do cabecote igual ou
superior a 1.270mm, para forno de refusio de agos de ligas especiais, por arco, com mesa de controle
eletronico

8515.19.00
(BK)

Ex 001 - Maquinas de solda por costura ultrassonica, com gerador de freqiiéncia de 20kHz, para
soldar aletas de cobre em tubos que compdem internamente coletores solares, contendo conversor
piezoelétrico e “booster” duplo, tipo 60 x 40, sonotrodo com meia amplitude de 60 microns, com
ajustes de velocidade de solda de 0 a 12m/min e velocidade de retorno de 0 a 12m/min, mesa
deslizante de solda de 2.000mm de comprimento, conjunto de grampos de fixago, controlador l6gico
programavel (CLP) para controle do ciclo da soldagem, com mandmetro de precisdo, incluindo
desbobinadeira e controle de agrupamento e gravacdo das aletas

8515.31.90
(BK)

Ex 009 - Equipamento de comando numérico para soldagem e revestimento duro em moldes para
vidro por meio de processo de arco transferido por plasma (PTA), com nove eixos de interpolagdo do
magarico, alimentador de pd com sistema venturi, mesa pivd giratdria e painel de comando

8515.80.90
(BK)

Ex 016 - Maquinas automaticas para soldar contatos de prata em suportes de cobre ou latdo, por
eletro-fusdo vertical, com capacidade de soldar 45 contatos por minuto, dotadas de sistema
alimentador dos contatos e comando elétrico

9007.20.99
(BK)

Ex 001 - Projetores cinematograficos digitais com unidade de processamento digital dedicada e
defini¢do de 2.078 x 1.080 pixels

9018.50.90
(BK)

Ex 021 - Aparelhos a laser de femtosegundos para cirurgia oftalmolégica, compostos por console do
laser, microscopio de operagdo, painel de visualizagdo e teclado, interruptor de pé, conector de
intertoque e fonte de alimentagdo elétrica ininterrupta (sistema UPS)

9022.90.19
(BK)

Ex 001 - Aparelhos para serem acoplados em mamografos visando a realizacdo de biopsias, em
esterotaxia (localizagdo espacial de tumores e nodulos em mama)

9022.90.80
(BK)

Ex 001 - Grades anti-difusora para equipamentos de raios-X

9027.50.10
(BK)

Ex 007 - Aparelhos computadorizados para medir em fluidos biologicos, os teores de substratos,
enzimas, proteinas e eletrélitos por meio de absorbancia e turbidimetria, com velocidade maxima
igual ou superior a 180 testes/hora e capacidade de 18 ou mais testes por amostra

9027.80.90
(BK)

Ex 029 - Analisadores imunodiagndstico de sangue, com tecnologia de deteccdo por
quimioluminiscéncia amplificada, computadorizados, com controles das fungdes do tipo “touch
screen” e gerenciados por programa dedicado

9031.49.90
(BK)

Ex 060 - Maquinas de inspecdao de defeitos em embalagens de vidro (diametro interno/externo da
boca, verticalidade, altura, inspe¢ao boca/corpo/fundo/taldo, ovalizacdo, espessura, leitura do niimero
de molde, acabamento), modular de alta velocidade, combinando 6 estagdes (teste e medigdo, altura,
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inspecgdo na boca e no corpo, medida de espessura a laser e leitor do nimero de molde, inspegdo na
boca/fundo/taldo, ovalizagdo sem contato) podendo integrar até 21 func¢des de inspegdo, destinada a
area fria e com sistema de rejeito, composta de um rack de controle ¢ um rack com os postos de
inspecao

9031.49.90
(BK)

Ex 061 - Maquinas de inspecdo de defeitos em embalagens de vidro (defeitos visuais e de tensdo de
corpo, dimensionais), de alta velocidade, por 4 ou mais cameras e respectivas fontes de luz, até 550
garrafas por minuto, combinando com até 3 diferentes estagdes de inspegdo, destinada a area fria e
com sistema de rejeito, composta de um gabinete compostos de inspecdo e cabos de conexdo

9031.49.90
(BK)

Ex 062 - Maquinas de inspecdo de defeitos em embalagens de vidro, para controle da espessura por
camera sem contato, utilizando feixe laser de medida continua (em linha) da espessura através de 3
cabecas de medi¢ao, com a integragdo a maquinas rotativas, destinada a area fria e composta de um
“rack” de controle, trés cabegas laser e cabos de conexao

9031.49.90
(BK)

Ex 063 - Maquinas de inspecdo visual, por meio de cameras de video digitais, automaticas,
computadorizadas, para controle de solda e de componentes na montagem de placas eletronicas, com
sistema de fungdes XY com motores lineares e “encoders”, repetibilidade menor que 6 microns e
resolucdo do “encoder” de 0,5 microns

9031.49.90
(BK)

Ex 064 - Maquinas para inspecdo de defeitos em embalagens de vidro (base, tensdo de base,
acabamento de boca, leitura de niimero de molde), de alta velocidade por camera, até 600 garrafas por
minuto, combinando com até 7 diferentes estagdes de inspegdo, destinada a area fria e com sistema de
rejeito, composta de um gabinete com postos de inspegdo e cabos de conexdo

9031.80.99
(BK)

Ex 169 - Combinagdes de maquinas para controle e verificagdo de falhas de conformidade de aspecto
em pneus de engenharia civil, compostas de: carro de transferéncia de pneu; médulo para suportar o
pneu, posto de verificagdo e conjunto de pilotagem dos eixos da maquina com quadro de comando
(interface homem-maquina) ¢ de comunicagdo com o sistema de gestdo da oficina verificagdo do
computador

9031.80.99
(BK)

Ex 170 - Combinagdes de maquinas para verificagdo e controle por laser de falhas de conformidade
de arquitetura (espessura) em pneus de engenharia civil; contendo carro de transferéncia do pneu,
modulo para suportar o pneu, modulo de medicdo com manipuladores, sensor laser interior e sensor
laser exterior, conjunto de pilotagem dos sensores e do tratamento do sinal de medig¢do por
microcomputador

9031.80.99
(BK)

Ex 171 - Equipamentos para detec¢do de defeitos na flange e corpo da lata através da incidéncia de
luz no seu interior, com capacidade de inspecionar 2.400 latas/min

9031.80.99
(BK)

Ex 172 - Maquinas automaticas para teste de preservativos masculinos por imersdo em banho
condutivo, contendo 5 cabegotes com sistema de elevagdo e imersdo automaticos, com capacidade de
producdo igual ou superior a 10unidades/min

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2008, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (SI):

constituido por:

(S1-072) : Sistema integrado para fabricagdo de cabos retangulares transpostos (entrelacados) para enrolamento de
transformadores elétricos, a partir de condutores elétricos de cobre envernizados de secdo transversal retangular,

CODIGO EX DESCRICAO

8428.39.90 701 | 1 maquina para tracionar o cabo transposto

8479.81.90 718 | 3 maquinas para envolver o cabo transposto com papel isolante

8479.89.99 767 |1 combinag¢do de maquinas para formagdo do cabo transposto, composta de 1 desbobinador
de condutor central, 7 gaiolas desbobinadoras dos condutores elétricos, com capacidade de 6
bobinas em cada gaiola, ¢ 1 cabega para transposigdo (entrelagamento) dos condutores

8479.89.99 726 | 1 bobinador do cabo transposto

8483.10.90 702 |1 eixo de transmissdo

8537.10.20 721 |1 painel de comando com controlador l6gico programavel (CLP)

constituido por:

(SI1-451) : Sistema integrado para ativacdo de catalisador a base de cromo III suportado em silica, utilizado no processo
de produgdo de polietileno de alta ¢ baixa densidade, por processo de contato do catalisador com ar seco quente,

CODIGO

EX DESCRICAO

7309.00.90

717 |1 vaso acumulador de nitrogénio para o sistema de limpeza das mangas dos filtros,
capacidade maxima de 1.200m’
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7309.00.90

718

1 vaso acumulador de nitrogénio para limpeza das mangas dos filtros, capacidade maxima de
225m’

8414.59.90

724

1 ventilador de ar de combustdo com silenciador e filtro, com capacidade de projeto de
5.800Nm*/h, acionado por motor elétrico de 22,5kW (30HP), para operagdo em conjunto
com camara de combusto e queimador, com dutos de ar de 8m de comprimento

8416.20.10

702

1 queimador de gas natural completo com sistema de chama piloto (gas-elétrico) e
transformador de igni¢do

8419.50.21

719

1 pos-resfriador para o ar de fluidizag8o, tipo duplo tubo

8419.89.99

795

1 ativador de catalisador composto de vaso interno removivel, construido em ago liga, vaso
externo aquecido a ar quente e revestido com refratario, construido de chapa de aco com
espessura de 6mm, valvula de descarga com atuador, mangueiras e tubos para injegdo de
mistura de ar e nitrogé€nio a partir da serpentina do pré-aquecedor de ar, fibra cerdmica e
clipes fixadores de refratarios

8419.89.99

796

1 aquecedor de ar composto de cdmara de combustao tipo cilindrica horizontal, fabricada em
chapa de ago carbono com 6mm de espessura, dotada de transicdo flangeada para conexdo
com o pré-aquecedor de ar, revestimento interno da camara com concreto refratario
(200mm), para trabalhar em temperatura maxima de 1.260°C e com revestimento das
paredes internas com concreto refratario (200mm) e paredes externas revestidas com
concreto refratario (100mm) para suportar temperatura de até¢ 1.370°C

8419.89.99

797

1 pré-aquecedor de mistura de ar seco/nitrogénio, fabricado de chapa de ago carbono com
10mm de espessura, revestido internamente com concreto refratario (100mm) e fibra
cerdmica, com serpentina interna fabricada de liga de niquel

8419.90.40

705

1 chaminé de exaustfo de gases quentes do ativador de catalisador, em se¢des, fabricado de
chapa de ago carbono com 6mm de espessura, revestido com concreto refratario de 100mm
de espessura, clipes fixadores

8421.39.90

730

1 filtro interno do catalisador, corpo e espelho fabricado de liga de niquel, dotado de sistema
de limpeza automatico através de fluxo reverso com nitrogénio, com tubulagio (“manifold”)
do sistema de limpeza, valvulas, e tanque acumulador de limpeza

8421.39.90

731

1 separador de liquidos (“K.O Pot”) para drenagem de condensado antes da entrada no filtro
de mangas de alta eficiéncia

8421.39.90

732

1 filtro de mangas para retengdo do catalisador bruto durante o carregamento do vaso de
alimenta¢do do ativador de catalisador

8421.39.90

733

2 filtros mangas de alta eficiéncia (HEPA) com elementos filtrantes

8428.90.90

848

1 edutor para carregamento do vaso de carga, com capacidade de transporte de 200kg/h de
catalisador

8479.89.99

739

1 vaso de carregamento do catalisador com vibrador, lubrificador e valvula de bloqueio

8479.89.99

740

1 aspirador de po, de alta eficiéncia, do tipo portatil

8481.80.99

705

4 painéis de valvulas e instrumentos (“Valve Skid e/ou Pipe Skid) para controle de injecdo
de gas no queimador, controle do pré-aquecedor, controle do carregamento do vaso, e
controle do vaso acumulador

8537.10.90

744

1 painel de controle da chama, micro processado, para protecdo e intertravamento projetado
para o seqilienciamento seguro da partida do queimador, supervisdo e monitoramento da
chama, tensdo de trabalho ndo superior a 1.000V

(SI-452) : Sistema integrado para montagem de motores verticais a combustdo de baixa poténcia, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8422.40.90 755 | 1 maquina automatica para aplicagdo de filme plastico em motores embalados

8428.20.90 717 | 1 transportador de taliscas com estrutura em ago, dividido em 2 se¢des, com “drivers” para
tracionamento da esteira, equipado com sistema elétrico com  controlador ldgico
programavel (CLP), botoeiras e 2 inversores de freqiiéncia para ajuste da velocidade,
modulos de suporte ferramental nas estagdes manuais de trabalho, equipados com
parafusadeiras, prensas e marteletes pneumaticos

8443.59.90 702 |2 unidades de impressdo de etiquetas por termotransferéncia, para imprimir identificacdo e
numero de série

8462.99.90 702 | 1 unidade para montagem da alavanca do governor no cilindro, através de prensa de bancada
pneumatica

8462.99.90 703 | 1 unidade de inser¢do do retentor de 6leo no cilindro, através de prensa pneumatica montada
sobre bancada

8462.99.90 704 |1 unidade de inser¢do do retentor na flange, através de prensa pneumatica montada sobre
mesa indexada e alimentadores vibratorios

8462.99.90 705 | 1 unidade para montagem do governor na flange, através de prensa pneumatica de bancada
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8462.99.90 706 |1 prensa pneumatica de bancada para montagem da tampa do tanque de combustivel do
motor

8467.29.92 701 |1 estacdo com parafusadeira multipla para torquear flange ao cilindro, com 6 fusos,
sustentagdo por balancim pneumatico e botoeiras

8467.29.92 702 |1 estagdo com parafusadeira elétrica angular com sistema de controle dedicado para torque
da ventoinha

8467.29.92 703 | 1 estagdo com parafusadeira multipla para torque dos parafusos do cabegote, com 8 fusos e
sustentagdo por balancim pneumatico

8479.89.99 717 |1 estagdo de drenagem de combustivel do motor, com parafusadeira, dispositivo de coleta e
suc¢do do combustivel, reservatorio e painel elétrico

8479.89.99 718 |2 estagdes tipo bancada para magnetizar a ventoinha, com dispositivos para posicionar a
peca, com indutor

8479.89.99 719 |1 estagdo para dosagem e carga de 6leo em motores

8479.89.99 732 | 2 bancadas de montagem do dispositivo de partida no eixo de comando de valvulas

8479.89.99 733 | 1 estagdo de bancada para ajuste da altura do dispositivo de partida no eixo de comando de
valvulas

9031.20.10 701 |1 subsistema para teste funcional a quente de motores, com 2 estacdes duplas de carga e
descarga de pecas, 1 estagdo dupla para conexdes do motor, 1 estacdo dupla para
monitoramento e ajuste da RPM, estacdo dupla de drenagem do combustivel, com mesa
giratoria indexada de 16 posi¢cdes com dispositivos dedicados para fixagdo das pecas, dois
transportadores paletizados fabricados em perfil de aluminio, em loop fechado, com esteira
de tracionamento de plastico e pallets retangulares com suporte de aluminio

9031.20.90 702 |1 dispositivo para teste de igni¢do eletronica, com unidade de tracionamento do eixo do
motor, com motor elétrico de passo com sustentagdo por balancim pneumatico

9031.20.90 703 | 1 estagdo para teste funcional a quente tipo bancada para inspeg¢ao do motor, com dispositivo
de indexagdo da peca

9031.20.90 704 | 1 equipamento para teste do sistema de partida elétrica do motor

(SI-453) : Sistema integrado para fabricacdo de blocos ¢ laminados de espuma, em formato retangular em poliuretano
expandido, com capacidade de producdo de 72t/dia, com controlador 16gico programavel (CLP), constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8413.70.90 764 |48 conjuntos de bombas de alta precisdo, para dosagem de liquido viscoso, com motor
redutor trifasico, inversor de freqiiéncia e base de apoio

8426.19.00 706 |1 unidade de carregamento, composta de trole de movimentacdo e sistema especial de
elevagdo de blocos de espuma, com pega especial

8428.33.00 747 |1 subsistema de esteiras transportadoras de correias com guias laterais

8428.33.00 748 | 1 subsistema tipo portal pra alimentagdo e saida do armazenador de blocos, com sistema de
correias transportadoras

8428.33.00 749 |1 subsistema de transporte com correias transportadoras para bloco de espuma de 65m de
comprimento

8428.33.00 750 | 1 subsistema de correias transportadoras para transporte de bloco de espuma para o setor de
corte

8428.33.00 751 |1 subsistema tipo portal para acabamento de produto final, com sistema de correias
transportadoras

8428.39.90 708 | 2 transportadores automaticos, tipo mesa, por sistema de roletes, para transporte transversal

8428.39.90 709 | 2 transportadores automaticos, tipo mesa, por sistema de roletes inclinados, ndo motorizados

8428.39.90 710 | 1 transportador automatico, tipo mesa, por sistema de roletes, motorizada, intermediaria

8428.39.90 711 | 1 transportador automatico, tipo mesa, por sistema de roletes ndo inclinados, ndo motorizado

8428.90.20 713 |1 subsistema de transporte composto de 8 estagdes de recepg¢do de blocos de 65m,
microprocessado com controlador 16gico programavel (CLP)

8447.90.90 702 |1 subsistema automatico fixo, combinado para corte final do bloco de espumas, com
alinhador escamoteavel e CLP

8471.49.15 702 |1 subsistema automatico digital,para processamento de dados para controle da gestdo da
movimentagdo de produtos no setor de cura e estoque, via sistema (CLP)

8477.10.99 701 |1 maquina automatica continua, tipo “Quadro Flex”, de alta pressdo, para fabricacdo de
blocos de espuma nas dimensdes maximas de 60,0 x 2,40 x 1,30m, constituida de plataforma
de espumagao, cabegote misturador, dispositivo para inje¢do, conjunto de dosagem, cadmara
de pressdo e comandos informatizados

8477.80.90 750 |1 maquinas para corte e laminacdo de espuma, com alimentador, conjunto de corte

transversal, alimentador de papel microprocessada com controlador légico programavel
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(CLP) e desbobinador

8477.80.90 751 |2 sistemas automaticos moveis ¢ fixos, combinados para corte horizontal, vertical e
transversal, do tipo esquadradora, com alinhador escamoteavel e controlador logico
programavel (CLP)

8477.80.90 752 | 1 maquina para corte ¢ laminag¢do longitudinal de espuma, com alimentador, conjunto de
corte longitudinal, microprocessada com controlador logico programavel (CLP) para cortes
de 1 a 5S0mm

8526.92.00 701 |1 subsistema de controle remoto para unidade de carregamento ¢ elevacdo de bloco de
espuma, via aparelho de radiotelecomando

(SI-454) : Sistema integrado para produgio de dioxido de cloro (ClO?), a partir de clorato de sédio, com capacidade de
producdo de 5 a 60 toneladas por dia, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8413.70.90 765 |1 subsistema de bombeamento com uma ou mais bombas centrifugas, com corpos e internos
construidos em titanio ou ago inoxidavel

8413.81.00 709 | 1 bomba axial de circulagdo de CIO” com corpo e interno em titanio

8414.59.90 725 | 1 subsistema de ventilagdo com um ou mais ventiladores construidos com carcaga plastica e
rotor em titdnio

8419.50.21 720 | 1 reaquecedor tipo casco e tubo, construido em ago carbono com tubula¢des em titanio

8419.50.21 721 |1 (um) condensador de gases de ClO? tipo casco e tubo, construido em ago inoxidavel com
tubos em titdnio

8419.50.21 722 | 1 condensador tipo casco e tubo, construido em ago inox com tubos em titdnio

8421.29.90 718 |1 subsistema de filtragem com um ou mais filtros, com ou sem tanque reator de metatesis,
com um ou mais tanques separadores, todos construidos em titdnio

8479.89.99 734 | 1 gerador de producdo de didxido de cloro, construido em titdnio com alimentacdo axial

8479.89.99 737 |1 ejetor de processo construido em titanio

8479.89.99 738 | 1 subsistema de ejecdo dos filtros com um ou mais ejetores construidos em titdnio

§ 1° O tratamento tributario previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar
da importagdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operagdo, desde que mantida a respectiva classificacio na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 3° No art. 4° da Resolugdo CAMEX n® 25, de 22 de agosto de 2006, publicada no
Diério Oficial da Unido de 25 de agosto de 2006, a renumeragdo do Ex 739 para Ex 742 da NCM
8537.10.90 refere-se a descricao de “1 painel elétrico” do Sistema Integrado (SI1-442), publicado no
art. 2° da Resolugdo CAMEX n® 20, de 25 de julho de 2006, publicada no Diario Oficial da Unido de
27 de julho de 2006.

Art. 4° Na Resolugdo CAMEX n® 41, de 30 de novembro de 2005, publicada no
Diario Oficial da Unido de 02 de dezembro de 2005:

Onde se [&:
9031.80.99 | Ex 131 — Medidores de superficie com analise dimensional de forma, ondulacdo e rugosidade, com
capacidade de medig@o vertical maior ou igual a 8,0mm, campo de medi¢do do apalpador de 12,5mm e
resolucdo do apalpador de 0,8m

Leia-se:
9031.80.99 | Ex 131 — Medidores de superficie com analise dimensional de forma, ondulacdo e rugosidade, com
capacidade de medigao vertical maior ou igual a §,0mm, campo de medi¢ao do apalpador de 12,5mm e
resolucdo do apalpador de 0,8nm

Art. 5° Na Resolugdo CAMEX n® 02, de 22 de fevereiro de 2006, publicada no Diario
Oficial da Unido de 24 de fevereiro de 2006:
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Onde se 1é:

9013.20.00

Ex 001 — Léiseres pulsados de didxido de carbono, excitados por radio freqiiéncia, com cavidade dptica
construida em aluminio, capaz de pulsar a freqiiéncia de 100kHz com poténcias de pico superiores a
250W

Leia-se:

9013.20.00

Ex 001 — Léiseres pulsados de didxido de carbono, excitados por radio freqiiéncia, com cavidade dptica
construida em aluminio, capaz de pulsar a freqiiéncia de 100kHz com poténcia de pico superior a 250W

Art. 6° Na Resolugdo CAMEX n® 09, de 04 de maio de 2006, publicada no Diario

Oficial da Unido de 05 de maio de 2006:

Onde se 1é:

8479.89.99

Ex 458 — Fresadoras automaticas, de comando numérico (CN), proprias para moldes ou pequenos lotes,
podendo ou ndo conter fungdo de digitalizagdo da peca-mae através de "scanner" integrado ao corpo do
equipamento, com dimensdes de trabalho compreendido entre 203,2mm x 152,4mm x 60,5mm ¢ 650mm
x 450mm x 155mm, peso maximo inferior ou igual a 120kg, poténcia do motor principal inferior ou igual
a 400W, para trabalhar resinas, "ABS", "cibatool", cera de modelagem, acrilico, aluminio, cobre e latdo

Leia-se:

8479.89.99

Ex 458 — Fresadoras automaticas, de comando numérico (CN), proprias para moldes ou pequenos lotes,
podendo ou nédo conter fungdo de digitalizagdo da peca-mae através de "scanner" integrado ao corpo do
equipamento, com dimensoes de trabalho compreendido entre 152,4mm x 101,6mm x 60,5mm ¢ 650mm
x 450mm x 155mm, peso maximo inferior ou igual a 120kg, poténcia do motor principal inferior ou igual
a 400W, para trabalhar resinas, "ABS", "cibatool", cera de modelagem, acrilico, aluminio, cobre ¢ latdo

Onde se 1é:

8414.80.19

Ex 019 — Compressores de ar centrifugos de multi-estagios (soprador), com capacidade de 200 a
600m3/min, pressdo de operagdo absoluta de 1,5 a 2,0bar, maxima temperatura de entrada de 40°C,
temperatura de saida de 120 a 140°C, isento de 6leo, com motor elétrico e painel de controle montado
sobre a base

Leia-se:

8414.80.19

Ex 019 — Compressores de ar centrifugos de multi-estagios (soprador), com capacidade de 200 a
600m3/min, pressdo de operagdo absoluta de 1,5 a 2,0bar, maxima temperatura de entrada de 41°C,
temperatura de saida de 110 a 140°C, isento de 6leo, com motor elétrico ¢ painel de controle montado
sobre a base

Art. 7° Na Resolu¢do CAMEX n® 11, de 08 de junho de 2006, publicada no Diario

Oficial da Unido de 09 de junho de 2006:

Onde se 1é:

8458.11.99

Ex 019 - Tornos horizontais de comando numérico computadorizado (CNC), de cabecote movel e
sistema de bucha de guia "swiss type", com pelo menos um revolver de 6 estagdes

Leia-se:

8458.11.99

Ex 019 - Tornos horizontais de comando numérico computadorizado (CNC), de cabecote movel e
sistema de bucha de guia "swiss type", com pelo menos um revolver de 6 estagdes no minimo

Art. 8 Na Resolugdo CAMEX n® 20, de 25 de julho de 2006, publicada no Diario

Oficial da Unido de 27 de julho de 2006:

Onde se 1é:

8461.90.90

Ex 008 - Maquinas automaticas para acabamento de tubos de base de aluminio (aerosoéis), com fungéo de
acabamento no comprimento, roscas, bocal e escovagdo dos o ombros dos tubos, com capacidade de
producdo maxima de 200 pecas por minuto e didmetro compreendido entre 35 ¢ 60mm
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Leia-se:
8461.90.90 | Ex 008 - Maquinas automaticas para acabamento de tubos de base de aluminio (aerosois), com fungdo de
acabamento no comprimento, roscas, bocal e escovagdo dos o ombros dos tubos, com capacidade de
producdo maxima de 200 pecas por minuto e didmetro compreendido entre 35 ¢ 66mm

Art. 9° Na Resolugdo CAMEX n® 25, de 22 de agosto de 2006, publicada no Diario
Oficial da Unido de 25 de agosto de 2006:

Onde se lé:
8422.40.90 | Ex 148 - Maquinas automaticas para embalagem de por¢des quadradas de queijo processado em papel
cartdo, formando caixinhas com 6 por¢des cada, com tipo de abertura similar a caixa de fosforo ("spray

and sleeve"), com capacidade maxima de 150 por¢des por minuto e controlador logico programavel
(CLP)

Leia-se:
8422.40.90 | Ex 148 - Maquinas automaticas para embalagem de por¢des quadradas de queijo processado em papel
cartdo, formando caixinhas com 6 por¢des cada, com tipo de abertura similar a caixa de fosforo ("tray
and sleeve"), com capacidade méaxima de 150 porg¢des por minuto e controlador légico programavel
(CLP)

No Sistema Integrado (SI-450):

Onde se 1é:
CODIGO | EX DESCRICAO
8417.10.90 | 702 | 2 fornos circulares de sinterizacdo continua de minério de ferro, com 4rea efetiva de 25m’ cada
um, leito de sinterizag¢@o de 7.500mm de diametro médio cada um e capacidade de produgéo do
conjunto de 800.000tano de ferro gusa

Leia-se:
CODIGO | EX DESCRICAO
8417.10.90 | 702 | 2 fornos circulares de sinterizagdo continua de minério de ferro, com 4rea efetiva de 25m* cada
um, leito de sinterizag@o de 7.500mm de diametro médio cada um e capacidade de produgao do
conjunto de 800.000vano de sinter de minério de ferro

Art. 10° Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagio.

LUIZ FERNANDO FURLAN



