DOU - N°80 - Secao 1, sexta-feira, 26 de abril de 2002

CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR

Resulugdo CAMEX n° 7, de 25 de abril de 2002

O PRESIDENTE DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da atribuicdo que lhe confere o § 3° do art. 6°
Decreto n°® 3981, de 24 de outubro de 2001, e tendo em vista o disposto no inciso XIV do artigo 2° do mesmo diploma
legal, resolve, ad referendum da Camara:
Art. 1 o Ficam alteradas para 4% (quatro por cento), pelo prazo de dois anos a contar da data de inicio de vigéncia
desta Resolucédo, as aliquotas ad valorem do Imposto de Importagao incidentes sobre os seguintes Bens de Capital e
Bens de Informatica e Telecomunicagdes:

NCM DESCRICAO
Ex 002 - Limpadores automaticos das entradas de ar primario e secundario - aparelhos auxiliares para
8404.10.10 . ~ . . . . . ~
(BK) caldeiras de geracao de vapor, a partir da queima de licor negro proveniente do processo de fabricacdo de
celulose
8410.90.00 Ex 002 - Eixos forjados em partes em material TT STE 36_ NW ou similar, para acoplamento de_turbina
e com o gerador, sendo cada parte com massa igual ou superior a 19 toneladas, comprimento total igual ou
(BK) . A . .
superior a 6.050mm e didmetro total igual ou superior a 2.910mm.
Ex 007 - Eixos forjados em partes, em material STE 355N ou similar, para acoplamento de rotores de
8410.90.00 . . - : .
(BK) turbinas hldraullgas com eixos de geradores, sendo cada p?rte com massa igual ou superior a 20
toneladas, comprimento total igual ou superior a 5.540mm e didmetro total igual ou superior a 3.150mm
Ex 008 - Eixos forjados, monobloco, em material TT STE 36 NW ou similar, para acoplamento dos mancais
8410.90.00 . ) - . A
(BK) superiores (de_ geradores) com o0s gergdores, com cpmprlmento igual ou superior a 2.350mm, diametro
igual ou superior a 3.010mm e massa igual ou superior a 25 toneladas.
8410.90.00 |Ex 009 - Anéis forjados, monobloco, em material STE 355N ou similar, para apoio de geradores, com
(BK) massa igual ou superior a 78 toneladas
8410.90.00 |Ex 001 - Anéis de guia forjados, monobloco, em material 12/08 QLPO06 ou similar, para eixo superior de
(BK) gerador, com massa igual ou superior a 20 toneladas.
8412.31.10 Ex 00} - Atu:’:ldores semi-rotativos d~e aleta, de acio_namento pneumatico, com ahmortecedor elastico nas
(BK) posicoes finais, came para comuta(;ao_de sensores I.ncorporado na construgdo, angulo de deslocamento
ajustavel de 0 a 180° e torque a 6 bar igual ou superior a 1INm
8413.19.00 Ex 002 - Equipamentos para bombeamento e aplicacdo de col_a em linhas de montagem de veitfu!os
(BK) automotores, dotados de pistolas, para produtos mono ou bi-componentes, com controlador légico
programavel (CLP)
8413.50.10 |Ex 003 - Bombas hidrostaticas de pistao axial, de poténcia maxima igual ou superior a 292kW, e vazao
(BK) maxima igual ou superior a 262 litros/minuto, préprias para maguinas agricolas
8413.60.11 Ex 004 - Bombas volumétricas rotativas, de engrenagens, em aco inoxidavel, para s9|ugé9 Qe acgtato de
(BK) ceIqu;e em acetona, temperaturfa de_ operagédo |gqa| ou superior a 200° C, vazdo maxima igual ou
superior a 10 m3/h e pressdao maxima igual ou superior a 30 bar
8413.81.00 Ex 001 —~Bombas dfa engrenagem, contendo carr)isa_ de aquef:im~ento, destipadas a proporcionar _aumento
(BK) de presséo em colodio a ser alimentado em maquinas de fiagdo, com acionamento, base e misturador
estatico, pressdo de 100bar e vazdo de até 2m3/hora
8414.80.33 E_x OOlA —_Compressor~es de gas, do tipq cen_trl’fugo, d_e eixo horizontal e estagio simples, para servigco com
(BK) hldr_ogenlo em pressGes de descarga iguais ou maiores que 10 mPa, contendo SIStem_as de selagem e
lubrificacdo, painéis de controle, para servico com hidrogénio em presenca de gas sulfidrico
Ex 001 - Fornos automaticos industriais para aquecimento rapido de biletes de ago, do tipo turbo-gas
8417.10.20 - . . . - .
(BK) linear com pista especu’ill para acos, com capacidade de produgédo compreendida entre 250 e 1.200 kg/h e
temperatura de operacéo igual ou superior a 1.200°C
8419.39.00 Ex 001_ - l\'llé}quinas autométicas'para secagem de sa'lt_os e sobretacos plasticos _de calgafjo_s, cpntendo
(BK) cesto_glratorlo, termostato regulavel e sistema automatico de descarga, com velocidade maxima igual ou
superior a 1000 pares/hora.
8419.89.99 Ex 001 - Combinacdes de_ maquinas para alimerjta(;éo con'tinua d(_e material metalico para for_no de fusdo a
(BK) arco, cpmpostas por esteira tran_sportadorg e t_unel de pre—aqueumento com selagem dinamica dos gases
provenientes do forno, de capacidade maxima igual ou superior a 130t/h
8419.89.99 |[Ex 002 - Equipamentos para aquecimento, a seco, do sangue e outros fluidos organicos, na faixa
(BK) compreendida entre 36 a 43 °C, com controlador de temperatura
8422.30.21 |Ex 001 - Balancas dosadoras gravitacionais, multicabecote, por célula de carga, para detergente em pg,
(BK) com faixas de dosagem até 7kg e velocidade méaxima de producéo igual ou superior a 40 bolsas/minuto
Ex 002 - Maquinas ensacadeiras dotadas de 01 (um) bico de enchimento, para formar, encher e selar
8422.30.21 L X L i . g .
(BK) sacos de polletllenc_) (a p_artlr de bobinas) de até 25 kg, com capacidade maxima compreendida entre 480
e 700 sacos/hora, inclusive
Ex 001 - Maquinas termoseladoras, para aplicacdo de selos de vedagdo, com fungdo hermética, em
8422.40.90 . © s i . ! ‘. X .
bandejas plasticas, através de bobina de filme plastico, sistema de corte do selo através de faca
(BK) - . - NN
serrilhada, e capacidade produtiva igual ou superior a 400 pecas/hora
8423.30.19 |Ex 001 - Balangas dosadoras de mesa giratéria, préprias para alimentacdo de maquinas de pelotizacao de
(BK) material mineral, com capacidade maxima igual ou superior a 200 toneladas/hora
Ex 001 - Maquinas para aplicacdo de jato de material plastico em elementos de fixagdo roscados (roscas
8424.30.90 rr_1achos ou fémeas), para "trav_a mecénica e 'n?éscar_as anti—p_intura e anti—respingc_)s de solda", com
(BK) sistema de transporte, por correia, mesa magnética, disco multiplo ou calha por gravidade, das pecas a

serem beneficiadas, com velocidade de producdo compreendida entre 600 e 18.000 pegas com roscas

macho/h ou 400 a 12.000 pecas com roscas fémeas/h




Ex 002 - Maquinas de corte por jato de agua, de comando numérico computadorizado (CNC), tipo portico,

8424.30.90 |com mesa de dimensdes Uteis iguais ou superiores a 0,5m x 1,0m, velocidade maxima de corte igual ou
(BK) superior a 10.160 mm/min, pressao maxima de operacdo da agua igual ou superior a 60.000psi e bomba
de poténcia maxima igual ou superior a 25HP
Ex 001 - Combinacbes de maquinas para pintura automatica de pecas automotivas, fixadas em
8424.89.00 Qispositivos (jigs) com movi_mento rotatério em torno de seu eixo, transpprtadas at_ravé~s de uma cgrre_nte
(BK) |ndex_adora da posicéo de pintura com os aplicadores, contendo_ uma cabine de apll_ca(;ao de tinta liquida,
atomizada por 10 pistolas automaticas, acopladas a mecanismo de "servo drives" e controladas e
integradas por controlador l6gico programavel (CLP) e sistema de secagem por indugao
Ex 002 - CombinacGes de maquinas para pintura automatica de pecas automotivas, fixadas em
dispositivo (jigs) com movimento rotatério, no sentido horéario e anti-horario, em torno de seu eixo,
8424.89.00 |[transportadas através de uma corrente indexadora da posi¢cdo de pintura, de extrema precisdo com 0s
(BK) aplicadores, contendo 3 cabines de aplicacdo de tinta liquida, atomizada por meio de um reciprocador
composto por 4 pistolas automaticas por cabine, controladas e integradas por controlador légico
programavel (CLP)
Ex 003 - Cabines de pintura para couros e peles, com largura util igual ou superior a 3.400mm, fundo
8424.89.00 interno em ago inpx com recirculacdo de agua, duplo circuito de _tintas com sistema_de recuperagao e
(BK) Iavager_n programavel, sistema externo de dosagem_ do volume de tinta das plstolas_e_ sistema de _contrgle
eletrdnico de peso da tinta aplicada, sistema ecoldgico de lavagem da fumaga e posicionamento hidraulico
da altura do carrossel rotativo das pistolas
8426.99.00 Ex 001 - G'uir?dastes eletro-hidraulicos s~obre pedestal para patio de su_cata, prc’gpl_’ios para operarem com
(BK) garra hidraulica ou cabeca (_je elevacao eletromagn(_etlca, de cap_audade maxima de carga igual ou
superior a 3 toneladas num raio de 18m e alcance maximo da langa igual ou superior a 18m
8428.39.90 |Ex 001 - Descarregadores continuos de silos com sélidos a granel, constituidos de rotor-distribuidor com
(BK) 2 bracos radiais moveis, rosca sem fim, calha de conexdo e tubo telescépico
8428.39.90 |[Ex 002 - Descarregadores continuos de silos com soélidos a granel, constituidos de rosca sem fim
(BK) horizontal dotada de deslocamento radial
8428.90.90 |[Ex 001 - Alimentadores segregadores para colocacdo de pelotas de material mineral sobre leito de
(BK) sinterizacdo, em forma de sequéncia granulométrica (pelotas menores sobre as maiores)
8429.52.90 |Ex 001 - Escavadeiras elétricas a cabo, apoiadas sobre esteiras, com poténcia igual ou superior a 1500
(BK) HP, peso operacional igual ou superior a 400 toneladas e volume descarga igual ou superior a 10m3
8433.90.90 |Ex 001 - Painéis moldados em fibra de vidro e resina de poliéster, utilizados como blindagens ou molduras
(BK) para colheitadeiras
8433.90.90 |[Ex 004 - Unidades frontais de colheita, proprias para colheitadeiras de algoddo, providas de fusos
(BK) coletores, discos desfibradores, barras e escovas
8438.10.00 |Ex 001 - Amassadeira com garfo em forma espiralada, com capacidade para 200 kg de massa, com 02
(BK) velocidades de trabalho com temporizadores
8438.10.00 |Ex 002 - Elevador-Tombador, monobloco, de bacias com capacidade de 200 kg de massa, com sistema de
(BK) levantamento através de rosca-sem-fim e altura de tombamento de 2,6 m
8438.10.00 Ex OQS - Alimentador automatico de massa, com funil em aco inoxidavel teflonado itlte_rnamente, com
(BK) capacidade para 300 kg de massa, 04 cilindros de extracdo de massa, com corte por laminas produzindo
180 bastdes de massa de 5 kg/h
Ex 001 - Vigas aplicadoras, através de jato livre, para maquinas de aplicagdo de tinta ou amido em
8439.99.00 |superficies de papel ou cartdo, compostas de bocal com tubo distribuidor, parede frontal basculavel,
(BK) conjunto de mancais, limitador de formato, alimentador de tinta, calha de retorno, pulverizador de agua,
desaeracao de tinta e regulador do Iabio, com velocidade compreendida entre 150 e 2.000 m/min
8441.10.90 Ex 001 - Maquinas punfiona(_:ifeiras .':1utomélt_icas,~ com comando numérico computadorizad'o_ (CNC), para
(BK) corte de moldes de cartao, utilizados na fabricacdo de calgados, com descarregador automatico das pecas
cortadas
8442.10.00 |Ex 005 - Maquina para exposicao de chapas metalicas para offset direto do computador, sem utilizagdo de
(BK) fotolito, com controlador l6gico programavel interno ou externo
8443.60.90 |[Ex 001 - Maquinas eletro-hidraulicas para alinhar, esquadrejar folhas de papelao ondulado e alimentar
(BK) impressora flexografica, com controlador légico programavel (CLP)
?;'2)7'12'00 Ex 001 - Teares circulares com listadores
8447.12.00 |[Ex 002 - Teares circulares para produgcdo de malha dupla tipo Jacquard, com selecdo eletronica de
(BK) agulhas, com cilindro de diametro exclusivamente igual a 34 polegadas, microprocessados
8453.20.00 Ex 001 - Maquinas automaglti.cas para co'rte de couro e mate_riais sintéticos utilizados na producédo de
(BK) cal(;.:—_ldos,_ com controlaQor légico pr_ogramavel (CLP), com 2 (dois) c_abe(;otes de corte, velocidade de corte
maxima igual ou superior a 50m/min e area de corte igual ou superior a 1.500 x 2.500mm
Ex 001 - Maquinas de fundigdo sob presséo, para metais nao ferrosos, horizontais, tipo camara fria, com
8454.30.10 forca de fec_hamento igual ou superior a 75_0.t0neladas, dptadas de carregador, 'robé para extrag_:éo (_je
(BK) pecas, apllcad_or de desmoldante, recipiente aquecido _para metal, valvqlas proporcionais,
aquecedor/resfriador de moldes, extrator de coluna, controle microprocessado de estiramento de coluna,
sistema de vacuo e sistema de recalque "squeeze pin"
Ex 001 - Combina¢des de maquinas para fundi¢cdo continua de vergalhdes de cobre com diametros de 8,0
8454.30.90 a 12,5mrr3 e capacid‘_':lde méxima_ de produ_(;éo igual ou sqpeArio.r a 1Q0l$g/h por veio, cor_npostas por forno
(BK) de fqndlgao com cadlnho de graflteZ aquec_lmento por reSISte_nCIas elétricas e atmosferg inerte, es_ta(;ao de
fundicdo continua vertical de 8 veios, unidade extratora, sistema de carga automatica, 8 bobinadores,
sistema de resfriamento por dgua e controlador l6gico programavel (CLP)
8455.21.10 Ex OQl - Blocos acabado[es, com até 10 passes, do t!po ‘Ldelta 45 graus”, provido§ de motor e redutqr de
(BK) velocidade, para operagfes de acabamento em laminacdo a quente de vergalhdes de ago, com discos

lisos de metal duro de diametro igual ou superior a 212mm e velocidade maxima de operacdo igual ou




superior a 40m/s

8455.21.90
(BK)

Ex 001 - Combinac¢des de maquinas para laminagédo de aco, a quente, destinadas a fabricacao de fitas de
aco, com largura menor ou igual a 30 mm, contendo sistema de bobinamento, sistema de
desbobinamento, sistema automatico de controle de tensdo do material, sistema de resfriamento de
material, sistema automatico de controle dimensional do material e controlador l6gico programéavel (CLP)

8457.10.00
(BK)

Ex 001 - Centros de usinagem de metais, de comando numérico computadorizado (CNC), com cabecgote
universal com giro automatico, permitindo sua utilizacdo tanto vertical como horizontal, troca entre
posi¢cbes do cabecgote igual ou inferior a 5 segundos, 5 (cinco) eixos controlados, poténcia de 28 kW
(40%) e 19 kW (100%0), curso X, Y e Z igual ou superior a 1.250x880x800mm, respectivamente, rotacao
maxima do fuso igual a 12.000rpm, velocidade de avan¢go maxima igual a 40.000mm/min, magazine com
capacidade para 60 ferramentas, tempo de troca de ferramentas igual ou inferior a 5,5 segundos (cavaco
a cavaco), controle automatico da quebra de ferramentas, 2 (dois) pallets porta-pecas com troca
automatica e carga maxima na mesa de 1.500kg

8457.30.10
(BK)

Ex 001 - Maquinas para usinagem de metais de comando numérico computadorizado (CNC) com duas
estagfes sendo uma para pega obra fixa e ferramenta em giro e outra com peca obra e ferramenta
girando em sincronia, para usinagem do corpo de chaves manuais tipo fenda "Philips”, "Torx" e
hexagonais abauladas, dotadas de magazine de alimentacédo e descarga automaticas.

8458.11.90
(BK)

Ex 001 - Tornos horizontais, subterraneos (a serem montados em fosso sob trilhos), para reperfilamento
de rodas de rodeiros metro-ferroviarios, com capacidade para usinar diametros compreendidos entre 600
e 1.600mm, inclusive, bitola de 1.000mm, com dois cabecgotes, comando numérico computadorizado
(CNC) e dispositivos para afericdo continua do perfil usinado, para posicionamento dos cabecotes de
usinagem e para quebra e remocao de cavacos

8458.11.90
(BK)

Ex 002 - Tornos para usinagem de anéis internos e externos de rolamentos de didmetro méaximo de
200mm, de comando numérico computadorizado (CNC), dotados de dois eixos-arvore paralelos, frontais
e moveis, com distancia entre fusos igual ou inferior a 790mm, duas torres porta-ferramentas fixas para
operacao simultanea e independente nos dois eixos-arvore, curso de alimentacao e extracao da peca obra
igual ou inferior a 3.400mm, curso de movimentacao das ferramentas igual ou inferior a 145mm, com
sistema de manipulagdo de pecgas interligando a estacdo de carga, areas de trabalho e estagdo de
descarga.

8458.91.00
(BK)

Ex 003 - Tornos verticais para rodas ferroviarias, com comando numérico computadorizado (CNC),
diametro da placa porta pecas igual ou superior a 1.000mm, curso vertical do torpedo (Z) igual ou
superior a 600mm, forca maxima de corte transversal igual ou superior a 2.000N e peso maximo da peca
a usinar igual ou superior a 3.000kg

8459.21.91
(BK)

Ex 001 - Maquinas-ferramentas verticais para furar metais, com 7 estacdes de trabalho e 3 eixos,
deslocamento do eixo X com motor linear programavel, de comando numérico, com velocidade maxima
igual ou superior a 100m/min e aceleracao igual ou superior a 10m/s2

8459.61.00
(BK)

Ex 005 - Fresadoras de metais, do tipo "Portal”, contendo comando numérico computadorizado (CNC),
cabecote universal de 22 kw, ISO 50, 4.000 rpm, 560 Nm de torque, para desbaste e cabecote de 5 eixos
com interpolagdo simultanea nos 5 eixos para usinagem de semi-acabamento e acabamento de 30 kw,
HSK-A-63, 24.000 rpm, 58 Nm de torque, troca automatica de cabecgote, cursos X, Y, Z iguais ou
superiores a 4.500 x 2.700 x 1.500mm, respectivamente, mesa fixa com comprimento e largura iguais ou
superiores a 4.500 x 2.500mm, respectivamente, capacidade de carga de 10.000 kg/m2 e avancos de
trabalho de até 20 m/min.

8459.69.00
(BK)

Ex 002 - Fresadoras verticais, de precisdo, para serras de fita, com largura igual ou inferior a 100mm,
contendo motores, controlador légico programavel (CLP), unidade hidraulica, sistema coletor de cavacos e
sistema de refrigeracao

8459.69.00
(BK)

Ex 003 - Fresadoras copiadoras com escala sapateira, com cabecote esquerdo e direito e operacao
simultanea para fresar formas e/ou matrizes de solados para cal¢cados, em aluminio ou outros materiais

8462.21.00
(BK)

Ex 019 - Maquinas automaticas, com programacgao eletrénica, para corte por cisalhamento e dobra de
barras de ago para armacao de pisos de concreto, aplicadas apds o leito de resfriamento, providas de
mesa de alimentacao, transferéncia e descarga, comandadas por controlador légico programavel (CLP),
capazes de trabalhar barras com didametros de 8 a 40mm

8462.39.10
(BK)

Ex 001 - Bancos moveis para corte de barras de aco, sob medida, por meio de guilhotina especial,
providos de transferidores de alimentagcdo e descarga comandados por CLP e leito de estocagem, capazes
de cortar barras com diametros de 10 a 40mm, bem como os de capacidade superior

8462.41.00
(BK)

Ex 001 - Maquinas-ferramentas para perfurar por puncionamento, cortar por cisalhamento e marcar
perfis de aco em L, com comando numérico computadorizado (CNC)

8462.91.19
(BK)

Ex 001 - Prensas hidraulicas de triplice compressao para puncionar, cisalhar e chanfrar metais, com
espessura igual ou superior a 15mm e precisao de regulagem de até 0,01mm e forca igual ou superior a
2.800KkN.

8465.10.00
(BK)

Ex 001 - Maquinas-ferramentas para aplicar cavilhas em pecas estreitas de madeira, com ferramentas
para destopar, perfilar, furar, aplicar cola e injetar cavilhas em processo continuo por meio de cabecotes
independentes, e controlador légico programavel (CLP)

8466.30.00
(BK)

Ex 002 - Garras pneumaticas, com movimento radial, cremalheira pino pinhdo, embolo magnético radial,
de diametro igual ou superior a 25 mm e corpo com slot de 8 mm

8471.60.99
(BIT)

Ex 001 - Terminais de interface de operagdo, de uso industrial, para automacao de linhas de produgéo,
com display TFT (Thin Film Transistor), memoéria de aplicacdo de 1MB e entrada de dados através de tela
sensivel ao toque com 384 células.

8471.80.19
(BIT)

Ex 001 - Distribuidores de conexdes para redes com chaveamento (“switch")

8471.80.19
(BIT)

Ex 002 - Interfaces de comunicacao entre redes de chao de fabrica Remote 1/0 e valvulas direcionais com
formato lamelar de espessura de 10, 14 e 18mm

8474.39.00

Ex 001 - Tambores misturadores, préprios para recobrimento de pelotas de material mineral com coque,




(BK)

constituidos por tambor cilindrico rotativo com didmetro igual ou superior a 3.000mm e comprimento
igual ou superior a 9.000mm e calhas de alimentacgéo e descarga

Ex 001 - Méaquinas automaticas, com controlador légico programavel (CLP), para moldagem em areia

8474.80.10 . . - . . . .

(BK) verde, sem caixa, com acionamento hidraulico, pressdo de compressao igual ou superior a 6 kg/cm2 e
producéo igual ou maior que 80 moldes/hora
Ex 001 - Maquinas de moldagem, a quente e a sopro, de embalagens de vidro, contendo seis ou mais

8475.29.10 |[seclOes, para operacdo em "gotas-mdltiplas"”, distancia entre centros de gotas igual ou superior a trés

(BK) polegadas, com base, colunas e super estrutura, sistema de alimentagdo de matéria-prima suspenso,
sistema de transporte, distribuidores individuais e controle eletrénico
Ex 001 - Maquinas de moldar por injegdo, rotativas, de 3 ou mais estagfes, com injecao inferior oscilante,

8477.10.91 |fechamento vertical para prensa e fechamento angular da matriz, porta matrizes, comando numérico

(BK) computadorizado (CNC), para fabricagdo de palmilhas de calcados em polipropileno, com capacidade igual
ou superior a 120 pares por hora

8477.40.00 |Ex 003 - Maquinas automaticas para moldar, a vacuo, blocos de poliestireno expansivel, contendo sistema

(BK) hidraulico, sistema elétrico, sistema de véacuo, silo de pré-alimentacéo e estrutura metalica

8477.59.90 Ex 001 - Mfélquinas automética_s para mol@arn pecas, segmentos e embalggens_de poliestireno expansiw_el,

(BK) contend_o camaras de vapor, SIStema hidraulico com b_ombas e re_servatorlo, sistema de fechamento, silo
pressurizado, sistema de troca rapida dos moldes e painel eletrénico de controle

8477.59.90 Ex' 0_02 - Méqu_inas para fabrica(;éf) de pecas, em blo~cos, de poliestireno expandido, através de (_:ortes

(BK) mul_tlplos e S|multar.1eos, em tresj ou mais direcbes, com encaixes, comando computadorizado,
posicionador automatico de fios e painel de comando

8477.59.90 Ex 003_— Equipamept_os _de .Vl_J|C8.I’.liZ<’:1(;5.0, pneum.:flticos, eletr_q/eletrénicos com temporizador, 05 mc’)f:lulos

(BK) ou mais de aluminio individuais para vulcanizar especificamente carcaga de bolas, com valvula
controladora de entrada de ar e agua

8477.59.90 |Ex 004 - Equipamentos para vulcanizacdo de borracha, pneumatico, eletro/eletrénico, com temporizador,

(BK) dotado de 5 médulos de aluminio individuais para vulcanizar cAmara de bolas de 191mm de didmetro

8477.80.00 Ex 001 - Méquinas eletrc‘)r_licasi computadoriza_dgs, cor!'Eendo servo-sistemas progra_méveis de multiplos

(BK) estagios, destinadas a fabricagdo de pneus radiais de diametros de aros compreeendidos entre 12 e 24,5
polegadas.

8477.80.00 |Ex 002 - Maquinas automaticas para lavagem, com solventes, de solados injetados de poliuretano, com

(BK) secagem em circuito fechado computadorizado e vinte diferentes ciclos de lavagem

8477.80.00 |Ex 003 - Maquinas automaticas para fabricagdo, simultanea, de até 5 bolas de borracha, com controle de

(BK) temperatura, temporizador e sistema de alimentacdo de ar comprimido

8477.80.00 Ex OOf‘r - Méquinas_ para revestjmento de_ camaras para bolas, com sistema para}ratametlto do_s fios que

(BK) compdem o revestimento da camara, micro-processador e velocidade de producdo de até 6 unidades de
bolas por ciclo de operacgéo

8477.80.00 Ex 005 - Méqginas _au'fométicas, de trés ciclos, independentes_ ou combinadqs, para corte horizontal

(BK) (c_hapas), vertical (Ilstogs) e transversal _(bloquetes), de poliestireno, do tipo esquadradoras, com
alinhadores escamoteaveis e controlador l6gico programéavel (CLP)

8477.80.00 Ex OO§_— Méquinas meta_llizadpras, para aplicagédo ,de camada de aluminio, ent_re 0,2 a 0,8 m, sobre

(BK) f:r[;erfICIe de filme de polipropileno bi-orientado a vacuo, com largura compreendida entre 1.270 a 2.470

8477.80.00 Ex 007 - Equipamentos automaticos, pneumético_s, para montagem e fixacdo de gomos em bolas

(BK) vylcan_lz_adas, com controle c_i(_e temperaturg, temporizador e sistema de entrada de ar, acompanhado de
dispositivo projetado para utilizacdo em varios modelos de bolas

8477.80.00 Ex Q08 - Méqu_inas para trat,ar _filmes_ de poliprgpileno bi—orientadq, por mei0~de cha_ma polariz'ada,

(BK) providas de quelr_nadores de gas liglefeito de petrc_)leo (GLP), rolo aplicador, estacdo de mistura ar/gas, 2
estacOes de resfriamento e painel de controle elétrico completo

8479.50.00 Ex C_)05 - Roboés ind_ustriais constitu_l'dos de bra(;o_ mecanico com moyimentos orbitais de 3 ou mais graus

(BK) de liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 4kg, painel elétrico de comando, controle e unidade
de programacéo

8479.82.90 Ex 001 - Peneiras vibrat.c')rias pgra virutas (_je madeira Qestinada}s a fabricacdo de ch:’;lpas de rpadeira

(BK) aglomerada, cpntendo dois gstaglos de penelrar_nento,_ seis ou mais _decks e quatro fracbes, com area de
peneiramento igual ou superior a 76 m2 e capacidade igual ou superior a 185 m3/hora

8479.82.90 |Ex 002 - Classificadores de fibras de madeira, por fluidizacdo, com ventilador, camaras, filtro e sistema de

(BK) descarga e de medicao

8479.89.99 |Ex 002 - Maquinas para limpeza quimica e por ultra-som de superficies de lentes oftalmicas, com sistema

(BK) de secagem

8479.89.99 |Ex 003 - Maquinas destinadas a aplicagdo de vernizes ou lacas (revestimento externo) em embalagens de

(BK) aluminio, através de rolo aplicador, em regime de sistema continuo.

8479.89.99 |Ex 004 - Maquinas manuais para aplicacdo de cola, em pecas de veiculos em linha de montagem, com

(BK) pistola, mono componente ou bi-componente, com controlador I6gico programavel (CLP)

8481.20.90 |Ex 004 - Valvulas direcionais simples solenéide, com 5 vias e 2 posi¢oes, de formato lamelar com 10mm

(BK) de espessura e conexdes com rosca M7.

8481.20.90 |Ex 005 - Valvulas direcionais simples solendéide, 5/2 vias, com acionamento auxiliar manual, construcao

(BK) em émbolo Unico e formato lamelar com 14 mm de espessura

8481.80.92 Ex 001 - Conju_ntos de 2 vélvu_lgs direcionais tipoAsolenéide,_em corpo Unico, com 3 vias e 2 posi¢des cada

(BK) uma, com acionamento auxiliar manual, de émbolos bipartidos e formato lamelar com 10mm de
espessura

8481.80.92 Ex_ QOZ - Valvulas direcionais, 5/2 vias, sirr_1ples sole_nc')ide, com acionamento manual e}u_xiliar_ e construcao

(BK) mll’lIat.UI’IZE_lda, montadas em base para trilho e painel, contendo os conectores metdlicos integrados na
parte inferior

8481.90.90 |Ex 001 - Corpos injetados e anodizados, para valvulas solendides de acionamento eletropneumatico




(BK)

8481.90.90 |[Ex 003 - Acionamentos para valvulas de formato lamelar 14 mm, com 8 valvulas e tecnologia de
(BK) comando Fieldbus.
8481.90.90 |[Ex 004 - Acionamentos para valvulas de formato lamelar 14 mm, com 6 valvulas e tecnologia de
(BK) comando multipolo.
8481.90.90 . . .
(BK) Ex 005 - Tampas para fechamento de valvulas de 3 ou 5 vias, com rosca de % de polegadas
8502.40.90 |Ex 001 - Conversores pneumatico-eletronicos, com tripla funcdo de pressostato, vacuostato e pressostato
(BK) diferencial.
8503.00.90 |Ex 001 - Rotores elétricos, tipo ranhuras-paralelas, com dois pélos, poténcia de 30 MVA, tensédo de 11 kV,
(BK) para turbo gerador sincrono trifasico
Ex 001 - Inversores de freqliéncia em média tensdo, de 2.300 V a 6.600 V, refrigerado a ar ou a agua,
8504.40.50 ~ - = . A .
(BK) para _automagao de Ilnhas_ d~e producéo, com ajuste da frequéncia de~ saida de 0 a 7? Hz, de controle
vetorial de fluxo, com precisao de 0,1%, e ajuste de tempo de aceleracdo e desaceleragéo.
?;2)5'30'00 Ex 002 - Cabecas de elevacao eletromagnéticas de capacidade maxima igual ou superior a 2.500 Kg
Ex 001 - Fornos continuos, duplos, para tratamento térmico de serras de fita, com sistema de
8514.30.11 [tracionamento, sistema automatico de controle de tensdo, sistema de bobinamento de serra de fita e
(BK) supervisdo por sistema microcomputadorizado, temperatura maxima de operacdo de 650°C, composto de
02 (duas) unidades independentes com 15 zonas de aquecimento cada.
8515.80.90 |[Ex 001 - Equipamentos automaticos de "solda a projec¢ao”, com protuberancias especificas, frequéncia
(BK) maxima de solda de 5milisegundos e pressdao minima de solda compreendida entre 0,5 e 1,1 kN
8515.90.00 |Ex 001 - Pingas de solda automatica, com comunicacao “interbus", transformador de solda, acoplado e
(BK) sensorizado, e pressdo de solda, minima, de 250kg
Ex 001 - Controladores l6gicos programaveis, de uso industrial, para automacgao de linhas de produgéo,
8537.10.20 . - - . S
(BIT) com _capaCIEja_de maxima de expansao d_e 250 mod_ulos contendo, cada um, 32 pontos digitais ou 16
canais analégicos, bem como os de capacidade superior
"Ex"001 - Conjuntos de circuitos impressos, contendo componentes eletrénicos, inclusive processadores,
8538.90.10 |para controle da luminosidade em edificios, baseados em tecnologia BUS, com maddulos de controle,
(BIT) modulos acopladores de luminarias e motores, médulos de enderecamento, modulos fotoelétricos,
modulos de tempo e sensores
Ex 017 - Mesas de comando para equipamentos de controle de nivel de iluminagdo, com controle de
8543.89.99 = . - ; - .
(BIT) operagao  por software de até 6.000 canais de intensidade e 2.000 cabos ou movimentadores de
luminarias
8543.89.99 |[Ex 030 - Controladores de dinamica de audio analdgico, dotados de software, com 8 processadores
(BIT) dinamicos, 8 pares de filtros e capacidade maxima para 120 unidades de processadores
8543.89.99 |Ex 031 - Conversores de sinais opticos para interface de fibras 6pticas (monomodo para multimodo e
(BIT) vice-versa)
Ex 038 - Combinagcbes de maquinas, compondo uma unidade automatica completa, destinadas a
8543.89.99 |pré-oxidacéo de folhas de aluminio para fabricacdo de condensadores elétricos, com 1 armario elétrico, 5
(BIT) retificadores completos com 5 transformadores, 1 unidade elétrica de filtro, 1 transformador geral e
controlador l6gico programavel (CLP).
Ex 001 - Veiculos autopropulsores para lancamento e recolhimento de fios de catenaria (fios de contato e
8604.00.00 |cabo mensageiro), com guindaste (grua) controlavel da base ou remotamente, 3 cavaletes para bobinas
(BK) atuadas por motores hidraulicos e circuito de controle para manter constante a tensdo de até 500kg por
fio
Ex 001 - Pantografos de coleta de energia elétrica de rede aérea, para veiculos metroferroviarios de
8607.99.00 |passageiros, com isoladores elétricos e painel de controle pneumatico, de capacidade para corrente
(BK) nominal méaxima igual ou superior a 1.500A e tensdo maxima igual ou superior a 3.000V de corrente
continua
Ex 001 - Aparelhos eletromecanicos para acionar os sistemas de agulhas de vias férreas, com forca de
8608.00.12 . o - - .
(BK) acionamento maxima igual ou superior a 6kN, curso de barra de 120mm e barras de acionamento e
travamento das pontas de agulhas entre 95,56 e 120,6mm
8609.00.00 |[Ex 001 - Conteineres-tanque, construidos em aco carbono (conteiner) e aco inoxidavel (tanque), de
(BK) capacidade igual ou maior que 20.000 litros
8701.30.00 E?< 001_ - Tratores rorestais'de lagartas, para rem_ogéo e fragmentacdo de tocos e galhf)s,_dotaf:lo.s de 2
(BK) dlsposm_vos, a frente e are, para elevar ou abaixar ferramentas de trabalho, de poténcia maxima no
volante igual ou superior a 300HP"
Ex 001 - Conjuntos sincronizadores, do tipo "synchro cone" ou "synchro disco", com diametro inferior a
8708.40.19 : L . . P
(BK) 16q mm com capaCI_drilde de transmissao de torque igual ou superior a 30 kg.m, préprio para tratores
agricolas das subposi¢des 8701.10, 8701.30 ou 8701.90
9018.50.00 . . . . A
(BK) Ex 001 - Aparelho medidor da distancia entre o nariz e as pupilas (pupildbmetro)
9019.10.00 . - . S . . .
(BK) Ex 001 - Equipamentos, médico-hospitalares, para testes isocinéticos de dinamometria computadorizada
9019.10.00 Ex 002 - I_Equipamentos para "analise de marcha e comeortame,nFo biqmecénigo", contendo 4 cameras de
(BK) alta ngQCIdade, sistema para coleta de dados e conversédo analogico-digital, microcomputador e programa
especializado para tratamento de dados e plataforma de forca.
Ex 007 - Equipamentos, automaticos, para monitoramento da cor do agucar, em linha e em tempo real,
9027.50.10 |composto por unidade emissora de luz, unidade detentora de luz, sistema de calibragdo automatico de
(BK) um cilindro pneumatico, placa para calibragdo, painel com conexdes elétricas e valvula de controle
pneumatica
9027.80.90 |[Ex 063 - Contadores hematologicos de 22 parametros, por metodologia de radiofreqiéncia, com




(BK)

diferencial de leucdcitos em cinco partes (neutréfilos, cosindfilos, baséfilos, linfécitos e monécitos), com
unidade de controle, unidade de transporte, unidade de amostragem SP e unidade de amostragem SE
(SFH)

9031.49.00 |[Ex 001 - Centralizadores bloqueadores de lentes para Oculos, com interfaces para uma ou mais
(BK) biseladoras e leitoras digitais
9031.49.00 Ex 002 - Aparelhos computadorizados para medi¢cdo dimensional de perfis de borracha, por meio de dois
(BK) T sensores laser, providos de mecanismo servoposicionador, minicAmera, monitor, mesa de aluminio,
indicador luminoso e perfis padrdes de aco
9031.80.12 . . .
(BK) Ex 001 - Rugosimetros, com ou sem sistemas computadorizados para tratamento de dados
Ex 004 - Maquinas para medi¢do tridimensional, do tipo portal moével, com comando numérico
9031.80.20 |computadorizado (CNC), com sistema de compensacdo térmica com no minimo 07 (sete) sensores,
(BK) cursos X,Y,Z iguais ou superiores a 900mm, 800mm e 800mm, respectivamente e velocidade maxima de
deslocamento rapido ponto a ponto igual ou superior a 40m/min
Ex 010 - Maquinas de medigdo tridimensional, de comando numérico computadorizado (CNC), com 1 ou
9031.80.20 . - . - .
(BK) mais colunas de medic¢do, com cursos X,Y,Z iguais ou superiores a 3.500mm, 1.350mm e 1.500mm,
cabecote apalpador mecéanico e cabecote de medigcdo dptico (infravermelho)
Ex 012 - Maquina de dimenséo tridimensional, tipo pértico fixo, com 4 colunas ou mais para sustentacao
9031.80.20 |da ponte que suporta o brago de medicdo, cabecote de foco 6ptico (sem contato) e cabecote de medicao
(BK) por contato, com cursos X, Y e Z iguais ou superiores a 2.000mm, 3.300mm e 1.000mm,
respectivamente
Ex 007 - Equipamentos de "controle de qualidade”, destinados a "teste de absorcdo de agua" durante o
9031.80.90 L . . o
(BK) processo de fabricacdo de bolas de laminado ou de couro, com acionamento pneumatico, dotado de
pistdes, ventosa e temporizador
Ex 008 - Equipamentos para "teste de qualidade" de bolas produzidas em laminado sintético ou couro,
9031.80.90 . N g s " P .
(BK) destinados a medicao do "quique"” de bolas (pulo da bola), com controle eletrénico, sensores acionados
por fotocélula e acionamento pneumatico
9031.80.90 |Ex 009 - Aparelhos para detecc¢ao, por ultra-som, de falhas ndo superficiais em componentes e maquinas,
(BK) contendo sensor, estacao de controle e supervisao, programa aplicativo e sistema de controle
9031.80.90 |Ex 010 - Equipamentos para medicao da bitola de produtos laminados de até 152,4 mm, por sistema
(BK) otico, "on-line", a quente, com sistema de refrigeragdo e protecao térmica do sensor.
9031.80.90 Ex 011 - Maquinas para inspecao de defeitos superficiais em barras de ago redondas, por meio de
e correntes parasitas, controladas por computador, préprias para linha de laminacdo, capazes de testar
(BK) L - -
barras com diametros de 10 a 80mm, bem como as de capacidade superior
Ex 001 - Interfaces para terminal de valvulas, préprios para transformar sinais elétricos seriais em
9032.90.99 o S . N . " - ~
(BIT) paralelos e amplificar os sinais, destinados a rede do tipo "Device Net", em sistemas de regulagdo e

controle

Art. 2° Ficam alteradas para 4% (quatro por cento), pelo prazo de dois anos a contar da data de inicio de vigéncia
desta Resolucédo, as aliquotas ad valorem do Imposto de Importagédo incidentes sobre os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (Sl) relacionados no Anexo Il desta Resolucao.

8§ 1° O tratamento tributario previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da importacdo da totalidade dos
componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em conjunto na atividade produtiva do importador.

8§ 2° Os componentes referidos no paragrafo anterior podem estar associados a instrumentos de controle ou de
medida ou a acessdrios, tais como condutos e cabos elétricos, que se destinem a permitir a sua operagdo, desde que
mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura Comum do Mercosul (NCM) indicada.

(S1-105) Sistema Integrado horizontal para trefilagem e
esmaltagem de fios de cobre ou aluminio, redondos, com
diametro compreendido entre 0,3 e 0,8mm, constituido por:

CODIGO EX |DESCRICAO

8479.89.99 717 |2 desbobinadeiras

8463.10.90 703 |2 trefiladeiras

8479.89.99 718 |1 dispositivo para limpeza do fio nu

8514.10.10 705 |2 fornos de recozimento por resisténcia elétrica

8419.89.99 711 1 resfriador por imersdo em &agua, com secagem
por sopro de ar

8479.89.99 737 2 _apllcadores de esmalte com as respectivas
caixas
2 fornos de secagem de esmalte, com

8514.10.10 706 |[aguecimento por resisténcia elétrica e placas
cataliticas para queima dos solventes

8419.89.99 712 2 r(_asfrladores por circulagdo forcada de ar
ambiente

9031.80.90 710 2 aparelhos para verificar a ocorréncia de falhas
no esmalte

8479.89.99 748 |2 aplicadores de lubrificante

8479.89.99 877 |2 bobinadeiras com troca automatica

8537.10.20 706 1 sistema de supervisdo, com controlador légico

programavel (CLP) e microcomputador

8504.40.40

701 |1 "no break"




(S1-106) Sistema integrado para fabricacdo e embalagem de grampos em
barretas a partir de 210 arames redondos de ago, com capacidade maxima de
producéo igual ou superior a 2.500.000 grampos/hora, constituido por:

cODIGO EX |DESCRICAO
1 unidade de produgdo de fita com
8455.22.10 701 210 arames, laminando-os e
colando-os entre si
8462.29.00 711 1 formadora de barretas de
grampos
1 méaquina automatica para embalar
8422.40.90 701 |os grampos em caixas com 1.000 a
10.000 unidades
(S1-107) Sistema integrado para climatizagcdo de veiculos
metroferroviarios de passageiros, com capacidade méaxima de
refrigeragdo igual ou superior a 47.000kcal/h, constituido pelos
seguintes elementos:
cODIGO EX |DESCRICAO
1 aparelho de ar-condicionado, compacto,
8415.82.90 701 |[com compressor, condensador,
evaporador, valvulas e pressostatos
8537.10.90 708 |1 painel de controle
2 exaustores, com motor elétrico
8414.51.90 701 incorporado de 100W de poténcia
(S1-108) Sistema integrado para fabricagdo e bobinamento de fita de
arame laminados e colados a partir de 110 arames redondos de ago, com
velocidade maxima de producgédo igual ou superior a 10m/min, constituido
por:
cODIGO EX |DESCRICAO
8455.22.10 702 |1 laminadora a frio
1 maquina para colagem dos arames,
8479.89.99 783 [com secagem através de ar quente e
sistema de exaustao de vapores
8428.39.90 708 |1 tracionador da fita
8479.89.99 784 1 F)o_bina_dor duplo para bobinas de peso
maximo igual ou superior a 300kg
(SI1-109) - Sistema integrado para a
preparacao de tinta destinada ao
revestimento de papel, com capacidade
produtiva igual a 140 toneladas (seca) por
dia, constituido por:
cODIGO EX |DESCRICAO
8474.10.00 701 1 p_eqeira vibratéria, do tipq vibroscreen, construida em aco
inoxidavel, com malha de 150 microns
12 filtros de cesto, com malha de 150 microns, construidos em aco
8421.29.90 708 |inoxidavel, contendo sistema de limpeza com raspas rotativas de
cesto
1 subsistema de ultrafiltracdo, com 80 metros quadrados de area
filtrante, construido em acgo inoxidavel, contendo unidade eletronica
8421.29.90 709 . ~ . . ~
para integracdo do subsistema ao controle geral para fabricagdo de
tintas
2 unidades de diluicdo de matizantes (corantes), composto por 1
8479.82.10 708 [container fechado, para a diluicdo de corantes, medidores de fluxo,
misturadores e bombas de transferéncia
1 dispersor-misturador de componentes para a fabricacdo de tintas,
8479.82.90 707 (fontendo cont’role eletrc‘)ni_co, 3 (,:élulas de_ carga, chuveiros de vapor e
agua, construido em aco inoxidavel, do tipo 316, com volume de 5,4
m3 e capacidade de 124 toneladas/dia
1 subsistema de analise, em linha, da qualidade da tinta, capaz de
avaliar temperatura, densidade, teor de solidos, teor de ar e
9026.80.00 703 |parametros reoldgicos, com controlador légico programavel (CLP),
microcomputador e sensores a serem instalados em diversos locais
do sistema integrado
1 bomba centrifuga, com acionamento magnético direto, para
8413.70.90 702 dosagem de soda cauUstica, capaz de trabalhar em pressdes de até 4
T bar, vazdo de 30 dm3, contendo motor de 1,5 kKW e corpo e rotor
revestidos de teflon (ETFE)
8413.70.90 703 |1 bomba centrifuga, para aplicacado de biocida, revestida de PVC, com




lvazdo de 120 dm3 e pressdo maxima de 4 bar |

(S1-110) Sistema Integrado para extrusao de filme
plastico respiravel, monoaxial co-extrudado, dotado
de unidade de colagem do filme ao "nao tecido", para
producdo de estrutura de coberturas respiraveis,
constituido por:

CODIGO EX |DESCRICAO
8419.39.00 705 |1 secador de blenda polimérica
2 extrusoras, com capacidade total de 725 kg/hora,
8477.20.90 704 contgn(j'o_unidade s_ecadora de matéria-prima, dosadores
gravimétricos, capacitada para extrudar blendas carregadas
com carbonato de calcio (CaCO3) de granulometria especial
8421.29.90 710 |1 filtro troca telas, automatico
8477.90.00 701 |1 cabecote com adaptador para trés camadas
8479.89.99 796 1 unidade controlgdora, automatica, para abertura do labio,
comandada por microcomputador
8479.89.99 797 1 unidade de forr_n:?lgé? e solidificagdo do filme "Chill Roll",
contendo faca de injecao de ar
9031.80.90 719 1 prin}e_ira unidade medidora de espessura com KR85,
automatico
8479.89.99 809 1. su_bsistema de remocgdo de l?an.das lateriais, contendo
direcionador para o recolhedor préprio
8477.80.00 714 1 sul?sistema monoaxial de estiramento, contendo unidade
de micro-embosado
9031.80.90 720 |1 segunda unidade medidora de espessura KR85
8479.89.99 878 |1 unidade de alinhamento do filme
1 unidade de controle optico do filme, com detetores de
9031.80.90 721 |furos, calibragem dos furos, rasgos e granulos, contendo
camaras digitais e microcomputador
8479.89.99 810 1. c_ortador de bgndas laterais com remogdo e
direcionamento para sistema de armazenagem
8479.89.99 811 1 despobinador, '?utt_)mé‘t'ico, para unidade d_e “Non Woven",
com sistema de "spliced", comandado por microcomputador
1 estacdo de acoplamento, com "Hot Melt", para nao-tecido
8477.59.90 701 |e filme respiravel de 2 a 3 g/m2 e velocidade igual a 250
m/min.
8477.90.00 702 1 u_nidade dg pré-aguecimento para _direcionar o filme com o
tecido na unidade de macro-embossing
8477.90.00 703 |1 unidade hidraulica de macroembosado
8477.90.00 704 |1 unidade de esfriamento pos-embosado
1 subsistema de corte (constituido de moédulo de corte
8479.89.99 812 Iongit_udinal de 10 facas rotativas) e um bobinador Scom
posicionadores e servomotores para controle de tensdes),
contendo microcompudador
8477.90.00 705 |1 unidade de extracdo de "refiles" e direcionador
1 susbsistema contendo painéis elétricos e unidades de
8537.10.90 710 |comando do sistema integrado, para tensdes iguais ou
menores que 1.000 volts
(SI1-111) - Sistema Integrado de espiraladeira de fibras para
fios de cobre nu ou isolado, com segdo retangular maior ou
igual a 2,5 mm2 e menor ou igual a 120 mm2, e velocidade
maxima de 25m/min, constituido por:
CODIGO EX |DESCRICAO
1 desbobinador de fio, do tipo "transverse",
8479.89.99 813 Sontendo" fiispositivo hidréu_lico, frei_o a _disco,
scanner” 6ptico computadorizado e dispositivo de
"parada imediata"
1 unidade endireitadora de fio nu, contendo cinco
8462.29.00 712 |roletes, montados na horizontal, e cinco roletes,
montados na vertical
1 unidade para limpeza de fio nu, contendo dois
8479.89.99 821 |pares de escovas rotativas, ajustaveis, dispositivo
de fluxo de dgua e de ar para secagem
1 unidade de tracdo, do tipo "Caterpillar”, para
8428.33.00 711 [tracionar fio, contendo duas subunidades de cinto,
dois servomotores e dispositivo pneumatico
8479.89.99 822 S_aplicadE)res de verni_z ao fio, com caixas de
alimentacdo, bombas e filtros
8479.89.99 825 |2 cabecas enfaixatrizes concéntricas para revestir o




fio com fibra de vidro ou poliéster, contendo roletes,
anéis, unidade eletrénica e unidade o6tica

3 fornos para curar/fundir a fibra de vidro ou
poliéster aplicada sobre o fio, contendo camara

8417.10.90 701 aquecida por infravermelho e dispositivo
pneumatico
8479.89.99 826 1 sub_SIS_tema dg resfriamento, por injecdo de ar
comprimido, do fio curado
8479.81.90 705 1 bobinador para enro[ar_, em boblna§, o fio pronto,
contendo controlador légico programavel (CLP)
8537.10.20 728 1 palne[ de comando, com controlador logico
programéavel (CLP)
1 mesa de comando, contendo microcomputador e
8537.10.20 734 |programa apropriado, destinada a monitoracdo do
processo de esmaltagem
(S1-112) Sistema integrado para branqueamento de celulose, pelo método de
aplicagdo de ClO2 (dioxido de cloro), com capacidade produtiva igual ou
superior a 750 toneladas por dia, constituido por:
cODIGO EX |DESCRICAO
8479.89.11 703 7 prensas lavadoras, contendo
bombas
8479.89.99 827 |4 torres ascendentes
8479.89.99 828 |5 depuradores centrifugos
8479.82.10 709 7 ) mlsturadores de produtos
quimicos e vapor
8421.29.90 711 |2 filtros recuperadores de fibras
7 bombas centrifugas, com rotor
8413.70.90 704 |aberto, para fluidos de média
consisténcia
(S1-113) Sistema integrado para producgado de
até 500 kg/hora de ozdnio, na concentragao
minima de 12% em peso, a partir de oxigénio
gasoso e descarga de corrente em alta tensao,
montado em trés contéineres, cada um
constituido por:
CODIGO EX |DESCRICAO
1 recipiente gerador de o0z0nio, contendo 20624 tubos para
8479.89.99 829 |eletrodos, fabricado em ago inoxidavel, com comprimento igual ou
maior que 4 metros e diametro igual ou superior a 2 metros
8479.89.99 830 20624 eletrodps, .cc')nstrwd_osle.m aco !nOXIdaVEL material de
malha em aco inoxidavel e dielétricos de vidro
2 unidades de fornecimento de forga, para producdo de alta
voltagem necessaria a geragdo de ozOnio, contendo dispositivos
8504.34.00 701 transformadores, cabos, conexdes, fusiveis e dois transformadores
montados em cima dos contéineres, cada um de 2,8 MVA
1 unidade para resfriamento do ar e dos componentes elétricos
8419.89.99 713 |das unidades de forca, com capacidade de resfriamento igual a 70
kW
8479.89.99 831 1 desumldlflcador_ de ar para_sala de controle de processo, com
ponto de orvalho igual ou inferior a 5°C
9031.80.90 799 2 sensores de controle de ar-ozbnio, contendo monitores, sirenes
e lanternas
1 unidade para a entrada de agua de resfriamento, composta por
tubos de até 5 metros de comprimento, construidos em aco
8479.89.99 832 inoxidavel (1.4301) DN 350, valvulas, interruptor manométrico e
valvulas de seguranca
1 unidade de saida de oxigénio, composta por tubos de até 5
metros de comprimento, construidos em aco inoxidavel (1.4571),
8479.89.99 833 DN 150, valvula esférica pneumatica, transmissor e indicador de
pressao, valvulas esféricas de controle
9031.80.90 723 |2 sensores de incéndio
8537.10.90 711 1 _subSIStema de controle do processo de producdo de ozbénio, com
microcomputador
1 unidade para saida de agua de resfriamento, composta por
tubos de até 5 metros de comprimento, construidos em aco
8479.89.99 834 inoxidavel (1.4301) DN 350, valvulas, fluxdmetro e sensor de
temperatura com flange
8414.59.90 703 |1 ventilador para diluicdo de ar rico em ozbnio
8479.89.99 835 |1 unidade de entrada de oxigénio, composta por tubos de até 5




metros de comprimento, construidos em aco inoxidavel (1.4571),
DN 150, valvula de parada, interruptor manomeétrico, sensor de
ponto de orvalho, fluxdmetro com transmissores de temperatura e
pressao, valvula esférica pneumatica, valvulas de seguranga e
valvulas de controle

4 subsistemas para destrui¢do catalitica de ozénio, ndo montados
em contéineres, construido em ago inoxidavel (1.4571) DN 350,

8479.89.99 841 |contendo valvulas, tubos, trés recipientes separadores de agua,
com desembacador, trés sensores de nivel e trés recipientes
contendo catalisador

8414.80.90 702 4 coTpressores de anel I|qUIdo,_ para OXIge~I’lI0, nédo 'montados em
contéineres, capazes de proporcionar pressdes de até 14 bar (abs)

9031.80.90 724 |1 analisador de ozbnio

(S1-114) Sistema Integrado para producdo de revestimento
cimento-cerdmico, monocamada, com controlador l6gico programéavel
(CLP), constituido pelos seguintes componentes:
cODIGO EX |DESCRICAO
1 médulo de betonagem, para preparagédo
8479.89.12 705 |da mistura de cimento e pedrisco das
placas
1 prensa hidraulica rotativa, para produgédo

8474.80.90 702 |de revestimento, com capacidade de 900

toneladas

8428.90.90 713 |1 carregador e descarregador de placas

8464.90.90 705 1 calibradora automatica linear com duas

cabecas

8479.89.99 842 |1 virador de placas, com rotacdo de 180°

1 polidora-levigadora linear com 4+12

8464.20.90 705 cabecas fixas e ponte mével

1 Dbiseladora automatica para placas
8464.90.90 706 monocamadas com oito cabecas
(S1-115) Sistema integrado para mistura e granulagdo de componentes
para fabricacdo de comprimidos, constituido pelos seguintes
equipamentos:

cODIGO EX |DESCRICAO

8479.82.10 710 1 reC|p|e~nte para preparo dg liquido de

granulacdo, com dispositivo misturador

8428.20.90 707 1 s!stema_ de transporte ppeumatlco,

incluindo unidade geradora de vacuo

8479.82.10 711 |1 misturador

8479.82.90 708 |1 moinho

8479.89.99 843 |1 granulador

8421.39.90 711 1 sistema d? coleta e despoeiramento do

ar de exaustéo

8421.39.90 712 |1 sistema de tratamento do ar de processo

8479.89.99 845 |1 unidade de lavagem automatica

8537.10.20 735 1 ) s!stema de comar'ld.o, com pe}lnels

elétricos e controlador l6gico programavel
(S1-116) Sistema integrado para laminacdo a frio de arames de ago de bitolas de
1,0mm a 10,0mm, com velocidade maxima igual ou superior a 25m/s, constituido pelos
seguintes componentes:

CcODIGO EX |DESCRICAO

8479.89.99 847 |1 desbobinador de arame

8479.81.90 708 |1 descarepador de arame

1 lubrificador de arame,

8479.89.99 848 por meio de sabao

8462.29.00 717 |1 endireitador de arame

8455.22.90 702 f1ricl)(;lm|n(:1dor de arame a

8479.89.99 849 |1 bobinador de arame

(S1-117) Sistema integrado para producédo de tiras de borracha
reforcada com fios sintéticos, préprias para fabricacdo de
pneus, constituido pelos seguintes componentes:

[copico [EX |DESCRICAO




1 estrutura porta-bobinas para desenrolamento de

8445.90.10 701 [fios sintéticos em feixes paralelos, guiados e com
velocidade controlada
8477.20.90 706 1_ t?x_trusora para emborrachamento dos fios
sintéticos, com sistema de termorregulagem
8419.89.99 714 |1 estacao de tracdo e resfriamento
9032.89.89 702 1 estggao de sincronismo, prépria para contrqlar a
velocidade do sistema e permitir acimulo da tira
8477.80.00 715 1 maquina para corte longitudinal e tracionamento
da tira
1 sistema de bobinamento da tira, com suporte
8479.89.99 850 para 10 rolos, passo regulavel e controle de tracao
1 armario de comando e acionamento
8537.10.20 736 |eletro-pneumatico com controladores légicos
programaveis
(S1-118) Sistema integrado para producgéo de tiras de tecido emborrachado proéprias
para fabricacdo de pneus, constituido pelos seguintes componentes:
CcODIGO EX |DESCRICAO
8451.50.90 706 1 _desboblnador duplo de
tecido
8428.33.00 716 2 mesas transportadoras de
correia
8451.50.20 701 1 _maqumja para corte de
tecido em angulo
8479.89.99 851 1 ~maquina  para emendar
tecido
1 maquina para corte
8451.50.20 702 longitudinal de tecido
8451.50.90 707 |1 bobinador duplo de tecido
8537.10.20 738 1 painel dt? _comando com
controlador légico
(S1-119) Sistema integrado para producdo de
lamina de borracha com cordas metalicas,
constituido pelos seguintes componentes:
cODIGO EX |DESCRICAO
2 estruturas porta-bobinas para desenrolamento de cordas
8479.89.99 852 |metalicas, com sistema de guia, freio pneumatico e dispositivo
recolhedor de refugos
8479.89.99 853 |1 conjunto de retencao para fixagdo das cordas ao tecido guia
1 calandra para emborrachar as cordas metélicas, provida de 2
8420.10.90 704 |transportadores de alimentacdo, unidade de controle de
temperatura, unidade hidraulica e central de lubrificacdo
8428.39.90 709 1 unidade de corjt.role de tragdo de lamina de borracha reforcada
com cordas metélicas
8479.89.99 854 |1 grupo duplo de desenrolamento de forro anti-aderente
8419.89.99 733 |1 resfriador de lamina
8428.90.90 714 |1 acumulador de lamina
8428.39.90 715 |1 aparelho centralizador de lamina
8477.80.00 716 |1 cortadeira de extremidades
8479.89.99 855 |1 bobinador duplo
8537.10.20 739 1 armario _de comando elétrico, com controladores légicos
programaveis
(S1-120) Sistema Integrado de evaporacao e destilagdo a vacuo para
fabricacao e purificacdo de acido latico, construido em aco inoxidavel
904, com capacidade de producdo maxima de 5,2toneladas por
hora, constituido de:
CODIGO EX |DESCRICAO
1 evaporador de camada fina, com 9m2 de
8419.50.90 705 |area, para aumento da concentracdo acido
latico de 85% para 98%
1 evaporador de camada fina, com 40m2 de
8419.50.90 706 |area, para separacdo das impurezas contidas
no acido latico
1 coluna de separacao, com recheio da colunal
8479.89.99 856 e trocador de calor do tipo "placas", para

separar os vapores do acido latico dos
residuos




(S1-121) Sistema Integrado para destilagéo,
desodorizagdo e branqueamento de glicerina, em
regime continuo, com capacidade de 700 kg/h,
composto de:

CODIGO EX |DESCRICAO
8413.70.90 705 1 Bomba centrifuga, de alimentagédo, com capacidade de 1.000
litros/hora -
8419.50.10 703 1 Pre—gquecedor (trocador) de placas, com capacidade de
1.000 litros/hora
7309.00.90 703 |1 Tanque para soda caustica, com capacidade de 1.000litros
1 Bomba de pistédo, do tipo dosadora, para soda caustica, com
8413.81.00 702 capacidade de 5.00litros/hora -;
1 Corpo do destilador (caldeira do destilador), em ago
inoxidavel, com diametro de 1,8 m e altura de 15 m, capaz de
8479.89.99 857 trabalhar com temperatura de até 165 ©C e pressdao de 4 mm
de mercurio -;
1 Trocador de calor da "caldeira do destilador", do tipo tubular,
8419.50.21 706 com diametro de 0,8m e altura de 5m, em aco inoxidavel -;
1 Bomba de recirculagédo de glicerina impura, com capacidade
8413.70.90 706 de 400.000 litros/hora
1 Bomba de recirculagdo de glicerina destilada (pura), com
8413.70.90 707 capacidade de 20.000 litros/hora
1 Trocador de calor, do tipo placa, em aco inoxidavel, para
8419.50.21 707 glicerina destilada, com capacidade de 800 litros/hora
1 Condensador final, do tipo casco/tubo, em aco inoxidavel,
8419.50.21 708 com didmetro de 0,7m e altura de 5,5m
1 Tanque em acgo inoxidavel para glicerina diluida, com
7309.00.90 704 capacidade de 2.000 litros
8413.70.90 708 1 Bomba centrifuga para glicerina diluida, com capacidade de
800 litros/hora
8479.82.90 714 1 Separador de gotas, a vacuo, com diametro de 1,3 m e
altura de 3,15m
8414.80.90 703 1'Ejetor de vapor pI’InCI'p?.L do tipo booster, para producdo de
vacuo de 4mm de mercurio
1 Trocador de calor de contato (condensador barométrico
8419.50.90 707 principal), com diametro de 1,28 m e altura de 4,7 m
1 Ejetor de vapor secundario, do tipo booster, para produgédo
8414.80.90 704 de vacuo de 4mm de mercurio
8419.50.90 708 1 Trocgdor de calor de contato (condensador baromeétrico
secundario)
8414.10.00 701 1 Bomba} fje vacuo, do tipo anel liquido, para vacuo de 4mm
de mercurio
7309.00.90 705 1 Tanque pulmao (desodorizador) de glicerina, com capacidade
de 2.500 litros
1 - Trocador de calor do desodorizador, do tipo placas, em ago
8419.50.10 704 inoxidavel, com capacidade de 5.000 litros/hora -;
1 Bomba centrifuga para recirculacdo de glicerina no
8413.70.90 709 desodorizador, com capacidade de 5.000 litros/hora -
1 Bomba centrifuga de alimentagdo de glicerina nas colunas de
8413.70.90 710 carvdo, com capacidade de 1.000 litros/hora -
3 Colunas "de carvdo", em aco inoxidavel, para
8421.29.90 712 |branqueamento de glicerina, carregadas com carvdo ativado,
com capacidade de 2.000 litros -
8421.29.90 713 1 Fllt_ro do tipo f:esto, em aco inoxidavel, com capacidade de
800 litros/hora -;
1 Bomba centrifuga para transferéncia do residuo de destilagédo
8413.70.90 711 (pixe), com capacidade de 2.000 litros/hora -
1 Unidade destiladora do pixe, contendo coluna de calefagéo,
8419.40.90 701 valvulas e conexdes, com capacidade de 2.000 kg/hora -
1 Painel elétrico de controle, com controlador lbégico
8537.10.20 742 |programavel (CLP), supervisionado por microcomputador, para
tensOes inferiores a 1.000 Volts -
(S1-122) Sistema Integrado para evaporacdao de lixivias
glicerinosas, automatico, operando em regime continuo, com
capacidade de processamento de 1500 kg/hora de lixivias
glicerinosas na concentragdo de 28%, composto de:
cODIGO EX |DESCRICAO
8413.70.90 712 1 Bomba centrifuga, de alimentagcdo, com

capacidade de 3.000 litros/hora




1 Pré-aquecedor (trocador) de placas, com
8419.50.10 705 capacidade de 3.000 litros/hora
8419.89.40 702 1 Ev_aporat?or ("evaporador primeiro efeito™), em
aco inoxidavel
1 Camara de evaporagdo do primeiro efeito, com
8419.90.90 701 capacidade de 250.000 litros/hora
8479.82.90 715 |2 Separadores de gotas
7419.99.00 701 1 .Cal_xa de_ sal, em cobre (caixa de sal de
primeiro efeito)
1 Bomba centrifuga de recirculagdo, com
8413.70.90 713 capacidade de 250.000 litros/hora
8414.80.90 705 1 Ejeto~r de vapor principal, do tipo b,o_oster, para
producédo de vacuo de 4mm de mercurio
8419.89.40 703 1 Ev_aporat'jor ("evaporador segundo efeito™), em
aco inoxidavel
1 Camara de evaporagdo do segundo efeito, com
8419.90.90 702 capacidade de 230.000 litros/hora
7419.99.00 702 2 Caixas d(_e sal, em cobre (caixa de sal de
segunda efeito)
1 Bomba centrifuga de recirculagdo, com
8413.70.90 714 capacidade de 230.000 litros/hora
1 Bomba centrifuga de extracdo de condensado,
8413.70.90 715 com capacidade de 560 litros/hora
1 Bomba centrifuga de extragdo de glicerina,
8413.70.90 716 com capacidade de 1500 litros/hora
1 Hidrociclone de ceramica, com capacidade de
8421.29.90 714 1] 200 kq/hora
1 Tanque, em cobre, para mistura de sal, com
7419.99.00 703 capacidade de 5.000 litros
8413.70.90 717 3 Bombas de agua, com capacidade de 1.500
litros/hora
8479.82.90 716 3 Separadores de sal, com capacidade de 1.500
litros/hora
8419.50.90 709 1 Troc'ad_or de calor de contato (condensador
barométrico)
8414.10.00 702 l'Bomba de vacuo, do :upo anel liquido, para
vacuo de 50 mm de mercdrio
1 Painel elétrico de controle, com controlador
légico programavel (CLP), supervisionado por
8537.10.20 743 microcomputador, para tensfes inferiores a
1.000 Volts
(S1-123) Sistema Integrado para
lingotamento continuo, por
gravidade, de ago liquido, com
capacidade de 100 toneladas por
corrida, constituido por:
CcODIGO EX |DESCRICAO
1 Subsistema de lingotagem, do tipo curvo, para moldagem simultanea de 6
veios, com raio de 9 metros, dispositivo hidraulico de extragdo e
8454.30.90 702 endireitamento e refrigeragdo dos moldes, prépria para a produgdo de
tarugos a partir de 100 mm de lado
8426.99.00 701 1 Torre glrator_la com dois bracos independentes, células de pesagem e
levantamento hidraulico de panelas
8479.89.99 858 |2 Carros porta distribuidores
8479.89.99 859 |2 Estacdes de pré-aguecimento de distribuidores e de tubos submersiveis
8479.89.99 860 1 S_ubSIStema, contendo d!str_lbUIdores de ago liquido, conjunto de moldes,
osciladores e controle de niveis
8479.89.99 861 |1 Conjunto de extragao, do tipo barra rigida
8479.89.99 862 |1 Subsistema extrator e endireitador
8479.89.99 863 |1 Mesa de rolos, contendo batedores
8479.89.99 864 1 Cgmara~de resfriamento, com extragdo de vapor e respectivos circuitos de
refrigeracao
8468.80.90 701 |1 Estacdo de oxi-corte (oxigénio e gas natural) dos tarugos de aco -
8479.89.99 865 |1 Unidade para marcacao de tarugos de aco
1 Subsistema contendo leito de resfriamento com equipamentos para
8479.89.99 866 f Lo
levantamento, empurradores, resfriamento dos tarugos, mesas e pulpitos
8537.10.90 712 1 SubSISteme} _ contendo Pamels de _dlstrlbuu;ao, instrumentagéo,
controladores l6gicos programaveis (CLP) e microcomputadores
1 Subsistema contendo dois conjuntos completos de excitacdo (motor de
8504.40.30 701 |corrente continua, de poténcia compreendida entre 9 e 29 kW e rotagao

entre 240 e 720 rpm), refrigeracdo e 'conversor-motor" (conversores de




175 kVA e motor de 380 CV), destinado ao ajuste do campo magnético das
bobinas de agitacdo do aco liquido nos moldes

(S1-124) Sistema Integrado
para preparacdo de aco liquido,
constituido por:

CODIGO EX |DESCRICAO
1 Forno elétrico a arco voltaico, de corrente alternada (CA), do tipo industrial de
8514.30.21 701 |alta produtividade, com transformador, vazamento do tipo EBT (Excentric Bottom
Taping) e capacidade de 100 toneladas de ago por corrida
8479.89.99 867 |2 Carros porta panela, com vasos e tampas
8454.90.90 701 1 Subsi_stema contendo manipuladores de lanca, do tipo BSE e langas para injecao
de grafite e cal
8454.90.90 702 1 Subsistema alimentador para adi_géo de ligas, com bateria contendo 13 silos de
aco para armazenamento de ferro ligas e fluxantes
1 Subsistema contendo uma ou mais correias transportadora de carregamento, do
8428.39.20 703 [ . . .
tipo rolos motores, e uma ou mais correia de transporte, do tipo rolos motores
8428.90.90 718 |4 Chutes vibratoérios
8423.89.00 703 |3 Balancgas eletrdnicas
8479.89.99 868 |4 Cestles para carga de sucata
8479.89.99 869 |2 Garras hidraulicas
8479.89.99 870 |1 Descorificador com virador de panela de aco liquido
8479.89.99 871 |2 M4quinas de injecdo de arame
8479.89.99 872 1 Supsi§tema automatico para retirada de amostras e medida da temperatura de
aco liquido
8454.20.90 701 |6 Panelas de vazamento de aco liquido
8419.89.99 734 |3 Estacdes verticais para aguecimento de panelas completas
8537.10.90 713 1 Subsilsterna eletrénico para s_uperviséo, contendo controladores légicos
programéaveis (CLP), programas e microcomputadores
(SI1-125) Sistema integrado para lavagem e extracdo de
matérias-primas residuais, ndo reagidas
(caprolactama/oligbmeros), do processo de
polimerizagdo de nylon (poliamida), constituido pelos
seguintes componentes:
CODIGO EX |DESCRICAO
1 Filtro, com tela metdlica, destinado a separacdo dos
8421.21.00 702 grén,u_los de poliamida trabalhadps (~chips) dahégua, la
metalica, no processo de fabricacdo do granulo de
poliamida trabalhado (chip)
1 Coluna extratora de residuos ndo reagidos
(caprolactama/oligbmeros), em ago inoxidavel 321, com
8419.40.90 702 |2 metros de diametro, altura de 20 metros, 9 secdes e
capacidade de processamento situada entre 15 a 30
toneladas/dia
1 Secador centrifugo, com capacidade maxima de 10
m3/h de agua e 1.500 kg/h de gréanulos de poliamida
8421.11.90 701 trabalhados (chips), contendo motor de poténcia igual a
5,5 kW
7309.00.90 706 l'Tanque de deareacdo, de 1/2~ m3 de capacidade, com
valvulas e controlador de pressao
8419.50.10 706 |1 Trocador de calor, de placas, em aco inoxidavel 321
9032.89.89 703 3 C_haves deA n_l'vel de g_rénulos de polie_lmida trabalhada
(chips), eletrénicas, do tipo paletas rotativas
8479.89.12 706 1 Ir_ljetor doseador dos granulos de poliamida trabalhados
(chips)
(SI1-126) Sistema Integrado para tratamento
de efluentes gasosos resultantes da producao
de dimetilfformamida, com capacidade de
6.000 litros/hora, constituido por:
cODIGO EX |DESCRICAO
8414.59.90 706 éSVIf\?vtilador centrifugo com motor de poténcia igual ou superior a
8413.70.90 718 |2 Bombas centrifugas com capacidade de 50 m3/h
1 Coluna de abatimento e recuperacdo, em regime de contrafluxo,
com altura de 11,5 metros e diametro de 1,85 metros, contendo
8419.40.90 703 |chaminé, escada, suportes de apoio, flanges, dutos, atomizador e

10.5 m3 de enchimento, para absorcdo de dimetilformamida, do
tipo metal-biorientado




1 Refratdbmetro digital, com intervalo de medida compreendida
9027.50.30 701 |entre 1,330 nD e 1,5040 nD, precisdo de 0,3% e amplitude da
escala entre 5 e 85 graus Brix
8481.20.90 701 |2 Véalvulas pneumaticas de diafragma
1 Medidor de fluxo de &gua, com intervalo de operagédo
9026.10.19 701 compreendido entre 160 kg/h e 1600 kg/h
9031.80.90 725 |1 Indicador de nivel, com sensor
9026.90.90 701 |2 Sensores de nivel e pressao
8481.30.00 701 |2 Vélvulas de retencédo
3 TermOmetros bimetalicos, do tipo classe 2, com capacidade de
9025.19.90 701 medir temperaturas compreendidas entre 60 e 400 °C
9026.20.10 701 |4 Manbmetros
8481.80.97 701 2 Valvulas borboleta, com cilindro pneumatico, eletrovalvula e
sensor
8481.80.95 701 |40 Valvulas de esfera, em acgo inoxidavel
8481.80.99 702 |2 Vélvulas do tipo on-off
1 Unidade de desmineralizacdo de agua, contendo 1 coluna de
8479.89.99 g73 resina catidnica, l' coluna _de resina anionica, tanque de
armazenamento da agua desmineralizada e 50 litros resina com
vazao maxima de 2 m3/h e ciclo de regeneracédo de 15 m3
8537.10.90 714 1 Quadro de comando elétrico, montado, para tensdes inferiores a
1000 volts
(SI1-127) Sistema Integrado
para pintura primer surfacer
de carrocerias, constituido:
CcODIGO EX |DESCRICAO
1 Subsistema de limpeza de corrogaria provida de 4 ou mais rolos com "penas de
8479.89.99 874 |avestruz"”, insuflamento de ar ionizado, aspirador de ar, painéis elétricos com
controlador l6gico programavel (CLP) e tubulacbes
1 Subsistema de aplicacdo de tinta em carroceria, provida de 4 (quatro) ou mais
robds com turbinas de aplicacdo automatica, painéis de comando elétrico com
8424.89.00 702 |controlador légico programavel (CLP), painéis pneumaticos, 4 ou mais bombas
pneumaticas e 4 ou mais trocadores de calor para manutencdo de temperatura da
tinta
2 subsistemas de "pés-queima” com agregados de aquecimento para secagem de
8479.89.99 875 ] : -
carrocerias com queima de solventes e aproveitamento de calor
(S1-128) Sistema integrado para impregnar resinas sintéticas em papéis
decorativos proprios para revestir painéis de madeira, constituido pelos
seguintes componentes:
CODIGO EX |DESCRICAO
8479.89.99 876 |1 desbobinador de papel
8441.10.90 708 1 c_ortacjelra de largura, com sistema
de juncgdo do papel
8439.30.20 701 |1 impregnadora de resina
8419.32.00 701 |1 secador de ar quente, com 4 zonas
8419.89.99 735 |2 resfriadores
8439.30.90 702 1 apllcado_r&l cje verniz, com sistema
de centralizacéo do papel
8419.32.00 702 |1 secador de ar quente, com 6 zonas
8428.39.90 718 1 unldaqe centralizadora do papel,
com esteira de passagem
8441.10.90 709 1 cqrtadelra de largura, com rolos
resfriadores
8479.89.99 881 1 bobinadora dupla, com sistema de
troca de rolos
8441.10.90 710 |1 cortadeira de folhas
8428.39.20 704 1_ mesa transportejdora de rolos, com
sistema de elevagdo
8428.39.20 705 |1 transportador de rolos
8421.39.90 713 1 unld?de de filtragem de gases de
exaustao
8537.10.20 744 1 central de comando e comunicacéo,
com controladores programaveis

Art. 3 o Na Resolugdo CAMEX n.° 1, de 24 de janeiro de 2002, publicado no DOU de 29 de janeiro de 2002,

Onde se lé:

[8427.20.90

["Ex"005 - Veiculos para elevacdo, transporte e armazenagem de carga, acionados por motor de pistdo,




(BK)

com tracdo e direcdo nas 4 rodas, lanca telescopica de elevacdo maxima igual ou superior a 16,75m e
alcance maximo igual ou superior a 13m, com capacidade maxima de carga igual ou inferior a 4.000kg

Leia-se:
Ex 005 - Veiculos para elevacédo, transporte e armazenagem de carga, acionados por motor diesel, com
8427.20.90 [tragdo e direcdo nas 4 rodas, lanca telescopica de elevagdo maxima igual ou superior a 5.560mm e
(BK) alcance maximo igual ou superior a 3.050mm, com capacidade maxima de carga igual ou inferior a
4.000kg
Onde se lé:
9031.80.20 Ex 008 - Aparelhos tridimensionais portateis, para medicdo e digitalizacdo de coordenadas de pecas de
(BK) e automoveis, com brago articulado, cursos maximos X,Y e Z iguais ou superiores a
1.300x1.300x1.300mm, com sistema de processamento de dados
Leia-se:
9031.80.20 Ex 008 - Aparelhos tridimensionais portateis, para medicao e digitalizagdo de coordenadas de pecas de
(BK)- ’ automoveis, com braco articulado, cursos maximos X,Y e Z iguais ou superiores a 1.000 x 1.000 x
1.000mm, com sistema de processamento de dados
Onde se lé:
8456.10.19 Ex 005 - Maquinas para cortar placas de madeira, operando por "laser", de comando numérico, préprias
para a fabricacdo de facas de corte-e-vinco usadas em acabamento do pape
(BK) fab de f d t d b tod |
Leia-se:
8456.10.19 Ex 005 - Maquinas para efetuar cortes em placas de madeira, operando por "laser", controlada por
(BK)- ’ comando numeérico, proprias para a fabricagdo de facas de corte-e-vinco usadas na confecgcdo de
embalagem em cartédo ou papeldo ondulado
Onde se lé:
8427.20.90 "Ex"006 - Carregadeiras de toras de madeira, sobre rodas, com garra hidraulica, capacidade maxima de
(BK) carga igual ou superior a 9 toneladas e poténcia méaxima igual ou superior a 260HP
Leia-se:
8427.20.90 Ex 006 - Carregadeiras de toras de madeira, sobre rodas, com garra hidraulica, capacidade maxima de
(BK) carga igual ou superior a 8 toneladas e poténcia méaxima igual ou superior a 260HP
Onde se lé:
"Ex"016 -Centros de torneamento horizontal, com comando numérico computadorizado (CNC), para
tornear, furar, fresar e rosquear, inclusive fora de centro, diametro maximo torneavel igual o u superior a
610mm, comprimento maximo torneavel igual o u superior a 1.034 mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais
8458.11.90 |ou superiores a 580mm, 210mm e 1.095mm, eixo C com inclinacdo de 360° e precisdao de
(BK) posicionamento de 0,001°, rotacdo maxima do fuso igual ou superior a 3.500rpm, com magazine com
capacidade para 20 ou mais ferramentas, dotado de ferramentas rotativas, poténcia do motor principal
igual ou superior a 26Kw e poténcia do motor de acionamento das ferramentas rotativas igual ou superior
a 15Kw"
Leia-se:
Ex 016 - Centros de torneamento horizontal, com comando numérico computadorizado (CNC), para
tornear, furar, fresar e rosquear, inclusive fora de centro, diametro méaximo torneavel 470mm,
8458.11.90 comprimento maximo torneavel 305 mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais 360mm, 120mm e 560mm,
(BK) T eixo B com inclinacdo de 225° e precisao de posicionamento de 0,001°, eixo C com inclinacdo de 360° e
precisdo de posicionamento de 0,001°, rotacdo maxima do fuso 6.000rpm, com sistema de troca
automatica de ferramentas, magazine com capacidade para 20 ou mais ferramentas rotativas, poténcia
do motor principal 7,5Kw e poténcia do motor de acionamento das ferramentas 5,5Kw
Onde se lé:
(S1-97) Sistema integrado para decapagem,
endireitamento e limpeza de fio-maquina,
constituido por:
CODIGO EX |DESCRICAO
8479.89.99 836 |1 desbobinador
8460.90.90 705 1 estacdo de decapagem mecanica para remocdo de carepa, por

meio de roldanas de carboneto de tungsténio, com sistema de




aspiracao e coleta de po6

8462.29.00 733 |1 endireitador com sistema de exaustao
1 estagdo de decapagem quimica para remocgdo de carepa, por meio
8479.81.90 707 |de imersdao em banho, com sistemas de aspiracdo, lavagem,
filtragem de vapores e drenagem de liquido
8424.30.90 703 1 esta_(;a_o de Iavage_m e secagem, por meio c_ie jato de agua e ar
comprimido, com unidade hidraulica, ciclones, filtros e tanques
8419.89.99 737 1 estagdo de lavagem e pre—aqueCImer?tc_), por meio de bar?hc_) de
agua quente, com bombas, aquecedor e injetores de ar comprimido
8479.81.90 703 1 estagdo de tr.atamen_to ccom sais, por meio imers&o, com tanque,
aquecedor e unidade hidraulica
8537.10.20 748 |1 painel de controle central com controladores l6gicos programaveis
9031.80.90 711 1 aparelh_o de detecgédo dse _ruptura_ou ma formacao do fio-maquina,
para desligamento automatico do sistema
Leia-se:
(S1-97) Sistema integrado para decapagem,
endireitamento e limpeza de fio-maquina,
constituido pelos seguintes componentes:
CODIGO EX |DESCRICAO
1 estagdo de decapagem mecanica para remocao de carepa,
8460.90.90 705 |por meio de roldanas de carboneto de tungsténio, com sistema
de aspiracéo e coleta de p6
8462.29.00 733 |1 endireitador com sistema de exaustéo
1 estacdo de decapagem quimica para remoc¢ao de carepa, por
8479.81.90 707 Imeio de imersao em banho, com sistemas de aspiragdo,
lavagem, filtragem de vapores e drenagem de liquido
1 estacao de lavagem e secagem, por meio de jato de agua e
8424.30.90 703 |ar comprimido, com unidade hidraulica, ciclones, filtros e
tanques
1 estagdo de lavagem e pré-aquecimento, por meio de banho
8419.89.99 737 |de agua quente, com bombas, aquecedor e injetores de ar
comprimido
8479.81.90 703 1 estagdo de tratamento com sais, por meio imers&o, com
tanque, aquecedor e unidade hidraulica
8537.10.20 748 1 palne! c_ie controle central com controladores légicos
programaveis
9031.80.90 711 1 ap{:lrel_ho de detec_gao de ruptureg ou ma formacao do
fio-maquina, para desligamento automatico do sistema
Onde se lé:
(S1-104) Sistema integrado para compensacdo de perdas de poténcia,
utilizado exclusivamente em linhas de transmissdo e em subestacdes de alta
tensdo, constituido por:
CODIGO EX |DESCRICAO
8535.29.00 701 |2 disjuntores de 550 KV
6 transformadores de corrente de
8504.31.11 701 550 KV
3 transformadores de potencial
8504.31.19 701 capacitivo de 550 KV
8535.40.90 701 i\l/ para-raios para operagdo de 550
8535.30.29 701 8 chaves seccionadoras de 550 KV
8532.10.00 701 1 banco de capaCItores com poténcial
igual ou superior a 250 Mvar
8537.20.00 704 1 _sult_)SIStema corjtendo 4 ou mais
painéis de operacéo
Leia-se:
(S1-104) Sistema integrado para compensacdo de perdas de poténcia,
utilizado exclusivamente em linhas de transmissdo e em subestacdes de alta
tensdo, constituido por:
CODIGO EX |DESCRICAO
8535.29.00 701 |2 disjuntores de 550 KV
6 transformadores de corrente de
8504.31.11 701 550 KV
3 transformadores de potencial
8504.31.19 701 capacitivo de 550 KV
8535.40.90 701 11 péara-raios para operacao até 550

KV




8535.30.29 701 8 chaves seccionadoras de 550 KV
8532.10.00 701 1 banco de capaCItores com poténcial
igual ou superior a 250 Mvar
8537.20.00 704 1 _sult_JSIStema corjtendo 4 ou mais
painéis de operacéo
Onde se lé:
Ex 020 - Combina¢des de maquinas para dosagem e distribuicdo de corantes e produtos quimicos para
8479.89.12 |equipamentos de tingimento e acabamento de tecidos, com zona de reservatérios para estocagem dos
(BK) produtos, estacdo de carga e descarga de produtos, unidade de dosagem e distribuicdo e quadro de
comando computadorizado
Leia-se:
Ex 020 - Combinag¢des de maquinas para dosagem e distribuicdo de corantes e produtos quimicos para
8479.89.12 |equipamentos de tingimento, estampa e acabamento de tecidos, com zona de reservatdrios para
(BK) estocagem dos produtos, estacdo de carga e descarga de produtos, unidade de dosagem e distribuicdo e
quadro de comando computadorizado
Onde se lé:
Ex 007 - Maquina automatica, de comando numérico computadorizado (CNC), para furar placas de
8465.95.11 [ . pe . . R
(BK) circuito impresso, com area util de trabalho igual ou superior a 560mm x 700mm, com um ou mais
cabecotes, com fusos dotados de mancal a ar com rotagéo igual ou superior a 18.000rpm.
Leia-se:
Ex 007 - Maquina de comando numérico computadorizado (CNC), para furar placas de circuito impresso,
8465.95.11 . L . . .
(BK) com area util de trabalho igual ou superior a 2.600 cm2, com um ou mais cabecotes, com fusos dotados
de mancal a ar com rotacao igual ou superior a 18.000rpm.
Onde se lé:
8442.30.00 Ex 008 - Maquinas de exposigdo a laser para confecgdo de fotolitos ou matrizes e poliéster por processo
(BK) digital, com controlador l6gico programavel interno ou externo
Leia-se:
8442.30.00 Ex 008 - Maquinas de exposi¢do a laser para confecgdo de fotolitos ou matrizes de poliéster por
(BK) processo digital, com controlador I6gico programavel interno ou externo
Onde se lé:
9027.50.90 Ex 001 - Analisadores de fibras o6pticas, para medida da abertura numérica, largura de banda,
(BK) comprimento de onda de corte, didmetro do campo nodal de atenuagéo.
Leia-se:
9027.50.90 Ex 001 - Analisadores de fibras o6pticas, para medida da abertura numérica, largura de banda,
(BK) comprimento de onda de corte, diametro do campo modal de atenuacéo.

Art. 4 o Na Resolucdo CAMEX n° 40, de 28 de novembro de 2001, publicada no Diario Oficial da Unido de 06 de
dezembro de 2001:

Onde se lé:
Ex 002 - Tornos verticais para pecas metdalicas, de comando numérico, com trocador automatico de
8458.91.00 ferramentas tipo revélver com 15 ou mais ferramentas, diametro da mesa igual ou superior a 2.000mm,
(BK)- ’ diametro maximo torneavel igual ou superior a 2.300mm, altura maxima torneavel igual ou superior a
1.500mm, peso maximo admissivel sobre a mesa igual ou superior a 20.000kg, velocidade maxima da
mesa igual ou superior a 250rpm e velocidade de avanco rapido igual ou superior a 10.000mm/min
Leia-se:
Ex 002 - Tornos verticais para pecas metalicas, de comando numérico, com trocador automatico de
8458.91.00 ferramentas tipo revélver para 15 ou mais ferramentas, diametro da mesa igual ou superior a 2.000mm,
(BK)- ’ diametro maximo torneavel igual ou superior a 2.300mm, altura maxima torneavel igual ou superior a
1.500mm, peso maximo admissivel sobre a mesa igual ou superior a 20.000kg, velocidade maxima da
mesa igual ou superior a 80rpm e velocidade de avancgo rapido igual ou superior a 3.000mm/min
Onde se lé:
[8443.59.10 |Ex 009 - Maquinas serigréficas para impresséo sobre vidros automotivos, com estacéo de registro através




(BK) de camaras CCD, transferéncia de vidros, mesa de impressdo, modulo de saida e controlador l6gico
programavel (CLP), para area de impressdo maxima de 1.700 x 1.500mm, bem como as de capacidade
superior

Leia-se:
Ex 009 - Maquinas serigraficas para impressdo sobre vidros automotivos, com ajuste manual da

8443.59.10 |[centralizacdo e o seu registro em computador, transferéncia de vidros, mesa de impressdo, modulo de

(BK) saida e controlador l6gico programavel (CLP), para area de impressao maxima de 1.700 x 1.500mm, bem
como as de capacidade superior

Onde se lé:
(S1-87) Sistema integrado para lavagem,
secagem, corte, inspecdo e embalagem de
laminas de vidro plano produzidas de modo
continuo (processo "float"), constituido pelos
seguintes componentes:

cODIGO EX |DESCRICAO

1 aparelho transportador, de rolos motores revestidos de borracha,
8428.39.20 712 com mesa para coleta automatica de amostras, rampas para

descarte de vidros rejeitados e dispositivos de seguranca

1 sistema de inspe¢do da qualidade da lamina, com estagdo de

inspecdo manual, esteira de papel de referéncia, rolos

9031.49.00 704 |transportadores  ajustaveis, unidade computadorizada para

deteccdo e identificacdo automatica de defeitos, com sensores
eletrodpticos, e ponte de marcacgéo de defeitos por jato de tinta
1 estacado de lavagem da lamina por aspersdo de agua e secagem,

8424.89.00 711 |com coletor de agua, bombas de recirculagdo, sopradores,

exaustores de vapor e facas de ar

9024.80.90 701 1 estacédo computado_rizada para medida dg t_ensf)es na lamina,

com fonte de luz polarizada e sensores eletro6pticos

8464.90.19 701 1. equipamento para corte tranS\{er_saI e longitudinal das chapas de

vidro, com pontes para cortes multiplos

8428.90.90 734 1 siste'rr)a para separagdo das chapas de vic_iro,. com unidades

automaticas de destacamento transversal e longitudinal

1 sistema de aparelhos para inspe¢do dimensional das chapas
9031.49.00 705 |cortadas, por camaras digitais, com deteccdo de cantos quebrados

e outras irregularidades -

8422.40.90 716 1 sistema para empacc_)tamento das chapas, com r,etirada

controlada das folhas, empilhamento e empacotamento continuos

8537.10.20 703 |1 painel de comando com controlador Ié6gico programavel (CLP)

Leia-se:
(S1-87) Sistema integrado para lavagem,
secagem, inspecgdo, corte e embalagem de
laminas de vidro plano, produzidas de modo
continuo, através do processo float, constituido
pelos seguintes componentes:

cODIGO EX |DESCRICAO

1 sistema transportador automatico por rolos motores revestidos
8428.39.20 712 |cOM borrachas, com mesa para coleta_a_utomética_ de f_:lr_nostras,

rampas para descarte de vidros rejeitados, dispositivos de

seguranga

1 sistema de inspecgdo da qualidade da lamina, com estagdo de

inspecdo manual, esteira de papel de referéncia, rolos

9031.49.00 704 |transportadores ajustaveis, unidade computadorizada para

deteccao e identificagdo automatica de defeitos, com sensores
eletro-6pticos e ponte de marcacao de defeitos por jato de tinta.
1 estacdo de lavagem da lamina, por aspersao de agua e secagem

8424.89.00 711 |por facas de ar, com coletor de agua, bombas de recirculagao,

sopradores e exaustores de vapor.

9024.80.90 701 1 estagao computado_rizada para medida de 'tepsﬁes na lamina,

com fonte de luz polarizada e sensores eletro-6pticos.

8464.90.19 701 1 sistema com_putadorizado para corte trapsyersal e longitudinal

de chapas de vidro com pontes de cortes mdultiplos

8428.90.90 734 1 siste'rr)a para separacdo das chapas de vid_ro, ‘com unidades

automaticas de destacamento transversal e longitudinal
1 sistema computadorizado para inspecao dimensional de chapas
9031.49.00 705 |cortadas, por cameras digitais com detecgdo de cantos quebrados
e outras irregularidades
8422.40.90 716 |1 sistema para empacotamento das chapas, com retirada




controlada, posicionamento, alinhamento, empilhamento e
empacotamento continuo em mesas receptoras

1 sistema de controle computadorizado com armarios elétricos e

.10. 7 . L .
8537.10.20 03 controladores l6gicos programaveis (CLP)
Onde se lé:
"Ex"002 - CombinagOes de maquinas para banho de estanho de vidros planos, compostas por camaras
8475.29.90 |refratarias de contencdo de estanho liquido, sistema de injecdo controlada de gas inerte (H2+N2),
(BK) sistema de aquecimento por resisténcias ceramicas, sistema de tracdo da lamina de vidro, sistema de
ventilacdo para resfriamento externo do fundo das cAmaras e sistema computadorizado de controle geral
Leia-se:
Ex 002 - Combinag¢des de maquinas para formagado de lamina continua de vidro plano (processo "float"
em banho de estanho), compostas por camaras refratarias de conten¢do de estanho liquido e comportas
8475.29.90 |refratarias motorizadas de regulagem da entrada de vidro fundido, sistema de inje¢do controlada de gas
(BK) inerte (H2+N2), sistema controlado de aquecimento por resisténcias elétricas, sistema controlado de
maquinas de tragdo da lamina de vidro, sistema de ventilagdo para resfriamento externo do fundo das
camaras e sistemas computadorizados de monitoramento, coordenacao operacional e controle geral
Onde se lé:
(S1-85) Sistema integrado para coextrusao de filmes
de plastico com até 6 camadas, de capacidade
maxima igual ou superior a 900kg/h, constituido
pelos seguintes componentes:
CODIGO EX |DESCRICAO
5 extrusoras de diametro inferior a 300mm, com filtros troca
8477.20.10 707 telas, homogeneizadores de massa, bombas de
engrenagens, cabecote para 6 camadas, controle
gravimétrico e separadores magnético
1 unidade de laminagédo e resfriamento, de 3 cilindros, com
8420.10.29 703 |bloco de alimentacédo (feed-block) de 6 camadas e regulador
de espessura (flat-die)
9031.80.90 709 |1 medidor de espessura do filme, com sensor indutivo
8428.90.90 732 |1 acumulador de compensacao, para movimentacao do filme
8479.89.99 793 1 unidade de bobinamento do filme, com cortador de aparas,
cortador transversal e trocador de bobinas
8479.82.90 712 1 5|§tema de r_ec_lclagem de aparas, com moinho, ciclone,
ventilador e recipiente de armazenagem
8537.10.90 707 |1 painel de controle elétrico
Leia-se:
(S1-85) Sistema integrado para coextrusdao de
filmes de plastico com até 6 camadas, de
capacidade maxima igual ou superior a 900kg/h,
constituido pelos seguintes componentes:
CcODIGO EX |DESCRICAO
5 extrusoras de diametro inferior a 300mm, com filtros, sendo
8477.20.10 707 dois de _ les de operagdo continua com 2 pistdes,
homogeneizadores de massa, bombas de engrenagens, cabecote
para 6 camadas, controle gravimétrico e separadores magnético
1 unidade de laminacgédo e resfriamento, de 3 cilindros, com bloco
8420.10.29 703 |de alimentagcdao (feed-block) de 6 camadas e regulador de
espessura (flat-die)
9031.80.90 709 |1 medidor de espessura do filme, com sensor indutivo
8428.90.90 732 |1 acumulador de compensacao, para movimentacao do filme
1 unidade de bobinamento do filme, com trés rolos de diametro
8479.89.99 793 méximo de 1200mm, acumulador com capacidade de 26 metros
lineares, puxador, cortador transversal com faca e contra faca,
seis carros bobinadores
8479.82.90 712 1 SI_stema de _ r_euclagem de aparas, com moinho, ciclone,
ventilador e recipiente de armazenagem
8477.90.00 706 1 rosca para producdo de _:ibs, com diametro de 75 mm e
comprimento de 33 vezes o diametro
8477.90.00 707 1 rosca para producao de gps, com diametro de 120 mm e
comprimento de 33 vezes o diametro
1 subsistema para degasagem de materiais volateis e outros
8479.89.99 879 gases, destinada a operar com abs ou poliestireno, contendo

bomba de resfriamento, lavador de gas com condensador e
tanque coletor, medidor de vacuo e valvula de ar




1 subsistema para retirada dos bobinadores, manualmente

8479.89.99 880 |_. ", . -
ajustavel, contendo trilho guia
8537.10.90 707 |1 painel de controle elétrico
Onde se lé:
Ex 082 - Aparelhos para deteccdo de defeitos superficiais por fluxo magnético em barras de ago
9031.80.90 . A . - A s
(BK) laminadas com diametros compreendidos entre 17 e 75mm, com velocidade maxima de operacao igual
ou superior a 2,0m/s
Leia-se:
Ex 082 - Aparelhos para deteccdo de defeitos superficiais por fluxo magnético em barras de ago
9031.80.90 . < . loci - I |
(BK) laminadas com diametros compreendidos entre 10 e 75mm, com velocidade méaxima de operagédo igua

ou superior a 2,0m/s

Art. 5 o Na Resolucdo CAMEX n° 36, de 30 de outubro de 2001, publicada no Diario Oficial da Unido de 01 de
novembro de 2001:

Onde se lé:
(S1-46) Sistema integrado vertical para esmaltagem de fios
retangulares de metal nao-ferroso de segdo transversal igual ou
superior a 3mm2, com velocidade maxima igual ou superior a 3m/min,
constituido pelos seguintes componentes:
cODIGO EX |DESCRICAO
8479.89.99 745 |2 desbobinadeiras
8479.89.99 746 1 a.lcumu'lad_or de_flos, com polias fixas e
polias mdveis tracionadas por motores
8460.90.90 703 |1 magquina para escovamento dos fios
1 forno de recozimento por resisténcia
8514.10.10 701 |elétrica, com caldeira e sistema de injecao
de vapor
8419.89.99 723 1 resfriador por imersao em agua, com
secagem por sopro de ar ambiente
8479.89.99 747 2 esmaltadeiras com 12 cubas de
esmaltagem cada
1 forno de secagem de esmalte, com
8514.10.10 704 aguecimento _por resisténcia gletrlca e
placas cataliticas para queima dos
solventes
8419.89.99 724 1 re_sfrlador por circulagdo forcada de ar
ambiente
8479.89.89 748 |2 bobinadeiras
8537.10.20 730 1' ;lstema de s,uperVIsao, com controlador
l6gico programavel (CLP)
Leia-se:
(S1-46) Sistema integrado vertical para esmaltagem de fios
retangulares de metal nédo-ferroso de segdo transversal igual ou
superior a 3mm2, com velocidade maxima igual ou superior a 3m/min,
constituido pelos seguintes componentes:
CcODIGO EX |DESCRICAO
8479.89.99 745 |2 desbobinadeiras
8479.89.99 746 1 a_lcumu'lad_or de.flos, com polias fixas e
polias mdveis tracionadas por motores
8460.90.90 703 |1 magquina para escovamento dos fios
1 forno de recozimento por resisténcia
8514.10.10 701 |elétrica, com caldeira e sistema de injecao
de vapor
8419.89.99 723 1 resfriador por imerséao em agua, com
secagem por sopro de ar ambiente
8479.89.99 747 2 esmaltadeiras com 12 cubas de
esmaltagem cada
1 forno de secagem de esmalte, com
8514.10.10 704 aguecimento _por resisténcia gletrlca e
placas cataliticas para queima dos
solventes
8419.89.99 724 1 re_sfrlador por circulagdo forcada de ar
ambiente
8479.89.99 882 |2 bobinadeiras
8537.10.20 730 1 sistema de supervisdao, com controlador

l6gico programavel (CLP)




Art. 6 o Na Resolugdo CAMEX n° 32, de 29 de agosto de 2001, publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de setembro

de 2001:

Onde se lé:
8454.20.10 Ex 006 - Lingoteiras, em liga de cobre DLPS - Cu, ASTM B224, ou equivalente, formato curvo, para o
(BK) lingotamento continuo de acgo

Leia-se:

8454.20.10 (BK)

Ex 006 - Lingoteiras, em liga de cobre ou equivalente, formato curvo, para o lingotamento continuo
de aco

Onde se lé:
Ex 049 - Maquinas para lixar couros, com largura util de trabalho igual ou superior a 3.500mm,
8453.10.90 . L . . . . . ~ - .
(BK) velocidade maxima igual ou superior a 20m/min, sistema de refrigeracdo do cilindro de lixamento por ar
ou agua, dispositivos para tracionar e alisar o couro e painel de controle
Leia-se:
8453.10.90 Ex 049 - Maquinas para lixar couros, com largura atil de trabalho superior a 1.800mm, velocidade
(BK) T maxima igual ou superior a 20m/min, sistema de refrigeragdo do cilindro de lixamento por ar ou agua,
dispositivos para tracionar e alisar o couro e painel de controle
Onde se lé:

Ex 003 - Subestacdes isoladas a gas, para protecdo, conexdo e manobra de transformadores, geradores e
circuitos alimentadores de alta tensdo, compostas de mdédulos de conexdo de linha, mdédulos de conexdo

8537.20.00 |de gerador (ou transformador) e modulos de conexdo de barramento, cada um deles composto de chaves
seccionadoras, disjuntores, transformadores para medicdo, barramentos, dispositivos de controle local e
dispositivos auxiliares, com tensdo méaxima nominal de trabalho igual ou superior a 145 kV

Leia-se:
Ex 003 - SubestacOes isoladas a gas, para protecdo, conexdo e manobra de transformadores, geradores e
circuitos alimentadores de alta tensdo, compostas de mdédulos de conexdo de linha, mdédulos de conexdo
8537.20.00 |de gerador (ou transformador) e modulos de conexdo de barramento, cada um deles composto de chaves
seccionadoras, disjuntores, transformadores para medicdo, barramentos, dispositivos de controle local e
dispositivos auxiliares, com tensdo maxima nominal de trabalho igual ou superior a 72,5kV
Onde se lé:
8464.20.10 Ex 002 - Maquinas para corte e polimento de vidros curvos, de comando numérico computadorizado
(BK) (CNC), com area util de trabalho de 3700 x 6800mm ou superior
Leia-se:
8464.20.10 Ex 002 - Maquinas para corte e polimento de vidros curvos, de comando numérico computadorizado
(BK) (CNC), com dimensdes méaximas da area util de trabalho de 3925 x 1650 mm com mandril vertical
Onde se lé:
(S1-52) Sistema integrado para montagem,
soldagem, carimbagem, escovamento, calibragem e
controle de qualidade de rodas para veiculos
automoveis, com capacidade maxima de producao
igual ou superior a 550 unidades/hora, constituido
pelos seguintes componentes:
CODIGO EX |DESCRICAO
8537.10.20 724 1 SIStemf’:l de controle e supervisdo, com controlador légico
programavel (CLP)
1 sistema de exaustdo composto de exaustor elétrico
. ~ _ 2/h

8414.80.90 701 cgfltrlfugo com vazéo de 5 OOOEn /h, dutos de §OO.mm de
diametro e coifas, para exaustdo do ar das maquinas de
solda e de escovamento
1 unidade hidraulica para acionamento de todas as maquinas
hidraulicas, com vazao total superior a 300 litros/minuto,

8413.60.90 701 d_ota,da_ de bomba hldrau’llc_a de engrenagem, duas bombas

hidraulicas de rotores elipticos, quadro de valvulas, tanque
para 6leo com capacidade de 1.000 litros, filtros e cinco
acumuladores de pressao

7308.90.90 701 |1 plataforma metalica, medindo 1,5 x 4,2 x 2,6m




1 sistema transportador horizontal, com um posicionador

8428.90.90 721 |pneumatico dos aros e nove dispositivos de preparacao das
rodas para transporte
8479.89.11 702 |1 prensa hidraulica para montagem do disco no aro
1 maquina de soldar automatica, por arco voltaico pelo
8515.31.00 701 |processo "MIG/MAG", com 4 fontes de solda e estagdo de
medicdo das abas do disco
1 prensa hidraulica para carimbar a identificacdo da roda,
8462.10.90 701 [composta de dois posicionadores e duas estacbes de
carimbagem
1 maquina para escovamento da area soldada, com uma
8460.90.90 702 |estagdo para escovamento interno e outra para escovamento
externo
8462.91.19 701 1 prensa hidraulica para calibragem da roda, com capacidade
de 200kN
9031.49.00 702 |1 medidor e verificador das soldas, por meio de laser
9031.80.90 704 1 medidor para cqn_trole dos desvic_)s e harmoénicas das rodas,
de comando numérico computadorizado (CNC)
8428.90.90 792 1 dispositivo pneumatico para separacdo automatica das
rodas reprovadas
Leia-se:
(S1-52) Sistema integrado para montagem,
soldagem, carimbagem, escovamento, calibragem e
controle de qualidade de rodas para veiculos
automoveis, com capacidade maxima de producao
igual ou superior a 550 unidades/hora, constituido
pelos seguintes componentes:
cODIGO EX |DESCRICAO
8537.10.20 724 1 sistemfa de controle e supervisdo, com controlador légico
programéavel (CLP)
1 sistema de exaustdo composto de exaustor elétrico
8414.80.90 701 ct_afltrifugo com vazdo de 5.000[n2/h, dutos de §OO_mm de
diametro e coifas, para exaustdo do ar das maquinas de
solda e de escovamento
1 unidade hidraulica para acionamento de todas as maquinas
hidraulicas, com vazao total superior a 300 litros/minuto,
8413.60.90 701 d_ota,da_ de bomba hidréu’lic_a de engrenagem,, duas bombas
hidraulicas de rotores elipticos, quadro de valvulas, tanque
para 6leo com capacidade de 1.000 litros, filtros e cinco
acumuladores de pressao
7308.90.90 701 |1 plataforma metalica, medindo 15,0 x 4,2 x 2,6m
1 sistema transportador horizontal, com um posicionador
8428.90.90 721 |pneumatico dos aros e nove dispositivos de preparacao das
rodas para transporte
8479.89.11 702 |1 prensa hidraulica para montagem do disco no aro
1 maquina de soldar automatica, por arco voltaico pelo
8515.31.00 701 |processo "MIG/MAG", com 4 ou 8 fontes de solda e estacado
de medicdo das abas do disco
1 prensa hidraulica para carimbar a identificagdo da roda,
8462.10.90 701 [composta de dois posicionadores e duas estacbes de
carimbagem
1 maquina para escovamento da area soldada, com uma
8460.90.90 702 |estagdo para escovamento interno e outra para escovamento
externo
8462.91.19 701 1 prensa hidréaulica para calibragem da roda, com capacidade
de 200kN
9031.49.00 702 |1 medidor e verificador das soldas, por meio de laser
9031.80.90 704 1 medidor para cqn_trole dos desvic_)s e harmoénicas das rodas,
de comando numérico computadorizado (CNC)
8428.90.90 792 1 dispositivo pneumatico para separagcdo automatica das
rodas reprovadas
Onde se lé:
8461.40.19 Ex 009 - Maquinas para retifi_car flancos_ de dentes de engrenagens, proprias para corrigir passo, pe_rfil,
T abaulamento e angulo de hélice, com sistema automatico de carga e descarga, de comando numeérico,
(BK) - > . A - .
com capacidade maxima para pecas de 250mm de diametro, bem como as de capacidade superior
Leia-se:
|8461.40.19 [Ex 009 - Méaquinas para retificar flancos de dentes de engrenagens, proprias para corrigir passo, perfil,




(BK)

abaulamento e angulo de hélice, com sistema de refrigeracgdo e filtragem do 6leo de retificacdo e carga e
descarga automaticas, de comando numérico, com capacidade maxima para peg¢as de 250mm de

diametro, bem como as de capacidade superior

Art. 7 o Na Resolugcdo CAMEX n.© 22, de 26 de junho de 2001, publicada no Diario Oficial da Unido de 28 de junho de

2001:
Onde se lé:
"Ex"018 - Retificas cilindricas para faces e diametros de engrenagens ou eixos de transmissdes, com
8460.21.00 . g - . >
(BK) rebolo de CBN, velocidade maxima de trabalho igual ou superior a 120m/s, de comando numérico e
carga e descarga automaticas.
Leia-se:
8460.21.00 Ex 018 - Retificas cilindricas para faces e diametros de engrenagens ou eixos de transmissdes, com
(BK) rebolo de CBN, velocidade maxima de trabalho igual ou superior a 120m/s, de comando numérico

Art. 8 o Na Resolugcdo CAMEX n.° 06, de 22 de marc¢o de 2001, publicada no Diario Oficial da Unido de 26 de marco de

2001:
Onde se lé:
(S1-13) Sistema integrado para produgdo, por processo
de extrusdo, de bandas de rodagem de borracha
destinadas a recauchutagem de pneumaticos,
constituido pelos seguintes componentes:
CODIGO EX |DESCRICAO
1 sistema de resfriamento do perfil de borracha
8419.89.99 707 gxtru_dad'o, form:_:ldo por tanque com cinco nl'vei_s, cujo
interior é percorrido por um transportador de correia, com
bicos pulverizadores de agua fria (12°C)
2 balancas (béasculas) para pesagem continua em
8423.20.00 701 [transportadores, para controle da dimensédo do perfil de
borracha
8428.33.00 706 1 tran_sport_ador automatico de acao continua, de correia
de polipropileno
8428.33.00 707 3 trgnsportadores automaticos de agdo continua, de
correias de borracha
8428.39.10 702 1 transpiort_ador de acdo continua, de corrente (mesa de
transferéncia)
8428.39.20 701 |6 transportadores de acao continua, de rolos motores
8477.20.90 703 lmextrusora de borracha, com alimentagdo a frio, com
diametro de rosca de 200mm
1 maquina para cortar o perfil de borracha, do tipo
8477.80.00 705 |guilhotina, com lamina de a¢o com resisténcia de
aquecimento e acionamento pneumatico
1 sistema de comando geral para tensdo nao superior a
8537.10.20 709 l.OOQV_ com cor,ltro_lador proqrgmével, dotado de painéis
eletrénicos e maquina automatica para processamento de
dados
1 aparelho eletro-eletronico destinado a ser montado
8543.89.90 701 |sobre transportador, com vistas a detectar a presenca de
objetos metalicos na borracha a ser extrudada
Leia-se:
(S1-13) Sistema integrado para produgao, por processo
de extrusdo, de bandas de rodagem de borracha
destinadas a recauchutagem de pneumaticos,
constituido pelos seguintes componentes:
cODIGO EX |DESCRICAO
1 sistema de resfriamento do perfil de borracha
8419.89.99 707 gxtru_dad'o, formr_:ldo por tanque com cinco nl'vei_s, cujo
interior é percorrido por um transportador de correia, com
bicos pulverizadores de agua fria (12°C)
2 balancas (béasculas) para pesagem continua em
8423.20.00 701 [transportadores, para controle da dimensédo do perfil de
borracha
8428.33.00 706 1 tran_sport_ador automatico de acao continua, de correia
de polipropileno
8428.33.00 707 3 trgnsportadores automaticos de agdo continua, de
correias de borracha




1 transportador de acdo continua, de corrente (mesa de

8428.39.10 702 o
transferéncia)
8428.39.20 701 |6 transportadores de acao continua, de rolos motores
8477.20.90 703 lmextrusora de borracha, com alimentagdo a frio, com
didametro de rosca de 200mm
1 maquina para cortar o perfil de borracha, do tipo
8477.80.00 705 |guilhotina, com lamina de a¢o com resisténcia de
aquecimento e acionamento pneumatico
1 sistema de comando geral para tensdo nao superior a
8537.10.20 709 l.OOEJV_ com corltrc?lador proqrgmével, dotado de painéis
eletrénicos e maquina automatica para processamento de
dados
1 aparelho eletro-eletronico destinado a ser montado
8543.89.99 701 |sobre transportador, com vistas a detectar a presenca de

objetos metalicos na borracha a ser extrudada

Art. 9 o Na Portaria MF n°® 465, de 26 de dezembro de 2000, publicada no Diario Oficial da Unido de 27 de dezembro

de 2000:
Onde se lé:
Ex 008 - Maquinas automaticas para fabricagdo de moldes de areia verde para fundi¢cdo, por moldagem,
sem caixa, com linha de particdo vertical, acionamento hidraulico, linha de resfriamento, colocador de
8474.80.10 . ~ ~ .
(BK) machos, com método de compactagdo por sopro, compressao para dureza de molde acima de 90 AFS e
preciséo dimensional de 0,15mm ou melhor na linha de particdo, com produgdo maxima igual ou superior
a 200 moldes/hora
Leia-se:
Ex 008 - Maquinas automaticas para fabricacdo de moldes de areia verde para fundi¢do, por moldagem,
8474.80.10 |sem caixa, com linha de parti¢cdo vertical, acionamento hidraulico, linha de resfriamento, com método de
(BK) compactacao por sopro, compressao para dureza de molde acima de 90 AFS e precisao dimensional de

0,15mm ou melhor na linha de particdo, com producdo maxima igual ou superior a 360 moldes/hora

Art. 10 Na Resolucao CAMEX n° 04, de 19 de fevereiro de 2002, publicada no Diario Oficial da Unido de 18 de marco

de 2002:
Onde se lé:
"Ex" 016 - Aparelho de transporte acionado por locomotiva, com vagdes de capacidade igual ou superior a
9508.90.00
18 pessoas
Leia-se:
9508.90.00 "Ex" 016 - Aparelho de transporte acionado por locomotiva, com vagdes de capacidade de até 18 pessoas

para uso interno em parque de diversdes

Art.11 Ficam cancelados os seguintes Ex-tarifarios de que tratam as Resolug¢des n® 40, de 28 de novembro de 2001,
n° 1, de 24 de janeiro de 2002 e n° 4, de 19 de fevereiro de 2002, desta CAMEX:

Resolucao No do .

CAMEX NCM Ex Descricéo
Ex Transistores do tipo IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor), montados, com corrente

40/01 8541.29.20 continua maxima de coletor restrita a faixa de 6,9 a 2.400 ampéres e tensao
001 . L .

coletor-emissor maxima na faixa de 600 a 6.500 volts.

1/02 8431.49.20 Ex Cabe(;gs de cimentagéo para' assentfamento de liners e cimentacdo de tubos de
005 |revestimento de pocos de petréleo e gas

4/02 8536.50.20 Ex _Chave codificadora digital "Thumbwheel”, para montagem em placa de circuito
001 |impresso

4/02 8541.40.12 gél Diodo "laser"”, com comprimento de onda 1,3 micron ou 1,5 micron, com receptaculo

4/02 8542.21.21 Ex Memoria do tipo EPROM, EEPROM, PROM, ROM ou FLASH, obtida por outra tecnologia

T 001 |ou tecnologia BIMOS, montada, propria para montagem em superficie (SMD)

4/02 8542.21.22 Ex Microprocessador, obtido p'o!' outra tecnologia ou tecnologia BIMOS, montado, préprio
010 |para montagem em superficie (SMD)

4/02 8542.21.23 Ex Microcontrolador, obtido por outra tecnologia ou tecnologia BIMOS, montado, proprio
009 |para montagem em superficie (SMD)

4/02 8542.21.24 Ex Co-processador, obtido por _outra tecnologia ou tecnologia BIMOS, montado, proprio
005 |para montagem em superficie (SMD)

4/02 8542.21.25 Ex Clr,cw_to do tipo "Chipset"”, obtido por outra tecnologia ou tecnologia BIMOS, montado,
002 |préprio para montagem em superficie (SMD)

4/02 8542.21.92 g)l(o Microprocessador, obtido por outra tecnologia ou tecnologia BIMOS

4/02 8542.21.93 gég Microcontrolador, obtido por outra tecnologia ou tecnologia BIMOS




4/02 8542.21.94 535 Co-processador, obtido por outra tecnologia ou tecnologia BIMOS
4/02 8542.21.95 532 Circuito do tipo "Chipset", obtido por outra tecnologia ou tecnologia BIMOS

Art. 12 Esta Resolucdo entra em vigor na data de sua publicacao.

SERGIO SILVA DO AMARAL




