RESOLUCAO N¢ 85, DE 09 DE NOVEMBRO DE 2011.
(Publicada no D.O.U. de 10/11/2011)

Altera para 2% (dois por cento),
até 31 de dezembro de 2012, as aliquotas do
Imposto de Importagdo incidentes sobre Bens
de Capital, na condi¢do de Ex-tarifarios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE
COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribui¢io que Ihe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n®
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo
diploma legal,

CONSIDERANDO as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10 e 57/10 do
Conselho do Mercado Comum do MERCOSUL - CMC e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de
2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:
Art. 1° Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2012, as aliquotas ad

valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condi¢cdo de Ex-
tarifarios:

NCM DESCRICAO

8207.30.00 |Ex 017 —Pungdes semiacabados (sem perfil externo acabado), construidos em
carboneto de tungsténio sinterizado (metal duro), fabricados pelo processo de
prensagem isostatica fria e utilizados para estampar copos ou corpos de latas de
aluminio

8408.10.90 |Ex 031 — Motores maritimos de pistdo, alternativos, de igni¢do por compressao (ciclo
diesel), para propulsao de embarcagdes, de fixacao interna ao casco, com 12 cilindros
em "V", com poténcia entre 1.200 ¢ 1.800HP, com rotagcdo maxima de 2.300rpm, com
didmetro do pistdo de 128mm, com injecdo direta de combustivel do tipo "Common
Rail", com sistema de transmissdo de reversdo e reducdo acoplado, com
turbocompressor, com ou sem escapamento molhado, acompanhado de relogios
medidores (pressdo, temperatura, tacometro ¢ horimetro), display de monitoramento
eletronico em cristal liquido, manete de comando dupla, moddulo eletronico de
interface, filtros, bomba de 6leo, conectores de fixadores

8413.50.10 |Ex 002 — Bombas volumétricas alternativas de pistdes axiais, com disco inclinado,
deslocavel, com fluxo variavel para circuito aberto, pressdo maxima de 250bar,
deslocamento volumétrico compreendido de 45 a 63cm’/rotagio, com bomba de carga
e poténcia compreendida de 52 e 73kW

8413.50.10 |Ex 003 — Bombas volumétricas alternativas de pistdes axiais, de fluxo variavel para
acionamento hidrostatico em circuito aberto, pressdo nominal superior a 250bar,
deslocamento volumétrico compreendido entre 18 e 500cm’/rotacio e poténcia
maxima compreendida entre 27,7 e 437Kw

8413.50.10 |Ex 004 — Bombas volumétricas alternativas de pistdes axiais, de fluxo variavel para
acionamento hidrostatico em circuito aberto, pressdo nominal inferior ou igual a
250bar, deslocamento volumétrico de 10cm’/rotagdo e poténcia méxima de 16kW

8413.50.10 |Ex 005 — Bombas volumétricas alternativas de pistdes axiais, de fluxo fixo, tipo eixo
inclinado, pressdao nominal superior a 250bar e deslocamento volumétrico
compreendido entre 5 ¢ 500cm’/rotagio e poténcia maxima compreendida entre 14 e
437kW

8413.50.10 |Ex 006 — Bombas volumétricas alternativas de pistdes axiais, de fluxo varidvel para
acionamento hidrostatico em circuito fechado, pressao nominal superior a 250bar,




Fls. 2 da Resolu¢do CAMEX n° 85, de 09/11 /2011

deslocamento volumétrico compreendido entre 18 e 250cm’/rotacio e poténcia
maxima compreendida entre 36 e 400kW

8413.50.90

Ex 041 — Bombas volumétricas alternativas de pistdes axiais, de fluxo variavel para
acionamento hidrostatico, pressdo nominal superior a 250bar e deslocamento
volumétrico compreendido entre 750 e 1.000cm’/rotacdo, poténcia méxima
compreendida entre 583 e 656kW

8413.50.90

Ex 042 — Bombas volumétricas alternativas de pistdes axiais, de fluxo fixo, tipo eixo
inclinado, pressdo nominal superior a 250bar, deslocamento volumétrico
compreendido entre 710 e 1.000cm’/rotagdo e poténcia maxima compreendida entre
497 e 554kW

8413.50.90

Ex 043 — Combinacdes de maquinas para lubrificacdo de mancais de segmentos de
maquinas de lingotamento continuo de placas de aco, por sistema ar-6leo, compostas
de: unidade central de bombeamento, distribuidores, pré-distribuidores, unidades de
lubrificagdo localizada, valvulas, unidades de controle e monitoramento, filtros,
instrumentac¢ao e tubulagoes

8413.70.90

Ex 068 — Bombas centrifugas de superficie, multiestdgios com mancais radiais de
carbureto de tungsténio, com vazdes de operagdo entre 100 a 90.000BPD, dotadas de
bomba, “skid” metalico de suporte, camara de empuxo, acoplamento flexivel,
acessorios, admissao e descarga

8414.80.19

Ex 058 — Compressores centrifugos para ar, com 2 estdgios de compressdo, com
motor elétrico, sistema de caixa de engrenagem integralizada, sistema de resfriamento
com trocadores de calor tipo casco-tubo, com tubos em aco inoxidavel, com agua nos
tubos e ar no casco, mancais hidrodindmicos de pastilhas flutuantes "tilting pad",
sistema de controle de capacidade com "guide vane", sistema de selagem a labirinto,
com impelidores tridimensionais, montado sobre base Unica, para pressao maxima de
operagdo de 5,1bar(g) e vazdo de ar de 2.442L/s ou 8.791m’/h

8414.80.19

Ex 059 — Compressores centrifugos para ar, com 3 estdgios de compressdo, com
motor elétrico, sistema de caixa de engrenagem integralizada, sistema de resfriamento
com trocadores de calor tipo casco-tubo, com tubos em aco inoxidavel, com agua nos
tubos e ar no casco, mancais hidrodinamicos de pastilhas flutuantes "tilting pad",
sistema de controle de capacidade com "guide vane", sistema de selagem a labirinto,
com impelidores tridimensionais, montados sobre base unica, para pressdo de
operagdo de 8bar(g) e vazdo de ar de 1.2101/s ou 4.356m*/h

8414.80.33

Ex 027 — Compressores centrifugos de multiplos estdgios de compressdo para gas
refrigerante "R-410A" para o processo de refrigeracao industrial, acionados por motor
elétrico trifasico por meio de uma caixa multiplicadora, sistema de resfriamento de
6leo do compressor e da caixa multiplicadora por meio de 4dgua de resfriamento,
sistema de monitoramento de vibracdo, painel de controle com controlador l6gico
programavel (CLP), montado em uma base metdlica "skid", conjunto de valvulas e
instrumento, para atender & vazdo volumétrica de 1.169m’/h, pressio de suc¢do
2,4kgf/cm’g a temperatura -41,2°C, pressio de descarga 24,13kgf/cm?g a temperatura
106,8°C

8414.80.33

Ex 028 — Turbocompressores centrifugos para nitrogénio de 4 estadgios, montados em
"skid", com capacidade de 2.640Nm3/h, pressdo de descarga de 40,2kg/cm2, dotados
de caixa de engrenagens integralizada, sistema de lubrificagdo, acoplamento, valvula
de admissao e sistema de controle

8417.10.20

Ex 002 — Fornos tipo "pusher" de alta convec¢do, aquecidos a gas natural direto,
especialmente projetados para reaquecer e homogeneizar lingotes (placas de aluminio)
e suas ligas, dedicados aos processos que exigem alta precisdo de controle de
temperatura para a preparacdao dos lingotes com gradiente de temperatura admissivel
em qualquer ponto do lingote de 6°C e entre os lingotes de 10°C, apds um tempo total
entre carregamento e banho de apenas 7h, capacidade do forno 30 placas, dimensdes
maxima das placas 660 x 2.000 x 7.000mm, carga liquida maxima 750.000kg,
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temperatura maxima do forno 680°C, temperatura maxima da carga 610°C, tempo
minimo de acréscimo para extragdo (manuseio da placa) Smin, medidas internas
livres, largura 7.600mm, vao acima dos trilhos 2.600mm, comprimento

22.050mm, consistindo de: sistema de combustdo com 40 queimadores de estagio
duplo, alta velocidade, baixa emissao de NOx, divididos em 6 zonas de aquecimento;
6 zonas de resfriamento; sistema de recuperacdo de gases quentes; sistema de
recirculacao forcada de ar com 12 ventiladores no teto acionados por motores de
corrente alternada de 2 velocidades; sistema soprador combinado ar de combustao/ar
de refrigeracdo por ventilador radial de acionamento direto; equipamentos de
manuseio de lingotes (placas de aluminio); sistema de lubrificacdo automatica;
sistema central de operacdao (COS); centros de controle compartilhado com CLP para
forno e equipamentos de manuseio de placa; estrutura metalica (escadas, passarelas,
plataformas, corrimdes e dispositivos de seguranca)

8417.10.90

Ex 008 — Combinagdes de maquinas para produgdo do sinter com granulometria
superior a Smm, utilizando mistura dos finos de minério de ferro, combustiveis
solidos, aditivos e fundentes, com capacidade de produgdo média de 2,3milhdes de
toneladas/ano de sinter produto, compostas de: maquina de sinterizagdo com
capacidade média de 475t/h, incluindo forno para queima da mistura a ser sinterizada,
caixas de vento, estruturas, calhas de transporte, sistema de alimentagdo com controle
de granulometria e britador; maquina para resfriamento de sinter contendo resfriador
circular com capacidade nominal de 433t/h, ventiladores, calhas de carregamento e
descarregamento, transportador metélico; estagdes de recebimento de matérias primas;
sistema de aglomerac¢do; sistemas de despoeiramento e transporte

pneumatico

8417.80.90

Ex 018 — Fornos a gas automaticos, com capacidade de aquecimento maximo de
1.800 milhdes kcal/h, para secar painéis de fibrocimento com espessura maxima entre
9 a 25mm e capacidade maxima de 1.188 painéis

8419.39.00

Ex 044 — Combinagdes de maquinas para secagem de lougas sanitarias, com
capacidade de secagem de 170.000pecas/més em regime continuo, compostas de:
sistema robotizado de carga e descarga das pegas; secador tipo micro-ondas para pré-
secagem automatica de pecas com capacidade de 31.000pegcas/més em regime
continuo, com sistema de movimentagao automatica ¢ esteiras

8419.50.21

Ex 055 — Trocadores de calor tipo "casco e tubo", para troca térmica entre fluido
quente (mistura de hidrocarbonetos em fase gasosa) e fluido frio (gés de reciclo), com
calor trocado entre 3 e 5Gcal/h, com pressao de projeto entre 200 e 250kgf/cm2 para o
fluido frio (casco) e temperatura de projeto entre 150 e 200°C, com pressao de projeto
entre 170 e 22Okgf/cm2 para o fluido quente (tubo), com temperatura de projeto entre
370 e 420°C, com casco e carretel fabricados em aco liga cromo-molibdénio, espelho
e feixes tubulares em ago inoxidavel, com sistema especial de fechamento por tampo
roscado, para suportar alta pressao.

8419.50.21

Ex 056 — Trocadores de calor tipo "casco e tubo", para troca térmica entre fluido
quente (mistura de hidrocarbonetos em fase liquida) e fluido frio (mistura de
hidrocarbonetos em fase liquida), com calor trocado entre 16 e 19Gcal/h, com pressao
de projeto entre 200 e 250kgf/cm” para o fluido frio (casco) e pressdo de projeto entre
175 e 225kgf/cm2 para o fluido quente (tubo), com temperatura de projeto entre 400 e
475°C, para os 2 lados, com casco e carretel fabricados em aco liga cromo-
molibdénio, com revestimento interno de aco inoxidavel, espelho e feixes tubulares
em ago inoxidavel, com sistema especial de fechamento por tampo roscado

8421.21.00

Ex 007 — Sistemas de ultrafiltracdo por membranas para separagdo de adgua clarificada
e iodo bioldgico, compostos de: unidades filtrantes planas de poliestersulfona, com
area total de filtracdo de 3.84Om2, capacidade total de processo de 69,1m3/h, remocao
de particulas de até 38nm, estrutura suporte em ago inox 304L, motor elétrico,
mancais, conjunto de acionamento, conjunto motobomba de succ¢do para remog¢do de
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clarificado com capacidade de 80m’/h, soprador de ar para limpeza das membranas
com fluxo de 960m’/h ¢ 280mbar, bomba de recirculacdo de iodo de 242m’/h e
unidade de controle automatico de medicao elétrica e dos parametros de operacao da
planta

8421.29.90

Ex 061 — Filtros modulares automaticos com limpeza automéatica com uso de gés, para
produto petroquimico, compostos de: 3 bancas, cada banca com 6 modulos filtrantes
totalizando 18, cada modulo contém em seu interior 14 elementos filtrantes em ago
inoxidavel com capacidade de retencdo de 25 micra, sistema automatico de limpeza
por retrolavagem, efetuada com suporte de gas pressurizado, vaso separador de gas e
vaso retrolavado, tubulagdo de interligagdo entre os conjuntos e modulos,
instrumentos de controle, base comum para os mddulos, com equipamentos auxiliares,
vazdo méxima de 8.000m’/dia, com pressio de projeto 15,3kg/cm” e véacuo total,
temperatura de projeto de 190°C

8421.29.90

Ex 062 — Filtros modulares para separagdo de solidos de liquidos para produto
petroquimico, compostos de: 1 banca com 6 modulos contendo no seu interior 14
elementos filtrantes em aco inoxidavel com capacidade de retencdo de 25 micra,
sistema automatico de limpeza por retrolavagem, efetuada com suporte de gas
pressurizado, com vaso separador de gas, tubulagdo de interligagdo entre os conjuntos
e modulo, instrumentos de controle, base comum para os modulos, com equipamentos
auxiliares, vazdo maxima de 52,7m’/h, com pressdo de projeto 16kg/cm’ e vacuo
total, temperatura de projeto de 120°C

8421.39.90

Ex 015 — Combinagdes de maquinas para redugdo quimica de oxidos de nitrogénio
(NOx) dos gases gerados em fornos para producdo de clinquer, por meio de
pulverizacdo com solugdo de ureia, compostas de: langas, sondas de corpo tnico com
bocais atomizadores, valvulas solenoides, manometro de pressao diferencial,
conjuntos de dispositivos para controle de ar e agua, valvula de fecho rapido, valvulas
esferas, sensor e transmissor de temperatura, transmissor de pressao, sensor de nivel,
“skids” de bombas centrifugas de multiestagio, valvula gaveta, agulheiro, agitador,
valvulas borboletas, aquecedores submersos para tanques de mistura e painel de
controle

8421.99.99

Ex 006 — Cartuchos de membranas ceramicas instaladas em carcagas de ago
inoxidavel, com suporte em alumina, com porosidade de 12 microns, com formato de
seccdo hexagonal, com canais multiplos, pressdo maxima de opera¢do de 10bar(g) e
temperatura maxima de operacao de 95°C

8421.99.99

Ex 007 — Cartuchos de membranas de fibras ocas em fluoreto de polivinilideno
(PVDF) com carcaca em polisulfona (PS) transliicida, com suporte das membranas em
resina epoxi, para operacdo de filtracdo tangencial, com porosidade de 0,1 a 0,2
microns, area de filtragdo de 21,5m?, pressdo maxima de operagdo de 3bar(g) e
temperatura maxima de operagdo de 50°C

8421.99.99

Ex 008 — Cartuchos de membranas ocas em poliestersulfona (PES), com extremidades
de suporte em resina epoxi, para operacao de filtragdo tangencial, com porosidade de
0,65 microns, area de filtragdo de 12m?, pressdo maxima de operagdo de 10bar(g) e
temperatura maxima de operagdo de 80°C

8422.30.10

Ex 030 — Combinag¢des de maquinas para enchimento linear asséptico e selagem de
garrafas plasticas PET, com capacidade produtiva nominal de 24.000 garrafas de 0,5
litros por hora, compostas de: 2 fusos rotativos tipo "scroll" para alimentagdo das
garrafas em fila dupla, com capacidade de introduzir espacamentos entre as garrafas
em caso de problemas nas valvulas de envase; cabegote de carregamento tipo "pick
and place" com capacidade para 32 garrafas; sistema de descontaminacdo das garrafas
por meio de vapor de peréxido de hidrogénio e secagem com ar quente estéril; gerador
de cortina de ar estéril descendente com pressao positiva na zona asséptica de envase,
constituido por insufladores de ar, filtros normais para solidos, filtros estéreis tipo
HEPA e sistema de exaustdo;
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purgadores de nitrogénio para criacdo de fluxo laminar antioxidante no interior das
garrafas; 2 cabecotes de envase com medidores de fluxo, cada 1 com 16 valvulas;
sistema de termosselagem das garrafas com selos de aluminio, constituido por
estampadeira, canaletas alimentadoras por meio de ar comprimido, distribuidores,
unidade de esterilizagdo com péroxido de hidrogénio, posicionador de selos nos
gargalos e cabecote termosselador; cabecote de descarregamento tipo "pick and place"
com capacidade para 32 garrafas; transportador de saida; impressora codificadora para
identificacdo e rastreabilidade das garrafas; sistema de inspecdo para rejeicao de
garrafas com problemas de nivel de envase e/ou selagem; "pusher" separador de
garrafas envasadas para andlise e controle de qualidade; sistema CIP

(“Clean In Place”); painel elétrico de alimentagdo e controle

8422.30.29

Ex 207 — Maquinas seladoras de membrana em embalagens tubulares multifolhadas
(composit can) para alimentos tipo "safe top", com velocidade de producdao de
320embalagens/minuto, com diametro de 2,5590", dotadas de aplicadora de cera
quente tipo colmeia, na borda da virola das embalagens; 2 desbobinadoras de
membrana ¢ acumulador vertical (pulmao); unidade de fechamento (selagem) de
membrana com cabegote para corte na forma de disco e da lingueta através de sistema
de solda a base de calor PSO (Punch Seal Operation), com controlador légico
programavel (CLP) e sistema de controle de vazamento da membrana

8422.40.90

Ex 324 — Combinagdes de maquinas automaticas para moldar, dosar, embrulhar,
encartuchar e embalar em caixas de papeldo, tabletes de caldos extrudados, com
capacidade maxima de produ¢do de 1.200cubos/minuto, compostas de: 1 maquina
para formar, dosar e embrulhar tabletes de caldos extrudados; 1 maquina
encartonadora; 1 transportador; 1 maquina para fechamento de caixas e 1 maquina
encaixotadora automatica

8422.40.90

Ex 325 — Combinagdes de maquinas para aglomerar, empilhar e pré-embalar produtos
carneos congelados (hamburguer/quibe/almdondegas), equipadas com controle central
computadorizado e controladores loégicos programaveis (CLP) compostas de: 1
aglomerador e distribuidor automadtico de produ¢do, com 1 linha de entrada e 5 linhas
de saida; 5 maquinas pré-embaladoras horizontais, com capacidade de
375ppm/maquina em embalagens com filme de Polietileno de Alta Densidade HDPE,
com 5 alimentadores multiesteiras incorporados com capacidade de modulagem
automatica do fluxo de producao; 2 maquinas embaladoras verticais com capacidade
para 80ppm/méaquina em embalagens de filme Polietileno de Baixa Densidade LDPE;
2 empilhadores

automaticos de hamburguer congelado sem contato manual de 15 calhas

8422.40.90

Ex 326 — Combinacdes de maquinas, formando corpo Unico, destinadas a embalar
tubos plasticos flexiveis, corrugados ou lisos, de didmetro entre 25 ¢ 75mm, com
producao de bobinas com didmetro externo maximo de 2.500mm, compostas de:
sistema de enrolamento e corte semiautomatico dos tubos nos didmetros de 40mm,
50mm e 63mm; contador de metros

8424.30.10

Ex 020 — Maquinas para pré-lavagem, lavagem e secagem de laminas de vidros
planos, por meio de roletes e cortinas de ar, para operagao simultanea em pares de
vidros, nas dimensdes retangulares minimas de 400 x 300mm (retangulo inscrito ao
vidro) e méximas de 1.100 x 800mm (retdngulo circunscrito ao vidro), com espessuras
entre 2,85 ¢ Smm, com velocidade de operagdo entre 6 ¢ 18m/min, num ciclo maximo
de 4 segundos por par de vidros, contendo transportadores e painéis de controle
eletroeletronicos

8424.89.90

Ex 126 — Combinacdes de maquinas automatizadas para pintura a pod de partes
metalicas de implementos agricolas, com 1.500kg e 12,6m de comprimento, com
gerenciamento do fluxo do material por controle numérico e transporte individual, a
serem montadas em estruturas com perfis e vigas em ago, com paredes de chapas
simples e cobertura em chapas duplas térmicas, ambas em ago, compostas de: 2 ou
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mais veiculos omni-direcionais (AGV) para transporte de partes, guias, pontes,
elevadores, vigas perfis, chapas em aco simples ou duplas de aco, painéis de
comando, software de controle, equipamento especial para tanques (bombas)

8424.89.90

Ex 127 — Fontes ornamentais programaveis, cibernéticas, compostas por bicos
ejetores, bombas, valvulas eletromagnéticas submersiveis, projetores subaquaticos
multicoloridos, sistema de controle anemométrico, painel de comando dotado de
placas eletronicas de controle de bombas, iluminagdo e eletrovalvulas, protecao de
sobrecorrente e fuga para terra, contadores, com controlador logico programavel
(CLP), microprocessador

8424.89.90

Ex 128 — Maquinas para aplicacdo de selante para vedagdo da carcaca da unidade de
comando eletronica, com tempo de ciclo inferior a 30s, dotadas de: tambor interno
para estoque e alimenta¢do do selante, unidade de bombeamento, manometros para
controle de pressdo da dosagem do selante na pega, unidade de filtragem, cabecote de
aplicagdo, sistema de coordenadas X e Y para controle do cabegote e leitor da
memoria do palete, com controlador l6gico programével (CLP)

8424.89.90

Ex 129 — Maquinas para preparacao e aplicagdo de adesivo térmico nas carcagas das
unidades de comando automotivo, para melhorar a dispersdao de calor na pega, com
tempo de ciclo inferior a 30s, dotadas de: 2 reservatorios internos e 2 reservatorios
externos para material selante e pasta térmica, unidade de bombeamento, unidade de
filtragem, unidade de mistura, cabegote aplicador do adesivo térmico, sistema de
coordenadas X e Y para controle do cabecote, com controlador logico programavel
(CLP) e sistema de leitura da memoria do palete da peca

8426.41.90

Ex 024 — Guindastes autopropulsados, sobre pneumadticos, tipo "Reach Stacker",
acionados por motor diesel de poténcia de 250kW (334HP) a 2.100rpm, com
capacidade de carga de 45ton, dotados de lanca telescopica hidraulica com "spreader"
para elevagdo, transporte e armazenamento de contéineres de 20 a 40', com
capacidade de empilhamento para contéiner de 9' e 6", com 43ton na quinta altura da
primeira fila e 31ton na quarta altura da segunda fila, e contéiner de 8' e 6" com 44ton
na quinta altura da primeira fila e 31ton na quarta altura da segunda fila, com "wheel
base" de no minimo 6.000mm de comprimento, equipado com moédulo de controle
integrado de sistema "can-bus"

8426.41.90

Ex 025 — Guindastes autopropulsados sobre pneumaticos do tipo "Reach Stacker"
para movimentacdo e empilhamento de contéineres padrao ISO de 20 e 40pés,
acionados por motor diesel com poténcia mdaxima igual ou superior a 300HP a
1.800rpm, contendo: capacidade para empilhar até 5 contéineres “HC” na primeira
fila e até 5 contéineres “Standard” na segunda fila; capacidade de carga de 45/31/16
toneladas nas primeira, segunda e terceira filas, respectivamente; langa telescopica
hidraulica com '"spreader", sistema hidrdulico com fun¢do "power-on-demand";
sistema eletronico de monitoramento e controle de carga; 6.200mm de distancia entre
eixos e raio de giro de 8.420mm

8427.20.10

Ex 011 — Empilhadeiras autopropulsadas sobre pneumaticos, acionadas por motor
diesel de poténcia minima de 115kW a 2.300rpm, com capacidade de carga de 16
toneladas, dotadas de torres de 2 estagios, hidraulica, com garfos fabricados em aco
forjado com dimensdes (C x L x E) de 1.550 x 250 x 90mm, proprias para
movimentacdo e armazenagem de cargas em dreas externas tais como siderurgicas,
industrias mecanicas, metalirgicas e principalmente industria petrolifera e portos,
equipadas com cabinas fechadas dotadas de limpadores de para-brisas frontais,
superiores e traseiros, aquecimento e ar condicionado para operagdo em quaisquer
condi¢des climaticas, com bitolas dianteiras e traseiras de no minimo 1.800mm e
1.890mm respectivamente e distancia entre eixos de no minimo 3.450mm

8427.20.90

Ex 047 — Empilhadeiras multidirecionais dotadas de 1 plataforma para suporte de
carga com torre de elevacdo retratil, movidas por motor a combustdo com utilizacao
de GLP como combustivel, capacidade nominal entre 11.500 e 14.000kg, com 3 rodas
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e tracdo através de motores hidraulicos independente

8427.20.90

Ex 048 — Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca telescopica sobre base
giratoria, com capacidade de rotacdo da base de 360° continuos, autopropulsadas
sobre rodas ou esteiras, com tragdo e dire¢do em 2 ou nas 4 rodas, acionadas por
motor a combustdo interna bi-combustivel ou diesel, controladas por painel de
controle na plataforma contendo alavanca de controle, com elevagdo maxima da
plataforma igual ou superior a 17,78m, mas inferior ou igual a 38,15m, capacidade
maxima de carga da plataforma igual ou superior a 227kg, mas inferior ou igual a
567kg

8427.20.90

Ex 049 — Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca telescopica sobre base
giratoria, com capacidade de rotacdo da base de 360° continuos, autopropulsadas
sobre rodas ou esteiras, com tragdo e dire¢do em 2 ou nas 4 rodas, acionadas por
motor a combustdo interna bi-combustivel ou diesel, controladas por painel de
controle na plataforma contendo alavanca de controle, com elevagdo maxima da
plataforma igual ou superior a 12,20m, mas inferior ou igual a 30,48m, capacidade
maxima de carga da plataforma igual ou superior a 227kg, mas inferior ou igual a
340kg

8427.20.90

Ex 050 — Plataformas para trabalhos aéreos, dotadas de langa articulada, sobre base
giratoria, com capacidade de rotacdo da base de 355° ndo continuos, autopropulsadas
sobre rodas, com tracdo e direcdo em 2 ou nas 4 rodas acionadas por motor a
combustdo interna a bi-combustivel ou diesel, controladas por painel de controle na
plataforma, contendo alavanca de controle, com elevagdo maxima da plataforma
superior ou igual a 10,52m, mas inferior ou igual a 15,62m e capacidade maxima de
carga sobre a plataforma de 227kg

8427.20.90

Ex 051 — Plataformas para trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor a
combustdo interna bi-combustivel ou diesel, autopropulsadas sobre rodas mesmo
quando elevadas, controladas por painel de controle na plataforma contendo alavanca
de controle, equipadas com deck extensivel da plataforma, com elevagdo maxima da
plataforma igual ou superior a 7,90m, mas inferior ou igual a 12,20m, capacidade
maxima de elevagdo de carga da plataforma igual ou superior a 363kg, mas inferior ou
igual a 680kg

8427.20.90

Ex 052 — Plataformas para trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor a
combustdo interna bi-combustivel ou diesel, autopropulsadas sobre rodas mesmo
quando elevadas, controladas por painel de controle na plataforma contendo alavanca
de controle, equipadas com deck extensivel da plataforma, com elevagdo maxima da
plataforma igual ou superior a 10,06m, mas inferior ou igual a 16,15m, capacidade
maxima de elevacdo de carga da plataforma igual ou superior a 680kg mas inferior ou
igual a 1.134kg

8427.20.90

Ex 053 — Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevacao, empilhamento,
transporte e/ou armazenamento de cargas, dotados de 1 garfo, com tragdo e direcdo
em 2 ou 4 rodas, acionados por motor a diesel com poténcia maxima igual ou superior
a 63HP mas inferior ou igual a 123HP, com langa telescopica fixada na traseira do
veiculo, com elevagdo maxima da langa igual ou superior a 5,79m, mas inferior ou
igual a 17,32m, alcance horizontal maximo igual ou superior a 3,35m, mas inferior ou
igual a 13,33m, com capacidade méxima de carga igual ou superior a 2.500kg, mas
inferior ou igual a 4.536kg

8427.20.90

Ex 054 — Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevacao, empilhamento,
transporte e/ou armazenagem de cargas, com tracdo ¢ direcdo em 2 ou 4 rodas,
acionados por motor a diesel com poténcia maxima igual ou superior a 99HP, mas
inferior ou igual a 159HP, com lanca telescopica sobre base rotacionavel, fixada na
traseira do veiculo, com elevacdo maxima da lanca igual ou superior a 15,42m, mas
inferior ou igual a 24,84m e alcance horizontal méaximo igual ou superior a 13,35m,
mas inferior ou igual a 21,46m, com capacidade méxima de carga igual ou superior a
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4.000kg, mas igual ou inferior a 6.000kg

8428.90.90

Ex 129 — Acumuladores horizontais automaticos para fitas de aco, para serem
integrados a linha de fabricagcdo de tubos de aco, com capacidade de carregamento
entre 20 a 300m/min, velocidade méxima de descarregamento de 160m/min para a
linha de tubos, espessura entre 1,2 a 13mm, largura da chapa igual ou superior a
360mm, para acumular fitas em 3 diferentes modalidades, espirais constantes, "free
loop" e misto, de modo a otimizar o processo das diferentes espessuras e quantidade
necessarias de material acumulado em relagdo a velocidade de produgdo da linha de
tubo de aco, sistema de cilindros tracionados, para introdugdo da fita no acumulador
com controle de velocidade e pressdao varidvel, com rolos horizontais do cesto de
acumulo para apoio das bordas das fitas também tracionados, com

controlador l6gico programavel (CLP) e programa dedicado

8428.90.90

Ex 130 — Calhas de escoamento tipo cascata, com chute de +/-25m e capacidade de
descarga para 2.000t/h, para serem utilizadas em langa articulada para carregamento
de alumina em navios, dotadas de cones inclinados envoltos em camisa protetora de
comprimento variavel (conforme o tamanho do pordo do navio) e saia de protecao
para evitar a emissao de particulados no meio ambiente

8428.90.90

Ex 131 — Plataformas aéreas isoladas de trabalho com langas telescopicas e
articuladas, com capacidade de isolacdo de 46kV, com giro infinito da plataforma,
com cesta aérea para igar pessoas, com capacidade maxima de 160kg com Liner, com
alcance vertical maximo de 12,8m, alcance lateral de 8,4m, com sistema de rotacao do
cesto em 90°, com controles de operagdo e de abaixamento de emergéncia na cesta e
no solo, lanca auxiliar (jib) com guincho com capacidade maxima de 450kg, com
valvula direcional para acionamento das sapatas ou plataforma, montada em veiculo
rodoviario

8428.90.90

Ex 132 — Plataformas moveis sobre rodas ou trilhos, com brago manipulador com
capacidade méxima de carga de 3.000kg, para manutencdo de placas de revestimento
interno de moinhos tubulares de didmetro interno entre 2,4 ¢ 12,4m e comprimento da
camara a ser revestida (camara de moagem) entre 4,2 a 21m

8428.90.90

Ex 133 — Sistemas de alimentagdo para maquinas fabricadoras de embalagem tubular
para alimentos, multifolhada ("composite can"), tipo "safe top", compostos de:
desbobinador de aluminio (liner) e de desbobinador de rotulo, cada um com 2 estagdes
de desbobinamento, emendadoras automaticas, sistemas de controle de tensdo e de
freio automaticos e acumuladores verticais com roletes dancantes (pulmao) e sistema
de controle de tensdo para papel "can board"

8429.52.19

Ex 015 — Maquinas de demolicdo, para remocdo de refratarios de revestimento,
manutencdo de rotina ¢ desmanche de autoforno e escarificagdo em mineragao,
autopropulsadas sobre rodas, equipadas com langa telescopica com movimentos
rotacionais de 360°, com sistema hidraulico ajustdvel de comando (“joystick”
eletronico) e sensor de carga, podendo ser operadas por controle remoto, com motor
diesel de 4 cilindros em linha com poténcia bruta de 173HP a 2.200rpm

8430.39.90

Ex 001 — Equipamentos para perfuracdo de tineis em solos mistos (argila, areia,
calcario ou rocha), de diametro de 780mm, dotados de sistema de direcao, cravador,
tanque de sedimentacdo e estacdo de controle remoto a distancia

8434.20.90

Ex 002 — Maquinas filadoras automaticas para produzir queijo mussarela por meio de
batelada, com fusdao (cozimento) de coalhada unicamente mediante a emissdo de
vapor direta ou através de camara, equipadas com 2 roscas sem fim bidirecionadas e
velocidade controlada para a funcdo de homogeneizar e filar a mistura, permitem a
utilizagdo de coalhada fresca, blocos de coalhada ou fusdo de produtos em po,
possibilitam salgar o produto durante a filagem, dotadas de elevador para
carregamento, filadora para filar e cozinhar a coalhada e extrusora para transporte,
capacidade de trabalho de 200kg com producdo méaxima por hora de 600kg, poténcia
de 7,5kW, consumo de vapor de 150kg/h, pressdo de funcionamento de 4bar,
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temperatura de pasteurizagao de 100°C e painel de controle com
controlador l6gico programavel (CLP)

8436.80.00

Ex 021 — Cortadores transversais para cana com cabeg¢a de corte com capacidade de
corte de 10nos/segundo, para produgdo de brotos de cana com 50mm de comprimento
viavel para germinacdo, contendo 1 par de ldminas movimentadas em 360°, 1 esteira
de alimentagdo, sistema de identificacdo Optico (processador de imagens) para
identificagdo da regido do n6 no caule, com 98% de aproveitamento dos nos e
controlador eletronico

8437.10.00

Ex 010 — Maquinas selecionadoras eletronicas para amendoim, aveld, castanhas,
frutas secas e outros, com camera de andlise Otica a laser, para tipos de leitura em
faixas dos espectros: visivel, infravermelho e ultravioleta, com a¢do UV de penetracdo
profunda "deep blue", para detec¢do de material estranho, como vidro, metal, pedra e
outros, e detec¢do dos fungos aflatoxina, independente da colora¢do, com capacidade
maxima de 3.000kg/h

8438.50.00

Ex 172 — Combinacdes de maquinas para classificacio e corte de frangos com
capacidade de 12.000 a 14.000produtos/hora, compostas de: sistema de transferéncia
com pesagem para a classificacdo; lavadores de ganchos de pesagem; sistemas de
transferéncia automatica para corte; controladores de posi¢do de produtos, mddulos
cortadores de metade dianteira; modulos incisores da pele de asas; sensores de
produtos, sistema de controles ¢ modulos de “display” de entrada de dados

8438.50.00

Ex 173 — Combinagdes de maquinas para classificagdo, corte e desossa de frango com
capacidade entre 12.000 a 14.000produtos/hora, compostas de: por: sistemas de
transferéncia com pesagem; lavadores de ganchos de pesagem; ganchos de
porcionamento; sistemas de transferéncia automatica; controladores de posicdo de
produtos; lavadores de ganchos de cortes; guias para tensionar as asas; modulos
cortadores da ponta da asa; médulos cortadores do meio da asa; mddulos para incisdo
de pele abdominal; modulos cortadores de metade dianteira; modulos cortadores de
coxa; modulos cortadores de "leg quarter"; transportadores aéreos tipo "heavy duty";
carregadores de produtos; posicionadores de carregadores de produtos; estagdes de
pendura dos produtos; estagdes de processamento; conjunto de portais

de suspensdo; estacdes de descarga; lavadoras dos carregadores de produtos; guias
esticadoras de asas; modulos de incisdo de filés; modulos incisores da pele de asas;
modulos para retirada de pele do peito; médulos para retirada de pele do dorso;
moédulos removedores de gordura do pescogo; mddulos removedores da clavicula;
modulos para separagdo da carne do dorso; mddulos para divisao de filés; mddulos
para coleta de filés/asa; modulos para corte de tenddo; modulos para separagdao do
filezinho; modulos de captagdo da carne do dorso; esteira de descarga e inspecdo
lateral de filés; painéis para esteira de descarga de filés; sensores de produtos; sistema
de controles; modulos de display de entrada de dados e painéis de comando

8438.50.00

Ex 174 — Combinag¢des de maquinas para classificagdo, corte e desossa de frangos
com capacidade entre 12.000 a 14.000produtos/hora, compostas de: sistemas de
transferéncia com pesagem; ganchos de porcionamento; sistemas de transferéncia
automatica; sistemas para abrir/fechar ganchos; controladores de posi¢do de produtos;
lavadores de ganchos de cortes; guias para tensionar as asas; médulos removedores de
gordura abdominal; médulos para incisdo de pele abdominal; mddulos cortadores de
metade dianteira; modulos cortadores de coxa; sistemas de descargas; transportadores
aéreos, tipo heavy duty; carregadores de produtos; posicionadores de carregadores de
produtos; estagdes de pendura dos produtos; estagdes de processamento; conjunto de
portais de suspensao; estagcoes de

descarga; lavadoras dos carregadores de produtos; painéis de comando; modulos de
incisdo de filés; modulos incisores da pele de asas; modulos para retirada de pele do
peito; mddulos para retirada de pele do dorso; modulos removedores de gordura do
pescoco; modulos removedores da clavicula; mdodulos para separagdo da carne do
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dorso; mddulos para divisao de filés; modulos para coleta de filés/asas; modulos para
corte de tenddo; modulos para separagdo do filezinho; modulos de captagao da carne
do dorso; modulos recuperadores de tenddes do externo; moédulos de coleta de
cartilagem; esteira de descarga e inspecdo lateral de filés; painéis para esteira de
descarga de filés; sensores de produtos; sistema de controles; modulos de display de
entrada de dados

8438.50.00

Ex 175 — Equipamentos para acoplamento, com grampeadoras duplas automaéticas,
para pendura automatica de embutidos diversos (com lagos) em varas de comprimento
maximo de 1.200mm

8438.50.00

Ex 176 — Maquinas removedoras de membrana de cortes bovinos, suinos e aves, com
sistema eletronico integrado de seguranca que retrai o rolo estriado quando em contato
direto com o operador, garantindo total seguranca operacional, dotadas de rolo
estriado com 44, 60 ou 88 dentes, com velocidade de corte igual ou superior a
30m/min, largura de corte igual ou superior a 520mm, gabinete em aco inoxidavel,
sistema pneumatico de limpeza do rolo estriado, sistema de fixagdo da lamina por
meio de alavanca sem a utilizagdo de ferramenta ¢ bandeja de entrada e saida
articuladas e ajustaveis

8438.80.90

Ex 035 — Maquinas compactas e automadticas para processamento de alimentos e
bebidas por alta pressao hidrostatica de até 6.000bar, com cilindro horizontal de 50 até
600litros, dotadas de prensa central, conjunto de bombas de alta pressao, sistema de
agua, sistema de controle e sistema automatico de carga e descarga

8439.10.90

Ex 025 — Prensas verticais com velocidade continua de rotagdo do parafuso de 63rpm,
utilizadas na fabricagdo de pasta de celulose, com controle de consisténcia, a ser
aplicada como matéria-prima na fabricacdo de placas de fibrocimento

8441.40.00

Ex 003 — Maquinas para produg¢do de bandeja de polpa moldada para ovos, pelo
sistema de moldagem com pasta de papel, onde os moldes ddo forma as bandejas de
polpa moldada para ovos, por suc¢ao e apos as expelem por vacuo para a esteira de
secagem com controle por controlador 16gico programével (CLP), com capacidade de
producdo de 7.200bandejas/hora (para bandejas com 30 ovos)

8441.80.00

Ex 064 — Maquinas automaticas para confeccdo de pastas suspensas de cartdo de
celulose com 240g/m’, com a colagem "hot melt" das abas e hastes plasticas,
comprimento maximo de 700mm e minimo de 450mm, largura maxima de 445mm e
minima de 300mm, operadas eletronicamente por microprocessadores, com
alimentagdo manual

8442.30.90

Ex 016 — Maquinas para gravacdo a laser de cilindros de impressdo destinado a
impressao flexografica, com cabegote movel, com largura maxima de gravacao igual a
4.500mm

8443.17.90

Ex 008 — Maquinas para impressdo continua automatica de rotogravura a cores em
papel, filmes plasticos de PET, BOPA, BOPP e¢ LDPE, com 10 unidades de
impressao, com largura maxima de impressdao de 1.200mm, velocidade maxima de
operagdo de 400m/min, didmetro maximo de bobinas de 1.020mm, controladas por
controlador logico programavel (CLP) e HDI (“eletronic integration system’), dotadas
de bobinadores primarios e secundarios com sistema de troca automatico de bobinas,
unidades de impressdo e aplicagdo de vernizes especiais com pré-registro para
sincroniza¢do, sistema de pré-registro automatico por sensores na se¢do de impressao,
sistema de controle de registro de cores com cameras e controle automatico de
viscosidade de tintas, sistema de secagem por ar quente utilizando o sistema de

6leo térmico; unidade de tratamento tipo corona com descarga maxima de 6kW, e 1
unidade para laminagdo em linha nos sistemas solvente e "solvent less", sistema de
seguranca para concentracdo de gases na exaustdo com controle de nivel minimo de
explosao (LEL) e bobinador duplo automatico

8443.19.90

Ex 083 — Maquinas de impressdo de cartdo por cartdo no formato ISO (cartdes
plésticos), incluindo cartdes com cavidade chip, com velocidade de impressao de
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6.600cartoes/h, dotadas de sistema de transporte de 2 raias por esteiras com protecao
UV; modulo de entrada de cartdes com 2 magazines, sistema de aquecimento de
cartdes e sistema de limpeza de cartdes por contato; 6 grupos impressores por meio de
impressao a seco com secador UV e ajustes de posicdo macrométrica para registro de
impressao, modulo de saida de cartdes antirrisco, painel eletronico de comando,
monitoramento e visualizagdo de folhas, dutos de exaustdo de ar quente e 0zdnio
gerado pelas lampadas UV, capacidade de impressdo de 6.600cartdoes/h

8451.40.29

Ex 002 — Maquinas para tingimento de tecido em corda unica, com velocidade
maxima de 450m/min e temperatura de processamento de até 143°C

8455.22.90

Ex 016 — Combinagdes de maquinas para corre¢do de planicidade de chapas de
aluminio de espessura compreendida de 0,1 a 1,5mm e largura maxima de 1.400mm,
dispostas em bobinas, com posterior remocao de residuos de 6leo, compostas por: 1
desbobinador com carretel de didmetro compreendido de 505 a 565mm, com largura
de 1.500mm; 1 médulo com banco de roletes para planificacdo da chapa de aluminio,
nivelador com poténcia méaxima de 10.500kg, motor de 15kW e 960rpm; 1
rebobinadeira com dispositivo de corre¢do automatico; 1 carro de descarregamento,
mesa e estocagem de cilindros; 1 unidade de lubrificacdo de dleo diluido e 1 unidade
hidraulica de bombeamento.

8456.10.19

Ex 017 —Maquinas para corte a laser de chapas metalicas, com cabecote movel de
poténcia de 1kW, para chapas de espessura maxima de 6mm ou 2kW para chapas de
espessura maxima de 12mm, sensor de rastreamento sem contato para o e€ixo Z,
predispostas para trabalhar com nitrogénio ou oxigénio, velocidade de trabalho de 0 a
10m/min, distdncia de deslocamento no eixo de 1.260mm para os eixos X ¢ Y ¢
100mm para o eixo Z, avango rapido de 30m/min para o eixo X ¢ Y ¢ 15m/min para o
eixo Z, precisdo de repetibilidade de posicionamento de +/-0,01mm, com comando
numérico computadorizado (CNC)

8456.10.19

Ex 018 — Maquinas automaticas para realizacdo de cortes ou individualizacdo de
componentes eletronicos semicondutores e circuitos integrados, através de processo e
tecnologia a laser

8456.30.19

Ex 030 — Maquinas para cortar e ajustar pec¢as metalicas, por eletroerosdo a fio, com
comando numérico computadorizado (CNC), deslocamento dos eixos X, Y e Z iguais
a 150 x 100 x 240mm respectivamente, velocidade de rotagao de 500giro/minuto de 3
eixos, mesa magnética de trabalho com dimensdes de 200 x 100mm com unidade de
polimento integrada, distdncia maxima de erosdo de 220mm, média de pulso de 12A,
impulso méximo de 24A, consumo de energia de 1,5kVA, tensdo de alimentacdo de
220V, com grupo motobomba com capacidade do sistema de fluido dielétrico de 45L,
capacidade maxima do nivel de liquido de 175mm e gerador de frequéncia de 50 a
60Hz com painel de leitura digital

8457.10.00

Ex 097 — Centros de usinagem verticais, para metais, com comando numérico
computadorizado (CNC), maquina com base rigida construida em ago, com 5 eixos
controlados, podendo furar, fresar, mandrilar e roscar os 5 lados de uma pega com
uma unica fixacdo, com cursos em X, Y e Z iguais a 650 x 650 x 560mm
respectivamente e curso do eixo A (basculante na mesa de trabalho) igual a (+120 e -
120°), curso do eixo C (rotagdo da mesa) igual a 360°, mesa de didmetro 650mm,
acoplada a uma mesa de 800 x 650mm com rotagcdo de 40rpm, capacidade de carga
maxima na mesa igual a 600kg, rotagdo maxima do fuso igual a 18.000rpm,
velocidade de avanco maxima dos eixos X, Y e Z igual a 40.000mm/min, com
aceleracio de 6m/s’, magazine com capacidade de 60 a 120 ferramentas, com fuso
HSK-

A63 com poténcia de 35kW

8457.30.10

Ex 003 — Maquinas de estagdes multiplas de usinagem simultanea tipo "transfer", de
comando numérico computadorizado (CNC), com alimentacdo automatica de barras
com capacidade de 2.500kg para usinagem de barras de aco ou latdo, capacidade de
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producao de até 1.800pecas/hora, com diametros de 6 at¢ 50mm e de comprimento de
125mm, equipadas com mesa porta-pecas “transfer” rotativa vertical (“direct drive”),
com 7 estagdes duplas para usinagem completa das pecas, 11 unidades de usinagem
programaveis pelo CNC, com sistema de refrigeracdo de alta pressdo (20bar) e
descarga automatica das pecas

8458.11.99

Ex 085 — Centros de torneamento horizontal, com 2 fusos contrapostos, com comando
numérico computadorizado (CNC), para tornear, fresar, rosquear (inclusive fora de
centro), de comprimento maximo torneavel de 1.400mm, cursos dos eixos X, Y, Z
iguais a 300 x 200 x 1.400mm, eixo C no fuso principal e contra-fuso, rotacao
maxima nos fusos igual a 5.000rpm, poténcia no fuso principal e contra-fuso de
57kW, poténcia na ferramenta acionada nos 2 cabecgotes revolver de 9,4kW e rotacao
de 6.000rpm, cabecote revolver superior e inferior com 12 estacdes

8458.11.99

Ex 086 — Centros de torneamento horizontal, com comando numérico
computadorizado (CNC), com 5 ou mais eixos, para tornear, furar, fresar e rosquear,
com capacidade de torneamento de 390mm de didmetro e comprimento torneavel de
1.250mm, fuso principal com poténcia de 34kW, torque de 380Nm e rotagdo maxima
de 5.000rpm com eixo C controlado, cabegote fresador com cursos nos eixos X, Y ¢ Z
respectivamente iguais ou superiores a 450 x 200mm (+/-100mm) e 1.250mm, eixo B
com amplitude de movimento de 220graus e fixacdo de ferramenta do tipo "HSK-
63A", com poténcia de 22kW e com torque de 100Nm, equipado com trocador
automatico com capacidade para 24 ferramentas

8458.91.00

Ex 041 — Centros de torneamento verticais monofusos, com comando numérico
computadorizado (CNC), com base de concreto polimérico, contendo 1 fuso porta-
peca, 1 fuso de dressagem, 1 fuso de retificacdo para operagdes de retifica em duro e 1
encaixe para ferramenta de tornear para torneamento em duro em pistas de rolamento
de juntas homocinéticas endurecidas, com dureza maxima de 65SHRC para pegas com
didmetro nominal maximo de 200mm, cursos X e Z iguais a 850mm e 200mm
respectivamente, com a utilizacdo de fluido refrigerante ou de corte, com 2 eixos
lineares e 1 rotatdrio

8458.91.00

Ex 042 — Centros de torneamento verticais, monofusos, com comando numérico
computadorizado (CNC), com base de concreto polimérico, contendo 1 fuso porta-
peca, 1 fuso de fresamento para operacdes de fresamento a mole e fresamento a duro e
1 encaixe para ferramenta de tornear para torneamento a mole e a duro em juntas
homocinéticas endurecidas com pistas retas elipticas ou goticas, com dureza maxima
de 65HRC, para pegas com didmetro nominal maximo de 200mm, cursos X e Z iguais
a 850mm e 200mm respectivamente, sem a utilizagdo de fluido refrigerante ou de
corte, com 2 eixos lineares e 1 rotatorio

8458.91.00

Ex 043 — Combinagdes de maquinas de comando numérico computadorizado,
robotizadas, para usinagem e acabamento de rodas automotivas, didmetro de 17 até
227, com capacidade de produgdo igual ou superior a 70rodas/h, constituidas de: 1
torno vertical de 2 eixos, com CNC, motor dos eixos de 30kW S1 e de 37kW S6,
curso dos eixos X e Z de 450mm, torre com 6 posic¢des; para acabamento diamantado
das rodas; 1 torno vertical de 4 eixos, com CNC, motor dos eixos de 40/60kW, curso
dos eixos de 450mm, torre com 6 posi¢des; 1 furadeira vertical, com CNC, motor
elétrico 15-19kW e velocidade maxima de 12.000rpm; 1 equipamento de automacao
com robd, equipado com rota¢dao de pulso a 180°, com pinga dupla para fixagdo de
rodas de 13 a 22,5" de diametro, transportador de corrente,

6 paletes de carga para rodas com até 6 personalizagdes para diversos modelos de
rodas e motores de rolo para saida das rodas; 1 sistema de controle fronte furo central
com sistema eletrdnico marposs para controle automatico do "off-set" das rodas e
sucessivo posicionamento nos tornos e furadeira; sistema de controle de hardware e
software para interligacdo e didlogo entre robo e a célula de usinagem

8458.91.00

Ex 044 — Combinacdes de mdaquinas de comando numérico computadorizado,
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robotizadas, para usinagem de rodas de caminhdo, didmetro de 19,5 até 22,5", com
capacidade de produgdo igual ou superior a 10rodas/h, constituidas de: 1 torno vertical
de 2 eixos, com CNC, motor dos eixos de 30kW S1 e de 37kW S6, curso dos eixos X
e Z de 450mm, torre com 6 posi¢des, para acabamento diamantado de rodas; 1 torno
vertical de 4 eixos, com CNC, motor dos eixos 40/60kW; curso dos eixos de 450mm,
torre com 6 posi¢des; 1 torno vertical de 4 eixos com CNC, motor dos eixos de
60/75kW, sistema semi-automatico com palete para carga e descarga das rodas;
sistema de pingas com capacidade maxima 6 + 600 (pin¢a + roda bruta); 1 furadeira
vertical, com CNC, motor elétrico 15 - 19kW ¢ velocidade

maxima de 12.000rpm; 1 equipamento de automagdo com robd, equipado com rotacao
de pulso a 180°, com pinga dupla para fixa¢ao de rodas de 13 a 22,5" de diametro,
transportador de corrente, 6 paletes de carga para rodas com até 6 personalizagdes
para diversos modelos de rodas e motores de rolo para saida das rodas; 1 sistema de
controle fronte furo central com sistema eletronico para controle automatico do "off-
set" das rodas e sucessivo posicionamento nos tornos e furadeira; sistema de controle
de hardware e software para interligacao e didlogo entre robd e a célula de usinagem

8459.61.00

Ex 019 — Combinagdes de maquinas para fresar simultaneamente as 2 bordas de
chapas de ago (em bobinas), com espessura entre 4 a 16mm, largura entre 430 a
1.067mm, compostas de: conjunto de usinagem da borda em velocidade de até
40m/min, mesa de guia e centralizagdo, sensores de posi¢do, largura e espessura da
chapa, sensor de velocidade de linha de produgdo e 2 conjuntos motorizados de
fresagem com disco de pastilhas de metal duro de 800mm de didmetro, com controle
CNC para uso em linha de fabricagdo de tubos pelo processo ERW (solda por
resisténcia elétrica), segundo norma API (tubos para extragdo ¢ conducdo de 6leo e

gas)

8459.61.00

Ex 020 — Maquinas fresadoras de coluna movel, com comando numérico
computadorizado (CNC), para usinagem de trilhos, agulhas, desvios ferroviarios,
fresamento transversal dos perfis e furacdo, dotadas de mesa fixa, com superficie da
mesa de 6.000 x 1.200mm, cabegote universal manual (UM), cone ISO 50, com
medigoes feitas por transdutores lineares com precisdo e 0,01lmm/m, com velocidade
maxima de avango dos eixos X, Y e Z de 30.000m/min, curso longitudinal de
5.500mm, curso transversal de 1.250mm e curso vertical de 1.500mm, com forca axial
de 10.000Nm, aceleracdo maxima de 1,2m/s*> com fator de 1,5kV, com capacidade
maxima de carga sobre a mesa de 72.000kg

8460.21.00

Ex 080 — Retificas cilindricas para mancais de eixo de comando de valvulas, com
comando numérico computadorizado (CNC), com multiplos rebolos de 6xido de
aluminio com didmetro de 550 a 750mm, velocidade periférica de 63m/s, poténcia de
45kW, comprimento de retificagdo de 750mm entre pontos, resolucdo no eixo X de
0,000lmm, compostas de sistema automatico para balanceamento, dressagem
automatica do rebolo, sistema de carga e descarga automatico de pegas

8460.21.00

Ex 109 — Maquinas retificadoras automaticas de pista interna do anel externo, com
capacidade igual ou superior a 360pecas/hora, com comando numérico (CN), para
rolamentos de esferas de diametro compreendidos entre 25 ¢ 52mm, precisao dentro
de 10pum, com tolerdncia no diametro da pista de aproximadamente 3pum e
circularidade maxima de 1um

8460.31.00

Ex 068 — Maquinas automaticas com dispositivo de medi¢ao para aplainar, endireitar
e tencionar serras de fita com largura igual ou superior a 70mm, mas inferior ou igual
a 420mm, com espessura igual ou superior a 0,8mm, mas inferior ou igual a 2,8mm,
com carenagem fechada

8460.31.00

Ex 069 — Maquinas automaticas, com comando numérico computadorizado (CNC),
com 2 eixos para afia¢do do perfil dos dentes de laminas de serras de fita, com largura
igual ou superior a 60mm, mas inferior ou igual a 270mm, afiagdo com refrigeragao e
com carenagem fechada
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8460.31.00

Ex 070 — Maquinas automadticas, com comando numérico computadorizado (CNC)
com 4 eixos, para afiacdo das laterais dos dentes de laminas de serras de fita, com
largura igual ou superior a 60mm, mas inferior ou igual a 420mm, afiacio com
refrigeragdo e com carenagem fechada

8460.39.00

Ex 020 — Maquinas automaticas com comando hidraulico para afiagdo do peito e
dorso de serras circulares calgadas com metal duro com diametro igual ou inferior a
810mm, com comando multiprocessador

8460.90.90

Ex 045 — Maquinas de rebarbacdo de chapas de ago cortadas a laser por meio de
escovas diamantadas dispostas em 4 correias flexiveis com altura maxima de 40mm,
com eliminacdo de oxido da chapa de ago, com passo Unico de escovamento de
limpeza e simultaneo nas faces inferior € superior € nos perimetros exterior/interior,
utilizadas para chapas com largura de 1.000mm e espessura compreendida de 1 a
20mm, com mesa de alimentagdo automatica das chapas, com visualizador e
controlador automatico de desgaste de escovas

8461.30.90

Ex 001 — Maquinas brochadeiras horizontais automaticas de cilindros para cadeados e
fechaduras, com comprimento maximo da brocha de 1.600mm, com 16 carros,
diametro do cilindro entre 7 a 15mm, comprimento do cilindro entre 12 a 60mm,
precisdo de brochamento +/-0,02mm, poténcia instalada de 2.65kW, com carga
automatica maxima de 2.200 cilindros/hora

8462.10.19

Ex 018 — Combinag¢des de maquinas e equipamentos para forjamento a quente de
semieixos e cubos, compostas de: 1 prensa excéntrica mecanica com forgca de
prensagem de 35MN (3.500 toneladas), para forjamento em matriz, produ¢do maxima
da maquina de 40golpes/minuto, com transferéncia simultinea entre as operagdes de
2pecas/golpe e curso de 360mm, equipadas com controle de temperatura dos mancais,
sistema de frenagem e embreagem hidraulica, 1 dispositivo de alimentacdo e
movimentagdo de pecas, 1 pulverizador de desmoldante na matriz com bicos
aspersores de desmoldante e tanque com capacidade para 1.000L, 1 conjunto porta
matriz para 4 ou 5 operagdes de forjamento, 1 conjunto de matrizes para forjamento
de eixos e 1 conjunto de matrizes para forjamento de

cubos

8462.21.00

Ex 111 — Maquinas automaticas dobradoras e encabadoras de garfos para rolos de
pintura, com capacidade para dobrar arames de 5,5 a 8mm de didmetro, para
conformagdo do ponto de fixagdo do cabo procedendo o encabamento do cabo
plastico, dotadas de: desbobinador de arame; dispositivo de alimentagdo, prensagem,
corte ¢ chanfro; unidade de transferéncia; compartimento vibratério de
armazenamento dos cabos a serem alimentados e unidade de montagem, com
capacidade maxima de produgao de 1.140pecgas/hora

8462.21.00

Ex 112 — Maquinas para produzir tubos conformados (bengalas) em forma de U, com
didmetro de 3/8", partindo de tubos retos, com conjunto de dobra com brago
telescopico operado hidraulicamente, com velocidade regulavel por potencidmetros
graduados, com capacidade de produgdo de 2ciclos/minuto para bengalas de 2m e
comprimento maximo de 4.000mm

8462.21.00

Ex 113 — Prensas dobradeiras para pecas metalicas de 2 a 3,1m de comprimento util e
capacidade de dobra de 60 a 100toneladas, velocidade méaxima de dobra de
12mm/seg, com precisdo de dobra de +/-30 minutos, dotadas de sistemas especiais
para monitorar e controlar as variaveis do processo de dobra em tempo real como
espessura de chapa, sentido de laminagdo, propriedades mecanicas ¢ coroamento da
laminagdo da chapa, com capacidade para prever e corrigir automaticamente
deformacdao mecanica da estrutura, deformacdo da estrutura pela variacdo da
temperatura, garantir a precisdo e a repetibilidade da dobra com medic¢do da espessura
em tempo real por sensores de pressdo, compensagdo automatica da deflexdo da
estrutura lateral por meio da tecnologia de referéncia por pressao

dindmica, compensagdao dinamica da flecha de flexdo da mesa operada
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hidraulicamente, protecdo automatica das ferramentas, compensacdo da deflexdo da
estrutura lateral causada pela temperatura, regulagem automatica da pressdo dinamica

8462.29.00

Ex 128 — Combinacdes de madaquina para conformacdo de platinas para chapas
defletoras de calor utilizadas na prote¢do de motores de veiculos automotores, com
capacidade de produgdo igual ou maior que 600pecas/h, compostas de: 1 alimentador
automatico da matéria-prima (platina), com manipulador de movimenta¢ao horizontal;
5 unidades de transferéncia (“transfers”), automaticas, contendo: unidades hidraulicas
para conformacdo de platina, com mesas para movimentacdo do ferramental
sequiencial; periféricos para movimentacdo do painel eletroeletronico, com
controlador 16gico programavel (CLP) e cabos para alimentagdo do painel e unidade
de movimentacao sequencial das chapas de platina; 1 painel de comando e controle
com controlador 16gico programével (CLP); 1 esteira transportadora do

produto acabado com camera de verificacdo e inspe¢do e balanca para pesagem do
produto final; 1 plataforma com escada para inspe¢do € acesso aos painéis
eletroeletronicos e fotocélula

8462.29.00

Ex 129 — Maquinas para produ¢@o de bengalas de tubo de cobre ou aluminio aletados,
utilizadas em evaporadores e condensadores frigorificos, com a funcdo de endireitar,
curvar e cortar, com sistema desbobinador dos rolos de tubos

8462.49.00

Ex 025 — Maquinas para puncionar (prensar) laminas de rotores e estatores de motores
elétricos, com sistema de compensagdo dindmica de penetragdo do martelo, forca
maxima igual ou superior a 4.000kN e velocidade médxima igual ou superior a
400golpes/minuto, sistema de retirada das pecas produzidas e comando numérico
computadorizado (CNC)

8463.30.00

Ex 058 — Maquinas para fabricar e ensacar molas de aco, de formato barril ou
cilindrico, em "tiras" de falso tecido, para molejo de colchdo, didmetro externo da
mola de 38 a 80mm, altura do saco de 50 a 230mm, didmetro do fio de 1,1 a 2,2mm,
velocidade maxima de 140molas/min, com desbobinador de fio de aco, desbobinador
de falso tecido ¢ esteira de saida

8464.90.19

Ex 048 — Combinagdes de maquinas para corte retilineo e curvilineo, a frio, de chapas
de vidro com dimensdes entre 1.500 x 1.500mm a 6.100 x 3.300mm, espessura entre 2
e 25mm, velocidade de corte de 200m/min, aceleracao de 6m/sz, tolerancia de corte de
+/-0,15mm, compostas de: unidade de carregamento automatico; unidade de corte
com esteira de transporte e controle por comando numérico computadorizado (CNC) e
unidade de destaque com sistema pneumatico

8464.90.19

Ex 049 — Combinacdes de maquinas para corte, destaque e lapidagdo de laminas de
vidros planos automobilisticos, a frio, para trabalhar vidros com espessura
compreendida entre 1,6 ¢ 5,0mm e dimensdes compreendidas entre 850 x 550 e 2.350
x 1.450mm, compostas de: 1 estacdo de corte, 1 estacdo de destaque, 1 estacdo de
lapidacdo, 1 sistema de transporte entre as estagdes e sistema de aspiragdo da agua de
lapidagdo, com comando numérico computadorizado (CNC)

8464.90.19

Ex 050 — Combinagdes de méquinas para producdo de painéis de vidros insulados,
compostas de: maquina lavadora/secadora vertical equipada com 6 escovas, com
didmetro de 180mm, com sistema de motorizacdo superior, regulagem motorizada da
espessura do vidro com visualizagdo da posi¢do, equipada com dispositivo de
deteccao automatica para vidros baixos emissivos (Low-E), com sistema auténomo de
desminerilizagdo da 4agua, com velocidade de avango de 2 a 8m/min; prensa
automatica plana com preenchimento de gis para acoplar vidros, com tamanho
minimo de 400 x 250mm e maximo de 2.700 x 2.000mm, com controlador 16gico
programavel (CLP), que comanda todas as operagdes e ciclos de trabalho,
possibilitando acoplar até 3 vidros de forma totalmente automatica; maquina

automatica de controle numérico para cortar e dobrar perfis de aluminio possibilitando
efetuar formas circulares, semicirculares e mistas, equipada com sistema de
otimizagao para os perfis, que permite dobra de até 150°, permitindo ainda a utilizagao
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de perfil de aluminio de 6 a 30mm, com sistema de armazenagem automatico para
alimentar o sistema de corte e dobra; maquina automatica para carregar sais
desumidificantes com sistema de inje¢do e fechamento automatico dos furos, executa
a furacdo, o preenchimento e o fechamento dos furos com a utiliza¢do de “Butyl”, de
forma totalmente automatica, sendo a inje¢do dos sais feita com sistema de pressao;
sistema  automatico de selagem bicomponente (Thiokol) ou silicone
monocomponente, com unidade central de trabalho, com movimentacao

vertical e rotacdo do cabegote selador, a alimentacdo e a dosagem do produto sdo
efetuadas diretamente pelo extrusor hidraulico bicomponente ou monocomponente
que acompanha a maquina, todos os movimentos sao acionados por motores
“brushless”, sendo a sincroniza¢do do ciclo produtivo, gerenciada por meio de 1
controlador 16gico programavel (CLP), com o tamanho minimo do vidro de 400 x
250mm e maximo de 2.700 x 2.000mm, com tanque de lavagem, bomba pneumatica e
tubos de teflon

8465.92.90

Ex 003 — Maquinas moldureiras com indicadores digitais eletronicos duplos e sistema
de memoria de perfis, para producdo automatica de molduras e pecas estruturais de
madeira

8465.99.00

Ex 067 — Centros de usinagem para trabalhar madeiras e derivados, com comando
numérico computadorizado (CNC), para furar, fresar, serrar e ranhurar, dotadas de
trocador de ferramentas automatico com 4 ou mais posigoes, eletromandril com 3 ou 4
eixos interpolantes com poténcia minima de 7,5kW, com curso de trabalho no eixo X
(movimento longitudinal) com no minimo de 2.983mm, curso de trabalho no eixo Y
(movimento transversal) com no minimo de 1.450mm e curso de trabalho no eixo Z
(movimento vertical) com no minimo de 150mm, sistema de lubrificagdo centralizada
automatica, com sistema de seguranca "bumpers" por meio de micros instalados em
torno do montante mével da maquina que deve percorrer todo o espago 1til do eixo X,
protegidas por material redutor de impactos

8474.10.00

Ex 035 — Classificadores pneumaticos para calcita ou dolomita, contendo 3% de silica
e silicatos, com umidade inferior a 0,3%, com capacidade igual ou superior a 2t/h de
produto com granulometria (acumulada) estimada em 18,6% inferior a 0lpum, 50%
inferior a 1,9micra, 70,8% inferior a Spum e 96,4% inferior a 10pm

8474.20.90

Ex 056 — Britadores giratorios primarios para britagem de minérios, dotados de
carcaca parafusada e eixo principal em formato conico em pega unica, revestido na
regido superior por camisa roscada em liga de aco, acionamento direto no eixo pinhao
por meio de motor elétrico de 500 a 1.600HP, abertura de alimentagdao de 1.065 a
1.525mm e capacidade de produgdo de 1.635 a 8.890t/h, movimento de britagem
obtido por meio de pega excéntrica que varia de 25 a 46mm, sistema de ajuste
hidraulico do lado aberto do britador, montado sob o eixo principal e sistema de ajuste
do engrenamento pelo lado externo do britador

8474.20.90

Ex 057 — Britadores, do tipo cOnico, sem motor, para britagem de minérios, com
capacidade igual ou superior a 615t/h mas inferior ou igual a 2.420t/h, dotados de
camara de britagem com montagem do lado fechado (CSS) entre 13 ¢ 50mm, com
sistema de alivio da camara para material nao britavel

8474.80.10

Ex 031 — Moldadoras verticais automaticas de areia verde, com moldagem a bolo,
constituidas por: maquina para moldar, com acionamento hidraulico horizontal e troca
automatica de modelos, sem colocador automatico de machos, silo alimentador de
areia com motovibrador, dosador de areia, reservatorio de ar, coletor/filtro de po e
aparelho de refrigeragao

8474.80.90

Ex 058 — Combinacdes de maquinas para produc¢do de discos abrasivos "flap" para
lixamento e desbaste de superficies, com capacidade maxima de produgdo de
17discos/min, compostas de: 1 estacdo de carregamento automatico dos discos base
sobre a mesa rotativa; 1 estacdo de bombeamento de adesivo e dispensor de
cola/adesivo; 1 estacdo de disposi¢dao dos "flaps" de abrasivos sobre o disco suporte
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som adesivo; 1 estacdo de prensagem; 1 estagdo de remocdo automadtica do disco; 1
estacdo de processo de cura; 1 estacdo de rotulagem e empacotamento automatico

8474.80.90

Ex 059 — Prensas hidraulicas automaticas para fabricacdo de discos abrasivos, com
capacidade de 400toneladas, didmetro do pistdo de 450mm, velocidade do ciclo de
prensagem de 11s, uma estagdo fixa de trabalho e dispositivo de movimentagdo para
alimentagdo automatica, com painel de controle eletronico

8477.10.19

Ex 005 — Maquinas de moldar plasticos por injecdo, de comando numérico
computadorizado (CNC) com for¢a de fechamento de 32.000kN, curso méaximo de
3.100mm, capacidade de inje¢do de 14.480cm’ , velocidade de injecdo de 2.5350m3/s,
peso maximo do molde de 81.000kg, acompanhadas de sistema de extragao de pegas,
sistema de troca de moldes, unidades de controle de temperatura do molde, resfriador
de 4gua, sistema de alimentacdo de plastico granulado dotado de silos, soprador, funil
alimentador, misturador, secador a ar quente, misturador e funis dosadores

8477.10.99

Ex 025 — Maquinas automaticas de moldagem por inje¢ao de resina termoplastica para
encapsulamento de componentes eletronicos semicondutores e circuitos integrados,
com o posicionamento automatico de substratos ou “lead frames” no molde e também
carga e descarga automatica das pecas

8477.59.11

Ex 008 — Equipamentos para vulcanizacdo de amostras de gomas de borracha flexivel,
tipo "prensa sino", dotados de quadro de aquecimento, carrinho porta-molde, central
hidraulica, painel pneumadtico, reaquecedor, conjunto de moldes, portico de
levantamento do sino e armario de comando com PC industrial e autdmato

8477.59.90

Ex 034 — Maquinas de prototipagem rapida tridimensionais (impressora 3D), mono
ou policromaticas, com velocidade de impressao de 2 a 6 camadas por minuto,
volumes de constru¢do iguais ou superiores a 203 x 254 x 203mm

8477.80.90

Ex 149 — Maquinas automaticas para serrar (por disco diamantado), eliminar aparas
por jato de agua, secar e acondicionar em bandejas circuitos integrados moldados
(encapsulados) em resina termoplastica

8477.80.90

Ex 208 — Combinacdes de maquinas para reciclagem de materiais politereftalato de
etileno (PET), com tecnologia "superclean" e "bottle-to-bottle" para a producao de
granulado PET grau alimento, compostas de: esteiras transportadoras com dispositivos
para a deteccdo de pegas metalicas, unidades de pré e de secagem a ar quente e seco
sob vacuo, espiral transportadora, extrusora com roscas com diametros entre 65 ¢
165mm, com capacidade méaxima de extrusdo de 3.600kg/h, 2 sistemas de defasagem,
filtro automatico com sistema de retrolavagem, 4 telas metélicas, granulador debaixo
d'agua, unidade de cristalizacdo e pos-cristalizacdo abastecidas por sistemas de
transporte a vacuo, unidades de pré-aquecimento e reator de policondensacdo em
estado solido (SSP) para aumento da viscosidade com

volume méximo de 15m’, unidade de resfriamento, sistema para recupera¢io de
energia, silo para armazenamento do material final

8477.80.90

Ex 209 — Maquinas automaticas lineares/rotativas para estampagem e aplicacdo de
discos de vedagdo em tampas plasticas de didmetro de 38mm, a partir de fitas de
papel/polietileno expandido/aluminio em forma de bobinas, com capacidade méaxima
de producdo de 48.000tampas/hora, dotadas de silo de armazenagem de tampas,
alimentador posicionador rotativo de tampas, calhas pneumaticas transportadoras,
mesa central com ferramenta de estampagem, cabecotes aplicadores, estrela rotativa
transportadora, dispositivo alimentador eletronico de avango linear de fita, esteira
transportadora plana e conjunto de sensores oOticos; desbobinador horizontal, sistema
rebobinador das sobras de fita apds estampagem, sistema de transporte e enchimento
de até 8 caixas de papeldo, painel de

comando com monitor "Touchscreen" e cabine elétrica

8477.80.90

Ex 210 — Maquinas para recobrir cilindros com borracha, para fabricacdo de fita de
borracha, com sistema de refrigeragdo especial e com movimento lateral sobre trilhos
e posicionada perpendicularmente ao cilindro a ser recoberto, este sob giro em
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velocidade controlada no sentido horario e ambas controladas de forma sincronizada
com capacidade de revestimento de cilindro com didmetro e comprimento maximo de
600 por 5.000mm respectivamente

8477.80.90

Ex 211 — Maquinas rebobinadeiras e cortadeiras automaticas, para conversao de fitas
adesivas de dorso de BOPP, a partir de rolos de largura minima de 1.000mm e
maxima de 1.800mm, de tubete de papel com diametro interno de 3", produzindo
rolos acabados com didmetro maximo de 300mm, com corte através de laminas de
0,2mm de espessura, com velocidade mecanica de 400m/min, com controlador 16gico
programavel (CLP), com caixa acustica para isolamento de som da fase de
rebobinamento e corte, dotado de desenroladeira, alimentador de arruelas,
rebobinador, colocador automatico de ponteira de papel indicadora de metragem e
corte, rolo banana de borracha antiestdtica para evitar enrugamento da superficie
adesiva, descarregador com esteira transportadora e acumuladora de

rolos, com mandris mecanicos expansivos, com dispositivo automatico para saida de
rolos acabados

8479.81.90

Ex 067 — Combinag¢des de maquinas para esmaltagem vertical de fios metalicos de
perfil redondo, com didmetro menor ou igual a 5,2mm, com velocidade maxima de
150m/min, dotadas de painel de comando com controlador 16gico programavel, mesa
de comando, microcomputador e 3 caixas de alimentagdo com bombas, compostas de:
desbobinador de fio nu; subsistema para lavagem dos fios trefilados com tanque de
agua, com bombas e filtros; forno de recozimento aquecido eletricamente do tipo
vertical, dotado de polias, aspirador de vapor, reservatorios de agua desmineralizada;
trefila em "tandem", para estiramento dos fios com respectivas porta-fieiras e cones
para passagem e puxada dos fios; aplicador de esmalte sobre o fio nu; forno de
esmaltagem, aquecido por resisténcia elétrica e por

queima de solvente evaporado do esmalte, dotado de dispositivo de aspiragdo e
catalisador; subsistema de resfriamento de fio, por ventilagdo forcada; bobinador
duplo, dotado de controlador l6gico programavel (CLP); teste de alta voltagem

8479.81.90

Ex 068 — Combinacdes de maquinas para esmaltagem vertical de fios metdlicos de
perfil redondo, com diametro igual ou superior a 2mm, mas inferior ou igual a 5,2mm,
perfil retangular inferior ou igual a 100mm?, com velocidade méaxima de 40m/min,
dotadas de: painel de comando com controlador légico programavel, mesa de
comando, microcomputador ¢ 3 caixas de alimentacdo com bombas, compostas de:
desbobinador de fio nu com sistema de troca rapida; subsistema para lavagem dos fios
laminados ou trefilados com tanque de agua quente, bombas e filtros; forno de
recozimento acoplado ao forno de esmaltagem, de fio esmaltado ou trefilado, do tipo
vertical, aquecido eletricamente, dotado de polias e aspirador de vapor,
acompanhamento de reservatdrios de agua desmineralizada; acumulador "pulmao"

para armazenagem de fios, dotados de torre e polias; aplicador de esmalte sobre o fio
nu; forno de esmaltagem, aquecido por resisténcia elétrica e pela queima de solvente
evaporado do esmalte, dotado de dispositivo de aspiracao e catalisador; subsistema de
resfriamento de fios, por ventilagao for¢ada do fio esmaltado curado; bobinador para
enrolar, em bobinas, o fio esmaltado, dotado de controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 326 — Combinag¢des de maquinas automaticas, para evacuagdo de ar e umidade
para refrigeradores domésticos, com ciclo de 7 minutos/unidade por meio de injecao
automatica de nitrogénio gasoso (N2), compostas de: 1 sistema de movimentagdo das
unidades de bombas tipo carrossel, dotado de 1 conjunto para movimentagdo dos
refrigeradores € 1 conjunto para movimentagdo das bombas; 30 bombas de vacuo (23
na ida e 7 na volta); 3 unidades de injecdo de nitrogénio gasoso (N;) ao longo da
linha, 1 unidade de medi¢do de nivel de véacuo; 1 equipamento para acoplamento
manual e desacoplamento automatico por meio de injecdo de ar; 1 painel de controle
principal, com controlador 16gico programavel (CLP) para controle da combinagao

8479.89.99

Ex 327 — Combinagdes de méquinas para encapar fios metalicos com fita de papel ou
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fitas de material sintético ou mica, com velocidade maxima de 60m/min, compostas
de: desbobinador de fio nu; detector de rebarba no fio nu; endireitador de fios;
unidade de aplicagao de fitas climatizadas com 1 moédulo para aplicagdo maxima
simultanea de 4 fitas tangenciais ¢ outro modulo intercambiavel para aplicagdo de fita
de mica concéntrica; unidade de arraste; bobinador de fios encapados; painel elétrico
climatizado e estagdo de controle computadorizado

8479.89.99

Ex 328 — Combinacdes de maquinas para recobrimento de fios de aco com borracha,
para producdo de nucleos de taldo de pneus de veiculos de passeio, com aros de 13 a
24", com capacidade de recobrir de 3 a 4 nucleos por vez para fios de ago de didmetro
compreendido entre 0,7 a Imm, com velocidade maxima de 125m/min, compostas de:
1 pré-aquecedor de fios de aco; 1 subsistema de tragdo e de acumulagdo de fios para
manutengdo do fluxo constante; 1 extrusora de borracha com diametro de rosca de
90mm e comprimento de 1.260mm; 1 bobinador de nucleo de taldes; 1 compensador
de lagos; 20 desbobinadores de fios de ago; 1 painel de operagdo; 1 quadro elétrico de
controle

8479.89.99

Ex 329 — Combinagdes de maquinas para umidificacdo de ambientes de téxtil com
alta economia energética, com capacidade de 20.000 a 50.000m> /h, sistema modular,
sem refrigeracdo, compostas de: 1 central de ventilagdo com motor de 5 a 11kW, com
filtragem do ar empoeirado e sistema de limpeza automatica; conjunto de dutos de
passagem de ar, construido em ago inoxidavel; 1 caixa de distribui¢do e pulverizagao
de elevada eficiéncia, com sistema de alta pressao para umidificagdo do ar, por meio
de bicos de alta resisténcia e controladores de pressdo com variadores de frequéncia; 1
painel de comando com controlador l6gico programavel (CLP) e gerenciamento de
fungdes, destinado & monitoragdo do processo de umidifica¢ao

8479.89.99

Ex 330 — Maquinas automaticas de aplicacao bifacial de pasta de 6xido de chumbo
para revestimentos/empastamentos da armagao metalica de grades de chumbo, com
velocidade minima de alimentacao das placas de 60m/min, com capacidade maior ou
igual a 100painéis/minuto, mas menor ou igual a 175painéis/minuto, destinados a
fabricagdo de placas de baterias automotivas

8479.89.99

Ex 331 — Maquinas automadticas para bobinagem de capacitores permanentes,
capacitores para corre¢ao de fator de poténcia e capacitores com dupla capacitancia e
tripla capacitancia, com diametro de bobinamento compreendido entre 20 ¢ 132mm,
altura méxima para enrolamento de uma bobina por ciclo entre 31 a 158mm e altura
maxima para enrolamento de 2 bobinas por ciclo entre 31 a 79mm, eixo hexagonal
plastico entre 9 e 28mm, com velocidade méxima de bobinagem de 15m/s, com
controle de velocidade linear

8479.89.99

Ex 332 — Maquinas automaticas para fabricagdao de rolos de pintura, por enrolamento
de peles naturais ou sintéticas sobre tubo de pléstico, com processo de fixagdo dos
materiais por termofusdo, para trabalhar tubos plasticos de 3,4m de comprimento
maximo ¢ didmetro minimo de aproximadamente 38mm, com velocidade de producao
aproximada de 7m de tubo/min, com controlador logico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 333 — Maquinas com 24 posi¢des, com tensdo controlada para desenrolar fios de
aramida, fios de fibra de vidro ou outros fios industriais, para serem aplicados em
forma torcida sobre nucleos e/ou capas de cabos dpticos para formar uma armacao
destes fios para prote¢cao mecanica e contra variagdes ambientais externas

8479.89.99

Ex 334 — Maquinas cortadoras, de 4 facas, recebendo tubos com didmetro minimo de
38mm, ja enrolados com tiras de tecidos, no comprimento de 3.400mm, para corte dos
tubos (rolos de pintura) no comprimento de 1.700mm, com controlador légico
programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 335 — Maquinas para acabamento em tubos pré-cortados (rolos de pintura),
cardando, batendo, aparando, chanfrando e cortando os tubos ja enrolados com
tecidos, processando o acabamento em tubos de didmetro interno entre 38mm, com
capacidade de producdo de 4 a Srolos/min, com controlador légico programavel
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(CLP)

8479.89.99

Ex 336 — Maquinas para carregar capsulas de muni¢ao tracantes de calibres pequenos,
com alimentador automatico, manipuladores automaticos, prensas elétricas de 20kN
com guias lineares ¢ motores de torque, com: estagdo de dosagem volumétrica,
estagdo de controle de qualidade, estagao de extragao de pecas defeituosas e colocacao
de pegas corretas e estagao de limpeza, com qualidade de 120projéteis/minuto

8479.89.99

Ex 337 — Maquinas para montagem de molejos de colchdes, com cola quente, com
"tiras" de molas (formato barril ou cilindrico) ensacadas em falso tecido, diametro
externo da mola de 25 a 80mm, altura da mola no pacote de 40 a 230mm, velocidade
maxima de 400molas/min, com 3 alimentadores de "tiras" de molas

8481.80.39

Ex 001 — Vélvulas de corte de fluxo axial, corpo em ago, seguranga contra incéndio,
com atuador pistdo mola para fechar em tempo menor que 2 segundos, pneumatico
para abrir, com tamanho 12"

8481.80.96

Ex 003 — Valvulas tipo macho, utilizadas para manobras de abertura/bloqueio das
linhas dos tambores de coque, com duas vias de 24", testadas a fogo "fire safe",
vedagdo metalica ndo lubrificada, temperatura de operagdo maxima entre 425 e
430°C, pressao de operagdo maxima entre 1,8 e 2,2kgf/cm2, com atuador elétrico

8514.20.11

Ex 005 — Fornos tipo tinel, para tratamento térmico, utilizados na polimeriza¢do de
resina acrilica, contida em argamassa cimenticia para fixacdo de pedra natural, com
tecnologia de aquecimento por perdas dielétricas, com radio frequéncia de trabalho
(I.S.M) de 27,12MHz +/-0,6% controlada por controlador l6gico programavel (CLP)

8514.20.20

Ex 002 — Fornos tipo tunel continuo de radio de frequéncia para descongelamento de
carnes ¢ alimentos em geral, com poténcia elétrica variando de 10 a 105kW,
projetados para a equalizagdo de temperatura de -15 a -2°C e o consequente
descongelamento de alimentos, como produtos carneos e seus subprodutos, em blocos
com capacidade maxima de 25kg e 0,048m> de volume, dotados de 1 tanel continuo,
montado com painéis blindados em ago inoxidavel e esteira transportadora interna,
com geradores de RF através de eletrodos especiais do tipo triodo a vacuo, controle de
programacao para multiplas receitas por controlador logico programavel (CLP) e
software, com capacidade de descongelamento de 500 a 5.000kg/h

8515.21.00

Ex 088 — Maquinas para soldar arames ou chapas metalicas por resisténcia elétrica,
com comando numérico computadorizado (CNC), com 4 a 6 eixos programaveis,
transformador de solda com poténcia nominal entre 180 a 200kva e corrente de solda
maxima de 20kA, alcance (welding range - X Y Z) méximos dos eixos X, Y ¢ Z de
solda de 2.000 x 1.000 x 100mm

8515.21.00

Ex 089 — Combinacdes de maquinas para montagem e soldagem de corpos de
carrocerias automotivas, compostas de: 21 dispositivos de fixagdo de soldagem, 1
transportador por friccdo, 2 dispositivos de montagem do corpo, 2 dispositivos de
montagem do teto, 4 dispositivos de submontagem, 1 maquina de numeragao manual,
I maquina de numeragdo dotada de robd, 30 robds de soldagem, 6 robos de
manipulagdo de pecas, 2 robos dotados de equipamentos grampeadores, 3
equipamentos manuais de aplicagdo de selante, 6 robds industriais dotados de
maquinas de solda a arco, 2 maquinas de solda elétrica, 2 sistemas elevadores de
carrocerias, 1 sistema automatico de selagem com 1 robd; dispositivos de inspegdo e
controle e estruturas

8601.10.00

Ex 001 — Locomotivas elétricas cremalheira/aderéncia, com sistema de tracdao tipo
cremalheira, com poté€ncia igual ou superior a 5.000kW

8609.00.00

Ex 003 — Contéineres para transporte de gases comprimidos, com 40 pés de
comprimento, de largura igual ou superior a 6 pés ¢ altura igual ou superior a 6 pés,
com 9 a 12 cilindros de pressdo sem costura de aco

9024.80.90

Ex 020 — Sistemas de controle, seguranca e registro de dados com captacdo de
imagens em alta velocidade para testes de deflagracdo em “AIRBAG”, compostos de
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controle integrado dos multiplos estdgios de testes, cAmara climatica de exaustdo e
cameras de captura/filmagem de imagens em alta velocidade, sensores luminosos e
sonoros e “software” de andlise de dados para validagdo e registro de todas as
grandezas avaliadas

9027.10.00

Ex 025 — Aparelhos portateis para deteccdo de vazamento de gas, por laser, em caixa
fenolica, dotados de tripé, placa de alimentagdo e matriz retrorefletiva, para medicao e
analise de emissoes de fluoreto

9027.30.20

Ex 016 — Aparelhos portateis, de bancada e “on-line” para medig@o da cor por meio de
comparacdo da luz transmitida ou refletida de uma amostra liquida ou soélida
(espectrofotometros)

9027.30.20

Ex 024 — Equipamentos para analise espectrofotométrica de cores em folhas
impressas em ofsete, atuando em conexiao maxima com 4 maquinas impressoras, com
velocidade méxima de 200mm/s para envio de informagdes de correcao de
entintamento as unidades de impressao

9027.30.20

Ex 025 — Espectrofotometros, portateis (de mao), com bateria interna recarregavel
para realizacdo de teste quantitativo de determinacdo de endotoxinas (LAL) em tempo
real; resultados na faixa de sensibilidade de 10 a 0.01EU/ml, em uma temperatura de
37°C, +/-1°C, fornecidos no display do proprio aparelho em 15 minutos

9027.80.99

Ex 079 — Analisadores de tamanho de particulas (granulometro), para pd e/ou
suspensdes e/ou aerosois e “sprays’, por difracdo a laser ou espalhamento de luz e/ou
com medi¢do de potencial zeta em conjunto ou isoladamente, com faixas de 0,02 a
2.000 micras ou 0,1 a 2.000 micras ou 0,1 a 1.000 micra ou 0,3 a 300 micra ou 0,6
nandmetro a 06 micras

9027.80.99

Ex 125 — Analisadores de bancada otica do tamanho de particulas, escala de tamanho
de 0,02 a 2.000 microns, com alimentador de pd seco, dispositivos de ceramica,
“software” especifico e sistema de coleta de vacuo

9027.80.99

Ex 126 — Aparelhos eletronicos para determinagdo automatica da superficie especifica
de cimento, por permeabilidade ao ar - método “Blaine” - acompanhados de
calibrador eletronico com interface para conexdo, dispositivo antidistor¢do para
fixagdo do pistdo durante a compactacao do po, segunda célula de medicao, sensor de
temperatura, padroes de areia, ferramenta para preparagdo do corpo de prova, filtros

9027.80.99

Ex 127 — Aparelhos portateis para detec¢do de vazamento de gas hélio por sistema
automatico, aplicado em sistema de ar condicionado e sistema de refrigeragao

9030.39.90

Ex 024 — Equipamentos automadticos para verificacdo de conectividade entre as ECU
(Electronic Control Unit) e ajuste automatico da marcha lenta na ECU do motor de
veiculos automotores, compostos de: computador, mdédulo de varredura, moédulos de
diagndstico da controladora do motor e do "air bag" e cabos

9031.20.90

Ex 018 — Méquinas automaticas para teste de fadiga de componentes semicondutores
montados sobre placa de circuito impresso

9031.20.90

Ex 076 — Bancos de ensaio, sobre rolos, para teste de rodagem de veiculos
automotores, proprios para teste de cruzeiro com velocidade de até 160km/h, peso
admissivel de até 1.200kg por eixo e compostos de: unidade de prevencdo de saida
inadvertida do veiculo, 1 ou mais monitores, sensores, painel de controle, painel
elétrico, chaves seletoras para operagdo e instrumento de calibragao

9031.49.90

Ex 154 — Equipamentos de medicdo Optica 2D e/ou 3D através de um sistema de
controle de coordenadas dos eixos (X, Y e Z) para uso em laboratérios ou locais de
producao

9031.49.90

Ex 156 — Maquinas automaticas para inspecao optica de placas de circuitos impressos
(PCI), com area maxima de operagdo de 500 x 500mm, capaz de detectar falta,
deslocamento, descri¢do e polaridade de componentes SMD e PTH e excesso ou falta
de solda nos "pad" em placas de circuito impresso

9031.49.90

Ex 157 — Maquinas automaticas para medigdo geométrica de pneumaticos para
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veiculos de passeio, computadorizadas, aptas ao controle de amolgadura, contragdo e
descentragem, dotadas de estacdo de marcagdo, estagdes de medicdo e painel de
controle

9031.49.90 |Ex 158 — Maquinas de inspec¢do Optica para deteccao de defeitos no “plug” da unidade
de comando eletronica, por meio de 2 cameras para comparagdo Otica (pixels de
imagem) da imagem com padrdes previamente estabelecidos, com tempo de ciclo
inferior a 30s, com sistema de leitura do codigo datamatrix, controlador légico
programavel (CLP) e microcomputador

9031.80.99 |Ex 365 — Equipamentos automaticos para realizagdo de ensaios ndo destrutivos, por
meio do método de ultrassom, para detec¢do de defeitos em cordao de solda em tiras
de aco com espessura maxima de 6mm e velocidade maxima de inspeg¢ao de 1m/s,
dotados de estrutura de suporte do equipamento; sensores ultrassonicos;
condicionadores de sinais; gabinete de operagcdo e aquisicdo de dados; console de
controle remoto; gabinete de controle do posicionador; sistema de ar comprimido;
sistema elétrico e de controle incluindo controlador logico programavel (CLP), cabos,
dispositivos eletronicos e instrumentagdo local

9031.90.90 |Ex 004 — Unidades eletronicas de geracdo, controle e processamento de pulsos
elétricos, compostas de 1 “rack” acomodando cartdes de modulo e computador
industrial instalados em 2 gabinetes, para equipamento de ensaios ndo destrutivos de
detec¢do de defeitos em tubos de ago sem costura por meio do método de ultrassom

Art. 2° Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2012, as aliquotas ad
valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas
Integrados (SI):

(SI-872) : Sistema integrado para producdo de gabinetes refrigeradores domésticos em linha
automatica a partir de chapas de aco pré-pintadas de espessura compreendida de 0,45 a 0,5mm,
composto de estagdes de conformagdo de chapas de ago e fechamento em forma de "U", dotado de
troca rapida por meio de dados programados para produ¢do maxima de 100 modelos em pequenos
lotes € modelos variados, com capacidade de ciclo de 16segundos/unidade, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8428.33.00 | 797 |1 sistema de transferéncia por esteira conjugada de roletes e correias,
controlado por inversores para ajuste de velocidade sincronizada entre estagoes
8428.90.90 | 991 |1 estagdo automatica de transferéncia de “blanks” pré-pintados, 3 carrinhos
“skid”, sistema de succ¢do e posicionamento sobre linha transportadora
8428.90.90 | 992 |1 estacdo de transferéncia de pecas dobradas em "U", dotada de sistema de
succado, cilindro pneumatico para elevagdo, motores para transferéncia/giro e
posicionamento sobre linha transportadora

8428.90.90 | 993 |1 sistema "transfer" com 3 estagdes para fixagdo de tubos de cobre na chapa de
aco pré-conformada por meio de fita de aluminio

8462.29.00 | 826 |1 estagdo de dobra das extremidades em forma de "L" por meio de sistema
pneumatico ¢ 2 pontos de dobra em "Z" na parte frontal, por meio de sistema
hidraulico

8462.29.00 | 827 |1 estacdao de dobra em "U" com 2 cabecgotes e trocador automatico com 3 tipos
de moldes superiores, dotado de sistema hidraulico/pneumatico sobre linha
transportadora e com sistema de posicionamento da peca

8462.39.90 | 738 |1 estagdo de recorte composta de 2 prensas hidraulicas tipo "C" de 7t + 2 de 4t
+ 4 de 15t + 4 de 10t, com dispositivo de posicionamento automatico na esteira
transportadora de elevacao

8462.49.00 | 706 |1 estacdo de puncionamento para chapas de ago com 1 prensa hidraulica tipo
"C" com capacidade para 7t, com 4 cabecas de conformagdo, com ajuste
automatico conforme modelo para furacdo/corte em linha transportadora
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8479.89.99 | 963 |1 estacdo de formacdo de flanges frontal e traseiro dotada de 24 conjuntos de
rolos, com velocidade variavel de 10 a 40m/min

8479.89.99 | 964 |1 estagdo de inversdo para giro de 180°, de duplo estdgio pneumatico em
transportadora sincronizada

8479.89.99 | 965 |1 estagao para formacao de repuxos em chapa de ago, composta de 6 cabegotes
pneumaticos independentes com ajuste automatico de posicionamento para
travamento de tubos de cobre

8514.20.11 | 703 |1 sistema de pré-aquecimento instantaneo por meio de alta frequéncia com
regulagem de temperatura maxima de 45°C, em linha transportadora

8537.10.90 | 950 |1 painel mestre de controle e comando elétrico/eletronico para sistema
integrado com dimensdes de 3.000 x 700 x 2.000mm (comprimento x largura x
altura)

(SI-873) : Sistema integrado para recobrimento de fios de ago com borracha, para produgdo de
nucleos de taldo com se¢do hexagonal de pneus de veiculos de passeio, com capacidade de recobrir 1
nucleo por vez para fios de ago de diametro de 1,6mm, com velocidade maxima de 380m/min,
constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8419.89.99 | 862 |1 pré-aquecedor para fios de ago

8428.90.90 | 980 |1 carrossel acumulador de taldo

8428.90.90 | 981 |1 subsistema de tracdo e de acumulagdo de fios para manuten¢do de fluxo
constante

8477.20.90 | 767 |1 extrusora de borracha com diametro da rosca de 90mm e comprimento de
1.260mm

8479.89.99 | 959 |1 bobinador de nucleos de taldo

8479.89.99 | 960 |1 compensador de lagos

8479.89.99 | 961 |1 desbobinador de fios de aco

8515.80.90 | 701 |1 dispositivo para solda de arame

8537.10.20 | 954 |1 painel de operagao

8537.10.20 | 955 |1 quadro elétrico de controle

9031.49.90 | 765 |1 dispositivo para medi¢ao de diametro de talao

9032.89.82 | 701 |1 unidade de controle de temperatura

(SI-874) : Sistema integrado para unificacdo e secagem de fibras de madeira por processo de
encolagem com capacidade maxima de 52.000kg/h de fibra seca, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8419.32.00 | 702 |1 unidade para secar fibras de madeira fluidizadas por ar aquecido e gases de
combustdo, com capacidade méxima de 52.000kg/h de fibra seca, com valvulas
para controle de fluxo de ar quente, juntas de expansao, sopradores, injetor de
fibra fluidizada, valvulas direcionadoras e rotativas para separagdo da mistura
fibra/ar, com sistema de combate a incéndio para deteccdo e inje¢do de dgua

8465.99.00 | 702 |1 unidade de encolagem para preparo, dosagem e aplicacdo de cola para
unificagdo de fibras de madeira para a producao de painéis MDF, com bicos de
aplicacdo de cola, controlados por dosadores volumétricos

8479.82.90 | 727 |4 maquinas para classificacdo de fibras de madeira, por fluidizacdo, com
ventiladores, cdmaras, rolos separadores, sistema de descarga, com sistema de
incéndio para detec¢do e combate antiexplosao

8537.10.19 | 707 |painéis de controle, distribuicdo e comando de energia com hardware de
interface e automacgao
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§ 1° O tratamento tributario previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importagdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 2° Os componentes referidos no paragrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operagdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do MERCOSUL (NCM) indicada.

Art. 3° O Ex-tarifario n® 002, da NCM 8709.19.00, constante da Resolu¢io CAMEX n®
27, de 30 de abril de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 3 de maio de 2010, passa a vigorar
com a seguinte redagao:

8709.19.0 | Ex 002 - Veiculos com sistema integrado de pesagem, transporte ¢ descarga de aluminio

0 liquido produzido nas cubas eletroliticas, autopropulsados sobre rodas, de comprimento
maximo 9.600mm, altura maxima de 3.850mm, largura maxima 3.350mm, velocidade
maxima de 9km/h, capacidade de descarga de 800kg/min, capacidade de cadinho de
9.000kg de metal liquido

Art. 4° Os Ex-tarifarios n® 005, da NCM 8414.80.19, n® 008, da NCM 8422.30.10 ¢ n®
013, da NCM 8462.99.90, constantes da Resolu¢io CAMEX n® 53, de 5 de agosto de 2010, publicada
no Didrio Oficial da Unido de 6 de agosto de 2010, passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8414.80.1 |Ex 005 - Compressores centrifugos para ar, com sistema caixa de engrenagens

9 integralizada, sistema de resfriamento, sistema de controle da capacidade por "guide
vane", sistema de selagem a labirinto, com impelidores tridimensionais, pressdo de
descarga de 5 a 83barg, vazdo de 10.000 a 350.000Nm*/h em condi¢do normal (0°C,
latm)

8422.30.1 | Ex 008 - Equipamentos para dosagem de nitrogénio liquido em frascos, potes, garrafas ou

0 latas com velocidade igual ou superior a 9.000 frascos por hora, com isolamento a vacuo,
mangueira de ago inoxidavel isolada a vacuo, controlador eletrdnico com ou sem
modula¢do de velocidade, com ou sem separador de fases, com regulagem de dosagem
minima de 0,01g/dose, com precisdo de 5% e sensor para presenca de frascos e
velocidade

8462.99.9 | Ex 013 - Prensas mecanicas com dupla agdo, para fabricagdo de copos de latas de
0 aluminio para envazamento de bebidas carbonatadas, com forca maxima de 150
toneladas, velocidade igual ou superior a 250 golpes por minuto e capacidade de producdo
igual ou superior a 1.860 corpos por minuto, dotadas ou ndo de ferramentas, sistema de
pistdo progessivo para fabricagdo de até 15 corpos por golpe e sistema de alimentagdo

Art. 5° O Ex-tarifario n® 084 da NCM 8419.89.99, constante da Resolugio CAMEX n°
90, de 14 de dezembro de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 15 de dezembro de 2010,
passa a vigorar com a seguinte redagdo:

8419.89.9 | Ex 084 - Reatores de hidrotratamento de diesel instavel, para saturacdo de olefinas e

9 aromaticos, remog¢do de compostos de enxofre e de nitrogénio, casco fabricado em ago
liga cromo-molibdénio-vanadio, com revestimento interno de ago inoxidavel austenitico
resistente a corrosdo, € componentes internos em ago inoxidavel, para pressdo de projeto
entre 100 e 155kgf/cm? man e temperatura de projeto entre 415 e 430°C, com diametro
interno de 3.700 a 5.000mm
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Art. 6° O Ex-tarifario n® 007 da NCM 7309.00.90, constante da Resolu¢io CAMEX n®

4, de 16 de fevereiro de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 17 de fevereiro de 2011, passa a
vigorar com a seguinte redagao:

7309.00.9
0

Ex 007 - Tanques circulares fabricados em chapas de aco carbono vitrificado, para
tratamento de residuos industriais, armazenamento de agua potavel ou aguas residuais,
com capacidade igual ou superior a 50m?, com didmetro méximo de 59.075mm e altura
maxima de 14.500mm

Art. 7° Os Ex-tarifarios n® 033 da NCM 8443.19.10 e n® 121 da NCM 8462.29.00

constantes da Resolugdo CAMEX n® 48, de 11 de julho de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido
de 12 de julho de 2011, passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8443.19.1
0

Ex 033 - Combinagdes de maquinas para impressao serigrafica de vidro plano, até 10mm
de espessura, para 2 ou mais cores, formato maximo de impressao igual a 1.000 x 700mm
e formato minimo de impressdo de 280 x 280mm, compostas de: 2 unidades de
centralizacdo, 2 unidades de impressao serigrafica, 2 unidades transportadoras, 2 unidades
secadoras combinadas infravermelho/ar quente, 2 unidades de resfriamento "chiller", 1
unidade de empilhamento/armazenamento com capacidade para 30 vidros; 1 unidade de
alimentac¢do de vidro, com capacidade de producio de 540chapas/pecas de vidro/h

8462.29.0
0

Ex 121 - Combinagdes de maquinas com fungdes de endireitar, cortar e enrolar tubos de
cobre com diametros externos de 6,35mm a 28,58mm e espessuras de parede de 0,3mm a
1,2mm, alimentados em rolos, para producdo de tubos retos e “panquecas”, com
controlador logico programavel, compostas de: mesa de compensacdo (desbobinadeira),
dispositivo tipo "bailarina", unidade desengraxante, unidade endireitadora horizontal e
vertical, serra flutuante, unidade de rolos puxadores, mesa de saida, bobinadeira de
"panquecas", sistema pneumatico, unidade hidraulica e jogo de ferramentas
intercambidveis

Art. 8 Os Ex-tarifarios n® 026 da NCM 8414.80.33 ¢ n® 021 da NCM 8462.39.90,

constantes da Resolugdo CAMEX n® 57, de 9 de agosto de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido
de 10 de agosto de 2011, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8414.80.3
3

Ex 026 - Compressores de gas centrifugos, de 1 se¢do de compressdo, acionados por
motor elétrico de inducdo trifasico, com multiplicador de velocidade por meio de
engrenagens em eixos paralelos, montados sobre base Unica "skid", com multiplos
impelidores, mancais tipo sapatas flutuantes, sistema de selagem tipo "seco a gas",
sistema de lubrificagdo forcada, sistema antissurge e sistema de monitoramento e controle
com controlador l6gico programavel (CLP), com vazao méaxima aspirada de 12.182kg/h
(5.712m3/h nas condi¢des de 20°C e latm), pressdo de succao de projeto de 1,5kgf/cm?2,
temperatura de suc¢do de projeto de 55°C, pressdo de descarga de projeto de 8,04kgf/cm?,
temperatura de descarga de projeto de 125°C

8462.39.9
0

Ex 021 - Combinagdes de maquinas para refilar chapas de aluminio em alta velocidade
com espessura entre 0,15 e 0,35mm, largura compreendida entre 700 e 2.000mm,
velocidade maxima de 1.500m/min, consistindo de: secdo de entrada dotada de sistema de
armazenamento de bobinas com 3 estagdes na entrada; sistema de icamento ¢ manuseio
de bobinas com pdrticos, carros e balancas; desenrolador de duplo mandril; centralizador
automatico de tiras; mesa transportadora-guia tira I; medidor de espessura por raios-X;
rolos puxadores; tesoura tipo tambor com facas refiladeiras, anéis e eixo; canal de sucata
e mesa transportadora-guia tira II; secao de refile lateral dotada de transporte da caixa de
sucata; mesa transportadora-guia tira III; tesoura de refile de bordas com CNC; unidade
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de acionamento da tesoura de refile; armagao para extracdo da tesoura de refile; sistema
de succdo de aparas com funil de suc¢do, enrolador de aparas; se¢do de rebobinamento
composta de tesoura hidraulica para corte de ponta de refugo; unidade guia de saida;
mancal final de saida; mandril da rebobinadeira; carro de descarga da bobina com
dispositivo de pesagem; carro de carga de carretéis com depodsito de bobina; cruzeta para
armazenagem de bobinas; carro de saida de bobinas; equipamentos auxiliares compostos
de equipamentos elétricos ¢ de automagdo; equipamentos hidraulicos; equipamentos
pneumaticos; sistema de lubrificagdo e dispositivos de protecao; sistema de ligagdo entre
refiladeira e a embalagem; materiais de montagem compostos de elementos de fixacdo e
de

ancoragem

Art. 9% O Ex-tarifario n® 084 da NCM 8458.11.99, constante da Resolugdo CAMEX n°
74, de 5 de outubro de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 6 de outubro de 2011, passa a
vigorar com a seguinte redagdo:

8458.11.9| Ex 084 - Centros de torneamento horizontais para tornear, furar, fresar e rosquear pegas
9 metalicas (inclusive fora do centro), com 2 arvores contrapostas concéntricas e de
trabalho independente; 2 torres porta-ferramentas com possibilidade de acionamento
simultaneo e dotadas de 16 ferramentas rotativas em cada torre, com rotagdo maxima de
6.000rpm; diametro maximo torneavel de 320mm; comprimento maximo torneavel de
810mm; cursos dos eixos X1 e X2 igual a 210mm, eixos Z1 e Z 2 igual a 810mm e eixo B
igual a 870mm; eixos C1 e C2 com inclinagdo de 360° e precisdo de posicionamento de
0,001°; fusos com rotagcdo maxima de 5.000rpm; sistema de refrigeragdo; coletor de
cavacos; interface para alimentador de barras; descarregador de pegas e comando
numérico
computadorizado (CNC)

Art. 10. Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicacao.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL

Este texto ndo substitui o publicado no D.O.U.



