PRESIDENCIA DA REPUBLICA
CONSELHO DE GOVERNO

CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR

RESOLUCAO N° 68, DE 20 DE SETEMBRO DE 2011

DOU de 21/09/2011 (n°® 182, Secdo 1, pag. 14)

Altera para 2% (dois por
cento), até 31 de dezembro de
2012, as aliquotas do Imposto
de Importagdo incidentes
sobre Bens de Capital, na
condicdo de Ex-tarifarios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO

EXTERIOR, no uso da atribuicao que Ihe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n° 4.732, de 10
de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo diploma

legal,

considerando as Decisdes n°s 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10 e 57/10 do

Conselho do Mercado Comum do Mercosul - CMC e os Decretos n° 5.078, de 11 de maio de
2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006, resolve, ad referendum do Conselho:

Art. 10 - Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2012, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de
Capital, na condicdo de Ex-tarifarios:

NCM

8408.10.90

8413.50.90

8413.50.90

8413.50.90

8414.80.12

Descrigao

Ex 030 - Motores maritimos eletronicos, de 4 tempos, ignicdo por
compressao, injecao direta, 12 cilindros em "V", com pistdes de 145 mm de
diametro e poténcia igual ou superior a 492 bkW, com ou sem reversor de
transmissdo para pé de galinha

Ex 029 - Bombas volumétricas alternativas, acionadas pneumaticamente,
movimento de fluido através de diafragmas impulsionados por um sistema de
distribuicdo de ar, com triplicador de pressdo maxima de fluido de 17,2 bar,
pressdao maxima de alimentacdo de ar de 5,9 bar, vazao maxima de 359
litros/minuto

Ex 039 -Bombas alternativas de deslocamento positivo, com poténcia de
2.000 cv, vazdo de 31 a 310 m3/h e pressdo nominal de descarga de 90 a
210 bar, dotadas de diafragma de elastomero acionado por meio de pistdes,
motor elétrico trifasico, redutor de velocidade por engrenagens, inversor de
frequéncia para controle de velocidade e sistema completo de controle
microprocessado, a serem utilizadas para bombeamento de rejeito de polpa
de minério

Ex 040 - Equipamentos para bombeamento de polpa de minério, dotados de
bomba alternativa de deslocamento positivo, com diafragmas de elastémero
acionados por meio de pistdes, motor elétrico trifasico, redutor de velocidade
por engrenagens, inversor de frequéncia para controle de velocidade e
sistema completo de controle microprocessado, com poténcia igual ou
superior a 1.800 kW, vazdo méaxima de 350 m?3/h e pressdo nominal de
descarga de 2.276 psi

Ex 009 - Compressores de ar, de parafuso, revestidos com "teflon" e
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totalmente isentos de dleo, resfriados a agua, com 2 estagios, vazdao de ar
controlada compreendida entre 50,3 e 140,8 m3/min, pressdo compreendida
entre 3,5 a 10,4 bar, com sistema de regulagem do motor elétrico de
inducdo por velocidade variavel, obtida por meio de inversor de frequéncia
para ajuste da vazao do compressor

Ex 056 - Compressores centrifugos para ar, carenados, com 3 estagios de
compressao, sem motor elétrico, sistema de caixa de engrenagem
integralizada bi-partida horizontalmente, sistema de resfriamento com
trocadores de calor tipo casco-tubo, com agua nos tubos e ar no casco,
mancais de alta velocidade tipo hidrodindmico de pastilhas flutuantes tilting
pad, sistema de controle de capacidade com guide vane, sistema de controle
com CLP (Controlador Légico Programavel), sistema de selagem a labirinto,
com impelidores tridimensionais, montados sobre base Unica, para pressdo
de operacdao de 8,0 bar(g) (115 psig) e vazao maxima de 3.133 litros/s
(11.278 m3/h)

Ex 057 - Sopradores de ar centrifugos de multiplos estagios para
fornecimento de ar para células de flotagdo com vazdo igual ou superior a
2.000 m3/h, mas inferior ou igual a 22.000 m3/h e pressdo méaxima igual ou
inferior a 1,5 bar manométrico, montados em base metdlica, dotados de
acoplamento flexivel, sensores de temperatura, sensores de vibracao, filtro-
silenciador de entrada, silenciador de saida juntas de expansdo de entrada e
de saida, valvula de retencdo de saida, mandmetro de entrada, manémetro
de pressao diferencial e amortecedores de vibragao de borracha

Ex 010 - Secadores continuos de folhas de celulose obtidas pelo processo
Kraft, por meio de colchdo de ar aquecido, com capacidade igual ou superior
a 2.511 toneladas de folhas de celulose por dia, teor de umidade na entrada
compreendido entre 45 a 55% e na saida compreendido entre 10 e 13%,
dotados de sistema automatico de passagem da ponta da folha, incluindo
221 ventiladores de circulagdo de ar, distribuidos em 25 segdes, sendo 23
secoes intermediarias

Ex 043 - Tuneis de distribuicdo de ar para resfriamento de vidros para portas
automotivas, com pressdo maxima de 250 mm H20 e vazdo de até 75 m3/s
com transporte para pares de vidros com dimensées retangulares minimas
de 400 x 300 mm (retangulo inscrito ao vidro) e maximas de 1.100 x 800
mm (retdngulo circunscrito ao vidro), com espessura entre 2,85 a 5,0 mm,
com velocidade de operacdo entre 8 e 14 m/min, inclui painel eletro-
eletrénico

Ex 054 - Trocadores de calo tipo casco e tubo, capaz de resfriar a
temperatura de 0,5°C sem utilizacdo de gelo e sem congelamento, com
sistema de refrigeracdo de agua em circuito fechado, injecdo de gas para
movimentacdo de liquido refrigerante, sistema de controle e protecdo a
temperaturas severas através de juntas expansoras, sistema de limpeza CIP,
fabricados em aco inoxidavel tipo 304 com Controlador Ldogico Programavel
(CLP)

Ex 014 - Combinagdes de maquinas para promover a separacao de sais de
solugdes com monoetilenoglicol (MEG), aguas e sais, por meio da
cristalizacdo por evaporagdo a vacuo e condensacao para a recuperagdo dos
componentes fluidos (principalmente MEG e agua) e separagdo dos cristais
por deslocamento de salmoura, compostas de: equipamento tubular dotado
de chicanas (Downcomer); vaso de mistura, vaso de sais, vaso de salmoura;
separador a vacuo, separador de condensado, vaso de dosagem de produtos
quimicos e vaso de estocagem de produtos; tocadores de calor; circuito
refrigerante com chiller; circuito de aquecimento com aquecedor elétrico;
bombas; tubulagbes; instrumentos para operacdao e controle da planta;
sistema de controle da planta; estrutura metalica de sustentacdo e envoltoria
de isolamento do conjunto separador a vacuo e do downcomer

Ex 001 - Cilindros designados para aplicacdo de contra pressdao em cilindro
refrigerado, destinados para gerar adesdao entre filme de polietileno, para
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aluminio e papel cartdo que passa entre eles, com diametro externo igual ou
superior a 600 mm e largura igual ou superior a 1.650 mm, dotados de:
sistema hidraulico com multiplas regides de pressdo, que podem trabalhar de
modo independente para aplicacdo de pressao individual nos pontos do eixo,
aplicada sobre uma correia de borracha que cobre o perimetro do cilindro,
acoplado na maquina laminadora de embalagens cartonadas, com velocidade
maxima menor ou igual a 650 m/min

Ex 006 - Conjuntos de filtros mecanicos de anéis para agua de processo
industrial, dotados de 7 cartuchos de elementos filtrantes, com sistema de
limpeza por contralavagem automatica, com 2 filtros para sistema de agua
sem contato com vazdo maxima de 400 m3/h por equipamento e grau de
filtragem de 20 micra, 5 filtros para sistema de dgua de contato com vazao
maxima de 2.550 m3/h por equipamento e grau de filtragem de 130 micra,
incluindo bombas, instrumentacdo, tubulacdes e sistema de controle por
Controlador Légico Programavel (CLP)

Ex 060 - CombinacGes de maquinas para dessalgacdo de petrdleo compostas
de: vasos de dessalgagcdo projetados especificamente para operar em
conjunto com eletrodos alimentados por transformadores; valvulas;
instrumentos de medicdo, painéis de controle local e monitoramento
promovendo a precipitacdo eletrostatica de sais por meio da inducgdo de 1
campo eletrostatico bipolar em 1 emulsdo de petrdleo e dgua, que promove a
dessalgacdo de petréleo a uma taxa de aproximadamente 24.000 m3/dia,
com pressdo de projeto de 17 kgf/cm?, temperatura de projeto de 180°C e
capacidade de remocdo de sais minima de 95%

Ex 028 - Maquinas rotuladoras automaticas, tipo rotativa, para aplicacdo de
rotulo, contrarrétulo, colarinho e/ou medalha autoadesiva, selo fiscal a cola
fria, em recipientes de metal, plastico ou vidro, com capacidade de 3.500
garrafas/hora, dotadas de pratos porta-garrafas, sistema de orientagdo do
frasco com fotocélula e motor passo a passo em cada prato, sensor de
rotulos opacos, codificador de etiquetas, com estacdes autoadesivas,
motorredutor para ajuste da altura do carrossel, estacao de cola para o selo
fiscal, com dispositivo de aperto do selo na estrela de saida, com variacao de
velocidade por meio de inversor de frequéncia, controlado por Controlador
Logico Programavel (CLP), dispositivo eletromecanico de bloqueio de entrada
de recipientes

Ex 029 - Monoblocos automaticos para distribuicdo e retracdo das capsulas
termorretrateis por meio de 1 sistema de bicos mdveis, 1 torre com
cabecotes para retracdo de cépsulas para garrafas de vinho, fotocélula para
comandar a velocidade da maquina segundo fluxo de garrafas, caracol e
estrelas universais para trabalhar com diversos diametros de garrafas,
sistema de elevacdo dos cabecotes em caso de parada da maquina,
controlados por Controlador Légico Programavel (CLP)

Ex 206 - Combinagbes de maquinas para lavar, esterilizar e envasar
medicamentos injetaveis estéreis em ampolas de vidro, com velocidade de
24.000 ampolas/hora para 2 ml, 18.000 ampolas/hora para 5 ml, 13.000
ampolas/hora para 10 ml e 8.000 ampolas/hora para 20 ml, compostas de:
méaquina de lavagem de ampolas equipada com bandeja de alimentagdo
automatica e bandeja acumuladora na area de saida, sistema ultrassénico de
lavagem, lavagem com &gua estéril e ar comprimido estéril, tunel de
esterilizagdo e despirogenizagdo com capacidade méaxima de 300°C,
composto de mddulos de alimentagdo, pré-aquecimento, desumidificagdo,
secagem, esterilizagdo e resfriamento; maquina automatica de envase de
ampolas composta por mesa acumuladora na entrada, modulos de carga de
nitrogénio pré-enchimento, enchimento, carga de nitrogénio apods
enchimento, lacre das ampolas e bandeja acumuladora na area de saida,
unidades de gerenciamento e controle das maquinas baseadas em
Controladores Ldgicos Programaveis (CLP's) com painéis digitais

Ex 315 - CombinacGes de maquinas automaticas para posicionar, agrupar e
colocar suporte de cartdo "U", em biscoitos tipo cookie, com Controlador
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Logico Programavel (CLP), com capacidade maxima, igual ou superior a 800
cookies/min, com dimensbGes de 48 mm de didametro por 12 mm de altura,
em 5 pilhas de 2 cookies, compostas de: posicionador dos cookies com cintas
de velocidades distintas; agrupador dos cookies e colocador de suporte de
cartdo com dobragem em "U", 2 bobinas com troca automatica e
cisalhamento do suporte de cartao

dos alvéolos, com capacidade maxima de 90 ciclos e de 300 cartelas/min em
pista Unica, de dimensGes maximas de 95 x 145 mm, dotadas de sistema de
inspecdo de produtos com céamera colorida para detectar produtos fora de
especificagdo, mesa de corte e emenda dos materiais de formagdo e de
cobertura, estacdes de formacao, picote, corte, codificacdo e de selagem
comandadas por servo-motor, com capacidade para trabalhar com bobinas
de material de formagdo com diametro maximo de 600 mm e com bobinas
de material de cobertura com didmetro maximo de 300 mm e sistema de
transferéncia de blisteres livre de pegas de formato; 1 maquina
encartuchadora de movimento intermitente, com magazines de blisteres
livres de pecas de formato e ajustdveis para diferentes dimensGes de
blisteres, sistema de dobra e insercao de bulas, com sistema de
preenchimento automatico do magazine quando este estiver vazio, com
alimentador rotativo de cartuchos, com magazine com capacidade maxima
de 1.200 cartuchos e com capacidade maxima de 150 cartuchos/min, de
dimensGes maximas de 115 x 90 x 150 mm, dotados de painel de operacao
com tela tipo touch screen; 1 balanca dindmica de movimento continuo para
checagem de pesos individuais dos produtos, dotada de dispositivos de
pesagem e rejeicdo de produtos fora do peso especificado; 1 maquina
encaixotadora para empacotamento de cartuchos em caixas de embarque,
dotada de magazine de caixas, sistema de armacado e fechamento automatico
das caixas, alimentacdo maxima de 400 cartuchos/min, controle de acimulo
de cartuchos, com capacidade maxima de 6 caixas/min, dimensGes maximas
de 600 x 500 x 400 mm

Ex 317 - CombinacGes de maquinas para embalar medicamentos, compostas
de: 1 maquina emblistadeira de movimento continuo, para formar, encher,
selar por rolos e cortar individualmente cartelas tipo blisteres
aluminio/aluminio ou plastico/aluminio, com sistema de aquecimento de
material para formacao em 3 zonas, com sistema de corte indexado sem
deixar retalho entre os blisteres, alimentador dedicado de produto no
alvéolo, com controle a laser de posicionamento dos alvéolos, com
capacidade maxima de 90 ciclos e de 300 cartelas/min em pista Unica, de
dimensGes maximas de 95 x 145 mm,dotada de sistema de inspecdo de
produtos com cadmera colorida para detectar produtos fora de especificacao,
mesa de corte e emenda dos materiais de formagao e de cobertura, estagdes
de formacao, picote, corte, codificacdo e de selagem comandadas por servo-
motor, com capacidade para trabalhar com bobinas de material de formacao
com didmetro maximo de 600 mm e com bobinas de material de cobertura
com diametro maximo de 300 mm e sistema de transferéncia de blisteres
livres de pegas de formato; 1 maquina encartuchadora de movimento
continuo, com conjunto de magazines para alimentacdo automatica e manual
dos blisteres, sistema de dobra e insergao de bulas, alimentador rotativo de
cartucho, com capacidade maxima de 300 cartuchos/min de dimensdes
maximas de 100 x 90 x 150 mm, dotada de painel de operacdo com tela tipo
touch screen"; 1 balanga dinamica de movimento continuo para checagem de
pesos individuais dos produtos, dotada de dispositivos de pesagem e rejeicao
de produtos fora do peso especificado; 1 maquina encaixotadora para
empacotamento de cartuchos em caixas de embarque, dotada de magazine
de caixas, sistema de armagdo e fechamento automatico das caixas,
alimentacdo maxima de 400 cartuchos/min, controle de acumulo de
cartuchos, com capacidade maxima de 6 caixas/min, dimensdes maximas de
600 x 500 x 400 mm

Ex 318 - Combinagdes de maquinas para embalar rolos de fita em filme
termoencolhivel, tipo Flow Pack, compostas de: esteira alimentadora de 3 m
de comprimento e 0,25 m de largura; alimentador automatico acumulador,
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regulador com posicionamento através de fotocélula de presenga e tunel de
retracdo

Ex 319 - Combinacdes de maquinas para empacotamento de tubos de aco
redondos, quadrados e retangulares, em fardos de formatos variados com
peso individual até 9 t, com 2 maquinas para cintagem vertical automaticas,
com dispositivo de cintagem (cintas de ago com 32 mm de largura),
magazine para bobina de 450 kg com rebobinamento elétrico e balancim
para sustentacao do dispositivo de cintagem, com mesa de alimentacdao por
correntes, mesa de roletes para evacuacdo, mesa transportadora de
correntes e sistema de elevagdao de fardos para escoamento de fluidos
internos, quadros elétricos e painéis de comando

Ex 320 - Maquinas automaticas para agrupar e acondicionar gomas de
mascar pré-embaladas em bandejas, com capacidade de formar 60
bandejas/min e acondicionar 480 embalagens/min nas bandejas, dotadas de
unidade de alimentacao, unidade de formacao e preenchimento e unidade de
saida

Ex 321 - Maquinas automaticas verticais para embalar a vacuo erva-mate em
pacotes de 1 kg, a partir de bobina e com diferentes tipos de formatos,
preenchendo de vacuo e cortando as embalagens, com dosagem realizada
mediante a pesadoras eletronicas, com capacidade maxima de producdo de
40 pacotes/minuto

Ex 322 - Maquinas automaticas, de alta velocidade, para embalagem externa
de caixas de gomas de mascar com dimensdes de 41 x 7,4 x 77 mm
(comprimento x largura x profundidade), em filme plastico, com velocidade
méaxima de 500 pecas/min, dotadas de sistema de alimentacgdo, sistema de
embalagem e unidade de saida, com painel de controle com tela tipo touch
screen e Controlador Logico Programavel (CLP)

Ex 323 - Maquinas de embalagem horizontal, automaticas, de alta
velocidade, para alinhar e acondicionar 6, 8 ou 10 unidades de goma de
mascar revestida, em caixinhas de papel cartdo com dimensdo de 41 x 7,4 x
77 mm (comprimento x largura x profundidade), com velocidade nominal de
500 caixinhas/min, dotadas de sistema de alimentagdo continuo, abastecido
por meio de funil; contador e orientador de pastilhas; alimentador giratdrio
de cartelas; esteira transportadora de produtos/embalagens com funcao de
alimentar as caixinhas; dispositivo mecanico para dobra de selagem a quente
"hot melt" da embalagem; painel de controle com tela tipo touch screen e
Controlador Légico Programavel (CLP)

Ex 124 - Combinagdes de maquinas automaticas para esmaltagcdo de lougas
sanitarias, por sistema de spray, com sistema de robd, dotadas de: sistema
de transferéncias, transporte, carga e descarga automatizada e sistema de
transporte de pecas

Ex 125 - Maquinas para aplicacdo de tinta a po eletrostatico, com central de
tinta automatica para troca de cor e abastecimento de tinta virgem, tempo
total de troca da tinta de 5 min, limpeza do circuito de aplicagdo eletrostatica
automatica, com capacidade de limpeza automatica de até 90%, limpeza
externa das pistolas automaticas através de blow-off, redugdo de consumo
de tinta de até 10%, estrutura completa da cabina de pintura em PVC
sanduichado, limpeza do piso inferior com sistema ciclico de sopro de ar
central com direcionamento da tinta em pd, para as laterais da cabina onde
se encontra as unidades de succdo, sistema automatico anti-incéndio por
injecdo de CO,, por deteccdo via sensores infravermelho, sistema de
exaustdo com capacidade de exaurir o overspray em até 20 g/mc, sistema
de succdao dupla do overspray nas laterais do piso da cabina por sistema
twister efect, sistema automatico de leitura da geometria das pecas, barreira
Optica para acionamento das pistolas automaticos

Ex 038 - Guindastes de torre automontaveis, rebocaveis sobre eixos
rodoviarios, com lanca trelicada desdobravel no ar, com operagdo por meio
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de controle remoto, com langa para no minimo de 22 m de alcance, com
operagao com lanca inclinada, calculados para velocidade de ventos fora de
operagdo de acordo com curvas realisticas, dependendo da altura e do local
de montagem da grua, com capacidade maxima de carga igual ou superior a
1.500 kg

Ex 010 - Empilhadeiras autopropulsadas sobre pneumaticos, acionadas por
motor diesel com poténcia de 261 kW, transmissdo eletronica com 4 marchas
a frente e 4 em reverso, dotadas de torre hidraulica do tipo telescopica
duplex, possibilitando angulo de inclinacdo frontal de 5° e traseiro de 10° por
2 cilindros hidraulicos, torre com elevacdo minima de 4.000 mm em relagao
ao solo, sistema hidraulico de deslocamento e posicionamento dos garfos,
com dispositivo magnético, tanque de déleo hidraulico do sistema de freio
separado do tanque de dleo hidraulico principal, sistema de comunicagdo de
falhas via sistema 'canbus'", indicacdo de intervalos de manutengdo via
display, central de lubrificacdo automatica, prdoprias para a movimentagdo de
cargas pesadas em geral, com capacidade de elevagao nos garfos de 45 t a
um centro de cargas de 1.200 mm, com entre eixos de 5.500 mm

Ex 023 - Maquinas para alimentacdo de barras de filtro de acetato para as
maquinas de producdo de cigarros, com capacidade para alimentar 1.500
barras de filtros por minuto por canal de emissao

Ex 024 - Transportadores de correia telescopicos, com estrutura propria para
ser montada em veiculo rodoviario, com acionamento hidraulico, capacidade
maxima de 5 estacGes de lanca, com rotacdo de 360°, alcance horizontal
maximo de 38,56 m,capacidade maxima de 4,6 m3/min (275 m3/h), para
transporte de concreto, brita, terra, entulho, madeira, areia e qualquer outro
material com tamanho maximo de 100 mm

Ex 006 - Combinacdes de maquinas para serem utilizadas em linhas
automaticas de moldagem em areia verde com capacidade de producdo de
225 moldes completos por hora para caixas de dimensdes iguais a 1.250 X
900 x 400/400 mm, para extensdo do tempo de resfriamento de pecas
fundidas em 38 minutos, compostas de: caixas de fundicdo; paletes com
roletes; transportadores indexados dotados de controle eletronico individual
de aceleracgdo e desaceleragdo e de compensacgdo das variagdes dimensionais
dos paletes e das caixas devido a exposicao a temperaturas elevadas;
dispositivos de indexacdo, dispositivos de transferéncia e componentes
elétrico/eletronicos e hidraulicos

Ex 047 - Descarregadores com empilhamento de painéis de madeira e
similares, para serem utilizados na linha de produgdo, com transporte de
saida rapida de painéis da maquina seccionadora ou semelhantes, separacao
dos painéis na estacdo de empilhamento através de garfos e formagdo de
fileiras duplas, para painéis de madeira de comprimento compreendido entre
2.440 e 2.750 mm, largura compreendida entre 600 e 1.830 mm e
espessura entre 13 e 60 mm, com colocacdo de separadores e altura maxima
da pilha igual ou superior a 1.600 mm, com Comando Légico Programavel
(CLP)

Ex 048 - Maquinas para descarregar bandejas de barras de filtro para cigarro
com capacidade para 10.000 barras/minuto

Ex 049 - Mddulos de transporte de vidro planos, com operagdo automatica e
simultdnea em pares, nas dimensGes retangulares minimas de 400 x 300
mm (retangulo inscrito ao vidro) e maximas de 1.100 x 800mm (retangulo
circunscrito ao vidro), com ou sem sistema pneumatico para transferéncia de
pecas perpendicular ao sentido da linha, ciclo de transporte minimo de 4
seg/par de pegas

Ex 050 - Mddulos de transporte e estocagem vertical automatica de vidros
planos, com operacdo simultdnea em pares, nas dimensdes retangulares
minimas de 400 x 300 mm (retangulo inscrito ao vidro) e maximas de 1.100
x 800 mm (retdngulo circunscrito ao vidro), interligada com transportadores
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e ciclo de reposicdo automatica dos vidros estocados num tempo maximo de
4s

Ex 005 - Teleféricos de cabines desengataveis, apresentados como
combinagdes de maquinas, para transporte urbano de passageiros em
cabines fechadas, do tipo g6ndola, com capacidade de acomodar até 10
passageiros, contendo sistema automatico de acoplamento e desacoplamento
das cabines ("detachable monocablegbndola") para permitir o embarque e
desembarque de passageiros em 3 ou mais estagdes, com movimento
continuo, capacidade maxima de transporte igual ou superior a 1.000
passageiros/h, em trajeto igual ou superior a 500 m, constituidos de:
unidade de tracionamento acionada por motores elétricos dotados de
dispositivos hidraulicos automaticos de tensionamento dos cabos; trens de
polias ("balancins"); polias de desvio; cabos de acgo e sistema eletromecanico
de emergéncia; cabines de transporte de passageiros; cabine de
manutencdo; sistemas eletromecéanicos de embreagem e desembreagem das
cabines com estrutura metdlica; coberturas e passarelas metdlicas com
protecdo par acesso da manutencdo; conjuntos de painéis elétricos de
controle e poténcia e respectivos cabos elétricos de interligagdo; conjunto de
cabos de comunicacdo; sistema de tracionamento, sincronizacdo e
manutencao das cabines na garagem

Ex 124 - Combinagdes de maquinas para armazenamento, organizacdo,
otimizacdo de estoque e corte de chapas de madeiras ou similares, com
armazém horizontal, compostas de: carro de transporte com deslocamento
longitudinal e transversal com velocidade maxima de 30 m/min; sistema a
vacuo para coleta das chapas; sistema a /laser para medicdo das chapas,
capacidade de abastecimento simulténeo enquanto finaliza o corte e
integracdo total dos equipamentos por meio de Comando Numérico
Computadorizado (CNC), permitindo a producdo por um Unico acionamento

Ex 125 - CombinacGes de maquinas para carregamento, alimentagdo
automatica para armazenamento e organizacdo, compostas de: prateleiras
verticais de multiplos niveis, com garfos para 20 estagios, elevador de
transfer angular, pulmao automatico com mecanismo de elevagdo para 22
estagios, mesa de rolos com estacdo de giro para 909, transportador
intermediario, mesa de alimentacdo de painéis a vacuo, com capacidade
maxima de 20 ciclos/minuto, com Comando Numérico Computadorizado
(CNC)

Ex 126 - Transportadores com sistema automatico em linha para a produgao
automobilistica, compostos de 1 pallet que se movimenta sobre trilhos,
controlado por motores e inversores de frequéncia, permitindo a mudancga da
velocidade e parada com precisdao para alinhamento na posicao correta com
0s robOs e periféricos, o sistema é composto de 1 acoplador elétrico e
pneumatico para o fechamento do dispositivo e travamento de pegas, com
alta precisdo, as mesas sdao acompanhadas por skids que trabalham com
dispositivos para suporte do produto

Ex 127 - Transportadores com sistemas automaticos em linha para a
producdo automobilistica, compostos de 1 pallet que se movimenta sobre
mesas, controlado por motores e inversores de frequéncia, permitindo a
mudanca da velocidade e parada com precisao para alinhamento na posicao
correta com os robbs e periféricos, o sistema é composto de 1 acoplador
elétrico e pneumatico para o fechamento do dispositivo e travamento de
pegas, com alta precisao

Ex 128 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, com trajetéria guiada
automaticamente por meio de fio condutor, tipo "AGV" ("Automated Guided
Vehicle"), utilizados para transporte de assoalho de carroceria de veiculos
automotores, com capacidade maxima de 1.200 kg, acionados por motores
elétricos e alimentados por baterias, dotados de: 1 ou mais painéis elétricos,
painel de controle e sistema de seguranga de operagdo, com velocidade de
deslocamento de 5 a 67 m/min
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Ex 010 - Rolos compactadores de solo e/ou asfalto, autopropulsados, de
cilindro unico (single-drum) vibratério, com peso operacional de 6.840 kg e
maximo de 7.800 kg

Ex 014 - Escavadeiras elétricas a cabo, autopropulsadas, com superestrutura
capaz de efetuar rotacdo de 360°, dotadas de motores elétricos de corrente
continua ou alternada para propulsdo, giro, elevagdo e escavagdo, com
acionamento do sistema de elevacdao da cacamba por meio de cabos de ago,
sistema de escavacao por meio de pinhdes/cremalheiras duplas e capacidade
volumétrica da cacamba igual ou superior a 15 m?

Ex 010 - Cintas planas para elevacdao e sustentacdo de cargas com
capacidade entre 32 e 70 kN, com largura entre 25 e 60 mm, dotadas de
cabos de ago na estrutura, com espessura entre 3 e 6 mm

Ex 011 - Dispositivos eletronicos de monitoramento continuo da condicdo dos
fios de aco contido nas cintas planas de tracdo, para uso exclusivo em
elevadores

Ex 004 - Selecionadoras de vegetais, frutas, graos, cereais e outros produtos
por meio da visualizagao da cor, tamanho e formato no ar, para produtos
com dimensdes variadas, capacidade de selecdo de até 15 t/h dependendo
da aplicacdo, esteira com velocidade de até 3 m/s, cameras com sistema
tricromatico de cores para inspecdo dos produtos, gabinete com
componentes elétricos e eletrénicos e software para multiplas aplicagcoes

Ex 019 - Despalhadores para retirada das palhas presentes nos caules de
cana com capacidade de 2,5 m de caule/seg, com funil direcionador e rolos
centralizadores, para os caules, rolos dentados ou pinos de borracha para
retirada de palha, posicionados de forma a preservar a regiao da gema pela
compensacao automatica da curvatura dos caules e esteira de alimentacdo

Ex 077 - CombinagGes de maquinas para producdo continua de doces de
goma, extrudados, com ou sem recheio e acabamento em brilho ou
agucarado, com capacidade de produgdo de 500 a 1.800 kg/h, compostas de:
1 armazenador tipo tanque com capacidade aproximada de 1.030 L, dotado
de agitador, bomba, valvulas e tubulagdo de escoamento; 1 trocador de calor
cilindrico de pas raspadoras, horizontal, com camisa de vapor para
cozimento; 1 conjunto modular de esteiras transportadoras com
motorredutores, para transferéncia dos produtos alimenticios no processo de
producao da linha; 1 subsistema de extrusdo dotado por 1 extrusora, com
duplo fuso e molde para combinagdo variada de goma com exterior e
interior; 1 conjunto de 12 bombas dosificadoras, sendo 6 para aromas e 6
para cores; 1 pré-tinel de resfriamento com cintas transportadoras de
escoamento interno dotada de compressor com poténcia frigorifica maxima
de 52.030 W e condensador com poténcia frigorifica maxima de 92.120 W,
com 6.000 mm de comprimento; 1 subsistema de aplicacdo e recirculagdo de
6leo comestivel; 1 subsistema de banho de vapor; 1 subsistema de
aplicagdo, filtragdo, recirculagdo de aglcar com transportador a vacuo, com
capacidade de alimentacdo maxima de 200 L e transporte maximo de 2.000
kg/h; 1 mesa agitadora para eliminacdo de excesso de aclcar; 1 tunel de
resfriamento com cintas transportadoras de escoamento interno provido de
compressor com poténcia frigorifica de até 62.150 W e condensador com
poténcia frigorifica maxima de 112.930 W, com 18.000 mm de comprimento;
guilhotina de corte automatico com velocidade varidvel maxima de 200
cortes/min e cinta transportadora; 1 painel elétrico de comando e seguranca,
com 2 armarios metalicos

Ex 089 - Maquinas para cortar, misturar e emulsificar produtos carneos, com
cabegote de corte multiplo composto por 1 ou até 3 discos com furos de
diametro compreendido entre 0,8 e 9,0 mm, sistema de controle que
possibilita o ajuste da temperatura na saida, acionamento automatico
mediante presenca de pressdao na entrada do produto no cabegote por meio
de alimentacgdo forcada, ajuste automatico dos insertos de corte nos discos
de emulsdo, com sistema de transferéncia por palheta sem ago inoxidavel
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com velocidade variada para produtos carneos, capacidade maxima de vazdo
de 12.000 kg/h e capacidade maxima de armazenamento de 3.600 kg

Ex 169 - Maquinas para cortar, misturar e emulsificar produtos carneos, com
carregamento a vacuo, com nivel ajustavel, com velocidade variavel de
corte, poténcia maxima de 200 HP, cabecote de corte com didmetro de 248
mm, com 1 ou 2 discos com furos de diametros compreendidos entre 0,8 a 9
mm, sistema de controle para ajuste da temperatura na saida, acionamento
automatico mediante presenca de pressdao do produto na entrada do
cabecote, alimentagdo forcada, ajuste automatico dos insertos de corte nos
discos de emulsdo, com sistema de transferéncia por palheta e mago com
velocidade variavel, capacidade maxima de produgdo de 13.500 kg/h

Ex 170 - Maquinas para cortar, misturar e emulsificar produtos carneos, com
carregamento a vacuo, com nivel ajustavel, com velocidade variavel de
corte, poténcia maxima de 100 HP, cabecote de corte com diametro de 180
mm, com 1 ou 2 discos com furos de diametros compreendidos entre 0,8 a 9
mm, sistema de controle para ajuste da temperatura na saida, acionamento
automatico mediante presenca de pressdo do produto na entrada do
cabegote, alimentagdo forcada, ajuste automatico dos insertos de corte nos
discos de emulsdo, com sistema de transferéncia por palheta e mago com
velocidade variavel, capacidade maxima de producdo de 9.000 kg/h

Ex 171 - Maquinas para retirar membranas de cortes de carne de bovinos e
suinos, dotadas de rolo estriado sem dentes, com velocidade de corte igual
ou superior a 35 m/min, largura de corte igual ou superior a 506 mm, sapata
em aco inoxidavel reforcada com espessura de 50,5 mm e bandeja Unica
articulada de entrada e saida

Ex 047 - Alceadeiras de cadernos, em formato torre, dotadas de 1 ou 2
torres, com ou sem unidade de grampo e dobra, com ou sem unidade de
refile, com ou sem unidade de lombada quadrada, com total de 6, 8, 12, 16,
20, 24 ou 32 gavetas, velocidades maxima de alceamento de 5.000 ou 7.200
ciclos/h, e de grampeamento de 2.500 ou 3.300 ciclos/h

Ex 018 - Maquinas para produzir envelopes de papel com 5 unidades de
impressao flexografica, alimentacdo por bobinas, troca automatica de
bobinas na entrada, com sistema integrado, em linha, para corte e vinco e
abertura de janelas, sistema de fechamento de envelopes por meio de
aplicagdo de cola e/ou fita autoadesiva, gramatura de papel compreendida
entre 60 e 120 g/m?, largura maxima da bobina de 300 mm, velocidade
maxima de operacao de 1.300 envelopes/min

Ex 021 - Combinagbes de maquinas para fabricacdo de caixas de papeldo
ondulado, com velocidade mecénica maxima igual a 7.200 caixas/hora, para
chapas com comprimento minimo de 970 mm e maximo de 4.000 mm,
largura minima de 380 mm e maxima de 1.542 mm, compostas de: 1
unidade de alimentacdo; 3 ou mais unidades de impressao flexografica, com
transporte a vacuo entre unidades; 1 unidade de entalhes sloter para cortar
e vincar; 1 unidade de corte e vinco rotativo; 1 unidade dobradeira/coladeira
com sistema de colagem de orelha; 1 unidade de empilhamento, contagem e
ejecdo de pacotes; unidade central de controle computadorizada

Ex 022 - Combinacbes de maquinas para fabricacdo de embalagem tubular
para alimentos, tipo safe top, multifolhadas, com miolo em tiras de papel,
parte interna de aluminio (/iner), parte externa com rétulo (/abel) e parte
superior selada com membrana (safe top), com velocidade de producdo
ditada pela unidade de fechamento com membrana (PSO) de 320
embalagens/min, com diametro de 2,5590" (denominacdo americana 211),
compostas de: desboninador de liner, sistema de freio, desbobinador de
rotulo, unidade formadora do corpo da embalagem com PLC, flangeadora
vertical para parte superior e inferior da embalagem com PLC; flangeadora
vertical para aplicar virola com PLC; aplicadora de cera, desbobinador de
membrana com acumulador vertical (pulmdo), unidade de fechamento de
membrana (PSO) com PLC, sistema de controle de vazamentos da
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membrana, alimentador de tampas, tamponadeira (aplicadora de sobre
tampas) com PLC, organizador de embalagens acabadas com PLC, completa
com todos os seus acessoérios para seu pleno funcionamento

Ex 081 - Combinagdes de maquinas para operagdo em linha e impressdo
rotativa combinada entre os processos ofsete, flexogravura e rotogravura,
através da troca de cilindros sleeve varidveis e intercambiaveis, com
velocidade de 400 m/min, alimentadas por bobinas de largura maxima igual
a 850 mm

Ex 082 - Maquinas para estampar tecido, com cilindros rotativos e/ou
quadros eletronicamente sincronizados, com sistema para recuperar o
desperdicio de pasta de estampar por meio de bombas reversoras, com
tapete de transporte do tecido estabilizado em todo o seu curso, para tecidos
com largura util entre 180 e 330 cm, velocidade de impressdao de até 120
m/min, com capacidade entre 1 e 24 cores, com sistema de fixacdao da tinta
por campo magnético (Magnet System Plus), com entrada e saida de tecidos
eletronicamente sincronizados

Ex 079 - Equipamentos automaticos de marcagdo (impressdo) em espiral a
jato de tinta, de texto e matriz com codigos de barras, em tubos de aco sem
costura, com capacidade de ser conectado a rede industrial Profibus, com
Controlador Ldgico Programavel (CLP), dotados de: 6 carrinhos de marcacgao;
1 travessa de suspensao dos carrinhos; 2 tanques para alimentagao de tinta;
6 quadros moveis de fixacdo dos carrinhos na travessa; 6 motores elétricos;
6 unidades de acionamento elétrico e pneumatico para ajuste; 6 esteiras
porta-cabos para condugao de energia e tinta; 6 pistolas de impressao para
pintura branca de fundo nos tubos; 6 obturadores de tinta; 6 sensores
luminosos; 6 cameras de controle/leitura para conferéncia do texto/cddigo
impressos e respectivos dispositivos de iluminagdo; 6 impressoras a jato de
tinta para marcacdo dos coédigos de barra nos tubos; 6 dispositivos de
controle anticolisdo; 1 unidade de suprimento de tinta com 1 dispositivo de
alimentacdo com 3 recipientes (para tinta, para solvente e para residuos) e 1
circuito de circulacao e limpeza; 1 unidade de exaustdao com 1 tanque para
fitragem; 1 aba eletricamente controlada para regulacdao da pressdo de
succao e 1 ventilador de exaustdao; 3 gabinetes para comunicagdo e controle
elétrico, 440/220 VCA e 24 VCC; 1 mesa de comando local e 4 portas de
segurancga

Ex 080 - Maquinas de impressdo, tipo industrial, de alta velocidade, com
tecnologia de impressao a jato de tinta, por aquecimento (Thermal Inkjet),
tinta base de agua, com resolucao de 1.200 x 600 dpi, alimentadas por
bobinas, com sistema de impressao baseada em "Scalable Printing
Technology", compostas de 2 conjuntos de impressao com 30 cabecgas cada,
substituiveis individualmente, 4 cores de impressao (CMYK), com agente de
fixacdo rapida, com velocidade de impressdo maxima de 122 m/min, com
largura de impressdo de 520 mm, com processamento paralelo de imagens e
controladas por unidades digitais de processamento de dados

Ex 081 - Maquinas de impressdo, tipo industrial, de alta velocidade,
destinadas a impressdo de papéis revestidos e ndo revestidos na gramatura
de 40 a 350 gsm, com tecnologia de impressdo a jato de tinta por
aquecimento (Thermal Inkjet), tinta base de dgua, com resolugdo de 1.200 x
600 dpi, alimentadas por bobinas, com sistema de impressdo single pass
baseada em "Scalable Printing Technology" compostas de: 2 conjuntos de
impressdo com 70 cabecas cada, substituiveis individualmente, 4 cores de
impressdo (CMYK), com agente de fixagdo rapida, com velocidade de
impressdao maxima de 183 m/min, com largura de impressao de 739 mm,
com processamento paralelo de imagens e controlada por unidades digitais
de processamento de dados

Ex 082 - Maquinas para impressdo a jato de tinta piezoelétricos, para
imprimir, em plano, couros e peles acabadas e/ou semi-acabadas, laminados
plasticos, vidros, ceramicas, metais, tecidos e também de artigos com
volume tais como copos, xicaras, garrafas, etc., utilizando nanocorantes
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certificados nas 4 cores primarias e mais as opcionais branco e transparente,
com mesa de apoio do material, regulagem da altura do cabecote de até 30
cm, com resolugdo igual ou superior a 360 dpi, mas igual ou inferior a 2.880
dpi, com dimensdo da area util de trabalho compreendida de 1 x 2 m a 2,5 x
5m

Ex 001 - Maquinas urdideiras continuas, automaticas, para enrolamento de
fios de elastano em carretéis de urdume com flanges de até 762 mm (30")
de didmetro e largura de 1.280 mm, computadorizadas, com velocidade
maxima de urdimento de 700 m/min, com cabecote enrolador, sistema a
laser para monitoramento do didmetro do rolo e quebra dos fios, alimentador
intermediario de fio, com gaiola para bobinas de fio com capacidade igual ou
superior a 1.500 posicdes, com alimentacdo positiva de velocidade maxima
de 350 m/min e painel de comando

Ex 005 - Conjuntos de pré-limpeza para cardas, compostos de: 2 capotas de
aspiracao CPT; 1 perfil cobertura pré-abridor 3 superior; 1 perfil cobertura
pré-abridor 2 frontal; 1 perfil de cobertura pré-abridor 2 traseiro; 1 elemento
guia; 1 suporte da faca para pré-abridor 1 CTP; 1 perfil cobertura pré-abridor
1 inferior; 1 perfil cobertura pré-abridor 2 inferior; 1 perfil cobertura pré-
abridor 3 inferior; 1 capota aspiracdo pré-abridor 3 CPT; 1 capota aspiracdo
pré-abridor 1 CTP; 1 elemento cardante fixo; 1 régua cardante; 1 perfil de
cobertura pré abridor 1 superior; 1 viga de medicdo; 1 perfil de cobertura
traseiro inferior

Ex 047 - Maquinas para amaciamento e secagem de tecidos em corda,
descontinua, para processos a seco ou molhado, com transporte dos tecidos
por meio de ar, com velocidade de 30 a 1.000 m/min, com grelha de
impacto, duplo sistema de vaporizacao, capacidade de evaporagao de 175 a
350 kg/h, com sistema de filtragem especial autopulente

Ex 007 - Lingoteiras de liga de cobre, formato cénico, com ou sem camisa de
aco inoxidavel para refrigeracdo forcada a agua, para utilizacdo em fornos
elétricos de refusdo de lingotes de ligas especiais

Ex 036 - CombinagGes de maquinas para fundigdo continua de vergalhGes de
cobre, livres de oxigénio, com diametro de 8 mm, com capacidade maxima
de produgdo de 24.000 t/ano de volume de cobre fundido, compostas de: 1
equipamento de transporte; 2 dispositivos de carregamento; 1 dispositivo de
alimentagao; 1 equipamento de controle operacional; 1 forno de fusao, tipo
canal de indugdo, com capacidade para 18 t de cobre, sendo 3.300 kg/h e
poténcia de 1.300 kW, com estrutura de aco, berco de apoio, tijolos
refratarios, indutor tipo "R", cabine de comando elétrico, ventilador para o
indutor, sistema hidraulico de inclinacao e 2 painéis de controle da operacao;
1 unidade pneumatica para puxada dos vergalhGes; 1 forno de conservagao
fusdo tipo canal de indugdo, com capacidade para 7 t de cobre e poténcia de
200 kW, com estrutura de aco, berco de apoio, tijolos refratarios, indutor
tipo "R", cabine de comando elétrico, ventilador para o indutor, sistema
hidraulico de inclinacdo e 1 painel de controle da operagao; 24 bobinadoras
de controle individual para cada fio, com carregamento pneumatico e
controle automatico do didmetro de cada rolo, com sistema de guia fixos,
sistema de controle de rolos sob pressao, painel de controle da altura dos
rolos, cabine principal de painéis de controle elétrico desbobinadoras; 24
equipamentos de resfriamento, sendo 18 para fios de 8 mm e 6 para fios de
8-25 mm, construidos em acgo, sistema de motor de engrenagem e controle
de transmissdo e rolos para controle de didmetro, dispositivos de controle de
velocidade, 2 dispositivos de aplicacdo de cera; 1 mesa de controle do
processo de producdo com sistema de diagndstico e cabine de controle
elétrico com Controlador Légico Programavel (CLP)

Ex 037 - Combinagdes de maquinas para fundigdo, lingotamento e laminagdo
continuos de cobre, destinadas a producdo de vergalhdo de cobre de 8 mm
de didmetro, a partir de cobre de catodo ou sucatas de cobre, com
capacidade de produgdo maxima de 16 t/h e velocidade maxima de 10 m/s,
compostas de: forno revérboro, maquina de lingotamento, rolo de tesoura,
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alisador, rebarbeador, maquina de laminacdo, dispositivo para refrigeragdo e
desoxidacdo de vergalhdo de cobre, dispositivo de enrolamento continuo,
bobinadeira dupla-cesta, sistema de controle eletronico, sistema de
resfriamento de agua e sistema de tratamento de gases

Ex 038 - Combinacdes de maquinas para lingotamento continuo vertical
(VDC) de barras cilindricas de aluminio, com didametros de 4, 6 e 7", com
capacidade de 18 t, compostas de: 1 forno de fusdo fixo, a gas, com porta
inclinada, com capacidade de 18 t; 1 forno de espera fixo, a gas, com
capacidade de 18 t; 1 sistema de fundicdo/lingotamento vertical de tarugos
com capacidade de 25 t, com Controlador Légico Programavel (CLP); 3
mesas de lingotamento vertical, sendo 1 para 128 tarugos com diametro de
4": 1 para 56 tarugos com diametro de 6" e 1 para 42 tarugos com diametro
de 7"; 1 forno de homogeneizacdo de tarugo, com camara de resfriamento,
carro de carregamento automatico, com capacidade de 35 t; 1 carro de
carregamento de sucata de aluminio para o forno de fusdo; 1 desgaseificador
de 4 rotores em linha, com calha de distribuicdo e filtro de cerdmica; 1
maquina de recuperar borras de aluminio e 1 agitador de campo magnético
permanente com capacidade de 18 t

Ex 039 - Combinagdes de maquinas para lingotamento continuo, com 6 veios
de 10 m de raio principal para solidificacdo de aco liquido em tarugos de 155
x 155 mm de segao e capacidade de produgdao nominal de 1.200 kt/ano,
compostas de: torre giratoria de panelas com tampa, manipuladores de
tampa e sistema de movimentagao da panela; tubo longo para vazamento de
aco liquido com manipulador de tubo longo e circuito de argonio e nitrogénio;
distribuidores para vazamento com carros de movimentacdo, sistemas de
pesagem e dispositivos de elevacdo e rebaixamento; detector de escéria;
calhas de emergéncia; porta molde, sistema de oscilagdo de moldes, moldes,
agitadores eletromagnéticos, medidores de nivel; rolos guias; camara de
resfriamento (spray), com exaustor de vapor e circuitos de refrigeragao;
circuito de arrefecimento dos moldes; conjunto de barras falsas com
cabegotes, guias para veios, unidades de estacionamento e dispositivos de
manutencgdo; unidades de extracdo e desempeno; maquinas de oxicorte de
tarugos, macaricos e circuito de gas combustivel e oxigénio; dispositivo de
medicdo de comprimento; mesas de rolos; batentes fixos; dispositivos de
elevacdo de tarugos; mecanismo de transferéncia lateral; empurrador
lateral; estagbes de pré-aquecimento de distribuidores e bocais;
equipamentos para preparagao e manutencao dos moldes e distribuidores;
gabaritos; sistemas hidraulicos e de lubrificagdo; sistemas elétrico, de
distribuicdo e de automacgdo e controle, incluindo estacdes de comando,
Controladores Logicos Programaveis (CLP's), painéis  elétricos,
transformadores, Centros de Controle de Motores (CCM) e instrumentacao

Ex 040 - CombinagGes de maquinas para producdo continua de placas para
bateria chumbo-acido com linhas de fundicdo, laminacdo e empastamento
continuo de grades de chumbo, compostas de: 1 alimentador automatico de
lingotes de chumbo, 1 forno de fusdo de chumbo com 2 recipientes com
capacidade de 4,5 t (10.000 libras) cada, 1 maquina de fundigdo continua
para fitas com velocidade maxima de 36 m/min, 2 unidades tracionadoras de
grade, 1 lavadora de limpeza a vapor, 2 laminadores, 1 bobinadora de
carretéis, 1 peneirador centrifugo para éxido de chumbo, 1 desbobinadora de
carretéis, 1 empastadeira de correia metalica com velocidade de até 200
pés/min, 1 cortador rotativo de placas, 1 forno horizontal de pré-secagem, 1
maquina automatica de empilhar placas, 1 estacdo de limpeza de linhas,
equipada com sistemas de controle e supervisdo com Controladores Ldgicos
Programaveis (CLP)

Ex 025 - Mesas de vazamento vertical com capacidade para 84 moldes para
producdo de tarugos de aluminio de 228,6 mm de diametro nominal e
comprimento nominal de 7.500 mm, dotadas de tampo superior da mesa
com moldes de vazamento, tampo intermediario unificador, pinos
unificadores de mesas, base da mesa com sapatas do molde, indicador de
nivel de altura da mesa, calha de distribuicdo de metal liquido, sistema de
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deteccdo de sangria

Ex 014 - Combinagdes de maquinas para laminagcdo continua a quente de
tarugos de aco de 160 x 160 mm, para produgdo de vergalhdes com bitolas
compreendidas entre 6,3 e 32 mm, com velocidade maxima de laminacgdo de
32 m/segundo, composta de: mesas de rolos; rolos puxadores; trem
desbastador dotado de 3 cadeiras horizontais e 3 cadeiras verticais do tipo
housing less com acoplamento para motor, suporte para eixo cardam, boxes
de acoplamento ao lado da cadeira e do redutor, eixo cardam de
acoplamento spindle tipo universal e telescépico, rolamentos mistos (axial e
radial), rolos paralelos com ajuste de canais executados através de cilindro
hidraulico e cassetes intercambidveis; tesouras tipo flying shear, chopping
shear, high speed multi length shear, scrapping shear, cold shear e snap
shear com controle automatico; trem intermediario dotado de 3 cadeiras
horizontais e 3 cadeiras verticais do tipo housing less com acoplamento para
motor, suporte para eixo cardam, boxes de acoplamento ao lado da cadeira e
do redutor, eixo cardam de acoplamento spindle tipo universal e telescdpico,
rolamentos mistos (axial e radial), rolos paralelos com ajuste de canais
executados através de cilindro hidraulico e cassetes intercambiaveis;
tensores loopers verticais e horizontais com controle automatico; trem
acabador dotado de 3 cadeiras horizontais e 3 cadeiras conversiveis
(horizontal e vertical) do tipo housing less com acoplamento para motor,
suporte para eixo cardam, redutor de entrada, unidade de desengate para
giro, cilindro hidraulico para rotacdo da cadeira, engrenagens conicas, boxes
de acoplamento ao lado da cadeira e do redutor, eixo cardam de
acoplamento spindle tipo universal e telescopico, rolamentos mistos (axial e
radial), rolos paralelos com ajuste de canais executados através de cilindro
hidraulico e cassetes intercambidveis e guia divisora para o processo slitting,
bloco acabador com 6 cadeiras obliquas no-twist tipo "V" arranjadas em
angulo de 459; sistema automatico de resfriamento a agua para témpera e
revenimento no qual apresenta um sistema de agua composto de tubos,
valvulas e acessorios para controle de vazdo, temperatura e pressao para
atender as dimensdes dos produtos laminados; desviadores elétricos
automaticos; sistema HSD (High Speed Delivery System) para
transportadores tubulares de vergalhdes; dispositivos de frenagem com
canaletas de rotacdo rapida; dispositivo de transferéncia com canal rotativo;
leito de resfriamento tipo walking rake com sistema de controle automatico;
mesa de alinhamento; transportador de corrente; estacdo de corte; trans-
portador de corrente para barras curtas; estacdao de formagdo de feixes com
compactadores de feixes; estacao de coleta; guias e calhas; equipamentos
de pesagem; bombas; sistema automatico de controle de temperatura,
pressdao e vazao dos fluidos; sistemas hidraulicos, de lubrificacdo, de
recirculacdo de &gua, pneumatico, elétricos, de automacdo e controle
incluindo Controladores Légicos Programaveis (CLP's) interligados através de
rede de automacao de alta velocidade com software de controle automatico
de todo o processo de laminagdo continua com as fungdes de "speed
control", "mini tension control", "GAP control", "rolled piece tracking"; painéis
elétricos de distribuicdo de tensdo, painéis de drives CC e CA, Centros de
Controle de Motores (CCM's), motores, transformadores, cabos,
instrumentagdo, sistema de intercomunicacdo e monitoramento

Ex 093 - Centros de usinagem com Comando Numérico Computadorizado
(CNC), com 4 eixos controlados para perfis de ago, aluminio e PVC, com
usinagem em monopeca, multipeca, pendular estatico, pendular dinamico,
com cursos dos eixos X (longitudinal) = 7.700 mm, Y (transversal) = 470
mm, Z (vertical) = 420 mm, A (rotacdo do mandrim) = 0 a 1809, velocidade
de posicionamento X = 90 m/min, Y = 60 m/min, Z = 60 m/min, A = 3.000
graus/min, com aceleragao dos eixos X, Y e Z = 4 m/min, eletromandril com
poténcia de 7,5 a 8 kW com velocidade de rotagdo maxima de 24.000 g/min,
com porta ferramenta, engate automatico, resfriamento da area com
eletroventoinha, com magazine automatica com 8 ferramentas com didmetro
de disco de corte de 180 mm, numero maximo de ferramentas angulares
armazenaveis igual a 2, com 6 ou 8 ou 12 morsas, com deslocamento
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longitudinal e transversal, protecdo da area de trabalho integral com acesso
da peca mediante abertura vertical descendente e fechamento ascendente

Ex 094 - Centros de usinagem tipo portal para fresar em 5 eixos
simultaneamente, mandrilhar, furar e rosquear pas para turbinas hidraulicas
com poténcia de acionamento principal de 63 kW, com area de trabalho nos
eixos [X, Y, W, Z] de 6.000 mm x 5.500 mm x 2.500 mm x 2.000 mm,
possuindo um sistema integrado de mesas com 2 paletes de 4.000 x 5.000
mm e capacidade de carga de 30 toneladas cada, sistema automatico de
troca de ferramentas com magazine de 40 estacdes ISO50, sistema de guias
hidrostaticas para os eixos Y, Z e W, cabecotes 2D (2 eixos CNC), sistema de
refrigeragdo, transportador de cavaco, sistema integrado de teleservice,
cabecote de fresamento e mandrilhamento de 2 eixos, com Comando
Numérico Computadorizado (CNC)

Ex 095 - Centros de usinagem verticais para fresar, furar, chanfrar, roscar e
ranhurar, com ponte de coluna dupla tipo portal, moével, apoiada e guiada
sobre uma mesa fixa com dimensdes Uteis de 3.048 x 3.187 mm, com curso
nominal de trabalho de eixos X, Y e Z de 3.048, 3.187 e 762 mm
respectivamente, forga aplicada no eixo Z de 5.000 libras, rotagdo do fuso de
0 a 4.000 rpm e velocidade de avango nos eixos X e Y de 15,24 m/min € no
eixo Z de 7,62 m/min, sistema de refrigeracdao por dentro do fuso e da
ferramenta a 1.000 psi, motor principal com poténcia de 56 kW, sensor
eletrénico para corregdo automatica da usinagem, sistema de travamento
hidraulico automatico da ponte na mesa em cada posigdo de furagdo, mesa
inteirica numa Unica peca que dispensa a construcdo de fundagdo de
concreto, tanque reservatério de 6leo refrigerante integrado na mesa e
Comando Numérico Computadorizado (CNC)

Ex 002 - Maquinas de estacbes multiplas, tipo transfer controladas por
Comando Numérico Computadorizado (CNC), para operagdes de furacdo,
mandrilhamento, rebaixamento e rosqueamento para usinagem completa de
pares de bielas de ago para motores automotivos com capacidade de
producao de 360 bielas/hora, dotadas de 1 mesa rotativa com 8 estagdes
indexadoras acionadas por motor sem escovas com travamento hidraulico e
tempo de rotagdo, incluindo bloqueio e desbloqueio, de 1,3 s e precisdo de
posicionamento de +/-3", 14 unidades de usinagem monofuso acionadas por
motor com poténcia igual ou superior a 5,5 kW equipado com inversor, com
sistema de monitoramento do desgaste da ferramenta e com movimento de
avango por servomotores sem escovas controladas por Comando Numérico
Computadorizado (CNC), curso igual ou superior a 130 mm sendo que 12
unidades sdo montadas em 8 guias lineares controladas por Comando
Numérico Computadorizado (CNC) com curso de +/-160 mm (4 montagens
duplas e 4 montagens simples) e 2 unidades sdao montadas em suportes
hidrostaticos, 4 centros de usinagem com 3 eixos controlados por Comando
Numérico Computadorizado (CNC) com cursos nos eixos X e Y iguais a +/-80
mm e curso da unidade de usinagem igual ou superior a 130 mm com
sistema de monitoramento do desgaste da ferramenta e 1 sistema
transportador de cavacos, repetibilidade de todas as unidades de usinagem
melhor ou igual a +/-0,005 mm

Ex 082 - Centros de torneamento horizontais com comando numérico
computadorizado (CNC), com 5 eixos controlados, para tornear, furar, fresar
e rosquear(inclusive fora de centro), com diametro maximo torneavel de
630mm, didmetro interno de passagem da barra de 67mm, comprimento
méaximo torneavel de 1.215mm,com cursos do eixo X de 650 (-20) mm, eixo
Y +/-200mm e eixo Z de 1.300mm, eixoB com inclinagdo de 240°, eixo C
com inclinagdo de 360°, rotagdo do fuso principal de 5.000rpm e poténcia de
34kW, com sistema de troca automatica de ferramenta com disco de
armazenamento de 36 ferramentas, cabegote de fresamento/torneamento
com rotacdo de 12.000rpm e poténcia de 22kW, dotado de contra ponto
programavel

Ex 083 -Centros de torneamento horizontal, com comando numérico
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computadorizado (CNC) com 5 ou mais eixos, para tornear, furar, fresar e
rosquear, com 2 fusos contrapostos concéntricos e independentes, montados
numa base com capacidade detorneamento de 700mm de didametro e
comprimento torneavel de 3.050mm, fuso principal com poténcia de 52kWw,
torque de 2.200Nm e rotacdo maxima de 250rpmcom eixo C controlador,
fuso secundario com poténcia de 45kW , torque de 770Nm e rotacdo maxima
de 4.000rpm com eixo C controlado, cabecote fresador com cursos nos eixos
X, Y, Z respectivamente iguais a 65 x 400 (+/-200mm)e 3.050mm, eixo B
com amplitude de movimento de 240° (+/-120°) e fixacao de ferramenta do
tipo "HSK-63", com poténcia de 32kW e rotacdo maxima de 8.000rpme
equipado com trocador automatico com capacidade para 36 ferramentas

Ex 039 - Centros de torneamento verticais para pecas metalicas, com
comando numérico computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e
rosquear, inclusive fora de centro, com diametro maximo tornedvel de
1.250mm, altura maxima torneavel del.250mm, cursos dos eixos X, Y e Z
de 1.875, 1.060 e 1.345mm respectivamente,eixo B com inclinacao de 1509,
precisdo de 0,00019, eixo C com inclinacdo de 360°e precisdo de 0,000109,
rotacdo maxima do fuso de 500rpm, com sistema de troca automatica de
ferramentas, com magazine independente com brago trocador, com
capacidade para 120ferramentas, poténcia do motor principal e do motor de
acionamento das ferramentas de 37kW

Ex 040 - Centros de torneamento vertical, com carga e descarga automatica,
com comando numérico computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar,
rosquear (inclusive fora de centro), com 1 cabecote revoélver inferior com 12
estacdes, ferramenta acionada com poténcia de 8,5kW, eixo (C) com
resolugdo de 0,001° no fuso principal,cursos nos eixos X e Z iguais a
1.190mm e 260mm respectivamente, com avango rapido de 80m/min (motor
linear), com segunda unidade integrada

disposta a 90° para executar a segunda fixacdo da pega, com 1 cabecote
revolver superior com 12 estacGes, ferramenta acionado com poténcia de
8,5kW, com curso do eixo Z igual a 260mm, eixo C com resolugdao de 0,001°
e no contra fuso e curso de eixo X igual a 607mm, com avango de 40m/min
e rotagdo maxima nos fusos igual a5.000rpm

Ex 011 - Maquinas verticais para fresar, furar, chanfrar, roscar e ranhurar,
com ponte de coluna dupla tipo portal mével apoiada e guiada sobre uma
mesa fixa com dimensdes Uteis de 3.607 x 4.415mm, com curso nominal de
trabalho de eixos X, Ye Z de 3.048, 3.187 e 762mm, respectivamente, forga
aplicada no eixo Z de 5.000libras, rotacdao do fuso de 0 a 4.000rpm e
velocidade de avango nos eixos X e Y de 15,24m/min e no eixo Z de
7,62m/min, sistema de refrigeragao por dentro do fuso e da ferramenta de
10gal/min a 150psi, motor principal com poténcia de 56kW, sensor eletrénico
para corregdo automatica da usinagem, sistema de travamento hidraulico
automatico da ponte na mesa em cada posicdo da furacdo, mesa inteirica
numa unica peca que dispensa a construcdao de fundacdo de concreto, tanque
reservatério de dleo refrigerante integrado na mesa e comando numérico
computadorizado (CNC)

Ex 106 - Maquinas para retificar cilindros de laminagdo, com didmetros
maximos retificaveis 800mm, comprimentos maximos retificaveis 6.250mm,
peso maximo do cilindro 8.000kg, com cabecote fixo com arranjo para
acionamento do cilindro e controle de velocidade; leito de trabalho reforgado
para a acomodacdo do cilindro e para a absorgao de vibragbes; leito do
cabecote do rebolo; cabegote modvel motorizado para alinhamento
longitudinal do cilindro; cabecote do rebolo acionado por servo motor; eixo
hidrostatico sustentado nas 2 extremidades por 2 mancais hidrostaticos
radiais de grande diametro; controle numérico computadorizado (CNC);
sistemas de medicao e inspegdo integrados

Ex 107 - Maquinas retificadoras automaticas de furo de rolamentos de
esferas dediametro compreendidos entre 10 e 34mm, capacidade igual ou
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superior a 360pecas/h,com comando numérico (CN), velocidade maxima de
0,099mm/s, precisao dentro de05 i m, com tolerancia no diametro do furo de
aproximadamente 2 i m e circularidade e cilindricidade maxima de 11 m.

Ex 108 -Maquinas retificadoras automaticas de pista interna do anel interno,
com capacidade igual ou superior a 360pecas/h, com comando numérico
(CN), para ro-lamentos de esferas de didmetro compreendidas entre 14 e
50,5mm, velocidade maxima de 0,099mm/s e precisdo de 0,0999mm ou
superior.

Ex 009 -Retificadoras automaticas para serras de fita, com controlador l6gico
programavel (CLP), para serras com largura entre 6 a 50mm, espessura
maxima de 2mme produgdo de 225m/h, para operar rebolos de 508mm de
didametro e 116mm de largura, camara de retificacdo totalmente
enclausurada para permitir trabalhar em conjunto com sistema de
lubrificagdo e resfriamento intensivos por meio de jato de dleo

Ex 067 - Maquinas automaticas para afiar serras circulares de HSS (ago
rapido) com didametro de 850mm, de comando numérico computadorizado
(CNC), com chan framento semi-automatico, com refrigeracdo a agua ou
6leo, com tanque de refrigeracdo integrado na maquina, com cabine fechada,
com ou sem carregador de serras.

Ex 008 - Maquinas de desbaste, manuais, de bancada, para facas utilizadas
em frigorificos, cozinhas de restaurantes e afins, utilizando 2 rebolos de
102mm, para desbastar ambos os lados das laminas de facas de até 254mm
de comprimento, com sistema circulante de resfriamento por liquido, sistema
de dressagem dos rebolos e calibrador

Ex 009 -Maquinas de desbaste manuais, de bancada, para facas utilizadas
em frigorificos, cozinhas de restaurantes e afins, utilizando 2 rebolos de 102
ou 152mm,para desbastar ambos os lados das léaminas de facas de até
406mm de comprimento,com sistema circulante de resfriamento por liquido,
sistema de dressagem dos rebolos e calibrador

Ex 010 - Maquinas afiadoras manuais, de bancada, para facas utilizadas em
frigorificos, cozinhas de restaurantes e afins, utilizando 2 rebolos de 102mm
em forma de espiral, para afiar ambos os lados das laminas de facas de
254mm de comprimento(afinar), proporcionando um chanfro consistente e
simultaneo em forma de "V" em todas as bordas das laminas, com sistema
circulante de resfriamento por liquido , sistema de dressagem dos rebolos e
calibrador, compensador de angulo de borda para ajuste automatico dos
rebolos

Ex 012 -Maquinas des bastadoras e afiadoras manuais, de bancada, para
facas utilizadas em frigorificos, cozinhas de restaurantes e afins, utilizando 2
pares de rebolos de 102mm, para desbaste e afiagdo de ambos os lados das
l&minas de facas de até356mm de comprimento (afinar), com sistema
circulante de resfriamento por liquido,sistema de dressagem dos rebolos e
calibrador

Ex 019 - Maquinas afiadoras manuais, para facas utilizadas em frigorificos,
cozinhas de restaurantes e afins, utilizando 2 rebolos de 178mm, em forma
de espiral, para afiarambos os lados das laminas de facas de 406mm de
comprimento, proporcionando um chanfro consistente e simultaneo em
forma de "V" em todas as bordas das laminas,com sistema circulante de
resfriamento por liquido, sistema de dressagem dos rebolos e calibrador,
compensador de angulo de borda para ajuste automatico dos rebolos

Ex 029 - Maquinas automaticas com estruturas politrépicas, para polimento
de pegas metdlicas, dotadas de tanques por imersdao das pecgas, eixos
rotativos para fixacao de guincheiras porta-pecas, dispositivo hidraulico para
movimentagdo vertical do tanque ou dos eixos rotativos, cabine de
enclausuramento e painel de comando com controlador I6gico programavel
(CLP)



8460.90.90

8461.50.10

8461.50.10

8461.50.20

8461.50.20

8461.50.20

Ex 023 - Maquinas manuais, de bancada para polimento, para facas
utilizadas em frigorificos, cozinhas de restaurantes e afins, utilizando 2
rebolos de 102mm, parapolimento de ambos os lados das laminas de facas
de até 254mm de comprimento(afinar), com sistema circulante de
resfriamento por liquido, sistema de dressagem dos rebolos e calibrador

Ex 001 - Combinagdes de maquinas para corte e furacdo de perfis, vigas e
tubos de aco, compostas de: maquina para furar horizontal e verticalmente
materiais com largura entre 80 e 1.200mm, altura de flange entre 6 e
600mm, espessura entre 6 e40mm, velocidade de avango dos eixos de
20m/min, velocidade de deslocamento do material de 40m/min, com 3
cabecotes de furacdo multifuso sendo 1 cabecote radial e

2 cabecotes axiais com troca automatica e armazém de 4 a 6 ferramentas
multiplas por cabecote, com furos com didmetro maximo de 40mm,
refrigeracdo de ferramentas interna e externa (ar e o6leo), calibragdo de
ferramentas e deteccao de material por laser, sistema de marcagao, sistema
de alimentagdo por pinca controlada por encoder;maquina de corte com
serra de fita sem fim, para corte em qualquer grau desde -60a +45° de
material de largura maxima de 1.200mm, altura maxima de 600mm e corte

maximo de pacotes de 1.200 x 400mm, giro automatico por comando
numérico computadorizado (CNC), com integragdo total do equipamento ao
comando numérico computadorizado (CNC) permitindo a produgdo por meio
de um Unico acionamento

Ex 002 - Maquinas de corte para perfis de aluminio, PVC e ligas leves, com
cabegote duplo de 5 eixos controlados, com movimento automatico de
cabegote mdvel e gestdo eletronica de todos os angulos de 45° (internos) a
15° (externos), com precisao, no interior de cada grau, de 270 posicoes

Ex 003 - Equipamentos para corte flutuante de tubos de ago para serem
integrados a linha de fabricacdo de tubos, com sistema de corte a frio ou
fresagem, compostos com sistema de duplo cabegote de corte simultédneo e
sincronizado, utilizando serras dos tipos HSS ou TCT ou TCTS de diametros
entre 550 a 620mm inclusive, com velocidades periféricas entre 400 a
460m/min inclusive, espessura das laminas d

e serra entre 4 a 5mm inclusive, para corte de tubos entre os didmetros de
60 a 219mm inclusive, quadrados entre 38 x 38 a 175 x 175mm inclusive,
retangulares entre 45 x 15 a 250 x 100mm inclusive, espessuras das paredes
dos tubos entre 1,5 al5mm inclusive e comprimentos de barras entre 3 a
12m inclusive, para velocidade da linha entre 20 a 90m/min inclusive; o
sistema de controle de movimentagdo do carro longitudinal e do cabegote de
corte é realizado por micro processador a 6 eixos;

deslocamento do carro longitudinal ndo utilizando posigao fixa de partida; o
software com programa dedicado parametriza e controla as varidveis de
trabalho para ma-ximizar a vida da serra e a qualidade do corte;
acionamento de rotacdo e avanco da lamina da serra por meio de motor
"brushlles", permite conectar-se com equipamento de controle de solda e
descartar automaticamente em barras de comprimento menor

os tubos com defeitos; sistema de lubrificacdo de lamina de serra em alta
pressdo ou lubrificante de corte ou jato de ar frio; para linhas que possuem
sistema de formacgao por centro fixo ou base fixa do tubo

Ex 004 - CombinaglGes de maquinas automaticas para corte de canais de
pecas metdlicas fundidas, compostas de: 1 rob6, 1 unidade de corte de
canais, 1 unidade de mandrilhamento (desbaste), 1 sistema de carga e
descarga, cabinamento e controlador légico programavel (CLP)

Ex 005 - Combinacdes de maquinas para corte de tubos, barras e lingotes de
aco com diametro maximo de 550mm, resisténcia maxima tracdo de
1.400N/mm2, com controlador légico programéavel (CLP), compostas de: 1
serra circular para laminas del.600mm de didmetro com insertos de metal
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duro intercambiaveis, mesa de carregamento inclinada com dispositivo de
separacdo; mesa de entrada com roletes prismaticos motorizados; sistema
hidraulico para alimentagdo de tubos, barras e

lingotes de acordo com o peso especificado; manipulador magnético para
movimentacdo do material cortado; sistema de descarte de material sem
aproveitamento no processo; transportador de cavacos; dispositivo para
trocas de laminas de serra; sistema de pesagem; sistema de medicdo de
volume e sistema de etiquetagem do material cortado; sistemas hidraulicos e
de lubrificacdo centralizada e painéis de alimentacdo e comando

Ex 006 - Equipamentos para corte flutuante de tubos de aco para serem
integrados a linha de fabricacdo de tubos, com cabegote de corte a frio ou a
friccdo por meio de laminas de serra dos tipos HSS ou TCT de diametros
entre 315 a 520mm inclusive com velocidades periféricas entre 220 a
660m/min inclusive, espessura da lamina de serra entre 3 a 4mm inclusive;
para corte de tubos entre os diametros de 8 até 127mminclusive, perfis
quadrado entre 10 x 10 a 100 x 100mm inclsuive, retangulares entrel2 x 10
a 120 x 80mm inclusive, espessuras das paredes do tubo entre 0,6 a
émminclusive e comprimento de barras entre 2 e 12m inclusive, para
velocidade da linha entre 20 a 200m/min inclusive; o sistema de controle de
movimentagdo do carro longitudinal e do cabegote de corte € realizado por
microprocessador a 6 eixos;deslocamento do carro longitudinal ndo utilizando
posicao fixa de partida; o softwarecom programa dedicado parametriza e
controla as variaveis do ciclo de corte para maximizar a vida da serra e a
qualidade do tubo; acionamento de rotacdo e avango da Idamina de serra por
meio de motor "brushlles"; permite conectar-se com equipa-mento de
controle de solda e descartar automaticamente em barras de comprimento
menor os tubos com defeitos; sistema de lubrificagdo de lamina de serra nas
versdes em altapressao ou lubrificante de corte ou jato de ar frio; para linhas
gue possuem sistema deformacdo por centro fixo ou base fixa do tubo

Ex 005 -Maquinas automaticas para corte a frio de tubos (didmetro
compreendido entre 102 e 340mm), perfis quadrados (segdao transversal
compreendida entre 80 x 80e 250 x 250mm) ou perfis retangulares (secao
transversal compreendida entre 120 x40 e 375 x 125mm), tipo serra orbital
dupla, compostas de carro deslizante com 2cortadores (cada um com 1 serra
de diametro compreendido entre 350 e 400mm e espessura maxima de
4,5mm) operados por um sistema pinhdo/cremalheira responsavel pela
realizagdo do ciclo de corte a uma velocidade maxima de até 80m/min com
tolerancia de corte de +/-1,5mm, mesa de corte de 8.000mm e controlador
I6gico programavel (CLP)

Ex 017 - Prensas excéntricas de duplo joelho, com pressdao nominal de
trabalho de45t, com painel de comando, para produzir almas de aco,
lubrificagdo centralizada,alimentador eletrénico de rolos

Ex 085 - Martelos hidraulicos para forjar, utilizando matriz de impressédo de
dupla agdo de forjamento, com capacidade de batida igual ou superior a 16kJ
e curso do pildo compreendido entre 480 e 840mm, com controlador logico
programavel(CLP)

Ex 104 -CombinacGes de maquinas para producdo de tubos de aco soldados
e mespiral (helicoidal), com diametro de 273 a 1.270mm, por solda a arco
submerso automatico, compostas de: sistema hidraulico, sistema eletronico
de controle, maquina solda interna e externa DC, maquina de chanfro de
solda, unidade processamento-fluxo de solda e maquina de teste "online" de
ultrassom

Ex 105 -Maquinas automaticas para curvar tubos, com 9 ou mais eixos
elétricos digitais controlados por comando numérico computadorizado (CNC),
com precisdo de posicionamento dos eixos de +/-0,01mm, capaz de curvar
tubos com didmetro maximo 150 x 3mm de espessura, com possibilidade de
curvar tubos com raios e planos diversos, com sistema de raio variavel
(calandra) para raios grandes e sistema de"booster" para raios pequenos,
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possibilidade de curvar tubos com raio menor que o proprio diametro e
sistema de dobra direito e esquerdo através de setup no cabecoteda maquina

Ex 106 -Maquinas automaticas para dobra de tubos de comando numérico
com-putadorizado (CNC), com 13 eixos controlados, com capacidade para
aco carbonocom diametro 130 x 3mm, ago inox com diametro 127 x 2mm e
comprimento maximo de 3.000mm, angulo maximo de dobra de 180° com
precisdo de +/-0,1°,velocidade de transporte de 40m/min, multirraios
controlados por servo motor, dobra

de raios igual ao didmetro, motor de dobra hidraulico, lubrificagdo
automatica domandril por "spray", fixacdo do tubo programavel, extracdo
elétrica do mandril, comtransporte "boosting", "software" de simulagdo de
pecas e monitoramento grafico no desenvolvimento do tubo,
acompanhamento da pressao do ferramental, interface para conexdao com
robo e mesa de medicdo, sistema de seguranga por "scanner" na entrada

Ex 107 - Maquinas automaticas para dobrar painéis e/ou chapas metalicas,
de comando numérico computadorizado (CNC), com capacidade para dobrar
para cima e para baixo, para largura maxima da chapa de 1.524mm,
comprimento maximo 2.495mm, espessura da chapa compreendida entre
0,5 e 3,2mm, com brago alimentador e posicionador de pega, com controle
de espessura da chapa e saida au-tomatica das pecgas prontas

Ex 108 - Maquinas para calibragem, endireitamento e corte orbital de tubos
de cobre,aluminio, cupro-niquel, ago e ago inoxidavel a partir de bobinas,
constituidas de desbobinador de tubo, secdo de calibragem, grupo de avango
dos tubos, secdo de endireitamento, unidade de corte orbital, unidade de
corte tensionado, unidade de expansao, central de ar comprimido, quadro de
comando, com ferramentais nas

medidas de 3/16", 1/4", 5/16", 3/8", 1/2", 5/8" e 7mm, com produtividade
média paratubo de 1.000mm de aproximadamente 12,5ciclos/min e
6,3ciclos/min com expansdo,com comprimento maximo de corte de
8.000mm, com controlador légico programavel(CLP)

Ex 109 -Maquinas para corte e conformacdo de barras ou tubos metalicos
(ago,aluminio, cobre etc.) de diametro maior ou igual a 7mm, mas menor ou
igual a 19,05mm (3/4") para producdo de ramais de secdes retas e/ou
curvas em "L" e "U" apartir de bobinas, com 3 desbobinadores, 3 unidades
de calibracdao, 3 unidades de endireitamento, 3 unidades de avanco, 3
unidades de corte orbital, 3 unidades de dobra, com capacidade de
12pecas/min (considerando tubo de comprimento igual al00mm), painel
computadorizado com controlador légico programavel (CLP) e comando
numeérico (CN)

Ex 110 -Maquinas semi automaticas para dobrar chapas metadlicas, de
comando numérico computadorizado (CNC) com capacidade de dobra para
cima e para baixo,compostas de travessa superior e inferior para o
travamento da chapa e travessa de dobra "avental", largura maxima da
chapa de até 4.060mm, espessura da chapa de ago carbono 3mm, inox
2mm, aluminio 4mm, ajustes automaticos CNC da travessa de dobra para a
espessura do material em +/-15mm, magazine de ferramentas,
travessasuperior com espaco 60mm antes da travessa, fixacdo automatica
da ferramenta, alturada abertura de 600mm, velocidade subida/descida de
75mm/s; travessa inferior com espago de 80mm na frente da travessa,
sistema excéntrico de fixacdo, travessa dedobra com altura de 750mm, curso
de 150mm, ajuste automatico de CNC espessura,velocidade de dobra 110°/s,
ferramentas segmentadas com posicoes de montagem em 2 sentidos,
sistema de "travessa na travessa", reducdo de flambagem da chapa, em
até20 vezes, fixacdo automatica de ferramentas com painéis de operagdo em
tela "touchscreen", sistema de encosto telescépico com curso de 4.150mm e
precisao de +/-0,1mm

Ex 125 -Prensas hidraulicas para processo de grafagem (unido de parte
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interna e externa) de cap0s, portas e porta malas de veiculos automotores,
com molde acionadopor 4 cilindros hidraulicos de eixo fixo e émbolo mével,
sem coluna, com capacidade total de 150t de pressurizacao e tempo de ciclo
maximo de 60s, dotadas ou ndo de ferramentas, equipadas com dispositivo
alimentador e descarregador de pegas e sis-tema de seguranca de operacao

Ex 126 - Recravadeiras automaticas para fechar latas retangulares de
aluminio tipo 1/4"club" com tampa de facil abertura, dotadas de 5 cabegas
de recravagdo com clincherrotativo, maxima diagonal de 160mm e
velocidade de 250latas/minuto

Ex 127 - Maquinas para endireitar perfis metalicos do tipo multi veios, com
capacidade de desempenar de 8 a 18 pecgas simultaneamente e velocidade
maxima de3,5m/seg, para desempenar perfis com largura maxima de 3",
dotadas de: placa de base, carcaga, porcas hidraulicas, 7 rolos de trabalho,
rolo de saida, cilindros hidraulicos, motores hidraulicos, mancais, redutor,
eixos e acoplamentos

Ex 030 -Prensas hidraulicas para prensar, cortar, compactar e enfardar
sucatas fer-rosas e ndo-ferrosas, dotadas de camara para redugdo de volume
com compactacdo por3 lados com pressdo hidraulica de operacdo de 350bar,
com forca de compressdo del.857kN, com dimensdes da camara de
compactacao de 1.020 x 2.220 x 800mm,dimensdes de fardo de 300 x 300 x
300 a 500mm, com capacidade de producdo del56fardos/hora

Ex 031 - Prensas-tesouras hidraulicas, tipo guilhotina, para prensar e cortar
sucatas ferrosas, com forga de corte igual a 1.000t, com dimens0es da caixa
de compressao aberta de 9.000 x 2.300 x 1.000mm, com dimensao da boca
de corte 1.000 x 1.000mme motorizagao principal de 600CV, dotadas de 4
motores de 150CV cada

Ex 031 - CombinagBes de maquinas para perfilagem a frio de perfis metalicos
nos formatos "C" e "U", com base menor ou igual a 355mm, abas laterais de
25 a 76mm,abas enrijecidas de 8 a 25mm, espessuras compreendidas de
0,38 a 2,656mm a partir de chapas de aco galvanizado acondicionadas em
bobinas, com velocidade maxima de90m/min, com sistema rotativo de pré-
corte e estampagem, compostas de: 1 unidadedesbobinadora; 1 unidade
endireitadora de chapa; 1 unidade puncionadeira rotativa;1 desbobinador
duplo; 1 unidade de perfilagem com impressora para aco; 1 armarioelétrico;
1 painel de comando central com tela sensivel ao toque

Ex 002 - CombinagGes de maquinas para trefilar barras de cobre com
comprimentonominal de 10m, largura nominal maxima de 170mm e
espesura nominal de 3 a 30mm, com forga de trefilagdo de 50t e velocidade
de trefilagdo variavel de 1 a 10m/min, compostas de: estacdo de
desbobinamento, preparador de pontas, endireitador de barras, guia de rolos
de entrada, banco de trefilagdo, unidade hidraulica,unidade de lubrificacdo e
resfriamento de ferramentas, dispositivo para corte da extremidade da barra,
dispositivo de movimentacdo de barras, guia de rolos de saida, dispositivo de
corte, sistema automatico de reunido de barras, dispositivo de distribuicdo,
dispositivo de descarga, endireitador do produto final, conjunto de
ferramentais e sistema de controle elétrico com controlador ldégico
programavel (CLP)

Ex 018 - Maquinas para expandir e facear tubos metélicos em espelhos de
trocadoresde calor do tipo casco e tubo, com 2 cabegotes de expansdo ou
faceamento, sensor deposicionamento a laser e por contato, curso horizontal
igual ou superior a 2.400mm, curso vertical igual ou superior a 2.500mm,
velocidade de rotacdo de operagdo(expansdo) de 0 a 1.000rpm, didmetro do
tubo de 12 a 50mm, com comando numéricocomputadorizado (CNC)

Ex 003 - Maquinas para abrilhantar pegas de superficie pintada, cujas pecas
sdo depositadas em 1 esteira que em movimento continuo as transportam
para dentro daméaquina, onde varios grupos rotativos e orbitais giram em
alta velocidade sobre a peca, ao mesmo tempo é aplicado um liquido
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abrilhantador, deixando assim as pecas limpas de qualquer residuo de cera e
realcando o brilho

Ex 004 - Maquinas para polimento de pecas com superficie plana pintada,
por meio de rolo de pano, com oscilagdes independentes dos rolos, cabecote
movel, sistema de fixagdo de pecas por meio de vacuo e prensor lateral com
regulagem automatica donimero de ciclos

Ex 065 - CombinagGes de maquinas para pregar pallets de madeira com
dimens6es minimas de 800 x 800mm e maximas de 1.400 x 1.400mm, com
capacidade de produgdo de 8 a 10pallets/min, compostas de: 1 pregadora
automatica para fixar pallets de 2 e 4 entradas com sistema de alinhamento
de tabuas e comando por controlador légico programavel (CLP); 1 modulo
marcador a fogo com 6 cabecas marcadoras

Ex 066 - Maquinas automaticas para corte de painéis de madeira e similares,
com comando numérico computadorizado (CNC), com mesa de alimentacgao,
centro decorte com 3 ou mais motores, com troca de ferramentas automatica
e independente,para corte flexivel, nos eixos X e Y da chapa, permitindo o
corte e retirada de pecgas individuais automatica por meio do sistema de
vacum

Ex 002 - Modulos de fixacdo e localizagdo por ponto zero, para pecgas e
dispositivosem maquinas operatrizes, com seus respectivos pinos e fixadores
conicos locali-zadores, com acionamento hidraulico ou pneumatico,
didmetros entre 45 e 240mm,alturas entre 19,8 e 144mm, repetibilidade
inferior a 0,005mm

Ex 054 - Britadores de mandibulas primarios de eixo excéntrico Unico, com
carcaga de construcdo modular sem soldas, desmontavel, suporte de
maquina com amortecedores de borracha, motor com poténcia de 300HP
solidaria a carcaga com altofator de reducdo de velocidade nos volantes de
alta inércia, regulado por cunhas deslizantes, capacidade de 430 a
1.145toneladas/hora com abertura de alimentacdo de1.600 x 1.200mm

Ex 014 -Usinas mdveis para producdo de concreto, para serem utilizadas em
ca-minhdo, com sistema de mistura por dosagem volumétrica e com
controlador légico programavel (CLP) com capacidade para 50 formulas
memorizaveis, com geracao de energia prépria através de motor diesel
integrado com poténcia maxima de 35HP a3.000rpm, capacidade maxima de
producao continua de 40m3/h, com temperatura de trabalho entre -20 a
50°C, dotadas de tanque de agua com capacidade de 2m3, silo decimento
com capacidade de 2,2m3 e silo de agregados bipartido com capacidade
de6,5m3, esteira extratora para os agregados, misturador transportador
continuo tipo helicoidal com canal ou esteira transportadora

Ex 015 - Usinas méveis para producdo de concreto, rebocavel sobre rodas
com sistema de mistura por dosagem volumétrica com controlador légico
programavel (CLP), com capacidade para 50 féormulas memorizaveis, com
geracdo de energia propria através de motor diesel integrado com poténcia
maxima de 35HP a 2.200rpm,capacidade maxima de producdo continua de
10m3/h, com temperatura de trabalho entre -20 a 50°C, dotadas de tanque
de agua com capacidade de 1m3, silo de cimentocom capacidade de 0,7m3 e
silo de agregados bipartido com capacidade de 2m3,esteira extratora para os
agregados, misturador transportador continuo tipo helicoidal

Ex 057 - Maquinas automaticas para fabricagdo de aduelas (pegas
quadradas) deconcreto armado do tipo ponto e bolsa ou de cravagao, préprio
para canalizagdo de corregos e rios, ajustavel automaticamente, de medidas
interiores compreendidas entrel x 1m a 6 x 3m e comprimento maximo de
2m, com duplo conjunto de fabricacdo,dotadas de unidade de alimentacdo de
concreto com funil, esteira transportadora acionada por motor elétrico com
redutor, esteira transportadora com alimentador rotativo automatico
ajustavel para produtos de diferentes diametros, sistema laser de controle de
alimentacdo, conjunto de vibrador automatico, braco automatico duplo de
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prensagem acionado eletricamente com prensa hidraulica para formacgdo dos
desenhos da ponta dos tubos, com controlador l6gico programavel (CLP)

Ex 003 - Maquinas para colapsamento de pré-formas de fibras o6pticas por
forno elétrico, com eixo horizontal, macaricos a gas, sistema de exaustdo,
painel ele-tro/eletrénico/supervisoério

Ex 016 - Combinacbes de maquinas para moldar, por injecdo para producao
de pré-formas de politereftalato de etileno (PET) com baixos niveis de
geracdo de acetaldeido (AA), compostas de: injetora hidraulica horizontal de
02 (dois) estagios sequenciais, com fase de injecdo e plastificacdo separadas
para plastificacdo continua,com forca de fechamento de 300 toneladas
métricas, distanciamento entre colunas de 780 x 780mm, diametro do
parafuso de 140mm e velocidade de 70rpm, razao de parafuso de 25:1, com
volume de injecdo maxima de para 5.017cm3 de resina, com"shot size"
minimo e maximo de 641 e 4.770g, capacidade de plastificagdo minima
de330g/s, curso maximo de injecdo de 420mm, peso de injecdo maximo de
5.760g,pressdo de injegdo de 1,417bar, com poténcia motriz de 261kW, com
capacidade decalibracdo automatica da altura do molde, controle
independente das servo valvulas de fechamento, tonelagem e injegdo; 1 robd
com 4 estagios de resfriamento e acionado por servo motores duplos; 1
unidade de refrigeracdo forcada das pré-formas com desumidificador de ar
conjugado; 1 molde de 72 cavidades para pré-formas de 57,4gcom
capacidade produtiva de 19.263 unidades/h (+/-5%) com ciclo produtivo de
15,55 e "shot size" de 4.104g; 1 computador industrial para controle
computadorizado, com monitoracdo e diagndstico remoto, transdutores de
posicdo com resolucdo de 5 microns, protocolo "profibus" e "ethercat" para
circuitos logicos de entrada/saida

Ex 017 -Combinagbes de maquinas para a producdo de preformas de frascos
moldados de politereftalato de etileno (PET), de camada dupla, camada
interna com barreira de luz contra efeitos de radiagao UV, para embalagem
de leite, com sobre injecdo dos materiais (overmoulding), capacidade de
producdo horaria de até 7.850 preformas de 26,79, espessura da parede de
2,82mm, comandos de sincro-nizagao por controlador légico programavel
(CLP), compostas de: 1 injetora de plas-ticos, forca de fechamento 2.400kN,
para a injecao de preformas de camada dupla,incluindo controle nos canais
quentes e sistema de extragdo, com 22 unidade desobre injegao,
manipulador vertical com transferéncia, 2 pontos de refrigeracdo, esteira e
dispositivo de contagem de preformas; 1 molde de 24 cavidades com canais
quentese controle individual de temperatura; 1 secador para 150/70kg de
PET com 2 silos e um carregador; 1 desumidificador de ar para climatizacao
da area de moldes, comgabinete de cobertura

Ex 103 - Combinagbes de maquinas para producdo de telhas de PVC de 2
camadas,com capacidade maxima de produgdo de 350kg/h, compostas de: 1
extrusora duplarosca cbénica com didmetro 80/156mm, alimentacdo vertical
por gravidade, painel decomando com controlador légico programavel (CLP);
1 coextrusora monorosca dediametro 50/30mm; 1 cabecote de extrusdo com
ferramental para producdo de telhas de PVC com espessura de 1 a 4mm;
molde de extrusdo, calibrador e rolos de alongamento; cortadores laterais; 1
sistema de alimentacdo automatica de matéria-prima a vacuo; 1 sistema de
controle de temperatura de agua; 1 unidade aquecedora;l sistema de
moldes para formacao de telha; 1 serra cortadora

Ex 104 -Combinacdes de maquinas para producdo de telhas de PVC de 1
camada,com capacidade maxima de produgdo de 350kg/h, compostas de: 1
extrusora duplarosca conica com didmetro 80/116mm, alimentagdo vertical
por gravidade, painel decomando com controlador légico programavel (CLP);
1 cabegote de extrusdao com ferramental para produgdo de telhas de PVC
com espessura de 1 a 4mm; molde de extrusdo, calibrador e rolos de
alongamento; cortadores laterais; 1 sistema de ali-mentacdo automatica de
matéria-prima a vacuo; 1 sistema de moldes para formacdo de telha; 1 serra
cortadora
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Ex 055 -CombinacGes de maquinas para producdo de fitas em polietileno de
altadensidade (HDPE) ou polipropileno (PP), com largura da fita entre 1,8 e
6mm,espessura minima da fita maior que 25 i m, largura efetiva de trabalho
de 1.500mm,capacidade de producdo maxima de 580kg/h e velocidade
maxima de 420m/min.,compostas de: 1 extrusora com rosca com didmetro
nominal de 120mm e relacdo L/Digual a 30:1; 1 dosador/misturador de
matéria-prima; 1 matriz com largura del.650mm; 1 bomba especial para
HDPE; 1 unidade de resfriamento do filme com agua; 1 unidade de corte
longitudinal; 1 forno; 1 secdo de estiramento; 1 sistema de bobinamento
com 240 bobinadeiras automaticas

Ex 031 - Maquinas para moldagem por insuflacdo de polietileno de alta
densidade,para fabricacdo de tanques de combustivel plastico de 6 camadas,
com capacidade de45 a 100L, com 6 extrusoras de fuso, 1 para cada
camada, motorizagdo e acionamentos individuais, cabecote de extrusdo
continua multicamadas com aquecimento por resisténcia, forca de
fechamento de 1.500kN, para moldes de dimensdo maxima de 1.600mm
(largura) x 1.500mm (altura), plataforma das extrusora se cabeca, unidade
movel de fechamento com receptivo caminho de rolamento, alicatede
retirada de material, robd de alimentacdo de inserto metalico, alimentador de
insertos metalicos, 3 grupos hidraulicos, funis de alimentagdo das extrusoras,
conjunto de alimentacdo e dosagem de matérias-primas

Ex 032 - Maquinas para moldagem, por insuflagdo (sopro), em polietileno de
alta densidade, destinadas a fabricagdo de tanques de combustiveis para
industria automobilistica com largura maxima de 1.000mm e comprimento
maximo de 1.500mm, extrusora com didmetro de rosca de 120mm, maddulo
acumulador do cabecote, retrofita do, com capacidade de 20litros,
capacidade de plastificacdo maxima de 550kg/h(HDPE), forca de fechamento
maxima de 100ton, para moldes de dimensdo maxima de 1.500mm (largura)
x 1.300mm (altura), curso de abertura das placas porta moldes de 700 a
1.700mm, capacidade volumétrica maxima de 220litros, preparadas
paraoperar com controle eletrénico e hidraulico para movimentagdo axial e
radial da ferramenta de extrusdo (PWDS), sistema de remocgdo automatica
do produto acabado e comandada por controlador légico programavel (CLP)

Ex 001 - Prensas mecanicas tipo "Jaw, Double Deck", automaticas, com
controlador légico programavel (CLP), acionadas por motor elétrico de 18HP,
para vulcanizar artigos de borracha por moldagem por compressao, com
capacidade de pressdo igualou superior a 100t e inferior ou igual a 800t, com
capacidade de abertura igual ou superior a 8" e inferior ou igual a 12", para
colocacdo de moldes, abertura frontal com capacidade para 2 moldes
sobrepostos ("Double Deck"), dotadas de sistema de aquecimento de 4
zonas, sistema elétrico de alimentacdo com moto freio, sistema pneumatico
para abertura do molde durante a fase de degasagem, sistema de vacuo do
tado de valvulas de diafragma pilotadas por solenoide, filtros de linha
pilotadas por selenoide para admissdo e supressdao do vacuo, sistema de
seguranca do operador tipocortina de luz ética, gabinete de vapor

Ex 071 - Combinacdes de maquinas para fabricacdo de acessérios de telhas
de PVCe tratamento de seus residuos compostas de: 1 maquina modeladora
contendo moldes de formacdo para cumeeiras e acabamentos através de
prensa hidraulica; 1 forno aquecedor; 1 triturador de sobras com capacidade
maxima de 1.000kg/h; 1 pulverizador de no maximo 500kg/h; 1 alimentador
de pé a vacuo

Ex 205 -Combinagbes de maquinas para reciclagem de pneumaticos
inserviveis,através de decomposicdo pirocatalitica, em baixa temperatura e
pressdo ambiente,permitindo extragdo de dleo combustivel, gas, ago e
carbono negro, compostas de:esteiras de transporte; fornalha (caldeira de
vapor); queimador; separador magnético;motores elétricos; condensadores;
tanque de dleo e gas; tanque (central) de resfriamento; filtros; bombas de
agua; vacuo e Oleo; compressores de ar; tubulacbes(gas, agua, oleo,
combustivel, vapor); valvulas; compartimento de pirdlise; com ousem



8477.80.90

8477.90.00

8479.10.90

8479.81.90

8479.82.10

8479.89.91

8479.89.99

8479.89.99

processador (moedor) de negro de fumo

Ex 206 -Maquinas para confeccdo da primeira fase de carcagas de
pneumaticos,destinadas ao segmento agricola e construgcdo civil, com
didmetros de aros com-preendidos entre 24 e 46polegadas, com bancal de
roletagem, torreta de alimentagdode tecidos emborrachados, aparelhagens
de confeccdo e conjunto de painéis de acionamento e comando com
controlador légico programavel (CLP)

Ex 022 - Equipamentos, partes de linha de producdo de filme de poliéster
biorientado,para aplicar carga eletrostatica na massa fundida de tereftalato
de polietileno (PET),durante o processo de resfriamento e formagdo de chapa
PET

Ex 015 -Veiculos autopropulsados sobre rodas, para reconfiguracdo de
barreiras méveis de concreto utilizadas na separacdo de faixas de rolamento
em vias publicas,com motor diesel de 420CV, velocidade maxima de
operagcao de 15km/h, peso aproximado de cada elemento da barreira de
680kg, conjunto de posicionamento hidraulico para corrigir o deslocamento
das barreiras durante a operacdo, dotados de2 cabines de comando
independentes e com sistema de comunicacao entre si, com 2volantes, na
direita e na esquerda de cada cabine, direcionamento independente em cada
eixo de rodas, possibilitando andar diagonalmente

Ex 066 -Maquinas automaticas para bobinar e inserir fios de cobre esmaltado
em induzidos de 25 canais de motores de partida do tipo FS10 para veiculos
automotivos,de comando numérico computadorizado (CNC), com capacidade
de bobinagem de 25fios ao mesmo tempo, com rotagdao de trabalho de
500rpm, pressdo hidraulica de fixacdo do induzido de 30bar, pressdo
hidraulica de acomodacado do fio de 40bar, pressao pneumatica de trabalho
de 6bar, com ciclo de bobinagem de 44segundos,dotadas de cabeca de
insergdo, sistema de guia-fios, sistema de trancagem, sistema de corte dos
fios e cabine de comando

Ex 057 - CombinacGes de maquinas para preparacao de solugdo para bateria
automotiva, para ser acoplada em tanques de armazenagem de matérias-
primas, com sistema de dosagem e de mistura, automatico, com capacidade
para trabalhar com materiais extremamente agressivos quimicamente,
capacidade maxima de processa-mento e alimentacdao de 6.031.000L/més,
trabalhando com misturas com densidade varidvel de 1 a 1,8g/cm3 e
tolerancia maxima de +/-0,005g/cm3 para enchimento de baterias
automotivas, compostas de: 2 sistemas de mistura com 2 bombas de
acoplamento magnético cada, resistente a acido sulfirico controladas
por"drives" de frequéncia variavel; sistema de controle de nivel dos tanques
de alimentagdo e armazenamento automatico, medidores magnéticos de
fluxo em tantalo revestidos com teflon, instalados nas tubulacbes de
transferéncia; 10 bombas de polipropileno para recirculacdo do acido nos
tanques; painel de controle (controlecentral de motores CCM), para controle
dos motores; bombas e niveis dos tanques de alimentacdo e
armazenamento; sistema de controle de injegdo NaSO4 (Sulfato de Sodio) na
mistura; sistema de filtragem de PbS0O4 (Sulfato de Chumbo) na
mistura;sistema de recuperagdo de acidos reprovados ou usados; controlado
por controlado r légico programavel (CLP)

Ex 002 - Equipamentos para limpeza de superficies metdlicas que combinem
a acdode desengraxantes alcalinos e solventes a base de hidrocarbonetos,
com ultrassom esistemas de movimentagdo das pecas durante o processo,
com sistemas de garantia contra incéndio/explosdao do equipamento em
funcdo do solvente

Ex 430 - Dispositivos descarregadores automaticos de circuitos integrados
para ma-quinas automaticas de limpeza de fluxo de solda

Ex 447 -CombinagGes de maquinas para montagem de pneus em rodas,
compostas de: infladora, para injecdao de ar entre a lateral do pneu (flanco) e
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a borda da roda;simulador de carga, para simulagdo da carga do veiculo em
condicGes dinamicas derodagem; sistema de movimentacdo (transportador)
de pneus entre a infladora e osimulador; painel de comando com controlador
I6gico programavel (CLP)

Ex 448 - Combinacdes de maquinas para tratamento de superficies plasticas,
materiais ndo condutivos e ndo tecidos, via plasma, largura maxima de
tratamento de 2.400mm,com velocidade de producdao maxima de 80m/min,
tratamento em ambos os lados,compostas de: 1 estacdo de cartuchos de
eletrodos segmentados para trocas rapidas,ajustador de gabarito horizontais
sob a cabeca dos eletrodos; 2 fontes geradoras independentes dentro de um
mesmo gabinete com possibilidade de tratamento via plasma; 1
transformador dimensionado para areas tropicais formado debarramento
elétrico e banhado por silicone eletrotérmico; 1 exaustor com capacidadede
40m3 de ozbOnio

Ex 449 - Equipamentos automaticos para o enchimento de tipos diferentes
de fluido sem veiculos automotores ao final da linha de producdo, compactos,
com adaptadorespara conexdao pneumatica para a realizacdo de testes de
pressdo e vacuo antes do enchimento

Ex 450 - Equipamentos automaticos para o primeiro enchimento de tipos
diferentes de fluidos em veiculos automotores ao final da linha de producéo,
com base fixa e console com ou sem motorizagdo e adaptadores para
conexdo pneumatica para a realizacdo de testes de pressdo e vacuo antes do
enchimento

Ex 451 - Equipamentos para montar e desmontar mancais de cilindros em
laminagdo consistindo de: suportes tipo berco; 2 carros inferiores construidos
em estrutura de aco, acionados por motores elétricos; 2 carros extratores
construidos em estrutura de aco, com acionamento hidraulico, montados
sobre os carros inferiores; unidades hiraulicas; painel de controle ldgico
programavel; controle remoto via radio, pulpitosde comando; dispositivos de
seguranca; trilhos e plataformas de aco

Ex 452 - Maquinas automaticas para montagem de anéis de nylon em
porcas, com 2vibradores, 1 para porcas e 1 para anéis de nylon, com
capacidade dos vibradores de80 a 100pegas/min, chave da porca de 30 a
41mm

Ex 453 - Maquinas automaticas para montagem de cadeados, robotizadas,
dotadas de:2 esteiras transportadoras e 14 vibradores especiais para
transporte dos componentes,16 rob0s de precisdo com capacidade maxima
de carga nominal de 10kg cada um para carga e montagem dos
componentes, estacdes de controle e medigao de altura, conformagdo e
testes dos cadeados, esteira de saida das pecas acabadas, painéis de
protecdo com movimentagdo mecanica e comando por controlador logico
programavel (CLP)

Ex 454 -Maquinas de alta velocidade para insercao do fecho metdlico da
bolsa de soro ("enhanced closure") no tubo de membrana, com capacidade
maxima de pro-ducdo de 350pecas/minuto, para trabalhar materiais de
pequenas dimensdes e de altaflexibilidade, para produtos hospitalares,
sanitaria, construidas em aluminio e aco inox, com 2 alimentadores
vibratérios e painel de controle

Ex 455 -Torres de puxamentos de fibras épticas a partir de pré-formas, com
alimentador de pré-formas, corpo toroidal de derretimento, geradores de
inducdo, rea-quecedor, medidores de diametro, dispositivo de torcdo "SZ",
controladores de vazdomassico, sistemas de resfriamento, sistemas de
aplicagdo de revestimentos e irradiadores de UV, polia, puxadora, bobinador,
estrutura em maddulos e painéis controladores légicos programaveis (CLP's)

Ex 002 - Nucleos de moldes para fabricagdo de insertos de carbonetos
metalicos, paramoldagem por compressdo, construidos em carboneto
metalico sinterizado (metalduro)
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Ex 003 - Pinos centrais de pungdes de moldes para fabricacdo de insertos de
carbonetos metdlicos, para moldagem por compressao, inferiores ou
superiores, construidos em carboneto metalico sinterizado (metal duro)

Ex 004 - Pungdes de moldes para fabricacdo de insertos de carbonetos
metalicos, comou sem quebra de cavaco para moldagem por compresséo,
inferiores ou superiores,construidos em carboneto metalico sinterizado
(metal duro)

Ex 039 - Moldes de 1 cavidade, confeccionados com aco especial e sistema
de pré-formas proprias a quente, utilizados para a injecdo de termoplastico
com capacidadepara 2pecgas/ciclo menor que 30 segundos, com temperatura
de operacdo de 220°C e temperatura de ejecdo de 50°C, com placas
isolantes, placas de conexdo rapida na maquina, ejecdo em paralelo, dotados
de: sistema "hot runners", canais de refrigeracaocom "design" especial,
sistema de pré-aquecimento automatico e sistema de aco-plamento rapido
das conexdes elétricas e hidraulicas, para fabricacdo de carcaga
decondicionadores de ar automotivo

Ex 040 - Moldes de 2 cavidades, confeccionados com ago especial e sistema
de pré-formas proprias a quente, utilizados para a injecdo de termoplastico
com capacidade para 2pecas/ciclo menor que 30 segundos, com temperatura
de operagdo de 220°C e temperatura de ejecdo de 50°C, com placas
isolantes, placas de conexdo rapida namaquina, ejecdo em paralelo, dotados
de: sistema "hot runners", canais de refrigeragdo com "design" especial,
sistema de pré-aquecimento automatico e sistema de aco-plamento rapido
das conex8es elétricas e hidraulicas, para fabricacdo de carcaga
decondicionadores de ar automotivo

Ex 002 - CombinacGes de maquinas para abertura e fechamento remoto dos
bocais superior e inferior de tambores de coqueamento, compostas de: 4
valvulas tipo gaveta deslizante com acionamento hidraulico para abertura do
bocal inferior do tambor de coqueamento com didmetro de 60"; 4 valvulas
tipo gaveta deslizante com protegdo para a guia de haste e com acionamento
hidraulico para abertura do bocal superior do tambor de coqueamento com
diametro de 36"; 4 saias de descarga de coque montadas no fundo das
valvulas de diametro de 60"; 1 unidade hidraulica de acionamento comum
para todas as valvulas com painel de controle local; 1 painel de controle
remoto com controlador légico programavel (CLP); 2 painéis de controle local
"touchscreen"

Ex 002 - Valvulas de controle de fluxo ("Orbite") para isolamento e controle
da producdo de fluidos durante os intervalos produtores de pogos a serem
equipados com sistema de completacdo para instalacdo da "arvore de natal"
molhada (ANM) a cabo

Ex 003 - Valvulas de esferas de didmetro nominal de 12" e diametro interno
constante de 10.875", com flanges de 11" tipo 17SS RF, RTJ BX 158, API
5.000psi, comvedacdo, com atuagdo mecanica via ROV e/ou operagdo por
mergulhador para serem instaladas em estruturas submarinas com pressao
de projeto de 345bar

Ex 033 - Redutores de velocidade epicicloidal para uso em geradores edlicos
nas fungdes de controle de direcionamento do gerador e controle de angulo
de incidénciadas pas, com pré-disposicdo para motor elétrico, maximo de 5
estagios, redugdo maxima de até 1:2500, com torque maximo nominal de
300.000Nm e saida de pinhdo incorporado

Ex 002 - Engrenagens helicoidais simples com didametro de 4.223,22mm e
largura del145 (130mm), material 42 CrMo4 com dureza de 240 a 270HB,
engrenamento com mddulo (Mn) = 10, nimero de dentes igual a 406,
angulo de hélice igual a 159, angulode pressdo igual a 20°, qualidade do
dentado conforme norma DIN 3962, classe 5

Ex 002 -Fontes de alimentacdo eletrénica chaveadas, encapsuladas ou nao
encapsuladas, incorporadas com circuito controlador interno responsavel pelo
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chaveamento a corrente, com tensdo de entrada de 85 a 265Vca, frequéncia
de chaveamento de 47 a 440Hz, tensdo de saida 12 Vcc (+/-3%), poténcia
2,5W, temperatura ambientede operagdo -25 a 70°C, classe de temperatura
B, isolacdo elétrica: 4kVca, dimensbes para fonte encapsulada (A x L x P) de
19,2 x 31,9 x 26,9mm e dimensdes para fonte ndo encapsulada ( A x L x P)
de 13 x 30,3 x25,3mm

Ex 046 - CombinacGes de maquinas para aquecimento, curvatura e témpera
de vidros para portas automotivas, compostas de: 1 forno elétrico para
aquecimento de vidro plano com faixa (range) de temperatura maxima de
800°C, com capacidade de transporte simultaneo de pares de vidros com
dimensbes retangulares minimas de 400 x300mm (retangulo inscrito ao
vidro) e maximas de 1.100 x 800mm (retangulo circunscrito ao vidro), com
espessura entre 2,85 a 5mm, com velocidade de operacao entre 8 a
14m/min, com secOes de transporte com aceleragdo e desaceleragao
controladas, num ciclo maximo de saida de pecas de 4,5seg/par de vidro; 1
prensa servo motorizada e com sistema de vacuo para curvamento dos
vidros saidos do forno num ciclo maximo de 8,5s; 1 sistema de passagem de
ar para témpera dos vidrossaidos da prensa; sistema de transporte do vidro
curvo (lancadeira) e painéis decontrole eletro-eletrénicos

Ex 047 - Maquinas para curvamento e témpera de vidros para portas
automotivas,com capacidade de curvamento e témpera simultédneos de pares
de vidros com di-mensdes retangulares minimas de 400 x 300mm (retangulo
inscrito ao vidro) e maximas de 1.100 x 800mm (retdangulo circunscrito ao
vidro), com espessura entre2,85 a 5mm, com raios de curvatura dedicada
entre 1.100 a 1.250mm, ou 1.250 a1.400mm, ou 1.400 a 1.550mm, ou
1.550 a 1.700mm, ou 1.700 a 1.850mm, oul.850 a 2.000mm, com segdes
de aceleracdo e desaceleracdao, num ciclo minimo de saida de pecas de
5,5seg/par de vidro, com sistema de passagem de ar para témpera dos
vidros e painéis de controle eletro-eletrénicos

Ex 083 - Maquinas automaticas, com controlador légico programavel,
proprias para soldar por resisténcia fios compostos por metais com pontos de
fusdo diferenciados(cobre estanhado, fios de cobre, niquel e ouro e fios de
cobre, estanho e chumbo) de diametros 0,8, 1 e 1,2mm em discos de
borracha e teflon com 1 pino de aluminio aocentro para capacitores
eletronicos, completas com alimentador de componentes comtigela vibratéria
e calha de alimentagdo reguldvel com sensor de presenca, indexador de
posicionamento com 8 posicdes, desbobinador de fio com capacidade de
carga derolo de 25kg, alinhador e dispositivo de corte, dispositivo de fixagao
intercambiaveispara discos de diametros 11, 13, 15, 17 e 20mm, sistema de
controle de parametros desoldagem

Ex 084 -Maquinas para soldar por resisténcia corpos de latas cilindricas de
folhasmetalicas, com controlador légico programavel (CLP), com conversor
estatico de frequéncia, com ou sem mesa para elevacao do fardo, velocidade
maxima de fio de solda igual ou superior a 25m/min, producdo maxima igual
ou superior a 60cor-pos/min, para corpos de didmetro entre 45 e 330mm,
altura entre 50 e 540mm eespessura entre 0,14 e 0,6mm

Ex 085 -Robés industriais articulados de solda a ponto, com 4 ou mais graus
de liberdade e sistema de programacao préprio, dotado ou ndo de terminal
portatil de programacao, equipado com ponteadeira servo acionada dotada
de transformador de voltagem com ou sem inversor de frequéncia e cabos,
controlador de soldagem por resisténcia "timers" com inversor "IRWC",
painel elétrico, painel de controle e sistema de seguranca de operacdo

Ex 045 -Combinagdes de maquinas para soldagem de chapas, longarinas e
painéis estruturais com dimensdes de 12 x 14m, utilizadas na fabricagdo de
embarcagdes e plataformas "offshore", compostas de: estagdo de soldagem
de um lado; amortecedor de painel e estacao rotatoéria; estacdo de conserto,
corte e marcagao; estagdo demontagem de reforgo; estacdo de soldagem de
reforco; estacdo de montagem de rede;estacdo de servico de rede 2
abastecido
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Ex 046 - Equipamentos automaticos para emenda transversal de fitas de aco,
paraserem integrados a linha de fabricacdo de tubos, controlados por PLC e
programa dedicado para executar as fungdes de bloquear mordentes, cortar,
posicionar, soldar eusinar as extremidades de fitas; morsas moveis de
blocagem e correcdo de pa-ralelismos entre as bordas das fitas por meio de
regulagem hidraulica por controle remoto; guilhotina dupla hidraulica para
executar o corte e esquadrejar os topos da fita; soldagem por processo MIG
ou TIG ou PLASMA; acionamento transversal da tocha de solda e cabegote de
fresagem por meio de motorredutor com velocidade variavel; deslocamento
dos subconjuntos por meio de guias lineares; comandos emciclo manual,
semiautomatico e automatico para fitas de espessura entre 0,6 a
13mminclusive, largura da chapa igual ou superior a 360mm

Ex 004 - CombinacGes de maquinas de solda com alternador (alimentador)
semescovas, de 4 polos, com capacidade maxima de solda por arco em
corrente continua de 300A, tensdo em vazio da maquina de solda em 82V,
poténcia maxima de geracgdotrifasica de 16kVA, compostas de: 1 alternador;
2 retificadores; 2 bobinas de indugdo;2 painéis de comando

Ex 042 - Maquinas automaticas para soldar pastilhas de metal duro, cermet
oudiamante policristalino (PCD) em serras circulares de diametro igual ou
superior a30mm, mas inferior ou igual a 2.200mm, com gerador de alta
frequéncia, com esteiratransportadora dos dentes

Ex 043 -Maquinas microprocessadas para solda de metais por ultrassom,
para sol-dagem de disjungdo ultrassénica continua de placas de
absorvedores de calor solaresde cobre ou aluminio, para tubos de cobre no
formato de grades, didametro entre 4 a20mm, dotadas de: sonotrodo de face
circular com sistema de rotagdo para corddo desoldadura continuo, troca
rapida de ferramentas, gerador de ultrassom entre 3 a 4kWe com 1 estacdo
de escovagem rotativa com velocidade e pressdo ajustaveis

Ex 007 - Veiculos transportadores de metal liquido a curtas distancias,
improprios parauso em estradas, com plataformas de transporte de pelo
menos 6m de largura e 25mde comprimento, com capacidade de carga de
pelo menos 700t, altura de plataformavaridvel entre 2 e 2,7m, angulo
maximo de desvio de +/-100°, velocidade de operacdode 6km/h, dotados de
2 cabines de operacao, dispositivos de controle remoto, 16truques de roda
divididos em 8 linhas de eixo, tanque de combustivel para 800L de diesel e
sistema de monitoramento para auxilio do operador durante ma-nobras de
marcha ré

Ex 020 - Equipamentos para realizacdo do teste de tromboelastografia por
meio datécnica de reometria de oscilagdo livre, capaz de efetuar até
10medidas/min, si-multaneamente, de elasticidade e Vviscosidade em
amostras de sangue, bem como otempo de coagulagdo e identificar a
presenca de codgulos, contendo cdmaras dereacdo, fonte de alimentacao,
cabo USB, programa de instalagdo, kit inicial de reagdo,mini-pipetas e
suporte, sem computador

Ex 015 - Maquinas computadorizadas para analise e testes de rigidez, torgdo,
moédulo de elasticidade, curva de fadiga mecanica (S/N) por meio de
frequéncias compreendidas de 30 a 120Hz, célula de carga para forcas
maximas de 20kN e deslocamento dinamico de 12mm, utilizadas para
ensaios de pecas metdlicas e suportes de sus-pensdo

Ex 002 - Equipamentos para controle de medidas reoldgicas da composicao
de misturas de borracha flexivel, dotados de prensa de corte de amostras de
volume constante, posto de medida com sino e com anel flutuante de
estanqueidade, conjunto moto redutor, sistema de transmissdo, codificador
angular, conjunto prato aquecedor inferior com mancal eldstico, conjunto
prato aquecedor superior com torquimetro epainel de comando com PC e
impressora

Ex 023 -Espectrofotémetros de uso agricola para determinacdo da taxa 6tima
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de nutrientes em culturas de cereais, dotados de: 2 emissores de luz xenon
em alta intensidade de 10Hz, 4 canais de fotodiodos receptores de luz, com
emissdo de faixamultiespectral entre 650 a 1.200nm e captagao de luz nas
faixas de 730 e 760nm

Ex 124 -Analisadores por ativacdo neutronica de composicdoes elementares
de mi-nérios de ferro de insercdo em linha de correia transportadora, com
compensacaoautomatica de carga de modo a assegurar precisdo de analises
independentemente dascondicGes de carregamento das correias

Ex 001 - Dispositivo automatico para controle de poténcia, tempo e corrente,
3 fases,380Vca - 600Vca nominal, com tecnologia de comunicagdo ethernet
para troca desinais e monitoramento de parametros da operacdo de
soldagem de pincas de solda controladas por servo motores, ndo inclusa,
composto de partes eletr6nicas con-figuraveis para soldagem de diversos
tipos de materiais, assegurando elevada precisdo,confiabilidade e
repetibilidade ao processo

Ex 023 - Sistemas neutralizadores de falhas a terra em rede de distribuicdo
de média tensdo (23kV) por compensacdo automatica de corrente,
compostos por bobina variavel de supressdo de arco, inversor de corrente,
reator de compensacgao e cabine degerenciamento, controle e monitoramento

Ex 023 - Equipamentos completos para realizacdo de ensaios elétricos de
rotina eespeciais em cabos de média tensdao do tipo: tensdo aplicada,
descargas parciais,tangente delta e ciclo térmico, constituidos por: reator
ressonante de tensdo até150kVca e poténcia até 2.000kVA, transformador
excitador, transformador de duplaisolacdo, regulador de tensdo, filtro de
baixa tensao, divisor de tensao, unidade decomando digital inteligente, filtro
de alta tensdo, CIC (capacitor de calibracdo), detector de descargas parciais
com impressora e gerador de impulsos para calibracdo,cabines acusticas
blindadas para os testes (gaiola de Faraday) e para a sala de controlee
comando, ponte de medigao de tangente delta, capacitor, ferramental de
preparacaodo ensaio, kit de terminais de oleo (conforme classe de
voltagem), mesa para teste deciclo térmico com unidade de controle e
comando incorporada, transformador decorrente e regulador de voltagem

Ex 024 - Equipamentos para executar testes elétricos em transformadores e
reatores depoténcia em sistema de voltagem de até 800kV, capacidade de
até 2.200kV, 110kJ,compostos de: Gerador de impulsos de voltagem e seus
acessorios (resistores, capacitores, transformador, suportes, conexdes
elétricas e mecanicas, base movimen-tadora e acessérios de conexdo),
constituido de 22 estagios de 100kV e 5k]J cada um,para aplicagdo de
impulsos atmosféricos e de manobra normalizados, tensdo total de 2.200kV
e energia total de 110kJ; Divisor de tensdo, para medir impulsosatmosféricos
e de manobra normalizados, tensdo de 2.200kV e capacitéancia de
350pF;Equipamento digital de captura e registro da tensao e da corrente de
impulso; Unidadede controle microprocessada para operagao automatica e
manual do gerador de im-pulsos; Retificador de carga de 100kV, 40mA
integrado ao gerador de impulsos;Transformador trifdsico de isolamento de
400V, 220kVA, duplamente blindado para isolamento galvanico do gerador
de impulsos da rede de energia; Cabos de controle emedicdo, equipados com
conectores apropriados para conduzir o sinal de medigdao dodivisor e do shunt
ao equipamento digital de captura e registro e interligar os
diversoscomponentes do gerador de impulsos (retificador, unidade de
comando, espinter6-metro); Espintenémetro (Multiple Chopping Gap),
utilizado para ensaio de impulsosatmosférico de onda cortada, tensdo de
1.800kV, constituido de multiplas esferas de centelhamento, também
chamado de centelhador; Derivador de corrente(shunts) para medir a
corrente de impulso com valores de 2, 5 e 10 Ohms

Ex 025 - Equipamentos para teste de tensdo aplicada de ferroressonancia em
trans-formadores de instrumentos até 800kV e outros equipamentos de alta
tensdo até800kV, como cabos, disjuntores e outros, tipo ressonante, de
frequéncia variadvel, comcapacidade para 4 ciclos diarios de trabalho de 1
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hora em funcionamento para cadal,5 horas em repouso, corrente nominal de
10A, tensdo nominal de 800kV, isolamento galvanico do gerador de impulsos
da rede de energia, isolado a oleo,blindado para 380/480V, 150kVA;
Conversor de frequéncia -fonte estatica geradorade tensdo nas frequéncias
de 50/60/120Hz, poténcia de 160kVA, com filtro senoidal,integrada no
equipamento para teste de tensdo aplicada de 800kV; Transformadorisolador
de alta isolacdo, duplamente blindado para isolamento galvanico do
geradorde impulsos da rede de energia, isolado a d6leo, 480/480V, 120kVA;
Transformador excitador, monofasico, 40kV, 120kVA; 2 Reatores
ressonantes moduladores de 400kVe 6A cada, com base e terminal de alta
tensdo; Capacitor de acoplamento de altatensdo com impedéncia de
bloqueio, 800kV, 2nF, 10A; Carga base capacitiva de altatensdo, 800kV,
10nF; Carga base capacitiva de alta tensdao, 200kV, 20nF;
Unidademicroprocessada para operacao automatica e manual do gerador de
impulsos, ope-racdo sequencial automatica mediante programacdo pré
estabelecida

Ex 026 - EstacGes automaticas de testes de isolacdo dielétrica para relés de
protecdo,compostas de bastidor central de apoio e blindagem contra altas
tensdbes, 1 geradorcontrolavel de alta tensdao, 1 subsistema de
processamento de dados dedicado comunidade central de processamento,
unidade de saida por video, barramento iec-bus,teclado, dispositivo
apontador e leitor de cdédigos de barras, 1 rack adaptador universalpara
conexdo do equipamento em teste e acessérios de montagem e operagao

Ex 027 - EstacGes de testes funcionais para relés de protecdo, compostas de
bastidorcentral, 4 unidades de aquisicdo de dados e chaveamento com
respectivos cartdes deinterfaces e adaptagao, 2 fontes de alimentagdo para
bancada de testes funcionais, 1unidade de alta precisdo para teste de relés e
calibrador universal, 1 subsistema deprocessamento de dados dedicado com
unidade central de processamento, unidade desaida por video, barramentos
iec-bus e profibus, teclado, dispositivo apontador e leitor de codigos de
barras, 1 rack adaptador universal para conexao do equipamentoem teste e
acessorios de montagem e operagdo

Ex 028 - Sistemas de analise de perdas - pontes automaticas de C, L e
tangente Delta(fator de dissipacdo), para determinar a impedancia e as
perdas dielétricas (C, L,tangente Delta, FD, FP, etc.) de equipamentos de alta
tensdo e isolantes liquidos esdlidos, medicdo de descargas parciais, em
transformadores de instrumentos e outrosequipamentos elétricos até 800kV,
compostos de: Sistema de andlise de capacitancia,indutédncia e tangente
Delta, para determinar a impedéncia e as perdas dielétricas em
equipamentos de alta tensdao com cabos de conexdao; Instrumento
automatico paraensaio de exatiddo em transformadores para instrumentos
de corrente e potencial, para50/60Hz, com interface RS232C, equipado com:
Carga de corrente eletrénica e pro-gramavel, 1 a 75VA, Carga adicional de
corrente, passiva, 75 a 200VA, Carga detensdo, eletronica e programavel
100/110/115/120/200/230V, 1 a 75VA, Carga adi-cional de tensao, passiva,
75 a 400VA, Jogo de cabos de conexdo e interligagdo com conectores;
Comparador de corrente de precisdo, primario 5 a 500A/500 a5000A,
secundario 1 a 5A, com cabos de conexdo; Divisor eletronico padrdo, 8
a800kV AC #£0.005 %, =£0.1min, com cabos de conexdo; Detector de
descargas par-ciais, registro e processamento digital de sinais, tela a cores
LCD, com quadripolo(impedancia de medigdo), faixa de frequéncias
aproximada de 5 a 6MHz (-6dB) , paramedir descargas parciais, e tensao
com saida de 7V, operado a baterias, calibradorde pulso singelo, a bateria,
de 2 a 200pC e de 20 a 2000pC; Unidade de processamentode dados e tela
sensivel ao toque para controle, armazenamento e anadlise de dados
egeracdo de relatdrios, embutidos no corpo do equipamento; Jogo de cabos
de medicaoe conexdo; Capacitor padrao de referéncia para capacitancia,
tangente Delta e exatiddoem transformadores de instrumentos e outros
equipamentos de alta tensao, isolado aSF6, 50pF, £3%, 800kVca

Ex 049 - Maquinas automaticas para medir desbalanceamento



dindmico/estatico depneus e rodas, montados, por meio de fuso e sistema de
fixacdo verticais, com medidas compreendidas entre 13 e 20", painel com
controlador I6gico programavel(CLP)

Ex 050 - MAaquinas industriais automaticas para
balanceamento dindmico e/ou estaticode conjunto de aro
(roda de aco e liga leve) e pneu montados, com eixo
vertical,sistema de fixacdo por pinca, com marcadores
(canetas) para identificacdo do ponto decorrecdo, para
aros de medida compreendida entre 13 e 20", tempo
maximo do ciclode 15s, capacidade igual ou superior a
5.760balanceamentos/dia, com controladorlégico

9031.10.00 | programavel (CLP), dotadas de dispositivos de giro 180°
do conjunto, com ferramenta para travamento das rodas,
painel de operagdao com tela"touch screen", prateleira
com contrapesos com ldmpadas indicadoras,
transportadorde entrada, de operacdo e de saida, carro
para conjunto de calibracdo com rodas etravas, conjunto
padrdo para calibragdo, detector de cddigo ultrassonico,
controlepneumatico, portas de segurancga, estagdo para
aplicacao

Ex 073 -Bancadas para testes funcionais e amaciamento
em bombas hidraulicas depistdo axial, com sistema de
acoplamento semiautomatico ao produto, sistema
demedicdo e controle de fluxo hidraulico com valores de
pressdao de 40 a 400bar e vazaoentre 150 a 500L/min,
com medicdo de vazao de deslocamento positivo com
precisdode 0,3% do valor medido, medidor de pressao de
0,05% e medidor de torque comprecisdao de 0,05% e
medidor de temperatura e rotagao, dotadas de:
servovalvulas para controle eletrénico de pressdo, motor
elétrico de poténcia de 200kW com inversorfrequéncia em
malha fechada, sistema de filtragem em "off-line" para
controlar oselementos ferrosos gerados no amaciamento
das bombas e controle de temperaturacom tolerancia de
2°, conjunto de testes apoiado na armagdo por meio de
isoladoresde vibragdo e gabinetes para contengdo de
fluidos, sistema de valvulas de controlecom bloco
hidraulico e manémetros, painel elétrico de controle com
controlador légico programavel (CLP) em redes
PROFBUSS e computador supervisério paracontrole e
armazenamento dos dados e relatérios de cada produto
(graficos e apro-vagado dos requisitos de testes)

9031.20.90

Ex 074 - Bancos de ensaio e testes funcionais e de alta
pressao em unidade hidraulicados maddulos eletronicos de
freios automotivos ABS e ESP, com simulacdo
controladapor computador, dotados de: unidade de

9031.20.90 | scanner, médulo de ligagdo elétrica, médulode medigéo,
unidade de testes pneumaticos, conectores dos méddulos
ABS/ESP, dis-positivos de pré-fixacdo, computador
integrado, painel elétrico de comando e con-trolador
I6gico programavel (CLP)

Ex 075 - Bancos de ensaio microprocessados com CLP
para testes de durabilidade desistemas de direcao
automotiva, compostos de: mesa metalica, dispositivos

9031.20.90 | mecanicosde fixagdo da diregdo, atuadores hidraulicos
servocontrolados, suporte da direcdao,suporte de motor
hidraulico, motor hidraulico, sensores elétricos e painel
de controlede interface homem x maquina

9031.49.90 |Ex 150 - Aparelhos com sistema digital de observacao e



9031.49.90

9031.49.90

9031.49.90

9031.80.20

9031.80.60

9031.80.99

inspecdo Optica de bandas emmovimento, tipo video
"scan" com cameras de resolugdo maxima de 6MP e
ampliacdomaxima de 50 vezes, para inspecdo de
materiais impressos com velocidade maxima
de500m/min, com computador dedicado, monitor e
teclado

Ex 151 - Aparelhos com sistema digital de observacao e
inspecdo Optica de bandas emmovimento, tipo video
"scan" com maximo de 3 cameras de resolugdo maxima
de6MP e ampliacdo maxima de 50 vezes, para inspecao
de materiais impressos comvelocidade maxima de
500m/min, com computador dedicado, monitor e teclado

Ex 152 - Maquinas digitais de medicdo com sonda 6ptica
e apalpadores, com braco de5 eixos controlados,
montados em mesa, acionamento automatico, com
interface paracomando numérico computadorizado (CNC)
de maquina de dobra de tubos, com precisdo de +/-
0,25mm com resolugao de 0,118mm

Ex 153 - Maquinas para inspecdo oOtica automatica de
placas de circuito impresso(PCI), com 4 cdmaras em
forma ortogonal com resolugdo maxima de 11,7 i
m/pixel,com dimensGes maximas de 600 x 457mm
(23,6" x 18"), utilizadas para inspecao erevisdo de falta
de componentes com tecnologia "Surface Mount
Technology" (SMT)e "Pin Through Hole" (PTH), excesso
ou falta de solda nos terminais (Pads), des-locamento de
componentes e deteccdo de polaridade dos componentes
capacitores e Circuito Integrado (CI's), com tempo de
inspecdo maxima de 40cm2/s

Ex 105 - Equipamentos automaticos de medigdo
tridimensional de carrocerias e subconjuntos de veiculos
automotores diretamente no chao de fabrica, por
varredura alaser, sem a necessidade de sala com
temperatura controlada, dotados de 2 robésindustriais
articulados, cada um com 6 ou mais graus de liberdade,
capacidade decarga igual ou superior a 130kg e sistema
de programacdo proprio, dotado ou ndo determinal de
programacdo portatil, 2 "scanners" de medicdo sem
contato, com alcance entre 100 e 2.000mm e precisao
entre 0,05 e 0,2mm, com repetitividade tipica
de0,15mm, velocidade de 2 a 3 segundos por ponto de
medicdo e algoritmos de medicdodos tipos Range,
MinRange, MinRange Flat Surface, Hemmed Edge, Classic
Edge,Corner, Floating Point Corner, Floating Point Edge,
Hole, Slot, Complex Slot, HolePresence e Slot Presence

Ex 001 - Dispositivos de medicdo de carga, dotados de 3
a 6 sensores pré-ajustadospara medigdo direta sobre
cintas planas de tracdo com capacidade maxima de
450kgpor sensor e erro de leitura maximo de 3%, para
uso exclusivo em elevadores

Ex 360 - Conjuntos de aparelhos para ensaios ndo-
destrutivos por meio de ultrassom,microprocessados,
para deteccdo de defeitos internos em barras redondas
de ago comdidmetro entre 15 e 80mm e comprimento
entre 3.000 e 12.000mm, operam au-tomaticamente com
velocidade de analise de 2m/s e com capacidade de
detecgao dedefeitos internos com tamanho de 1mm de
diametro e 50mm de comprimento



Ex 361 - Equipamentos para ensaio ndo destrutivo por
meio do método de ultrassompor processo "phased
array" para deteccdo automatica de defeitos longitudinais
naregido da solda a partir de 0,8mm de diametro,

9031.80.99 | defeitos de laminacdo e inspecdao daespessura de parede
em linha de formacgdo continua de tubos de ago com
costura, comdiametros compreendidos entre 140 e
340mm, espessura de parede entre 3 e 16mmem
velocidades até 50m/min

Ex 362 - Maquinas automaticas para controle dimensional
dos discos de roda, paradiscos de 360 a 600mm de
diametro, 40 a 160mm de altura e peso de 6 a 35kg,
com4 eixos manipuladores (1 horizontal e 3 verticais)
controlados por controlador légicoprogramavel (CLP),
capacidade para 200 a 220pecas/hora

9031.80.99

Ex 363 - Maquinas automaticas para inspecdo de
particulas em liquidos e nivel deenvase, em ampolas ou
frascos-ampolas de vidro de medicamentos injetaveis
liqguidos,com capacidade maxima de 20ml, com diametro
compreendido entre 8 e 25mm ealtura maxima de
110mm, por "duplo check" de cameras luminosas, com
capacidademaxima de inspecdao de 18.000unidades/hora,
com controlador l6gico programavel(CLP)

9031.80.99

Ex 364 - Sistemas de medicdo de monitoracao de
vibracdo para maquinas hidro-geradoras, com medicdo
permanente e em tempo real, compostos de sensores
devibragao relativa do eixo com faixa de medicdo de 250
a 2.500 i m, sensores devibracdo absoluta com faixa de
aceleracdo maxima de 10g, com sensibilidade
de500mV/g, sensores de monitoramento de folga do eixo
da turbina, com faixa demedicdo de 0 a 13mm, sensor
para sincronizagdo de fase com faixa de medigao de 4,8 a
17,5mAs, com ou sem sensores para descargas parciais
(PDA) para 16kV e unidadede processamento para
medicOes de tendéncia, analise e diagndstico

9031.80.99

Art. 20 - Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2012, as
aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes
dos Sistemas Integrados (SI):

(SI-862) : Sistema integrado para montar e inspecionar conjuntos
pneus/rodas automotivas, constituido por:

Codigo Ex Descricao
8428.39.20 |784 |1 transportador de alimentagdo de rodas
8428.39.20 | 785 |1 transportador de alimentacdao de pneus
8428.39.20 | 786 |1 transportador de transferéncia de conjuntos
8428.39.20 |787 |1 transportador de interligacdo das estagdes
8479.89.99 |932 |1 equipamento de montagem automatica
8479.89.99 933 |1 equipamento de marcagao
8479.89.99 934 |1 estacdo de enchimento
8537.10.90 |948 |1 painel elétrico de comando

9031.10.00 |701 |1 maquina de balanceamento automatico primario



9031.20.90 | 701 |1 simulador de carga

9031.49.90 | 763 |1 estacdo de inspecdo visual

9031.80.99 | 796 |1 estacdo de inspecdo dimensional
9031.80.99 |797 |1 maquina de checagem do balanceamento

(SI-863) : Sistema integrado para producdao de tubos de polietileno
com diametro nominal externo minimo de 16mm e maximo de 63mm,
capacidade maxima de producdo de 320kg/h e velocidademaxima de
produgdo de 25m/min, constituido por:

Codigo Ex Descricdo

2 banheiras de resfriamento de tubos por "spray"

8419.89.99 |859 .
de agua

1 balanca dosadora gravimétrica com capacidade

8423.30.19 |713 de até 500kg/h

1 extrusora monorrosca com rosca de diametro
8477.20.10 |736 |nominal de 60mm,razdo L/D 30, adaptador e
sistema de controle

1 co-extrusora monorrosca com rosca de diametro

8477.20.10 |737 nominal de 25mm,razdo L/D 25B e adaptador

1 banheira de vacuo para calibragdo e resfriamento
8477.40.90 |704 |de tubos, comconjunto de «calibradores e
acessorios

1 cabegote de co-extrusdao com ferramental para
tubos com diametrosexternos de 16, 20, 25, 32,
40, 50 e 63mm, montado em suporte sobrerodas,
com aplicador de 4 listras coloridas e acessérios

8479.89.99 |935 |1 puxador

8477.90.00 |718

(SI-864) : Sistema integrado para revestimento interno e pintura
externa de tambores metdlicos de 200L, com aplicacdo de 4 camadas
internas, pintura externa de, no maximo, 3 cores, com produgdo de
720tambores/hora, constituido por:

Codigo Ex Descricao

1 dispositivo de aplicagdo do verniz interno por
8424.89.90 738 |meio de langa re-ciprocadora e disco de
centrifugacao e alta rotagao

1 equipamento de pintura interna dotado de

8424.89.90 | 739 Y .
bomba e acessoérios

1 equipamento de pintura externa dotado de

8424.89.90 | 740 Y .
bomba e acessorios

1 dispositivo para aplicacao de tinta para pintar a

8424.89.90 1741 1}, da superior dotambor

1 dispositivo para aplicagdo de tinta para pintar

8424.89.90 |742 s
com precisdo 2 coresno tambor

1 estrutura com suporte para valvulas, filtros e

8424.90.90 |701 bombas

1 sistema de transporte com acionamento

8428.39.90 847 -
mecanico com motor de passo

8479.89.99 936 |1 dispositivo de giro do tambor na area de pintura



8537.10.90 949

9406.00.99 | 702

externa

1 controlador légico programavel (CLP) e quadro
geral de controleautomatico do sistema, com
programas personalizados para cada tipode
embalagem

1 cabine de pintura com filtro seco e ventiladores
de exaustao

(SI-865) : Sistema integrado de producdo de clorato de sddio, a partir
de salmoura, com capacidade de50 a 230ton/dia de clorato de sodio,

constituido por:

Codigo Ex

8108.90.00 |702

8413.70.90 |773

8419.50.29 | 706

8419.89.40 |715

8419.89.99 |860

8421.29.90 |747

8479.89.99 937

8543.30.00 | 702

Descricao

1 Subsistema de reacdo de clorato de sdédio com
no maximo de 12 tanques verticais fabricados em
titanio

1 Subsistema de bombeamento, agitagdo e
exaustdo com no maximode: 19 bombas
centrifugas, com selagem mecanica, construidas
emtitanio, 6 agitadores , construidas em titanio e 2
ventiladores cons-truidos em titanio

1 Subsistema de resfriamento de eletrdlito e
processo,com no maximode 2 trocadores de calor
de placas, construidos com placas em titanio
eestrutura em ago carbono

1 Subsistema de tratamento de salmoura com no
maximo de: 1 eva-

porador de salmoura em titdnio, 1 centrifuga em
aco inox, 2 filtros tipocilindrico com fundo cdnico,
construido em titanio e elementos fil-trantes
internos também em titanio

1 Subsistema de cristalizagdo de clorato com no
maximo de: 1 cris-talizador construido em titanio,
1 trocador de calor tipo casco tubo,construido em
titanio, 1 rosca desaguadora em titanio e 1
centrifuga emacgo inox, podendo conter ou nao 1
secador do tipo leito fluidizadofabricado em ago
inox 316L, 1 secagem de ar incluindo filtros de
ar,silenciador, trocadores de calor, queimadores e
soprador de ar; 1

exaustdo de ar incluindo 1 ciclone de finos tipo
cilindrico com fundoc6nico em inox 316L, 1 lavador
de gases em 3 estagios, 1 exaustor dear
construido em inox 316L

1 Subsistema de filtragem de eletrdlito com no
maximo de: 2 filtrospara eletrdlito, tipo cilindrico
com fundo cOnico, construido em titanioe
elementos filtrantes internos também em titanio

1 Subsistema de tratamento de hidrogénio com no
maximo de: 3 torresde lavagem de hidrogénio,
construidas em titanio, com bandejas esuportes
internos em titdnio, conjunto de selas de
enchimento em plas-tico (PVDF e CPVC) e 2
separadores de hidrogénio construidos emtitanio

1 Subsistema de células eletroliticas de clorato de



so6dio, com no ma-ximo de: 44 células eletroliticas,
construidas em material plastico , comsuas
tubulagBes de fibra de vidro, anodos em titanio,
catodos em acocarbono, dutos e placas defletoras
em titanio e posicionadores diversosem plastico
(PTFE)

(SI-866) : Sistema integrado para desbobinar, endireitar, puncionar e
cortar chapas de aco de 60 al1l.250mm de largura e espessura entre 0,5
a 1,0mm, capacidade de empilhamento de chapas decomprimento
maximo de 2.250mm, resisténcia da chapa de 400N/mm2, com
comando numérico com-putadorizado (CNC) e controlador ldgico
programavel (CLP), constituido por:

Codigo Ex Descricdo
8412.29.00 | 703 |1 unidade hidraulica com sistema de resfriamento
8428.90.90 (975 |1 empilhadora com 2 mesas elevatorias
8462.29.00 | 825 |1 endireitadora de chapa

2 estacbes de puncionamento automaticas de
8462.41.00 |720 |comando numérico com-putadorizado (CNC), com
guilhotina hidraulica

8479.89.99 |938 |1 maquina desbobinadora

1 sistema de comando central com pulpito, painel
8537.10.20 |952 |elétrico e contro-ladores ldégicos programaveis
(CLP)

(SI-531) : Sistema integrado automatico, de medicbes eletronicas a
laser para leitura de imagens erepresentacdo grafica, utilizado em
operagdes de controle e otimizagdo das etapas de processo deprodugao
de madeira aparelhada nas 4 faces e classificada por aparéncia,
constituido por:

Codigo Ex Descricao

6 estacdes controladoras eletronicas automaticas
de processo ou con-trolador légico programavel
(CLP), constituido de: unidade central

8537.10.20 | 861 | deprocessamento, moddulos analdgicos/digitais de
entrada e saida de da-dos, interfaces, unidades de
suprimento de energia, sensores e aces-sérios
para instalagao

44 estacbes remotas de controle compostas de
gabinetes de comando econtrole, moddulos de
entrada/saida de dados, interfaces, softwares de-
dicados e acessoérios para instalacdo

8537.10.90 |757

3 aparelhos de detecgdo de imagem por raios laser
"SCANNER", comestagOes de trabalho, interfaces,

9031.49.90 |739 |impressora, unidades de entrada/saidade dados,
software  dedicados para escaneamento e
acessorios parainstalacao

(SI-867) : Sistema integrado para armazenar, puncionar, cortar, e
dobrar chapas metalicas marcar constituido por:

Caddigo Ex Descricao

1 gabinete armazenador e alimentador
8428.20.90 |763 |automatico de chapas metalicaspara maquinas
ferramentas para puncionar chapas metalicas,



em sis-tema integrado de processamento de
chapas com medidor de espes-

sura

1 sistema para empilhar e/ou transferir partes
puncionadas para integraro sistema de
processamento de chapas, por meio de esteira
trans-portadora de chapas e ventosas

1 sistema para transferir partes puncionadas ou
cortadas, para seremviradas e /ou dobradas

1 maquina automatica para dobrar painéis
metalicos completos, decomando numérico
computadorizado (CNC), para chapas de
larguramaxima de 1.500mm, comprimento
maximo de 3.400mm, espessura dechapa
compreendida entre 0,5 e 2mm, com
capacidade para dobrar paracima e para baixo

1 maquina-ferramenta para perfurar por
puncionamento, cortar por ci-salhamento e
marcar chapas metalicas, de comando numérico
com-putadorizado (CNC), dotada de cabecote
multiprensa com 32 ou maisestacbes de
ferramentas com saida automatica de chapa

integrado de fabricacdo taldo-cunha-téxtil para

pneus de veiculos comerciais, cons-tituido por:

8428.20.90 |764
8428.20.90 |765
8462.21.00 |704
8462.41.00 |721
(SI-868) Sistema
Codigo Ex
8419.89.99 (861
8477.20.90 |764
8477.20.90 |765
8477.90.00 |719
8477.90.00 |720
8477.90.00 |721
8477.90.00 |722
8477.90.00 |723
8477.90.00 |724
8477.90.00 725
8479.89.99 939
8479.89.99 |940
8479.89.99 941
8479.89.99 942
8479.89.99 943
8479.89.99 |944
8479.89.99 |945

1
1
1
3

Descricao
passadeira de resfriamento
extrusora de emborrachar fio metalico
extrusora duplex da cunha

unidades de controle de temperatura da

extrusora

2

2
2
2
1
1
1
1

1
1
1
2
2

passadeiras de alimentacdo da extrusora da

cunha

tambores da extrusora

"drivers" da extrusora

parafusos da extrusora

cabecote da extrusora "duplex"

jogo de placas de base

estacdo de desbobinagem de fio metalico

cilindro de resfriamento a dgua e acumulador de

fios

maquina de enrolar latdo
plataforma aérea "taldo"
acumulador de latao

segOes de tremonha de alimentagao

rolos de alimentacdao motorizados



8479.89.99 946 |1 estrutura da placa base

8479.89.99 |947 |1 passadeira de remogdo, pesagem continua
8479.89.99 |948 |1 passadeira de dobramento de tira de tecido
8479.89.99 |949 |1 sistema de resfriamento de ar

8479.89.99 |950 |1 plataforma aérea "cunha"

8479.89.99 |951 |1 acumulador de cunha

8479.89.99 952 |1 estacdo de desbobinagem de tecido
8479.89.99 |953 |1 maquina de unir taldo-cunha-tecido
8479.89.99 |(954 |1 unidade do perfil de cunha

8479.89.99 |955 |1 utilidade da tira de tecido

(SI-869) : Sistema integrado para vulcanizagdo continua (catenaria) a
seco por nitrogénio, com coex-trusdo em triplice camada, para
fabricacdo de cabos de tensdo entre 36 e 66kV, por meio do
isolamentode condutores de cobre e/ou aluminio com maximo de
800mm2, com velocidade maxima de 35m/min,com compostos
termofixos de borracha (EPR) e/ou polietileno reticulado (XLPE),
constituido por:

Caodigo Ex Descricdo
8428.90.90 976 |1 acumulador horizontal

1 cabrestante de entrada (tensionador) com

8428.90.90 |377 medidor de comprimento

8428.90.90 |978 |1 cabrestante de saida

8428.90.90 |(979 |1 puxador auxiliar tipo esteira dupla

3 extrusoras monorroscas, com diametros e razao
de 65mm e L/D 20:1,150mm e L/D 24:1 e 80mm
e L/D 20:1, com as respectivas unidades
deresfriamento e controle de temperatura

8477.20.90 | 766

1 subsistema de vulcanizacdo continua (catenaria)
a seco, por nitro-génio, dotado de tubo
pressurizado para cura com 6 zonas de aque-
cimento, tubo pressurizado para resfriamento, com
bombas, valvulas,reservatorio, estrutura, controles
de vazao e pressao, controle e cen-tralizacdao do
cabo no interior do tubo e demais componentes de
in-terligacao

8477.59.90 |701

8477.90.00 |726 |1 cabecgote de coextrusao triplo
8479.89.99 |956 |2 deshobinadores
8479.89.99 |957 |2 bobinadores

1 pré-aquecedor de alta frequéncia por inducdo, de

8514.40.00 |701 poténcia de 120kWA

1 maquina de solda, por resisténcia, tipo topo, com

8515.29.00 1701 comando tran-sistorizado, de poténcia de 110kVA

1 subsistema de controle e supervisao com

8537.10.20 1953 controlador légico pro-gramavel (CLP)

1 aparelho para medicdo de didmetro, espessura

9031.80.99 1798 de camadas excentricidade por raios X



(SI-870) : Sistema integrado para fabricacdo automatica de tubos de
aluminio (bisnagas), acabadas edecoradas com capacidade maxima de
165bisnagas/minuto, com diametro de 19 a 40mm e com-primento de
80 a 220mm, com plataforma de fixagdo, suportes e painéis elétricos
de comando, constituido por:

Codigo

8417.80.90

8417.80.90

8419.39.00

8419.39.00

8422.30.29

8424.89.90

8424.89.90

8424.89.90

Ex

704

705

744

745

703

743

744

745

Descricao

1 forno automatico, contendo sistema de
aquecimento a gas, para re-cozimento de tubos de
aluminio (bisnagas), com temperatura maximade
operacao de 500°C e sistema transportador
sincronizado

1 forno automatico, contendo sistema de
aquecimento a gas, para po-limerizacdo de
produtos aplicados em tubos de aluminio
(bisnagas),com temperatura maxima de operacdo
de 300°C

1 cédmara para tratamento de tubos de aluminio
(bisnagas), com a funcdo de resfriamento,
secagem preliminar, secagem intermediaria
esecagem final do esmalte, e transferéncia por
sistema de cadeia depinos

1 cdmara para tratamento de tubos de aluminio
(bisnagas), com a fungdo de resfriamento,
secagem preliminar, secagem intermediaria
esecagem final de impressdo ofsete e transferéncia
por sistema de cadeiade pinos

1 maquina automatica para colocagdo de tampas
em tubos de aluminio(bisnagas), com sistema de

controle de torgcao da tampa, de
diametrocompreendido entre 19 a 40mm, com
controlador  ldgico programavel(CLP), com
capacidade maxima de operacao de

165tubos/minuto, comtransferidor de tubos para a
maquina de aplicagdo de latex

1 maquina automatica para aplicacdo de verniz,
por meio de "spray", nointerior de tubos de
aluminio (bisnagas), com sistema eletrénico
desincronizagdo de velocidade e gerenciamento de
integracdo anterior eposterior de linha de
producao, com controlador l6gico
programavel(CLP), com capacidade de
165tubos/minuto

1 maquina automatica rotativa para esmaltagem
de tubos de aluminio(bisnagas), com diametro
compreendido entre 19 a 40mm, compri-mento
maximo do tubo de 220mm, com controlador
l6gico progra-mavel (CLP), com capacidade
maxima de operagao de até 165tubos/mi-nuto

1 maquina automatica para aplicacdo de latex
(emborrachadeira) paratubos de aluminio
(bisnagas) com diametro compreendido entre 19
a40mm, por sistema centrifugo e modulo
eletrébnico de sincronizacdo entre unidades
anteriores e posteriores conectadas, com
controlador légico programavel (CLP), com
capacidade maxima de operagao
del165tubos/minuto, dotada de esteira de saida



1 acumulador automatico para compensacdo de
velocidade de producdode tubos de aluminio
(bisnagas), com sistema de carregamento e des-
carregamento sincronizado eletronicamente entre
o forno para reco-zimento e a maquina para
aplicacdo de verniz

8428.39.90 | 848

1 acumulador automatico para compensacdao de
velocidade de producdode tubos de aluminio
(bisnagas), com sistema de carregamento e des-
carregamento sincronizado eletronicamente entre
o forno para poli-merizacdo e a maquina para
aplicagdo de esmaltagem

8428.39.90 |849

1 acumulador automatico para compensacdao de
velocidade de producdode tubos de aluminio
(bisnagas), com sistema de carregamento e des-

8428.39.90 |850 |carregamento sincronizado eletronicamente entre
a camara para tra-tamento da secagem de
impressdo ofsete e a maquina para colocagdo de
tampas

1 maquina automatica de impressdo ofsete, com 6
cores, para tubos dealuminio (bisnagas), com
didmetro compreendido entre 19 e 40mm

8443.19.90 |701 |ecomprimento maximo do tubo de 220mm, com
controlador ldgico pro-gramavel (CLP), com
capacidade maxima de operagdo de até
165tubos/minuto

1 prensa automatica para moldagem, por
extrusdo, de tubos de aluminio(bisnagas) de
diametro maximo de 40mm e comprimento
maximo de220mm, com condutor de acesso de
disco, dotada de controlador ldgicoprogramavel
(CLP)

8462.99.20 |702

1 maquina automatica para acabamento de tubos
de aluminio (bis-nagas), com funcdao de corte no
comprimento, abertura de roscas, usi-nagem do

8479.89.99 [958 |bocal e polimento do ombro dos tubos de aluminio
(bis-nagas), com controlador légico programavel
(CLP), com capacidade deprodugdo maxima de
165pegas/minuto

§ 10 - O tratamento tributario previsto neste artigo somente se aplica quando
se tratar da importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a
serem utilizados em conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 20 - Os componentes referidos no paragrafo anterior podem estar associados
a instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos
elétricos, que se destinem a permitir a sua operacdao, desde que mantida a respectiva
classificagdao na Nomenclatura Comum do MERCOSUL (NCM) indicada.

Art. 30 - O Ex-tarifario n® 001, da NCM 8427.20.90, constante da Resolucdo
CAMEX n° 39, de 10 de julho de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de julho de
2009, passa a vigorar com a seguinte redagao:

Ex 001 - Empilhadeiras acionadas por motor a diesel, para elevagao, transporte
8427.20.90 | e armazenagem de carga, com capacidade maxima igual ou superior a 3.500kg,
mas ndo superior a 6.500kg



Art. 40 - O Ex-tarifario n® 093, da NCM 8428.90.90, constante da Resolucdo
CAMEX n© 27, de 30 de abril de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 3 de maio de
2010, passa a vigorar com a seguinte redagdo:

Ex 093 - Manipuladores hidraulicos controlados manualmente, para
movimentacdo de pecas fundidas, com capacidade operacional maxima
compreendida entre 1.000 e 2.000kgf, com cabine para operador com sistema

8428.90.90 |de condicionamento de ar, dotados de garra com abertura maxima igual ou
inferior a 750mm e forca de fechamento maxima de 1.500kgf com capacidade
para manipular pecas com temperatura maxima compreendida entre 600 e
7000C

Art. 50 - O Ex-tarifario n® 090, da NCM 8462.21.00, constante da Resolucdo
CAMEX n° 34, de 26 de maio de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 27 de maio de
2010, passa a vigorar com a seguinte redagdo:

Ex 090 - Maquinas automaticas para dobrar painéis e/ou chapas metalicos, de
comando numérico computadorizado (CNC), com capacidade para dobrar para
cima e para baixo, para largura maxima da chapa de 1.524mm, comprimento

8462.21.00 | maximo da chapa de 2.795mm, espessura da chapa compreendida entre 0,5 e
3,2mm, com brago manipulador com movimentacao no plano horizontal para
rotagdo e posicionamento da chapa, com controle de espessura da chapa e
saida automatica das pecgas prontas

Art. 60 - Os Ex-tarifarios n°® 024 da NCM 8515.80.90 e n® 033 da NCM
8479.89.99, constantes da Resolugdo CAMEX n© 53, de 5 de agosto de 2010, publicada no
Diario Oficial da Unido de 6 de agosto de 2010, passam a vigorar com as seguintes redagoes:

Ex 024 - Maquinas para soldar/selar e cortar tubos de cobre, com solda por
8515.80.90 |ultra-som, com capacidade de solda e corte de tubos na faixa de 2 a 12,5mm,
de diametro externo sem a necessidade de troca das ferramentas

Ex 033 - Combinagdo de maquinas para montagem do mddulo do sistema de
"air-bag" do volante de direcdo, composta de: 1 maquina para montagem do
emblema na cobertura composta de um dispositivo de montagem e um
dispostivo de inspecdo visual por camera; 1 maquina automatica com mesa
giratoria, posicionamento da placa de reagdo, torqueamento das porcas com
verificacdo do torque aplicado na montagem e dispositivo para verificacdo da
presenca de componentes; 1 equipamento/maquina de teste elétrico final da
buzina do mdédulo air bag, simulando o esforco real através de cilindros
pneumaticos com medicdo da forca através da célula de carga e medicdo do
deslocamento da mola através da régua linear, dispositivo de verificacdo da
presenca de componentes e emissao de etiqueta com cédigo de barra para
rastreabilidade do produto

8479.89.99

Art. 70 - Os Ex-tarifarios n® 081 da NCM 8424.89.90 e n° 060 da NCM
8457.10.00, constantes da Resolucao CAMEX n° 77, de 19 de outubro de 2010, publicada no
Diario Oficial da Unido de 20 de outubro de 2010, passam a vigorar com as seguintes
redacgoes:

Ex 081 - Maquinas semiautomaticas de aplicagdo de adesivo em ferragens
(almas metdlicas) de retentores, por aspersao e imersao, de construcao
especial, com tambor rotativo perfurado e reservatério principal em ago inox,

8424.89.90 | movimentos varidveis com acionamentos pneumaticos, com comando por
controlador légico programavel (CLP), painel elétrico separado do ambiente de
risco com selegdo da programagdo dos tempos de ciclo, totalmente a prova de
explosao

8457.10.00 |Ex 060 - Centros de usinagem horizontal, com 4 fusos, mesas gémeas ("twin")



com 40 e 50 eixos, com troca paletes rotativo no plano "Y", estrutura
monobloco, cone HSK 63A, magazine com 30 (x4), totalizando 120
ferramentas, com 3 guias lineares no eixo "Z", aceleracdo de 24m/s2, com
avancgos rapidos X, Y, Z de 100m/min, troca ferramenta cavaco a cavaco de
2,4s, com unidade hidraulica monitorada por sistema de pressao de fixacdo via
eletronica, com sensor de pressdo, unidade de oleo com sistema de alta
pressdao, com 70bar e 53 litros por minuto, monitoramento da vida util da
ferramenta, controle da concentricidade (batimento) ferramenta versos fuso,
via vazdo de ar na interface de assentamento de ambas as faces (face cone x
face fuso) incluso no tempo de troca ferramenta, com transportador de cavaco,
painel elétrico e sistema de refrigeracdo do 6leo

Art. 80 - O Ex-tarifario n® 019 da NCM 8704.10.90, n°® 014 da NCM 8456.10.90,
n% 061 da NCM 9031.49.90, n® 017 da NCM 8468.20.00 e n% 159 e 160 da NCM 8438.50.00,
constantes da Resolucdo CAMEX n© 90, de 14 de dezembro de 2010, publicada no Diario
Oficial da Unido de 15 de dezembro de 2010, passam a vigorar com as seguintes redagoes:

Ex 019 - Caminh8es rebaixados, para minas subterraneas, com chassis
articulado proximo ao meio, tracdo 4 x 4, sobre rodas, poténcia no motor de

8704.10.90 587 até 589HP, capacidade de carga nominal de 45.000kg, cagambas de 21,3 e
25,1m3 basculantes, largura maxima igual ou inferior a 3.200mm, altura da
cabine igual ou inferior a 2.817mm

Ex 014 - Maquinas de gravacdo direta a laser para matrizes de impresséo com a
remocao direta de contragrafismo pelo laser, com trabalho entre pontas, sem
necessidade de pds-exposicdo ou revelagcdao por qualquer meio, com capacidade
maxima de resolugdo de 2.540dpi (pontos por polegada), com capacidade de
gravacao maxima de 60 L/cm (flexografia) e 70 L/cm ("letterpress"), incluindo
sistema de montagem para chapas de aco de cliché para "dry-offset" composto
de cilindro magnético (comprimento de 720mm), com ou sem chapas flexiveis
compostas de cilindro de montagem reutilizavel (comprimento de 720mm)

8456.10.90

Ex 061 - Maquinas de inspecdo de defeitos em embalagens de vidro (defeitos
visuais e de tensao de corpo, dimensionais), de alta velocidade, por 4 ou mais
cameras e respectivas fontes de luz, até 600 garrafas por minuto, combinando
com até 3 diferentes estacbes de inspecdo, destinadas a area fria e com
sistema de rejeito, compostas de um gabinete compostos de inspegdo e cabos
de conexao

9031.49.90

Ex 017 - Maquinas para corte e recorte, por oxicorte, de perfis metalicos
laminados ou soldados, com largura maxima de 1.100mm e altura maxima de
700mm, dotadas de: 1 sistema de transporte para a alimentagdo e medigao dos
perfis acabados, 1 estacdo de corte térmico por meio de oxicorte
movimentando-se em 5 eixos de translagdo e de rotagdo, interpolados, com
velocidade de corte varidvel entre 170 a 750mm/min, com comando numérico
computadorizado (CNC), com ou sem sistema de transporte para alimentagdo e
medicdo dos perfis acabados

8468.20.00

Ex 159 - Maquinas para cortar, misturar e emulsificar produtos carneos, com
carregamento a vacuo, com nivel ajustavel, velocidade constante de corte
maxima de 200HP, cabecote de corte com didmetro de 248mm, multiplo
composto de 1 ou 2 discos com furos de diametro compreendidos entre 0,8 e

8438.50.00 | 9,0mm, sistema de controle que possibilita o ajuste da temperatura na saida,
acionamento automatico mediante presenca de pressdo (produto) na entrada
do cabecote, alimentacdo forcada, ajuste automatico dos insertos de corte nos
discos de emulsdo, com sistema de transferéncia por palheta em ago com
velocidade varidvel, capacidade maxima de producao de 13.500kg/h

Ex 160 - Maquinas para cortar, misturar e emulsificar produtos carneos, com
carregamento a vacuo, com nivel ajustavel, velocidade constante de corte
maxima de 100HP, cabecote de corte com diametro de 180mm, multiplo
composto de 1 ou 2 discos com furos de didmetro compreendidos entre 0,8 e

8438.50.00



9,0mm, sistema de controle que possibilita o ajuste da temperatura na saida,
acionamento automatico mediante presenca de pressdo (produto) na entrada
do cabecote, alimentacdo forgada, ajuste automatico dos insertos de corte nos
discos de emulsdo, com sistema de transferéncia por palheta em ago com
velocidade variavel, capacidade maxima de produgado de 9.000kg/h

Art. 99 - O sistema integrado (SI-828), constante da Resolucdo CAMEX n° 4,
de 16 de fevereiro de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 17 de fevereiro de 2011,
passa a vigorar com a seguinte redacao:

(SI-828): Sistema integrado de processamento de 400toneladas/dia de milho para
producao de amido,

farelo, gluten, e germe, com uma unidade de comando computadorizado com painéis
elétricos e

controladores ldgico programaveis, constituido por:
Codigo Ex Descrigdo

unidade de secagem e desidratacdo de amido, dotada de:
2 agitadores, 3 bombas, 1 tanque de leite de amido
refinado, 1 tanque, 2 centrifugas engrossadoras, 1 tanque
de filtrado, 1 rosca de alimentagdo de amido, 1 secador
para amido, 2 silos duplos para peneiramento de
eficiéncia, 1 sistema de transporte pneumatico de amido,
1 silo para amido, 1 balanga empacotadora elétrica, 1
tanque de condensado, 1 bomba de condensado

8419.31.00 703

unidade de secagem e desidratacdo de germe dotada de:
1 agitador, 3 peneiras inclinadas de desidratacao de

8419.31.00 704 germe, 1 tanque de estocagem, 3 bombas, 1 prensa de
rosca para germe, 1 secador, 1 sistema pneumadtico de
transporte de germe, 2 tanques de purga

unidade de secagem e desidratacdo de gluten dotada de:
1 tanque de agua I, 1 bomba de agua de lavagem, 1
tanque de agua II, 3 bombas, 5 tanques de deposigdo, 1
tanque de dagua de processo, 1 bomba de &gua de
processo, 1 tanque de gliten espessado, 1 tanque de
glaten fino, 1

8419.31.00 705 bon_‘1ba de gluten espessado,_ 1 bomba <_je gluten,fino, 1
funil de massa grossa, 2 filtros de cinta a vacuo, 2
tanques de equilibrio gas-liquido, 2 bombas de vacuo, 2
bombas de filtrado, 2 tanques pulmdo, 2 bombas de
lavagem, 2 roscas de transporte de gluten Umido, 1
secador de gluten, 1 rosca de descarga, 1 rosca de
retorno, 1 moinho de martelo, 1 sistema de transporte
pneumatico de gluten, 1 balanga empacotadora elétrica, 1
tanque de purga, 1 bomba de retorno, 2 filtros rotativos

unidade de limpeza de matéria prima dotada de: 1
balanca elétrica, 1 silo de baixo peso, 1 tambor limpador
de areia, 1 canal de limpeza de pedras, 1 bomba
transportadora de milho

8437.10.00 701

unidade de peneiramento e moagem dotada de: 1 peneira
inclinada de desidratagdo de milho, 2 silos de milho
8437.80.10 701 Uumido, 1 tanque de &gua, 1 moinho de primeiro estagio,
4 agitadores, 1 tanque para primeira moagem, 1 bomba
para primeiro ciclone de germe, 1 ciclone de germe do



primeiro estagio, 1 peneira inclinada de separagdo, 1
moinho de segundo estdgio, 1 tanque para segunda
moagem, 1 bomba para segundo ciclone de germe, 1
ciclone de germe do segundo estagio, 1 tanque de
estocagem, 1 bomba para peneira inclinada, 2 peneiras
inclinadas, 1 moinho de graos, 1 tanque de estocagem do
moinho de grdos, 1 bomba transportadora de leite cru, 2
peneiras inclinadas de extragdo de leite, 1 canal de
lavagem de fibra, 5 peneiras inclinadas de limpeza de
fibra, 6 bombas de lavagem de fibra, 2 peneiras
inclinadas de alimentacdo pressurizadas, 2 prensas de
rosca para fibra, 2 secadores, 1 rosca de descarga, 1
rosca de retorno, 1 misturador de pa dupla, 1 moinho de
martelo, 1 sistema de transporte pneumatico para fibra, 1
reservatdrio de recuperagdo, 1 bomba, 1 bomba de
retorno de filtrado para peneira de fibra, 1 tanque de
selagem

unidade preparacdo de agua acida e maceracdao dotada
de: 7 tanques demaceracdo, 10 tubulagbes de
aquecimento, 10 bombas de recirculacdo, 1 bomba
transportadora de agua, 2 trocadores de calor, 1 canal de
limpeza de pedras, 1 bomba de descarga, 1 bomba, 2
fornos de queima de enxofre, 2 torres de absorcdao de
enxofre, 1 ventilador, 1 tanque de agua acida, 1 bomba
transportadora de agua acida

8437.80.90 701

unidade de refinagdo e separagdo, dotada de: 4
agitadores, 2 tanques de estocagem para leite de amido
cru, 1 bomba de alimentacdao, 1 sistema de limpeza de
areia, 2 filtros rotativos, 1 separador primario, 2 funis de
massa grossa, 1 tanque de estocagem para leite de amido

8437.80.90 702 concentrado, 2 bombas, 1 tanque de estocagem, 1 ciclone
de lavagem de doze estagios, 2 trocadores de calor, 12
bombas do ciclone de lavagem, 1 tanque para agua
fresca, 1 bomba de agua de lavagem, 1 sistema de
limpeza de areia, 1 bomba de agua de selagem, 1 tanque
de escorva de agua de selagem

unidade de sistema automatico dotada de: 1 controlador

8471.49.00 701 P 3
I6gico programavel.

Art. 10 - O Ex-tarifario n® 039 da NCM 8479.82.10, constante da Resolucdo
CAMEX n° 12, de 14 de margo de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 16 de margo
de 2011, passa a vigorar com a seguinte redagdo:

Ex 039 - Equipamentos de mistura continua (blendagem) para mistura
homogénea de ingredientes para preparacdao de bebidas, baseando-se na
medicdo massica para controle da mistura agua, xarope simples (agucar) e

8479.82.10 | concentrados de sabores, com uma ou mais unidades de entrada de
concentrado, com alta consisténcia e precisdo na producdo de bebida final,
pressdo de entrada entre 2 e 6bar, com capacidade maxima de produgdo de
125.000litros/hora

Art. 11 - Os Ex-tarifarios n°s 007, 008, 009 e 010, da NCM 8408.90.90,
constantes da Resolucdo CAMEX n© 23, de 7 de abril de 2011, publicada no Diario Oficial da
Unido de 8 de abril de 20 11 , passam a vigorar com as seguintes redacgoes:

Ex 007 - Motores diesel estacionarios, 4 tempos, refrigerados a agua, 4
8408.90.90 |cilindros verticais, 8 valvulas, injecao direta, com didmetro de pistdo de 88mm
e curso do pistdo de 90mm, poténcia continua de 16,4 a 36,9kW a rotagdo



constante de 1.500 a 3.000rpm e cilindrada de 2,19 litros

Ex 008 - Motores diesel estacionarios, 4 tempos, refrigerados a agua, 3
cilindros verticais, 6 valvulas, injecdo indireta, com didametro de pistdao de
70mm e curso do pistdo de 74mm, poténcia continua de 6,1 a 17,0kW de
rotacdo de 1.500 a 3.600rpm e cilindrada de 0,854 1litro

8408.90.90

Ex 009 - Motores diesel estacionarios, 4 tempos, refrigerados a agua, 3
cilindros verticais, 6 valvulas, injecdo direta, com diametro de pistdo de
88mm e curso do pistdo de 90mm, poténcia continua de 12,2 a 28,2kW a
rotacdo constante de 1.500 a 3.000rpm e cilindrada de 1,642 litros

8408.90.90

Ex 010 - Motores diesel estacionarios, 4 tempos, refrigerados a agua, 2
cilindros verticais, 4 valvulas, injecdo indireta, com diametro de pistdo de
70mm e curso do pistdo de 74mm, poténcia maxima de 10,0kW e rotagdo
maxima de 3.600rpm, e de cilindrada de 0,570 litro

8408.90.90

Art. 12 - Os Ex-tarifarios n® 032 da NCM 8443.19.10, n® 009 da NCM
8455.22.10, n° 041 da NCM 8479.40.00 e n° 002 da NCM 8453.20.00, constantes da
Resolugdo CAMEX n© 36, de 1° de junho de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 3
de junho de 2011, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

Ex 032 - Impressoras serigraficas automaticas, com comando numérico
computado rizado (CNC), com 2 ou mais estacdes de serigrafia e 2 ou mais

8443.19.10 |estacdes de cura UV, com servomotores e comando numérico multieixos, para
a decoragao de embalagens de vidros cilindros, ovais, retangulares e de
formatos irregulares

Ex 009 - Combinacgdes de maquinas para laminagdo de chapas de aluminio em
bobinas de até 25 toneladas, espessura minima de 0,15mm, largura maxima
de 2.000mm, com velocidade maxima de 2.000m/min, compostas de:
laminador a frio em trem de 2 cadeiras, com sistemas de desbobinamento e
bobinamento; mancais para cilindros de trabalho e de apoio com rolamentos;
sistema de refrigeracao de cilindros; equipamentos auxiliares de processo e
automacdo; 3 equipamentos de medicdo de espessura por raios-X; carros para
troca de cilindros; roletes de medicao de planicidade; dispositivo de
transferéncia e remogdo de espula e movimentacdo de bobina; sistema de
exaustdo de fumos; sistema para preparagao das pontas de bobinas;
subsistemas de comando geral providos de painéis elétricos, equipamentos
mecanicos e equipamentos eletronicos

8455.22.10

Ex 041 - Combinagdes de maquinas para producdao de nucleo de cabo
eletronico para informatica, compostas de: 2 conjuntos de alimentadores
duplos de par trangado; 1 alimentador simples para elemento central; 1

8479.40.00 |cordeira de dupla torcdo com passo variavel, com velocidade maxima linear de
300m/min (dependendo do produto), com velocidade maxima de producgdo de
1.800tpm (torgdes por minuto) (dependendo do produto), com monitor "touch
screen" e com controlador légico programavel (CLP)

Ex 002 - Maquinas automaticas para corte, por navalhas, de couro e materiais
sintéticos utilizados na produgdo de calgados, com controlador Idgico
programavel (CLP), com sistema de projecdo a laser, com 1 cabecote de corte
colocado sobre um brago suspenso com movimento rotatdrio, que permite o

8453.20.00 |corte de materiais de tamanho ilimitado frontal e lateralmente, com uma
cavidade para contencao do couro enrolado no lado traseiro da mesa de corte,
entre a mesma mesa e o suporte do braco do cabecgote, mesa de trabalho (L x
C) de 1.300 x 650mm e velocidade méxima de corte de cada cabegote de
50m/minuto

Art. 13 - Os Ex-tarifarios n® 115 da NCM 8424.89.90, n°® 308 da NCM
8422.40.90 e n° 035 da NCM 8604.00.90 e n° 035 da NCM 8479.82.90, constantes da



Resolugdo CAMEX n° 48, de 11 de julho de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 12
de julho de 2011, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8424.89.90

8422.40.90

8604.00.90

8479.82.90

Ex 115 - Maquinas para revestimento interno com verniz de tubos de aluminio,
automaticas, aplicadas em linha para a produgdo de frascos de aerosol, com
acumulador de alimentacdo de capacidade 600 pecas, dotado de tambor de
carga a vacuo acionado por servomotor e unidade de descarregamento na
entrada da maquina, velocidade de operacdo de até 180pecas/min, gama de
diametros dos tubos de 35 a 64mm, comprimentos de 90 a 230mm, curso do
cabecgote porta pistolas de 250mm, com 6 pistolas de aplicacdo de verniz,
poténcia requerida 12,1kW, dotadas de sistema de limpeza das pistolas com
escovas moveis, sistema de aquecimento e bomba de laca, enclausurada em
gabinete para fins de seguranca, com jogos de ferramentais para tubos de
diametro de 45, 50 e 53mm

Ex 308 - CombinagGes de maquinas para embalagem automatica de tubos de
aco de segdo circular, quadrada ou retangular, de 4 a 12m de comprimento, em
fardos quadrados e hexagonais com peso maximo de 3 toneladas, compostas
de: rolos transportadores motorizados e sincronizados com a maquina de corte
e com velocidade regulavel por meio de conversor de frequéncia; maquina
automatica para enfardar, dotada de conjunto de transportadores de acdo
continua para encaminhamento dos

fardos em todos os seus segmentos, carro automatico de transferéncia para
mesas de estocagem, estagdo semiautomatica de amarragdo com cintas
metalicas anulares de dimensGes compativeis com as especificagées dos fardos,
estacdo de pesagem e drenagem de emulsdo, dispositivo de elevacdao para
introducao de cintas de icamento, conjunto de componentes de seguranga
industrial; sistema de gerenciamento por controlador Iégico programavel (CLP)
e interface homem-maquina (IHM)

Ex 035 - Combinagdes de maquinas para inspecdo, manutencao, lancamento e
recolhimento dos fios e cabos da rede aérea em vias férreas, compostas de: 1
veiculo autopropulsado, com plataforma elevatdria e rotativa com capacidade
de 500daN, painel de controle para operacdes da plataforma, equipado com
mastro telescopico, pantdgrafo de aterramento, guindaste com capacidade de
levantamento de 9,4t, com cesto para inspecao; cabine para 8 passageiros;
conjunto gerador 7kVA/220V; 1 sistema para langamento e/ou recolhimento,
simultaneo maximo de 2 fios de contato ou cabos mensageiros; 2 porta-bobinas
de cada lado prontos para serem montados sobre 1 vagdo plataforma

Ex 035 - Combinagdes de maquinas automaticas para fabricacdo de
comprimidos por compactacdo, controladas por CLP (controlador légico
programavel) com capacidade de produzir comprimidos de dupla camada,
capacidade maxima de producdo de 528.000comprimidos/h, considerando
comprimidos de diametro maximo de 25mm, espessura maxima de 8,5mm e
profundidade maxima de 22mm, com forga maxima de compressdo de 100kN e
rotagdo compreendida entre 15 e 80rpm, compostas de: 1 compressora de
comprimidos (de medicamentos sdélidos) com rotor de 55 estacbes, dotada de
mesa rotativa com segmentos intercambidveis, sistema de troca rapida de
rotor, sistema de "torque drive" com motor elétrico acoplado diretamente no
eixo da compressora, capacidade de produzir comprimidos de dupla camada,
sistema de retirada de amostras de comprimidos automaticamente, gabinete de
compressao selado e painel de operagdo "touch screen"; 2 desempoeiradores
verticais encabinados (para comprimidos), dotados de sistema vibratério
(capazes de elevar os comprimidos entre 500 desempoeiramento dos e
1.200mm), equipados com detectores de particulas metdlicas (capazes de
detectar particulas esféricas de aco inox de até 0,5mm dentro de comprimidos
farmacéuticos); 2 dispositivos para abastecimento de 2 barricas de
comprimidos simultaneamente; 1 sistema de rejeicdo de comprimidos nao
conformes a alta velocidade; 1 exaustor de pdé (para exaustdo de pd de
produtos farmacéuticos durante o processo de vazao de 1.600m3/h e filtragem
final classe H13 (filtragem absoluta); 1 inspetor compressao) com automatico



8428.10.00,

programavel em producdo, com capacidade de inspecionar os seguintes
parametros dos comprimidos: peso (faixa de atuacdo entre 0,01 a 50g;
resolucao de 0,0001g e precisdo de +/-0,0003g); dureza (faixa de atuacdo de
10 a 400N; resolucdo de 1N e precisdao de +/-1N) e altura (faixa de atuagdo de
1 a 20mm; resolugdo de 0,01mm e precisdo de +/-0,01mm)

Art. 14 - Os Ex-tarifarios n® 040 da NCM 8417.90.00, n® 002 da NCM
n°® 148 da NCM 9031.49.90 e n° 037 da NCM 8604.00.90, constantes da

Resolugdo CAMEX n° 57, de 9 de agosto de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 10
de agosto de 2011, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8417.90.00

8428.10.00

9031.49.90

8604.00.90

Ex 040 - Equipamentos para carga e posicionamento, transporte de placas em
fornos de reaquecimento de placas de aco, com precisdo de posicionamento de
+/-30mm, deslocamento lateral maximo da placa reaquecida no forno igual a
50mm da carga até descarga, dotados de "skids" e postes, mecanismos de
levantamento e transferéncia, dispositivo de centragem, roletes com
rolamentos, rampas; cilindro hidraulico, sistema hidraulico, maquina de carga,
estacdo de medigdo e sistema de pesagem

Ex 002 - CombinagGes de maquinas com controle ldgico programavel, para
alimentacdo de prensa para fabricacdo de copos de latas de aluminio, por meio
de bobinas de aluminio de didmetro de até 1,88mm, largura de 1,73m,
composto de: 1 equipamento para tombar bobinas, de forma perpendicular,
com giro de 90°; 1 carro transportador em V para bobinas de chapas de
aluminio; 1 desbobinador duplo vertical para bobinas de chapas de aluminio; 1
dispositivo para levantamento de bobinas de chapas de aluminio; 1 dispositivo
para desenrolamento de bobinas de chapas de aluminio; 1 mandril para
alimentacdo de chapas de aluminio, com lubrificador de chapas de aluminio,
através de bombeamento do dleo; 1 equipamento para guiar e alinhar chapas
de aluminio; 1 dispositivo para controle de velocidade do desenrolamento, por
meio de sensores e espelhos refletivos

Ex 148 - Detectores automaticos de incéndios florestais, por sistema de
espectrometria ética para deteccdo da fumaca, com alcance maximo de 15km,
compostos de: unidade de varrimento horizontal de 360° e vertical de -45 a
90°, sensores atmosféricos de temperatura, umidade, direcao e velocidade dos
ventos, pressdo atmosférica e precipitagdo, painéis solares para fornecimento
de energia e altura de trabalho superior as copas das arvores e temperatura de
funcionamento de -20 até 60°C, acondicionados em caixa metalica de protecdo
exterior, com poste regulavel para fixacdo de equipamentos

Ex 037 - Veiculos auto propulsados para manutencdo e construcdo de vias
férreas, computadorizados, multifuncionais, para levantar, socar, nivelar e
alinhar a via férrea, com bitola ferroviaria de 1.600mm, com 32 ferramentas de
soca e capacidade nominal maxima de 1.300m de linha férrea por hora

Art. 15 - Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

ALESSANDRO GOLOMBIEWSKI TEIXEIRA - Ministro de Estado do Desenvolvimento, Industria
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