RESOLUGAO Ne 27, DE 30 DE ABRIL DE 2010.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribuigio que lhe confere o § 32 do art. 5° do Decreto n°
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso X1V do art. 2° do mesmo
diploma legal e tendo em vista as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08 e 59/08, do Conselho do
Mercado Comum - CMC, do MERCOSUL e os Decretos n° 5.078, de 11 de maio de 2004, e n°
5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOL VE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2011, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importac&o incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na
condi¢&o de Ex-tariférios:

NCM

DESCRICAO

8207.30.00

Ex 014 — Ferramentas (matrizes) intercambiéveis, para unido de chapas metdlicas a frio, através da
conformagdo da chapa

8408.90.90

Ex 012 — Motores diesel para grupos geradores, estacionarios, 4 tempos, aspiragdo natural, refrigerados a
agua, 4 cilindros, injecdo direta, didmetro do pistéo de 91,1mm, curso do pistéo de 100mm, cilindrada de
2,607litros, poténcia mecénica de 20 a 34kW (regime “stand by”) na rotacdo de 1.800rpm

8413.60.90

Ex 006 — Bombas volumétricas de engrenagem, com camisa para aguecimento maximo de 350°C, para
transferéncia de polimero fundido (acima de 250°C) de polietileno tereftalato, de alta viscosidade e pressdo
de descarga de até 200bar(g), com sistema de acionamento e motor elétrico

8413.81.00

Ex 015 — Bombas axiais horizontais com 1 rotor, constituidas em acgo inoxidavel “Sanicro 28” e carcaca
em 904L, com vazdo de 11.500m%h, altura manométrica de 6,3m, sucgdo vertical e descarga horizontal
ambas de 1.000mm, para bombear &cido fosforico

8413.81.00

Ex 016 — Bombas axiais verticais, com um rotor, construidas em aco inoxidavel 904L, com vazdo de
11.000m*h e altura manométrica de 0,96m, com succdo vertical e descarga angular de 1.300mm para
bombear &cido fosférico

8414.10.00

Ex 023 — Combinagdes de maquinas para obtencéo de vacuo de 0,5mmHg ou menor, para ser aplicado nos
reatores de polimerizacdo de producdo de resina PET, usando vapor de mono etileno glicol como meio
propulsor, compostas de: 3 estagios de ejetores; 3 condensadores de contato direto; 2 tanques de etileno
glicol aimersdo das pernas barométricas; 2 bombas de circulagdo de glicol; 2 trocadores de placas para o
resfriamento do glicol; 2 bombas de vacuo de anel liquido; 1 evaporador de glicol; 1 separador de gotas
gagdliquido

8414.80.19

Ex 051 — Sopradores de ar centrifugo, de 1 estégio, com motor elétrico, juntas de expansdo, impelidor,
silenciadores, caixa de reducdo, sistema de resfriamento a 6leo, painel de controle com controlador |16gico
programavel (CLP) e filtro, montados em um “skid”, para combustdo da unidade de recuperagdo de
enxofre, com vazao volumétrica de projeto 10.151INm?h, pressio de descarga de projeto de 1,07kg/cm?,
temperatura na descarga de projeto de 134°C

8414.80.32

Ex 004 — Combinag@es de maquinas montadas em contéiner acustico com portas (“skid”), com postas de:
unidade compressora de parafuso para gés acido de hidrocarboneto, com pressdo maxima de sucgéo de 50
a 100psig, pressdo maxima de descarga de 250 a 400psig, motor de ignicdo independente (ciclo Otto)
acionado por gas sujo produzido pelo proprio pogo de petréleo, com poténcia de 70 a 188HP; sistema de
tratamento de géas natural

8416.20.90

Ex 004 — Queimadores a gas ou 6leo, do tipo "flameless’, utilizando 100% de oxigénio com alto grau de




Fis. 2 da Resolugdo CAMEX n® ,de / /

pureza como comburente, proprios para reduzir a emissdo de NO, em fornos industriais de reaguecimento
ou recozimento, com poténcia térmica compreendida entre 0,25 e MW

8417.80.90

Ex 013 — Fornos tlineis aquecidos a gas natural, para queima de materiais refratarios em temperaturas de
até 1.800°C, comprimento de 57,6m, dimensdes internas Uteis de 1.400mm, largura de 1.200mm, altura de
880mm, compostos de: zona de pré-aguecimento , zona de queima e zona de arrefecimento, com consumo
de energia de 1.200 a 1.300kcal/kg, ciclo de queima completo de 57,6horas, com sistema de 24
queimadores, sistema de ventilagéo, secador, sistema de empurramento hidraulico de carros, capacidade de
producdo (refratérios basicos) de 32,3toneladas/ciclo, com controlador |16gico programavel (CLP)

8417.90.00

Ex 022 — Canhfes de tamponamento do furo de gusa, especificamente projetados e fabricados para o
atendimento as operagOes de alto-forno de capacidade volumétrica interna de 3.284m3, didmetro de
cadinho de 12.000mm, diametro de ventre de 14.520mm, parte do conjunto da unidade de tamponamento
(tambor de injec&o), com a fungéo de fechamento do furo de vazamento do ferro-gusa liquido por meio de
injecdo de massa de tamponamento, montado em conjunto, tambor de injecdo com atuador hidréulico,
reservatério para colocacdo de massa de tamponamento, revestidos com protecao refratéria

8417.90.00

Ex 023 - Sistemas de refrigeragdo da transmissdo de acionamento da calha giratéria do sistema de
carregamento, especialmente projetados e fabricados para sistema de topo sem cone de tecnologia
proprietéria, equipados com 2 silos de materiais de volume (til de 70m?3 cada silo, comprimento de calha
giratoria de 3.800mm, para atendimento das operacfes de carregamento de ato-forno de capacidade
volumétricainterna de 3.284m?, diametro da goela de 8.500mm

8417.90.00

Ex 024 — Unidades girat6rias completas do canhdo de lama LM ("left movement"), especificamente
projetadas e fabricadas para o atendimento das operacOes de alto-forno de capacidade volumétrica interna
de 3.284m3, didmetro de cadinho de 12.000mm, didmetro de ventre de 14.520mm, com a finalidade de
sustentar o conjunto do corpo do canhdo para fechamento do furo de vazamento de ferro-gusa, montadas
numa base de concreto armado, dotadas de componentes mecanicos, acionamento hidraulico e sistema de
Iubrificag8o e disposta na parte central dos fornos

8417.90.00

Ex 025 — Unidades giratérias do canhdo de lama RM ("right movement"), especificamente projetadas e
fabricadas para o atendimento das operacGes de alto-forno de capacidade volumétrica interna de 3.284mg,
didmetro de cadinho de 12.000mm, didmetro de ventre de 14.520mm, com a finalidade de sustentar o
conjunto do corpo do canh&o para fechamento do furo de vazamento de ferro-gusa, montadas numa base
de concreto armado, dotados de componentes mecénicos, acionamento hidréulico e sistema de
lubrificag8o, disposta na parte central dos fornos

8417.90.00

Ex 026 — Unidades hidraulicas de impacto com acionamento alternativo, especificamente projetados e
fabricados para o atendimento das operagdes de ato-forno de capacidade volumétrica interna de 3.284m3,
didmetro de cadinho de 12.000mm, diédmetro de ventre de 14.520mm, com a findidade de fazer a
perfuracéo da parede do forno para permitir o vazamento do ferro-gusa, por meio de sucessivos golpes
(impactos), desferidos pelo martelo hidraulico de percussdo, com dimensdes aproximadas de:
comprimento 1.575mm, largura 472mm, altura 254mm

8419.20.00

Ex 001 — Esterilizadores de liquidos em recipientes lacrados de volume compreendido entre 100 e
1.000ml, através do processo de pulverizagdo de dgua quente, construidos em ago AlSI 316 Tl capaz de
suportar temperaturas superiores a 850°C, com desvio padréo maximo da fungdo FO menor ou igual ale
desvio do ponto mais frio/quente no interior do esterilizador menor ou igual a 0,3°C, com aguecimento a
vapor, pressurizagdo da camara por ar comprimido, temperatura de aguecimento e esterilizagdo
compreendida entre 100° e 125°C, pressdo maxima de operacdo 2,5bar e controlador 16gico programével
(CLP)

8419.39.00

Ex 032 — Secadoras de pas de eixo duplo, de troca térmica indireta em ambiente controlado, com
capacidade de evaporagdo de agua de 394kg/h, umidade do produto na alimentagdo de 75%, vazdo de
produto seco de 131kg/h, vazéo de alimentacdo de 525kg/h, &rea de troca térmica total de 24,9m?

8419.39.00

Ex 033 — Secadoras de pas de eixo duplo, de troca térmica indireta em ambiente controlado, com
capacidade de evaporagéo de adgua 173kg/h, umidade do produto na alimentacdo de 75%, vazéo de produto
seco de 79kg/h, vazado de alimentagdo de 252kg/h, area de troca térmicatotal de 8,6m?

8419.50.21

Ex 043 — Trocadores de calor tipo "casco e tubo", com casco, espelho e carretel soldados, para troca
térmica entre fluido frio (diesel e hidrogénio) e fluido quente (diesel, gas sulfidrico e gas hidr ogénio), com
calor trocado de 28.114,2kW, com pressdo de projeto de 10.601kPa(g) a temperatura de projeto de 314°C
para fluido frio e pressdo de projeto de 8.090,5kPa(g) a temperatura de projeto de 342°C para fluido
guente, com tubos de ago inoxidavel tipo 304L, casco, carretel e espelho em aco carbono, com “clad” de
3mm de espessura em aco inoxidavel tipo 304L, dotados de um sistema especial de fechamento tipo tampo
roscado, para suportar grandes diferencas de temperatura entre os fluidos e resistir a alta presséo

8419.50.21

Ex 044 — Trocadores de calor tipo "casco e tubo", com casco, espelho e carretel soldados, para troca
térmica entre fluido frio (diesel e hidrogénio) e fluido quente (diesel, gas sulfidrico e gas hidrogénio), com
calor trocado de 28.114,2kW, com pressdo de projeto de 10.601kPa(g) a temperatura de projeto de 207 a
268°C parafluido frio e presséo de projeto de 8.090,5kPa(g) a temperatura de projeto de 252 a 303°C para
fluido quente, com tubos de aco inoxidavel tipo 304L, casco, carretel e espelho em aco carbono, com
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“clad” de 3mm de espessura em aco inoxidavel tipo 304L, dotados de um sistema especial de fechamento
tipo tampo roscado, para suportar grandes diferencas de temperatura entre os fluidos e resistir a alta
pressso

8419.50.22

Ex 001 — Trocadores de calor casco e tubo de grafite, tipicos para a concentragdo de acido fosférico, com
érea de troca térmica de 1.134,9m?, com casco de 80 polegadas de diametro sendo parte em ago inoxidavel
e parte em aco carbono, com 979 tubos de grafite impregnados em resina fendlica e reforgados
externamente com fibra de carbono, espelhos em grafite e luvas de protegdo tipo ferrulhe

8419.50.90

Ex 007 — Trocadores de calor tubulares para polimero fundido de poliéster de alta viscosidade, utilizados
para o controle de temperatura do polimero, de 260 a 290°C, a serem instalados em linhas encamisadas de
alimentac&o de fiagdo continua de fios de poliéster

8419.89.30

Ex 001 — Torrefadores continuos para amendoim tipo japonés, de construcdo modular em ago i noxidavel,
com 3 andares de torrefacdo, controle de vel ocidade independente em cada andar e sistema de alimentacéo,
com controlador l6gico programavel (CLP), sistema integrado de controle de vazdo, temperatura e
inversdo de fluxo de ar, com capacidade de producdo de 3.000 a 9.000kg/hora

8419.89.99

Ex 068 — Cristalizadores para polimerizagdo no estado sdlido de polimero tereftalato de polietileno (PET)
granulado e remocdo de acetaldeidos e pds, sob temperatura maxima de 140°C, com capacidade de
processar de 10 a 30toneladas’hora

8419.89.99

Ex 069 — Reatores de hidrotratamento de diesel instével, para saturagéo de olefinas e aromaticos, remogéo
de compostos de enxofre e de nitrogénio, casco fabricado em aco liga cromo-molibdénio-vanadio (2Y“Cr-
1 Mo- 1V), com revestimento interno de ago inoxidavel austenitico resistente a corrosdo, e componentes
internos em aco inoxidavel, para pressao de projeto de 138kgf/cm? man e temperatura de projeto de 430°C,
com diametro interno de 4.900mm

8419.89.99

Ex 070 — Reatores de pré-polimerizagdo, encamisados e com serpentinas internas, agitados, para a
producdo continua de polimero tereftalato de polietileno (PET), com capacidade maxima de
30toneladas/hora sob temperatura maxima de 350°C no aguecimento de entrada, com motor e acionamento
mecanico do agitador e selos mecanicos para garantir vacuo interno maximo de 10mmHg abs

8419.89.99

Ex 071 — Reatores horizontais, agitados e encamisados, compostos de 1 corpo externo, agitador e selos
mecanicos, para a producdo continua de polimero tereftalato de polietileno (PET), com capacidade
méxima de polimerizacdo de 30toneladas/hora, operando sob a temperatura maxima de 350°C no
aquecimento e ato vacuo de até 0,5mmHg abs, garantidos por selos mecanicos, motor e sistema de
acionamento do agitador

8419.89.99

Ex 072 — Reatores para polimerizagdo no estado solido de polimero tereftalato de polietileno (PET)
granulado proveniente da fase anterior de polimerizagdo na fase liquida, destinado ao incremento de
viscosidade do polimero e remocédo de acetaldeidos, sem oxigénio, com temperatura de operacdo de 190° a
215°C e capacidade de producdo de 15 a 30toneladas’/hora

8419.89.99

Ex 073 — Tubos refrigeradores de ago inox bipartidos, utilizados para arrefecimento da fibra éptica no
processo da torre de puchamento, com cilindros pneuméticos para abertura e fechamento, com dimensdo
de 2.000 x 467 x 238,5mm

8419.89.99

Ex 074 — Cestos conversores de ambnia para a unidade de sintese de amonia, constituidos de: 3 leitos
cataliticos, 2 trocadores de calor internos, 4 pogos de termopar e 4 termopares; com anel de icamento, 2
conjuntos de gaxetas, juntas, parafusos e porcas

8419.89.99

Ex 075 — Combinagdes de méguinas para sintese quimica para produgéo de &cido cloridrico (HCI) através
da queima dos gases hidrogénio (H,) e cloro (Cl,), parcialmente construidas em grafite, compostas de: bico
queimador cerdmico compativel com cloro Umido; cdmara de combustdo; se¢do de absor¢do de &gua e
resfriamento de calor gerados na reacao; separador gés/liquido e torre de absorcéo para recuperacdo do gas
HCI nos gases inertes e prevencdo de emanagOes para atmosfera

8420.10.90

Ex 010 — Laminadores automaticos, para aplicagdo a quente, de filme fotossensivel/fotopolimérico em
placas de circuito impresso, com centralizador

8421.21.00

Ex 002 — Combinagdes de méquinas e equi pamentos para desmineralizacdo de agua e reuso de efluentes de
refinaria, através da eletrodidlise reversa (EDR), compostas de: bombas centrifugas; motores de indugéo
trifasico; védvulas de controle tipo borboleta e esferas; soprador; painéis retificadores; colunas
desgaseificadoras; modul os "stack"; analisadores; transmissores; chaves de fluxo; tubulagéo e instrumentos
de supervisao e controle

8421.29.90

Ex 048 — Combinagdes de méguinas para filtragem continua de polimero fundido de tereftalato de
polietileno (PET), com capacidade de filtragem por filtro igua ou superior a 7toneladas/hora, com
temperatura minima de 280°C, pressdo maxima de 200bar e viscosidade méxima de 3.000 poise,
compostas de: 4 filtros encamisados, com os respectivos elementos filtrantes e 2 conjuntos reservas; 1 vaso
encamisado de pré-aquecimento dos elementos filtrantes reservas; 5 painéis eletrénicos para o controle e
operacao dosfiltros

8421.29.90

Ex 049 — Sistemas compactos de separacdo ciclbnica para plataforma de producdo de petroleo, utilizados
para receber a producéo bruta (gés, 6leo, agua) de 1 grupo de pogos (que produzem muita agua) e permitir
a separacdo dessas fases, entregando uma corrente de gas, uma de 6leo e outra de agua, compostos de: 1
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separador ciclénico gas/liquido, que recebe a corrente dos pogos, removendo a maior parte do gas
produzido; 1 separador BOWC (“Bulk Oil-Water Cyclone™) que remove a maior parte do 6leo produzido
da saida de liquido do separador ciclonico gas/liquido; 1 separador PDC (“Pre De-oiler Cyclone”) utilizado

para remover 6leo da agua efluente do BOWC; 1 separador DC (“De-oiler Cyclone™) utilizado para
reduzir o teor residual de 6leo da agua efluente do PDC; 1 separador de gés residual utilizado para remover
gas das correntes ricas em 6leo efluentes do PDC e do DC; 1 bomba utilizada para enviar o liquido (rico
em 6leo) efluente do separador de gés residual para a tubulagdo de alimentagdo do aquecedor de producao
existente na plataforma

8421.39.90

Ex 011 — CombinagBes de méguinas para purificacdo continua de nitrogénio, gas de processo, da
polimerizagdo no estado sdlido, compostos de: 1 sistema de filtragem do gés; 1 unidade catalitica de
purificagdo; 1 sistema de secagem por absorcéo de 2 células; ventilador; trocadores de calor; 1 combinagédo
de painéis eletronicos para operagéo e controle dos sistemas

8421.99.99

Ex 002 — Placas de filtragem em polipropileno, tipo cdmara, com dimensdes de 1.800 x 2.000mm até 2.450
X 2.450mm, para serem utilizados em filtros-prensa

8422.20.00

Ex 008 — Lavadoras-secadoras de latas, de 6 ruas, construidas em ago inox para formatos “tall”, “tuna”
(didmetro 87 x 109), 1/4 “club” e embalagem de vidro com esteira de alimentacdo de entrada e saida

8422.30.29

Ex 168 — Combinagdes de méquinas para esterilizacdo, homogeneizacdo, envase e fechamento de produtos
alimenticios liquidos, mediante ultra-alta temperatura (UHT-"ultra high temperature"), com capacidade de
processamento de 3.000litros’hora, compostas de: trocador de calor por sistemas de placas, sistema
homogeneizador de pistdo composto de bomba para pressurizar com pressdo maxima de 250bar; sistema
de esterilizagcéo por vapor de per6xido de hidrogénio e luz ultravioleta; sistema de envasamento asséptico;
sistema transportador, esterilizador, e alimentador de tampas com elevador; sistema de aquecimento e
recirculagdo de agua; tubo de retencdo por 2 segundos; painel elétrico de controle dotado de controlador
|6gico, programavel (CLP) e interface de controle

8422.30.29

Ex 169 — Maquinas automaticas de envase e tamponamento continuo por meio de carrossel dedicado, em
sistema fechada para soro, com capacidade nominal de 9.000frascos pléasticos’hora no volume de 500ml e
apta a envasar em volumes de 100, 250 e 1.000ml, tecnologia "time/pressure’ de dosagem e
tamponamento termo-hermético no "sistema fechado”, sistema de controle por controlador légico
programavel (CLP) e de higienizacdo por CIP e€/ou SIP, autométicos programaveis, sistema de auto-
diagnostico de operagdo, manutencdo e controle de processo

8422.30.29

Ex 170 — Maquinas automaticas para extrusdo, moldagem, enchimento e selagem de recipientes plasticos,
com molde com 30 cavidades, volume de enchimento de 2,5ml, capacidade de producdo de
9.000pegas/hora

8422.30.29

Ex 171 — Maquinas autométicas rotativas para etiquetagem de frasco, por cola frig, a partir de rétulos de
papel pré-cortados, com sistema de alimentacdo automética de rétulos de 1 a 4, estacdo de rotulagem e
sistema de fixag&o do frasco através de tulipas e pratos centradores, e capacidade maxima de rotulagem de
72.000G/h

8422.30.29

Ex 172 — Méquinas para sopro, enchimento e fechamento de ampolas plé&sticas, termoformadas através de
sopro em um “parison” obtido por extrusdo, com capacidade de formar ampolas de volume de 3 e 10ml,
capacidade méaxima de producdo de 20.000ampolas/hora, com unidade formadora das ampolas pléasticas,
com 15 moldes rotativos com 20 cavidades cada um, unidade de envase de ampolas, realizada de forma
estéril sob fluxo laminar e esterilizacdo das agulhas de envase por sistema CIP (“cleaning in place”) e SIP
(“sterilization in place”), unidade de fechamento das ampolas, transportadores para saida das ampolas,
alimentador de matéria-prima e controlador 16gico programéavel (CLP) que controla todas as fungdes da
méguina

8422.40.90

Ex 255 — Maquinas autométicas para acondicionar em cartuchos de papel cartdo com fechamento de 1 dos
lados tipo envelope, produtos previamente embalados, com capacidade méxima igual ou superior a
400cartuchos/minuto, operando com produtos embalados nas dimensdes de 120 x 100 x 10mm
(comprimento x profundidade x altura), com esteiras de alimentacao e de saida dos cartuchos e controlador
I6gico programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 256 — Maquinas encel ofanadeiras/envolvedora sautométicas, tipo "full overwraping”, para embalar
produtos em filme pléstico termoselavel, com velocidade méxima de 60produtos/minuto, largura maxima
do filme processado de 430mm, média de formatos de 60 x 60 x 20mm a 400 x 350 x 140mm, servo-
controladas com transporte individual de produtos e controle exato da alimentacdo do filme, operacéo e
programacao através de controlador |16gico programavel (CLP) e IHM

8424.30.90

Ex 007 — Maquinas para jatear com solucdo abrasiva a face metalizada de placas para producao de circuito
impresso

8424.89.90

Ex 007 — Maquinas para corrosdo do cobre na fabricagdo de placas de circuito impresso, de agdo continua,
por meio de bicos dispersores “spray” de solucdo corrosiva, com sistema automatico de preparagdo da
solucdo e camara de lavagem

8424.89.90

Ex 053 — Maquinas para lavagem e secagem de latas metdlicas, com capacidade para trabalhar latas com
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dimensdes de 250ml, 310ml, 350ml, 355ml e 473ml, com transportador, barras de "spray", ventiladores,
véalvulas de controle de temperatura, painel de controle, vel ocidade igual ou superior a 2.000latas/minuto

8424.89.90

Ex 075 — Combinag@es de maquinas para aplicagdo de massas por “spray”, compostas de: 2 manipuladores
de aplicagdo, com 2 langas rotativas para aplicagdo simulténea interna e externa com misturador cabegote
de agual material refratéario, 2 colunas elevatorias com guia linear e tragdo com 2 velocidades; 1 controle
remoto via ondas de radio; 2 maguinas pressurizadas de cdmara Unica, com capacidade de 1,2m3 e pressio
de 14bar, com sistema de dosagem mecanica com inversor de freqiéncia pra pré-gustamento da
capacidade de transporte, com mangueira de dgua de 15m, com acoplamento répido para conexao para
manipulador de aplicagéo; equipamento de aplicacdo manual com mangueira de 15m de comprimento
com engate, mangueira de 15m de comprimento com junta de rosca, bico de mistura com véavula de
agulha e vélvula esférica; estacdo de regulagem de &gua com cabine de controle dotada de 2 bombas de
aumento de pressao, auto-aspirante, com capacidade de 14litros/minuto, pressdo maxima de 14bar, filtro
de succdo; 2 vélvulas de regulagdo da quantidade de &gua, controle elétrico; 1 mangueira de &gua de 1
polegada com acoplamento rapido para a conexao de cabine de &gua com 0 "TOP"; 1 mangueirade ar
comprimido de 2 polegadas com acoplamento répido para conexdo das maquinas de aplicagdo com o
"TOP"

8424.89.90

Ex 076 — EstacGes de pintura manual com mudanca automatica de cor, com 2 ou mais pistolas de
aplicacdo, gabinete com controlador [6gico programavel (CLP) individual ou compartilhado, painel de
controle das bombas dosadoras individua ou compartilhado e dispositivo para limpeza das mangueiras
(“pigging station”)

8426.20.00

Ex 020 — Guindastes de torre auto montaveis, rebocéveis, com coroa giratéria, rebocaveis sobre eixos
rodovi&rios, com desdobramento da langa no ar, sistema de montagem por desdobramento automatico
através de sistema de unidade e cilindros hidréulicos, sistema de lubrificagdo automatica do sistema de
rotacdo, inversores de frequéncia para controle dos motores de elevagdo, rotacdo e distribuicso,
anembmetro integrado, célula de carga eletronica, sistema de comando e de montagem por controle
remoto, indicadores de posicionamento e de carga no controle remoto, sistema eletrénico de controle para
afericdes e diagnosticos, compartimentos protegidos para os painéis de comando e mecanismos
eletromecanicos, possibilidade de trabalho com lanca trelicada completa ou semi dobrada, operagdo com
lanca horizontal ou inclinada a 8° ou 20°, aturas de montagem com lanca horizontal de 20 a 35m através
de torres telescopaveis, langas com comprimento de 45m e capacidade de ponta de 1.250kg, capacidade
méxima de 6.000kg a 12,7m, mecanismo de elevacdo comandado por inversor de f requiéncia com poténcia
de 15kW, mecanismo de translagdo do carro dalanca comandado por inversor de freqiiéncia com poténcia
de 4kW, mecanismo de giro comandado por inversor de freqiiéncias com poténcia de 4kW, poténcia total
instalada de 31kV A, patolamento automético, sistema de autol astragem

8426.20.00

Ex 021 — Guindastes de torre auto montéveis, com coroa giratéria, rebocaveis sobre eixos rodoviérios, com
desdobramento da langa no ar, sistema de montagem por desdobramento automatico através de sistema de
unidade e cilindros hidraulicos, sistema de lubrificaggo automética do sistema de rotacdo, inversores de
freqliéncia para controle dos motores de elevagao, rotacao e distribuicdo, anemdmetro integrado, célula de
carga eletronica, sistema de comando e de montagem por controle remoto, indicadores de posicionamento
e de carga no controle remoto, sistema eletronico de controle para afericoes e diagndstico, compartimentos

protegidos para os painéis de comando e mecanismos eletromecanicos, capacidade para trabalho com
lanca trelicada completa ou semi dobrada, operagcdo com langa horizontal ou inclinada a 8° ou 20° lanca
com comprimento minimo Util de 16m e maximo de 45m, capacidades maximas de ponta entre 650 e
1.350kg, capacidade méaxima entre 1.300 e 6.000kg, patolamento automético, sistema de autolastragem

8426.20.00

Ex 022 — Guindastes de torre auto montaveis, rebocaveis, com coroa giratoria, rebocaveis sobre eixos
rodoviarios, com desdobramento da lanca no ar, sistema de montagem por desdobramento automati co
através de sistema de unidade e cilindros hidréaulicos, sistema de lubrificagdo automatica do sistema de
rotagdo, inversores de frequéncia para controle dos motores de elevacdo, rotacdo e distribuicao,
anembmetro integrado, célula de carga eletronica, sistema de comando e de montagem por controle
remoto, indicadores de posicionamento e de carga no controle remoto, sistema eletrénico de controle para
afericdes e diagnosticos, compartimentos protegidos para os painéis de comando e mecanismos
eletromecanicos, possibilidade de trabalho com lanca trelicada completa ou semi dobrada, operacdo com
lanca horizontal ou inclinada a 8 ou 20°, langa com comprimento de 36m e capacidade de ponta de
1.100kg, capacidade méaxima de 4.000kg a 11,9m, mecanismo de elevagdo comandado por inversor de
fregliéncia com poténcia de 11kW, mecanismo de translacdo do carro da langa comandado por inversor de
freqiiéncia com poténcia de 2,2kW, mecanismo de giro comandado por inversor de freqiiéncias com
poténcia de 3kW, poténcia total instalada de 22kVA, patolamento automético, sistema de autolastragem,
sistemade interferéncias " Top Zone"

8426.20.00

Ex 023 — Guindastes de torre de montagem répida, com langa de 22 a 31m, carga na ponta de 700 a
1.000/1.100kg, carga maxima de 1.500 a 2.500/4.000kg, altura méxima de 18 a 23,2m, dotados de 2
cilindros hidraulicos, sendo 1 cilindro para montagem automatica da torre e o outro cilindro para
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montagem automatica da lanca

8426.20.00

Ex 024 — Guindastes de torre, trelicados sem a haste superior da extremidade da torre (ponta “flat-top”),
com langa em 8 comprimentos diferentes com variagdo de 24,4 até 60m de alcance, com capacidade de
carga na ponta de 1.850kg a 60m de alcance e capacidade méxima de 8.000kg a 23,7m de raio com lanca
para 40m de alcance; com operagdo Unica com 2 quedas de cabo (levantamento de 8.000kg com 2 quedas
de cabo), torre com montantes do tipo caixa fechada, segmentos de torre telescopaveis, intercambiaveis e

unidos por parafusos, com mecanismo de elevacdo de 45kW com inversor de freqiiéncia, com vel ocidades
de elevacdo de até 135metros/minuto para até 900kg e 29metros/minuto para 8.000kg, com variagdo
continua das vel ocidades de el evagdo; com poténcia instalada de 61kVA

8426.20.00

Ex 025 — Guindastes torre, trelicados, com langa de 7 comprimentos diferentes com variagdo de 40 a 70m
de alcance, divididos em se¢Bes de 5m, com capacidade de carga na pontaigua a 3.100kg em seu acance
maximo, com raio minimo de alcance de 2,6m, com capaci dade maxima de carga igual a 16.000kg em um
raio de 20,7m com langa de 60m, com operagdo Unica com 2 quedas de cabo, com poténcia do mecanismo
de elevacdo minima de 65kW com inversor de frequiéncia, com reconhecimento automatico de carga no
gancho para determinacdo da vel ocidade maxima de el evagéo, torre trelicada com montantes do tipo caixa
fechada, segmentos de torre de 4,14m telescopévels unidos por parafuso, com controlador légico
programavel (CLP), com velocidade de elevagio igual ou superior a 21metros/minuto na capacidade
méxima de carga

8426.20.00

Ex 026 — Guindastes torre, trelicados, com langa de 8 comprimentos diferentes com variaggo de 40 a 75m
de alcance, divididos em segdes de 5m, com capacidade de carga na ponta igual a 2.800kg em seu alcance
maximo, com raio minimo de alcance de 2,6m, com capacidade maxima de cargaigual a 12.000kg em um
raio de 22,9m com lanca de 75m, com operagdo Unica com 2 quedas de cabo, com poténcia do mecanismo
de elevagdo minima de 45kW com inversor de frequiéncia, com reconhecimento automético de carga no
gancho para determinacdo da vel ocidade maxima de elevacéo, torre trelicada com montantes do tipo caixa
fechada, segmentos de torre de 4,14m telescopéveis unidos por parafuso, com controlador légico
programével (CLP), com velocidade de elevacdo igua ou superior a 19metros/minuto na capacidade
méxima de carga

8426.30.00

Ex 004 — Guindastes portuérios, de portico, montados sobre trilhos, com acionamento diesel -elétrico, lanca
trelicada com ponto de articulagdo em torre vertical e cabine de operador suspensa na torre com
capacidade superior a 60 tonel adas

8426.30.00

Ex 005 — Porticos hidraulicos sobre trilhos com alimentagdo elétrica, para icamento e posicionamento de
vigas pré-moldadas de concreto com peso de até 160toneladas, e comprimento de 50m, com velocidade de
levantamento e abaixamento de 0,65metros/minuto, vel ocidade de avanco para o vao de 5metros/minuto,
velocidade de movimentagdo lateral da viga pré-moldada de 1,6metro/minuto, contendo 1 viga principal
metdlica, com 8 modulos, 4 apoios de sustentagdo acionados por motores eletro-hidraulicos, 2 carros com
guincho de elevagao eletro-hidréulicos e independentes com capaci dade méxima de 80tonel adas/unidade

8426.30.00

Ex 006 — Porticos hidraulicos sobre trilhos com alimentacdo elétrica, para icamento e movimentacdo de
vigas pré-moldadas de concreto com peso de até 160toneladas, com velocidade de levantamento de
0,45metros/minuto e abaixamento de 0,9metrogminuto, velocidade transversal do portico de
4,58metrog/minuto, angulo de rotagdo de 90°, atura méxima de icamento de 2,3m, distancia entre os
trilhos € de 1,5m, com 2 médul os cada um com capacidade de 80 toneladas

8426.41.90

Ex 011 — Guindastes autopropulsados sobre pneumaticos, do tipo “Reach Stacker”, acionados por motor
diesel de poténcia minima de 261kW, com capacidade de carga de 45 toneladas, dotados de lanca
telescopica hidréulica com "spreader”, préprios para elevagao, transporte e armazenagem de contéineres de
20 e 40 pés, com capaci dade de empilhamento para contéiner de 9 pés e 6 polegadas de 42 toneladas na
quinta atura da primeira fila e 31 toneladas na quarta atura da segunda fila e contéiner de 8 pés e 6
polegadas de 43 toneladas na quinta altura da primeira fileira e 31 toneladas na quinta altura da segunda
fila, com entre eixos "Wheel Base" de no minimo 6.500mm de comprimento

8426.41.90

Ex 012 — Guindastes autopropulsados sobre pneumaticos, do tipo “Reach Stacker”, acionados por motor a
diesel com poténcia maxima de 320cv a 1.800rpm, com bomba hidréulica principal conectada di retamente
ao virabrequim do motor, capacidade maxima de carga para 45 toneladas, lanca tel escopica hidréulica com
"spreader” proprios para elevagdo, transporte e armazenagem de contéineres de 20 e 40 pés, com
capacidade de empilhar conténeres de 9 pés e 6 polegadas de 42 toneladas na primeirafila/5 altura

8426.41.90

Ex 013 — Guindastes autopropulsados sobre pneumaticos, do tipo “Reach Stacker”, acionados por motor a
diesel de poténcia maxima de 320cv a 1.800rpm, com bomba hidraulica principal conectada diretamente
ao virabrequim do motor, capacidade maxima de carga de 45 toneladas, langa telescépica hidraulica com
"spreader” proprios para €l evagdo, transporte e armazenagem de contéineres de 20 e 40pés, com
capacidade de empilhar contéineres de 9 pés e 6 polegadas de 35 toneladas na primeira fila/6 alturas ou 45
toneladas/5 alturas, contéineres de 8 pés e 6 polegadas de 32 toneladas na segunda fila/6 alturas e 18
toneladas naterceirafila/5 alturas

8426.41.90

Ex 014 — Guindastes portuarios, autopropul sados, montados sobre pneus, com acionamento diesel -el étrico,
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lanca trelicada com ponto de articulagdo em torre vertical, cabine do operador suspensa na torre com
capacidade superior a 60tonel adas

8426.41.90

Ex 015 — Guindastes autopropulsados sobre rodas, para elevagdo, transporte e armazenagem de cargas,
com langa telescOpica fixada na traseira do veiculo, equipados com garfo para empilhamento, de dois
estégios, acionados por motor a diesel, transmissdo automatica com cabine fechada tendo a mesma
elevagdo hidraulica acionada pelo operador, capaz de entrar totalmente em contéineres e em seu interior,
icar e transportar cargas de até 16 toneladas com centro de carga a 1.200mm do garfo

8426.41.90

Ex 016 — Guindastes autopropul sados sobre pneuméticos, acionados por motor diesel de poténcia minima
de 164kW a 2.200rpm, com capacidade de carga de 10 toneladas, dotados de lanca telescdpica hidraulica
com "spreader”, proprios para elevacdo, transporte e armazenagem de contéineres de 20 e 40 pés,
equipados com sistema de identificagdo de falhas, através de modul os de controle interligados por sistema
de cabostipo "CAN-Bus"', entre eixo de 5.400mm com capacidade de empilhamento para 6 contéineres de
8 pés e 6 polegadas de 10 toneladas na sexta altura da primeira fila, 9 toneladas na quinta atura da
segundafila e 5,5 toneladas na quarta altura daterceirafila

8427.10.90

Ex 027 — Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca articulada e/ou extensivel sobre mesa giratoria,
rotacionaveis até 410° continuos ou ndo, autopropulsadas sobre rodas, acionadas por motor elétrico
alimentado por baterias recarregaveis do proprio equipamento, controladas por “joystick”, com elevagéo
maxima da plataforma compreendida entre 9,14 e 18,39m e capacidade méxima de carga sobre a
plataforma de 227kg

8427.10.90

Ex 028 — Transportadores autopropul sados, de motor elétrico, automatizados para montagem de hélice e de
leme, com capacidade de carga de 150 toneladas, altura compreendida entre 6.500 a 7.500mm,
comprimento entre 5.640 a 6.640mm, largura de 5.600 a 6.600mm, providos de dispositivo de elevacdo

8427.20.90

Ex 028 — Plataformas de elevagdo para trabalho aéreo, com lanca articulada, autopropulsadas sobre rodas,
acionadas por motor de combustdo interna, com elevagdo maxima da plataforma igual ou superior a 8m,
mas inferior ou igual a 12m e capacidade de carga sobre a plataforma igual ou superior a 227kg mas
inferior ou igual a 250kg

8427.20.90

Ex 029 — Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca articulada e/ou telescdpica sobre mesa giratOria,
rotaciondveis até 360° continuos ou nado, autopropulsadas sobre rodas, acionadas por motor a combustéo
interna bi-combustivel ou diesel, controladas por “joystick”, com elevacdo da plataforma maior ou igual a
12,19m, mas inferior ou igual a45,72m e capacidade de carga sobre a plataforma maior ou igua a 227kg,
mas inferior ou igual a 454kg

8427.20.90

Ex 030 - Plataformas para trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor a combustéo interna bi -
combustivel ou diesel, autopropulsadas sobre rodas, controladas por “joystick”, com elevagdo superior ou
igual a 7,92m, mas inferior ou igual a 13,11m e capacidade de carga da plataforma superior ou igual a
227kg, mas inferior ou igual a 1.020kg, com deck de trabalho sobre plataforma de até 13,5m2 incluindo
extensbes

8427.20.90

Ex 031 — Veiculos autopropul sados sobre rodas, para €levacdo, transporte e armazenagem de cargas, com
lanca telescopica fixada na traseira do veiculo, elevacdo maxima da langa igual a 18m, acance horizontal
maximo igual a 13m, equipados com péa carregadeira e/ou garfo para empilhamento, acionados por motor
diesel com poténcia igua ou superior a 123HP, mas inferior ou igual a 125HP, com trac&o e diregdo em 2
ou nas 4 rodas, com capacidade maxima de carga de 4.536kg

8427.20.90

Ex 032 — Veiculos autopropul sados sobre rodas, para €levagdo, transporte e armazenagem de cargas, com
lanca telescopica fixada na traseira do veiculo, com elevacdo da langa maior ou igual a 5,5m, mas inferior
ou igual a 16,8m, alcance horizontal maior ou igual a 3,1m, mas inferior ou igual a 13m, equipados com
garfo para empilhamento, acionados por motor diesel, com poténcia maior ou igual a 84HP, mas inferior
ou igual a 142HP, com tragdo e diregdo em 2 ou nas 4 rodas, com capacidade de carga maior ou igual a
2.585kg, masinferior ou igua a5.443kg

8427.90.00

Ex 006 — Plataformas individuais de deslocamento manual, para trabalhos aéreos, dotadas de mastro
extensivel de acionamento elétrico, com energia fornecida por baterias recarregaveis dos proprios
equipamentos, com elevagdo méxima da plataforma igual ou superior a 3,58m, mas inferior ou igua a
12,42m e capacidade de carga da plataformaigual ou superior a 136kg, masinferior ou igual a 227kg

8428.39.90

Ex 031 — Transportadores por correia para caixas, controlaveis por operador através de painel de comando,
com 5,8m de extensdo quando retraidos e 5 se¢Oes extensiveis, com capacidade méxima de alcance de
16m, com comprimento total de 21,8m, com capacidade de carga maxima de 110kg/m e velocidade
maxima de transporte de 24metros/minuto

8428.90.90

Ex 061 — Maquinas autométicas para carga e descarga de "cestones' para pegas de revestimento cerdmico
gueimado ou cru, com preparador de fila, elevador com capacidade de 2 "cestones' dispostos lateralmente,
com capacidade de 15.000m?/dia

8428.90.90

Ex 091 — Alimentadoras de preformas de fibras épticas, dotados de movimentos nos eixos X, Y e Z, com
garras de fixag&o e controle de vel ocidade de deslocamento no eixo Z
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8428.90.90

Ex 092 — Equipamentos para armazenagem de pecas de producdo e de manutencdo de equipamentos
industriais, com atura entre 7 e 13m, com capacidades de armazenagem de 42 bandejas de 3.060 x 623 x
46mm e total de carga de 20.000kg até 80 bandejas de 3.060 x 623 x 46mm com total de carga de
30.000kg, com motores “high speed” com velocidade vertical de 2,3m/s, ponto de retirada dos produtos,
na parte frontal com 890mm de altura, com sistema 6tico com reconhecimento da atura dos produtos
estocados, com processador com fungdo de gerenciamento de armazenagem para até 10.000 artigos
alfanumeéricos com 20 digitos, com 4 saidas na parte inferior do equipamento paraimpressora, com cédigo
de barras e painel de controle

8428.90.90

Ex 093 — Manipuladores hidraulicos controlados manualmente, para movimentacdo de pegas fundidas,
com capacidade operacional méxima de 1.000kgf, com cabine para operador com sistema de
condicionamento de ar, dotados de garra com abertura méxima de 600mm e forca de fechamento maxima
de 1.500kgf com capaci dade para manipular pegas com temperatura méxima de 700°C

8429.52.19

Ex 010 — Diafragmadoras hidraulicas, com acionamento a cabo, autopropulsadas sobre esteiras, com
guincho principal de 240kN e guincho auxiliar a 240kN com poténcia no volante do motor de 300kW,
capacidade de escavacdo de até 70m de profundidade, largura de escavagdo de 400 a 800mm, abertura de
escavagao de 2.000 a 3.200mm

8430.10.00

Ex 008 — Martelos vibratérios elétricos, para cravagdo e extragdo de estacas-prancha comuns ou
estruturai's, tubos metdlicos, estacas metdlicas de qualquer secdo, estacas de madeira ou concreto, com
forga no amortecedor de vibragdes de 800kN, dotados de dispositivo de amortecimento, célula vibratéria,
prendedor hidraulico, armério de comando

8430.50.00

Ex 010 — Maquinas autopropul sadas de reciclagem de pavimentos a frio, ou de estabilizagdo de solos sobre
4 rodas destinadas a demolic¢do da camada mais superficial de um pavimento, efetuando o corte e fresagem
em espessura pré-determinada no sentido do deslocamento, com largura de trabalho de até 2.000mm,
profundidade de até 500mm, didmetro do cilindro de corte de 1.480mm com 158 dentes de corte
substituiveis com espacamento de 20mm, com peso maximo de servigo de 25.200kg, motor com poténcia
de 315kW

8430.50.00

Ex 011 - Mé&quinas autopropul sadas de reciclagem de pavimentos a frio, ou de estabilizagdo de solos sobre
4 rodas destinadas a demolicdo da camada mais superficial de um pavimento, efetuando o corte e fresagem
em espessura pré-determinada no sentido do deslocamento, com largura de trabal ho de até 2.400mm,
profundidade de até 500mm, didmetro do cilindro de corte de 1.480mm com 186 dentes de corte
substituiveis com espacamento de 20mm, com peso maximo de servi¢o de 29.000kg, motor com poténcia
de 420kW

8430.50.00

Ex 012 — Maquinas autopropul sadas de reciclagem de pavimentos a frio, ou de estabilizag&o de solos sobre
4 rodas destinadas a demolicao da camada mais superficial de um pavimento, efetuando o corte e fresagem
em espessura pré-determinada no sentido do deslocamento, com largura de trabalho de até 2.400mm,

profundidade de até 500mm, didmetro do cilindro de corte de 1.480mm com 162 dentes de corte
substituiveis com espacamento de 20mm, com peso maximo de servico de 24.750kg, motor com poténcia
de 315kW

8438.10.00

Ex 064 — Combinagdes de maquinas para conformacdo continua e automética de bolos circulares e
retangulares pingados, recheados ou ndo, com carregamento simples ou duplo de formas de papel
autoportante em assadeiras, com capaci dade maximas de produgao igual ou superior a 29.000bolos’hora de
40g redondos ou de 24.000bol os/hora de 40g retangulares, com controlador [6gico programéavel (CLP),
compostas de: carregador de formas; unidade dosadora volumétrica; unidade dosadora de granulados;
alimentador e descarregador de bandejas; torre de resfriamento para 200 bandejas com 25 niveis; injetora
de cremes e desmol dador

8438.10.00

Ex 065 — Combinagdes de méquinas para fabricagdo continua de massas compridas com capacidade
maxima de producdo de 5.000kg/h, compostas de: unidade de alimentacdo de farinha de trigo e/ou sémola;
prensa automética; misturador a vacuo; roscas extrusoras com controle de vel ocidade; conjuntos de trafilas
com conexdes intercambiaveis; sistema de recuperacéo de aparas e painel elétrico; conjunto de secagem
de massa; conjunto de armazenamento para massa comprida; grupo de corte e gira-pasta; comandada por
controlador |6gico programavel (CLP)

8438.20.90

Ex 017 — Combinagdes de méquinas para aplicagdo de cobertura de chocolate em bombons e/ou barras de
“wafer”, compostas de: cobrideira com processo de limpeza CIP (“clean in place”), temperadeira, e tunel
de resfriamento, com largura de trabalho igua a 1.300mm e capacidade méxima de processamento de
chocolate igual a 2.100kg/h, com painel de comando, controles integrados e controladores |6gicos
programéaveis (CLP)

8438.50.00

Ex 093 — Combinagdes de méquinas para separacdo de partes de frango da metade (superior) para carcacas
de 1.400 até 2.800g, com capacidade nominal de 3.000carcacas/hora, compostas de: 1 transportador aéreo,
tipo “heavy-duty”; 1 conjunto de carregadores de produtos; 1 posicionador do carregador de produtos; 1
estacdo de pendura dos produtos; 1 estacdo de descarga; 1 lavadora do carregador de produtos; 1 conjunto
de portais de suspensdo; 1 painel de comando; 1 guia do esticador de asas; 1 médulo de aparalincisdo do




Fls. 9 da Resolugdo CAMEX n® ,de / /

peito; 1 modul o de retirada de pele do peito; 1 médulo pararetirada de pele do dorso; 1 médul o removedor

da gordura do pescogo; 1 médulo removedor da clavicula; 1 médulo para separacdo da carne do dorso; 1
modulo para divisdo de filés; 1 modulo para coleta de filés/asas; 1 modulo para corte do tenddo do
sassami; 1 médulo para separagdo do sassami; 2 estagdes de processamento manual; 1 médulo de captagéo
de carne de dorso e 1 modul o de captacao de tenddes do esterno do peito

8438.50.00

Ex 146 — Maquinas porcionadoras de carne com peso controlado, para produtos sem 0sso com temperatura
maior ou igual a -2°C, mas menor ou igua a 8°C, com velocidade méxima de 130cortesminuto, com
precisdo de +/-2g

8438.80.90

Ex 026 - Maquinas autométicas para deaeragdo, porcionamento, enchimento e torciamento de massas
alimenticias secas, pastosas e semifluidas em embal agens plasticas, de fibras e naturais, com capacidade de
alimentacdo igual ou superior a 4.800kg/h e pressdo de até 72bar, alimentacdo através de tremonha bi -
partida, com dispositivo torcedor integrado, controle de "peso-padrdo” com variagdo maxima de 1,5%,
com painel de controle com meméria para até 250 receitas

8439.10.90

Ex 024 — Lavadores de celulose com capacidade igual ou superior a 400toneladas/dia de pasta celuldsica,
com alimentacdo pressurizada de polpa a média consisténcia de 5 a 10%, com tambor rotativo constituido
de bolsas retangulares onde € retida a polpa a ser lavada, com o fundo das bolsas constituido de 1 chapa
perfurada, com lavador simples ou mUiltiplos estagios de lavagem em um mesmo tambor, com estégios
separados por barras de selagem longitudinais, sendo o filtrado extraido de cada estagio e bombeado para o
estégio anterior através de bombas de circulagéo instaladas no proprio lavador, com lavagem da polpafeita
por processo de deslocamento através da distribuicdo do filtrado em caixas de filtrado cobrindo toda a
superficie do tambor, sem a necessidade de chuveiros, tendo o lavador os sistemas de polpa e de filtrado
totalmente pressurizado e hermeticamente fechados

8440.10.90

Ex 038 — Combinagdes de maquinas para formacdo de capa dura e colocacdo de forro interno, com dobras
e abas, para fabricagdo de catdlogo de demonstracdo de tonalidades de tinturas para cabelos, com
velocidade de até 360unidades/hora, compostas de: unidade de montagem de capa dura; unidade para
colagem e dobragem da capa dura; unidade de colagem e dobragem do forro interno

8441.20.00

Ex 009 — Combinagdes de maquinas para producéo de sacos multifolhados, valvulados e impressos a partir
de bandas planas de papel com capacidade de producdo de até 300sacos/minuto, compostas de: 1
formadora de tubos de papel (“tuber”) com 1 impressora flexogréafica (escrava da “tuber”) com 4 unidades
de impressdo e com sistema “doctor roll” para impressdes com tintas a base de agua, 3 desbobinadores
para bandas de papéis, 1 desbobinador para banda de plastico, sistema de controle de tensio das bandas,
alinhador e puxador das bandas, perfurador, conjunto colador transversal por sistema de pingos, rolos de
registro com sistema de detec¢do de rompimento da banda, conjunto colador longitudinal por sistema de
chapas rotativas, formagéo do tubo, conjunto de facas para corte reto, dispositivo destacador da banda de
papel, correias de entrega e mesa formadora de pacotes; 1 coladeira/valvuladeira com troca de formato
semi-automética com alimentador rotativo, alinhador, perfurador, ranhurador de vinco, abridor do fundo, 2
conjuntos de valvulas, conjunto colador, estacéo de fechamento, conjunto aplicador da folha de reforco de
fundo, impressora de banda estreita para folhas de reforco, prensa por tambores, mesa formadora de
escamas, contador, formador de pacotes e sistemas autométicos para controle de qualidade com sistema de
desvio de sacos rejeitados

8441.20.00

Ex 010 — Maquinas autométicas para confec¢do de sacolas de papel tipo "SOS', para producdo de sacolas
com largura de 200 a 360mm, com comprimento da sacola de 230 a 590mm, com comprimento do corte de
350 a 650mm, com unidade de formagao de al¢a, unidade de inser¢do de alca e estagdo de formagéo

8441.30.90

Ex 012 — CombinagBes de méaquinas para fabricacdo de caixas de papel@o ondulado, com velocidade
méxima de até 24.000chapas’hora, para chapas com comprimento minimo de 475mm e maximo de
1.800mm, e largura minima de 200mm e maxima de 663mm, compostas de: 1 unidade de alimentacéo, 4
unidades de impressdo flexogréafica, com transporte a vécuo entre unidades; 1 unidades de entalhes
"dotter" para cortar e vincar; 1 unidade de corte e vinco rotativo; 1 unidade dobradeira/coladeira com
sistema de colagem de orelha, com coleiro eletronico; 1 unidade de empilhamento, contagem e ejecéo de
pacotes; unidade central de controle computadorizada

8441.30.90

Ex 013 — Combinagdes de méquinas para fabricacdo de caixas de papel@o ondulado, com velocidade
méxima de até 26.400chapas/hora, com tamanho minimo da chapa de 175 x 300mm e méxima de 600 x
1.735mm, compostas de: 1 unidade de alimentagéo a véacuo; 4 unidades de impressdo flexogréfica,
preparadas para trocar de cor individual sem a interrupc&o da produgéo, com correia Unica a vacuo para
transporte das caixas, 1 unidade de entalhes "doter" para cortar e vincar; 1 unidade de corte e vinco
rotativo; 1 unidade dobradeira/coladeira com sistema de colagem de orelha, com coleiro eletronico; 1
unidade de empilhamento, contagem e gjecdo de pacotes; unidade central de controle computadorizada

8441.30.90

Ex 014 — Maquinas autométicas formadoras de formas de papel para panetones de 500g, com velocidade
méxima igual a 120formas de papel/minuto, dotadas de unidade alimentadora de folhas de papel em
bobinas, unidade de formag&o da formatipo carrossel, com capacidade para até 8 estages, com esteira de
saida, aplicador de cola fria e unidade central de controle com controlador 16gico programavel (CLP)
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8443.13.90

Ex 023 — Combinagdes de maquinas para impressdo a 2 cores para folhas de flandres, com dimensdo
maxima de 960 x 1.150mm, e minimade 510 x 710mm, sistema de secagem da tinta pelo processo
ultravioleta, compostas de: mesa de alimentacdo de folhas com sistema de elevagdo, posicionamento e
transporte; 2 unidades de impressdo com velocidade de até 7.500folhas/hora; 2 unidades de secagem por
raios ultravioleta (UV); sistema de refrigeracdo; unidade de empilhamento simples, sincronismo de
velocidade e de transmissao das maquinas; controlada por controlador 16gico programavel (CLP) e sistema
de controle de tinta eletrénico

8443.13.90

Ex 024 — Maquinas impressoras of sete planas, bicolores, para folhas de formato maximo de 520 x 740mm,
com capacidade maxima de impressio de 12.000folhas/hora

8443.13.90

Ex 025 — Maquinas impressoras ofsete, alimentadas por folhas de formato méximo de 36,5 x 52cm, 2
cores, velocidade maxima de 13.000folhas’/hora

8443.13.90

Ex 026 — Maquinas impressoras ofsete, alimentadas por folhas de formato méximo de 36 x 52cm, 1 cor
(monocolor), com velocidade maxima de até 11.000f olhas/hora

8443.19.90

Ex 067 — CombinagBes de maquinas para impressdo do corpo de canetas descartaveis utilizadas na
aplicacdo de insulina, compostas de: estacdo de alimentacdo, estagdo de liberacdo de tinta, estagdo de cura
e estacdo de inspegdo visual, dotadas de discos préprios, |ampada ul travioleta, unidade de descarga, com
capacidade de impressdo em 360° do corpo de canetas com didmetro menor ou igual a 3 polegadas e
comprimento méaximo de 6polegadas, com capacidade de 11.500pegas/hora, com comando por controle
I6gico programéavel (CLP)

8443.19.90

Ex 068 — Maquinas impressoras de bobinas através do processo "letterpress’, com largura maxima do
papel de 300mm, &rea méxima de impressdo rotativa de 240 x 280mm, com tinta UV pastosa e secagem
ultravioleta com 4 ou mais cores, velocidade de impressdo de 50m/minuto

8443.19.90

Ex 069 — Maquinas para aplicagdo de texturas decorativas em perfis e/ou chapas metdlicas pintadas, por
processo de transferéncia de imagem do filme (pet ou papel) utilizando vécuo e calor através do processo
de sublimacgao, controlado el etronicamente através de sensores térmicos e sensores de vacuo, com mesa de
vécuo e tunel térmico, fonte de calor através de queimadores de GLP, com tamanho méximo da mesa de
trabalho de 7.000 x 1.500mm

8443.39.10

Ex 043 — Maquinas de impressdo digital "inkjet" para 4 cores, capacidade de impressdo em dupla face,
area maxima de impressdo de 112 x 650cm, com 48 cabegotes piezoel étricos para deposicdo detintas livre
de solventes e elementos volateis, capacidade paraimprimir em substratos com tecido, vinil, filme plastico,
papel, com velocidade de impresséo de 232m?/h na resolugdo de 300dpi, largura méaxima de impressdo de
3,2m; secagem da tinta por irradiagdo ultravioleta (UV) de calor através de lampadas

8443.39.10

Ex 044 — Maquinas de impressdo digital "inkjet" para 6 cores, com 48 cabegotes piezoelétricos com
capacidade de formag&o de gotas de 30 ou 50pl (picolitros) para deposicéo de tintas livre de solventes e
elementos voléateis, com impressdo em substratos rigidos, com resolugdo maior ou igual a 600dpi, mas
inferior ou igual a800dpi, velocidade de 81,96m?/h com injecéo de 30pl e resolucéo de 800dpi ou
velocidade de 140m?/h com injecéio de 50pl e resolugdo de 600dpi, com secagem da tinta por irradiacio
ultravioleta (UV) de calor através de lampadas, com mesa plana para midia com dimensdes méximas de 2
X 3m, com sistema de movimentag&o linear, fixacdo da midia por vacuo, com bateria de estabilizac&o de
vécuo em caso de queda de energia ou perda de pressdo, com pinos retréteis para fixagdo e marcagéo de
registro, com ajuste de altura da “carriage” durante a impressao, com capacidade de impressao em dupla
face

8443.39.10

Ex 045 — Maquinas de impressdo digital "inkjet" para 6 cores, com 48 cabegotes piezoelétricos com
capacidade de formacdo de gotas de 30 ou 50p! (Picalitros) para deposicdo de tintas livre de solventes e
elementos voléateis, com impressdo em substratos rigidos, com resolugdo maior ou igual a 600dpi, mas
inferior ou igual a800dpi, com velocidade de 130m?/h na resol ugéo de 600dpi com injecéo de 50pl ou
velocidade méxima de 68,7m%h na resolucdo de 800dpi com injecdo de 30pl, com secagem
exclusivamente "UV" (Ultravioleta), com mesa plana para midia com dimensdo méxima de 1,52 x 3,048m,
com sistema de movimentag&o linear, com fixacdo da midia por vécuo, com bateria de estabilizacdo de
vécuo em caso de queda de energia ou perda de pressdo, com pinos retréteis para fixagdo e marcacdo de
registro, com ajuste de altura da “carriage” durante a impressao, com capacidade de impressao em d upla
face

8447.12.00

Ex 002 — Teares circulares, com "jacquard" eletrénico, para malharia, mono-frontura, de 1 pista, 3 vias
técnicas, aimentacdo de fios por sistema eletrénico, com cilindro de 38 polegadas e 90 alimentadores,
finura de 36agulhas/polegada, sistema de troca rapida de cilindro, compostos de agulhas com perfil reto e
platinas, em pista de angulo de 90° em relacdo as agulhas, detector eletrnico de agulhas, gjuste individual,

platinas seletoras acionadas por comando eletronico para formacao de desenho na malha, equipadas para
trabalhar com elastano, gaiola aérea com reserva, sistema de ponto central para ajuste de altura, painel de
controle de cristal liquido (LCD) sensivel ao togue, para ajustes de producdo, sistema "uniwave' de
lubrificag8o, enrolador elétrico, inversor de frequéncia "fuji", motor elétrico, operando em corrente
trifasica de 380 ou 220V, 60ciclos

8451.50.90

Ex 001 — Maguinas automaticas enfardadeiras para rol os de ziper
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8453.10.90

Ex 063 — Fuldes de caleiro, curtimento, recurtimento e tingimento de couros, construidos em polipropileno
com estrutura externa de reforco que liga as 2 estruturas de suporte laterais, com ou sem bases de ferro
galvanizado, com ou sem sistema de reciclagem do banho, com ou sem tanque externo para adicdo de
produtos quimicos, aquecimento a vapor e valvula automatica para descarga do banho, mono
compartimento ou dividido em 3 compartimentos

8454.30.10

Ex 026 — Maquinas autométicas de vazar, sob pressdo, verticais, tipo camara fria, para fabricacdo de
rotores de motores elétricos, dotadas de mesa rotativa ou deslizante, com sistema de carga e descarga
automética ou manual, lubrificador de molde, painel de comando, unidade hidréulica e forgca maxima de
fechamento igual ou superior a 100 toneladas

8454.30.10

Ex 027 — Méaquinas de fundir metal sob baixa presséo (“Die Casting Machine”) para moldes de até 500mm
de didmetro com forno elétrico de inducéo integrado, de baixa freqiéncia, tipo canal, poténcia de 125kW
com capacidade de fundicdo de 400kg/h e cabegote manipulador hidréulico com uma estagéo de trabalho
para um operador, controlado por painel elétrico, com controlador 16gico programéavel (CLP)

8455.22.10

Ex 006 — Combinagdes de maquinas para laminacdo de acabamento (encruamento), para trabalhar chapas
de aco, com espessura compreendida entre 1,2 e 6,5mm, largura compreendida entre 700 e 2.050mm,
apresentadas em forma de bobinas com peso méximo de 35 toneladas, com velocidade méxima de
processamento de 550metros/minuto, compostas de: estacdo de preparacéo da bobina; estacdo de
deshobinamento; estagdo de laminacdo de encruamento (acabamento) com dispositivo de troca de
cilindros; estagdo de corte e inspecdo; estacdo de bobinamento; estagdo de transferéncia, rotacdo e
pesagem de bobinas; estacdo de marcacdo e cintamento; sistemas hidraulico, pneumético, elétrico e de
controle, incluindo transformadores, estacbes de comando, controladores l6gicos programaveis (CLP),
painéis elétricos, motores, centro de controle de motores (CCM) e instrumentac&o

8455.90.00

Ex 012 - Discos de carbeto de tungsténio e outras ligas de metal duro utilizados como parte de
laminadores, para laminacdo a quente de barras de aco, com didmetro igual ou superior a 175mm, com ou
sem canais pré-esbocados

8456.10.19

Ex 019 — Maquinas de corte a laser de chapas de aco carbono (ago doce) de espessura superior ou igual
12,7mm, com sensor de altura no cabegote, velocidade méxima de deslocamento superior ou igua a
85metrog/minuto nos eixos X e Y, poténcia do ressonador igual ou superior a 2.000W, com comando
numeérico computadorizado (CNC)

8456.10.90

Ex 012 — Equipamentos de gravagdo a laser em componentes plésticos previamente moldados que serdo
utilizados na montagem de caneta descartavel para aplicagdo medicinal de dosagens de insulina,
compostos de estacdo de alimentagdo, mesa giratdria, estagdo de orientagdo, estacdo de gravagdo a laser,
estacfo de teste e estacdo de saida, com preciséo da engrenagem da mesa giratoria de fixac&o dos
componentes a serem gravados de +/-0,0055° e intervalo menor que 0,2segundo, contendo 4 unidades de
gravagdo alaser, sendo cada qual capaz de gravar 1/4 da area do componente (90°) em 0,6segundo

8457.10.00

Ex 054 — CombinagBes de maquinas compostas de 2 fresadoras portais para fresar em 5 eixos
simultaneamente, mandrilhar, furar e rosguear pas para turbinas hidraulicas com poténcia de acionamento
principal de 63kW, com é&rea de trabalho (X, Y, Z) de 6 x 5,5 x 2m, com sistema integrado de mesas, 6
paletes (mesas) de 4 x 5m, 2 estagBes de preparacdo (prepar agdo externa de componentes - estactes de
carga) e 3 estacOes de carregamento, para posicionamento com capacidade de 30toneladas/mesa com
sistema de fixacdo do tipo cone ISO 50, dotado de sistema automatico de troca e cabegotes 2D (2 eixos
CNCs) do tipo “Gimbal” para fresamento em 5 eixos continuos e cabegote horizontal, com sistema de
escaneamento tridimensional para verificacdo do sobremetal a usinar e sistema automético de contato por
pontas de medicdo (“touch-trigger probe™) para detec¢do da posi¢éo e definicdo do plano de usinagem,
com comando numérico computadorizado (CNC)

8458.91.00

Ex 015 — Centros de torneamento verticais, para pecas metdlicas, tipo multitarefa, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear, inclusive fora de centro, com didmetro
méximo tornedvel de 1.500mm, altura maxima tornedvel de 1.450mm, curso dos eixos X, Y e Z de 1.695,
1.060 e 1.345mm respectivamente, eixo B com inclinagdo de 150°, precisdo de 0,0001°, fuso com rotagéo
méxima de 10.000rpm, magazine para 40 ferramentas, com capacidade de interpolacdo simulténea dos 5
eixos(X,Y,Z,BeC)

8458.91.00

Ex 030 — Centros de torneamento vertical com comando numérico computadorizado (CNC), motor
principal (AC) 150kW de poténcia, mesa (placa) de rotagéo e posicéo controlada (eixo C) com 8 castanhas
(garras) independentes para fixac8o das pecas, armazenamento de ferramentas circular com 8 posicoes,
magazine vertical do tipo corrente para 80 ferramentas, rolamentos de mesa hidrostéticos axiai s, sistema de
protecdo padrdo, sistema de resfriamento de éleo de 12.000kcal/h, sistema de distribuicdo e recuperagéo
de resfriador, movimento dos eixos X, Z, C e W com sistema de guias hidrostéticas, elevador para
operadores automédtico, acessorios de torneamento Capto C8 (fixagdo de ferramentas), cabecote de
fresamento angular, cabegote retificador vertical, ferramenta acionada para fresar e furar de 60kW de
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poténcia, com diametro de torneamento maximo de 12.000mm, com diametro de mesa/placa de 8.000mm,
altura de torneamento de 6.000mm, secdo RAM de 400 x 400mm, curso vertical de 3.000mm, com
capacidade de 350toneladas sobre a mesa (placa)

8458.91.00

Ex 031 — Maquinas com comando numérico computadorizado (CNC), proprias para torneamento de rolos
de laminadores, extratores e calibradores, cadeira de laminagdo montada com 3 rolos com 3 acionamentos
distribuidos a 120° um do outro, com giros individuais dos rolos de laminag&o durante a usinagem para

perfeita geometria, conforme cada programa de calibragdo "redondo e oval" e simulando a condi¢éo de

trabalho das cadeiras nos respectivos laminadores, incluindo esteiras para carga e descarga das cadeiras na
maguina

8459.61.00

Ex 013 — Fresadoras autométicas de comando numérico computadorizado (CNC), para usinagem nos colos
de virabrequins de comprimento méaximo igua a 1.500mm, com 2 unidades circulares de fresamento
interno para fresas de diametro interno compreendido entre 200 e 350mm

8460.31.00

Ex 051 — Maquinas para afiar ferramentas pastilhadas com diamante policristalino (PCD), por eletro
erosdo a eletrodo rotativo, com sistema de medi¢do digital, com 4 ou mais eixos controlados, de comando
numeérico computadorizado (CNC)

8460.90.19

Ex 019 — Maquinas automaticas de afinacdo (lixamento), robotizadas, para o lixamento de cadeados, com
4 unidades de trabalho, sendo 2 para cada robd, operadas por cintas abrasivas, montadas em rodas de
contato, interligadas via sistema informatizado de integragdo a 2 robds com 6 eixos de movimentagéo e
capacidade de 5kg cada, montados numa base monobl oco, funcionando como parte integrante e
indesligavel do conjunto, com mesa de indexagdo das pegas com 180° de giro, com portas de acesso e
sistema de seguranga "interlock", jogo de ferramental para a fixag&o dos cadeados, pneuméticos e el étricos,
painéis moéveis de comando e cabine de enclausuramento, tipo "célula de trabalho", com isolamento
acustico e iluminagdo interna, providas de esteira de condugdo de saida de peca

8460.90.19

Ex 020 — Maquinas para acabamento, por escovamento, de pastilhas de metal duro, com controlador |6gico
programavel (CLP), compostas de: mesa giratoria equipada com 48 eixos tangenciais (“spindles”) para
fixagdo individual de pastilhas, velocidade de rotagcdo da mesa variavel entre 1 e 40”spindles”/mi nuto,
velocidade de rotagdo dos eixos tangenciais (“spindles”) variavel entre 10 e 130rpm; 3 cabegotes de
escovamento com vel ocidade de rotag&o entre 200 e 1.200rpm; acompanhadas com sua respectiva estacéo
de alimentagéo/retirada automatica dos pastilhas

8460.90.90

Ex 005 — Maquinas para polir e rebarbar a superficie metdlica de placas de circuito impresso, com escovas,
mesmo apresentadas com sistema de filtragem de agua

8460.90.90

Ex 030 — Maquinas para rebarbar, polir e gerar raios em superficies de dificil acesso por meio de fluxo de
pasta abrasiva, utilizando 2 cilindros verticalmente opostos que deslocam um meio abrasivo de um lado
para o outro (fluxo de 2 sentidos), ou 1 cilindro que desloca o meio abrasivo em apenas 1 sentido (fluxo de
sentido Unico), com contador de fluxo de passagem de pasta e contador de ciclos, didmetro do cilindro do
meio abrasivo menor ou igual a 200mm, curso de 255mm, capacidade volumétrica menor ou igua a
8,2litros, vazdo menor ou igual a 34litro/minuto, pressdo minima de trabalho maior ou igual a 7bar e
pressdo méxima de trabalho menor ou igual a 207bar

8461.50.20

Ex 002 — Maquinas autométicas para multi cortes simultaneos de tubos com didmetro entre 12 e 150mm
inclusive, com minimo de 3 e maximo de 12 cabegotes de corte, com corte por serra circular, com ou sem
carregador e descarregador automatico

8462.10.90

Ex 065 — Maquinas automaticas, para produzir mandril de rebites por repuxo, com diametro de 1 a 3mm,
com comprimento de 35 a 58mm, a partir de arames de ago inoxidavel ou aluminio em bobinas, por
processo de endireitamento do arame, estampagem a frio e corte por cisalhamento, com velocidade de
280pecas/minuto

8462.10.90

Ex 066 — Maguinas autométicas, proprias para produzir corpo de rebites por repuxo com didmetro de 2 a
5mm e comprimento de 4 a 19mm, a partir de arames de aco inoxidavel ou de aluminio em bobinas, por
processo de endireitamento do arame, estampagem a frio e corte por cisalhamento, com velocidade de
280pecas/minuto

8462.21.00

Ex 089 — Maquinas para dobrar chapas metélicas, com espessura de até 1,5mm, comprimento maximo das
chapas de 6.400mm, processo de dobra automatico negativa e positiva, com area livre de 300° em frente a
travessa superior e inferior, acionamento elétrico ndo hidraulico, alinhamento automatico das chapas, com
4 eixos motorizados e com comando numérico computadorizado (CNC)

8462.49.00

Ex 018 — Maquinas autométicas, para fazer furo passante por extrusdo, com diametro de 1,5 a 3mm em
corpo de rebite por repuxo, com didmetro de 2 a 5mm, com comprimento de 4 a 19mm, com vel ocidade de
280pegas/minuto, com esteira transportadora de alimentagdo com seu suporte

8462.91.19

Ex 023 — Prensas hidréulicas dotadas de cabegote com capacidade de giro de +/-90° e de dedocamento
transversal, para desempenar chapas de ago com espessura compreendida entre 25 e 200mm, com forca de
prensagem compreendida entre 3.000 e 15.000kN, mesa de trabalho medindo 5.000 x 3.200mm, com
controlador l6gico programavel (CLP)

8462.91.19

Ex 024 — Prensas-tesoura hidraulicas, estacionarias, para compactar e cortar sucatas ferrosas, compostas de
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camara de compressdo de 3 estagios, torre de corte com cilindros de estampagem e corte, independentes,
com forcas respectivas de 160 a 800 toneladas, dotadas de sensores eletrbnicos de posicionamento dos
cilindros, operando através de sistema hidraulico de até 350bar de pressdo, e controladas a partir de
unidade hidraulica e elétrica, semi-movel, tipo contéiner onde ficam instalados o sistema
elétrico/eletronico, o controle 16gico de programagao (CLP) e telas digitais de operacdo

8462.91.19

Ex 025 — Prensas-tesoura, transportaveis sobre rodas, para prensar e cortar sucatas ferrosas, dotadas de
camara de alimentagdo para prensagem e redugdo com carro empurrador de 120 toneladas, pré-compressio
e cisalhnamento de 500toneladas, 2 “flaps” com forga de 240 toneladas cada, largura de Iamina de corte de
888mm, dimensdes da caixa de dobramento de 16 pés e 5 polegadas x 7 pés e 7 polegadas, (aberta), com
dimensdes da boca de corte fechada de 5.000 x 800 x 600mm, acionamento por motor diesel de 300cv,
com tanque de 6leo hidraulico de 1.800litros, com capacidade de 1.250litros de dleo diesel combustivel,
cabine para operador, controle remoto e freio ABS

8462.99.90

Ex 021 - Combinagdes de maquinas para extrusdo (fusdo continua) de fios e barras de cobre, com
capacidade de producdo de 400kg/h, &rea de seccdo do fio compreendida entre 15 e 150mm?, com
controlador 16gico programavel (CLP), compostas de: desbobinador, endireitador, extrusora continua,
sistema de resfriamento, medidor de comprimento, guia bailarino e bobinador

8462.99.90

Ex 022 — Combinagdes de méguinas para extrusdo (fusdo continua) de fios e barras de cobre, com
capacidade de producgo de 1.400kg/h, &rea de seccéo do fio compreendida entre 100 e 2.000mm?, com
controlador 16gico programavel (CLP), compostas de: desbobinador, endireitador, extrusora continua,
sistema de resfriamento, medidor de comprimento, guia bailarino e bobinador

8463.30.00

Ex 034 - M&quinas para conformar molas helicoidais ou molas bibnicas tipo “bonell” para colchdes,
moveis ou assentos de veiculos a partir de arame, efetuar os nos para arremate das extremidades e temperar
as molas, com didmetro interno final da mola entre 65 e 90mm e capacidade maxima de até
80molas/minuto

8464.90.19

Ex 030 — Maquinas autométicas para corte retilineo e curvilineo, afrio, de chapas de vidro com dimensodes
méximas de 3.650 x 2.750mm com espessura de 2 a 25mm, velocidade maxima de corte de
200metros/minuto, precisdo de +/-0,15mm com cabegote de corte comandado por comando numeérico
computadorizado (CNC)

8464.90.19

Ex 031 — Mesas de corte e destaque modular para processamento de vidro laminado, com comprimento
maximo de corte de 3.700mm (corte angulado), com precisao de corte de +/-0,3mm, vel ocidade de corte de
40metrog/minuto, com dimensdes de mesa de 2.750 x 3.800mm, com ponte de corte com duplo cabegote
para corte simultaneo superior e inferior, separacéo através de radiacéo infravermelha (derretimento do
PVB), com dispositivo pneumético para af astamento das partes e estilete, automagao completa do processo
de corte provido por dispositivo de sensor 6tico, conversor de freqiiéncia e controlador [6gico programéavel
(CLP)

8464.90.19

Ex 032 — Retificas para faces de bielas com 2 rebolos de eixos horizontais, com comando numérico
computadorizado (CNC), capazes de executar simultaneamente a retificagdo, com espessuras diferentes
entre olhais, dos 2 lados do furo para 0 munhao do virabrequim e dos lados do furo para o pino do pistéo,
com diémetro permissivel de trabalho de 4 a200mm, espessura permissivel da peca de 4 a 95mm,
equipadas com alimentador de pegas rotativo e com 2 motores de poténcia igual ou superior a 35kW,
didmetro externo dos rebolos de 915mm, velocidade de rotagdo do rebolo de 755/625rpm, velocidade
periférica aproximada de 30metros/segundos

8465.99.00

Ex 041 — Maquinas-ferramentas automaticas para furar, ranhurar e fresar contornos retos e curvos em
painéis de fibra ou particulas de madeira, com comando numérico computadorizado (CNC), para produgéo
de pecas de mobiliario, com mesa de trabalho, sapatas e suportes de vécuo, que posicionam
automaticamente nos eixos X e Y conforme o trabalho, atendendo os diversos tamanhos de chapas, com
trocador de ferramentas em 8 ou mais posi¢oes, com poténcia minima da ferramenta principal de 7,5kW

8474.20.90

Ex 034 — Britadores para mineragdo a céu aberto, para substncias minerais em geral, dotados de
tremonha, com alimentador simples ou duplo por correntes posicionado sob carenagem protetora, largura
do aimentador simples de 18 a 108 polegadas, largura do alimentador duplo de 66 a 120 polegadas

, velocidade varidvel do alimentador de 133pés/minuto, rolo dentado de baixa rotagéo, didmetro do rolo de
18 a 72 polegadas e rotagdo de 25 a 100rpm, com pontas substituiveis fabricadas em carboneto metélico,
capacidade de britagem até 6.000toneladas/hora, poténcia de acionamento de 10 a 1.200HP, podendo ser
montados sobre pés fixos, "skids', esteiras ou rodas

8474.20.90

Ex 035 — Moinhos de rolos cilindricos verticais para minérios, para serem utilizados na composicdo de
cimento, com capacidade maxima igual ou superior de 67toneladas’hora, com poténcia de acionamento
igual ou superior a 1.300kW

8474.80.90

Ex 003 — Prensas hidraulicas para a producdo de revestimentos cerdmicos, com forca méxima de
prensagem de 35.000kN, distancia livre entre colunas de 1.750mm e didmetro de coluna de 410mm

8474.80.90

Ex 043 — Prensas hidréulicas para moldagem de discos de corte e desbaste com granulados minerais
abrasivos, didmetros de 76 a 300mm, estacdo Unica, prensagem com for¢a de 350toneladas, com
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dispositivo de distribuicdo automatica e cabine de comando controlado por microprocessador

8474.80.90

Ex 044 — Prensas hidraulicas para moldagem de discos de corte e pedras de amolar e retificar com
granulados minerais abrasivos, didmetros de 50 a 305mm, estagdo Unica, prensagem com forga de 250
toneladas, com dispositivo de carregamento automético e cabine de controle com Controlador Logico
Programéavel (CLP)

8474.80.90

Ex 045 — Prensas vibratérias automdticas para fabricagdo de pisos de concreto para pavimentagdo
intertravada em 2 camadas, com sistema automatico de paletizacdo sobreposta, esteiras introdutora e
extratora de paletes, unidade hidraulica, painéis de controle, 8 jogos de moldes, largura de moldagem de
1.240mm, comprimento de moldagem de 1.000mm, altura minima da pega superior ou igua a 40mm,
altura maxima da pecainferior ou igual a 500mm

8477.10.11

Ex 007 — Combinagdes de méaquinas para moldar pré-formas de politereftalato de etileno (PET) por
injecdo, compostas de: injetora hidraulica horizontal de forga de fechamento igual a 400 toneladas
métricas, distanciamento entre colunas igual a 920 x 920mm (HxV); calibragdo automética de altura do
molde; controle independente das servo vélvulas de fechamento, tonelagem e injegéo; unidade de poténcia
hidraulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a agua; unidade de injecdo de 2 estagios com
fungdes de injecdo e plastificagdio separadas para plagtificagdo continua, baixos niveis de geracdo de
acetaldeido (AA); robd com 4 estégios de resfriamento e acionamento por servo motor duplo; sistema
pneumético de refrigeracdo forcada das preformas com desumidificador de ar dedicado; com molde de 96
cavidades; capacidade produtiva igual ou superior a 28.303 pré-formas de 20,59g/h; controle baseado em
PC industrial, disponibilidade de monitoracdo e diagndstico remoto, transdutores de posicdo com
resolucdo de 5 microns; “Profibus” e “EtherCAT” para 0s circuitos de entradas e saidas

8477.20.10

Ex 070 — Combinagdes de méaguinas para a producgéo de tubos corrugados de polietileno de alta densidade
(HDPE) e suas conexdes, com capacidade méxima de producdo de 800kg/h, compostas de: 1 extrusora
mono-rosca com capacidade de producéo de 1.500kg/h, rosca com didmetro nominal de 6polegadas
, relacdo L/D igua a 30:1, motor de 400kW e painel de comando; 1 conjunto de adaptador, trocador de
malha e bomba de engrenagem de 2 vias; 1 co-extrusora, 1 corrugador para tubos de parede simples ou
dupla para tubos com diametro interno de 8 a 30 polegadas; 1 banheira de resfriamento; 1 cortador; 1
sistema de movimentagdo dos tubos; 1 conjunto de equipamentos para o acabamento dos tubos; 1 conjunto
de bombas de vécuo; 1 sistema de alimentagéo de materiais; 1 cabegote com calibradores, 48 pares de
moldes para tubos com bolsa de 8 polegadas e 48 pares de moldes para tubos com bolsa de 10 polegadas;
1 cabegote, com calibradores, 48 pares de molde para tubos com bolsa de 12 pol egadas e 48 pares de
moldes para tubos com bolsa de 15 polegadas; 1 cabecote, com calibradores, 48 pares de moldes para
tubos com bolsa de 18 polegadas, 48 pares de moldes para tubos com bolsa de 24 polegadas e 48 pares de
mol des para tubos com bolsa de 30 polegadas; 1 conjunto de equipamentos para a fabricacdo de conexdes

8477.20.10

Ex 071 — Combinagdes de méaguinas para a produgdo de tubos corrugados de polietileno da alta densidade
(HDPE), com capacidade maxima de produgédo de 700kg/h,, compostas de: 1 extrusora mono-rosca com
capacidade de producdo de 1.500kg/h, rosca com didmetro nominal de 6 polegadas, relacdo L/D igual a
30:1, motor de 400kW e painel de comando; 1 extrusora mono-rosca com capacidade de producdo de
1.000kg/h, rosca com didmetro nominal de 4,5polegadas, relacdo L/D igual a 32:1, motor de 250kW e
painel de comando; 1 conjunto de adaptador, trocador de malha e bomba de engrenagem de 2 vias; 1
sistema de granulado com trocador de malha; 1 co-extrusora; 1 corrugador para tubos de parede simples ou
dupla para tubos com didmetro interno de 36 a 60 polegadas; 1 banheira de resfriamento a ar; 1 cortador; 1
sistema de movimentagdo dos tubos; 1 conjunto de equipamentos para aplicagdo de fita e acabamento dos
tubos; 1 conjunto de bombas de vacuo; 1 sistema de alimentagdo de materiais; 1 cabecote com calibrador e
8 pares de mol des para tubos com bolsa de 36 polegadas; 1 cabegote com calibrador e 8 pares de moldes
para tubos com bolsa de 42 polegadas; 1 cabegote com calibrador e 8 pares de moldes para tubos com
bolsa de 48 polegadas

8477.20.10

Ex 072 — Combinagdes de maquinas para producdo de tubos corrugados de PVC rigido de dupla parede,
com capacidade maxima de producdo de 350kg/h, na bitola de 110, 160 e 200mm, compostas de: 1
extrusora dupla rosca conica, com capacidade de produgéo de 350kg/h, alimentagdo vertical forgada, rosca
dupla cbnica com didmetros nominais de 80 e 156mm, comprimento de 1.815mm, rotacdo méxima de
trabalho de 34,7rpm, motor de 55kW AC, painel de comando, controlador |égico programavel (CLP); 1
cabecote de extrusdo com ferramental completo para tubos corrugados de PVC, dupla parede nos
didmetros 110, 160 e 200mm, confeccionados em acos especiais 40 Cr, 40 CrMo AlA; 1 corrugador
horizontal, com capacidade de produgdo de 350kg/h, nas bitolas 110, 160 e 200mm, refrigerado a ar, com
sistema de ferramentas tipo blocos, tensdo de trabalho 380V em 60Hz, dimensdes de 5.100 x 2.050 x
890mm; 1 serra planetaria de precisdo, com capacidade de corte, “on line”, para tubos de PVC, com
acionamento do motor principal de 2,2kW, 380V em 60Hz; 1 embolsadeira automética com capacidade
para tubos de bitola de até 250mm, hidraulica com poténcia elétrica de 15kW com painel elétrico de
acionamento, controlador 16gico programéavel (CLP), operando em 380V em 60Hz
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8477.20.10

Ex 073 — Extrusoras para producédo de tinta em p0 a base de epoxi e poliéster, com capacidade de produgdo
maxima de 700kg/hora, com canh&o bipartido, monorosca com movimento axial e rotacional simultéaneo,
pinos e elementos de rosca segmentada de 70mm e 11L/D e velocidade méxima da rosca de 650rpm, com
painel de comando com controlador |6gico programéavel (CLP)

8477.20.90

Ex 048 — Combinagdes de méaguinas para producdo de tubos de polietileno (HDPE) para uso em linhas de
distribuicdio de agua e gas, operando com capacidade maxima de 900kg/h, poténcia maxima de 535kW,
diametro externo compreendido nafaixa de 315 a 630mm, espessuras variando de SDR 9 a SDR 32,25,
compostas de: alimentador, extrusora monorosca principal com rosca de diametro de 120mm, coextrusora
com rosca de diédmetro de 25mm para 4 faixas coloridas, cabecote com moldes intercambiaveis, unidade de
calibracdo a vécuo, unidade de resfriamento, unidade tracionadora, unidade de corte, dispositivo de saida e
painel de comando

8477.59.90

Ex 051 — Combinagdes de maquinas para producdo de luvas médico-hospitalares isentas de p6 e com
revestimento de polimero, através do processo continuo de imersdo em formas duplas, aquecidas a gés,
com producéo igual ou superior a 7.500pares’hora, compostas de: 2 equipamentos de tiragem automatica;
1 tanque de &cido; 4 tanques de banho de agua quente; 1 tanque de solugéo alcalina; 1 tanque de escovas; 1
estufa de secagem de formas; 1 tanque de coagulante; 1 estufa de secagem de coagulante; 1 tanque de
l&ex; 1 estufa de secagem 1; 1 estufa de secagem 2; 1 tanque de pré-lixiviamento; 1 maquina de borda; 1
estufa de vulcanizagao; 1 tanque de pré-resfriamento; 1 tanque de pés-lixiviamento; 1 estufa de secagem
pos-lixiviamento; 1 conjunto de gotejamento; 1 coletor de sujeira; 2 refrigeradores para os tanque de latex
e polimero; 300 aguecedores a gés; 1 conjunto de suporte das formas

8477.59.90

Ex 052 — Corrugadores para tubos de PVC com diametro externo de até 32mm, capacidade méaxi ma de
producdo de 160kg/h, com cabegote de extrusdo, empurrador de guia metdico, jogo de moldes e
ferramental para tubos com diametro externo de 20, 25 e 32mm

8477.80.90

Ex 152 — Combinagdes de méquinas para granulacdo de polimero tereftalato de polietileno (PET), grau
embalagem, com capacidade de 12,5toneladas/hora, compostas de: conjunto de extrusdo (boquilha e placa
de extrusdo) para aformagéo dos fios continuos; sistema de resfriamento e solidificacdo em agua (calha de

extrusdo e bicos “spray”); granulador rotativo e respectivo motor, para o corte dos fios resfriados na forma
de grdos (“chips”); secador de grdos; motores para a separagdo da agua (separador de &gua e ventilador);

peneira classificatéria para separacdo de grossos e finos com respecti vos e um sistema de controle elétrico-
eletrénico

8477.80.90

Ex 153 — Combinagdes de maquinas para producado de tubos de poliéster reforcado com fibra de vidro com
diametro nominal interno (DN) de 100 a 800mm e capacidade maxima de producdo de até 40m/h, por
processo de enrolamento continuo de fibras sobre eixo com lamelas de aluminio, compostas de: estagéo de
enrolamento, sistema de corte de fibras, sistema de alimentacdo e dosagem de resinas e catalisadores,
sistema de distribuicéo de areia, sistema de aspiragdo, estacdo de cura por |ampadas infravermelho, estacdo
de corte, esmerilhamento e descarga, sistema de pesagem e sistema de controle com controlador 16gico

programével (CLP)

8477.80.90

Ex 154 — Misturadores estéticos para tubulacdo de polimero fundido de poliéster de ata viscosidade,
utilizados para homogeneizar a temperatura do polimero, de 260 a 290°C, a serem instalados em linhas
encamisadas de alimentacéo de fiagdo continua de fios de poliéster

8478.10.90

Ex 001 — Maquinas para recuperacdo de fumos provenientes dos cigarros rejeitados das maquinas de fazer
cigarros com capacidade de entrada de 400kg/h

8479.10.90

Ex 005 - Maquinas de desbaste e mistura de pavimentos rigidos, autopropelidas sobre rodas, com
capacidade de espessuras milimétricas e variave's, através de rolo de corte formado por um rotor universal
com 200 ferramentas de corte montadas em suportes aparafusados, com pontas de carbeto giratorias de

movimento continuo, com acionamento através de uma transmissdo servo comandada e controle
automatico da profundidade de corte do rotor, com poténcia maior ou igual a 354HP, mas inferior ou igual
a548HP

8479.50.00

Ex 036 — Maquinas para pintura de "pneus verdes' para veiculos de passeio, com cabine robotizada para
Iubrificag8o da parte interna do pneu

8479.81.90

Ex 045 — Maquinas autométicas para bobinar e inserir fios de cobre esmaltado ou aluminio em ranhuras
internas de estatores para motores el étricos (exceto em estatores de motores el étricos de pdlo sombreado e
motores el étricos universais), com capacidade para bobinar 1 fio simples de didmetro maximo de 1,6mm, 2
fios em paralelo de didmetro maximo de 1,4mm, 3 fios em paralelo de didmetro de 1mm e 6 fios em
paralelo de didmetro de 0,7mm, programaveis, com controle eletronico de aceleragdo do bobinador e freio
magnético para controle de tensdo dos fios

8479.82.10

Ex 040 — Combinagdes de maquinas para mistura, homogeneizacdo e granulagdo automética de produtos
farmacéuticos (pds), para a formagdo de grédos de media e ata densidades, com controlador 16gico
programéavel (CLP) e comando computadorizado, compostas de: 1 misturador/granulador Gmido de pds
por alto cisalhamento com volume bruto de 600litros, capacidade de trabalho de 180 a 540litros e sistema
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de carga a vacuo; 1 moinho com peneira conica para moagem do produto Umido apds a granulagdo; 1
secador por leito fluidizado com resisténcia a pressdo de até 12bar, alimentacdo do produto por vévula
sanitéria, capacidade de 500litros, sistema de filtragem de ar por cdmara dupla para fluidizagdo continua
com limpeza automati ca, unidade de tratamento/condicionamento de ar ( pré-filtragem de 30 e 85% de
eficiéncia, aquecimento na faixa de 10 a 100°C, desumidificacdo, sistema "face and bypass' para controle
de temperatura e filtragem HEPA) com vazéo de até 6.000m3/hora para alimentacdo da cAmara por pressio
estética negativa; 1 unidade de transporte sanitéria a vacuo; 1 moinho com peneira conica para moagem do
produto seco; e 1 sistema de limpeza automatico "Wash in Place" (WIP) para todo o conjunto

8479.82.10

Ex 041 — Granuladores verticais para mistura, granulagdo e homogeneizagdo de materiais farmacéuticos,
dotados de controlador 16gico programavel (CLP), recipiente de processamento com volume bruto de
150litros e capacidade nominal de trabalho compreendida entre 50 a 100litros, impelidor com rotacéo
variavel e monitoramento de torque, cortador com laminas inclinadas (“chopper”) com rotacdo variavel,
construcdo a prova de explosdo

8479.82.10

Ex 042 — Maquinas para mistura, granulagéo, aglomeracdo, revestimento e secagem de pds e granulos
farmacéuticos, dotadas de sistema de pistola com aspersdo de liquidos (sistema “bottom spray” com
acelerador “Wurster”), unidade de condicionamento de ar composta de trocador de calor e soprador par a
secagem de pés farmacéuticos através de leito fluidizado, dotadas de controlador 16gico programéavel
(CLP), com capacidade compreendida entre 10 e 100litrog/batel ada

8479.82.10

Ex 043 — Maquinas recicladoras de solda, compostas de cuba em ago inoxidavel com ajuste de temperatura
controlada entre 250° e 300°C, controle de temperatura proporcional integral derivada, com capacidade de
12kg, tempo de fusdo do estanho de aproximadamente 90minutos, unidade separadora com mistura através
de l&mina rotatoria 36rpm, mudanga automética de direcdo e rotacdo com capacidade de processo de 5kg,
forma de barra de solda com alimentagdo manual, coletor para descarte de borra com capacidade de
18litros e painel de controle

8479.89.11

Ex 021 — Equipamentos para compactac&o/granulacdo de pés farmacéuticos, dotados de controlador 16gico
programavel (CLP), com sistema de deaeracdo de pds por sistema de rosca sem fim com velocidade
varidvel, cilindros compactadores e com pressdo regulada através de bomba eletro-hidraulica, com
capacidade de processamento compreendida entra 20g a 20kg/hora

8479.89.12

Ex 041 — Maquinas para dosagem em linha de ingredientes em produtos assépticos liquidos tipo “longa
vida”, sob condigdes assépticas, dotadas de valvulas, tanque de equilibrio, filtros, medidores de vazéo,
sensores de pressdo e painel de controle com sistema de intertravamento ingrediente/produto
automati zado, formando um corpo Unico, com capacidade de dosagem de 5 a 150litros’hora

8479.89.12

Ex 042 — Méaquinas para dosagem em linha de ingredientes pré-tratados em produtos assépticos liquidos
tipo longa vida, sob condi¢Oes assépticas, dotadas de vévulas, cdmara de injegdo, bombas de dosagem,
filtros, medidores de vazdo, sensores de pressdo, transmissores de temperatura e painel de controle com
sistema de intertravamento ingrediente/produto automatizado, formando um corpo Unico, com capacidade
de dosagem de 0,5 a 30litros’hora

8479.89.99

Ex 094 — Maquinas para tecer com ou sem eixo vertical (trancadeira) fibras téxteigmetdlicas, fibras de
aramida, vidro e carbono aplicadas na produgdo de mangueiras de borracha, mangueiras termoplasticas e
cabos, com rodas de pas com 140mm de diametro e vel ocidade maxima de rotagdo de 250rpm

8479.89.99

Ex 380 — Bobinadores para fibra Optica, com controle automético de tensionamento e sistema de agjuste do
passo de espalhamento, com velocidade maxima igual ou superior a 1.000metros/minuto, com painel
eletro/eletrbnico

8479.89.99

Ex 381 — CombinagBes de maquinas para pintura pelo processo “coil-coating” de bobinas metélicas, com
espessura de 0,2 a 1,2mm e largura de 600 a 1.300mm, com velocidade de 80metros/minuto, com
capacidade de pintura nas 2 faces, com temperatura de cura de 250°C do metal, compostas de: 2 carrinhos
de alimentag&o de bobinas, com capacidade méximaigual a 15toneladas; 2 deshobinadeiras com
capacidade maxima de carga igual a 15toneladas; 1 tesoura hidraulica para corte de chapas metdlicas; 1
grampeadora de chapas metdlicas para emendar e deixar 0 processo continuo; 2 acumuladores de
entrada/saida pulmao para armazenagem de chapas compostos de torres e polias; 4 tanques de limpeza
com jatos de “spray” para aplicacdo em ambas as faces de solucdo desengraxante alcalina; 1 subsistema de
aguecimento para tratamento quimico completo; 1 subsistema de estufa para secagem de tratamento
quimico; 1 subsistema de pintura composta de 3 conjuntos de rolos para aplicagdo de revestimento em
ambas as faces dotado de controle de velocidade individual dos rolos; 2 fornos para cura de pintura, sem
ponto de apoio da chapa, com 4 zonas de combustdo; 1 unidade de incineracdo de gases; 2 unidades de
resfriamento por jatos de agua; 1 tesoura hidraulica para corte de chapas metélicas; 1 bobinadeira com
velocidade de até 105metros/minuto; 1 carrinho de descarga de bobinas com capacidade méxima de carga
igual a 15 toneladas; 1 sala de controle centralizada e computadorizada, com painéis digitais de controle de
producdo e com tela" Touch Screen”

8479.89.99

Ex 382 - Maquinas automaticas para ainhamento de rodas raiadas de bicicletas com didmetro maior ou
igual a 16 polegadas, mas menor ou igual a 28 polegadas, com capacidade de 40 a 120rodas/hora
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8479.89.99

Ex 383 — Maquinas autométicas para inser¢ao de raios de comprimento compreendido de 175 a 310mm,
em cubos de rodas de bicicletas, com capacidade de 100 a 120cubos/hora

8479.89.99

Ex 384 — Maquinas de roleteamento profundo ("deep rolling") flexivel e de desempenamento a roletes
destinadas a promover o aumento da resisténcia a fadiga e consegiientemente a durabilidade e seguranca
de virabrequins de motores de combust&o interna, induzindo tensdes residuais de compreensdo nos raios de
filetes, sem eliminagdo de matéria e permitindo grandes volumes de produgo, equipadas com 2 cabegotes
automaticamente gjustaveis, forca maxima de rolamento de 30.000 a 40.000N, com controlador 16gico
programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 385 - Maquinas para aperto e alinhamento de roda raiada de bicicleta de didmetro maior ou igual a
20polegadas, mas menor ou igual a 28 polegadas, com 4 cabegas de aperto, com capacidade de 120 a
163rodas’hora, com carga e descarga automatica

8479.89.99

Ex 386 — Maquinas semi-autométicas de montagem de rodas raiadas de bicicletas com diémetro maior ou
igual a 16 polegadas, mas menor ou igua a 28 polegadas, com capacidade compreendida de 35 a
55rodas’hora, com carga e descarga manual

8479.89.99

Ex 387 — Puxadoras para fibra dptica, com velocidade igual ou superior a 1.000metros/minuto e controle
eletrbnico

8479.89.99

Ex 437 — Méquinas reveladoras de filmes fotopoliméricos e méascaras de solda, prépria para a fabricagdo
de circuito impresso, contendo esteira de entrada, cAmara de revelagdo e lavagem, esteira de saida e
controle de vel ocidade das esteiras e da temperatura do banho quimico

8480.71.00

Ex 023 — Moldes de 24 cavidades, confeccionados com ago especia e sistema de injecdo de preformas
préprias a quente, utilizados para a injegdo de plastico com capacidade para 24pegas/ciclo menor que 7
segundos, com temperatura de operagdo de 230°C e temperatura de gjecdo de 70°C em angulo de 90°,
dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressdo em cada cavidade, com garantia de pelo menos
2 milhBes de moldagens, para a fabricagdo do compartimento do cartucho a ser utilizado na montagem de
caneta descartével semi-autométi ca destinada a aplicagdo de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 024 — Moldes de 24 cavidades, confeccionados com ago especia e sistema de injecdo de preformas
proprias a quente, utilizados para a injecdo de pléstico com capacidade para 24pegas/ciclo menor que 8
segundos, com temperatura de operagdo de 230°C e temperatura de ejecéo de 70°C, com placas isolantes

, ejecdo em paralelo, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressao em cada cavidade, com
garantia de pelo menos 3 milhdes de moldagens, para a fabricacdo da tampa a ser utilizada na montagem
de caneta descartavel semi-automatica destinada a aplicacéo de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 025 — Moldes de 24 cavidades, confeccionados com ago especia e sistema de injecdo de preformas
préprias a quente, utilizados para a injecdo de pléstico com capacidade para 24pegas/ciclo menor que 7
segundos, com temperatura de operagéo de 230°C e temperatura de ejecdo de 70°C, com placas isolantes

, ejecdo em angulo de 90°, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressdo em cada cavidade,
com garantia de pelo menos 2 milhdes de moldagens, para a fabricac&o do tubo conector a ser utilizado na
montagem de caneta descartavel semi-automética destinada a aplicagdo de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 026 — Moldes de 32 cavidades, confeccionado com ago especia e sistema de injecdo de preformas
préprias a quente, utilizados para a injecdo de plastico com capacidade para 32pegas/ciclo menor que 9
segundos, com temperatura de operacado de 200°C e temperatura de gjecdo de 120°C, com placas isolantes

, ejecdo em paralelo, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressdo em cada cavidade, com
garantia de pelo menos 1,5 milhdes de moldagens, para a fabricagdo da haste do émbolo a ser utilizada na
montagem de caneta descartavel semi-automética destinada & aplicacdo de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 027 — Moldes de 32 cavidades, confeccionados com ago especial e sistema de injecdo de preformas
proprias a quente, utilizados para a injegdo de plastico com capacidade para 32pegas/ciclo menor que 9
segundos, com temperatura de operagdo de 230°C e temperatura de ejecdo de 70°C, com placas isolantes
de 10mm, ejecdo em angulo de 90°, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressdo em cada
cavidade, com garantia de pelo menos 3 milhdes de moldagens, para a fabricacdo do botéo de pressio a ser
utilizado na montagem de caneta descartavel semi-automética destinada a aplicacdo de insulina em
pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 028 — Moldes de 32 cavidades, confeccionados com ago especia e sistema de injecdo de preformas
préprias a quente, utilizados para a injecéo de pléstico com capacidade para 32pegas/ciclo menor que 5
segundos, com temperatura de operagdo de 230°C e temperatura de ejecdo de 70°C, com placas isolantes

, ejecdo em angulo de 90°, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressdo em cada cavidade,
com garantia de pelo menos 2 milhes de moldagens, para a fabricagdo do contador a serem utilizados na
montagem de caneta descartavel semi-automética destinada & aplicacdo de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 029 — Moldes de 32 cavidades, confeccionados com ago especia e sistema de injecdo de preformas
préprias a quente, utilizados para a injecdo de pléstico com capacidade para 32pegas/ciclo menor que 8
segundos, com temperatura de operagdo de 230°C e temperatura de ejegédo de 70°C, com placas isolantes,
gjecdo em paralelo, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressdo em cada cavidade, com
garantia de pelo menos 2 milhdes de moldagens, para a fabricagdo da porca a ser utilizada na montagem de
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caneta descartével semi-automatica destinada a aplicagdo de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 030 — Moldes de 32 cavidades, confeccionados com ago especial e sistema de injec@o de preformas
préprias a quente, utilizados para a injecdo de pléstico com capacidade para 32pecas/ciclo menor que 8,6
segundos, com temperatura de operagdo de 200°C e temperatura de gjegcdo de 120°C, com placas isolantes

, ejecdo em angulo de 90°, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressdo em cada cavidade,
com garantia de pelo menos 2 milhdes de moldagens, para a fabricagcdo da catraca a ser utilizada na
montagem de caneta descartavel semi-automéatica destinada a aplicacdo de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 031 — Moldes de 48 cavidades, confeccionados com aco especia e sistema de injecdo de preformas
préprias a quente, utilizados para ainjegéo de pléstico com capacidade para 48pecas/ciclo de 4,5 segundos,
com temperatura de operagéo de 230°C e temperatura de gjecdo de 70°C, com placas isolantes, ejecdo em
paralelo, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressdao em cada cavidade, com garantia de
pelo menos 2 milhdes de moldagens, para a fabricacdo da anilha do émbolo a ser utilizada na montagem de
caneta descartével semi-automaéti ca destinada a aplicagdo de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 032 — Moldes de 16 cavidades, confeccionados com aco especia e sistema de injecdo de preformas
préprias a quente, utilizados para a injecdo de pléastico com capacidade para 16pegas/ciclo menor que 15
segundos, com temperatura de operagdo de 200°C e temperatura de ejecdo de 120°C, com placas isolantes

, ejecdo em paralelo, dotado de sistema “hot runners” e de sensores de pressdo em cada cavidade, com
garantia de pelo menor 2 milhdes de moldagens, para a fabricagdo do dosador a ser utilizado na montagem
de caneta descartavel semi-automatica destinada a aplicacéo de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 033 — Moldes de 16 cavidades, confeccionados com ago especial e sistema de injec@o de preformas
préprias a quente, utilizados para a injecéo de plastico com capacidade para 16pecas/ciclo menor que 11
segundos, com temperatura de operacao de 230°C e temperatura de jecéo de 70°C, com placas isolantes

, ejecdo em angulo de 90°, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressdo em cada cavidade,
com garantia de pelo menos 2 milhdes de moldagens, para a fabricagdo da carcaca a ser utilizado na
montagem de caneta descartavel semi-automética destinada & aplicacdo de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 034 — Moldes de 24 cavidades, confeccionados com ago especia e sistema de injecdo de preformas
proprias a quente, utilizados para a injecdo de plastico com capacidade para 24pegas/ciclo menor que
7segundos, com temperatura de operagéo de 200°C e temperatura de gjecdo de 120°C, com placas

isolantes, ejecdo em paralelo, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressdo em cada
cavidade, com garantia de pelo menor 2 milhdes de moldagens, para a fabricagdo da aavanca a ser
utilizada na montagem de caneta descartdvel semi-automatica destinada a aplicagdo de insulina em
pacientes diabéticos

8483.40.10

Ex 025 — Redutores de velocidade epicicloidais de 2 estagios, predispostos para serem acionados por
motor hidréulico ou elétrico, com torque méximo de saida de 60.000Nm, reducdo de 1:135,5, rotacao
méxima na entrada de 2.500rpm

8483.40.10

Ex 026 — Redutores de velocidade utilizados em extrusora de dupla rosca, para producdo de proteina
texturizada de soja, com 2.400mm de altura, 2.600mm de largura e 2.500mm de comprimento, com
capacidade de transmissdo de até 600HP, com 1 caixa de engrenagem e 1 conjunto de rolamento axial

8514.10.10

Ex 033 — Combinagdes de maquinas para processo continuo de eliminagdo do ligante através do processo
catalitico (“debinding”) e sinterizacdo de pecas de p6s de materiais ferrosos (incluindo gama de ligas alto-
niquel FNO2 e FN08) e ndo ferrosos moldados por injegao, sob atmosfera controlada, compostas de

: equipamento de desaglomeragdo catalitica, horizontal, para remogao de polimero aglutinante em meio
&cido sob atmosfera protetora controlada de nitrogénio, préprio para operagdo com &cido nitrico em
concentragdo igual ou superior a 98% volatizado por temperatura maxima de 200°C, com mesa de
carregamento, esteira transportadora de entrada, 1 zona de pré-aguecimento, unidade de suprimento de
&cido contendo medidores de fluxo, bombas com mesa de suporte e tubulagdes, dispositivo queimador de
gas resultante do processo com 2 estégios, 4 zonas de eliminagdo do ligante através do processo catalitico
(“debinding™), ventilador de homogeneizag&o do fluxo, portas de travamento e esteira transportadora de
ligagdo com estacdo de descarga para verificagdo; forno elétrico industrial continuo, horizontal de cdmaras
vedadas e sistema principa de transporte por vigas galopantes, para eliminacdo do ligante residual e
sinterizagao sob atmosfera controlada adequado para uso alternativo com gas hidrogénio, nitrogénio ou
qualquer mistura dos mesmos, com 4 zonas de eliminagdo por queima de aglutinante residua e de
temperatura maxima referencial de 800°C, camara de passagem, 4 zonas de sinterizagdo de temperatura
méximareferencial de 1.450°C com controlador eletrdnico de temperatura e precisdo de +/-1,5°C, com

camaras encamisadas de revestimento interno de molibdénio e externo de aco inox e isolamento com &gua
circulante, 1 zona de resfriamento; queimador para hidrogénio/nitrogénio, valvulas de controle de vazéo e
de bloqueio servo controladas, 2 dispositivos de icamento para a tampa da zona de alta temperatura; painel

elétrico com controlador 16gico programéavel (CLP) e sistema de controle total do processo

8515.21.00

Ex 060 — Combinagdes de maquinas para soldar telas para concreto, por resisténcia elétrica com largura
entre 500 e 2.400mm, comprimento de tela entre 3.000 e 6.000mm, com arames longitudinais partindo de
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rolos de didmetro entre 3,4 a 8mm, compostas de: 1 unidade de endireitamento dos arames longitudinais; 1
unidade de compensacdo tipo "laco" dos arames longitudinais, 1 unidade de alimentacdo dos arames
longitudinais; 1 unidade de alimentac&o de arames transversais de diametro entre 3,4 e 8mm; desbobinador
duplo de arames; unidade de compensagdo tipo "laco" e unidade endireitadora e cortadora dos arames
transversais; uma maguina de soldar telas de arame dotada de 7 transformadores de solda e 13 cilindros
pneumaticos; 1 guilhotina para corte dos arames longitudinais; 1 virador e empilhador de telas; 1 centro de
controle com controlador 6gico programavel (CLP)

8515.80.90

Ex 020 — Maquinas microprocessadas para solda de metais, por ultra-som, operando na faixa de 20 a
40kHz, com capacidade de processamento de 0,7 até 50mm? (&rea seccional transversal), bigorna de quatro
faces, sistema de rotagdo de ponteira de solda, gerador de ultra-som de 3,3 ou 4kW

8515.80.90

Ex 030 — Maquinas de solda seletiva, mltiplas ondas, para montagem componentes de placas eletrénicas
com tecnologia SMT ou PTH, com tecnologia de soldas isenta de chumbo (Lead Free), com fluxador por
spray, pré-aguecimento e cadinho de solda

8515.90.00

Ex 001 — Ferramentas/bocais para maquina onda de solda seletiva de componentes de tecnologia de
montagem em superficie

8543.30.00

Ex 010 — Equipamentos de €eletrélise para geracdo de cloro-soda caustica por eletrélise de salmoura,
dotados de 143 elementos de célula com anodo em titanio e catodo em niquel, cada elemento de célula
com &rea de 2,72m?, temperatura de projeto de 85°C (operagéo normal), pressio de projeto do
compartimento anddino de 295 a 300mbarg (operagdo normal), pressdo de projeto do compartimento
catédico de 310 a 330mbarg (operacdo normal), corrente de 6kA/m? (operacdo normal), com materiais de
montagem (parafusos, juntas de vedacgdo, isoladores, distanciadores, flanges, mangueiras e tubos de
conex&o), sem membranas, transformador, retificador e barras de alimentacdo de energia "bus bars'

8701.90.90

Ex 003 — Veiculos-tratores para semi-reboque, autopropulsados por motor diesel com poténcia de 263HP,
com acionamento 4 x 4, transmissdo “powerschift” de 6 velocidades para frente e 3 velocidade para ré,
com velocidade de tréfego de 29,1km/h, atura de icamento de 1.000mm, carga estética maxima no eixo
dianteiro de 25.000kg e no traseiro de 50.000kg, altura de levantamento do berco de carga de 2.030mm,
equipados com 5° roda com capacidade de 45.000kg, com cabine com rotag&o do assento do operador em
180°

8701.90.90

Ex 004 — Veiculos-tratores para reboque, autopropulsados por motor diesel com poténcia de 263HP, com
acionamento 4 x 4, transmissdo “powerschift” de 6 velocidades para frente e 3 velocidade para ré, com
velocidade de tr&fego de 29,1km/h, altura de icamento de 1.000mm, carga est&ica méxima no eixo
dianteiro de 25.000kg e no traseiro de 50.000kg, altura de levantamento do berco de carga de 2.030mm,
com cabine com rotag8o do assento do operador em 180°

8704.10.90

Ex 018 — “Dumpers” rebaixados, para minas subterraneas, com chassi articulado, sobre rodas, com largura
méxima igua ou inferior a 2.690mm, altura da cabine igual ou inferior a 2.600mm, com cacamba
basculante, altura da cagamba igual ou inferior a 2.547mm e capacidade nominal de carga igua ou
superior a14,4m3

8705.40.00

Ex 001 — Misturadoras de concreto montadas sobre veiculo automével com cabina, autocarregavels,
préprias para misturar argamassa e concreto em canteiro de obra, com capacidade de producdo de 1,1 a
4m?3 por batelada, vel ocidade de deslocamento de 11 a 30km/h, transmissdo integral 4 x 4, poténcia de 32,3
a 86,5kW, superestrutura (tambor de mistura + pa de carregamento) giratoria, pa de carregamento com
capacidade de 320 a 610litros, tanque de agua com capacidade de 185 a 900litros e posto de comando
giratorio em 180°

8709.19.00

Ex 002 — Veiculos com sistema integrado de pesagem, transporte e descarga de aluminio liquido produzido
nas cubas eletroliticas, autopropul sados sobre rodas, de comprimento maximo de 6.400mm, atura méxima
de 3.500mm, largura maxima de 2.200mm, velocidade maxima de 15km/h, capacidade de descarga de
1.800kg/min, capacidade do cadinho de 6.750kg de metal liquido

8905.90.00

Ex 001 - Barcos ceifadores de plantas aquaticas flutuantes, marginais ou submersas, com velocidade
méxima em operacdo de 1,6km/h, capacidade de carga de 9,49m?®, acionados por motor a diesel com
poténcia de 31HP

8905.90.00

Ex 002 — Barcos ceifadores de plantas aquéticas flutuantes, marginais ou submersas, com velocidade
méxima em operacdo de 1,6km/h, capacidade de carga de 9,49m?®, acionados por motor a diesel com
poténcia de 31HP, dotados de mecanismo de transferéncia da carga ceifada do meio aquético para 0 meio
terrestres

9007.19.00

Ex 002 — Sistemas de andlise do movimento em tempo real e dos 6 graus de liberdade (rotacdo dos eixos
X,'Y, Z) constituidos de: cameras digitais dpticas com dispositivo de disparo de raios infravermelhos com
filtro que capturam os reflexos dos raios infravermelhos por marcadores passivos auto-reflexivos, com
“software de captura” efetuando célculos tridimensionais de posicionamento, distancia, velocidade e
aceleracdo

9018.19.80

Ex 016 — Equipamentos de captura sem fio de amplificador de sinais biomotores com resolucdo de 16bits,
taxa de amostragem de 10.000Hz, CMRR Typ 110dB, com sensores individuais de 16g trabal hando com
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baterias internas, sensores e eletrodos para monitorar aceleracdo, forga, posicionamento, angulo, volume
respiratorio e potencial somatosensorias evocado, com acessorio para mensurar debaixo d'agua sendo os
dados armazenados em um cartdo de memodria tipo “stick” ou em tempo real processados em um
computador com “software” de captura de sinais amplificados sem fio

9019.20.90

Ex 001 — Equipamentos para avaliagdo e andlise de equilibrio, constituidos de: plataforma de forca
comprida, de dupla acdo, com sensores “strain gauges”, com sensores de forga sob a placa de pressdo
dupla que medem as forgas vertical e horizontal exercidas pelos pés do paciente

9024.80.90

Ex 009 — Redmetros para andise do indice de fluidez de polimeros em pd ou granulado, com cilindro
acionado pneumati camente e bomba de engrenagem

9027.10.00

Ex 018 — Analisadores continuos de umidade através do monitoramento de performance de sensor de
cristal de quartzo micro-balanceado sensivel a dgua das unidades de processo de refinaria, com
temperatura de operagdo de aproximadamente 43°C, faixa de medi¢éo de 0 a 1.000ppmv

9027.30.20

Ex 018 — Combinagcdes de maquinas para andlise quimica de minério, com medicdo por meio de
comparagdo da luz transmitida ou refletida pela amostra de minério, compostas de: 1 coletador; 1
preparador; 1 analisador quimico a granel para determinagdo "on line" do teor das amostras

9027.50.20

Ex 045 — Analisadores de fluxo de injecéo de fluxo multicanal, por meio de fotometria, para determinagdo
simultdnea do SO, total e livre em vinhos tintos e branco e em sucos, com 120 posi¢des de amostras, com
injetor rotativo de volume 6 portas, tamanhos de amostras de 20 a 400ml, resolucdo de 0,001mAU

9027.50.90

Ex 056 — Analisadores continuos de 6leo em &gua com funcdo de analisar, através de sensor de raio
infravermelho (IR), a contaminac&o de 6leo em é&gua nas linhas de retorno do fluido condensado de vapor
liquido das unidades de processo de refinaria

9027.80.12

Ex 002 — Instrumentos viscosimetros para monitoramento continuo da viscosidade intrinseca (V1) de
polimero fundido de poliéster, para serem instalados diretamente na linha encamisada de produgéo
continua para controle em linha da produgéo

9027.80.20

Ex 020 — Espectrometros de massas hibrido triplo quadruplo/ion “trap™ linear de bancada, com cela de
colisdo Q2 einterface por cortina de gas

9027.80.20

Ex 021 — EspectrOmetros de massas hibrido triplo quadrupolo/ion “trap” linear de bancada, cela de colisdo
Q2, interface por cortina de gas e faixa de massas variando de 5 a 1.700 unidades de massa por carga

9027.80.20

Ex 022 — EspectrOmetros de massas triplo quadrupolo de bancada, com faixa de massa variando de 5 a
1.800 unidades de massa por carga, interface por cortina de gas, quadrupolo de focalizagdo QO e célula de
colisdo quadrupolo Q2

9030.33.19

Ex 001 — Combinagdes de aparelhos e instrumentos radiocomunicadores para indicagdo da existéncia de
faltas (corrente de falta) em redes de distribuicéo de energia elétrica subterréneas, compostas de: médulo
de concentragdo de indicadores de faltas e comunicacdo para redes subterréneas; modulo de comunicagéo e
leitura remota de faltas em redes subterréneas; médulo de indicacdo de faltas de redes subterraneas
podendo ser mono ou trifésico; médulo de indicagdo de faltas para uso em ponto de teste de dispositivo
desconectavel de redes subterraneas; médulo de indicagdo de faltas com rearme através de contagem de
tempo para redes subterraneas

9030.84.90

Ex 015 — Sistemas moveis para ensaio em dta tensdo em transformadores de poténcia, reatores e
equipamentos elétricos de ata tensdo em geral, com tensdo de até 750kV e poténcia até 550mVA,
compostas de: 1 fonte que converte afreqiiéncia de 50/60Hz para frequéncia variavel de 20 a200Hz; 1
conjunto de compensagdo capacitiva; 1 conjunto de compensacdo indutiva; 1 transformador elevador de
tensdo com dleo vegetal; filtros de harménicas e ruidos; 1 conjunto de medicdo de tensdo e corrente; 1
reator de 500kV; 1 medidor de descargas parciais com analisador de espectro; 1 medidor de poténcia
(ativa, reativa, tensdo e corrente); instrumentos de controle; cabos de ata tensio extra flexivel; todos os
conjuntos estdo moldados e integrados em um contéiner "high cube" de 40pés

9031.10.00

Ex 034 — Maquinas para controle e corregdo de balanceamento de virabrequins, com eixo horizontal
dindmico rigido, para comprimento maximo de 1.250mm e velocidade de balanceamento compreendida
entre 70 e 500rpm

9031.20.90

Ex 055 — Bancos de ensaio, préprios para efetuarem testes em laborat6rio para ensaios do comportamento
dindmico de pecas de metal-borracha utilizadas na suspensdo de motores, com sensor eletrénico para
medicao de deslocamento, amplitude méxima de 30mm, com frequiéncia de teste de 0,01 a 400Hz, cdula
de carga com capacidade de 10kN e precisdo de 0,1N

9031.20.90

Ex 056 — Maquinas para teste de platd de embreagem da linha do tipo “empurrado”, compostas de placa
com rolamento para 0 eixo de soltura, colunas para deslizes verticais, mesa giratéria com 180 graus
indexada com uma posi¢do de carga e descarga e outra para testes, com forca méxima de aperto de
60.000N

9031.49.90

Ex 007 — Aparelhos de controle dimensional e da planaridade de revestimentos cerdmicos, com capacidade
de controle nos formatos 10 x 10cm a 60 x 60cm, precisdo de +/-0,1mm e display grafico com matriz de
640 x 400 pontos

9031.49.90

Ex 078 — Aparelhos para medic&o da espessura da parede fina e da parede grossa de | atas de aluminio de
volumes de 350ml (120z) e 473ml (160z), com cabegotes de medic8o retréteis e pneumdticos, sensores
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automaticos, ciclo de leitura entre 6 e 8 segundos e capacidade de até 1.000 |eituras por segundo
9031.49.90 | Ex 114 — Equipamentos portateis para captura de nuvem de pontos através de laser (“scanner”) com campo
de atuacdo igual ou superior a 20m, com capacidade de captura igual ou superior a
120.000pontos/segundo, com kit de montagem e mala de transporte

9031.49.90 | Ex 115 - Méquinas para deteccdo de desvio de planicidade em chapas de aco, mediante andlise da
geometria de feixe de laser, compostas de: plataforma de suporte, unidades de laser, cameras, sistema de
refrigeracao, sistemas el étricos e de controle com controlador 16gico programavel (CLP)

9031.80.12 | Ex 009 — Rugosimetros portédteis com campo de medicdo vertica maior ou igual a 300 microns e
comprimento de medicdo de até 25,4mm, leitura digital dos parametros “Ra”, “Rz”, “Rp”, “Rmr”, “Rpc”,
“Rsm”, “Rz1lmax”, “Rsk”, “Rda” no sistema métrico e inglés, alimentacdo por bateria, apalpador indutivo
com campo vertical de 300 microns e resolucdo de 0,01 micron, deslocamento horizontal gjustével de até
25,4mm, com “cut-off” de 0,25, 0,80 e 2,5mm, dispondo dos filtros 2 CR ou Gaussiano

9031.80.20 | Ex 084 — Mé&guinas de medicao tridimensional por coordenadas, com comando numérico computadorizado
(CNC), curso de medico nos eixos X, Y, Z de 500 x 500 x 500mm, ndo utiliza ar comprimido
(acionamentos 100% elétricos), guias lineares e fusos esféricos para movimentagdo do cabegote de
medi¢cdo completamente protegidos contra contaminagdes externas, recurso de "scanning” para medicdes
de forma, sistema de compensagao de flutuacBes da temperatura e sistema antivibragdes

9031.80.99 | Ex 217 — Aparelhos de monitoramento do processo em prensas, forjas e linhas “transfers”, para controlar e
indicar esforcos relativos de prensagem, com 1 a 6 canais de monitoramento através de sensores piezo-
el étrico de montagem embutida no corpo da méguina ou ferramenta

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2011, as
aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre 0s seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (Sl):

(SI-778) : Sistema integrado automatizado destinado ao controle de recebimento, estocagem, transporte, dosagem,
pesagem, mistura e alimentacdo de pos e liquidos, paralinhas de produgéo de compostos de PV C, com capacidade maxima
de producéo de 36 toneladas por hora, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO
7309.00.10 703 | 108 silos armazenadores de aditivos com descarga por rosca transportadora
8414.80.12 701 |2 compressores de ar tipo parafuso, para o transporte pneumatico de materiais termopl asticos
entre as estages de descarga e 0s silos de armazenagem
8414.80.12 702 | 2 compressores para fluidizag&o dos silos de carbonato de célcio
8414.80.13 701 | 12 compressores de ar de |6bulos paralel os, para o transporte de materiais termoplasticos entre

0s silos de armazenagem e as balangas dosadoras

8414.80.90 769 | 5 sistemas de aspiragdo para captacdo de pos em suspensao

8423.30.19 707 | 12 balangas dosadoras pararesinade PVC

8423.30.19 708 | 12 balangas dosadoras para carbonato de célcio

8423.30.19 709 | 24 balancas dosadoras para aditivos em p6

8423.30.19 710 | 24 balancas dosadoras para aditivos liquidos

8428.20.90 760 |2 estagdes de descarga de matéria-prima em "big-bags', com sistemas de transporte
pneumatico para os silos

8428.20.90 761 | 10 sistemas de descarregamento de silos com transporte pneumatico

8428.20.90 762 |1 sistema de transporte de matérias-primas e aditivos para interligagdo dos diversos
equipamentos durante o processo, composto de tubos, vavulas e sensores

8479.82.10 725 |12 misturadores de composto de PVC preparado, com controle de alimentacdo para as
extrusoras

8479.89.12 731 |12 aimentadores manuais de aditivos

8537.10.20 917 |1 sistemade controle e supervisao com 6 computadores interligados com programas dedicados

e 7 controladores 10gicos programaveis CLP

(SI-779) : Sistema integrado para a producédo de discos de corte de didmetro 4,5polegadas (115mm) e atura de 1 a 3mm,
por processo de prensagem a frio, automatico, de execucdo especial, compostos de 2 células de fabricagdo integradas com 8
estagOes cada e area de trabalho para 4 cavidades, estactes dispostas ao redor de 2 mesas circulares rotatdrias de didmetro

de 2.050mm, tempo de ciclo de 7s, com respectivos moldes confeccionados em metal duro montados e fixados nas
cavidades por prendedores répidos, armério elétrico principal com conexdo a estacdo principal de prensagem por esteiras
porta-cabos, dotados de controlador 16gico programavel (CLP) de andlises de sinais de entrada e saida, cartdes para controle
de eixos, CP e pacote MDM (“Master Data Management”) de software, cabeamento externo do tipo "Pr ofibus’, constituido
de:
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CODIGO

EX

DESCRICAO

Célula 1, composta de 8 estacOes dispostas ao redor de mesa circular rotatdria de didmetro de
2.050mm, cada estacdo com moldes de 4 cavidades de didmetro de 114,7mm, para a
preparacdo do abrasivo e pré-prensagem

8428.20.90

753

Estacdo 5/célula 1, unidade de introducdo da 12 tela de fibra de vidro nas cavidades, com
sistema de estocagem da tela, checagem da presenca de tela por sensor e brago de aimentagéo
movimentado por fusos de esferas recirculantes acionados por motores com “encoder”

8428.20.90

754

Estacdo 8/célula 1, unidade de remocdo automética por sucgdo e transporte do disco pré-
prensado para segunda célula

8474.80.90

701

Estacdo 2/célula 1, unidade de enchimento e distribui¢&o de abrasivo, movimentag&o por fusos
de esferas recirculantes acionados por motores com “encoder”

8474.80.90

702

Estacdo 3/célula 1, unidade de nivelamento de abrasivo

8474.80.90

703

Estacdo 4/célula 1, unidade de nivelamento e distribui¢do de abrasivo, do tipo “shuttle -box”,
movimentagdo por fusos de esferas recirculantes acionados por motores com “encoder”

8474.80.90

704

Estacdo 7/cdlula 1, prensa hidréulica de 3 colunas de 80 toneladas, pré-prensagem do gréo
abrasivo, de construgéo especial com suporte e mancal com engrenamento da mesa circular
rotatoria acionada por motor hidraulico de passo com indexagéo de ata precisdo, completa
com unidade hidraulica

8479.89.99

984

Estacdo L/célula 1, unidade de limpeza dos pratos de prensagem

8479.90.90

701

Estacdo 6/célula 1, posi¢éo livre para manutencdo e para a reposicdo de molde

Célula 2, composta de 8 estacGes dispostas ao redor de mesa circular rotatéria de didmetro de
2.050mm, cada estac&io com moldes de 4 cavidades de didmetro de 114,7mm, para a colocagéo
dos componentes finais e prensagem final de 250toneladas

8428.20.90

755

Estacdo 1/célula 2, unidade de introdugéo da bucha central do disco abrasivo, com alimentador
vibratério das buchas, guia linear de 4 posi¢des e deposicdo magnética na cavidade por brago
acionado por motor elétrico

8428.20.90

756

Estacdo 2/célula 2, unidade de introducdo nas cavidades do rétulo do disco abrasivo, pegador
por sucgdo e braco de introducdo de acionamento pneumético

8428.20.90

757

Estacdo 3/céula 2, unidade de introducdo da 22 tela de fibra de vidro nas cavidades, com
sistema de estocagem da tela, checagem da presenca de tela por sensor e brago de aimentagéo
movimentado por fusos de esferas recirculantes acionados por motores com “encoder”

8428.20.90

758

Estacdo 5/célula 2, unidade de introducéo do abrasivo pré-prensado nacélula 1

8428.20.90

759

Estacdo 8/célula 2, unidade de remogdo automaética por sucgdo e transporte do disco para o
sistema de montagem final

8428.90.90

921

Sistema automético de montagem de discos abrasivos em equipamento para cura, composto de
sensor e braco de alimentagdo movimentado por fusos de esferas recirculantes acionados por
motores com “encoder”

8474.80.90

705

Estacdo 6/célula 2, 22 prensa - prensa hidréulica de 3 colunas de 250 toneladas, pré-prensagem
final, de construgdo especia com suporte e mancal com engrenamento da mesa circular
rotatoria acionada por motor hidraulico de passo com indexagéo de ata precisdo, completa
com unidade hidraulica

8479.90.90

702

Estacdo 4/célula 2, posi¢do livre para manutengdo e para a reposi¢ao de molde

8479.90.90

703

Estacdo 7/célula 2, posi¢do livre para manutencao e para a reposi¢ao de molde

(SI-780) : Sistema integrado para produgéo de tubos para transporte de gés ou &gua sob ata pressdo, com didmetro externo
a partir de 140 até 250mm e capacidade maxima de producéo de até 670kg/h de HDPE e até 550kg/h de PP, constituido

por:
cODIGO EX DESCRICAO

8419.89.99 841 |1 conjunto de refrigeragdo de tubo composto de 4 banheiras de resfriamento por “spray” de
agua e 2 conjuntos de rolos para corregdo de ovalizagdes e acessorios

8423.30.19 706 | 1 balanca dosadora gravimétrica

8428.90.90 922 | 2 mesas de tombamento

8443.99.49 701 | 1 eguipamento para marcagéo de tubos

8465.91.90 701 |1 serrade corte planetéria

8477.20.10 727 |1 extrusora monorosca com rosca de didametro nominal de 60mm, razdo L/D 37:1, com
adaptador, conjunto de conex8es e controlador 16gico programavel (CLP)

8477.20.10 728 | 1 co-extrussora monorosca com rosca de didmetro nomina de 30mm, razéo L/D 25:1

8477.40.90 701 |1 banheirade vacuo com conjunto de calibradores de tubos e acessorios

8477.90.00 713 | 1 cabegote de co-extrusdo com ferramental para tubos com di@metros externos de 160, 180,
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200 e 250mm, montado em suporte sobre rodas, com aplicador de listras col oridas e acessorios

8479.89.99 985 |1 puxador

9031.80.99 786 | 1 medidor de espessura de tubos

(SI-572) : Sistema integrado para producdo e andise de filme de polimeros (PEBD, BEAD, PP, OS, PVC, PELBD, etc.)
constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8471.41.90 702 | 1 unidade de processamento de imagem completa

8477.20.10 720 |1 extrusora para processamento de filme de polimero com rosca de 20mm e unidade de
resfriamento e estiramento de filme

9031.49.90 741 | 1 andisador de brilho de filme de polimeros

9031.49.90 742 | 1 andisador de opacidade e transparéncia de filme de polimero

9031.49.90 743 | 1 andisador de qualidade de filme

(SI-573) : Sistema integrado para producdo e andise de filme de polimeros (PEBD, BEAD, PP, OS, PVC, PELBD, etc.)
constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO
8471.41.90 703 | 1 unidade de processamento de imagem completa
8477.20.10 721 |1 extrusora para processamento de filme de polimero com rosca de 20mm e unidade de

resfriamento e estiramento de filme

9031.49.90 744 | 1 analisador de qualidade de filme

§ 1° O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar
da importacéo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operagéo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 3° Os Ex-tarifarios n° 067 da NCM 8462.21.00 e n° 033 da NCM 8465.99.00,
constantes da Resolugdo CAMEX n® 77, de 10 de dezembro de 2008, publicada no Diério Oficial da
Unido de 11 de dezembro de 2008, passam a vigorar com as seguintes redacoes.

8462.21.00 | Ex 067 — Maquinas autométicas para dobrar painéis metdlicos, com comando numérico computadorizado
(CNC), para chapas de largura méxima 1.410mm, comprimento entre 1.800 e 2.160mm e espessura de
chapa compreendida entre 0,5 e 3,0mm, com braco posicionador de pegas, capacidade de dobrar para cima
e para baixo, com saida automética das pecas

8465.99.00 | Ex 033 — Méaquinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numérico computadorizado (CNC),
capazes de furar, fresar e serrar, por meio de dois cabegotes, com 2 mandris de cada lado, com rotagdo
méxima de 24.000rpm, com no minimo 5 eixos interpolados podendo chegar a 12 eixos com acionamento
simultaneo (interpolados), com programacdo através de CAD dedicado a programagdo em 3D mais
digitalizador possibilitando trabalhar pecas de superficie irregular, para pegas com comprimento no eixo X
com no minimo 1.700mm e maximo 6.200, com ou sem carregador automético de pecas

Art. 4° O Ex-tarifario n° 025 da NCM 8419.50.21 constante da Resolugdo CAMEX
n° 6, de 3 de fevereiro de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 4 de fevereiro de 2009, passa
avigorar com a seguinte redacéo:

8419.50.21 | Ex 025 - Trocadores de calor, tipo "casco-tubo", com espelho solidério ao carretel forjado, para troca
térmica entre fluido frio (diesel e gas hidrogénio da unidade de hidrotratamento de instéveis) e fluido
guente (diesel, gas sulfidrico e gés hidrogénio do reator), com calor trocado de 52.323.300kcal/h, com
pressdo de projeto de 165,5kgf/cm? & temperatura de projeto entre 308 e 402°C para fluido frio, e pressio de
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projeto de 135,6kgf/cm? a temperatura de projeto entre 334 e 404°C para fluido quente, com sistema
especial de fechamento tipo "tampo roscado” para suportar grandes diferencas de temperatura entre os
fluidos e resistir a alta pressao, com tubos e espelhos em ago inoxidavel e casco e carretel com liga cromo-
mobilidénio e "clad" de ago inoxidavel

Art. 5° O Sistema Integrado (SI-758), constante da Resolucdo CAMEX n° 52, de 17

de setembro de 2009, publicada no Diario Oficia da Unido de 18 de setembro de 2009, passa a
vigorar com a seguinte redacdo:

(SI-758) : Sistema integrado para corte, rejeicdo/quebra, retirada/empilhamento de chapas de vidro plano, com largura
maxima de 2.300mm, produzidas de modo continuo (processo de laminagdo de vidro impresso), constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO
8428.39.20 773 | 1 subsistema de transporte geral

8428.39.90 821 | 1 estacdo de aceleracao das chapas de vidro

8428.39.90 822 | 1 estacdo de rejeicdo de chapas de vidro ndo conformes
8428.39.90 823 | 1 estac8o de posicionamento de chapas de vidro
8428.90.90 709 |1 plataformagiratoria

8464.90.19 702 | 1 estacBo de corte central longitudinal

8464.90.19 703 |1 estagdo de corte transversal

8464.90.19 704 | 1 estacdo destacadora do corte transversal

8464.90.19 705 | 1 estacdo de corte de bordas

8464.90.19 706 | 1 estagdo destacadora de bordas

8464.90.19 707 | 1 estac8o de quebra das bordas descartadas

8464.90.19 708 | 1 estacdo de quebra de chapas de vidros ndo conformes
8479.50.00 711 | 1robd para manipulagdo das chapas de vidro com suas respectivas protecOes laterais
8479.89.12 726 |1 estago aplicadora de po protetor das chapas de vidro
8537.10.20 909 | 1 controlador 16gico programavel (CLP)

9031.80.99 782 |1 estacdo de medicao

Art. 6° Os Ex-tarifarios n° 004 da NCM 8477.10.11, n® 39 da NCM 8479.82.10, n°

065 da NCM 8458.11.99 e n° 024 da NCM 8454.30.10, constantes da Resolucdo CAMEX n° 78, de
15 de dezembro de 2009, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 16 de dezembro de 2009, passam a
vigorar com as seguintes redacdes:

8477.10.11

Ex 004 — Combinagdes de maquinas para moldar por injecdo de alta performance, para producdo de pré-
formas de politereftalato de etileno (PET), compostas de: injetora hidraulica horizontal de forca de
fechamento de 500 toneladas métricas; distanciamento entre as colunas igual a 1.020 x 1.120mm;
calibragdo automatica de altura do molde; controle independente das servoval vulas de fechamento

, tonelagem e injecao; unidade de poténcia hidréulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a agua;
unidade de injecdo de dois estagios com fungdes de injegdo e plastificacdo separadas para plastificagdo
continua; baixos niveis de geracdo de acetaldeido (AA); robd integrado com 4 estagios de resfriamento e
acionamento por servomotor duplo; sistema pneumético de refrigeracao forcada das preformas com
desumidificador de ar dedicado; com molde de 128 cavidades; capacidade produtiva igual ou superior a
32.000 pré-formas de 48g/h controle baseado em PC industrial ("windows" e TwinCAT); disponibilidade
de monitoracéo e diagnostico remato; transdutores de posi¢ao com resolucdo de 5 microns; "Profibus’ e
EtherCAT para os circuitos de entradas e saidas

8479.82.10

Ex 039 — Equipamentos de mistura continua (blendagem) para mistura homogénea de ingredientes para
preparacdo de bebidas, baseando-se na medicdo méssica para controle da mistura agua, xarope simples
(aglcar) e concentrados de sabores, com uma ou mais unidades de entrada de concentrado, com alta
consisténcia e precisdo na producdo de bebida final, pressdo de entrada entre 2 e 6bar, com capacidade
maxima de produgdo de 100.000litros’hora

8458.11.99

Ex 065 — Centros de torneamentos horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC), para
tornear, furar, fresar e rosguear (inclusive fora de centro), com didmetro maximo torneavel de 660mm,
comprimento maximo torneavel igual ou superior a 1.016mm, cursos doseixos X, Y e Z iguais ou
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superiores a 580, 160 e 1.045mm respectivamente, eixo B com inclinacdo de 225° e precisdo de
posicionamento de 0,0001°, eixo C com inclinagéo de 360° e precisdo de posicionamento de 0,001°, rotagdo
maxima do fuso principal igual a 5.000rpm, com poténcia maxima de 22kW, com sistema de troca
automatica de ferramentas, magazine independente com brago trocador com capacidade para 20
ferramentas ou mais, cabecote fresador com rotagdo de 12.000rpm com poténcia de 18,5kW e dotada de
um segundo fuso contraposto com rotagdo maxima de 5.000rpm com poténcia méaxima de 18,5kW

8454.30.10 | Ex 024 — CombinagGes de maquinas de fundi¢do para metais ndo ferrosos (zinco) tipo camara quente, para
ata pressdo, compostas de: méquina injetora de fundicdo horizontal, tipo cdmara quente, com forca de
fechamento de 1.250kN, curso de fechamento da placa mével de 340mm; atura maxima do molde de
500mm; injecdo em 2 fases; posi cionamento motorizado para o molde; sistema de pesagem automatico
microprocessado, portas de protecdo frontal motorizadaltraseira manual; sistema de controle para
supervisao e controle dos dados da maguina, do processo, da produgéo e de diagndstico remoto, com painel
de comando com ar condicionado; forno de fusio de uma camara de capacidade de 820kg/Zn; capacidade
de fusdo de 250kg/Zn/hora; poténcia de 36kW; pulverizador com circuito de pulverizacdo e sopro

, velocidade maxima de 1m/s com possibilidade de regulagem de 2 pontos de velocidade, precisdo de +/ -
0,5mm

Art. 72O Ex-tarifario n® 006 da NCM 8461.50.90 e n® 001 da NCM 8460.19.00,
constante da Resolugdo CAMEX n® 4, de 4 de fevereiro de 2010, publicada no Diério Oficial da Unido
de 5 defevereiro de 2010, passa a vigorar com a seguinte redagdo:

8460.50.90 | Ex 006 — CombinacBes de méquinas para corte de tubos e barras de ago com serra circular, com capacidade
para didmetro compreendido entre 270 e 406mm e resisténcia maxima a vibragdo, compostas de: carregador
para tubos e barras de comprimento entre 5 e 12m; sistema de carregamento automético com alinhamento

, regulagem e "set-up" centralizados e separacdo automatica das pontas e sobras e diagndstico automético;
rolo de entrada; rolos de saida; chute para descarte de sucata; sistema de fixagéo da barra para alimentacao;
sistema de limpeza das l1aminas; carro transportador de 1aminas; laminas; sistema hidraulico; sistema de
lubrificag8o centralizado; painel de comando

8460.19.00 | Ex 001 - Maquinas especiais de alta velocidade para acabamento de precisdo de cilindro de rotogravura,
com 1 cabega de corte (torneamento e faceamento) e 2 cabegas par a retifica e polimento final, com sistema
automatico de medicdo do didmetro, com capacidade para cilindro com circunferéncia maxima de
1.000mm e comprimento maximo total de 2.100mm, com comprimento maximo usinavel sobre o berco de
fixacdo de 1.600mm, com controle através de comando numérico computadorizado (CNC)

Art. 8% Ficam alteradas para 0% (zero por cento), as aliquotas ad valorem do Imposto
de Importagdo incidentes sobre os componentes do Sistema Integrado (SI-777), constante da
Resolucdo CAMEX n® 18, de 25 de marco de 2010, publicada no Diério Oficial da Unido de 26 de
marco de 2010.

Art. 9° A partir de 1° de janeiro de 2011, as reducdes tarifarias de que tratam os artigos
1° e 2° da presente Resoluc&o deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e procedimentos
gue vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 10 Esta Resolugéo entra em vigor na data de sua publicacéo.

MIGUEL JORGE



